
เฉลยแบบฝึกหัด

หนังสือการบ�ำรุงรักษา

โดย อนุศักดิ์ ฉิ่นไพศาล

�������������_�������������.indd   1 9/8/2014   10:11:58 AM



2  การบ�ำรุงรักษา

เฉลยแบบฝึกหัด บทที่ 1

1.	 ตอบ การบ�ำรุงรักษาในทางวิศวกรรมหมายถึง การกระท�ำที่จ�ำเป็นส�ำหรับการรักษาและฟื้นฟู

อุปกรณ์ เครื่องจักร โรงงานและระบบต่างๆ เพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุดในการท�ำงาน ซึ่ง

รวมถึงการบ�ำรุงรักษาแบบแก้ไขและการบ�ำรุงรักษาเชิงป้องกัน

2.	 ตอบ การบ�ำรุงรักษาเชิงป้องกันหมายถึง การวางแผนการซ่อมเครื่องจักร อุปกรณ์ ช่วงเวลา

เฉพาะทีจ่ะท�ำการบ�ำรงุรกัษาเชงิป้องกนัโดยขึน้อยูก่บัความยุง่ยากซบัซ้อน และภาระงานท่ีมา

กระท�ำกบัเครื่องจกัร อปุกรณ์ การบ�ำรงุรกัษาเชงิป้องกนัไม่เพยีงแต่จะเพิม่อายกุารใช้งานของ

เครื่องจักรอุปกรณ์แต่ยังเพิ่มความแม่นย�ำของเครื่องจักรอุปกรณ์อีกด้วย

3.	 ตอบ วัตถุประสงค์ของการบ�ำรุงรักษาคือ 

1.	ท�ำให้เครื่องจักรเสียน้อยที่สุด เพื่อคงรักษาสภาพโรงงานให้อยู่ในสภาวะที่มีการท�ำงานที่ดี 

โดยให้มีต้นทุนต�่ำที่สุดเท่าที่จะท�ำได้

2.	เพื่อลดการหยุดการท�ำงานของคนงานและเครื่องจักรให้น้อยที่สุด

3.	เพื่อให้เกิดความมั่นใจในการใช้ประโยชน์ของเครื่องจักรสิ่งก่อสร้าง อาคารโรงงาน และ

การบริการในการท�ำงาน

4.	 ตอบ ประโยชน์ของการบ�ำรุงรักษาคือ

1.	เพิ่มประสิทธิภาพและความเร็วในการท�ำงานของเครื่องจักรและอุปกรณ์

2.	ประหยัดพลังงานและยืดอายุการใช้งานของเครื่องจักร

3.	คงรักษาความเร็วของเครื่องจักรที่ใช้ ในการผลิตให้อยู่ในอัตราที่ดีที่สุด
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เฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 1 : การบ�ำรุงรักษา  3

4.	มีโปรแกรมการบ�ำรุงรักษาเครื่องจักรช่วยให้ค่าใช้จ่ายน้อยกว่าการบ�ำรุงรักษาเครื่องจักร

5.	เกดิความปลอดภยักบัผูป้ฏบิตังิานเพราะถ้าเคร่ืองจักรขาดการบ�ำรุงรักษาเป็นสาเหตใุห้เกดิ

อุบัติเหตุได้

5.	 ตอบ วัตถุประสงค์ของการบ�ำรุงรักษาคือ

1.	ลดการสูญเสียเวลาในการผลิตสาเหตุเพราะเครื่องจักรขัดข้อง

2.	ลดการสูญเสียเนื่องจากเครื่องจักรหยุดการผลิต

3.	เครื่องจักรและบุคลากรในงานบ�ำรุงรักษามีประสิทธิภาพ

4.	ยืดอายุการใช้งานของสินทรัพย์ในโรงงาน

5.	คงรักษาสภาพของเครื่องจักรที่ใช้ ในการผลิตหรือสินทรัพย์อื่นๆ ให้อยู่ในสภาวะที่ดี

6.	 ตอบ วงจรการซ่อมในการบ�ำรุงรักษาเชิงป้องกันจ�ำแนกเป็น 4 ขั้นตอนคือ

1. การตรวจสอบ

2. การซ่อมเล็กน้อย

3. การซ่อมปานกลาง

4. การซ่อมใหญ่

7.	 ตอบ การบ�ำรงุหลงัเกดิเหตขุดัข้องหมายถงึ การซ่อม ซึง่กระท�ำเมื่อเครื่องจักรอุปกรณ์เกดิการ

ช�ำรุดเสียหาย เช่น สายพานของเครื่องจักรขาดระหว่างการท�ำงาน มอเตอร์ไฟฟ้าไม่ท�ำงาน 

การขัดข้องระบบไฟฟ้าของเครื่องจกัร ซึง่เป็นลกัษณะของการบ�ำรงุรกัษาหลงัเกดิเหตขุดัข้อง

ของเครื่องจักร แผนกบ�ำรุงรักษาต้องท�ำการตรวจสอบ และซ่อมข้อบกพร่องดังกล่าว

8.	 ตอบ สาเหตุที่ท�ำให้เครื่องจักรและอุปกรณ์ช�ำรุดคือ

1. เครื่องมือและเครื่องจักรขาดการหล่อลื่น

2. การเปลี่ยนชิ้นส่วนที่สึกหรอไม่ถูกวิธี

3. ระบบการหล่อเย็นไม่เหมาะสม
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4  การบ�ำรุงรักษา

4. ทัศนคติที่แตกต่างกันในข้อผิดพลาดเล็กน้อยของงานบ�ำรุงรักษา

5. ฐานรากของเครื่องจักรไม่แข็งแรง เกิดการสั่นสะเทือนมาก และเสียงดังผิดปกติ เป็นต้น

9.	ตอบ การบ�ำรุงรักษาตามก�ำหนดเวลาหมายถึง การบ�ำรุงรักษาชนิดนี้เป็นชนิดนี้เป็นพื้นฐาน

การซ่อมบ�ำรุง ความเสียหายของโรงงานไม่เพียงแต่เป็นผลให้เกิดความเสียหายกับโรงงาน

และเคร่ืองจักรเหล่านั้นแต่ยังเป็นอันตรายต่อชีวิต การบ�ำรุงรักษาตามก�ำหนดเวลารวมถึง

การตรวจสอบทีเ่หมาะสม การหล่อลื่นการซ่อมและซ่อมใหญ่ เครื่องจกัร และอปุกรณ์ รวมทัง้ 

การถอดเปลี่ยนอุปกรณ์ที่สึกหรอหรือการใช้การไม่ได้เพื่อหลีกเลี่ยงการช�ำรุดเสียหายอย่าง

กะทันหัน การท�ำความสะอาดน�้ำมันที่ใช้ ในการหล่อลื่น การท�ำความสะอาดน�้ำมันหล่อเย็น

ของเคร่ืองจักรและการซ่อมตามช่วงเวลาของเตา และการท�ำความสะอาดอาคารโรงงาน

เป็นการบ�ำรุงรักษาตามก�ำหนดเวลา

10.	ตอบ พื้นฐานของกิจกรรมการบ�ำรุงรักษาเชิงป้องกันคือ

1.	การตรวจสอบตามช่วงเวลาของโรงงานและเคร่ืองจักรอุปกรณ์ต้องพิจารณาจากสภาวะ

ของความเสียหาย

2.	การบ�ำรุงรักษาเชิงป้องกันเป็นระบบการตรวจสอบที่มีแผนอย่างดี การตรวจสอบที่เหมาะ

สมจะช่วยวิเคราะห์ปัญหา การเปลี่ยนหรือการแก้ไขดัดแปลงชิ้นส่วนให้ดียิ่งขึ้นและช่วย

ในการวางแผนที่เหมาะสมและมีคุณค่าของงาน การบันทึกข้อมูลการซ่อมบ�ำรุงเป็นข้อมูล

ทีถ่กูต้องของการตรวจสอบเป็นจดุทีส่�ำคญัมาก การวิเคราะห์จุดเหล่าน้ีจะบ่งชีถ้งึชนิดของ

งานบ�ำรุงรักษาที่ต้องท�ำ การวางแผนงานบ�ำรุงรักษาและการจัดเก็บอะไหล่ต่างๆ คือข้อดี

ของระบบนี้

11.	ตอบ วัตถุประสงค์ของการบ�ำรุงรักษาเชิงป้องกันคือ

1. เพื่อลดการหยุดการผลิตเท่าที่จะท�ำได้

2. เพื่อให้เกิดความมั่นใจในเครื่องจักรและอุปกรณ์ เพื่อเตรียมความพร้อมในการใช้งาน

3. เพื่อให้เกิดความมั่นใจที่จะท�ำให้ประสิทธิภาพของการผลิตสูงขึ้น

4. เพื่อให้เกิดความแม่นย�ำภายในโรงงาน

5. เพื่อลดเนื้องานบ�ำรุงรักษา

6. เพื่อให้เกิดผลผลิตที่สูงขึ้นโดยการซ่อมแซมที่มีต้นทุนต�่ำ
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เฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 1 : การบ�ำรุงรักษา  5

12.	ตอบ ใบข้อมูลเครื่องจักรอุปกรณ์บรรจุข้อมูลต่อไปนี้คือ

1. ค�ำพรรณนาของเครื่องจักรอุปกรณ์

2. ชื่อของบริษัทผู้ผลิต

3. หมายเลขของจ�ำนวนใบสั่งซื้อ

4. วันที่ท�ำการติดตั้ง

5. ราคาของเครื่องจักรอุปกรณ์

6. คุณลักษณะของการท�ำงาน

7. ขนาดทางด้านกายภาพ

8. แหล่งของอะไหล่

9. สภาวะการหล่อลื่น

13.	ตอบ ใบประวตัเิครื่องจกัรประกอบด้วยรายละเอยีดต่อไปนีค้อื บตัรประวตัเิครื่องจกัรอปุกรณ์

นีจ้ะมรีายละเอยีดเรื่องการซ่อม การซ่อมใหญ่ การแก้ไขดดัแปลงและการถอดเปลีย่นอะไหล่

ของเครื่องจักรอุปกรณ์ บัตรประวัติของเครื่องจักรอุปกรณ์จะเก็บรักษาไว้ที่แผนกบ�ำรุงรักษา

เพื่อศึกษาการท�ำงานของเครื่องมือและเครื่องจักร ตลอดจนวิเคราะห์อายุการใช้งานของ

เครื่องจักร และอุปกรณ์ รวมทั้งการตัดสินใจในการดัดแปลง

14.	ตอบ การบ�ำรงุรกัษาเชงิพยากรณ์หมายถงึ การเปรียบเทียบเทคนิคใหม่ๆ ของการบ�ำรุงรักษา 

ซ่ึงแต่เดิมใช้ประสาทสัมผัสและเครื่องมือที่มีความไวส�ำหรับค้นหาข้อบกพร่องที่เกิดขึ้นใน

โรงงาน เครื่องมอืทัว่ๆ ไปทีใ่ช้ในการบ�ำรงุรักษาเชิงพยากรณ์ เช่น เร่ืองวิเคราะห์การสัน่สะเทือน 

เครื่องวเิคราะห์สภาพลกูปืน และเกจวดัความดนั เป็นต้น เสยีงทีผ่ดิปกตจิากการหมนุ เครื่องมอื 

จะช่วยวิเคราะห์ความผิดปกติและความร้อนที่เกิดขึ้นมาจากมอเตอร์ไฟฟ้าหรือสายไฟฟ้า 

เคร่ืองมือจะช่วยวิเคราะห์สาเหตุเหล่านั้นด้วยสิ่งผิดปกติดังกล่าวสามารถตรวจสอบได้ โดย

การสัมผัสได้ บุคลากรด้านบ�ำรุงรักษาสามารถท�ำนายข้อบกพร่องและกระท�ำการแก้ไข เช่น 

การซ่อมแซม การซ่อมใหญ่ และการปรบัแต่งในเวลาทีเ่หมาะสม การบ�ำรงุรกัษาเชงิพยากรณ์

จะช่วยเพิ่มอายุการใช้งานของอุปกรณ์โดยปราศจากความเสียหาย
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6  การบ�ำรุงรักษา

15.	ตอบ การบ�ำรงุรกัษาทวผีลท่ีทุกคนมส่ีวนร่วมหมายถงึ ระบบการบรหิารเพื่อเพิม่ประสทิธภิาพ

เครื่องจกัรที่ใช้ ในการผลติโดยมกีารบ�ำรงุรกัษาอย่างมรีะบบ รวมทัง้พฒันาบคุลากรในองค์กร

ทุกระดับตั้งแต่ระดับบริหารสูงสุดถึงระดับล่าง

ผู้ปฏิบัติงานสามารถท�ำความสะอาด ตรวจสอบ หล่อลื่น หรือปรับแต่งเครื่องมือ

เคร่ืองจักรให้พร้อมใช้งานได้ตลอดเวลา และทุกคนในองค์กรต้องท�ำให้เครื่องจักรเสียหาย

อย่างทันทีทันใดเป็นศูนย์ ผลผลิตต้องสูงสุดและของเสียต้องเป็นศูนย์
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เฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 2 : การบ�ำรุงรักษาทวีผลที่ทุกคนมีส่วนร่วม  7

เฉลยแบบฝึกหัด บทที่ 2

1.	 ก	 7. ง

2.	 ข	 8. ข

3.	 ค	 9. ค

4.	 ค	 10. ง

5.	 ง	 11. ข

6.	 ง	

12.	ตอบ	 อัตราการเดินเครื่อง	 =	
เวลาที่เดินเครื่องจริง

เวลาที่รับภาระงาน
 × 100

		  =	 40 – 1 × 100

40
		  =	 97.5

	 อัตราคุณภาพ	 =	
จ�ำนวนชิ้นงานที่ผลิตได้ทั้งหมด – จ�ำนวนชิ้นงานที่ผลิตเสีย

จ�ำนวนชิ้นงานที่ผลิตได้ทั้งหมด
 × 100

		  =	 280 –  20

280
 × 100

	 อัตราคุณภาพ	 =	 92.85%
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8  การบ�ำรุงรักษา

	 ประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร	 =	 อัตราการเดินเครื่อง × ประสิทธิภาพในการเดินเครื่อง 

			   × อัตราคุณภาพ

		  =	 97.5

100
 × 95

100
 × 92.85

100
 × 100

		  =	 86 %

13.	ก	 20. ก

14.	ง	 21. ง

15.	ข	 22. ก

16.	ง	 23. ข

17.	ค	 24. ง

18.	ข	 25. ข

19.	ก	 26. ก
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เฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 3 : การบ�ำรุงรักษาด้วยตนเอง  9

เฉลยแบบฝึกหัด บทที่ 3

1.	ค

2.	ง

3.	ก

4.	ข

5.	ง

6.	ก

7.	ค

8.	ข

9.	ง

10.	ค

11.	ข

12.	ง

13.	ค

14.	ข
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10  การบ�ำรุงรักษา

15.	แผนภาพขั้นตอนที่ 1 ดังต่อไปนี้

พื้นที่ต่างๆ/
ชิ้นส่วนต่างๆ

1. จัดท�ำรายละเอียด

2. ยากล�ำบากในการท�ำความสะอาด

3. ยากล�ำบากในการหล่อลื่น

4. ยากล�ำบากในการกวดแน่น

5. ยากล�ำบากในการตรวจสอบ

6. ยากล�ำบากในการปรับแต่ง

7. บันทึกเวลาในการท�ำความสะอาด

8. ปฏิบัติการตรวจสอบในขั้นตอนที่ 1

9. ประชุมหลังจากการท�ำกิจกรรมต่างๆ ประจ�ำวัน

10. อ้างอิงบันทึกประวัติเก่า

16.	ค

17.	ข

18.	ง
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เฉลยแบบฝึกหัด บทที่ 4

1.	 ก	 10. ข

2.	 ง	 11. ก

3.	 ค	 12. ง

4.	 ก	 13. ก

5.	 ข	 14. ค

6.	 ค	 15. ค

7.	 ง	 16. ข

8.	 ง	 17. ง

9.	 ก	 18. ข
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เฉลยแบบฝึกหัด บทที่ 5

ตอนที่ 1

1.	ง	 15. ข

2.	ข	 16. ค

3.	ง	 17. ง

4.	ก	 18. ข

5.	ข	 19. ข

6.	ค	 20. ง

7.	ค	 21. ข

8.	ค	 22. ก

9.	ง	 23. ข

10.	ข	 24. ก

11.	ก	 25. ข

12.	ค	 26. ค

13.	ข	 27. ก

14.	ก
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ตอนที่ 2 จงตอบค�ำถามต่อไปนี้

1.	 ตอบ การหล่อลื่นแบบวิดสาดหมายถึง ชิ้นส่วนที่มีการเคลื่อนที่อยู่ภายในห้องเครื่องตลอด

การท�ำงานชิ้นส่วนจะจุ่มอยู่ในอ่างน�้ำมัน และพาน�้ำมันไปหล่อลื่นชิ้นส่วนอื่นๆ เช่น ชุดเฟือง

ในแท่นหัวเครื่องของเครื่องกลึง และเพลาข้อเหวี่ยงรถยนต์

2.	 ตอบ การหล่อลื่นด้วยระบบหมุนเวียนหมายถึง ระบบหล่อลื่นชนิดนี้มีแท็งก์น�้ำมัน เพื่อการ

หล่อลื่นที่มีลักษณะเป็นการหมุนเวียนสารหล่อลื่น ซึ่งท�ำให้ไม่สิ้นเปลือง เช่น การหล่อลื่นใน

เครื่องยนต์ และการหล่อลื่นในห้องเฟือง

3.	 ตอบ การหล่อลื่นโดยใช้ถ้วยหยดหมายถงึ วธิคีวบคมุการหลอ่ลื่นอตัราการป้อนน�้ำมนัหล่อลื่น

ให้กับแบริ่ง โดยมีวาล์วเข็มใช้ควบคุมการไหลของน�้ำมัน

4.	 ตอบ การหล่อลื่นโดยฉีดหรือพ่นละอองน�้ำมันหมายถึง การหล่อล่ืนระบบนี้ใช้การอัดอากาศ

เพื่อฉีดหรือพ่นสารหล่อลื่นไปยังชิ้นส่วนที่ต้องการ

5.	 ตอบ การหล่อลื่นด้วยจาระบีตามระบบสปริงอัดหมายถึง จาระบีอยู่ในถ้วยมีแรงสปริงกระท�ำ

อย่างต่อเนื่อง เพื่อหล่อลื่นแบริ่งถ้วยชนิดนี้เหมาะสมกับจาระบีเกรดบางและเหมาะกับการ

หล่อลื่นโดยตรงกับงาน จาระบีบางชนิดใช้หล่อลื่นแบริ่งโดยบรรจุอยู่ในถ้วยอัดจาระบีและมี

อยู่ 2 ชนิดด้วยกัน

6.	 ตอบ การหล่อลื่นด้วยจาระบีตามระบบสกรูอัดหมายถึง ระบบนี้ใช้แรงอัดจาระบีผ่านท่อโดย

หลักการท�ำงานของการขันสกรูถ้วยอัดจาระบีชนิดนี้เหมาะสมกับการใช้จาระบีชนิดเกรดหนา

และใช้ป้อนอัดจาระบีในระยะยาวของงานท่อ

7.	 ตอบ การหล่อลื่นสกรูมีประโยชน์คือ 

•• ท�ำให้เกิดความเค้นแรงบิดน้อย

•• ยืดอายุการป้องกันการสึกหรอ

•• ป้องกันเกลียวละลายติดกับนอตเมื่อถูกความร้อน

•• ท�ำความสะอาดง่าย
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8.	ตอบ สารหล่อลื่นสลิงต้องมีคุณสมบัติคือ

•• ป้องกันการสึกหรอ

•• ป้องกันการกัดกร่อน

•• เป็นสารสร้างแรงเสียดทานได้

9.	ตอบ สารหล่อลื่นที่ใช้กับซีลมีคุณสมบัติคือ 

•• กระจายความร้อนอันเกิดจากความเสียดทาน

•• เพิ่มประสิทธิภาพของซีล

•• ป้องกันการยึดติดของซีลถึงแม้จะใช้งานนาน

•• ถอดง่าย

•• มีขีดความสามารถในการซีลวัตถุและทนต่อสภาพแวดล้อม

10.	ตอบ คุณสมบัติของสารหล่อลื่นที่ใช้กับโซ่คือ

•• ป้องกันการสึกหรอ

•• มีสมบัติในการเป็นของเหลว

•• ยึดเกาะได้ดี

•• ทนต่ออุณหภูมิสูง

•• มีเสถียรภาพในอุณหภูมิสูง

•• เหมาะสมกับการใช้งานอุณหภูมิต�่ำ

•• ทนต่อสภาพแวดล้อม

11.	ตอบ สาเหตุของการสึกหรอเพลา–ฮับคือ

•• การสั่นสะเทือน

•• การเลื่อนไหลของเพลา–ฮับ
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•• การแกว่งของเพลา–ฮับ

•• การเปลี่ยนแปลงแรงบิด

12.	ตอบ สารหล่อลื่นวาล์วต้องมีสมบัติคือ

•• ทนต่อสภาพแวดล้อม

•• มีคุณสมบัติในการจับยึดที่ดี

•• คุณสมบัติเป็นกลางกับวัสดุอื่นๆ (โลหะ พลาสติก และอีลาสโตเมอร์)

13.	ตอบ สารหล่อลื่นที่ใช้ ในสวิตช์มีสมบัติคือ

•• เพิ่มวงจรอายุของสวิตช์และคอนแท็กเตอร์

•• ป้องกันการสึกหรอ

•• ลดเสียง

•• ป้องกันการกัดกร่อน

•• ป้องกันการเสียดสี

•• ลดแรงเสียดทาน

14.	ตอบ สารหล่อลื่นที่ใช้กับสปริงมีสมบัติคือ

•• ลดการสึกหรอ

•• เกาะติดเป็นอย่างดีในกรณีการสั่นสะเทือน

•• ความเสียดทานต�่ำถึงแม้ว่าอุณหภูมิสูงหรือต�่ำอย่างรวดเร็ว

•• ป้องกันการกัดกร่อนอย่างดีเลิศ

•• ทนทานต่อสภาพแวดล้อม

•• ป้องกันการยึดติด
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15.	ตอบ สารหล่อลื่นส�ำหรับชิ้นส่วนนิวเมติกส์มีสมบัติคือ

•• มีคุณสมบัติในการซีลที่ดี

•• เพิ่มประสิทธิภาพในการท�ำงาน

•• ท�ำงานโดยปราศจากการยึดติด
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เฉลยแบบฝึกหัด บทที่ 6

1.	 ตอบ หน้าที่ส่วนต่างๆ ของเครื่องเจาะคือ

1.	สวิตช์เปิดปิดของเครื่องเจาะมีลักษณะใช้บิดเพื่อเปิดกระแสไฟฟ้าให้ไหลเข้ามอเตอร์ของ

เครื่องเจาะและเปลี่ยนพลังงานไฟฟ้าเป็นพลังงานกลหมุนพูลเลย์หรือหมุนเฟืองเพ่ือส่ง

ก�ำลังไปยังแกนเพลาเจาะ บ�ำรุงรักษาด้วยการตรวจสอบสวิตช์ต้องไม่แตกร้าว โดยห้ามใช้

อุปกรณ์อื่นใดในการช่วยบิดสวิตช์เป็นเด็ดขาด

2.	มือหมุนป้อนเจาะละเอียดถูกออกแบบไว้เพื่อท�ำการเจาะอย่างละเอียดโดยในเครื่องเจาะ

แต่ละชนดิมคีวามละเอยีดในอตัราป้อนที่ไม่เท่ากนั ซึง่สามารถหมนุด้วยมอืหมนุป้อนละเอยีด

ได้ บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาดหลังเลิกใช้งาน

3.	หัวจับดอกสว่านมีลักษณะฟันพร้อมสามฟันเมื่อท�ำการหมุนจับดอกสว่านหรือดอกคว้านให้

แน่นสามารถท�ำการเจาะรหูรอืคว้านร ูและโดยทัว่ไปสามารถจบัดอกสว่านได้ไม่เกนิ 1/2 นิว้ 

บ�ำรงุรกัษาด้วยการท�ำความสะอาดหลงัเลกิใช้งาน และห้ามท�ำการตอกหวัจบัดอกสว่านด้วย

ค้อนหรือสกัดหรือไขควงซึ่งอาจท�ำให้หัวจับดอกสว่านเสียหายได้

4.	แกนหมนุปรบัโต๊ะงานขึน้หรอืลงมหีน้าท่ีในการปรับโต๊ะงานให้มีระยะท่ีต้องการเจาะหรือให้

ได้ความสูงตามต้องการของชิ้นงานเจาะ บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาด และหล่อลื่น

หลังเลิกใช้งาน ตรวจสอบเกลียวล็อคที่รูให้แน่นเสมอ

5.	มอเตอร์ขับท�ำหน้าที่ในการขับเคลื่อนเพลาเจาะ

6.	ก้านหมุนป้อนเจาะท�ำหน้าที่ในการหมุนเลื่อนขึ้นและลงของแกนเพลาเจาะ ปลายของก้าน

หมนุป้อนเจาะด้านในมลีกัษณะเป็นเฟืองเพื่อหมนุแกนเพลาเจาะ บ�ำรงุรกัษาด้วยการท�ำความ

สะอาดหลังเลิกใช้งาน หมุนลูกบิดที่ปลายก้านหมุนป้อนเจาะให้แน่นอยู่เสมอ
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7.	โต๊ะงานท�ำด้วยเหล็กหล่อเจียระไนเรียบและท�ำเป็นร่องเพ่ือวางปากกาจับยึดช้ินงานโดย

ร่องมีไว้ส�ำหรับใช้ โบลต์ล็อคระหว่างปากกาจับยึดชิ้นงานกับโต๊ะงาน บ�ำรุงรักษาด้วยการ

ท�ำความสะอาดหลงัเลกิใช้งาน และหล่อลื่นด้วยการชโลมด้วยน�ำ้มนั ท�ำความสะอาดเกลยีว

ล็อคโต๊ะงานกับเสาเครื่องเจาะ และหล่อลื่นเกลียวล็อคโต๊ะงานกับเสาเครื่องเจาะ

8.	เสาเครื่องส่วนใหญ่ท�ำด้วยเหล็กกลวงหนาโดยมีหน้าที่ในการเป็นเสาของเคร่ืองเจาะและ

ประกอบด้วยหัวเครื่อง โต๊ะงาน และฐานเครื่อง บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาดหลัง

เลิกใช้งานและชโลมด้วยน�้ำมันเพื่อป้องกันสนิม

9.	ฐานเครื่องท�ำด้วยเหลก็หล่อเจยีระไนและท�ำเป็นร่อง ประกอบเพ่ือเป็นฐานให้เสาเคร่ืองตัง้

อยู่โดยต้องมีความแข็งแรงมั่นคงเพื่อรองรับแรงในการเจาะและน�้ำหนักของเคร่ืองเจาะ

บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาดหลังเลิกใช้งาน และชโลมด้วยน�้ำมัน ตรวจสอบโบลต์ 

และนอตยึดฐานเครื่องกับพื้น

2.	 ตอบ หน้าที่ส่วนต่างๆ ของเครื่องไสคือ

1.	หัวไส ท�ำหน้าท่ีในการเดินไสผิวหน้าของชิ้นงานไปตามแนวเส้นตรง บ�ำรุงรักษาด้วยการ

ท�ำความสะอาดและหล่อลื่นน�้ำมันที่รางหัวไสทุกวัน ตรวจสอบก้านล็อคหัวไสให้แน่น ก่อน

เปิดเครื่องไส ตรวจสอบป้อมมีดไสโดยไม่ให้มีสิ่งกีดขวางทางเดินของหัวไส

2.	ชดุปรบัช่วงชกัไส ท�ำหน้าที่ในการปรบัความยาวช่วงชกัไสให้ได้ตามความยาวของชิน้งานท่ี

ต้องการไส บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาด

3.	เพลาเกลียวเดินแนวขวาง ท�ำหน้าที่ในการเคลื่อนที่โต๊ะงานไปตามขวางของเครื่องไสเพื่อ

ท�ำการไส บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาดและชโลมน�้ำมันทุกวัน ตรวจสอบเกลียวนอก 

และเกลียวในของเพลาเกลียวเดินแนวขวาง

4.	เพลาเกลียวเคลื่อนโต๊ะงานขึ้น–ลง ท�ำหน้าที่ในการเคลื่อนที่โต๊ะงานขึ้น–ลงเพื่อท�ำการไส 

บ�ำรงุรกัษาด้วยการท�ำความสะอาดและชโลมน�ำ้มนัทกุวนั ตรวจสอบเกลยีวนอก และเกลยีวใน 

ของเพลาเกลียวเคลื่อนโต๊ะงานขึ้น–ลง

5.	ฐานเครื่องไส ท�ำหน้าที่ในการรบัน�ำ้หนกัของเครื่องไสท�ำด้วยเหลก็หล่อแขง็แรงมัน่คง และ

บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาด
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6.	โต๊ะงาน ท�ำหน้าที่ในการรองรบัโต๊ะปากกาจบัชิน้งานเพื่อท�ำการไส โดยท�ำเป็นร่องตวัทเีพื่อ

ใส่โบลต์ยึดระหว่างปากกาจับยึดชิ้นงานกับโต๊ะงาน บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาด

และชโลมน�้ำมันทุกวัน ตรวจสอบร่องตัวทีของโต๊ะงาน

7.	เสาเครื่องไส ท�ำหน้าที่ในการประคองชุดเพลาเกลียวเดินแนวขวาง เพลาเกลียวเคลื่อน

โต๊ะงานขึ้น–ลง และโต๊ะงาน บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาดและชโลมน�้ำมันทุกวัน  

ตรวจสอบ และปรับแต่งโบลต์ และนอตของแท่งประกับล็อคเสาเครื่องไส

8.	ป้อมมดีไส ท�ำหน้าท่ีในการประกอบมีดไสเพ่ือท�ำการไสชิน้งาน บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความ

สะอาดและชโลมน�้ำมันที่เกลียวป้อมมีด ตรวจสอบเกลียวของป้อมมีดไส

9.	มอืหมนุปรบัช่วงชกั ท�ำหน้าท่ีในการปรบัระยะช่วงชกัให้เหมาะสมกบัความยาวของชิน้งาน

ไส บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาด

10.	ก้านล็อคหัวไส ท�ำหน้าที่ในการล็อคระยะชักไสให้ได้ตามความยาวของการไส บ�ำรุงรักษา

ด้วยการท�ำความสะอาดและชโลมด้วยน�้ำมัน

3.	 ตอบ หน้าที่ส่วนต่างๆ ของเครื่องกัดเพลานอนคือ

1.	หัวเครื่องกัด ท�ำหน้าที่ในการเลื่อนเข้าและออกเพ่ือใช้ประกอบแท่นรองรับเพลากัดและ

เพลากัดนอน บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาดและหล่อลื่นที่จุดหล่อลื่นทุกวัน ข้อควร

ระวัง ห้ามเลื่อนหัวเครื่องกัดมาทางด้านหน้ามากเพราะจะท�ำให้เพลากัดนอนแกว่งขณะ

ท�ำการกัดได้ การตรวจสอบหัวเครื่องกัดด้วยการล็อคหัวเครื่องกัดให้แน่นเสมอ

2.	แท่นประคองเพลากดั ท�ำหน้าที่ในการประคองเพลากดันอนในการกดัชิน้งาน บ�ำรุงรักษา

ด้วยการท�ำความสะอาด เปลี่ยนถ่ายน�้ำมันตามก�ำหนดเวลา ตรวจสอบนอตล็อคแท่น

ประคองเพลากัดให้แน่นเสมอ ข้อควรระวัง ขณะเลื่อนออกระวังแท่นหลุดออกจากหัว

เครื่องกัด

3.	เพลากัดนอน ท�ำหน้าที่ในการประกอบดอกกัดเฟืองเพื่อท�ำการกัดเฟือง บ�ำรุงรักษาด้วย

การท�ำความสะอาดและชโลมน�ำ้มนัเพื่อป้องกนัสนมิ ตรวจสอบก้านลอ็คเพลากดันอนด้วย

การขันนอตให้แน่นเสมอ (ด้านหลังเครื่องกัด)

4.	โต๊ะงาน ท�ำหน้าท่ีในการรองรบัปากกาจับยดึชิน้งานหรือชิน้งาน โดยมีร่องตวัทเีพ่ือใส่โบลต์

ลอ็คชิน้งานหรอืลอ็คปากกาจบัยดึช้ินงาน บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาดและหล่อล่ืน 

รางเลื่อนทีจ่ดุหล่อลื่น ตรวจสอบร่องตวัทไีม่ให้มเีศษโลหะอดุค้างตามร่องตวัท ีและตรวจสอบ 

เกลียวรองรับโต๊ะงาน
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5.	แท่นเลื่อนโต๊ะงานขึน้–ลงและเลื่อนแนวขวาง ท�ำหน้าท่ีในการยกโต๊ะงานขึน้–ลงและเล่ือน

โต๊ะงานตามแนวขวาง บ�ำรงุรกัษาด้วยการท�ำความสะอาดเกลยีว หยอดน�ำ้มนัหล่อลื่นเกลยีว

ทุกวัน และตรวจสอบร่องเกลียว

6.	มอเตอร์เพลาป้อน ท�ำหน้าท่ีในการส่งก�ำลังไปยังชุดเฟืองเพลาป้อนเดินอัตโนมัติ บ�ำรุง

รักษาด้วยการท�ำความสะอาด ตรวจสอบความร้อนและเสียงของมอเตอร์

7.	ฐานเครื่อง ท�ำด้วยเหลก็หล่อแขง็แรง ท�ำหน้าที่ในการรองรบัน�ำ้หนกัของเครื่อง บ�ำรงุรกัษา

ด้วยการท�ำความสะอาด ตรวจสอบโบลต์ และนอตล็อคฐานเครื่องให้แน่นเสมอ

8.	ระบบส่งก�ำลัง ท�ำหน้าที่ในการส่งก�ำลังไปยังห้องเฟืองโดยการส่งก�ำลังด้วยสายพานไป

ยังพูลเลย์ บ�ำรุงรักษาด้วยการท�ำความสะอาดและเปลี่ยนน�้ำมันหล่อลื่นตามก�ำหนดเวลา  

ตรวจสอบระดับน�้ำมันหล่อลื่นและเสียงในห้องเฟือง

4.	 ตอบ 

1. แกนปรับเปลี่ยนความเร็วรอบสูง–ต�่ำ

2. แกนโยกเปลี่ยนทิศทางการป้อนอัตโนมัติ

3. ชุดเฟืองป้อนอัตโนมัติและชุดเฟืองกลึงเกลียว

4. หัวจับสามจับฟันพร้อม

5. ป้อมมีด

6. ท่อน�้ำหล่อเย็น

7. แท่นท้ายศูนย์

8. มือหมุนแท่นศูนย์

9. ชุดเฟืองขับแท่นเลื่อน

10. เพลาเกลียวน�ำ

11. เพลาป้อน

12. ก้านโยกเปิด–ปิดการหมุนของหัวจับ

13. มือหมุนชุดเฟืองขับแท่นเลื่อน
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14. มือหมุนแท่นเลื่อนขวาง

15. คานเหยียบหยุดการหมุน

16. ฐานเครื่อง

17. ปุ่มหยุดเครื่องฉุกเฉิน

18. สวิตช์ปั๊มน�้ำหล่อเย็น

5.	 ตอบ

1. ส่วนฝาครอบหัวเครื่อง

2. ต�ำแหน่งตากระจกน�้ำมันส่วนหัวเครื่อง

3. ต�ำแหน่งตากระจกส่วนเอปรอน (Apron) 

4. ต�ำแหน่งเติมน�้ำมันส่วนแคร่ทางเลื่อนตามแนวยาวและแนวขวาง

5. จุดเติมน�้ำมันศูนย์ท้ายเครื่อง

6. จุดเติมน�้ำมันเพลาเกลียวน�ำและเพลาป้อน

7. จุดเติมน�้ำมันส่วนเอปรอน

8. ตากระจกน�้ำมันชุดเฟืองป้อนอัตโนมัติ

6.	 ตอบ ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยกลมี 5 ข้อคือ

1. สวมแว่นตานิรภัยขณะท�ำการเลื่อยกล

2. สวมรองเท้านิรภัยขณะท�ำการเลื่อยกล

3. ถอดแหวนและเครื่องประดับออก

4. สวมเสื้อผ้าให้รัดกุม

5. ท�ำความสะอาดหลังเลิกใช้งาน
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7.	 ตอบ ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนตั้งพื้นมี 6 ข้อคือ

1. สวมแว่นตานิรภัยขณะท�ำการเจียระไน

2. ตรวจสอบสภาพทัว่ไปของเครื่องเจยีระไนโดยดฐูานเคร่ืองเจียระไน กะบงั และสวิตช์ไฟฟ้า

3. ตรวจสอบรอยแตกร้าวของล้อหินเจียระไนก่อนการเจียระไนทุกครั้ง

4. ห้ามท�ำการปรับแท่นรองรับชิ้นงานเจียระไนขณะล้อหินเจียระไนก�ำลังหมุน

5. แท่นรองรับชิ้นงานเจียระไนห่างจากล้อหินเจียระไน 3 มิลลิเมตร

6. ท�ำความสะอาดหลังจากเลิกใช้งาน

8.	ตอบ ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะตั้งพื้นมี 9 ข้อคือ

1. ตรวจสอบกะบังครอบหน้าแกนเพลาเจาะให้อยู่ในสภาพที่ใช้งานได้

2. จับยึดชิ้นงานที่น�ำมาเจาะให้แน่นโดยยึดกับแคลมป์หรือปากกาจับยึดชิ้นงาน

3. สวมแว่นตานิรภัยขณะท�ำการเจาะ

4. ห้ามสวมใส่นาฬิกา สร้อยคอ และเครื่องประดับ

5. ห้ามไว้ผมยาวในขณะท�ำงานเจาะ

6. สวมเสื้อผ้าให้รัดกุม

7. ห้ามจับชิ้นงานจนกว่าแกนเพลาเจาะหยุดหมุน

8. ห้ามใช้มือปัดเศษโลหะที่เกิดจากการเจาะ

9. ท�ำความสะอาดหลังเลิกใช้งาน

9.	ตอบ ความปลอดภัยในการใช้เครื่องไสมี 7 ข้อคือ

1. สวมแว่นนิรภัยก่อนท�ำการใช้เครื่องไส

2. แต่งตัวให้รัดกุม

3. ห้ามใส่เครื่องประดับขณะปฏิบัติงานกับเครื่องไส

4. ตรวจสอบสภาพทั่วไปของเครื่องไสให้พร้อมใช้งาน

5. ตั้งระยะช่วงชักให้เหมาะสมกับชิ้นงาน
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6. ขณะปฏิบัติงานไสไม่ควรยืนอยู่หน้าทางเดินของหัวไส

7. ท�ำความสะอาดหลังเลิกใช้งานและชโลมน�ำ้มัน

10.	ตอบ ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกัดเพลานอนมี 7 ข้อคือ

1. สวมเสื้อผ้าให้รัดกุม

2. สวมแว่นตานิรภัยขณะปฏิบัติงานกัด

3. ไม่สวมใส่เครื่องประดับสร้อย แหวน และนาฬิกา

4. ตรวจสอบสภาพทั่วไปของเครื่องกัดเพลานอนให้พร้อมใช้งาน

5. เตรียมกะบังเพื่อป้องกันเศษโลหะขณะท�ำการกัด

6. ใช้แปรงปัดท�ำความสะอาดเศษโลหะ

7. ท�ำความสะอาดหลังเลิกใช้งาน

11.	ตอบ ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกัดเพลาตั้งมี 6 ข้อคือ

1. สวมแว่นตานิรภัย

2. ห้ามสวมใส่เครื่องประดับ สร้อย แหวน และนาฬิกา

3. แต่งกายให้รัดกุม ไม่สวมเสื้อผ้าหลวม

4. ศึกษาวิธีการใช้งานของเครื่องกัดเพลาตั้ง

5. ใช้ก�ำบังป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้าตา

6. ท�ำความสะอาดหลังเลิกใช้งาน
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12.	ตอบ ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนราบมี 7 ข้อคือ

1. สวมใส่แว่นตานิรภัยขณะปฏิบัติงานเจียระไน

2. ตรวจสอบหินเจียระไน

3. ตรวจสอบปากกาจับยึดชิ้นงานเจียระไน

4. ตรวจสอบแท่นแม่เหล็กให้พร้อมใช้งาน

5. ตรวจสอบระบบน�้ำหล่อเย็น

6. ค่อยๆ หมุนล้อหินเจียระไนลงมาสัมผัสกับชิ้นงานอย่างระมัดระวัง

7. ท�ำความสะอาดหลังเลิกใช้งาน

13.	ตอบ ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงมี 8 ข้อคือ

1. สวมแว่นตานิรภัยขณะปฏิบัติงาน

2. สวมเสื้อผ้าให้รัดกุม

3. ไม่สวมใส่สร้อย แหวน นาฬิกา และเครื่องประดับ

4. ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องกลึงก่อนการใช้งาน

5. ห้ามใส่ถุงมือในการปฏิบัติงานกลึง

6. ห้ามใช้มือดึงเศษโลหะจากการกลึง

7. หลีกเลี่ยงการสัมผัสงานกลึงที่ร้อน

8. ท�ำความสะอาดหลังเลิกใช้งาน
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เฉลยแบบฝึกหัด บทที่ 7

1.	 ตอบ กระบวนการทางอุตสาหกรรมมีรูปแบบการส่งก�ำลังด้วยกัน 3 วิธีคือ

1. การส่งก�ำลังจากจุดหนึ่งไปยังอีกจุดหนึ่ง 

2. การส่งก�ำลังทางกล เช่น ส่งก�ำลังผ่านเพลา โซ่ เฟือง และสายพาน เป็นต้น

3. การส่งก�ำลังทางไฟฟ้า เช่น ส่งก�ำลังผ่านขดลวด และหม้อแปลง เป็นต้น 

2.	 ตอบ ความหมายของก�ำลังของเหลว–ก�ำลังของของเหลวคือ เทคโนโลยีซึ่งปฏิบัติเกี่ยวกับ

การก�ำเนิด การควบคุม การส่งก�ำลังของแรง และการเคลื่อนที่ขององค์ประกอบทางกลหรือ

ระบบด้วยการใช้แรงดันของเหลวในระบบที่จ�ำกัด ทั้งของเหลว และแก๊สถูกก�ำหนดให้เป็น

ของเหลว ระบบก�ำลังของของเหลวรวมทั้งระบบไฮดรอลิกส์ (Hydra หมายถึงน�้ำในภาษา

กรกี) และระบบนวิเมตกิส์ (Pneuma หมายถงึอากาศในภาษากรีก) น�ำ้มันไฮดรอลิกส์ท่ีใช้ เช่น 

น�ำ้มนัปิโตรเลยีมเหลว และน�ำ้มนัสงัเคราะห์ ส่วนระบบนวิเมตกิส์ใช้อากาศอดัซึง่ถกูปล่อยใน

บรรยากาศหลังจากการปฏิบัติงาน

3.	 ตอบ การใช้ก�ำลังงานจากของเหลวสามารถแบ่งออกเป็น 2 ภาคส่วนใหญ่ๆ คือ

1.	ภาคไฮดรอลิกส์ที่อยู่คงที่ (Stationary Hydraulic) คุณลักษณะของระบบไฮดรอลิกส์ที่

อยู่คงที่ซึ่งวาล์วคือ โซลีนอยด์จะท�ำงาน การใช้ไฮดรอลิกส์ที่อยู่คงที่มีดังต่อไปนี้คือ

1. เครื่องมือกล และการส่งก�ำลังในสายการผลิต

2. อุปกรณ์การยก และล�ำเลียง

3. กระบวนการขึ้นรูปโลหะ
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4. เครื่องจักรกลงานพลาสติก เช่น เครื่องฉีดโมล์ดพลาสติก

5. เครื่องม้วน

2.	ภาคไฮดรอลิกส์ที่เคลื่อนที่ (Mobile Hydraulic) ระบบไฮดรอลิกส์ที่เคลื่อนที่จะเคลื่อน

ย้ายด้วยล้อหรือรางลู่ เช่น ทาวเวอร์เครน หรือปั้นจั่นยกของแบบหอสูง รถขุดเพื่อท�ำงาน

ในสถานที่ที่แตกต่างกันหลายๆ แห่งหรือขณะก�ำลังเคล่ือนย้าย คุณลักษณะเฉพาะของ 

ไฮดรอลิกส์ที่เคลื่อนที่คือ มีวาล์วที่ควบคุมการท�ำงานด้วยคน การประยุกต์ใช้ไฮดรอลิกส์

ที่เคลื่อนที่มีดังต่อไปนี้

1. รถแทรกเตอร์ รถยนต์ เครื่องบิน จรวด และเรือ เป็นต้น

2. เครื่องจักรกลในงานก่อสร้าง

3. รถดัมป์ รถขุด และแท่นยกสูง

4. อุปกรณ์การยก และการล�ำเลียง

5. เครื่องจักรกลทางการเกษตร

4.	 ตอบ ระบบไฮดรอลิกส์แบ่งออกเป็น 2 ชนิดดังนี้คือ

1.	ระบบขนส่งของเหลว โดยมวีตัถปุระสงค์คอืการส่งของเหลวจากสถานทีห่นึง่ไปยงัอกีสถานที ่

หนึ่งเพื่อให้เกิดผลส�ำเร็จในจุดมุ่งหมายในการใช้ประโยชน์ ตัวอย่างเช่น สถานีปั๊มท�ำการ

ป๊ัมน�ำ้ส่งแจกจ่ายบ้านพกัอาศยั สถานส่ีงแก๊สสูบ้่านพักอาศยั โรงแรม โรงพยาบาล เป็นต้น

2.	ระบบก�ำลังงานของเหลว 

5.	 ตอบ ระบบไฮโดรสแตตกิส์คอื ระบบไฮโดรสแตตกิส์ใช้แรงดนัของเหลวเพื่อส่งก�ำลงัโดยไฮโดร 

สแตติกส์เกีย่วข้องกบักลศาสตร์ของเหลวท่ีอยูน่ิ่ง และใช้ทฤษฎขีองสภาวะสมดลุในของเหลว 

ระบบจะสร้างแรงดันสูง และผ่านการส่งก�ำลังและปัจจัยการควบคุม แรงดันนี้ขับเคลื่อนแอก

ซูเอเตอร์ (แนวเส้นตรงหรือหมุนรอบ) ปั๊มใช้ ในระบบไฮโดรสแตติกส์เป็นปั๊มเฟืองที่อาศัย

การแทนที่ของปริมาตรของของเหลวมีก�ำลังต�่ำนิยมใช้จ่ายน�้ำมันหรือของเหลวที่มีความหนืด

6.	 ตอบ ระบบไฮโดรไดนามิกส์คือ ระบบไฮโดรไดนามิกส์ใช้การเคล่ือนที่ของของเหลวเพ่ือส่ง

ก�ำลงั ก�ำลงังานถกูส่งโดยพลงังานจลน์ของของเหลว ไฮโดรไดนามกิส์เกีย่วข้องกบักลศาสตร์

ของของเหลวในการเคลื่อนท่ี และใช้ทฤษฎกีารไหล ป๊ัมที่ใช้ ในระบบไฮโดรไดนามกิส์เป็นแบบ
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ป๊ัมไม่อาศยัการแทนทีข่องปรมิาตรของของเหลว ตวัอย่างของไฮโดรไดนามกิส์บรสิทุธิค์อื การ

แปลงผันของพลังงานที่ไหลในเทอร์ไบน์ในโรงงานผลิตกระแสไฟฟ้าด้วยพลังน�้ำ

7.	 ตอบ ข้อดีของระบบก�ำลังของเหลวมี 3 ข้อคือ

1.	ง่ายในการท�ำงาน และสามารถควบคมุได้แม่นย�ำ ก�ำลังของเหลวให้ความยดืหยุน่กบัอุปกรณ์

โดยปราศจากกลไกที่ซับซ้อน การใช้ก�ำลังงานของของเหลวสามารถเริ่มต้น หยุด เร่ง หรือ

ลดการเร่งด้วยคานโยกอย่างง่ายท่ีแม่นย�ำสงูหรอืการกดปุม่ ตวัอย่างเช่น ถงัทีบ่รรทกุภาระ

งานสามารถยกขึ้นหรือลงโดยพนักงานผู้ควบคุมเครื่องจักรโดยการโยกคานเกียร์ 

2.	ประหยัดค่าใช้จ่าย เพราะว่าการใช้ก�ำลังของเหลวสามารถช่วยลดการใช้แรงงานซึ่งเกิด

ปัญหาจากการเมื่อยล้าจากการท�ำงาน ความผิดพลาดจากการท�ำงาน องค์ประกอบต่างๆ 

ของกระบวนการผลิต 

3.	ควบคุมได้หลายหน้าที่ ปั๊มไฮดรอลิกส์เดี่ยวหรือเครื่องอัดอากาศสามารถให้ก�ำลังงาน และ

ควบคุมเครื่องจักรหลายๆ ชนิดได้ ในเวลาเดียวกันซึ่งใช้วาล์วในการแจกจ่ายแรงดันน�้ำมัน

หรือลม 

8.	 ตอบ หน้าที่ส่วนประกอบของระบบไฮดรอลิกส์มี 5 ชนิดคือ

1.	แอกซูเอเตอร์ (Actuator) หรืออุปกรณ์ทางกลใช้ส�ำหรับการเคลื่อนย้ายหรือควบคุมกลไก

หรือระบบ และเป็นอุปกรณ์ที่ใช้เพื่อเปลี่ยนก�ำลังงานของของเหลวไปเป็นก�ำลังงานของ

เครื่องกลเพื่อท�ำงานให้เกดิประโยชน์ แอกซเูอเตอร์อาจเป็นชนดิท�ำงานในการเคล่ือนท่ีเป็น

แนวตรง (กระบอกสูบไฮดรอลิกส์) หรือชนิดการเคลื่อนที่แบบหมุน (มอเตอร์ไฮดรอลิกส์) 

เพื่อให้การเคลื่อนที่ในแนวตรงหรือหมุนรอบแกนเพลา

2.	ปั๊มไฮดรอลิกส์ (Hydraulics Pump) ท�ำหน้าที่ให้แรงดันของของเหลวจากแหล่งถังน�้ำมัน

ไปพักในวงจรไฮดรอลิกส์โดยการเปลี่ยนพลังงานกลเป็นพลังงานไฮดรอลิกส์

3.	วาล์ว (Valves) ท�ำหน้าที่ควบคุมทิศทาง แรงดัน และอัตราการไหลของของเหลวในการ

ไหลผ่านวงจร

4.	มอเตอร์ (Motor) ท�ำหน้าที่ในการขับเคลื่อนปั๊ม

5.	ถังน�้ำมัน (Oil Tank) ท�ำหน้าที่ในการใส่ของเหลวโดยปกติเป็นน�้ำมันไฮดรอลิกส์
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9.	ตอบ หน้าที่ส่วนประกอบของระบบนิวเมติกส์มี 5 ชนิดคือ

1.	แอกซูเอเตอร์ (Actuator) ท�ำหน้าที่ในการแปลงก�ำลังงานของของเหลวไปเป็นก�ำลังงาน

ของเครื่องกลเพื่อปฏิบัติงานที่เป็นประโยชน์

2.	เครื่องอดัอากาศ (Air Compressor) ท�ำหน้าที่ในการอัดอากาศบริสทุธิท์ีด่งึมาจากบรรยากาศ

3.	ถังเก็บอากาศ (Storage Reservior) ท�ำหน้าที่เพื่อเก็บปริมาตรของอากาศที่ถูกอัดตามที่

ก�ำหนดไว้

4.	วาล์วควบคุมทิศทาง (Direction Control Valve) ท�ำหน้าที่เพื่อควบคุมทิศทาง อัตราการ

ไหล และแรงดันของเครื่องอัดอากาศ

5.	มอเตอร์ (Motor) ท�ำหน้าที่ในการขับเครื่องอัดอากาศ

10.	ตอบ การบ�ำรุงรักษาไฮดรอลิกส์มี 5 ข้อคือ การบ�ำรุงรักษาเป็นงานที่ส�ำคัญของการดูแล 

ตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งานของระบบไฮดรอลิกส์ ซึ่งต้องท�ำการตรวจสอบโดย

แบ่งการตรวจสอบออกเป็น 5 ช่วงเวลาดังนี้คือ

1. ตรวจสอบประจ�ำวัน (Daily Check)

2. ตรวจสอบประจ�ำสัปดาห์ (Weekly Check)

3. ตรวจสอบประจ�ำเดือน (Monthly Check)

4. ตรวจสอบประจ�ำ 3 เดือน (Three Months Check)

5. ตรวจสอบประจ�ำ 6 เดือน (Six Months Check)

11.	ตอบ การบ�ำรุงรักษานิวเมติกส์มี 6 ข้อคือ

1.	การบ�ำรุงรักษาประจ�ำวัน

1.	ตรวจสอบระดบัน�ำ้มนัของเครื่องอดัอากาศหรอืเครื่องยนต์ที่ใช้ ในการผลติลม เตมิสาร

หล่อลื่นที่มีคุณภาพตามบริษัทผู้ผลิตแนะน�ำ

2.	ถ่ายระบายความชืน้ออกจากถงัลมซึง่มวีาล์วตดิตัง้อยูด้่านล่างของถงัลม ห้ามเปิดวาล์ว

ถ้าในถังมีความดันมากกว่า 25 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว
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3.	ฟังเสียงดังที่ไม่ปกติ ส�ำรวจดูความร้อนสูงเกินผิดปกติ การสั่นสะเทือน ความตึงของ

สายพาน

4.	ปิดเครื่องอัดอากาศทุกวันเมื่อไม่มีการท�ำงาน

2.	การบ�ำรุงรักษาประจ�ำสัปดาห์

1.	ท�ำความสะอาดฝุ่น สิ่งแปลกปลอมที่หัวกระบอกสูบ มอเตอร์ ใบพัดลม ท่อส่งลม และ

แท็งก์

2.	ถอดและท�ำความสะอาดกรองอากาศ

ค�ำเตือน : ห้ามใช้ลมเกิน 15 ปอนด์ต่อตารางนิ้วในการฉีดพ่นท�ำความสะอาดส่วนต่างๆ 

ของเครื่องอดัอากาศ ห้ามพ่นลมใส่ส่วนใดส่วนหน่ึงของร่างกายอย่างเดด็ขาด ห้ามท�ำการ

ล้างชิ้นส่วนของเครื่องอัดอากาศในสารละลายที่ติดไฟ หรือน�้ำมันเบนซิน

3.	ตรวจสอบความตงึของสายพาน หากสายพานหย่อนต้องท�ำการปรับความตงึของสายพาน

ดังนี้

•• ปิดแหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้า 

•• คลายโบลต์ยึดฝาครอบสายพานออก

•• คลายโบลต์ยึดฐานมอเตอร์ และเลื่อนมอเตอร์ไปตามทิศทางที่ท�ำให้สายพานตึงขึ้น

•• ตรวจสอบความตงึตามค�ำแนะน�ำของบรษิทัผูผ้ลติ โดยกดตรงกลางสายพานระหว่าง

พูลเลย์ขับและพูลเลย์ตามให้ได้ระยะตามค�ำแนะน�ำของบริษัทผู้ผลิต

•• ตรวจสอบแนวศูนย์ของพูลเลย์ขับและพูลเลย์ตาม

•• ขันแน่นโบลต์ฐานของมอเตอร์

•• ปิดฝาครอบสายพาน และยึดสกรูให้แน่น

3.	ตรวจสอบทุก 90 ชั่วโมงหรือ 500 ชั่วโมง

1.	เปลี่ยนน�้ำมันที่ห้องข้อเหวี่ยง และใช้ชนิดน�้ำมันตามที่บริษัทผู้ผลิตก�ำหนด

2.	ตรวจสอบทั้งระบบเพื่อดูการรั่วไหลของลม เช่น ข้อต่อ ปะเก็น โดยใช้อุปกรณ์ตรวจหา

อัลตราโซนิก หรือใช้แปรงทาด้วยฟองสบู่ตามจุดต่างๆ 

�������������_�������������.indd   29 9/8/2014   10:12:00 AM



30  การบ�ำรุงรักษา

3.	ขันแน่นนอต และสกรูต่างๆ 

4.	ตรวจสอบและท�ำความสะอาดวาล์วคอมเพรสเซอร์ เปล่ียนปะเกน็วาล์วเม่ือสกึหรอหรือ

ฉีกขาด

5.	ดึงห่วงบนวาล์วระบายแรงดันเพื่อการท�ำงานอย่างเหมาะสม

4.	การบ�ำรุงรักษาประจ�ำเดือน

1. ตรวจสอบการรั่วของกระบอกนิวเมติกส์และมอเตอร์

2. ตรวจสอบความเร็วและแรงของกระบอกนิวเมติกส์

3. ตรวจสภาพการยึดแน่นของกลไกเชื่อมต่อแหล่งจ่ายลมอัด

5.	การบ�ำรุงรักษาประจ�ำ 6 เดือน

1. ตรวจสอบการโก่งงอหรือรอยขีดข่วนของก้านสูบนิวเมติกส์

2. ตรวจสอบอุปกรณ์การติดตั้งกระบอกสูบและอุปกรณ์ประกอบต่างๆ 

3. เปลี่ยนฝาครอบซีล

4. ตรวจสอบกลไกการเคลื่อนที่ของระบบนิวเมติกส์

5. ตรวจสอบแนวศูนย์ของกลไกต่างๆ ในระบบนิวเมติกส์

6.	การตรวจสอบประจ�ำปี

1. ตรวจสอบสปริงและวาล์วของตัวขับเคลื่อนหรือแอกซูเอเตอร์

2. ตรวจสอบแนวศูนย์ของลูกสูบ และก้านสูบ

12.	ตอบ การบ�ำรุงรักษาระบบไฟฟ้าของเครื่องกลึงมี 7 ข้อคือ

1. การบ�ำรุงรักษาต้องด�ำเนินการโดยช่างไฟฟ้าที่มีความช�ำนาญ

2. ปิดระบบจ่ายกระแสไฟฟ้าก่อนท�ำการบ�ำรุงรักษาหรือตรวจสอบ

3. ศึกษาคู่มือวงจรระบบไฟฟ้าของเครื่องกลึงให้เข้าใจ

4. ตรวจสอบการยึดแน่นของสกรูที่ชิ้นส่วนทางไฟฟ้าทุกชนิด
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5. ตรวจสอบสายไฟฟ้าในระบบโดยสังเกตการขาดของฉนวนหรือการหักงอของสายไฟฟ้า

6. ท�ำความสะอาดชิ้นส่วนทางไฟฟ้าด้วยสเปรย์ท�ำความสะอาดหน้าสัมผัสทางไฟฟ้า

7. ตรวจสอบวงจรไฟฟ้าของเครื่องกลึงตามคู่มือของบริษัทผู้ผลิต
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