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แผนการจัดการการเรียนรู้นี้จัดท าขึ้นเพื่อให้ครูผู้สอนได้ใช้เป็นแนวทางในการจัดการเรียนรู้ที่เน้นให้
ผู้เรียนมีสมรรถนะที่สอดคล้องกับหลักสูตรรายวิชา โดยครูผู้สอนควรใช้ควบคู่กับหนังสือเรียนวิชางานเชื่อม
และโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ ที่เรียบเรียงโดยครูอ านาจ ทองแสน จัดพิมพ์
และจ าหน่ายโดยบริษัทซีเอ็ดยูเคชั่น จ ากัด (มหาชน) หนังสือเล่มนี้ได้ผ่านการตรวจประเมินคุณภาพจาก
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ประจ าปีงบประมาณ พ.ศ. 2558 ครั้งที่ 2 ประเภทวิชา
อุตสาหกรรม สาขาวิชาทักษะวิชาชีพพื้นฐาน ล าดับที่ 88  

แผนการจัดการเรียนรู้รายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005 มีด้วยกัน
ทั้งหมด 18 แผน ครอบคลุมเนื้อหาวิชา 10 บทเรียน ประกอบด้วยบทที่ 1 ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับการเชื่อม 
บทที่ 2 รอยต่อ รอยเชื่อมและต าแหน่งท่าเชื่อม บทที่ 3 การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน บทที่ 4 การตัดโลหะด้วย
แก๊ส บทที่ 5 การแล่นประสาน บทที่ 6 การเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ บทที่ 7 งานโลหะแผ่น
เบื้องต้น บทที่ 8 การเขียนแบบแผ่นคลี่ บทที่ 9 การประกอบงานโลหะแผ่น และบทที่ 10 การบัดกรี 

หวังเป็นอย่างยิ่งว่าแผนการจัดการเรียนรู้เล่มนี้จะเกิดประโยชน์แก่ผู้สอน ตลอดจนผู้สนใจศึกษาได้
เป็นอย่างดี หากมีข้อผิดพลาดประการใดได้โปรดแจ้งให้ผู้จัดท าทราบจักขอบคุณเป็นอย่างสูง ทั้งนี้เพื่อเป็น
ประโยชน์ต่อการแก้ไข ปรับปรุงในโอกาสต่อไป 
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ค าช้ีแจงการในการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้
วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005 

หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

 

1. ส่วนประกอบของแผนการจัดการเรียนรู ้
 แผนการจัดการเรียนรู้วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005 เล่มนี้ใช้เป็น
คู่มือในการจัดการเรียนรู้ให้กับผู้เรียนทั้งห้อง ดังนั้นการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ ผู้สอนและผู้เรียนต้อง
ด าเนินการและเตรียมการประกอบกิจกรรมต่างๆ ไปพร้อมๆ กัน แผนการจัดการการเรียนรู้มีส่วนประกอบ
ต่างๆ ดังนี้ 

1.1 หลักสูตรรายวิชา ประกอบด้วย จุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชาและค าอธิบายรายวิชา 
1.2 การวิเคราะห์หลักสูตรรายวิชา (ชื่อบทเรียน หัวข้อเรื่อง และใบสั่งงานฝึกทักษะ) 
1.3 การวิเคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหรือจุดประสงค์การสอน 
1.4 เน้ือหาวิชา จ านวน 10 บทเรียน ดังนี ้

1. บทที่ 1 ความรู้เบื้องต้นเกีย่วกับการเชื่อม 
2. บทที่ 2 รอยต่อ รอยเชื่อมและต าแหน่งท่าเชื่อม 
3. บทที่ 3 การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 
4. บทที่ 4 การตัดโลหะด้วยแกส๊ 
5. บทที่ 5 การแล่นประสาน 
6. บทที่ 6 การเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
7. บทที่ 7 งานโลหะแผ่นเบื้องต้น 
8. บทที่ 8 การเขียนแบบแผ่นคลี่ 
9. บทที่ 9 การพับขอบงานและการพับตะเข็บ 
10. บทที่ 10 การบัดกร ี

1.5 เน้ือหาสาระในบทเรียน ประกอบด้วย 
1. สาระส าคัญ คือส่วนแนะน าเนื้อหาในแต่ละบทเรียน เพื่อให้ผู้เรียนทราบเกี่ยวกับ

เนื้อหาที่ก าลังเรียนนั้นเกี่ยวข้องกับเรื่องใด ส าคัญอย่างไรและกระตุ้นให้ผู้เรียนมีความ
สนใจใฝ่เรียนรู้ 

2. เน้ือหา คือหัวข้อเรื่องหรือหัวข้อย่อยในแต่ละบทเรียน 
3. ผลการเรียนรู้ที่คาดหวัง คือพฤติกรรมปลายทางของผู้เรียนที่คาดหวังไว้เป็นเป้าหมาย

หรือสิ่งที่ต้องการให้ผู้เรียนประสบผลส าเร็จ หลังจากเรียนจบแต่ละบทเรียนแล้ว ได้แก่ 
ด้านความรู้ ด้านทักษะและด้านเจตคติ 

4. เน้ือหาในบทเรียน คือเนื้อหาสาระที่ต้องการให้ผู้เรียนต้องเรียนรู้ ทั้งที่เป็นความรู้ทั่วไป
และความรู้ทางด้านเทคนิคเฉพาะเรื่องนั้นๆ หรือเป็นความรู้เสริม เป็นต้น 



จ 
 

5. แบบทดสอบท้ายบทเรียน คือชุดของข้อค าถามที่สร้างขึ้นเพื่อใช้วัดความรู้ต่างๆ ของ
ผู้เรียนหลังจากเรียนจบแต่ละบทเรียน ประกอบด้วยแบบทดสอบแบบอัตนัยและแบบ
ปรนัย 

6. ใบสั่งงาน คือเอกสารที่แสดงรายละเอียดขั้นตอนการปฏิบัติงานในงานนั้นๆ 
ประกอบด้วยชื่องาน จุดประสงค์การปฏิบัติงานหรือจุดประสงค์ของใบสั่งงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ วัสดุที่ใช้กับงานนั้นๆ ค าสั่งให้ผู้เรียนปฏิบัติงาน ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงาน ค าแนะน า และข้อควรระวังในการปฏิบัติงาน เป็นต้น 

7. ใบประเมินการปฏิบัติงาน คือใบรายการที่ใช้ในการตรวจสอบหรือประเมิน
ความสามารถ/สมรรถนะของผู้เรียนตามใบสั่งงานที่มอบหมาย โดยการแปลงเป็น
คะแนนรวมของผลสัมฤทธิ์ของงานคิดเป็นร้อยละ 

1.6 แผนการจัดการเรียนรู้รายสัปดาห์ คือเป้าหมายในการจัดการเรียนรู้อย่างคร่าวๆ เพื่อให้ผู้สอน
ได้ใช้เป็นแนวทางในการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ในแต่ละสัปดาห์ โดยแบ่งชั่วโมงในการจัดการ
การเรียนรู้ภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ (แสดงไว้ที่ส่วนหน้าของหนังสือเรียน หน้า 4-11) 
 

2. ค าชี้แจงส าหรับผู้สอน 
2.1 ก่อนจัดการเรียนรู้ทุกครั้ง ผู้สอนจะต้องศึกษาเนื้อหาวิชาและแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ

ก่อนด าเนินการและจะต้องจัดเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ต่างๆ เพื่อที่จะใช้ในการเรียนและการจัดการ
เรียนรู้ตามที่ระบุไว้ในแผนการจัดการเรียนรู้แต่ละสัปดาห์ 

2.2 ก่อนจัดการเรียนรู้ในสัปดาห์แรก ผู้สอนให้ผู้เรียนท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
แล้วเก็บรวบรวมข้อมูลการเรียนและจัดท าประวัติการเรียนของผู้เรียนรายบุคคล 

2.3 การจัดกิจกรรมการเรียนรู้ ผู้สอนต้องด าเนินการสอนตามแผนการจัดการเรียนรู้นี้เพื่อให้ครบ      
ทุกสัปดาห์ตามที่ก าหนดไว้ 

2.4 ก่อนจัดการเรียนรู้แต่ละบทเรียน ครูผู้สอนต้องให้ผู้เรียนท าแบบทดสอบท้ายบทเรียนก่อน  
แล้วเก็บรวบรวมข้อมูลการเรียนและจัดท าประวัติการเรียนของผู้เรียนรายบุคคล 

2.5 การจัดกิจกรรมการเรียนรู้ แบ่งออก 4 เป็นขั้นตอนดังนี้ 
1.  ขัน้ที่ 1 ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 
2.  ขั้นที่ 2 ขั้นศึกษาข้อมูล (Infomation) 
3.  ขั้นที่ 3 ขั้นพยายามหรือขั้นท ากจิกรรม (Application) 
4.  ขั้นที่ 4 ขั้นส าเร็จผล (Progress) 

2.6 การจัดกิจกรรมหลังการเรียนรู้แต่ละบทเรียน เมื่อจัดการเรียนรู้ครบแต่ละบทเรียนแล้ว ผู้สอน
ต้องให้ผู้เรียนท าแบบทดสอบท้ายบทเรียน (ชุดเดียวกับแบบทดสอบก่อนเรียน) แล้วเก็บรวบ
รวบรวมข้อมูลไว้เปรียบเทียบกับผลการทดสอบก่อนเรียน เพื่อดูการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมและ
ความก้าวหน้าของผู้เรียน  
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2.7 การจัดกิจกรรมหลังจากผู้เรียนเรียนจนครบทุกบทเรียน เมื่อจัดการเรียนรู้ครบแต่ละบทเรียน
แล้วครูผู้สอนต้องให้ผู้เรียนท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (ชุดเดียวกับแบบทดสอบ
วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนเรียน) แล้วเก็บรวบรวบรวมข้อมูลไว้เปรียบเทียบกับผลการ
ทดสอบก่อนเรียน เพื่อดูการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมและความก้าวหน้าของผู้เรียน 
  

3. บทบาทหน้าท่ีผู้เรียน 
  เนื่องจากแผนการจัดการเรียนรู้ วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005     
นี้เป็นการจัดการเรียนรู้โดยให้ครูผู้สอนเป็นผู้ด าเนินการ ดังนั้นเพื่อให้บรรลุตามวัตถุประสงค์ของแต่ละ
บทเรียน ผู้เรียนต้องปฏิบัติกิจกรรมตามบทบาทหน้าที่ที่ส าคัญ ดังนี้ 

3.1 การเข้าชั้นเรียน ผู้เรียนต้องน าหนังสือเรียนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 
2100-1005 ที่ผู้สอนแจกให้เข้าชั้นเรียนด้วยทุกครั้งและจัดเตรียมเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   
การเรียนของตนเองมาให้พร้อม ได้แก่ สมุดจดบันทึก ปากกา และอ่ืนๆ ตามความจ าเป็น 

3.2 การด าเนินการจัดกิจกรรมการเรียนรู้ ผู้เรียนต้องปฏิบัติกิจกรรมตามค าแนะน าของผู้สอนอย่าง
เคร่งครัดและตั้งใจโดยปราศจากอคติ 

3.3 การท ากิจกรรมระหว่างเรียนและหลังเรียน เช่น การท าแบบทดสอบก่อนและหลังเรียนและ
การฝึกทักษะตามใบงานที่มอบหมาย ผู้เรียนต้องพยายามอย่างเต็มความรู้ความสามารถ 
 

4. การจัดชั้นเรียน 
4.1 การสอนภาคทฤษฎี ผู้สอนจัดกิจกรมในชั้นเรียนตามปกติ โดยการจัดการเรียนการสอนเป็น

แบบบรรยายหรือถาม-ตอบ อภิปราย ฯลฯ ตามความเหมาะสม และสภาพการจัดชั้นเรียนควร
จัดให้มีความเหมาะสม สามารถจัดกิจกรรมในการเรียนการสอนให้แก่ผู้เรียนได้อย่างทั่วถึง     
มีการจัดเตรียมสื่อและโสตทัศนูปกรณ์ตามความเหมาะสม 

4.2 การสอนภาคปฏิบัติ ผู้สอนจัดการเรียนการสอนแบบสาธิต แล้วให้ผู้เรียนฝึกปฎิบัติตามใบงาน
ที่มอบหมาย เพื่อให้เกิดทักษะ สมรรถนะและเจคติตามจุดประสงค์ของใบงานนั้นและผ่าน
เกณฑ์ตามที่ก าหนด หากไม่ผ่านผู้สอนควรให้ผู้เรียนปฏิบัติงานเสริมหรือเพิ่มเติม 

 

5. การประเมินผลการเรียน 
5.1 คะแนนการท าแบบทดสอบท้ายบทเรียนก่อนเรียนและหลังเรียนของแต่ละบทเรียน 
5.2 คะแนนการท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนเรียนและหลังเรียนในสัปดาห์แรก

และสัปดาห์สุดท้าย 
5.3 การปฏิบัติตามใบสั่งงานและงานอื่นๆ ที่มอบหมาย 
5.4 เวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค์ ตามเกณฑ์ที่

สถานศึกษาก าหนด โดยการสังเกตพฤติกรรมการเรียนและการปฏิบัติงาน 
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6. เกณฑ์การวัดและประเมินผลการเรียน  
การวัดและประเมินผลรายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005 ได้ก าหนดให้

ใช้สัดส่วนของคะแนนระหว่างเรียนต่อคะแนนทดสอบปลายภาคเรียน เท่ากับ 80:20 โดยมีรายละเอียดดังนี้  
6.1 คะแนนระหว่างเรียนตลอดภาคเรียน     = 80  คะแนน  

1.  คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรม 
    และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ ความตั้งใจ 
    และกิจนิสัยการเรียน (ตามเกณฑ์ของสถานศึกษา) = 20  คะแนน  
2.  คะแนนท าแบบทดสอบท้ายหน่วยเรยีน   = 15  คะแนน 
3.  คะแนนจากการท าใบงาน    = 40  คะแนน 
4. คะแนนงานที่มอบหมายให้ค้นคว้า    = 5   คะแนน 

6.2  คะแนนสอบปลายภาคเรียน      = 20  คะแนน  
6.3 เกณฑ์การประเมินผล ใช้เกณฑ์การประเมินแบบอิงเกณฑ์ โดยมีระดับผลการเรียนดงันี้ 

1.  80-100 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  4.0 
2.  75-79 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  3.5 
3.  70-74 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  3.0 
4.  65-69 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  2.5 
5.  60-64 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  2.0 
6.  55-59 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  1.5 
7.  50-54 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  1.0 
8.  0-49 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  0.0 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ซ 
 

หลกัสูตรรายวชิา 

ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 
 

จุดประสงค์รายวชิา เพื่อให ้
1. รู้และเขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการ กระบวนการเช่ือมแก๊ส การเช่ือมไฟฟ้าและงานโลหะแผน่ 
2. มีทกัษะเก่ียวกบัการปฏิบติังานเช่ือมแก๊ส เช่ือมไฟฟ้าและการใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์ในงานเช่ือม 
3. มีทกัษะเก่ียวกบัการปฏิบติังานข้ึนรูปโลหะแผน่ รูปทรงเรขาคณิตและใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์      

โลหะแผน่ 
4. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการท างานดว้ยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภยั เป็นระเบียบ สะอาด 

ตรงต่อเวลามีความซ่ือสัตย ์รับผดิชอบ และรักษาสภาพแวดลอ้ม 
 

สมรรถนะรายวชิา 
1. แสดงความรู้ หลกัการกระบวนการเช่ือมแก๊สและการเช่ือมไฟฟ้า 
2. เช่ือมแล่นประสานและตดัแผน่เหล็กกลา้คาร์บอนดว้ยแก๊ส 
3. เช่ือมอาร์กลวดหุม้ฟลกัซ์แผน่เหล็กกลา้คาร์บอน 
4. เขียนแบบแผน่คล่ีลงแผน่งานตามแบบ 
5. ข้ึนรูปผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ตามแบบ 

 

ค าอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัหลกัการเบ้ืองตน้ของกระบวนการเช่ือมและโลหะแผน่ หลกัความปลอดภยั

ในการปฏิบติังาน การเลือกใชว้สัดุ เคร่ืองมือและอุปกรณ์งานเช่ือม ท่าเช่ือม รอยต่อท่ีใชใ้นงานเช่ือมและการ
แล่นประสาน การประกอบติดตั้งเคร่ืองมืออุปกรณ์งานเช่ือมแก๊ส การแล่นประสาน (Brazing) และเช่ือม
ไฟฟ้าการเร่ิมตน้อาร์ก การเช่ือมเดินแนว ต่อมุม ต่อตวัที เคร่ืองจกัรและเคร่ืองมือท่ีใชใ้นงานโลหะแผน่ การ
เขียนแบบแผน่คล่ี การถ่ายแบบ การเขา้ขอบ การท าตะเข็บ การย  ้าหมุด การบดักรี (Soldering) การข้ึนรูปดว้ย
การพบั ดดั มว้นเคาะ และประกอบช้ินงาน 
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การวเิคราะห์หลกัสูตรรายวชิา 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 
 

บทที่ 
 

หัวข้อเร่ือง 
แหล่งขอ้มลู  

หมายเหต ุ
ก ข ค ง จ 

1 ความรู้เบือ้งต้นเกีย่วกบัการเช่ือม        
1.1 ประวติัและววิฒันาการของการเช่ือมโลหะ       
1.2 กรรมวธีิการเช่ือมโลหะ       

2 รอยต่อ รอยเช่ือมและต าแหน่งท่าเช่ือม         
2.1 ชนิดของรอยต่องานเช่ือม         
2.2 ชนิดของรอยเช่ือม         

 2.3 ต าแหน่งท่าเช่ือม         

 2.4 ส่วนประกอบของรอยเช่ือม         

3 การเช่ือมออกซีอะเซทลินี         

3.1 ความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         

3.2 อุปกรณ์ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         

 3.3 อุปกรณ์ประกอบในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         

 3.4 แก๊สเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         

 3.5 ชนิดของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         

 3.6 ลวดเช่ือมแก๊ส         

 3.7 ต าแหน่งท่าเช่ือมออกซิอะเซทิลีน         

 3.8 การเดินเช่ือมออกซิอะเซทิลีน         

 3.9 ความปลอดภยัในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         

4 การตัดโลหะด้วยแก๊ส         
1.1 หลกัการตดัโลหะดว้ยแก๊ส        

1.2 แก๊สเช้ือเพลิงท่ีใชใ้นการตดัโลหะดว้ยแก๊ส         

 1.3 เคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการตดัโลหะดว้ยแก๊ส         

 1.4 คุณลกัษณะและคุณภาพของรอยตดั         

 1.5 การตดัแผน่เหล็กกลา้คาร์บอนดว้ยมือ         

 1.6 ความปลอดภยัในการตดัโลหะดว้ยแก๊ส         
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การวเิคราะห์หลกัสูตรรายวชิา 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 
 

บทที่ 
 

หัวข้อเร่ือง 
แหล่งขอ้มลู  

หมายเหต ุ
ก ข ค ง จ 

5 การแล่นประสาน         

1.1 หลกัการแล่นประสาน         

1.2 การแล่นประสานดว้ยหวัเช่ือมแก๊ส         

 1.3 รอยต่อในงานแล่นประสาน         

 1.4 การเวน้ช่องวา่งของรอยต่อในงานแล่นประสาน         

 1.5 ขอ้ดีของการแล่นประสาน         

 1.6 ความปลอดภยัในการแล่นประสาน         

6 การเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์         

1.1 หลกัการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์         

1.2 วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือม 
หุม้ฟลกัซ์   

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

1.3 เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือม
หุม้ฟลกัซ์   

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

1.4 การต่อวงจรไฟฟ้าของการเช่ือมและผลของการเช่ือม         

1.5 ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์         

1.6 ต าแหน่งท่าเช่ือม         

1.7 องคป์ระกอบท่ีมีผลต่อแนวเช่ือม       

1.8 ความปลอดภยัในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือม 
หุม้ฟลกัซ์   

 
 

 
 

  
 

  

7 งานโลหะแผ่นเบือ้งต้น         

7.1 เคร่ืองจกัรในงานโลหะแผน่         

7.2 เคร่ืองมือในงานโลหะแผน่         

 7.3 วสัดุในงานโลหะแผน่         

 7.4 ความปลอดภยัในงานโลหะแผน่         
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การวเิคราะห์หลกัสูตรรายวชิา 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 
 

บทที่ 
 

หัวข้อเร่ือง 
แหล่งขอ้มลู  

หมายเหต ุ
ก ข ค ง จ 

8 การเขียนแบบแผ่นคลี ่        

 8.1 หลกัการเขียนแบบแผน่คล่ี        

 8.2 การเขียนแบบแผน่คล่ีอยา่งง่าย         

 8.3 การเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเส้นขนาน         

 8.4 การเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเส้นรัศมี         

9 การประกอบงานโลหะแผ่น         

8.1 การพบัขอบ        

8.2 การพบัตะเขบ็        

8.3 การย  ้าหมุด       

10 การบัดกรี         

1.1  หลกัการบดักรีดว้ยหวับดักรี         

1.2  เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการบดักรีดว้ยหวัแร้งบดักรี         

1.3  รอยต่อในการบดักรี         

1.4  ขั้นตอนการบดักรีดว้ยหวัแร้งบดักรี         

1.5  ความปลอดภยัในการบดักรีดว้ยหวัแร้งบดักรี         
 

หมายเหตุ: แหล่งท่ีมาของขอ้มูลในการวเิคราะห์มีดงัน้ี        

 ก. ส่ิงท่ีก  าหนดในรายวิชา (Course Description)                      ข. ประสบการณ์ของตนเอง (Experience) 
 ค. สอบถามจากผูเ้ช่ียวชาญ (Experts)                   ง. จากต าราหรือเอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง (Literatures) 
 จ. อินเทอร์เนต (Internet)       
 
 
 

 
 
 



ฏ 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่1 ความรู้เบือ้งต้นเกี่ยวกบัการเช่ือม 
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of 
knowledge) 

ระดบัทกัษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. บอกประวติัและวิวฒันาการของการเช่ือมโลหะได ้ I - - - - - 
2. จ าแนกวิธีการแบ่งกรรมวิธีการเช่ือม และกรรมวิธีการท่ี

เก่ียวขอ้งกบัการเช่ือม ตามสมาคมการเช่ือมของอเมริกา 
(American Welding Society: AWS) ได ้

 
 
- 

 
 

X 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ฐ 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่2 รอยต่อ รอยเช่ือมและต าแหน่งท่าเช่ือม   
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of 
knowledge) 

ระดบัทกัษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. ระบุชนิดของรอยต่องานเช่ือมได ้ - X - - - - 
2. ระบุชนิดของรอยเช่ือม - X - - - - 
3. ระบุส่วนประกอบรอยเช่ือมฉากผิวนูนได ้ - X - - - - 
4. ระบุส่วนประกอบรอยเช่ือมฉากผิวนูนได ้ - X - - - - 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ฑ 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่3 การเช่ือมออกซีอะเซทลินี   
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of knowledge) 
ระดบัทกัษะ 

(Level of skill) 

R A T I M P 
1. บอกความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้ I - - - - - 
2. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของอุปกรณ์และอุปกรณ์ประกอบ 

ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. ระบุช่ือและค่าความร้อนของแก๊สเช้ือเพลิง 
ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. ระบุชนิดของเปลวไฟท่ีใชใ้นการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้ - X - - - - 
5. อธิบายวิธีการก าหนดรหสัของลวดเช่ือมแก๊สตามมาตรฐาน

ของสมาคมการเช่ือมอเมริกาได ้
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

6. ระบุต าแหน่งท่าเช่ือมในการเช่ือมออกซิอะเซทิลีนได ้ - X - - - - 
7. อธิบายวิธีการเดินเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้ - X - - - - 
8. บอกความปลอดภยัในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้ X  - - - - 
9. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้ - - - - X - 
10. ประกอบ ปรับ ติดตั้งและถอดอุปกรณ์ในการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีนได ้
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

11. ตรวจสอบรอยร่ัวของแก๊สตามจุดต่อของอุปกรณ์ 
ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

12. ปฏิบติังานประกอบ ปรับ ติดตั้ง และถอดอุปกรณ์การเช่ือม
ออกซีอะเซทิลีนไดอ้ยา่งปลอดภยั 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

13. ปรับเปลวไฟเช่ือม เปลวคาร์บูไรซิง เปลวนิวทรัล  
และเปลวออกซิไดซิงได ้

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

14. สร้างบ่อหลอมและเดินแนวเช่ือมท่าราบ ไม่เติมลวดเช่ือมได ้ - - - - X - 
15. เช่ือมเดินแนวท่าราบ เติมลวดเช่ือมได ้ - - - - X - 
16. เช่ือมต่อมุมท่าราบ ไม่เติมลวดเช่ือมได ้ - - - - X - 
17. เช่ือมต่อเกยท่าราบได ้ - - - - X - 
18. เช่ือมต่อตวัทีท่าราบได ้ - - - - X - 



ฒ 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่3 การเช่ือมออกซีอะเซทลินี  (ต่อ) 
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of 
knowledge) 

 

ระดบัทกัษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
19. เช่ือมต่อตวัทีท่าราบได ้ - - - - X - 
20. ปฏิบติังานเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอ้ยา่งปลอดภยั - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ณ 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่4 การตัดโลหะด้วยแก๊ส 
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of 
knowledge) 

 

ระดบัทกัษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลกัการตดัโลหะดว้ยแก๊สได ้ - I - - - - 
2. ระบุชนิดและค่าความร้อนของแก๊สเช้ือเพลิงท่ีใชใ้นการตดั

โลหะดว้ยแก๊สได ้
 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. อธิบายคุณลกัษณะของหวัตดัแก๊สแบบสมดุลความดนั 
และหวัตดัแก๊สแบบฉีดได ้

 
- 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. อธิบายคุณลกัษณะโครงสร้างภายในของหวัทิพตดัท่ีใชก้บัหวั
ตดัแก๊สแบบฉีดและหวัทิพตดัท่ีใชก้บัหวัตดัแก๊สแบบมีหอ้ง
ผสมแก๊สอยูภ่ายในได ้

 
 
- 

 
 
I 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

5. อธิบายองคป์ระกอบในการเลือกหวัทิพได ้ - X - - - - 
6. อธิบายวิธีการตั้งมุมเดินหวัตดัแก๊สและระยะห่าง 

ของกรวยไฟในการตดัโลหะดว้ยมือได ้
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายวิธีการตดัแผน่เหลก็กลา้คาร์บอนหนาและบางได ้ - X - - - - 
8. อธิบายวิธีการตดัตรงแผน่เหลก็กลา้คาร์บอนใหร้อยตดั 

อยูใ่นแนวด่ิงและรอยตดัเฉียงได ้
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

9. อธิบายคุณลกัษณะของรอยตดัโลหะดว้ยแก๊สได ้ - X - - - - 
10. ระบุสาเหตุท่ีท าใหร้อยตดัไม่มีคุณภาพได ้ - X - - - - 
11. อธิบายวิธีการป้องกนัอนัตรายจากการตดัโลหะดว้ยแก๊สได ้ -  X - - - 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 

 



ด 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่5 การแล่นประสาน 
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of 
knowledge) 

 

ระดบัทกัษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลกัการแล่นประสานได ้ - I - - - - 
2. ระบุสมบติัของโลหะประสานได ้ - X - - - - 
3. ระบุองคป์ระกอบท่ีมีผลต่อการเลือกใชโ้ลหะประสานได ้ - X - - - - 
4. อธิบายวิธีการเลือกใชฟ้ลกัซ์ในการแล่นประสานได ้ - X - - - - 
5. ระบุองคป์ระกอบท่ีมีผลต่อการออกแบบรอยต่อ 

ในการแล่นประสานได ้
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

6. ระบุขอ้ดีของการแล่นประสานได ้ I - - - - - 
7. ระบุความปลอดภยัในการแล่นประสานได ้ - - X - - - 
 เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ส าหรับงานแล่นประสานได ้ - - - - X  
 แล่นประสานงานต่อเกยท่าราบได ้ - - - - X - 
 แล่นประสานงานต่อเกยท่าราบไดอ้ยา่งปลอดภยั - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 

 
 

 
 
 
 
 



ต 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่6 การเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ 
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level ofknowledge) 
ระดบัทกัษะ 

(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลกัการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้ - I - - - - 
2. ระบุช่ือส่วนประกอบวงจรพ้ืนฐานของการเช่ือมอาร์ก 

ดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้
 
- 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. บอกช่ือและหนา้ท่ีของเคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการเช่ือมอาร์ก 
ดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้

 
I 

 
 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. อธิบายขอ้แตกต่างของเคร่ืองเช่ือมแบบขบัดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า เคร่ือง
เช่ือมแบบขบัดว้ยเคร่ืองยนตแ์ละเคร่ืองเช่ือมแบบเรียงกระแสได ้

 
- 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

5. อธิบายขอ้แตกต่างของเคร่ืองเช่ือมแบบปรับกระแสเช่ือมท่ีขดลวด
ของตวัปรับเรียงกระแส เคร่ืองเช่ือมแบบปรับกระแสเช่ือมโดยการ
เคล่ือนท่ีของขดลวดและเคร่ืองเช่ือมแบบปรับกระแสโดยการ
เคล่ือนท่ีของแกนได ้

 
 
 
- 

 
 
 
I 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

6. อธิบายวธีิการต่อวงจรไฟเช่ือมแบบกระแสตรงต่อขั้วตรง 
กระแสตรงต่อกลบัขั้วและวงจรไฟเช่ือมกระแสสลบัได ้

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายวธีิการก าหนดรหสัลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ตามมาตรฐานของ 
AWS (A5.1-1991) ได ้

 
- 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

8. อธิบายคุณลกัษณะของต าแหน่งท่าเช่ือมได ้ - X - - - - 
9. อธิบายผลกระทบของมุมลวดเช่ือม มุมในการเช่ือม  

ระยะอาร์ก ความเร็ว กระแสไฟเช่ือมท่ีมีผลต่อแนวเช่ือมได ้
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

10. บอกความปลอดภยัในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้ - - X - - - 
11. เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ในงานประกอบ ปรับและติดตั้งเคร่ืองมือ 

อุปกรณ์ในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 



ถ 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่6 การเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ (ต่อ) 
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of 
knowledge) 

 

ระดบัทกัษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
12. ประกอบ ปรับและติดตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการเช่ือม 

อาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

13. ต่อเคร่ืองเช่ือมเขา้กบัไฟฟ้าในโรงฝึกงานได ้ - - - - - X 
14. ทดสอบ ปรับ กระไฟเช่ือมได ้ - - - - - X 
15. เตรียมงานส าหรับฝึกเร่ิมตน้การอาร์ก ควบคุมการอาร์ก 

และเดินแนวเช่ือมท่าราบได ้  
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

16. ฝึกเร่ิมตน้การอาร์ก ควบคุมการอาร์ก เดินแนวเช่ือมท่าราบ
และการเช่ือมต่อแนวได ้

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

17. เตรียมงานเช่ือมต่อเกยท่าราบ งานเช่ือมต่อมุมท่าราบ 
และงานเช่ือมต่อตวัทีท่าราบได ้  

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

18. เช่ือมต่อเกยท่าราบ เช่ือมต่อมุมท่าราบ  
และเช่ือมต่อตวัทีท่าราบได ้

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

19. ปฏิบติังานเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ไดอ้ยา่ง
ปลอดภยั 

- - - -  X 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 

 
 
 
 



ท 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่7 งานโลหะแผ่นเบือ้งต้น  
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of 
knowledge) 

 

ระดบัทกัษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของเคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นงานโลหะแผน่ได ้ I - - - - - 
2. บอกช่ือส่วนประกอบของเคร่ืองตดั เคร่ืองพบั เคร่ืองมว้น เคร่ืองหมนุ

ท าร่อง เคร่ืองข้ึนขอบและเคร่ืองท าสนัและท าจีบปลายท่อได ้
 
I 

     

3. อธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองจกัรท่ีใชโ้ลหะแผน่ได ้ - X - - - - 
4. ระบุชนิดและหนา้ท่ีของคอ้นท่ีใชง้านโลหะแผน่ได ้ - I - - - - 
5. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของเคร่ืองมือในงานร่างแบบได ้ - I - - - - 
6. ระบุชนิดและหนา้ท่ีของกรรไกรในงานโลหะแผน่ได ้ - I - - - - 
7. ระบุชนิดและหนา้ท่ีของคีมในงานโลหะแผ่นได ้ - I - - - - 
8. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของแท่นช่วยข้ึนรูปได ้ - I - - - - 
9. ระบุความหนาของแผน่โลหะเคลือบสงักะสีตามมาตรฐาน 

ของ BWG ได ้
 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

10. บอกวิธีป้องกนัอนัตรายจากการใชเ้คร่ืองจกัร 
ในงานโลหะแผน่ได ้

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

11. บอกวิธีป้องกนัอนัตรายในการใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์ 
ในงานโลหะแผน่ได ้

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

12. ตดัตรงโลหะแผน่เหลก็เคลือบสงักะสีเบอร์ 30 ไดต้ามแบบ - - - - X - 
13. ตดัโคง้โลหะแผน่เหลก็เคลือบสงักะสีเบอร์ 30 ไดต้ามแบบ - - - - X - 
14. ปฏิบติังานโลหะแผน่เหลก็เคลือบสงักะสีไดอ้ยา่งปลอดภยั - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 



ธ 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่8 การเขียนแบบแผ่นคลี ่ 
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of 
knowledge) 

 

ระดบัทกัษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. ระบุจุดมุ่งหมายของการเขียนแบบแผน่คล่ีได ้ I - - - - - 
2. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีกล่องส่ีเหล่ียม 

ดว้ยวิธีอยา่งง่ายได ้
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. อธิบายรูปทรงของช้ินงานท่ีสามารถเขียนแบบแผ่นคล่ี 
ดว้ยวิธีขนานและวิธีเส้นรัศมีได ้

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. ระบุนิยามศพัทท่ี์ใชใ้นการเขียนแบบแผ่นคล่ีดว้ยวิธีขนาน 
และวิธีเสน้รัศมีได ้

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

5. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีกล่องส่ีเหล่ียมผืนผา้ 
ตดัเฉียงดว้ยวิธีเสน้ขนานได ้

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

6. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีปริซึมทรงหกเหล่ียม 
ตดัเฉียงดว้ยวิธีเสน้ขนานได ้

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีทรงกระบอก 
ดว้ยวิธีเสน้ขนานได ้

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

8. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีทรงกระบอกตดัเฉียง 
ดว้ยวิธีเสน้ขนานได ้

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

9. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีกรวยยอดแหลม 
ดว้ยวิธีเสน้รัศมีได ้

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

10. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีกรวยยอดแหลมตดัเฉียง
วิธีเสน้รัศมีได ้

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

11. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีพีระมิดฐานหกเหล่ียม 
ตดัเฉียงวิธีเสน้รัศมีได ้

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

12. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ส าหรับงานเขียนแบบแผน่คล่ีได ้ - - - - X - 
13. เขียนแบบแผน่คล่ีกล่องส่ีเหล่ียมดว้ยวิธีเส้นขนานลงบน 

แผน่ช้ินงานได ้
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 



น 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่8 การเขียนแบบแผ่นคลี ่(ต่อ) 
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of 
knowledge) 

 

ระดบัทกัษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
14. เขียนแบบแผน่คล่ีกรวยยอดแหลมตดัเฉียงดว้ยวิธีเสน้รัศมี 

ลงบนแผน่ช้ินงานไดถู้กตอ้ง 
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

15. ปฏิบติังานเขียนแบบแผน่คล่ีลงบนแผน่ช้ินงานโลหะแผ่น
เหลก็เคลือบสงักะสีไดอ้ยา่งปลอดภยั 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



บ 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่9 การประกอบงานโลหะแผ่น 
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of knowledge) 
ระดบัทกัษะ 

(Level of skill) 

R A T I M P 
1. บอกชนิดของขอบงานได ้ I - - - - - 
2. ค านวณการเผื่อขนาดในการพบัขอบงานชั้นเดียว  

การพบัขอบงานสองชั้น และการพบัเขา้ขอบลวดได ้
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. ค านวณเผื่อขนาดในการพบัตะเขบ็เกย การพบัตะเขบ็เก่ียว การพบั
ตะเขบ็พบัชั้นเดียวและการพบัตะเขบ็สองชั้นได ้
บอกชนิดของรอยต่อในการย  ้าหมุดได ้

 
 
- 

 
 

X 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

4. ระบุองคป์ระกอบท่ีมีผลต่อการก าหนดระยะห่างของหมุดย  ้าได ้ X - - - - - 
5. ค านวณหาระยะห่างของหมุดย  ้าในงานย  ้าหมุดตอ่เกยได ้  X     
6. ค านวณการเผื่อความยาวของหมุดย  ้าหวักลมก่อนการย  ้าหมุดได ้ - X - - - - 
7. อธิบายขั้นตอนการย  ้าหมุดหวักลมได ้ - X - - - - 
8. เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์และช้ินงานส าหรับงานพบัขอบ 

พบัตะเขบ็ลอ็ค งานเขา้ขอบลวด งานพบัตะเขบ็ 2 ชั้น งานตดั พบั
ข้ึนรูป ประกอบและย  ้าหมุดผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ได ้

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 

X 

 
 
- 

9. พบัขอบงานชั้นเดียว พบัขอบงาน 2 ชั้น พบัตะเขบ็ลอ็ค  
เขา้ขอบลวดและพบัตะเขบ็ 2 ชั้นได ้

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

10. เขียนแบบแผน่คล่ีผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ได ้ - - - - X - 
11. ร่างแบบแผน่คล่ีผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่และระยะเผื่อของการพบัลง

บนแผน่งานได ้
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

12. ตดั พบัข้ึนรูป ประกอบและย  ้าหมุดผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ได ้ - - - - X - 
13. ปฏิบติังานประกอบงานโลหะแผน่ไดอ้ยา่งปลอดภยั - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 



ป 
 

การวเิคราะห์ระดับของผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั (จุดประสงค์การสอน) 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 

บทที ่10 การประกอบงานโลหะแผ่น 
 

ขอ้ 
 

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวงั (วตัถุประสงคก์ารสอน) 
ระดบัความรู้ 

(Level of 
knowledge) 

 

ระดบัทกัษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลกัการบดักรีดว้ยหวับดักรีได ้ - I - - - - 
2. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการบดักรี 

ดว้ยหวัแร้งบดักรีได ้
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. บอกชนิดของรอยต่อในการบดักรีได ้ X - - - - - 
4. อธิบายขั้นตอนการบดักรีดว้ยหวับดักรีได ้ - X - - - - 
5. บอกความปลอดภยัในการบดักรีดว้ยหวัแร้งบดักรีได ้ - - X - - - 
6. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ส าหรับงานบดักรี 

ดว้ยหวัแร้งบดักรีได ้
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

7. บดักรีต่อเกยท่าราบได ้ - - - - X - 
8. ปฏิบติังานบดักรีต่อเกยท่าราบไดอ้ยา่งปลอดภยั - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดบัความรู้ความสามารถในการแกปั้ญหา  
(ภาคความรู้) 
R : ขั้นฟ้ืนคืนความรู้ (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยกุตค์วามรู้ (Applied Knowledge) 
T : ขั้นส่งถ่ายความรู้ (Transferred Knowledge) 

ระดบัความสามารถในการปฏิบติังาน 
(สมรรถนะในการปฏิบติังาน) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ท าตามแบบ (Manipulation) 
P : ท าอยา่งถูกตอ้ง (Precision) 

ระดบัความส าคญัต่องาน 
ในอาชีพ 
X : ส าคญัมาก 
I : ส าคญั 
O : ไม่ส าคญั 

 
 
 
 
 
 
 
 



ผ 
 

โครงการจดัการเรียนรู้รายสัปดาห์ 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้    รหัสวชิา : 2100-1005 
 

ระดับช้ัน : ประกาศนียบตัรวิชาชีพ (ปวช.) 
ท.ป.น. : 1-3-2 

จ านวน : 4 คาบต่อสัปดาห์ 
 

สปัดาห์ท่ี 
 

บทท่ี 
 

หวัขอ้เร่ือง/งาน 
จ านวนคาบ 
(ชัว่โมง) 

 

รวม 
(ชัว่โมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชัว่โมง) ทฤษฎี ปฏิบติั 
1   ปฐมนิเทศ 

 แนะน าหลกัสูตรรายวิชา  
 เน้ือหาวิชา 
 การวดัและประเมินผลการเรียน 

 
 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

1.00 
 1 ความรู้เบือ้งต้นเกีย่วกบัการเช่ือมโลหะ    

 
 
 

1.00 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

1.00 

 
 
 
 

2.00 

  1.1 ประวติัและววิฒันาการของการเช่ือมโลหะ 

  1.2 กรรมวธีิการเช่ือมโลหะ 

  1.3 บทสรุป 

  1.4 แบบทดสอบทา้ยบทเรียน   

2 รอยต่อ รอยเช่ือมและต าแหน่งท่าเช่ือม    
 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

3.00 

 2.1 ชนิดของรอยต่องานเช่ือม 

  2.2 ชนิดของรอยเช่ือม   

  2.3 ต าแหน่งท่าเช่ือม 

  2.4 ส่วนประกอบของรอยเช่ือม  
 

1.00 

 
 
- 

 
 

1.00 

 
 

4.00 
  2.5 บทสรุป 

  2.6 แบบทดสอบทา้ยบทเรียน   

2 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลนี  
 

1.00 

 
 
- 

 
 

1.00 

 
 

5.00 
  3.1 ความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

  3.2 อุปกรณ์ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

  ใบสัง่งานท่ี 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดตั้ง 
และถอดอุปกรณ์ 
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 
 
- 

 
 

3.00 

 
 

3.00 

 
 

8.00 
3 3 

(ต่อ) 
3.3 อุปกรณ์ประกอบในงานเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
 
 
 

0.50 

 
 
 
- 

 
 
 

0.50 

 
 
 

8.50 
  3.4 แก๊สเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

  3.5 ชนิดของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 



ฝ 
 

 
 

สปัดาห์ท่ี 
 

บทท่ี 
 

หวัขอ้เร่ือง/งาน 
จ านวนคาบ 
(ชัว่โมง) 

 

รวม 
(ชัว่โมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชัว่โมง) ทฤษฎี ปฏิบติั 

3 
(ต่อ) 

3 
(ต่อ) 

ใบสัง่งานท่ี 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

 
- 

 
0.50 

 
0.50 

 
9.00 

  ใบสัง่งานท่ี 3.3 งานสร้างบ่อหลอมและ
เดินแนวเช่ือมท่าราบ  
(ไม่เติมลวดเช่ือม) 

 
 
- 

 
 

1.50 

 
 

1.50 

 
 

10.50 
  ใบสัง่งานท่ี 3.4 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ 

(เติมลวดเช่ือม) 
 
- 

 
1.50 

 
1.50 

 
12.00 

4 3 
(ต่อ) 

3.6 ลวดเช่ือมแก๊ส  
1.00 

 
- 

 
1.00 

 
13.00 3.7 ต าแหน่งท่าเช่ือมออกซิอะเซทิลีน 

ใบสัง่งานท่ี 3.5 งานเช่ือมต่อมุมท่าราบ  
(ไม่เติมลวดเช่ือม) 

 
- 

 
1.50 

 
1.50 

 
14.50 

  ใบสัง่งานท่ี 3.6 งานเช่ือมต่อเกยท่าราบ  
(ไม่เติมลวดเช่ือม) 

 
- 

 
1.50 

 
1.50 

 
16.00 

5 3 
(ต่อ) 

3.8 การเดินเช่ือมออกซิอะเซทิลีน     
3.9  ความปลอดภยัในการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
 
 
 

0.50 

 
 
 
- 

 
 
 

0.50 

 
 
 

16.50 
3.10  บทสรุป 
3.11  แบบทดสอบทา้ยบทเรียน   
ใบสัง่งานท่ี 3.7 งานเช่ือมต่อเกยท่าราบ - 1.50 1.50 18.00 

 ใบสัง่งานท่ี 3.8 งานเช่ือมต่อตวัทีท่าราบ - 2.00 2.00 20.00 
6 4 การตดัโลหะด้วยแก๊ส  

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

4.1 หลกัการตดัโลหะดว้ยแก๊ส 
4.2 แก๊สเช้ือเพลิงท่ีใชใ้นการตดัโลหะดว้ยแก๊ส 
4.3 เคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการตดัโลหะดว้ยแก๊ส 
4.4 คุณลกัษณะและคุณภาพของรอยตดั 
4.5 การตดัแผน่เหลก็กลา้คาร์บอนดว้ยมือ 
4.6 ความปลอดภยัในการตดัโลหะดว้ยแก๊ส 
4.7 บทสรุป 
4.8 แบบทดสอบทา้ยบทเรียน   1.50 - 1.50 21.50 

 
 



พ 
 

 
 

สปัดาห์ท่ี 
 

บทท่ี 
 

หวัขอ้เร่ือง/งาน 
จ านวนคาบ 
(ชัว่โมง) 

 

รวม 
(ชัว่โมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชัว่โมง) ทฤษฎี ปฏิบติั 
6 

(ต่อ) 
5 การแล่นประสาน      

5.1 หลกัการแล่นประสาน     
5.2 การแล่นประสานดว้ยหวัเช่ือมแก๊ส  

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

  5.3 รอยต่อในงานแล่นประสาน 
  5.4 การเวน้ช่องวา่งของรอยต่อในงาน 

แล่นประสาน 
  5.5 ขอ้ดีของการแล่นประสาน 
 5.6 ความปลอดภยัในการแล่นประสาน 
 5.7 บทสรุป 
 5.8 แบบทดสอบทา้ยบทเรียน 0.50 - 0.50 22.00 
  ใบสัง่งานท่ี 5.1 งานแล่นประสานต่อเกย 

ท่าราบ 
- 2.00 2.00 24.00 

7 
 
 

6 การเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์  
 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

24.50 

6.1 หลกัการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือม 
หุม้ฟลกัซ์ 

6.2 วงจรพ้ืนฐานของการเช่ือมอาร์ก 
ดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

ใบสัง่งานท่ี 6.1 งานประกอบ ปรับและติดตั้ง
เคร่ืองมือ อปุกรณ์ 
ในการเช่ือมอาร์กดว้ย 
ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

 
 
 

- 

 
 
 

3.50 

 
 
 

3.50 

 
 
 

28.00 
8 6 

(ต่อ) 
6.3 เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการเช่ือมอาร์ก 

ดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
 

0.50 
 
- 

 
0.50 

 
28.50 

ใบสัง่งานท่ี 6.2 งานฝึกเร่ิมตน้การอาร์ก 
ควบคุมการอาร์กและเดิน
แนวเช่ือมท่าราบ 

 
 
- 

 
 

3.50 

 
 

3.50 

 
 

32.00 
9 6 

(ต่อ) 
6.4 การต่อวงจรไฟฟ้าของการเช่ือม 

และผลของการเช่ือม 
 
 

1.00 

 
 
- 

 
 

1.00 

 
 

33.00 6.5 ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
ใบสัง่งานท่ี 6.3 งานเช่ือมต่อเกยท่าราบ - 3.00 3.00 36.00 

10 6 
(ต่อ) 

6.6 ต าแหน่งท่าเช่ือม  
1.00 

 
- 

 
1.00 

 
37.00 6.7 องคป์ระกอบท่ีมีผลต่อแนวเช่ือม 

ใบสัง่งานท่ี 6.4 งานเช่ือมต่อมุมท่าราบ - 3.00 3.00 40.00 



ฟ 
 

 
 

สปัดาห์ท่ี 
 

บทท่ี 
 

หวัขอ้เร่ือง/งาน 
จ านวนคาบ 
(ชัว่โมง) 

 

รวม 
(ชัว่โมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชัว่โมง) ทฤษฎี ปฏิบติั 
11 

 
6 

(ต่อ) 
6.8 ความปลอดภยัในการเช่ือมอาร์ก 

ดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
 
 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

41.00 
6.9 บทสรุป 
6.10 แบบทดสอบทา้ยบทเรียน 
ใบสัง่งานท่ี 6.5 งานเช่ือมต่อตวัทีท่าราบ - 3.00 3.00 44.00 

12 
 

7 งานโลหะแผ่นเบือ้งต้น     
7.1 เคร่ืองจกัรในงานโลหะแผน่ 
7.2 เคร่ืองมือในงานโลหะแผน่ 
7.3 แบบทดสอบทา้ยบทเรียน (สอบยอ่ย 1)  1.00 - 1.00 45.00 
7.4 วสัดุในงานโลหะแผน่  

 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

46.00 

7.5 ความปลอดภยัในงานโลหะแผน่ 
7.6 บทสรุป 
7.7 แบบทดสอบทา้ยบทเรียน (สอบยอ่ย 2) 
ใบสัง่งานท่ี 7.1 งานตดัตรง - 1.00 1.00 47.00 

 ใบสัง่งานท่ี 7.2 งานตดัโคง้ - 1.00 1.00 48.00 
13 8 การเขียนแบบแผ่นคลี ่  

 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

49.00 

8.1 หลกัการเขียนแบบแผน่คล่ี 
8.2 การเขียนแบบแผน่คล่ีอยา่งง่าย 
8.3 การเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเสน้ขนาน 
8.4 การเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเสน้รัศมี  

 
1.00 

 
 

- 

 
 

1.00 

 
 

50.00 
8.5 บทสรุป 
8.6 แบบทดสอบทา้ยบทเรียน 
ใบสัง่งานท่ี 8.1 งานเขียนแบบแผน่คล่ี 

ดว้ยวธีิเสน้ขนาน 
 
- 

 
1.00 

 
1.00 

 
51.00 

ใบสัง่งานท่ี 8.2 งานเขียนแบบแผน่คล่ี 
ดว้ยวธีิเสน้รัศมี 

 
- 

 
1.00 

 
1.00 

 
52.00 

14 9 การประกอบงานโลหะแผ่น  
 

0.50 

 
 
- 

 
 

0.50 

 
 

52.50 
9.1 การพบัขอบ 
9.2 การพบัตะเขบ็ 
ใบสัง่งานท่ี 9.1 งานพบัขอบชั้นเดียว  

พบัขอบงานสองชั้น 
และพบัตะเขบ็ลอ็ก 

 
 
- 

 
 

3.50 

 
 

3.50 

 
 

56.00 



ภ 
 

 
 

สปัดาห์ท่ี 
 

บทท่ี 
 

หวัขอ้เร่ือง/งาน 
จ านวนคาบ 
(ชัว่โมง) 

 

รวม 
(ชัว่โมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชัว่โมง) ทฤษฎี ปฏิบติั 

15 9 
(ต่อ) 

9.3 การย  ้าหมุด 1.00 - 1.00 57.00 
ใบสัง่งานท่ี 9.2 งานเขา้ขอบลวด 

และตะเขบ็สองชั้น 
 
- 

 
1.00 

 
1.00 

 
58.00 

ใบสัง่งานท่ี 9.3 งานตดั พบัข้ึนรูป 
ประกอบและย  ้าหมุด
ผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 

 
 
- 

 
 

2.00 

 
 

2.00 

 
 

60.00 
16 9 

(ต่อ) 
9.4 บทสรุป  

0.50 
 
- 

 
0.50 

 
60.50 9.5 แบบทดสอบทา้ยบทเรียน 

ใบสัง่งานท่ี 9.3 งานตดั พบัข้ึนรูป 
ประกอบและย  ้าหมุด
ผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 

 
 
- 

 
 

3.50 

 
 

3.50 

 
 

64.00 
17 

 
10 การบัดกรี  

 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

64.50 

10.1  หลกัการบดักรีดว้ยหวับดักรี 
10.2  เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการบกัรี 

 ดว้ยหวับดักรี   
10.3  รอยต่อในการบดักรี 
10.4  ขั้นตอนการบดักรีดว้ยหวับดักรี  

 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

65.00 

10.5  ความปลอดภยัในการบดักรี 
 ดว้ยหวับดักรี 

10.6  บทสรุป  
10.7  แบบทดสอบทา้ยบทเรียน 
ใบสัง่งานท่ี 10.1 งานบดักรีต่อเกยท่าราบ - 3.00 3.00 68.00 

18    ทบทวนเน้ือหาวิชา 1.50 - 1.50 69.50 
  ปัจฉิมนิเทศ 0.50 - 0.50 70.00 
  ทดสอบปลายภาคเรียน 2.00 - 2.00 72.00 

รวม 24.00 48.00 72.00 72.00 
 
 
 
 
 



 
1 
 

 

 

 
 
 
 
 
 

แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 1 
 

ชื่อเรื่อง : ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับการเชื่อม รอยต่อ รอยเช่ือม 
    และต าแหน่งท่าเชื่อม 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 1 บทที ่1-2 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : ความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัการเช่ือม 
รอยต่อ รอยเช่ือมและต าแหน่งท่าเช่ือม 

สอนคร้ังท่ี 1/18 

ช่ือเร่ือง : ความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัการเช่ือม รอยต่อ รอยเช่ือมและต าแหน่งท่า
เช่ือม 

จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
การเช่ือม (Welding) เป็นกรรมวิธีการท าให้โลหะตั้ งแต่สองช้ินข้ึนไปติดกันอย่างแข็งแรง 

สมบูรณ์ และสามารถน าไปใชง้านไดมี้ประสิทธิภาพ  ปัจจุบนัการเช่ือมนบัว่ามีความส าคญัอย่างยิ่งต่อ 
อุตสาหกรรมต่างๆ ท่ีส าคญั ไดแ้ก่ อุตสาหกรรมการผลิตช้ินส่วนยานยนต ์งานเคร่ืองจกัรกลการเกษตร 
งานก่อสร้าง โยธา ปีโตเลียม อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ และอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ์อาหารและ
เคร่ืองด่ืม ฯลฯ จะเห็นไดว้า่การเช่ือมและโลหะแผน่นั้น มีบทบาทอยา่งยิ่งต่อการพฒันาอุตสาหกรรมใน
ประเทศเกือบทุกดา้น ดงันั้นในปัจจุบนัจึงยงัมีความตอ้งการบุคลากรท่ีมีความรู้ ความสามารถในดา้นน้ี
เป็นอยา่งมาก  

ในการเช่ือมโลหะนอกจากการเลือกกระบวนการเช่ือมท่ีเหมาะสมแลว้ ช่างเช่ือมจะตอ้งมีความรู้
และความเขา้ใจเก่ียวกบัเตรียมรอยต่อ รอยเช่ือม และต าแหน่งท่าเช่ือมดว้ย โดยการเตรียมรอยต่องาน
เช่ือมน้ีสามารถแบ่งออกเป็นหลายชนิด ข้ึนอยู่กบัการออกแบบ ชนิดของวสัดุ ความแข็งแรง และความ
หนาของช้ินงาน ฯลฯ ส่วนต าแหน่งท่าเช่ือมก็มีหลายลกัษณะเช่นเดียวกนั ไดแ้ก่ ท่าราบ ท่าขนาน ท่าตั้ง
และท่าเหนือศีรษะ เป็นตน้  

 

เนือ้หา 
1.1 ประวติัและววิฒันาการของการเช่ือมโลหะ (บทท่ี 1) 
1.2 กรรมวธีิการเช่ือมโลหะ (บทท่ี 1) 
1.3 ชนิดของรอยต่องานเช่ือม (บทท่ี 2) 
1.4 ชนิดของรอยเช่ือม (บทท่ี 2) 
1.5 ต าแหน่งท่าเช่ือม (บทท่ี 2) 
1.6 ส่วนประกอบของรอยเช่ือม (บทท่ี 2) 
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ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั 
1. บอกประวติัและววิฒันาการของการเช่ือมโลหะได้ 
2. จ าแนกวิธีการแบ่งกรรมวิธีการเช่ือม และกรรมวิธีการท่ีเก่ียวขอ้งกบัการเช่ือมตามสมาคม

การเช่ือมของอเมริกา (American Welding Society: AWS) ได ้
3. ระบุชนิดของรอยต่องานเช่ือมได ้
4. ระบุชนิดของรอยเช่ือม 
5. ระบุต าแหน่งท่าเช่ือมได ้
6. ระบุส่วนประกอบรอยเช่ือมฉากผวินูนได ้

 

เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 1 ความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัการเช่ือม หนา้ 17-29  
2. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 2 รอยต่อ รอยเช่ือมและต าแหน่งท่าเช่ือม หนา้ 33-39 

 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
4. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 1 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
5. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 2 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
6. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
7. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
8. ของจริงและแบบจ าลอง (Model) 
9. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 1) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
2.1 ครูชี้แจงรายละเอียดของหลักสูตรรายวิชา ดังต่อไปนี้ 

2.1.1 จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
รู้และเข้าใจเกี่ยวกับหลักการ กระบวนการเชื่อมแก๊ส การเชื่อมไฟฟ้าและงานโลหะแผ่น 

มีทักษะเกี่ยวกับการปฏิบัติงานเชื่อมแก๊ส เชื่อมไฟฟ้าและการใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ในงานเชื่อม มีทักษะ
เกี่ยวกับการปฏิบัติงานขึ้นรูปโลหะแผ่น รูปทรงเรขาคณิตและใช้เครื่องมือ อุปกรณ์โลหะแผ่น มีเจตคติ
และกิจนิสัยที่ดีในการท างานด้วยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาดตรงต่อเวลา    
มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 

2.1.2 สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู ้หลักการกระบวนการเชื่อมแก๊สและการเชื่อมไฟฟ้า 
2. เชื่อมแล่นประสานและตัดแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนด้วยแก๊ส 
3. เชื่อมอาร์กลวดหุ้มฟลักซ์แผ่นเหล็กกล้าคาร์บอน 
4. เขียนแบบแผ่นคลี่ลงแผ่นงานตามแบบ 
5. ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์โลหะแผ่นตามแบบ 
2.1.3 ค าอธิบายรายวิชา 

  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเบื้องต้นของกระบวนการเชื่อมและโลหะแผ่น     
หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน การเลือกใช้วัสดุ เครื่องมือและอุปกรณ์งานเชื่อม ท่าเชื่อม รอยต่อ
ที่ใช้ในงานเชื่อมและการแล่นประสาน การประกอบติดตั้งเครื่องมืออุปกรณ์งานเชื่อมแก๊ส การแล่น
ประสาน (Brazing) และเชื่อมไฟฟ้าการเริ่มต้นอาร์ก การเชื่อมเดินแนว ต่อมุม ต่อตัวที เครื่องจักรและ
เครื่องมือที่ใช้ในงานโลหะแผ่น การเขียนแบบแผ่นคลี่ การถ่ายแบบ การเข้าขอบ การท าตะเข็บ การย้ า
หมุด การบัดกรี (Soldering) การขึ้นรูปด้วยการพับ ดัด ม้วนเคาะ และประกอบชิ้นงาน 

2.1.4 เนื้อหาวิชาแบ่งออกเป็น 10 บทเรียน ดังนี้ 
1. บทที่ 1 ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับการเชื่อม 
2. บทที่ 2 รอยต่อ รอยเชื่อมและต าแหน่งท่าเชื่อม 
3. บทที่ 3 การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 
4. บทที่ 4 การตัดโลหะด้วยแก๊ส 
5. บทที่ 5 การแล่นประสาน 
6. บทที่ 6 การเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
7. บทที่ 7 งานโลหะแผ่นเบื้องต้น 
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8. บทที่ 8 การประกอบงานโลหะแผ่น 
9. บทที่ 9 การเขียนแบบแผ่นคลี่ 
10. บทที่ 10 การบัดกรี 

2.2 ครูชี้แจงวิธีการวัดและประเมินผลการเรียน 
  การวัดและประเมินผลการเรียนในรายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 
2100-1005 ก าหนดสัดส่วนของการใหค้ะแนนเท่ากับ 80 : 20 โดยมีรายละเอียดดังนี้  
  2.2.1 คะแนนระหว่างเรียนตลอดภาคเรียน   = 80  คะแนน   
  1. คะแนนแบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน    = 15  คะแนน 
  2. คะแนนใบงานภาคปฏิบัต ิ    = 40  คะแนน 
  3. คะแนนงานที่มอบหมายให้ศึกษา ค้นคว้าเพิ่มเติม  = 5  คะแนน 

4. คะแนนสอบปลายภาคเรียน     = 20  คะแนน  
2.2.2 คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม  
      จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค์ ความตั้งใจและกิจนิสัยการเรียน  
      (ตามเกณฑ์ของสถานศกึษา)    = 20  คะแนน 

2.3 ครูชี้แจงเกณฑ์การประเมินผล โดยใช้เกณฑ์การประเมินแบบอิงเกณฑ์ มีระดับผลการเรียน 
ดังนี้  
  2.3.1 ได้คะแนน 80-100 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  4.0 
  2.3.2 ได้คะแนน 75-79 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  3.5 
  2.3.3 ได้คะแนน 70-74 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  3.0 
  2.3.4 ได้คะแนน 65-69 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  2.5 
  2.3.5 ได้คะแนน 60-64 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  2.0 
  2.3.6 ได้คะแนน 55-59 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  1.5 
  2.3.7 ได้คะแนน 50-54 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  1.0 
  2.3.8 ได้คะแนน 0-49 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  0.0 
 หมายเหตุ : 

1. กรณีที่เวลาเรียนไม่ครบ รอ้ยละ 80 ผลการเรียน คือ ขร. (ขาดเรียน) 
2. กรณีส่งขาดงานไม่ครบตามที่ก าหนด ผลการเรียน คือ มส. (ไม่สมบูรณ์) 

2.4 ครูชี้แจงแนวทางในการจัดการเรียนการสอน 
การเรยีนการสอนในวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น แบ่งออกเป็น 2 ส่วนดังนี ้

  2.4.1 การเรยีนการสอนภาคทฤษฎี 1 คาบต่อสัปดาห์ 
2.4.2 การเรยีนการสอนภาคปฏิบัติ 3 คาบต่อสัปดาห์ 

  2.4.3 นักเรียนต้องมีเวลาเรียนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลาเรยีนทั้งหมด 
2.4.4 การแต่งกายให้ใส่ชุดฝึกงานตามระเบียบของสถานศึกษา 
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  2.4.5 เครื่องมือ อุปกรณ์ที่นักเรียนต้องเตรียมมาในการเข้าชั้นเรียนและปฏิบัติงาน 
ได้แก่ หนังสือเรียน สมุดบันทึก และอุปกรณ์อื่นๆ ที่ผู้สอนก าหนด เช่น ถุงมือหนัง และผ้าท าความ
สะอาดเครื่องมือ และอุปกรณ์ในการท างานอื่นๆ ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับดุลยพินิจของผู้สอนแต่ละท่าน 
 

3. ขั้นการทดสอบก่อนเรียน 
ผู้สอนให้ผู้เรียนทดสอบก่อนเรียนโดยใช้แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน แล้วเก็บ

รวบรวมข้อมูลการเรียนและจัดท าประวัติการเรียนของผู้เรียนรายบุคคล 
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แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
 

วชิางานเช่ือมโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวชิา 2100-1005 
  

 

ค าช้ีแจง 

1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ้ ใหท้  าทุกขอ้ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตวัเลือก ให้เขียนค าตอบลงใหก้ระดาษค าตอบท่ีแจกให้ 
3. ใชเ้วลาในการทดสอบ 1 ชัว่โมง 30 นาที 
4. หา้มน าเอกสารและต าราเขา้หอ้งสอบ 

 
 

 

 
1. กรรมวธีิการเช่ือมในขอ้ใดจดัอยูใ่นกลุ่มเดียวกนั 

ก. การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ และการเช่ือมอาร์กใตฟ้ลกัซ์  
ข. การเช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม การเช่ือมอาร์กพลาสมา และการบดักรี 
ค. การแล่นประสาน การบดักรี และการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
ง. การเช่ือมแก๊ส และการเช่ือมดว้ยความตน้ทาน 

2. ขอ้ใด ไม่จัด อยูใ่นกระบวนการเช่ือมอาร์ก (Arc Welding)  
ก. การเช่ือมทิก  
ข. การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
ค. การเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมแกนฟลกัซ์ 
ง. การเช่ือมแก๊ส 

3. การเช่ือมอาร์กใตฟ้ลกัซ์เหมาะส าหรับการเช่ือมท่าใด 
ก. ท่าราบ 
ข. ท่าขนาน 
ค. ท่าตั้งเช่ือมข้ึน 
ง. ท่าเหนือศีรษะ 
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4. กระบวนการเชื่อมใดที่ใช้แก๊ส C2H2 เป็นแก๊สเชื้อเพลิง 
ก. การเชื่อมออกซิเจน+โปรเพน 
ข. การเชื่อมออกซิเจน+อะเซทิลีน   
ค. การเชื่อมออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ง. การเชื่อมอากาศ+อะเซทิลีน 

5. อุณหภูมิที่ใช้ในการการแล่นประสาน คือ 
ก. ต่ ากว่า 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานไม่หลอมละลายแต่ชิ้นงานหลอมเหลว 
ข. ต่ ากว่า 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแต่ชิ้นงานไม่หลอมเหลว 
ค. สูงกว่า 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแต่ชิ้นงานไม่หลอมเหลว 
ง. อุณหภูมิสูงกวา่ 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานและช้ินงานหลอมเหลว 

6. ข้อใด คือหลักการบัดกร ี
ก. การท าให้ช้ินงานให้ติดกันโดยใช้อุณหภูมิไม่ต่ ากว่า 840 องศาเซลเซียส ซึ่งท าให้ช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยต่อ 
ข. การท าให้ช้ินงานให้ติดกันโดยใช้อุณหภูมิไม่เกิน 840 องศาเซลเซียส ซึ่งไม่ท าให้ช้ินงาน     
   หลอมเหลว แต่ท าให้โลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยต่อ 
ค. การท าให้ช้ินงานให้ติดกัน โดยใช้อุณหภูมิไม่ต่ ากว่า 450 องศาเซลเซียส ซึ่งท าให้ช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยต่อ 
ง. การท าให้ช้ินงานให้ติดกันโดยใช้อุณหภูมิไม่เกิน 450 องศาเซลเซียส ซึ่งไม่ท าให้ช้ินงาน 
   หลอมเหลว แต่ท าให้โลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยต่อ 

7. รอยต่อชนิดใดที่น าขอบของชิ้นงานสองชิ้นมาชนกันและท ามุม 90 องศา 
ก. รอยต่อชน  
ข. รอยต่อตัวที 
ค. รอยต่อเกย  
ง. รอยต่อมุม 

8. จากรูป คือรอยต่อชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยต่อชน 
ข. รอยต่อตัวที 
ค. รอยต่อเกย 
ง. รอยต่อมุม 
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9. จากรูป คือรอยต่อชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยต่อมุม 
ข. รอยต่อเกย 
ค. รอยต่อตัวที 
ง. รอยต่อชน  

10. รอยเชื่อมชนิดใด ที่มีรูปร่างพื้นที่หน้าตัดของแนวเชื่อมหลังจากการเชื่อมแล้ว เป็นสามเหลี่ยมมุมฉาก  
ก. รอยเชื่อมฉาก  
ข. รอยเชื่อมอุด 
ค. รอยเชื่อมร่อง  
ง. รอยเชื่อมรอบช่อง  

11. จากรูป คือรอยเชื่อมชนิดใด 
 

              

ก. รอยเชื่อมฉาก  
ข. รอยเชื่อมร่อง 
ค. รอยเชื่อมขอบ  
ง. รอยเชื่อมปุ่มยื่น  

12. จากรูป คือ รอยเชื่อม ชนิดใด 
  

 
 

ก. รอยเชื่อมร่อง  
ข. รอยเชื่อมฉาก 
ค. รอยเชื่อมขอบ 
ง. รอยเชื่อมตะเข็บ 
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13. รอยเชื่อมต่อเกยท่าระดับ (2F) คือ  

 
             ก.                     ข.                 ค.                     ง. 

14. รอยเชื่อมต่อชน บากร่องวีด้านเดียวท่าราบ (1G) คือ  

 
     ก.                      ข.               ค.                    ง. 

15. การเชื่อมออกซีอะเซทิลีนมีความหมายตรงกับข้อใด 
ก. การเชื่อมที่ใช้ความร้อนจากออกซิเจนและแก๊สมีเทน 
ข. การเชื่อมที่ใช้ความร้อนจากออกซิเจนและแก๊สอะเซทิลีน 
ค. การเชื่อมใช้ความร้อนจากอากาศและแก๊สอะเซทิลีน 
ง. การเชื่อมที่ใช้ความร้อนจากแก๊สมีเทนและแก๊สอะเซทิลีน 

16. แก๊สเชื้อเพลิงชนิดใด ที่ให้ค่าความร้อนสูงสุด 
ก. อะเซทิลีน+อากาศ  
ข. ออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ค. ออกซิเจน+อะเซทิลีน 
ง. ออกซิเจน+อากาศ 

17. เปลวคาร์บูไรซิง (Carburizing Flame) มีลักษณะอย่างไร 
ก. เปลวไฟมีสามชั้น ประกอบด้วย ชั้นในสีขาวนวล ชั้นกลางสีฟ้าขาวและชั้นนอกสีฟ้าอ่อน 
ข. เปลวไฟเป็นกรวยสามชั้นและสั้น ประกอบด้วย ชั้นในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
   และช้ันกลางสีฟ้าอ่อน 
ค. เปลวไฟที่มีอัตราส่วนของอะเซทิลีนน้อยกว่าออกซิเจน 
ง. เปลวไฟมีเป็นกรวยสองชั้น ประกอบด้วย ชั้นในสขีาวนวลและช้ันนอกสีฟ้าอ่อน 

18. เปลวออกซิไดซิง (Oxidizing Flame) มีลักษณะอย่างไร 
ก. เปลวไฟมีสามชั้น ประกอบด้วย ชั้นในสีขาวนวล ชั้นกลางสีฟ้าขาวและชั้นนอกสีฟ้าอ่อน 
ข. เปลวไฟเป็นกรวยสามชั้น ประกอบด้วย ชั้นในเป็นกรวยมนสีขาวนวล 
   และกรวยชั้นนอกสีฟ้าอ่อน 
ค. เปลวไฟเป็นกรวยสองชั้นและสั้น ประกอบด้วย ชั้นในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
    และช้ันกลางสีฟ้าอ่อน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสว่นของออกซิเจนและอะเซทิลีนเท่ากัน 
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19. เปลวนิวทรัล (Neutral Flame) มีลักษณะอย่างไร 
ก. เปลวไฟมีสามชั้นซ้อนกัน ประกอบด้วย เปลวชั้นในสขีาวนวล ชั้นกลางสีฟ้าขาว 
    และช้ันนอกสีฟ้าอ่อน 
ข. เปลวไฟเป็นกรวยสองชั้น ประกอบด้วย เปลวไฟช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟ้าอ่อน 
ค. เปลวไฟเป็นกรวยสองและสั้น ประกอบด้วย เปลวชั้นในแหลมสีขาวนวล 
    และเปลวชั้นกลางสีฟ้าอ่อน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสว่นของออกซิเจนมากกว่าอะเซทิลีน 

20. ถังบรรจุออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. ส้ม   
ข. แดง 
ค. น้ าตาล  
ง. ด า 

21. เกลียวของวาล์วหัวถังออกซิเจน คือเกลียวชนิดใด 
ก. เกลียวซ้าย  
ข. เกลียวซ้ายสลับเกลียวขวา 
ค. เกลียวขวา  
ง. เกลียวขวาสลับเกลยีวซ้าย 

22. ข้อใด ไม่ใช่ คุณลักษณะของหัวเชื่อมแบบหัวฉีด 
ก. นิยมใช้กับถังผลิตอะเซทิลีนความดันสูง 
ข. ติดตั้งหัวฉีดไว้ที่ส่วนปลายท่อส่งออกซิเจน 
ค. มีหัวฉีดให้แก๊สแรงดันสูงที่ไหลผ่าน  
ง. นิยมใช้กับถังผลิตอะเซทิลีนความดันต่ า 

23. หัวทิพท าหน้าที่อะไร 
ก. ปรับเปลวไฟเช่ือม  
ข. เป็นทางผ่านของแก๊สผสม   
ค. เพิ่มหรือลดความดันแก๊สเชื้อเพลิงในหัวเชื่อม  
ง. ควบคุมความดันแก๊ส  

24. การเลือกใช้หัวทิพ ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบใดเป็นส าคัญ 
 ก. ชนิดของหัวเชื่อมแก๊ส  

ข. ความหนาของชิ้นงาน  
 ค. ชนิดของแก๊สเชื้อเพลิง  

ง. ขนาดของถงัเชื้อเพลิง 
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25. การเชื่อมชิ้นงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 นิ้ว) ควรเลือกใช้หัวทิพเบอร์ใด 
ก. เบอร์ 0   
ข. เบอร์ 1 
ค. เบอร์ 2  
ง. เบอร์ 3 

26. สายเชื่อมออกซิเจนมีสีอะไร 
ก.  น้ าตาล    
ข.   เขยีว  
ค.  ด า  
ง.   เหลือง  

27. เชื่อมชิ้นงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 นิ้ว) ควรเลือกใช้เลนส์กรองแสงเบอร์ใด 
ก. เบอร์ 4-5  
ข. เบอร์ 5-6  
ค. เบอร์ 6-8   
ง. ใช้ได้ทุกเบอร์ 

28. การเดินเชื่อมแบบเปลวไฟน าหน้าลวดเชื่อม (Backhand) เหมาะกับชิ้นงานที่มีความหนาเท่าใด 
ก. ไม่เกนิ 1 มิลลิเมตร  
ข. ไม่เกิน 2 มิลลิเมตร 
ค. ไม่เกิน 3 มิลลิเมตร  
ง. เกิน 3 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

29. เพราะเหตุใดการจัดเก็บถังอะเซทิลีนจึงต้องวางถงัในแนวตั้ง เท่านั้น  
ก. เพื่อรักษาความดันแก๊สภายในถัง 
ข. เพื่อป้องกันไม่ให้อะซีโทนไหลออกจากถัง 
ค. เพื่อรักษาอุณหภูมิภายในถังให้คงที่  
ง. เพื่อรักษาปริมาตรของแกส๊ในถัง 

30. วิธีการเคลื่อนย้ายถังอะเซทิลีนในข้อใด ไม่ถูกต้อง 
ก. ใช้รถเข็น 
ข. วางถงัในแนวตั้งและใช้โซ่รัดถังให้แน่น 
ค. วางถังในแนวนอนแล้วใชม้ือดันให้ถังกลิ้งไปตามพื้น   
ง. ใช้หมวกครอบหัวถังขณะเคลื่อนย้ายเพื่อป้องกันไม่ให้วาล์วหัวถังกระแทก 

31. แก๊สเชื้อเพลิงชนิดใดที่ให้ค่าความร้อนสูงสุด 
 ก. โพรเพน 
 ข. ไฮโดรเจน 
 ค. อะเซทิลีน 
 ง. แก๊สธรรมชาต ิ
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32. ข้อใด ไม่ใช่ หน้าที่ของหัวตัดแก๊ส 
ก. ให้ความร้อนแก่โลหะชิ้นงาน 

 ข. ตัดชิ้นงาน 
 ค. ฉีดพ่นออกซิเจนแรงดันสูง 
 ง. ผสมแก๊สเชื้อเพลิงกับออกซิเจน 
33. หัวตัดแก๊สแบบใดที่ออกซิเจนและอะเซทิลีนไหลเข้าสู่ห้องผสมแก๊สด้วยแรงดันของตัวเอง 

ก. หัวตัดแก๊สแบบฉีด 
ข. หัวตัดแก๊สแบบผสม 
ค. หัวตัดแก๊สแบบมาตรฐาน 
ง. หัวตัดแก๊สแบบสมดุลความดัน 

34. การพิจารณาเลือกหัวทิพมาใช้งาน ไม่ขึ้น อยู่กับองค์ประกอบใด 
ก. ชนิดของวสัดุที่น ามาตัด 
ข. ชนิดของแก๊สเชื้อเพลิงที่ใช้ 
ค. ขนาดของหัวตัดแก๊ส 
ง. ความหนาของชิ้นงาน 

35. การเอียงมุมเดินหัวตัดแก๊สไปข้างหน้า มีวัตถุประสงค์เพือ่อะไร 
ก. ช่วยให้รอยตัดเรยีบ สม่ าเสมอ และเคาะสแลกออกได้ง่าย  
ข. ป้องกันไม่ให้แก๊สอุ่นชิ้นงานตัดไหลย้อนกลับเข้าไปในหัวตัดแก๊ส 
ค. ป้องกันไม่ให้ออกซิเจนตัดไหลย้อนกลับเข้าไปในหัวตัดแก๊ส 
ง. ป้องกันไม่ให้ความร้อนและสแลกเหลวไหลย้อนกลับเข้าหัวตัดแก๊ส 

36. คุณภาพของรอยตัด ไม่ขึ้นอยู่กับ องค์ประกอบใด 
ก. ขนาดของหัวทิพและรูแก๊สออกซิเจนตัด 
ข. ความเร็วในการเคลื่อนที่ของหัวตัดแก๊ส 
ค. ชนิดของหัวตัดแก๊ส 
ง. แรงดันออกซิเจนตัด 

37. วิธีการตัดตรงแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนโดยให้แนวตัดอยู่ในแนวดิ่งข้อใด ไม่ถูกต้อง 
ก. เคลื่อนที่หัวตัดโดยให้รูอุ่นชิ้นงานและรูออกซิเจนตัดขนานเส้นแนวตัด 
ข. เคลื่อนหัวตัดอย่างรวดเร็วและสม่ าเสมอ 
ค. จับหัวตัดแก๊สโดยให้รูอุ่นงานและรูออกซิเจนตัดอยู่ในแนวเส้นตัด 
ง. ปรับระยะห่างของกรวยไฟกับผิวหน้าชิ้นงานให้เหมาะสม 

38. วิธีการป้องกัน ไม่ให้ รอยตัดคดงอควรท าอย่างไร 
ก. เคลื่อนที่หัวตัดแก๊สให้รวดเร็วกว่าเดิม 
ข. ใช้มืออีกข้างประคองหัวตดัให้เคลื่อนที่ตามแนวเส้นตัด 
ค. ขีดเส้นแนวตัดให้มองเห็นชัดเจน 
ง. ใช้เหล็กฉากประคองหัวตัดแก๊ส 
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39. คุณลักษณะของรอยตัดแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนหนาที่ถูกต้องและมีคุณภาพ ควรเป็นอย่างไร 
 ก. รอยเยื้องกันของแนวรอยตัดห่างกันมากและความกว้างของร่องตัดมาก 
 ข. รอยเยื้องกันของแนวรอยตัดมีกันมาก แต่ความกว้างของร่องตัดแคบ 
 ค. รอยเยื้องกันของแนวรอยตัดมีกันน้อย แต่ความกว้างของร่องตัดมาก 
 ง. รอยเยื้องกันของแนวรอยตัดและความกว้างของร่องตัดน้อย 
40. ข้อใด ไม่ใช่ วิธีการป้องกันอันตรายจากการตัดโลหะด้วยแก๊ส 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานควรมิดชิดเพื่อป้องกันสะเก็ดไฟกระเด็น 
 ข. ใช้ก าบังป้องกันสะเก็ดโลหะกระเด็นขณะตัด 
 ค. ตรวจสอบพ้ืนที่บริเวณตัดช้ินงานหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง 
 ง. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้ครบขณะปฏิบัติ 
41. การแล่นประสาน มีหลักการให้ความร้อนกับโลหะประสานและชิ้นงานอย่างไร 

ก. โลหะประสานหลอมละลาย แต่ไม่ท าให้ชิ้นงานหลอมเหลว 
ข. โลหะประสานไม่หลอมละลาย แต่ท าให้ชิ้นงานหลอมเหลว 
ค. โลหะประสานหลอมละลายและช้ินงานหลอมเหลว 
ง. โลหะประสานและช้ินงานหลอมละลายพร้อมกัน 

42. โลหะประสานที่ดีควรมีสมบตัิอย่างไร 
ก. แทรกซึมเข้าไปในรอยต่อได้ง่าย  
ข. มีจุดหลอมละลายสูงกว่าโลหะช้ินงาน 
ค. มีจุดหลอมละลายเท่ากับชิ้นงาน  
ง. ทนความร้อนที่อุณหภูมิสูง 

43. องค์ประกอบใดที่ ไม่มีผล ต่อการเลือกใช้โลหะประสาน 
ก. ความแข็งแรงของรอยต่อ  
ข. วสัดุชิ้นงาน 
ค. ชนิดของรอยต่อ 
ง. แก๊สเชื้อเพลิง 

44. วัสดุที่ใช้ท าความสะอาดผิวและขจัดฟิล์มออกไซด์ออกจากผิวงาน คือ 
ก. แก๊สเชื้อเพลิง 
ข. โลหะประสาน 
ค. น้ ายาประสาน  
ง. ฟลักซ์     

45. ข้อใด ไม่ใช่ ข้อดีของการแลน่ประสานเมื่อเปรียบเทยีบกบักรรมวิธีเชื่อม  
ก. แนวเชื่อมไม่พอกนูน  
ข. ท าให้ช้ินงานเสียรูปร่าง 
ค. ใช้เชื่อมโลหะชนิดที่เชื่อมยากได้ 
ง. ใช้ประสานโลหะต่างชนิดกันได้ 
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46. หน้าที่ของแก๊สที่คลุมบริเวณบ่อหลอมเหลวในขณะท าการเชื่อมคือ  
ก. ช่วยให้เกิดการซึมลึกที่ดี 
ข. ช่วยในการอารก์คงที่และสม่ าเสมอ 
ค. ป้องกันไม่ให้ออกซิเจนและไนโตรเจนท าปฏิกิรยิากับน้ าโลหะที่หลอมเหลว  
ง. ช่วยให้เกิดการอารก์ที่ดีในขณะเชื่อม 

47. เครื่องเชื่อมที่ขับด้วยมอเตอร์ไฟฟ้า จัดอยู่เครื่องเชื่อมชนิดใด 
ก. เครื่องเชื่อมไฟฟ้ากระแสตรง 
ข. เครื่องเชื่อมไฟฟ้ากระแสตรงและกระแสสลับ 
ค. เครื่องเชื่อมอินเวอร์เตอร์ 
ง. เครื่องเชื่อมไฟฟ้ากระแสสลับ 

48. ข้อใด มีความหมายตรงกับการต่อวงจรไฟฟ้ากระแสตรงต่อกลับขั้ว 
ก. DCSP       
ข. DCPE 
ค. DECN     
ง. DCEP 

49. การต่อวงจรไฟฟ้ากระแสตรงต่อกลับขั้ว มีผลต่อแนวเชื่อมอย่างไร 
ก. แนวเชื่อมได้รับความร้อนน้อยกว่าลวดเชื่อม  
ข. แนวเชื่อมมีการซึมลึกดี 
ค. ชิ้นงานกับลวดเชื่อมได้รับความร้อนเท่ากนั  
ง. แนวเชื่อมมีการซึมลึกน้อย 

50. การต่อวงจรไฟฟ้ากระแสตรงต่อขั้วตรง เหมาะกับการเชื่อมชิ้นงานในลักษณะใด 
ก. ชิ้นงานบาง  
ข. ชิ้นงานโลหะแผ่น 
ข. ชิ้นงานหนา  
ง. เชื่อมชิ้นงานได้ทุกชนิด 

51. การเชื่อมชิ้นงานที่ใช้กระแสไฟเช่ือม 90-100 แอมแปร์ ควรเลือกใช้เบอร์กระจกกรองแสงเท่าใด 
ก. เบอร์ 6   
ข. เบอร์ 7 
ค. เบอร์ 10   
ง. เบอร์ 14 

52. ข้อใด ไม่ใช่ หน้าที่ของฟลักซ์ที่ใช้หุ้มแกนลวดเชื่อม 
ก. สร้างแก๊สคลุมแนวเชื่อม    
ข. ท าให้การอารก์เรียบสม่ าเสมอ 
ค. น ากระแสไฟเชื่อมสู่บริเวณอาร์ก   
ง. ดึงสิ่งสกปรกในบ่อหลอมให้รวมตัวกันเป็นสแลก 
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53. ต าแหน่งท่าเชื่อม ที่วางชิ้นงานในแนวตั้งและแนวเชื่อมขนานกับพื้นคือ 
ก. ท่าราบ   
ข. ท่าระดับ 
ค. ท่าตั้ง   
ง. ท่าเหนือศีรษะ 

54. มุมที่เอียงลวดเชื่อมไปทางเดยีวกับการทิศทางการเคลื่อนที่ของลวดเชื่อม หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมเดินลวดเชื่อม  
ข. มุมส่ายลวดเชื่อม 
ค. มุมงาน  
ง. มุมจับลวดเชื่อม 

55. มุมที่ลวดเชื่อมเอียงท ามุมกับชิ้นงานด้านข้าง 90 องศา หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมงาน  
ข. มุมจับลวดเชื่อม 
ค. มุมเดินลวดเชื่อม 
ง. มุมส่ายลวดเชื่อม 

56. การเชื่อมงานที่ใช้ระยะอาร์กยาว จะมีผลอย่างไรต่อแนวเชื่อม 
ก.  แนวเชื่อมเล็ก  
ข. ลวดเชื่อมติดกับแนวเชื่อม 
ค. เกิดรอยกัดขอบ  
ง. ความร้อนกระจายที่ชิ้นงานน้อย 

57. ผลของแนวเชื่อมที่เกิดจากการใช้ระยะอาร์กสั้นคือ 
ก. เกิดการแตกกระเด็นของน้ าโลหะ 
ข. เกิดรอยกัดขอบ 
ค. มีสแลกฝังในและเกิดโพรงอากาศ 
ง. การหลอมเหลวของแนวเชื่อมมีน้อย 

58. ระยะอาร์กที่เหมาะสมในการเชื่อมโดยทั่วไป ควรมีขนาดเท่าใด 
ก. เท่ากับความหนาของชิ้นงาน    
ข. สองเท่าของความหนาชิ้นงาน 
ค. เท่ากับขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของลวดที่ใช้เชื่อม 
ง. สองเท่าของขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางลวดที่ใช้เชื่อม  

59. การเชื่อมด้วยกระแสไฟสูงเกนิไป จะมีผลต่อแนวเชื่อมอย่างไร 
ก. ขอบแนวเชื่อมไม่หลอมรวมตัว 
ข. แนวเชื่อมเล็กและไม่เกิดการซึมลกึ 
ค. แนวเชื่อมกองนูนมาก 
ง. บ่อหลอมละลายกว้างและเกิดการกัดขอบตามความยาวของแนวเชื่อม 



 
17 
 

60. อันตรายจากรังสีอัลตราไวโอเลต ที่เกิดจากการเชื่อมคือ  
ก. หัวใจหยุดเต้น 
ข. เป็นโรคปอด 
ค. นัยน์ตาอักเสบ 
ง. ตามัวและมืดไปชั่วขณะ 

61. ข้อใด ไม่ใช่ วิธีการป้องกันอนัตรายจาการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
ก. ติดตั้งระบบการระบายอากาศเพื่อขจัดควัน และแก๊สในห้องเชื่อม 
ข. สวมใส่ชุดปฏิบัติงานที่รัดกุม พร้อมสวมอุปกรณ์ป้องกนัต่างๆ ให้ครบถ้วน 
ค. จัดสถานที่ปฏิบัตงิานเชื่อมที่มิดชิด เพื่อป้องกันควันพิษจากการเชื่อม 
ง. ติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงไว้บริเวณใกล้ๆ สถานที่ปฏิบัติงานเชื่อม 

62. เครื่องพับแบบใด ที่สามารถพับงานได้โดยไม่จ ากัดความลกึ 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องพับคอร์นิส 
ค. เครื่องพับบาร์โฟลเดอร์ 
ง. เครื่องพับมุม 

63. งานพับเข้าตะเข็บและงานพับขอบลวด ควรใช้เครื่องจักรชนิดใด 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องม้วน 
ค. เครื่องตัดมุม 
ง. เครื่องพับบาร์โฟลเดอร์ 

64. เครื่องพับ ที่สามารถแยกปากพับออกเป็นชิ้นๆ ได้ตามความกว้างของงาน คือ 
ก. เครื่องพับคอร์นิส 
ข. เครื่องพับกล่องและกระทะ 
ค. เครื่องพับบาร์โฟลเดอร์ 
ง. เครื่องพับใช้มือโยก 

65. ร่องที่ส่วนปลายลูกกลิง้ล่างและลูกกลิ้งดัดของเครื่องม้วน มีประโยชน์อย่างไร 
ก. ใช้ม้วนเหล็กเส้น 
ข. ลดการเสยีดสีขณะม้วน 
ค. ระบายความร้อน 
ง. ลดน้ าหนักของลูกกลิง้ 

66. การพับขอบหน้าแปลนให้ตั้งฉาก เพื่อท าตะเข็บขอบก้นกระป๋อง ควรใช้เครื่องจักรชนดิใด 
ก. เครื่องหมุนท าร่อง 
ข. เครื่องขึน้ขอบ 
ค. เครื่องท าสันและท าจีบปลายท่อ 
ง. เครื่องม้วน 
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67. เครื่องมือร่างแบบที่ใช้ในการเขียนวงกลมหรือส่วนโค้งบนโลหะแผ่นคือ 
ก. คาร์ลิเปอร์ 
ข. วงเวยีน 
ค. บรรทัดเหล็ก 
ง. เหล็กฉาก 

68. งานขีดเส้นลงบนโลหะแผ่น ควรใช้เครื่องมือชนิดใด 
ก. เหล็กขีด 
ข. บรรทัดเหล็ก 
ค. เหล็กฉาก 
ง. เหล็กถา่ยแบบ 

69. ใช้ตอกท าเครื่องหมายลงบนแผ่นงาน หรือตอกน า เพื่อเป็นจุดศูนย์กลางในการใช้วงเวยีน คือหน้าที่ของ
เครื่องมือร่างแบบชนิดใด 

ก. เหล็กขีด 
ข. เหล็กถ่ายแบบ 
ค. เหล็กน าศูนย์ 
ง. วงเวียน 

70. การตอกเพื่อท าเครื่องหมายลงบนโลหะแผ่น ควรใช้เครื่องมือชนิดใด 
ก. เหล็กถา่ยแบบ 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกน าศูนย ์
ง. เหล็กขีด 

71. ด้ามจับของกรรไกรอะเวียชันตัดโค้งขวามีสีอะไร 
ก. เหลือง 
ข. แดง 
ค. ด า 
ง. เขยีว 

72. การจับหรือดัดโลหะแผ่นในขณะการประกอบ ควรใช้เครื่องมือชนิดใด 
ก. กรรไกร 
ข. ค้อน 
ค. ประแจ 
ง. คีม 
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73. เครื่องมือที่ใช้ตอก เพื่อท าเครื่องหมายตามเส้นรา่งแบบคอื 
ก. เหล็กตอกน าศูนย์ 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกร่างแบบ 
ง. ดอกเจาะน าศูนย์ 

74. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีเบอร์ 30 ตามมาตรฐาน BWG มีความหนากี่มิลลิเมตร 
ก. 0.30 มิลลิเมตร 
ข. 0.35 มิลลิเมตร 
ค. 0.40 มิลลิเมตร 
ง. 0.50 มิลลิเมตร 

75. การใช้เครื่องม้วนโลหะแผ่น อาจเกิดอุบัติเหตุได้ในกรณีใด 
ก. ลูกกลิ้งของเครื่องมว้นหีบมือ 
ข. ใบมีดตัดนิ้วมือ 
ค. คันโยกของเครื่องโดนศีรษะ 
ง. โลหะแผ่นบาดมือ 

76. วิธีการป้องกันอันตรายจากการใช้เครื่องตัดที่ถูกต้อง ควรปฏิบัติอย่างไร 
ก. สวมถุงมือหนังทกุครั้งเมื่อใช้เครื่องตัด 
ข. ติดตั้งครอบป้องกันอันตราย 
ค. จัดสถานที่ปฐมพยาบาลไวใ้นโรงงาน 
ง. ให้เพ่ือนช่วยจับโลหะแผ่นทุกครั้งเมื่อใช้เครื่องตัด 

77. ข้อใด คือความหมายของแผ่นคลี่  
ก. แผ่นงานที่มีลกัษณะเป็นแผ่นแบนเรียบที่ใช้แทนพื้นที่ผิวของชิ้นงานรูปทรงต่างๆ 
ข. แผ่นงานที่มรีูปร่างเหมือนชิ้นงานจริง 
ค. แผ่นงานที่เขียนขึ้นเหมือนชิ้นงานจริงแล้วน าไปใช้ในการตัดและพับขึ้นรูป 
ง. แบบจ าลองชิ้นงานที่เขียนขึ้นเพื่อการน าเสนองาน 

78. เส้นที่ใช้แบ่งรูปร่างของชิ้นงานออกเป็นหลายส่วนเท่ากันๆ เรียกว่าอะไร 
ก. เส้นฐาน   
ข. เส้นแบ่งส่วน 
ค. เส้นอ้างอิง  
ง. เส้นฉายภาพ 

79. เส้นที่ใช้อ้างอิงในการเขียนแบบแผ่นคลี่ เรียกว่าอะไร 
ก. เส้นฐาน  
ข. เส้นอ้างอิง 
ค. เส้นฉายภาพ  
ง. เส้นแบ่งส่วน  
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80. ชิ้นงานในรูป ควรเขียนแผ่นคลี่ ด้วยวิธีใด 
 

 
 

ก. เขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีอย่างง่าย   
ข. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน   
ค. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยเส้นวิธีรัศมี 
ง. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีรูปสามเหลี่ยม  

81. จากรูป สามารถเขียนแบบแผ่นคลี่ได้ ด้วยวิธีใด 

 
ก. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีอย่างง่าย  
ข. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน   
ค. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นรัศมี  
ง. ได้ทุกวิธีที่กล่าวมา 

82. จากรูป ชิ้นงานหมายเลข 2 ต้องเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยวิธีการใด 

 
ก. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีอย่างง่าย 
ข. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน 
ค. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นรัศมี 
ง. ได้ทุกวิธีที่กล่าวมา 
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83. ข้อใด คือสูตรค านวณหาความยาวของเสน้รอบวงกลม 
ก.  ×r   
ข.  ×d   
ค.  ×d2   
ง.  ×d2/4  

84. ข้อใด ไม่ใช่ จุดมุ่งหมายของการเผ่ือขอบงานของผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 
ก. ใช้ส าหรับประกอบชิ้นส่วนให้ยึดกันแน่น  
ข. เพื่อลดเวลาในการผลิต  
ค. เพื่อความสวยงาม   
ง. เพื่อความแข็งแรง 

85. ข้อใด ไม่ใช่ ขอบงานที่ใช้ในงานโลหะแผ่น 
ก. ขอบพับชั้นเดียว   
ข. ขอบพับสองชั้น 
ค. ตะเข็บชั้นเดียว  
ง. ขอบลวด 

86. จากรูป คือการพับขอบงานชนิดใด 

      
 

ก. การพับขอบงานชั้นเดียว 
ข. การพับขอบงานสองชั้น 
ค. การพับตะเข็บชั้นเดียว 
ง. การพับตะเข็บสองชั้น 

87. ในการพับขอบงานสองชั้นจะต้องเผื่อขนาดของขอบงานเท่าใด 
ก.  1 เท่า ของความกว้างของขอบพับ  
ข.  1.5 เท่า ของความกว้างของขอบพับ 
ค.  2 เท่า ของความกวา้งของขอบพับ 
ง.  3 เท่า ของความกว้างของขอบพับ 
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88. จากรูปถ้า d เท่ากับ 2.5 มิลลิเมตรจะต้องเผื่อขนาดพับเข้าขอบลวดกี่มิลลิเมตร 
 

 
 

ก.  2.50 มิลลิเมตร 
ข.  3.75 มิลลิเมตร 
ค.  5.00 มิลลิเมตร 
ง.  6.25 มิลลิเมตร 
 

89. จากรูป เรียกว่าตะเข็บชนิดใด 

   
ก. ตะเข็บเกย  
ข. ตะเข็บเกี่ยว 
ค. ตะเข็บพับช้ันเดียว 
ง. ตะเข็บพับสองชั้น 

90. หมุดย้ าในงานโลหะแผ่น ตามมาตรฐานของ มอก. 129-2530 มีขนาดเท่าใด 
ก. ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ไม่เกิน 10 มิลลิเมตร  
ข. ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ตั้งแต่ 10-15 มิลลิเมตร  
ค. ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ไม่เกิน 16-20 มิลลิเมตร  
ง. ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ตั้งแต่ 10-36 มิลลิเมตร  
 
 
 
 
 
 
 

d = 2.5  
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91. จากรูป คือรอยต่อชนิดใด 

     
ก. งานย้ าหมุด รอยต่อเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ าหมุด รอยต่อเกยสองแถว 
ค. งานย้ าหมุด รอยต่อชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ าหมุด รอยต่อชนสองแถว 

92. จากรูป คือรอยต่อชนิดใด 

   
ก. งานย้ าหมุดรอยต่อเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ าหมุดรอยต่อเกยสองแถว 
ค.  งานย้ าหมุดรอยต่อชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ าหมุดรอยต่อชนสองแถว 

93. การก าหนดระยะห่างของหมุดย้ า ไม่ขึ้น อยู่กับองค์ประกอบใด 
ก. ขนาดของหมุดย้ า   
ข. ความหนาของแผ่นวัสดุ  
ค. ชนิดของรอยต่อ  
ง.  ความเรยีบร้อยและสวยงาม 

94. ขั้นตอนแรกในการย้ าหมุดคือ 
ก. เจาะรูที่ชิ้นงานทั้งสองชิ้นให้ได้ร่วมศูนย์กัน 
ข. จับยึดชิ้นงานที่ต้องการย้ าหมุดเข้าด้วยกันให้แน่น 
ค. ใส่หมุดเข้าไปในรูเจาะ 
ง. ใช้เหล็กย้ าหมุดและเหล็กรองรับหัวหมุดกดแผ่นชิ้นงาน  
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95. โลหะบัดกรีควรมีสมบัติอย่างไร 
ก. มีจุดหลอมละลายสูงกว่าชิน้งาน   
ข. ไหลตัวได้ดีขณะได้รับความร้อน  
ค. ทนความร้อนที่อุณหภูมิสูงเกินจุดหลอมละลายของชิ้นงาน 
ง. เป็นโลหะเดี่ยวที่มีจุดหลอมละลายต่ ากว่าชิ้นงาน 

96. ข้อใด ไม่ใช่ หน้าที่ของน้ ายาประสาน 
ก. ท าความสะอาดผิวงานบริเวณรอยต่อ  
ข. ขจัดสนิม ไขมันและสิ่งสกปรกบริเวณรอยต่อ 
ค. ช่วยให้โลหะประสานไหลเข้าไปภายในรอยต่อได้ดี   
ง.  ช่วยลดอัตราการเย็นตัวของแนวบัดกรี 

97. ข้อใดเป็นน้ ายาประสานชนิดที่ไม่กัดกร่อน 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด์  
ข. ยางสน 
ค. สังกะสีคลอไรด์ 
ง. สังกะสีครอไรด์ผสมไฮโดรคลอริก 

98. น้ ายาช่วยประสานชนิดเป็นกรด ไม่เหมาะ กับงานบัดกรีในลักษณะใด 
ก. งานบัดกรีอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์  
ข. งานบัดกรีเหล็กกล้าคาร์บอน 
ค. งานบัดกรีทองแดงและทองเหลือง 
ง. งานบัดกรีแผ่นเหล็กอาบสังกะสี 

99. การบัดกรีแผ่นเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใช้โลหะประสาน ชนิดใด 
ก. ดีบุก-เงิน  
ข. แคดเมียม-เงิน 
ค. ดีบุก-ตะกั่ว  
ง. แคดเมียม-สังกะสี 

100. การบัดกรีแผ่นเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใช้น้ ายาประสาน ชนิดใด 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด์  
ข. กรดฟอสฟอริก 
ค. สังกะสีคลอไรด์ 
ง. สังกะสีครอไรด์ผสมไฮโดรคลอริก 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 2100-1005 

 

ข้อที ่ ข้อที ่ ข้อที ่ ข้อที ่ ข้อที ่
1. ก 21. ค 41. ก 61. ค 81. ข 
2. ง 22. ก 42. ก 62. ข 82. ข 
3. ก 23. ข 43. ง 63. ง 83. ข 
4. ข 24. ข 44. ง 64. ข 84. ข 
5. ค 25. ก 45. ข 65. ก 85. ค 
6. ง 26. ข 46. ค 66. ข 86. ข 
7. ง 27. ก 47. ก 67. ข 87. ค 
8. ค 28. ง 48. ค 68. ก 88. ง 
9. ก 29. ข 49. ข 69. ข 89. ค 
10. ก 30. ก 50. ข 70. ค 90. ก 
11. ข 31. ค 51. ค 71. ง 91. ก 
12. ข 32. ข 52. ค 72. ง 92. ข 
13. ง 33. ง 53. ข 73. ค 93. ง 
14. ก 34. ข 54. ก 74. ก 94. ข 
15. ข 35. ง 55. ก 75. ก 95. ข 
16. ค 36. ค 56. ค 76. ข 96. ง 
17. ก 37. ข 57. ง 77. ก 97. ข 
18. ค 38. ก 58. ค 78. ข 98. ก 
19. ข 39. ง 59. ง 79. ก 99. ค 
20. ง 40. ก 60. ค 80. ค 100. ค 
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4. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

4.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเกี่ยวกับ  
งานเชื่อมและการต่อโลหะที่นักเรียน 
พบเห็นในชีวิตประจ าวัน 

1. นักเรียนตอบค าถาม 

2. ครูกล่าวสรุปและน าเข้าสู่เนือ้หา 
ของบทเรียน บทที่ 1 และบทที่ 2 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน 

 
4.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 

บทที่ 1 แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 30-32) 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 1 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 30-32) 

2. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 1 ความรู้
เบื้องต้นเกี่ยวกับการเชื่อม  

2. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถาม 

3. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 2 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 40-45) 

3. นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 2 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 40-45) 

4. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 2 รอยต่อ 
รอยเชื่อมและต าแหน่งท่าเชื่อม 

4. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถาม 

 
4.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 1 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 30-32) 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 1 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 30-32) 

2. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 2 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 40-45) 

2. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 2 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 40-45) 
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4.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 1 
และบทที่ 2 

 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 1 และบทที่ 2 ตามที่ครูเฉลย  
(ให้นักเรียนเปลี่ยนกนัตรวจ) 

2. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
บทที่ 1 ความรู้ทัว่ไปเกี่ยวกับการเชื่อม
โลหะ และบทที่ 2 รอยต่อ รอยเชื่อม
และต าแหน่งท่าเชื่อม 

2. นักเรียนจดบนัทึก ตอบค าถาม ซักถาม
ปัญหาและข้อสงสัย 

 
5. การวัดผลและประเมนิผล 

1. การสงัเกตพฤติกรรม 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการจัดการเรยีนรู้ 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
4. แบบทดสอบก่อนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 1) 
5. แบบทดสอบก่อนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 2) 
 

6. งานที่มอบหมาย 
1. ผู้สอนมอบหมายให้นักเรียนเตรียมชุดฝึกงานมาให้พร้อมให้สัปดาห์หน้าหรืออื่นๆ ตามความ

เหมาะสมของแต่ละสถานศึกษาหรือดุลยพินิจของครูผู้สอน 
 

7. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ท าแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 1 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด 
2. ท าแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 2 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด 
3. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

 

8. หนังสืออ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้
 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 2 
 

ชื่อเรื่อง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน  
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 2 บทที ่3 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังท่ี 2/18 
ช่ือเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
การเช่ือมแก๊ส (OxyfueI Gas Welding: OFW) เป็นกรรมวิธีการเช่ือมโลหะโดยใชค้วามร้อนจาก

การเผาไหมร้ะหวา่งแก๊สเช้ือเพลิงกบัออกซิเจนจนช้ินงานหลอมเหลว โดยอาจใชเ้น้ือของช้ินงานเป็นตวั
ประสานกนัเองหรืออาจใช้ลวดเช่ือมเป็นตวัประสานก็ได ้การเช่ือมแก๊สแบ่งออกไดเ้ป็นหลายกรรมวิธี
ตามชนิดของแก๊สเช้ือเพลิงท่ีใช้ ในบทเรียนน้ีจะกล่าวถึงเฉพาะการเช่ือมท่ีใช้แก๊สอะเซทิลีนเป็นแก๊ส
เช้ือเพลิงเรียกวา่ “การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (Oxy-Acetylene Welding: OAW)  

ในแผนการจดัการการเรียนน้ีจะไดอ้ธิบายเก่ียวกบัความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน และ
อุปกรณ์ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนและฝึกปฏิบติัตามใบสั่งงานท่ี 3.1 คืองานประกอบ ปรับ ติดตั้ง และ
ถอดอุปกรณ์การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

เนือ้หา 
1.1 ความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.2 อุปกรณ์ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.3 ใบสั่งงานท่ี 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดตั้ง และถอดอุปกรณ์การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. บอกความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได้ 
2. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
3. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
4. ประกอบ ปรับ ติดตั้งและถอดอุปกรณ์ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
5. ตรวจสอบรอยร่ัวของแก๊สตามจุดต่อของอุปกรณ์ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
6. ปฏิบติังานประกอบ ปรับ ติดตั้ง และถอดอุปกรณ์การเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน หนา้ 47-56 
2.  ใบสั่งงานท่ี 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดตั้ง และถอดอุปกรณ์การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  

หนา้ 84-98 
 

 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน (บทท่ี 3 หนา้ 76-83) (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
4. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 2) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ในงานประกอบ ปรับ ติดตั้งและถอดอุปกรณ์การเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน (ตามใบสั่งงานที่ 3.1 หน้า 84-98) ให้พร้อมในการสาธิตและเพียงพอกับการ
ฝึกทักษะผู้เรียน 

 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องดังต่อไปนี้ 
1.1 ความหมายของการเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 

1.2 อุปกรณ์ในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่อง ความหมายของการ
เชื่อมออกซีอะเซทิลีนและอุปกรณ์ 
ในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

 

2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 3 (หน้า 76-83) 

1. นักเรียนทดสอบก่อนเรียนบทที่ 3 
 

2. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่อง 
2.1 ความหมายของการเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
2.2 อุปกรณ์ในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

3. ครูสาธิตขั้นตอนการปฏิบัติตามใบสั่งงาน 
ที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ตดิตั้งและถอด
อุปกรณ์การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

3. นักเรียนดูครสูาธิตขั้นตอนตามใบสั่งงาน 
ที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ตดิตั้งและถอด
อุปกรณ์การเชื่อมออกซีอะเซทิลีนและตอบ
ข้อซักถามหรือข้อสงสัย 
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2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ
ติดตั้งและถอด อุปกรณ์การเชื่อม 
ออกซีอะเซทิลีน (เป็นรายกลุม่หรือ
รายบุคคลตามดุลยพินิจของครูผู้สอน) 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.1  
งานประกอบ ปรับติดตั้ง และถอด
อุปกรณ์การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 
 

2. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน

ตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ
ติดตั้งและถอดอุปกรณ์การเชื่อม 
ออกซีอะเซทิลีน โดยใช้ใบประเมินผล 
การปฏิบัตงิาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

2. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 3.1 

2. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไขงาน
ประกอบ ปรับ ติดตั้งและถอดอุปกรณ์
การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

3. ครูให้ข้อเสนอแนะ แนวทางแก้ไข 
การป้องกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน
ประกอบ ปรับ ติดตั้งและถอดอุปกรณ์
การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่ม 
3. แบบทดสอบก่อนเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 2) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดตั้งและถอดอุปกรณ์การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 
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4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับติดตั้งและถอดอุปกรณ์การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.1 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

 

6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
35 
 

บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้
 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 3 
 

ชื่อเรื่อง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน (ต่อ) 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 3 บทที ่3 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังท่ี 3/18 
ช่ือเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (ต่อ) จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (Oxy-Acetylene Welding: OAW) นอกจากจะใชอุ้ปกรณ์ในการเช่ือม

ต่างๆ ท่ีจ าเป็นดงัท่ีกล่าวมาแลว้ในสัปดาห์ท่ี 2 คือถุงบรรจุแก๊ส หวัเช่ือม สายเช่ือม ฯลฯ แต่ก็ยงัมีความ
จ าเป็นในการใชอุ้ปกรณ์ประกอบเพิ่มเติมท่ีส าคญั ไดแ้ก่ อุปกรณ์จุดเปลวไฟ (Spark Lighter) แวน่ตาเช่ือม 
(Goggles) เข็มท าความสะอาดรูหวัทิพ (Tip Cleaners) ฯลฯ รวมถึงแก๊สเช้ือเพลิงท่ีใช ้ ในการเช่ือมดว้ย 
ดงันั้นในแผนการจดัการการเรียนน้ีจะไดอ้ธิบายเก่ียวกบั อุปกรณ์ประกอบในงานเช่ือมออกซีอะเซทิลีน
และแก๊สเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  

ส าหรับงานฝึกปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีนนั้นเป็นทกัษะขั้นพื้นฐานท่ีผูป้ฏิบติังานเช่ือม
จ าเป็นตอ้งฝึกฝนให้เกิดความช านาญ เพื่อให้สามารถปรับเปลวไฟเช่ือมไดถู้กตอ้ง ส่วนการฝึกสร้างบ่อ
หลอมและเดินแนวเช่ือมท่าราบนั้นเป็นการฝึกให้ผูป้ฏิบติังานไดมี้ทกัษะในการสร้างบ่อหลอม          การ
เช่ือมต่อแนว การควบคุมขนาดของแนวเช่ือม การส่ายหวัทิพเพื่อไดแ้นวเช่ือมท่ีตรงและมีขนาดสม ่าเสมอ
เท่ากนัตลอดแนว  
 

เนือ้หา 
1.1 อุปกรณ์ประกอบในงานเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.2 แก๊สเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.3 ชนิดของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.4 ใบสั่งงานท่ี 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.5 ใบสั่งงานท่ี 3.3 งานสร้างบ่อหลอมและเดินแนวเช่ือมท่าราบ (ไม่เติมลวดเช่ือม) 
1.6 ใบสั่งงานท่ี 3.4 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ (เติมลวดเช่ือม) 
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ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของอุปกรณ์ประกอบท่ีใชใ้นการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
2. ระบุช่ือและค่าความร้อนของแก๊สเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
3. ระบุชนิดของเปลวไฟท่ีใชใ้นการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
4. ปรับเปลวไฟเช่ือม เปลวคาร์บูไรซิง เปลวนิวทรัลและเปลวออกซิไดซิงได้ 
5. สร้างบ่อหลอมและเดินแนวเช่ือมท่าราบไม่เติมลวดเช่ือมได ้
6. เช่ือมเดินแนวท่าราบเติมลวดเช่ือมได ้
7. ปฏิบติังานเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอ้ยา่งปลอดภยั 

 
 

เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน หนา้ 56-61 
2. ใบสั่งงานท่ี 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน หนา้ 99-107 
3. ใบสั่งงานท่ี 3.3 งานสร้างบ่อหลอมและเดินแนวเช่ือมท่าราบ (ไม่เติมลวดเช่ือม)  

หนา้ 108-114 
4. ใบสั่งงานท่ี 3.4 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ (เติมลวดเช่ือม) หนา้ 115-121 

 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 3) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 3.2-3.4 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องดังต่อไปนี้ 
1.1 อุปกรณ์ประกอบในงานเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
1.2 แก๊สเชื้อเพลิงในการเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
1.3 ชนิดของเปลวไฟเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
(ครูน าจริงมาใช้เป็นสื่อการสอน) 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่อง อุปกรณ์ประกอบ 
แก๊สเชื้อเพลิงในการเชื่อมและชนิด 
ของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คืองานเชื่อมต่อมุมท่าราบ 
(ไม่เติมลวดเชื่อม) และงานเชื่อมต่อมุม 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับใบสัง่งาน 
ที่จะฝึกในสัปดาห์นี้มีอะไรบ้าง 
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2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่อง 
1.1 อุปกรณ์ประกอบในงานเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
1.2 แก๊สเชื้อเพลิงในการเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
1.3 ชนิดของเปลวไฟเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
(ครูน าของจรงิมาใช้เป็นสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

2. ครูสาธิตการปรับเปลวไฟเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีนทั้ง 3 ชนิด 

2. นักเรียนดูครสูาธิตการปรับเปลวไฟเช่ือม 
ทั้ง 3 ชนิด 

3. ครูสาธิตการฝึกทกัษะสร้างบอ่หลอมและ
เดินแนวเชื่อมท่าราบ (ไม่เตมิลวดเชื่อม)  

3. นักเรียนดูครสูาธิตการฝึกทักษะสร้าง 
บ่อหลอมและเดินแนวเชื่อมท่าราบ  
(ไม่เติมลวดเชื่อม) 4. ครูสาธิตการเชื่อมเดินแนวทา่ราบ  

(เติมลวดเชื่อม) 4. นักเรียนดูครสูาธิตการเชื่อมท่าราบ  
(เติมลวดเชื่อม) 

5. นักเรียนตอบข้อซักถามหรือขอ้สงสัย 
5. ครูแนะน าเทคนิควิธีการปรับเปลวไฟเช่ือม 

การสร้างบ่อหลอมและเดินแนวเชื่อม 
ท่าราบ (ไม่เติมลวดเชื่อม) และการเชื่อม
เดินแนวท่าราบ (เติมลวดเชื่อม) 
ตลอดจนข้อควรระวังและความปลอดภัย
ในการเชื่อม ฯลฯ 

6. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการปรับ
เปลวไฟเช่ือม การสร้างบ่อหลอมและ 
เดินแนวเชื่อมท่าราบ ไม่เติมลวดเชื่อม
และการเชื่อมเดินแนวท่าราบ เติมลวด
เชื่อม ข้อควรระวัง ความปลอดภัย 
ในการเชื่อม เพื่อน าไปปฏิบัติ 
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2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงาน 3 งานดังนี ้
1.1 ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลว 

ไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  
1.2 ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสร้างบ่อหลอม

และเดินแนวเชื่อมท่าราบ  
(ไม่เติมลวดเชื่อม) 

1.3 ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเชื่อมเดินแนว
ท่าราบ (เติมลวดเชื่อม) 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน 3 งาน
ดังนี้ 
1.1 ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลว 

ไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  
1.2 ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสร้างบ่อหลอม

และเดินแนวเชื่อมท่าราบ  
(ไม่เติมลวดเชื่อม) 

1.3 ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเชื่อมเดินแนว 
ท่าราบ (เติมลวดเชื่อม) 

2. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

3. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 

3. นักเรียนน าเทคนิควิธีการไปใช้ในการ
ปฏิบัติงาน 

 
2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน

ตามใบสั่งงานที่ 3.2-3.4  
โดยใช้ใบประเมินผลการปฏิบตัิ 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

2. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 3.2-3.4 

2. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

3. ครูสอบถามปัญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบงานที ่3.2-3.4 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย 

4. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

5. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     สาระส าคัญตามบทเรยีน 
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3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่ม 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 งานสร้างบ่อหลอมและเดินแนวเชื่อมท่าราบ (ไม่เติมลวดเชื่อม) 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.4 งานเชื่อมเดินแนวท่าราบ (เติมลวดเชื่อม) 

 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
2. ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสร้างบ่อหลอมและเดินแนวเชื่อมท่าราบ (ไม่เติมลวดเชื่อม) 
3. ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเชื่อมเดินแนวท่าราบ (เติมลวดเชื่อม) 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.4 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
4. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

 

6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้
 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 4 
 

ชื่อเรื่อง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน (ต่อ) 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 4 บทที ่3 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังท่ี 4/18 
ช่ือเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (ต่อ) จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (OAW) เพื่อท าให้ช้ินงานยึดติดกนัแน่นสมบูรณ์ ผูป้ฏิบติังานจะตอ้ง

เลือกลวดเช่ือมให้ถูกตอ้งกบัวสัดุท่ีน ามาเช่ือม ซ่ึงลวดเช่ือมแก๊สแบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือลวดเช่ือมโลหะ
กลุ่มเหล็ก (Ferrous Rod) และลวดเช่ือมโลหะนอกกลุ่มเหล็ก (Non-ferrous Rod) เป็นตน้ นอกจากน้ี
ต าแหน่งท่าเช่ือมก็มีความส าคญัเช่นเดียวกนั ต าแหน่งท่าเช่ือมก็มีหลายลกัษณะเช่นเดียวกนั ไดแ้ก่    ท่า
ราบ ท่าขนาน ท่าตั้งและท่าเหนือศีรษะ เป็นตน้  

ส าหรับงานฝึกเช่ือมต่อมุมท่าราบ (ไม่เติมลวดเช่ือม) ก็เพื่อให้ผูเ้รียนมีทกัษะในการสร้างและ
ควบคุมการหลอมของโลหะ 2 ช้ินให้มีขนาดและการหลอมลึกด้านหลงัแนวเช่ือมมีความสม ่าเสมอ 
เท่ากนัตลอดแนว และงานเช่ือมต่อเกยท่าราบ เป็นการฝึกทกัษะการเช่ือมโดยน าช้ินงาน 2 ช้ินมาวางทบั
กนัแลว้เช่ือมพร้อมเติมลวดเช่ือมท่ีตอ้งอาศยัทกัษะในการปฏิบติังานสูงกวา่การเช่ือมต่อมุมท่าราบ 
 

เนือ้หา 
1.1 ลวดเช่ือมแก๊ส 
1.2 ต าแหน่งท่าเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.3 ใบสั่งงานท่ี 3.5 งานฝึกเช่ือมต่อมุมท่าราบ (ไม่เติมลวดเช่ือม) 
1.4 ใบสั่งงานท่ี 3.6 งานเช่ือมต่อเกยท่าราบ 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. อธิบายวธีิการก าหนดรหสัของลวดเช่ือมแก๊สตามมาตรฐานของสมาคมการเช่ือมอเมริกาได ้
2. ระบุต าแหน่งท่าเช่ือมในการเช่ือมออกซิอะเซทิลีนได ้
3. เช่ือมต่อมุมท่าราบ ไม่เติมลวดเช่ือมได ้
4. เช่ือมต่อเกยท่าราบได ้
5. ปฏิบติังานเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน หนา้ 61-66 
2. ใบสั่งงานท่ี 3.5 งานเช่ือมต่อมุมท่าราบ (ไม่เติมลวดเช่ือม) หนา้ 122-127 
3. ใบสั่งงานท่ี 3.6 งานเช่ือมต่อเกยท่าราบ หนา้ 128-133 

 

ส่ือการเรียนรู้  
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้   
2. กระดานไวทบ์อร์ด  
3. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 4) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 3.5-3.6 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องดังต่อไปนี้ 
1.1 ลวดเชื่อมแก๊ส 
1.2 ต าแหน่งท่าเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

(ครูน าจริงมาใช้เป็นสื่อการสอน) 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่อง ลวดเชื่อมแก๊ส 
และต าแหน่งท่าเชื่อมในงานเชื่อม 
ออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คืองานเชื่อมต่อมุมท่าราบ 
(ไม่เติมลวดเชื่อม) และงานเชื่อมต่อมุม 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับใบสัง่งาน 
ที่จะฝึกในสัปดาห์นี้มีอะไรบ้าง 
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2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่อง 
1.1 ลวดเชื่อมแก๊ส 
1.2 ต าแหน่งท่าเชื่อมในงานเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
(ครูน าของจรงิมาใช้เป็นสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

2. ครูสาธิตการเชื่อมต่อมุมท่าราบ  
(ไม่เติมลวดเชื่อม) 
 

2. นักเรียนดูครสูาธิตการเชื่อมต่อมุมท่าราบ 
(ไม่เติมลวดเชื่อม) 

3. ครูสาธิตการเชื่อมต่อเกยท่าราบ 3. นักเรียนดูครสูาธิตการเชื่อมต่อเกย 
ท่าราบ 

4. ครูแนะน าเทคนิควิธีการต่อมมุท่าราบ 
(ไม่เติมลวดเชื่อม) และการเชื่อมต่อเกย 
ตลอดจนข้อควรระวังและความปลอดภัย
ในการเชื่อม ฯลฯ 

4. นักเรียนตอบข้อซักถามหรือขอ้สงสัย 
5. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ

เชื่อมต่อมุมท่าราบ (ไม่เติมลวดเชื่อม) 
การเชื่อมต่อเกยท่าราบ ข้อควรระวัง 
และความปลอดภัยในการเชือ่ม  
เพื่อน าไปปฏิบัติ 

 
 

2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงาน 2 งานดังนี ้
1.1 ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเชื่อมต่อมุม 

ท่าราบ (ไม่เติมลวดเชื่อม) 
1.2 ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเชื่อมต่อเกย 

ท่าราบ  

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน 2 งาน
ดังนี้ 
1.1 ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเชื่อมต่อมุม 

ท่าราบ (ไม่เติมลวดเชื่อม) 
1.2 ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเชื่อมต่อเกย 

ท่าราบ  
2. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 
2. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 

หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
3. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 
3. นักเรียนน าเทคนิควิธีการที่ครูแนะน า 

ไปใช้ในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.5-3.6  
โดยใช้ใบประเมินผลการปฏิบตัิ 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

2. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 3.5-3.6 

2. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

3. ครูสอบถามปัญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.5-3.6 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย 

4. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

5. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     สาระส าคัญตามบทเรยีน 

 

3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่ม 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.5 งานเชื่อมต่อมุมท่าราบ (ไม่เติมลวดเชื่อม) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.6 งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเชื่อมต่อมุมท่าราบ (ไม่เติมลวดเชื่อม) 
2. ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.5 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.6 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
3. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 
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6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้
 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 5 
 

ชื่อเรื่อง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน (ต่อ) 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 5 บทที ่3 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังท่ี 5/18 
ช่ือเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (ต่อ) จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
เช่ือมออกซีอะเซทิลีนโดยทัว่ไปมีวิธีการเดินแนวเช่ือมหรือเช่ือมเดินแนว 2 ลกัษณะ คือ การเดิน

เช่ือมแบบลวดเช่ือมน าหน้าเปลวไฟ (Forehand) และการเดินเช่ือมแบบเปลวไฟน าหน้าลวดเช่ือม 
(Backhand) นอกจากน้ีก่อนหรือขณะท างานหรือหลงัการเช่ือมผูป้ฏิบติังาจะตอ้งระมดัระวงัและหาวิธีการ
ป้องกนัอุบติัเหตุท่ีอาจเกิดจากการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน ทั้งน้ีเพราะการเกิดอุบติัแต่ละคร้ังส่งผลกระทบ
รุนแรงต่อผูป้ฏิบติังาน ทรัพยสิ์น บุคคลท่ีอยูร่อบขา้ง ฯลฯ ดงันั้นก่อนปฏิบติังานเช่ือมจึงตอ้งศึกษาเน้ือหา
เก่ียวกบัความปลอดภยัในงานเช่ือมใหเ้ขา้ใจแลว้น าไปปฏิบติัอยา่งเคร่งครัด 

ส าหรับงานฝึกเช่ือมต่อตวัทีท่าราบ เป็นการเช่ือมโดยน าช้ินงานช้ินหน่ึงมาวางบนอีกช้ินหน่ึงให้
เป็นรูปตวัที แลว้เช่ือมในต าแหน่งท่าราบ 
 

เนือ้หา 
1.1 การเดินเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.2 ความปลอดภยัในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.3 บทสรุป 
1.4 ใบสั่งงานท่ี 3.7 งานเช่ือมต่อตวัทีท่าราบ 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. อธิบายวธีิการเดินเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
2. บอกความปลอดภยัในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
3. เช่ือมต่อตวัทีท่าราบได ้
4. ปฏิบติังานเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอ้ยา่งปลอดภยั 

 

เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน หนา้ 67-75 
2. ใบสั่งงานท่ี 3.7 งานเช่ือมต่อตวัทีท่าราบ หนา้ 134-140 
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ส่ือการเรียนรู้  
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
2. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 3 หนา้ 76-83 
3. กระดานไวทบ์อร์ด  
4. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 5) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 3.7 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องดังต่อไปนี้ 
1.1 การเดินเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 
1.2 ความปลอดภัยในการเชื่อม 

(ครูน าจริงมาใช้เป็นสื่อการสอน) 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่อง การเดินเชื่อมและความ
ปลอดภัยในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คืองานเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ  

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึก 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 3.7  
งานเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ 
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2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่อง 
1.1 การเดินเชื่อมหรือทิศทางการเชื่อม 
1.2 ความปลอดภัยในการเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
(ครูน าของจรงิมาใช้เป็นสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

2. ครูสาธิตการเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ  2. นักเรียนดูครสูาธิตการเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ 
3. ครูแนะน าเทคนิควิธีการต่อตวัทีท่าราบ 

ตลอดจนข้อควรระวังและ 
ความปลอดภัยในการเชื่อม ฯลฯ 

3. นักเรียนตอบข้อซักถามหรือขอ้สงสัย 
4. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ

เชื่อมต่อตัวทีท่าราบ ข้อควรระวัง  
และความปลอดภัยในการเชือ่ม 
เพื่อน าไปปฏิบัติ 

 
 

2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 3 (ชุดเดียวกับแบบทดสอบก่อน
เรียน หน้า 76-83) 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 3  

2. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงาน 3.7 งานเชื่อมตัวตัวท ี
ท่าราบ 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที ่3.7  
งานเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ 

  
3. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 
3. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 

หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
4. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 
4. นักเรียนน าเทคนิควิธีการที่ครูแนะน า 

ไปใช้ในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 3  1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 3 (ให้นักเรียนเปลี่ยนกนัตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.7 โดยใช้ใบประเมินผล
การปฏิบัต ิ

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

3. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 3.7 

3. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 

5.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

4. ครูสอบถามปัญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.7 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย 

5. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

6. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     สาระส าคัญตามบทเรยีน 

 

3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่ม 
3. แบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 3) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.7 งานเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ 

 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.7 งานเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ  

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.7 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 
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6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้
 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 6 
 

ชื่อเรื่อง : การตัดโลหะด้วยแก๊สและการแล่นประสาน 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 6 บทที ่4-5 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การตดัโลหะดว้ยแก๊สและการแล่นประสาน สอนคร้ังท่ี 6/18 
ช่ือเร่ือง : การตดัโลหะดว้ยแก๊สและการแล่นประสาน จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
การตดัโลหะดว้ยแก๊ส (Oxy-fuel Gas Cutting) คือกรรมวิธีการท่ีใชค้วามร้อนจากเปลวไฟ     ท่ี

เกิดจากการผสมของแก๊สเช้ือเพลิงและออกซิเจน โดยการให้ความร้อนแก่ช้ินงานจนหลอมเหลวหรือถึง
จุดเผาไหม ้คือประมาณ 870-900 C (1600-1800 F) จากนั้นใชแ้รงดนัของออกซิเจนเป่าช้ินงาน    ท่ี
ก าลงัหลอมเหลวนั้นให้แยกขาดจากกนั การตดัด้วยแก๊สสามารถตดัดว้ยมือหรือใช้เคร่ืองตดั นิยมใช้
ส าหรับวสัดุช้ินงานเป็นเหล็กเหนียวและเหล็กกลา้คาร์บอนต ่า ในหน่วยเรียนน้ีจะกล่าวถึงเฉพาะการตดั
ดว้ยมือเท่านั้น  

ส าหรับการแล่นประสาน (Brazing) เป็นกรรมวิธีท าให้ช้ินงานติดกนัโดยใช้ความร้อน        ท่ี
อุณหภูมิสูงกวา่ 450 องศาเซลเซียส (840 องศาฟาเรนไฮต์) ซ่ึงอุณหภูมิความร้อนท่ีใชน้ี้ไม่ท าให้ช้ินงาน
หลอมเหลว แต่ท าให้โลหะประสานหลอมละลาย แลว้ไหลแทรกซึมเขา้ไปในรอยต่อ ท าให้ช้ินงานยึด
ติดกนั การแล่นประสานนิยมใชเ้ช่ือมวสัดุช้ินงานบางหรือท่อผนงับาง เน่ืองจากการเช่ือมดว้ยกรรมวิธี
อ่ืนๆ อาจท าให้ ช้ินงานทะลุได้ง่ าย  เ ช่น การแล่นประสานท่อของส่งน ้ ายาท าความเย็นของ
เคร่ืองปรับอากาศ เป็นตน้ 

 

เนือ้หา 
1.1 หลกัการตดัโลหะดว้ยแก๊ส (บทท่ี 4) 
4.1 แก๊สเช้ือเพลิงท่ีใชใ้นการตดัโลหะดว้ยแก๊ส (บทท่ี 4) 
4.2 เคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการตดัโลหะดว้ยแก๊ส (บทท่ี 4) 
4.3 คุณลกัษณะและคุณภาพของรอยตดั (บทท่ี 4) 
4.4 การตดัแผน่เหล็กกลา้คาร์บอนดว้ยมือ (บทท่ี 4) 
4.5 ความปลอดภยัในการตดัโลหะดว้ยแก๊ส (บทท่ี 4) 
4.6 บทสรุป (บทท่ี 4) 
4.7 หลกัการแล่นประสาน (บทท่ี 5) 
4.8 การแล่นประสานดว้ยหวัเช่ือมแก๊ส (บทท่ี 5) 
4.9 รอยต่อในงานแล่นประสาน (บทท่ี 5) 
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4.10 การเวน้ช่องวา่งของรอยต่อในงานแล่นประสาน (บทท่ี 5) 
4.11 ขอ้ดีของการแล่นประสาน (บทท่ี 5) 
4.12 ความปลอดภยัในการแล่นประสาน 
4.13 บทสรุป (บทท่ี 5) 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั 
1. อธิบายหลกัการตดัโลหะดว้ยแก๊สได ้
2. ระบุชนิดและค่าความร้อนของแก๊สเช้ือเพลิงท่ีใชใ้นการตดัโลหะดว้ยแก๊สได ้
3. อธิบายคุณลกัษณะของหวัตดัแก๊สแบบสมดุลความดนัและหวัตดัแก๊สแบบฉีดได ้
4. อธิบายคุณลกัษณะโครงสร้างภายในของหวัทิพตดัท่ีใชก้บัหวัตดัแก๊สแบบฉีดและหวัทิพตดั 

ท่ีใชก้บัหวัตดัแก๊สแบบมีหอ้งผสมแก๊สอยูภ่ายในได ้
5. อธิบายองคป์ระกอบในการเลือกหวัทิพได ้
6. อธิบายวธีิการตั้งมุมเดินหวัตดัแก๊สและระยะห่างของกรวยไฟในการตดัโลหะดว้ยมือได ้
7. อธิบายวธีิการตดัแผน่เหล็กกลา้คาร์บอนหนาและบางได ้ 
8. อธิบายวธีิการตดัตรงแผน่เหล็กกลา้คาร์บอนใหร้อยตดัอยูใ่นแนวด่ิงและรอยตดัเฉียงได ้
9. อธิบายคุณลกัษณะของรอยตดัโลหะดว้ยแก๊สได ้
10. ระบุสาเหตุท่ีท าใหร้อยตดัไม่มีคุณภาพได ้
11. อธิบายวธีิการป้องกนัอนัตรายจากการตดัโลหะดว้ยแก๊สได ้
12. อธิบายหลกัการแล่นประสานได ้
13. ระบุสมบติัของโลหะประสานได ้
14. ระบุองคป์ระกอบท่ีมีผลต่อการเลือกใชโ้ลหะประสานได ้
15. อธิบายวธีิการเลือกใชฟ้ลกัซ์ในการแล่นประสานได ้
16. ระบุองคป์ระกอบท่ีมีผลต่อการออกแบบรอยต่อในการแล่นประสานได ้
17. ระบุขอ้ดีของการแล่นประสานได ้
18. ระบุความปลอดภยัในการแล่นประสานได ้

19. แล่นประสานงานต่อเกยท่าราบไดอ้ยา่งปลอดภยั 
เนือ้หาสาระ 

1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 4 การตดัโลหะดว้ยแก๊ส หนา้ 141-161 
2. หนงัสือเรียนบทท่ี 5 การแล่นประสาน หนา้ 170-180 
3. ใบสั่งงานท่ี 5.1 งานแล่นประสานต่อเกยท่าราบ หนา้ 185-191 
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ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 4 หนา้ 162-169 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
4. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 5 หนา้ 181-184 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
5. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
6. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
7. ของจริงและแบบจ าลอง (Model) 
8. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 

กจิกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 6) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมส่ือการเรียนรู้และศึกษาแผนการจดัการเรียนรู้ให้เขา้ใจ 
1.2 ครูเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการจดัการเรียนรู้ใหพ้ร้อม 
1.3 ครูเตรียมเคร่ืองมือ วสัดุและอุปกรณ์ต่างๆ ท่ีจะใช้ในการสาธิตและให้ผูเ้รียนฝึกทกัษะตาม

ใบสั่งงานท่ี 5.1 ใหพ้ร้อมและเพียงพอกบัจ านวนผูเ้รียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู้ 
 

2.1 ข้ันน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนกัเรียน 

1. ครูตั้งค  าถามเพื่อน าเขา้สู่บทเรียนเก่ียวกบั  
งานตดัโลหะดว้ยแก๊สและการแล่นประสาน 

1. นกัเรียนตอบค าถาม 

2. ครูกล่าวสรุปและน าเขา้สู่เน้ือหา 
ของบทเรียน 

2. นกัเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเก่ียวกบัใบสั่งงานฝึกทกัษะ 
ในสัปดาห์น้ี คืองานแล่นประสานต่อเกย 
ท่าราบ 

3. นกัเรียนรับทราบเก่ียวกบังานท่ีจะฝึก 
ในสัปดาห์น้ี คือใบสั่งงานท่ี 5.1  
งานแล่นประสานต่อเกยท่าราบ 
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2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 4 หน้า 162-169 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 4 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 162-169) 

2. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 4 การตัด
โลหะด้วยแก๊ส 

2. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถาม 

3. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 5 หน้า 181-184 

3. นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 5 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 181-184) 

4. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 5 การแล่น
ประสาน 

4. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถาม 

5. ครูสาธิตการแล่นประสานต่อเกยท่าราบ  5. นักเรียนดูครสูาธิตการแล่นประสาน 
ต่อเกยท่าราบ 

6. ครูแนะน าเทคนิควิธีการแล่นประสาน 
ต่อเกยท่าราบ ตลอดจนข้อควรระวัง 
และความปลอดภัยในการแลน่ประสาน 
ฯลฯ 

6. นักเรียนตอบข้อซักถามหรือขอ้สงสัย 
7. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ 

แล่นประสานต่อเกยท่าราบ ข้อควร
ระวัง และความปลอดภัยในการ 
แล่นประสานเพื่อน าไปปฏิบัติ 
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2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 4 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 162-169) 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 4 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 162-169) 

2. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 5 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 181-184) 

2. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 5 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 181-184) 

3. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงาน 5.1 งานแล่นประสานต่อเกย 
ท่าราบ 

3. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที ่5.1  
งานแล่นประสานต่อเกยท่าราบ 

  
4. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 
4. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 

หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
5. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัตงิาน

เพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 
5. นักเรียนน าเทคนิควิธีการที่ครูแนะน า 

ไปใช้ในการปฏิบัติงาน 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 4 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 4 ตามที่ครูเฉลย  
(ให้นักเรียนเปลี่ยนกนัตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 5 2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 5 ตามที่ครูเฉลย  
(ให้นักเรียนเปลี่ยนกนัตรวจ) 

3. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของ
นักเรียนตามใบสั่งงานที่ 5.1  
โดยใช้ใบประเมินผลการปฏิบตัิ 

3. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

4. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

5. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 5.1 

4. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
บทที่ 4 การตัดโลหะด้วยแกส๊ 
และบทที่ 5 การแล่นประสาน 

6. นักเรียนจดบนัทึก ตอบค าถาม ซักถาม
ปัญหาและข้อสงสัย 
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3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรม 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการจัดการเรยีนรู้ 
3. แบบทดสอบก่อนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 4) 
4. แบบทดสอบก่อนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 5) 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 5.1 งานแล่นประสานต่อเกยท่าราบ 
 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 5.1 งานแล่นประสานต่อเกยท่าราบ 
2. ผู้สอนมอบงานหมายให้ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพิ่มเติมเกี่ยวกับกระบวนการตัดโลหะด้วยวิธีอื่นๆ 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ท าแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 4 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด 
2. ท าแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 5 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 5.1 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
4. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการตัดโลหะด้วยแก๊ส 
5. แสดงความรู้ เชื่อมแล่นประสาน 

 

6. หนังสืออ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้
 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
 



 
68 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 7 
 

ชื่อเรื่อง : การเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์  
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 7 บทที ่6 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ สอนคร้ังท่ี 7/18 
ช่ือเร่ือง : การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ (Shielded Metal Arc Welding: SMAW) เป็นกรรมวิธี    

การเช่ือมโดยอาศยัความร้อนท่ีไดจ้ากอาร์กระหว่างลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์กบัช้ินงาน โดยแกนลวดเช่ือม       
ท าหน้าท่ีเป็นอิเล็กโทรดและเป็นโลหะเติมลงไปในแนวเช่ือม ส่วนฟลกัซ์ท่ีห่อหุ้มแกนลวดเช่ือมเม่ือ
ไดรั้บความร้อนฟลกัซ์บางส่วนจะกลายเป็นแก๊สคลุมบ่อหลอมละลาย ไม่ให้อากาศภายนอกเขา้ไปท า
ปฏิกิริยา กบัน ้ าโลหะท่ีบ่อหลอมละลาย และฟลกัซ์อีกบางส่วนจะหลอมละลายปกคลุมแนวเช่ือม เพื่อ
ช่วยลด     อตัราการเยน็ตวัโดยฟลกัซ์ท่ีหลอมละลายปกคลุมแนวเช่ือม เม่ือเยน็ตวัลงจะกลายเป็นของแข็ง
และเปราะเรียกว่า “สแลก” (Slag) การเช่ือมอาร์กวิธีน้ี เป็นท่ีนิยมใช้กนัอย่างแพร่หลายเพราะการเช่ือม
กระท าไดโ้ดยง่าย มีความสะดวกและคล่องตวัสูง เคร่ืองมืออุปกรณ์ท่ีใชใ้นการเช่ือมราคาถูก วิธีการเช่ือม
ท่ีไม่สลบัซบัซอ้นและสามารถเช่ือมงานไดทุ้กท่าเช่ือม เป็นตน้ 

ในแผนการจดัการการเรียนน้ีจะไดอ้ธิบายเก่ียวกบัหลกัการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ 
วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์และฝึกปฏิบติัตามใบสั่งงานท่ี 6.1 คืองาน
ประกอบ ปรับ และติดตั้งอุปกรณ์อุปกรณ์ในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

 

เนือ้หา 
1.1 หลกัการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
1.2 วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
1.3 ใบสั่งงานท่ี 6.1 งานประกอบ ปรับและติดตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์การในการเช่ือมอาร์ก 

ดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
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ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. อธิบายหลกัการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้

2. ระบุช่ือส่วนประกอบวงจรพื้นฐานของการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้

3. เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ ในงานประกอบ ปรับและติดตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการเช่ือม 
อาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้

4. ประกอบ ปรับและติดตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้
5. ต่อเคร่ืองเช่ือมเขา้กบัไฟฟ้าในโรงฝึกงานได ้
6. ทดสอบ ปรับ กระไฟเช่ือมได ้
7. ปฏิบติังานประกอบ ปรับ และติดตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือม 

หุม้ฟลกัซ์ไดอ้ยา่งปลอดภยั 
 

เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 6 การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ หนา้ 192-194 
2.  ใบสั่งงานท่ี 6.1 งานประกอบ ปรับ และติดตั้งเคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการเช่ือมอาร์ก 

ดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ หนา้ 239-245 
 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 6 หนา้ 230-238 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
4. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจ าลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 7) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.1 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องดังต่อไปนี้ 
1.1 หลักการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อม

หุ้มฟลักซ์ 
1.2 วงจรพื้นฐานของการเชื่อมอาร์ก 

ด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่อง หลักการเชื่อมอาร์ก 
ด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ และวงจร
พื้นฐานของการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อม 
หุ้มฟลักซ์ 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 6.1  
งานประกอบ ปรับและติดตั้งเครื่องมือ 
อุปกรณใ์นการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อม
หุ้มฟลักซ์ 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 6.1  
งานประกอบ ปรับและติดตั้งเครื่องมือ 
อุปกรณใ์นการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อม
หุ้มฟลักซ์ 
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2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 6 (หน้า 230-238) 

1. นักเรียนทดสอบก่อนเรียนบทที่ 6 
 

2. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่อง 
2.1 หลักการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อม

หุ้มฟลักซ์ 
2.2 วงจรพื้นฐานของการเชื่อมอาร์ก 

ด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

2. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

3. ครูสาธิตขั้นตอนการปฏิบัติตามใบสั่งงาน 
ที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ และติดตั้ง
เครื่องมือ อุปกรณ์ในการเชื่อมอาร์ก 
ด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

3. นักเรียนดูครสูาธิตขั้นตอนตาม 
ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ  
และติดตั้งเครื่องมือ อุปกรณ์ในการเชื่อม
อาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

 

2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ 
และติดตั้งเครื่องมือ อุปกรณ์ในการเชื่อม
อาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ (เป็นรายกลุ่ม
หรือรายบุคคลตามดุลยพินิจของครูผู้สอน) 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.1  
งานประกอบ ปรับ และติดตั้งเครื่องมือ
อุปกรณใ์นการเชื่อมอาร์กด้วยลวด
เชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
 

2. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ
และติดตั้งเครื่องมือ อุปกรณ์ในการเชื่อม
อาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
โดยใช้ใบประเมินผลการปฏิบตัิงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

2. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.1 

2. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไขงาน
ประกอบ ปรับ และติดตั้งเครือ่งมือ
อุปกรณใ์นการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อม
หุ้มฟลักซ์ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

3. ครูให้ข้อเสนอแนะ แนวทางแก้ไข 
การป้องกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน
ประกอบ ปรับ และติดตั้งเครือ่งมือ 
อุปกรณใ์นการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อม
หุ้มฟลักซ์ 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่ม 
3. แบบทดสอบก่อนเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 6) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ และติดตั้งเครื่องมือ อุปกรณใ์นการเชื่อม 

อาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับและติดตั้งเครื่องมือ อุปกรณใ์นการเชื่อมอาร์กลวดเชื่อม 

หุ้มฟลักซ์ 
 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.1 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
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6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้
 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 8 
 

ชื่อเรื่อง : การเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ (ต่อ) 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 8 บทที ่6 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ สอนคร้ังท่ี 8/18 
ช่ือเร่ือง : การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ (ต่อ) จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ (SMAW) จ าเป็นตอ้งใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์หลายชนิด

เพื่อช่วยในการท างาน ไดแ้ก่ เคร่ืองเช่ือม หวัจบัลวดเช่ือม สายเช่ือม ฯลฯ เคร่ืองมือและอุปกรณ์เหล่าน้ีมี
มากมายหลายชนิดและขนาดให้เลือกใช้งาน ดังนั้นผูป้ฏิบติังานเช่ือมจึงต้องเรียนรู้รายละเอียดและ
เลือกใชใ้หเ้หมาะสมกบังาน   

ส าหรับงานฝึกเร่ิมตน้การอาร์ก ควบคุมการอาร์กและเดินแนวเช่ือมท่าราบ เป็นงานฝึกทกัษะ ขั้น
พื้นฐานท่ีส าคญัในการเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ เพราะท าให้ผูเ้รียนมีทกัษะในการปรับ
กระแสไฟเช่ือมไดเ้หมาะสมกบัความหนาของช้ินงาน ฝึกการเร่ิมตน้การอาร์ก การเช่ือมเดินแนว การต่อ
แนวเช่ือม และการควบคุมความเร็วในการเช่ือมใหถู้กตอ้งจึงจะไดแ้นวเช่ือมท่ีสมบูรณ์ 
 

เนือ้หา 
1.1 เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
1.2 ใบสั่งงานท่ี 6.2 งานฝึกเร่ิมตน้การอาร์ก ควบคุมการอาร์กและเดินแนวเช่ือมท่าราบ 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. บอกช่ือและหนา้ท่ีของเคร่ืองมือ อุปกรณ์ในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได้ 
2. อธิบายข้อแตกต่างของเคร่ืองเช่ือมแบบขบัด้วยมอเตอร์ไฟฟ้า เคร่ืองเช่ือมแบบขบัด้วย

เคร่ืองยนตแ์ละเคร่ืองเช่ือมแบบเรียงกระแสได ้
3. อธิบายขอ้แตกต่างของเคร่ืองเช่ือมแบบปรับกระแสเช่ือมท่ีขดลวดของตวัปรับเรียงกระแส 

เคร่ืองเช่ือมแบบปรับกระแสเช่ือมโดยการเคล่ือนท่ีของขดลวดและเคร่ืองเช่ือมแบบปรับ
กระแสโดยการเคล่ือนท่ีของแกนได ้

4. เตรียมงานส าหรับฝึกเร่ิมตน้การอาร์ก ควบคุมการอาร์กและเดินแนวเช่ือมท่าราบได ้   
5. ฝึกเร่ิมตน้การอาร์ก ควบคุมการอาร์ก เดินแนวเช่ือมท่าราบและการเช่ือมต่อแนวได ้
6. ปฏิบติังานเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 6 การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ หนา้ 194-204 
2. ใบสั่งงานท่ี 6.2 งานฝึกเร่ิมตน้การอาร์ก ควบคุมการอาร์กและเดินแนวเช่ือมท่าราบ 

หนา้ 246-254 
 

 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 8) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.2 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องเกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณ์ 
ในการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่องเครื่องมือและอุปกรณ์ 
ในการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝึก
เริ่มต้นการอาร์ก ควบคุมการอาร์ก 
และเดินแนวเชื่อมท่าราบ 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝึก
เริ่มต้นการอาร์ก ควบคุมการอาร์ก 
และเดินแนวเชื่อมท่าราบ 

 

2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่อง
เครื่องมือและอุปกรณ์ในการเชื่อม 
อาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

1. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสัง่งาน ที ่6.2 
งานฝึกเริ่มต้นการอาร์ก ควบคุมการอาร์ก 
และเดินแนวเชื่อมท่าราบ 

3. นักเรียนดูครสูาธิตการปฏิบัตงิาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝึกเริ่มต้น 
การอาร์ก ควบคุมการอาร์ก และเดินแนว
เชื่อมท่าราบ 
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2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝึกเริ่มต้นการอารก์ 
ควบคุมการอารก์ และเดินแนวเชื่อม 
ท่าราบ 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.2  
งานฝึกเริ่มต้นการอาร์ก ควบคุม 
การอาร์ก และเดินแนวเชื่อมท่าราบ 

2. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝึกเริ่มต้น 
การอาร์ก ควบคุมการอาร์ก และเดินแนว
เชื่อมท่าราบ โดยใช้ใบประเมนิผล 
การปฏิบัตงิาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

2. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.2 

2. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไขงาน 
งานฝึกเริ่มต้นการอาร์ก ควบคุมการอาร์ก 
และเดินแนวเชื่อมท่าราบ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

3. ครูให้ข้อเสนอแนะ แนวทางแก้ไข 
การป้องกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน 
ฝึกเริ่มต้นการอารก์ ควบคุมการอาร์ก 
และเดินแนวเชื่อมท่าราบ 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการเรยีนรู้ 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝึกเริ่มต้นการอาร์ก ควบคุมการอาร์ก และเดินแนวเชื่อม 

ท่าราบ 
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4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝึกเริ่มต้นการอาร์ก ควบคุมการอาร์ก และเดินแนวเชื่อมท่าราบ 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.2 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

 

6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้
 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 9 
 

ชื่อเรื่อง : การเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ (ต่อ) 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 9 บทที ่6 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ สอนคร้ังท่ี 9/18 
ช่ือเร่ือง : การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ (ต่อ) จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
ในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ (SMAW) มีวธีิการต่อวงจรไฟฟ้าส าหรับการเช่ือม  แบ่ง

ออกเป็น 3 แบบ คือการต่อวงจรไฟฟ้ากระแสตรงต่อขั้วตรงหรือการต่อไฟฟ้ากระแสตรงลวดเช่ือมเป็นขั้ว
ลบ (Direct Current Straight Polarity: DCSP or DCEP) การต่อวงจรไฟฟ้ากระแสตรงต่อกลบัขั้วหรือการ
ต่อไฟฟ้ากระแสตรงลวดเช่ือมเป็นขั้วบวก (Direct Current Reverse Polarity: DCRP or DCEN) และการ
ต่อวงจรไฟฟ้ากระแสสลบั (Alternating Current: AC) การต่อวงจรไฟฟ้าทั้ง 3 แบบ  ท่ีกล่าวมาน้ีมีส่งผล
ต่อรูปร่างของรอยเช่ือมและการละลายลึก (Penetration) ของช้ินงานแตกต่างกนั ดงันั้นผูป้ฏิบติังานจะตอ้ง
ปรับกระแสไฟให้ถูกตอ้ง นอกจากน้ีลวดเช่ือมท่ีใชใ้นการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ก็มีมากมาย
หลายมาตรฐานและมีวิธีการเลือกใช้งานท่ีแตกต่างกนั ไม่วา่จะเป็นกระแสท่ีใช้เช่ือม ต าแหน่งท่าเช่ือมท่ี
เหมาะสม ฯลฯ  

ในแผนการจดัการการเรียนน้ีจะไดอ้ธิบายเก่ียวกบัการต่อวงจรไฟฟ้าของการเช่ือมและผลของ
การเช่ือม ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ และฝึกปฏิบติัตามใบสั่งงานท่ี 6.3 คืองานเช่ือมต่อเกยท่าราบ 
 

เนือ้หา 
1.1 การต่อวงจรไฟฟ้าของการเช่ือมและผลของการเช่ือม 
1.2 ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
1.3 ใบสั่งงานท่ี 6.3 งานเช่ือมต่อเกยท่าราบ 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. อธิบายวธีิการต่อวงจรไฟเช่ือมแบบกระแสตรงต่อขั้วตรง กระแสตรงต่อกลบัขั้ว 

และวงจรไฟเช่ือมกระแสสลบัได ้
2. อธิบายวธีิการก าหนดรหสัลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ตามมาตรฐานของ AWS (A5.1-1991) ได ้
3. เตรียมงานเช่ือมต่อเกยท่าราบได ้  
4. ปฏิบติังานเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 6 การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ หนา้ 204-210 
2.  ใบสั่งงานท่ี 6.3 งานเช่ือมต่อเกยท่าราบ หนา้ 255-258 

 
 
 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริงและแบบจ าลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 9) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.3 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องดังต่อไปนี้ 
1.1 การต่อวงจรเชื่อมและผลของการ

เชื่อม 

1.2 ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่อง การต่อวงจรเชื่อม 
และผลของการเชื่อม  
และลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 6.3 
งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 6.3  
งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 
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2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่อง 
2.1 การต่อวงจรไฟฟ้าของการเชื่อม 

และผลของการเชื่อม 
2.2 ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

1. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสัง่งานที่ 6.3 
งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

2.  นักเรียนดูครสูาธิตการปฏิบัติงานตาม 
ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

 

2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.3  
งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

2. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.3 งานเชื่อมต่อเกย 
ท่าราบโดยใช้ใบประเมินผล 
การปฏิบัตงิาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

2. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.3 

2. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 
งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

3. ครูให้ข้อเสนอแนะ แนวทางแก้ไข 
การป้องกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน
เชื่อมต่อเกยท่าราบ 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย  
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3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการเรยีนรู้ 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.3 งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.3 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

 

6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้
 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 10 
 

ชื่อเรื่อง : การเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ (ต่อ)  
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 10 บทที ่6 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ สอนคร้ังท่ี 10/18 
ช่ือเร่ือง : การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ (ต่อ) จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
ต าแหน่งท่าเช่ือม (Welding Position) ในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ ตามมาตรฐาน

แบ่งออกเป็น 4 ต าแหน่ง คือท่าราบ (Flat Position) ท่าระดบั (Horizontal Position) ท่าตั้ง (Vertical 
Position) และท่าเหนือศีรษะ (Overhead Position) แต่ละต าแหน่งมีความยากง่ายในการเช่ือมแตกต่างกนั 
ส่วนองค์ประกอบหรือปัจจยัท่ีมีผลต่อแนวเช่ือมไดแ้ก่ มุมลวดเช่ือม มุมในการเช่ือม การส่ายลวดเช่ือม 
ระยะอาร์ก กระแสไฟเช่ือม และความเร็วในการเช่ือม เป็นตน้ องคป์ระกอบเหล่าน้ีผูป้ฏิบติังานจะตอ้ง
ศึกษาและท าความเขา้ใจใหเ้ป็นอยา่งดีเพราะมีผลต่อคุณภาพของแนวเช่ือมท่ีได ้   

ส าหรับงานเช่ือมต่อมุมท่าราบ คือการเช่ือมโดยขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกนัและท ามุม 90 
องศา ในแผนการจดัการเรียนรู้น้ีจะไดอ้ธิบายเก่ียวกบัต าแหน่งท่าเช่ือม องคป์ระกอบท่ีมีผลต่อแนวเช่ือม
และฝึกปฏิบติัตามใบสั่งงานท่ี 6.4 คืองานเช่ือมต่อมุมท่าราบ 
 

เนือ้หา 
1.1 ต าแหน่งท่าเช่ือม 
1.2 องคป์ระกอบท่ีมีผลต่อแนวเช่ือม 
1.3 ใบสั่งงานท่ี 6.4 งานเช่ือมต่อมุมท่าราบ 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. อธิบายคุณลกัษณะของต าแหน่งท่าเช่ือมได ้

2. อธิบายผลกระทบของมุมลวดเช่ือม มุมในการเช่ือม ระยะอาร์ก ความเร็ว กระแสไฟเช่ือม 

ท่ีมีผลต่อแนวเช่ือมได ้

3. เตรียมงานเช่ือมต่อมุมท่าราบได ้
4. เช่ือมต่อมุมท่าราบได ้
5. ปฏิบติังานเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 6 การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ หนา้ 211-219 
2.  ใบสั่งงานท่ี 6.4 งานเช่ือมต่อมุมท่าราบ หนา้ 259-264 

 
 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริงและแบบจ าลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
93 
 

กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 10) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.4 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องดังต่อไปนี้ 
1.1 ต าแหน่งท่าเชื่อม 

1.2 องค์ประกอบที่มีผลต่อแนวเชื่อม 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่อง ต าแหน่งท่าเชื่อม 
และองค์ประกอบที่มีผลต่อแนวเชื่อม 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 6.4 
งานเชื่อมต่อมุมท่าราบ 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 6.4  
งานเชื่อมต่อมุมท่าราบ 
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2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่อง 
2.1 ต าแหน่งท่าเชื่อม 
2.2 องค์ประกอบที่มีผลต่อแนวเชื่อม 

1. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสัง่งานที่ 6.4 
งานเชื่อมต่อมุมท่าราบ 

2.  นักเรียนดูครสูาธิตการปฏิบัติงาน 
    ตามใบสั่งงานที ่6.4 งานเชื่อมต่อมุม 
    ท่าราบ 

 

2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 6.4 งานเชื่อมต่อมุมท่าราบ 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.3  
งานเชื่อมต่อมุมท่าราบ 

2. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.4 งานเชื่อมต่อมุม 
ท่าราบโดยใช้ใบประเมินผล 
การปฏิบัตงิาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

2. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.4 

2. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 
งานเชื่อมต่อเกยท่าราบ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

3. ครูให้ข้อเสนอแนะ แนวทางแก้ไข 
การป้องกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน
เชื่อมต่อเกยท่าราบ 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย  
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3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการเรยีนรู้ 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.4 งานเชื่อมต่อมุมท่าราบ 

 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.4 งานเชื่อมต่อมุมท่าราบ 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.4 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

 

6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้

 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 11 
 

ชื่อเรื่อง : การเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ (ต่อ)  
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 11 บทที ่6 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ สอนคร้ังท่ี 11/18 
ช่ือเร่ือง : การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ (ต่อ) จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
อนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนขณะปฏิบติังานเช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ ได้แก่ อนัตรายจาก

กระแสไฟฟ้า การเผาไหมท่ี้เกิดจากความร้อนในขณะเช่ือม รังสี ควนัจากการเช่ือมและไอระเหย เป็นตน้ 
ดงันั้นผูป้ฏิบติังานจ าเป็นตอ้งมีความรู้ความเขา้ใจในเร่ืองความปลอดภยัในงานเช่ือมไฟฟ้าอย่างถูกตอ้ง 
เพื่อใหท้ราบถึงอนัตรายและแนวทางการป้องกนั ซ่ึงจะช่วยใหเ้กิดความปลอดภยัในการปฏิบติังาน อีกทั้ง
ลดความสูญเสียท่ีอาจเกิดข้ึนกบัร่างกายและทรัพยสิ์น ส่วนการเช่ือมต่อตวัทีท่าราบเป็นการเช่ือมโดยน า
ช้ินงานช้ินหน่ึงมาวางบนอีกช้ินหน่ึงใหเ้ป็นรูปตวัที แลว้เช่ือมในต าแหน่งท่าราบ 
 

เนือ้หา 
1.1 ความปลอดภยัในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
1.2 บทสรุป 
1.3 ใบสั่งงานท่ี 6.5 งานเช่ือมต่อตวัทีท่าราบ 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. บอกความปลอดภยัในการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ได ้
2. บอกความปลอดภยัในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได ้
3. เตรียมงานเช่ือมต่อตวัทีท่าราบได ้  
4. เช่ือมต่อตวัทีท่าราบได ้
5. ปฏิบติังานเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ไดอ้ยา่งปลอดภยั 

 

เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 6 การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ หนา้ 220-229 
2. ใบสั่งงานท่ี 6.5 งานเช่ือมต่อตวัทีท่าราบ หนา้ 265-269 
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ส่ือการเรียนรู้  
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
2. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 6 หนา้ 230-238 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
3. กระดานไวทบ์อร์ด  
4. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 11) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.5 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่อง ความปลอดภัยในการเชื่อม 
อาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่อง ความปลอดภัยในการ
เชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 6.5  
งานเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ  

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึก 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 6.5  
งานเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ 

 
2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่องความ

ปลอดภัยในการเชื่อมอาร์กดว้ยลวด
เชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

(ครูน าของจรงิมาใช้เป็นสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

2. ครูสาธิตการเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ  2. นักเรียนดูครสูาธิตการเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ 
3. ครูแนะน าเทคนิควิธีการต่อตวัทีท่าราบ 

ตลอดจนข้อควรระวังและ 
ความปลอดภัยในการเชื่อม ฯลฯ 

3. นักเรียนตอบข้อซักถามหรือขอ้สงสัย 
4. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ

เชื่อมต่อตัวทีท่าราบ ข้อควรระวัง  
และความปลอดภัยในการเชือ่ม 
เพื่อน าไปปฏิบัติ 
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2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน 

บทที่ 6 (ชุดเดียวกับแบบทดสอบก่อน
เรียน หน้า 230-238) 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 6 

2. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงาน 6.5 งานเชื่อมตัวตัวท ี
ท่าราบ 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที ่6.5 
งานเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ 

  
3. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 
3. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 

หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
4. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 
4. นักเรียนน าเทคนิควิธีการที่ครูแนะน า 

ไปใช้ในการปฏิบัติงาน 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 6  1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 6 (ให้นักเรียนเปลี่ยนกนัตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.5 โดยใช้ใบประเมินผล
การปฏิบัต ิ

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

3. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.5 

3. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 

5.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

4. ครูสอบถามปัญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย 

5. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

6. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     สาระส าคัญตามบทเรยีน 
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3. การวัดผลและประเมนิผล 

1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการเรยีนรู้ 
3. แบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 6) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 งานเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ 

 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.5 งานเชื่อมต่อตัวทีท่าราบ  

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

 

6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้

 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 12 
 

ชื่อเรื่อง : งานโลหะแผ่นเบื้องต้น 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 12 บทที ่7 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : งานโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนคร้ังท่ี 12/18 
ช่ือเร่ือง : งานโลหะแผน่เบ้ืองตน้ จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
ผลิตภณัฑ์จากโลหะแผน่ท่ีมีใชง้านอยา่งแพร่หลาย ไดแ้ก่ ท่อระบายอากาศในอาคารขนาดใหญ่ 

หลงัคาเหล็ก (Metal Sheet) รางน ้ าฝน และบวัรดน ้ า ฯลฯ การข้ึนรูปผลิตภณัฑ์เหล่าน้ีผูป้ฏิบติังานตอ้ง      
มีความรู้และทกัษะเก่ียวกบัการเขียนแบบแผ่นคล่ี และการใช้เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานโลหะแผ่น
หลายอยา่งประกอบกนัจึงจะช่วยใหก้ารท างานมีความถูกตอ้ง อยา่งรวดเร็ว และมีประสิทธิภาพ  

แผนการจดัการเรียนรู้น้ีจะไดอ้ธิบายเน้ือหาเก่ียวกบังานโลหะแผน่เบ้ืองตน้ ไดแ้ก่ เคร่ืองจกัร  ใน
งานโลหะแผ่น เคร่ืองมือในงานโลหะแผ่น วสัดุในงานโลหะแผน่ และความปลอดภยัในงานโลหะแผ่น 
เพื่อเป็นประโยชน์ต่อการน าไปใชใ้นการฝึกภาคปฏิบติัต่อไป 

 

เนือ้หา 
1.1 เคร่ืองจกัรในงานโลหะแผน่ 
1.2 เคร่ืองมือในงานโลหะแผน่ 
1.3 วสัดุในงานโลหะแผน่ 
1.4 ความปลอดภยัในงานโลหะแผน่ 
1.5 บทสรุป 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั 
1. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของเคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นงานโลหะแผน่ได ้
2. บอกช่ือส่วนประกอบของเคร่ืองตดั เคร่ืองพบั เคร่ืองมว้น เคร่ืองหมุนท าร่อง เคร่ืองข้ึนขอบและ

เคร่ืองท าสันและท าจีบปลายท่อได ้
3. อธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองจกัรท่ีใชโ้ลหะแผน่ได ้
4. ระบุชนิดและหนา้ท่ีของคอ้นท่ีใชง้านโลหะแผน่ได ้
5. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของเคร่ืองมือในงานร่างแบบได ้
6. ระบุชนิดและหนา้ท่ีของกรรไกรในงานโลหะแผน่ได ้
7. ระบุชนิดและหนา้ท่ีของคีมในงานโลหะแผน่ได ้
8. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของแท่นช่วยข้ึนรูปได ้
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9. ระบุความหนาของแผน่โลหะเคลือบสังกะสีตามมาตรฐานของ BWG ได ้
10. บอกวธีิป้องกนัอนัตรายจากการใชเ้คร่ืองจกัรในงานโลหะแผน่ได ้
11. บอกวธีิป้องกนัอนัตรายในการใชเ้คร่ืองมือ อุปกรณ์ในงานโลหะแผน่ได ้
12. ตดัตรงและตดัโคง้โลหะแผน่เหล็กเคลือบสังกะสีเบอร์ 30 ไดต้ามแบบ 
13. ปฏิบติังานโลหะแผน่เหล็กเคลือบสังกะสีไดอ้ยา่งปลอดภยั 

 

เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 7 งานโลหะแผน่เบ้ืองตน้ หนา้ 270-305 
2. ใบสั่งงานท่ี 7.1 งานตดัตรง หนา้ 314-317 
3. ใบสั่งงานท่ี 7.2 งานตดัโคง้ หนา้ 318-322 

 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 7 หนา้ 306-313 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 

(ท าการทดสอบ 2 คร้ัง เน่ืองจากเน้ือหามาก หรือตามความเหมาะสม ข้ึนอยูก่บัดุลยพินิจของ
ครูผูส้อน) 

4. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจ าลอง (Model) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 12) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 7.1-7.2 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเกี่ยวกับ
งานโลหะแผ่นหรือผลิตภัณฑ์ที่ท าจากโลหะ
แผ่น เช่น รางน้ า ฯลฯ 

1. นักเรียนตอบค าถาม 

2. ครูกล่าวสรุปและน าเข้าสู่เนือ้หา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง
และใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโค้งด้วยกรรไกร 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึก 
ในสัปดาห์นี้ คือ 
ใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง และ 
ใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโค้งด้วยกรรไกร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
108 

 
2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 

บทที่ 7 หน้า 306-313 
1. นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 

บทที่ 7 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 306-313 

2. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 7 งานโลหะ
แผ่นเบื้องต้น (หัวข้อ 7.1-7.2) 

2. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถาม 

3. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 7 (ทดสอบย่อยครั้งที่ 1) เฉพาะหัวข้อ 
7.1-7.2) โดยเลือกข้อสอบเฉพาะที่เกี่ยวข้อง 

3. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 (ทดสอบย่อยครั้งที่ 1) 

4. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 7 งานโลหะ
แผ่นเบื้องต้น (หัวข้อ 7.3-7.4) 

4. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถาม 

5. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 7 (ทดสอบย่อยครั้งที่ 2) เฉพาะหัวข้อ 
7.3-7.4) โดยเลือกข้อสอบท าข้อสอบที่เหลือ 

5. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 (ทดสอบย่อยครั้งที่ 2) 

6. ครูสาธิตการตัดตรงและตัดโค้งโลหะแผ่น 
(ตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2)  

6. นักเรียนดูครสูาธิตการตัดตรง 
และการตัดโค้งโลหะแผ่นด้วยกรรไกร 
(ตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2) 

7. ครูแนะน าเทคนิควิธีการตัดตรงและตัดโค้ง
ตลอดจนข้อควรระวังและความปลอดภัยใน
งานโลหะแผ่น ฯลฯ 

7. นักเรียนตอบข้อซักถามหรือขอ้สงสัย 
8. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ 

ตัดตรง การตัดโค้ง ข้อควรระวังและ
ความปลอดภัยในงานโลหะแผ่น 
เพื่อน าไปปฏิบัติ 

 หมายเหตุ : เนื่องจากมีเนื้อหามากครูผู้สอนควรแยกท าการการทดสอบย่อย 2 ครั้ง 
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2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 7 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 306-313) 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 7 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 306-313) 

2. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงาน 7.1 งานตัดตรง 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที ่7.1  
งานตัดตรง 

3. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงาน 5.2 งานตัดโค้ง 

3. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที ่7.2  
งานตัดโค้ง 

4. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

4. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

5. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัตงิาน
เพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 

5. นักเรียนน าเทคนิควิธีการที่ครูแนะน า 
ไปใช้ในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 7 

(ทดสอบย่อยครั้งที่ 1) 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 ทดสอบย่อยครั้งที ่1 ตามที่ครู
เฉลย (ให้นักเรียนเปลี่ยนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 7 
(ทดสอบย่อยครั้งที่ 2) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 ทดสอบย่อยครั้งที ่2 ตามที่ครู
เฉลย (ให้นักเรียนเปลี่ยนกันตรวจ) 

3. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของ
นักเรียนตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2  
โดยใช้ใบประเมินผลการปฏิบตัิ 

3. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

4. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

5. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2 

4. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 
งานตัดตรงและงานตัดโค้งโลหะแผ่น
ด้วยกรรไกร 

6. นักเรียนจดบนัทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

5. ครูให้ข้อเสนอแนะ แนวทางแก้ไข 
การป้องกันอันตรายขณะปฏบิัติงานตัด
ตรงและงานตัดโค้งโลหะแผ่น 
ด้วยกรรไกร 

7. นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย  

6. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
บทที่ 7 งานโลหะแผ่นเบื้องต้น 

8. นักเรียนจดบนัทึก ตอบค าถาม ซักถาม
ปัญหาและข้อสงสัย 

 
3. การวัดผลและประเมนิผล 

1. การสงัเกตพฤติกรรม 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการจัดการเรยีนรู้ 
3. แบบทดสอบก่อนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 7) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโค้ง 
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4. งานที่มอบหมาย 

1. ใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง 
2. ใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโค้ง 
3. ครูผู้สอนมอบงานหมายให้ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพิ่มเติมเกี่ยวกับงานโลหะแผ่น (หรือตามดุลย

พินิจของครูผู้สอน) 
 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ท าแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 4 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 7.1 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 7.2 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 

 

6. หนังสืออ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้

 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 13 
 

ชื่อเรื่อง : การเขียนแบบแผ่นคล่ี 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 13 บทที ่8 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การเขียนแบบแผน่คล่ี สอนคร้ังท่ี 13/18 
ช่ือเร่ือง : การเขียนแบบแผน่คล่ี จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
แผน่คล่ี (Development) คือแผน่งานท่ีมีลกัษณะเป็นแผน่แบนเรียบซ่ึงใชแ้ทนพื้นท่ีผิวของช้ินงาน

รูปทรงต่างๆ แผน่คล่ีเป็นวิธีการท่ีไดใ้ชก้นัแพร่หลายและเรียกช่ือท่ีแตกต่างกนัออกไปตามชนิดของงาน 
เช่น แผน่คล่ีโลหะแผน่ แผน่คล่ีกล่องบรรจุภณัฑ ์แผน่คล่ีเคร่ืองหนงั และแผน่คล่ีตดัเยบ็เส้ือผา้ เป็นตน้  
 

เนือ้หา 
1.1 หลกัการเขียนแบบแผน่คล่ี 
1.2 การเขียนแบบแผน่คล่ีอยา่งง่าย 
1.3 การเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเส้นขนาน 
1.4 การเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเส้นรัศมี 
1.5 บทสรุป 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั 
1. ระบุจุดมุ่งหมายของการเขียนแบบแผน่คล่ีได ้
2. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีกล่องส่ีเหล่ียมดว้ยวธีิอยา่งง่ายได ้
3. อธิบายรูปทรงของช้ินงานท่ีสามารถเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิขนานและวธีิเส้นรัศมีได ้
4. ระบุนิยามศพัทท่ี์ใชใ้นการเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิขนานและวธีิเส้นรัศมีได ้
5. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีกล่องส่ีเหล่ียมผนืผา้ตดัเฉียงดว้ยวธีิเส้นขนานได ้
6. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีปริซึมทรงหกเหล่ียมตดัเฉียงดว้ยวธีิเส้นขนานได ้
7. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีทรงกระบอกดว้ยวธีิเส้นขนานได ้
8. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีทรงกระบอกตดัเฉียงดว้ยวธีิเส้นขนานได ้
9. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีกรวยยอดแหลมดว้ยวธีิเส้นรัศมีได ้
10. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีกรวยยอดแหลมตดัเฉียงวธีิเส้นรัศมีได ้
11. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผน่คล่ีพีระมิดฐานหกเหล่ียมตดัเฉียงวธีิเส้นรัศมีได ้
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เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 8 การเขียนแบบแผน่คล่ี หนา้ 323-353 
2. ใบสั่งงานท่ี 8.1 งานเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเส้นขนาน หนา้ 359-362 
3. ใบสั่งงานท่ี 8.2 งานเขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเส้นรัศมี หนา้ 363-365 

 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 8 หนา้ 354-358 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
4. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจ าลอง (Model) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 13) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 8.1-8.2 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเกี่ยวกับ
ผลิตภัณฑ์ที่ท าจากโลหะแผ่น เช่น บัวรดน้ า 
ถาดและกล่องสี่เหลี่ยม ฯลฯ ก่อน ามาพับ
ขึ้นรูปมีวิธีการอย่างไร 

1. นักเรียนตอบค าถาม ค้นหาค าตอบ 

2. ครูกล่าวสรุปและน าเข้าสู่เนือ้หา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 8.1 การเขียน
แบบแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน 
และใบสั่งงานที่ 8.2 การเขยีนแบบแผ่นคลี่
ด้วยวิธีเส้นรศัมี 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึก 
ในสัปดาห์นี้ คือ ใบสั่งงานที่ 8.1  
การเขยีนแบบแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน 
และใบสั่งงานที่ 8.2 การเขยีนแบบแผ่น
คลี่ด้วยวิธีเส้นรัศมี 

 

2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 8 หน้า 354-358 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 8 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 354-358) 

2. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 8 การเขยีน
แบบแผ่นคลี่ 

2. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถาม 

3. ครูอธิบายการเขยีนแบบแผ่นคลี่ 
(ตามใบสั่งงานที่ 8.1-2.2)  
(บรรยาย-ถามตอบ) 

3. นักเรียนฟังครูบรรยายและสอบถาม
วิธีการเขยีนแบบแผ่นคลี่ตามใบสั่งงาน
ที่ 8.1-8.2) หากมีข้อสงสยั 
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2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 8 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 354-358) 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 8 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 354-358) 

2. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงาน 8.1 งานเขยีนแบบแผ่นคลี่ 
ด้วยวิธีเส้นขนาน 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที ่8.1
งานเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน  
 

3. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงาน 8.2 งานเขยีนแบบแผ่นคลี่ 
ด้วยวิธีเส้นรศัมี 

3. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที ่8.2  
งานเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นรัศมี 

4. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

4. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

5. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัตงิาน
เพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 

5. นักเรียนน าเทคนิควิธีการที่ครูแนะน า 
ไปใช้ในการปฏิบัติงาน 

 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 8 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 8 ตามที่ครูเฉลย  
(ให้นักเรียนเปลี่ยนกนัตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของ
นักเรียนตามใบสั่งงานที่ 8.1-8.2  
โดยใช้ใบประเมินผลการปฏิบตัิ 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

3. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 8.1-8.2 

3. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 
งานเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน
และวิธีเส้นรัศมี 

5. นักเรียนจดบนัทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

4. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
บทที่ 8 การเขยีนแบบแผ่นคลี่ 

6. นักเรียนจดบนัทึก ตอบค าถาม ซักถาม
ปัญหาและข้อสงสัย 
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3. การวัดผลและประเมนิผล 

1. การสงัเกตพฤติกรรม 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการจัดการเรยีนรู้ 
3. แบบทดสอบก่อนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 8) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 8.1 งานเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 8.2 งานเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นรัศมี 

 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 8.1 งานตัดตรง 
2. ใบสั่งงานที่ 8.2 งานตัดโค้ง 
3. ครูผู้สอนมอบหมายงานให้ผู้เรียนท าการบ้านเกี่ยวกับการเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน

และวิธีเส้นรัศมีเพิ่มเติมเพื่อเสริมทักษะ 
 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ท าแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 8 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 8.1 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 8.2 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
4. แสดงความรู้ เขียนแบบแผ่นคลี่ลงแผ่นงานตามแบบ 

 

6. หนังสืออ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้

 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 14 
 

ชื่อเรื่อง : การประกอบงานโลหะแผ่น 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 14 บทที ่9 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การประกอบงานโลหะแผน่ สอนคร้ังท่ี 14/18 
ช่ือเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน่ จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
ในการประกอบช้ินงานโลหะแผ่นเขา้ดว้ยกนัหรือการเสริมความแข็งแรงให้กบัผลิตภณัฑ์ของ

โลหะแผ่น เพื่อความคงทนและถาวรสามารถท าไดห้ลายวิธี ไดแ้ก่ การเช่ือม การพบัขอบงาน การพบั
ตะเขบ็และการย  ้าหมุด ฯลฯ ส าหรับการประกอบโลหะแผน่ท่ีนิยมใชอ้ยา่งแพร่หลาย คือการพบัขอบ  การ
พบัตะเขบ็และการย  ้าหมุด เป็นตน้  

ในแผนการจดัการการเรียนน้ีจะไดอ้ธิบายรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการพบัขอบ การพบัตะเข็บ  และ
ฝึกปฏิบติัตามใบสั่งงานท่ี 9.1 คืองานพบัขอบชั้นเดียว พบัขอบงานสองชั้น และพบัตะเขบ็ล็อค 
 

เนือ้หา 
1.1 การพบัขอบ 
1.2 การพบัตะเขบ็ 
1.3 ใบสั่งงานท่ี 9.1 งานพบัขอบชั้นเดียว พบัขอบงาน 2 ชั้น และพบัตะเขบ็ล็อค 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. บอกชนิดของขอบงานได ้
2. เผือ่ขนาดในการพบัขอบงานชั้นเดียว การพบัขอบงานสองชั้นและการพบัเขา้ขอบลวดได ้
3. ค านวณเผื่อขนาดในการพบัตะเข็บเกย การพบัตะเข็บเก่ียว การพบัตะเข็บพบัชั้นเดียวและ

การพบัตะเขบ็สองชั้นได ้
4. เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์และช้ินงานส าหรับงานพบัขอบ งานพบัตะเข็บ 2 ชั้นและงานพบั

ตะเขบ็ล็อคได ้
5. พบัขอบงานชั้นเดียว พบัขอบงาน 2 ชั้น และพบัตะเขบ็ล็อคได ้
6. ปฏิบติังานประกอบงานโลหะแผน่ไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 9 การประกอบงานโลหะแผน่ หนา้ 366-373 
2. ใบสั่งงานท่ี 9.1 งานพบัขอบชั้นเดียว พบัขอบงาน 2 ชั้นและพบัตะเขบ็ล็อค 

หนา้ 390-395 
 
 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 9 หนา้ 383-389 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
4. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจ าลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 14) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 9.1 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องเกี่ยวกับการประกอบโลหะแผ่น 
และการล็อคโลหะแผ่น 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่อง การพับขอบและการพับ
ตะเข็บ 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับ
ขอบชั้นเดียว พับขอบงาน 2 ชั้น  
และพับตะเข็บล็อค 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับ
ขอบชั้นเดียว พับขอบงานสองชั้น  
และพับตะเข็บล็อค 
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2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 

บทที่ 9 หน้า 383-389 
1. นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 

บทที่ 9 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 383-389 

2.   ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่อง 
2.1 การพับขอบ 
2.2 การพับตะเข็บ 

2. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

3. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสัง่งานที่  9.1 
งานพับขอบชั้นเดียว พับขอบงาน 2 ชั้น 
และพับตะเข็บล็อค 

3. นักเรียนดูครสูาธิตการปฏิบัตงิาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบชั้นเดียว  
พับขอบงาน 2 ชั้น และพับตะเข็บล็อค 

 

2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบชั้นเดียว  
พับขอบงาน 2 ชั้น และพับตะเข็บล็อค 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.1  
งานพับขอบชั้นเดียว พับขอบงาน 2 
ชั้น และพับตะเข็บล็อค 

2. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน

ตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบชั้นเดียว  
พับขอบงาน 2 ชั้น และพับตะเข็บล็อค 
โดยใช้ใบประเมินผลการปฏิบตัิงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

2. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.1 

2. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 
งานพับขอบชั้นเดียว พับขอบงาน 2 ชั้น 
และพับตะเข็บล็อค 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

3. ครูให้ข้อเสนอแนะ แนวทางแก้ไข 
การป้องกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน 
พับขอบชั้นเดียว พับขอบงาน 2 ชั้น  
และพับตะเข็บล็อค 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย  

 
 

3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการเรยีนรู้ 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบชั้นเดียว พับขอบงาน 2 ชั้น และพับตะเข็บล็อค 

 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบชั้นเดียว พับขอบงาน 2 ชั้น และพับตะเข็บล็อค 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.1 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. แสดงความรู้ ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์โลหะแผ่นตามแบบ 

 

6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้

 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 15 
 

ชื่อเรื่อง : การประกอบงานโลหะแผ่น (ต่อ) 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 15 บทที ่9 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การประกอบงานโลหะแผน่ สอนคร้ังท่ี 15/18 
ช่ือเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน่ (ต่อ) จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
งานย  ้าหมุด (Riveting) เป็นกรรมวิธีประกอบช้ินงานตั้งแต่สองช้ินข้ึนไปให้ติดแน่นเขา้ดว้ยกนั

แบบถาวร ตัวอย่างการประกอบช้ินงานด้วยการย  ้ าหมุด ได้แก่ งานประกอบผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น     
(กล่องเคร่ืองมือ กล่องส่ีเหล่ียม) งานประกอบโครงสร้างของสะพาน และแทง้น ้า เป็นตน้ 

ในแผนการจดัการการเรียนน้ีจะไดอ้ธิบายรายละเอียดท่ีเก่ียวกบัการย  ้าหมุด และฝึกปฏิบติัตาม
ใบสั่งงานท่ี 9.2 คืองานเขา้ขอบลวดและงานพบัตะเข็บ 2 ชั้น และใบสั่งงานท่ี 9.3 งานตดั พบัข้ึนรูป 
ประกอบและย  ้าหมุดผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 
 

เนือ้หา 
1.1 การย  ้าหมุด 
1.2 ใบสั่งงานท่ี 9.2 งานเขา้ขอบลวดและงานพบัตะเขบ็ 2 ชั้น 
1.3 ใบสั่งงานท่ี 9.3 งานตดั พบัข้ึนรูป ประกอบและย  ้าหมุดผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. บอกชนิดหมุดย  ้าท่ีใชใ้นงานโลหะแผน่ตามมาตรฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรมไทย   

(มอก. 129-2530) ได ้
2. บอกชนิดของรอยต่อในการย  ้าหมุดได ้
3. ระบุองคป์ระกอบท่ีมีผลต่อการก าหนดระยะห่างของหมุดย  ้าได ้
4. ค านวณหาระยะห่างของหมุดย  ้าในงานย  ้าหมุดต่อเกยได ้
5. ค านวณการเผือ่ความยาวของหมุดย  ้าหวักลมก่อนการย  ้าหมุดได ้
6. อธิบายขั้นตอนการย  ้าหมุดหวักลมได ้
7. เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์และช้ินงานส าหรับงานเขา้ขอบลวด งานพบัตะเขบ็ 2 ชั้น 

งานตดั พบัข้ึนรูป ประกอบและย  ้าหมุดผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ได ้
8. ปฏิบติังานประกอบงานโลหะแผน่ไดอ้ยา่งปลอดภยั 

ล 
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เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 9 การประกอบงานโลหะแผน่ หนา้ 374-382 
2. ใบสั่งงานท่ี 9.2 งานเขา้ขอบลวดและงานพบัตะเขบ็ 2 ชั้น หนา้ 396-402 
3. ใบสั่งงานท่ี 9.3 งานตดั พบัข้ึนรูป ประกอบและย  ้าหมุดผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ หนา้ 403-410 

 
 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริงและแบบจ าลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 15) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 9.2-9.3 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องเกี่ยวกับการย้ าหมุด 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุป แล้วน าเข้าสู่เนือ้หา 
ในบทเรียนเรื่อง การย้ าหมุด 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ดังนี้ 
3.1 ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเข้าขอบลวด

และงานพับตะเข็บ 2 ชั้น  
3.2 ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด  

พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุด
ผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ ดังนี ้
3.1 ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเข้าขอบลวด

และงานพับตะเข็บ 2 ชั้น  
3.2 ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด  

พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุด
ผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 
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2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนเรื่องการย้ า

หมุด 
1. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 

และตอบค าถามข้อสงสัย  
2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสัง่งานดังนี ้

2.1 ใบสั่งงานที่  9.2 งานเข้าขอบลวด
และงานพับตะเข็บ 2 ชั้น 

2.2 ใบสั่งงานที่  9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์ 
โลหะแผ่น 

2. นักเรียนดูครสูาธิตการปฏิบัตงิาน 
ตามใบสั่งงานดังนี ้
2.1 ใบสั่งงานที่  9.2 งานเข้าขอบลวด

และงานพับตะเข็บ 2 ชั้น 
2.2 ใบสั่งงานที่  9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 

ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์ 
โลหะแผ่น 

 

2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติ 
ตามใบสั่งงานที่ 9.2 งานเข้าขอบลวด 
และงานพับตะเข็บ 2 ชั้น 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.2  
งานเข้าขอบลวดและงานพับตะเข็บ  
2 ชั้น 

2. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติ 
ตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์ 
โลหะแผ่น 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.3  
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุด
ผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 
 

3. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

3. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน

ตามใบสั่งงานที่ 9.2 งานเข้าขอบลวด
และงานพับตะเข็บ 2 ชั้น 
และใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น  
โดยใช้ใบประเมินผลการปฏิบตัิงาน 
หมายเหตุ : ใบสั่งงานที่ 9.3 ครูผู้สอน
อาจท าการประเมินบางส่วน เนื่องจาก
ผู้เรียนยังปฏิบัติไม่แล้วเสร็จหรือประเมิน
ครั้งเดียวในสัปดาห์สัปดาห์ต่อไป  
ขึ้นอยู่กับดุลยพินิจ) 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

2. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.2-9.3 

2. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 
งานเข้าขอบลวดและงานพับตะเข็บ  
2 ชั้น (ใบสั่งงานที่ 9.2) และงานตัด  
พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์ 
โลหะแผ่น (ใบสั่งงานที ่9.3) 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

3. ครูให้ข้อเสนอแนะ แนวทางแก้ไข 
การป้องกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน 
เข้าขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ชั้น 
(ใบสั่งงานที่ 9.2) และงานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์ 
โลหะแผ่น (ใบสั่งงานที ่9.3) 

5.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย  

 
 

3. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการเรยีนรู้ 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.2 งานเข้าขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ชั้น 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 
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4. งานที่มอบหมาย 

1. ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเข้าขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ชั้น 
2. ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.2 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. แสดงความรู้ เขียนแบบแผ่นคลี่ลงแผ่นงานตามแบบ 
3. แสดงความรู้ ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์โลหะแผ่นตามแบบ 

 

6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้

 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 16 
 

ชื่อเรื่อง : การประกอบงานโลหะแผ่น (ต่อ) 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 16 บทที ่9 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การประกอบงานโลหะแผน่ สอนคร้ังท่ี 16/18 
ช่ือเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน่ (ต่อ) จ านวน 4 คาบ 

สาระส าคญั 
การพบัขอบงาน การพบัตะเข็บและการย  ้าหมุดมีวตัถุประสงคเ์พ่ือประกอบช้ินงานเขา้ดว้ยกนัหรือเพ่ือ

เสริมความแข็งแรง คงทนและถาวรและนิยมท่ีท าจากโลหะแผ่น ดงันั้นก่อนลงมือปฏิบติังาน จะตอ้งเรียนรู้
เพ่ือใหมี้ความเขา้ใจก่อน เพราะไม่ว่าจะเป็นการพบัขอบงาน การพบัตะเข็บและการย  ้าหมุด ลว้นมีเทคนิคและ
วิธีการท่ีแตกต่างกนัทั้งในเร่ืองของการเผื่อขนาดต่างๆ ในการพบัหรือระยะห่างของหมุดย  ้า หากผูป้ฏิบติังานขาด
ความรู้และเขา้ใจอยา่งท่องแทแ้ลว้ กอ็าจท าใหช้ิ้นงานเกิดความเสียหายได ้

ในแผนการจดัการเรียนน้ีผูเ้รียนจะไดฝึ้กปฏิบติัตามใบสั่งงานท่ี 9.3 งานตดั พบัข้ึนรูป ประกอบและย  ้า
หมุดผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ (ต่อ) 

เนือ้หา 
1.1 สรุป 
1.2 ใบสัง่งานท่ี 9.3 งานตดั พบัข้ึนรูป ประกอบและย  ้าหมุดผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั/สมรรถนะในการปฏบิัตงิาน 
1. เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์และช้ินงานงานตดั พบัข้ึนรูป ประกอบและย  ้าหมุดผลิตภณัฑ ์

โลหะแผน่ได ้
2. ปฏิบติังานประกอบงานโลหะแผน่ไดอ้ยา่งปลอดภยั 

เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 9 การประกอบงานโลหะแผน่ หนา้ 366-382 
2. ใบสัง่งานท่ี 9.3 งานตดั พบัข้ึนรูป ประกอบและย  ้าหมุดผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ หนา้ 403-410 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 9 หนา้ 383-389 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
4. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจ าลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 16) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 9.3 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียน 
ในเรื่องการประกอบผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 

1. นักเรียนตอบค าถามหรือซักถามข้อสงสยั 

2. ครูกล่าวสรุปเนื้อหาบทที่ 9 การประกอบ
ผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน
ประจ าสัปดาห ์

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน
ที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและ
ย้ าหมุดผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น (ต่อ) 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้คือ ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่
9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ า
หมุดผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น (ต่อ) 

 

2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูสรุปเนื้อหาบทที่ 9 การประกอบ
ผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 

1. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถามข้อสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตาใบสั่งงานที่  9.3 
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุด
ผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น (ต่อ) 

2. นักเรียนดูครสูาธิตการปฏิบัตงิาน 
ตามใบสั่งงาน 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 
(ต่อ) 
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2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 9 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 383-389) 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 9 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 383-389) 

2. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติ 
ตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 
(ต่อ) 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.3  
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุด
ผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น (ต่อ) 

3. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

3. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 9 1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 9 ตามที่ครูเฉลย  
(ให้นักเรียนเปลี่ยนกนัตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น  
โดยใช้ใบประเมินผลการปฏิบตัิงาน (ต่อ) 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

3. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.3 (ต่อ) 

3. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุด
ผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น (ใบสั่งงานที่ 9.3) 

5.   นักเรียนจดบันทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

4. ครูให้ข้อเสนอแนะ แนวทางแก้ไข 
การป้องกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน 
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุด
ผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น (ใบสั่งงานที่ 9.3) 

6.   นักเรียนตอบค าถาม ซักถามปัญหา 
     และข้อสงสัย  
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3. การวัดผลและประเมนิผล 

1. การสงัเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัตงิาน 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการเรยีนรู้ 
3. แบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 9) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 

 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ าหมุดผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.3 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
2. แสดงความรู้ เขียนแบบแผ่นคลี่ลงแผ่นงานตามแบบ 
3. แสดงความรู้ ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์โลหะแผ่นตามแบบ 

 

6. เอกสารอ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้

 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
 



 
141 

 
 

 

 
 
 
 
 
 

แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 17 
 

ชื่อเรื่อง : การบัดกร ี
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 17 บทที ่10 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : การบดักรี สอนคร้ังท่ี 17/18 
ช่ือเร่ือง : การบดักรี จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
การบดักรี (Soldering) เป็นกรรมวิธีการท าให้ช้ินงานติดกนั โดยอาศยัความร้อนท่ีอุณหภูมิ    ไม่

เกิน 450 องศาเซลเซียส (840 องศาฟาเรนไฮต์) ความร้อนน้ีไม่ท าให้โลหะช้ินงานหลอมละลาย    แต่ท า
ให้โลหะบดักรีหลอมละลาย โลหะบดักรีท่ีหลอมละลายน้ีจะไหลเขา้ไปในรอยต่อของช้ินงาน     เม่ือ
โลหะบดักรีเย็นตวัจะท าให้ช้ินงานและโลหะบดักรีจบัยึดกนัแน่น ส าหรับในแผนการจดัการเรียนรู้น้ี      
จะกล่าวถึงเฉพาะการบดักรีดว้ยหวับดักรี (Iron Soldering) ซ่ึงเป็นพื้นฐานส าคญัในการบดักรีงานโลหะ
แผน่เท่านั้น 
 

เนือ้หา 
1.1 หลกัการบดักรีดว้ยหวับดักรี 
1.2 เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการบดักรีดว้ยหวับดักรี 
1.3 รอยต่อในการบดักรี 
1.4 ขั้นตอนการบดักรีดว้ยหวับดักรี 
1.5 ความปลอดภยัในการบดักรีดว้ยหวับดักรี 
1.6 บทสรุป 

 

ผลการเรียนรู้ที่คาดหวงั 
1. อธิบายหลกัการบดักรีดว้ยหวับดักรีได ้
2. ระบุช่ือและหนา้ท่ีของเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการบดักรีดว้ยหวับดักรีได้ 
3. บอกชนิดของรอยต่อในการบดักรีได ้
4. อธิบายขั้นตอนการบดักรีดว้ยหวับดักรีได ้
5. บอกความปลอดภยัในการบดักรีดว้ยหวับดักรีได ้
6. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ส าหรับงานบดักรีดว้ยหวัแร้งบดักรีได ้
7. บดักรีต่อเกยท่าราบได ้
8. ปฏิบติังานบดักรีต่อเกยท่าราบไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนบทท่ี 10 การบดักรี หนา้ 411-424 
2. ใบสั่งงานท่ี 10.1 งานบดักรีต่อเกยท่าราบ หนา้ 429-436 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. แบบทดสอบทา้ยบทเรียน บทท่ี 10 หนา้ 425-428 (ใชท้ดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน) 
4. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 17) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู้ 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรู้และศึกษาแผนการจัดการเรียนรู้ให้เข้าใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ในการจัดการเรียนรู้ให้พร้อม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ต่างๆ ที่จะใช้ในการสาธิตและให้ผู้เรียนฝึกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 10.1 ให้พร้อมและเพียงพอกับจ านวนผู้เรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู ้
 

2.1 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเกี่ยวกับ
ผลิตภัณฑ์ที่ท าจากโลหะแผ่น เช่น บัวรดน้ า 
ถาดและกล่องสี่เหลี่ยม ฯลฯ หลังจากเข้า
ตะเข็บจะมีวิธีป้องกันไม่ให้มีการรัว่ซึมได้
อย่างไร 

1. นักเรียนตอบค าถาม ค้นหาค าตอบ 

2. ครูกล่าวสรุปและน าเข้าสู่เนือ้หา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเนื้อหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเกีย่วกับใบสัง่งานฝึกทักษะ 
ในสัปดาห์นี้ คือใบสั่งงานที่ 10.1 การบัดกรี
ต่อเกยท่าราบ 

3. นักเรียนรับทราบเกี่ยวกับงานที่จะฝึก 
ในสัปดาห์นี้ คือ ใบสั่งงานที่ 10.1  
การบัดกรีต่อเกยท่าราบ 

 

2.2 ขั้นเรียนรู้หรือขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 10 หน้า 425-428 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
บทที่ 10 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 425-428) 

2. ครูอธิบายเนื้อหาในบทเรียนที่ 10  
การบัดกร ี

2. นักเรียนจดบนัทึกเนื้อหาที่ครอูธิบาย 
และตอบค าถาม 

3. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสัง่งานที่ 10.1 
งานบัดกรีต่อเกยท่าราบ 

 

3. นักเรียนดูครสูาธิตการปฏิบัตงิาน 
ตามใบสั่งงานที่ 10.1 งานบดักรีต่อเกย 
ท่าราบ 

4. นักเรียนตอบค าถาม สอบถาม ซักถาม
ข้อสงสัย 
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2.3 ขั้นท ากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 
1. ครูให้นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 10 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน  
หน้า 425-428) 

1. นักเรียนท าแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 10 (แบบทดสอบท้ายหน่วยเรียน 
หน้า 425-428) 

2. ครูมอบหมายงานในนักเรียนฝึกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงาน 10.1 งานบัดกรีต่อเกยท่าราบ 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน 
ที่ 10.1 งานบัดกรีต่อเกยท่าราบ  

3. ครูสังเกตและคอยให้ค าแนะน า 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอย่างใกล้ชิด 

3. นักเรียนสอบถาม ขอค าแนะน าเพิ่มเติม 
หากพบปัญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

4. ครูให้ข้อเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัตงิาน
เพิ่มเติมและตอบข้อซักถาม 

4. นักเรียนน าเทคนิควิธีการที่ครูแนะน า 
ไปใช้ในการปฏิบัติงาน 

 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นส าเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมนักเรยีน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 10 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 10 ตามที่ครูเฉลย  
(ให้นักเรียนเปลี่ยนกนัตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของ
นักเรียนตามใบสั่งงานที่ 10.1  
โดยใช้ใบประเมินผลการปฏิบตัิ 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบค าถาม 

3. นักเรียนท าความสะอาด เครือ่งมือ 
อุปกรณ์ในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และน าเครื่องมือส่งให้ครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 10.1 

3. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
ปัญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแก้ไข 
งานบัดกรีต่อเกยท่าราบ 

5. นักเรียนจดบนัทึก ตอบค าถาม ซักถาม 
     ปัญหาและข้อสงสัย 

4. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียน 
บทที่ 10 การบัดกร ี

6. นักเรียนจดบนัทึก ตอบค าถาม ซักถาม
ปัญหาและข้อสงสัย 
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3. การวัดผลและประเมนิผล 

1. การสงัเกตพฤติกรรม 
2. การตอบค าถาม การมีส่วนรว่มในกิจกรรมการจัดการเรยีนรู้ 
3. แบบทดสอบก่อนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบท้ายบท บทที่ 10) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 10.1 งานบัดกรีต่อเกยท่าราบ 

 

4. งานที่มอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 10.1 งานบัดกรีต่อเกยท่าราบ 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. ท าแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 10 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 10.1 ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 
3. แสดงความรู้ หลักการกระบวนการบัดกรี 

 

6. หนังสืออ้างอิง 
อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้

 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู้ แผนที่ 18 
 

ทบทวนเนื้อหาวชิา ทดสอบปลายภาคเรียน  
เฉลยแบบทดสอบปลายภาคเรียน  

และปัจฉิมนิเทศ 
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แผนการจดัการเรียนรู้ แผนที่ 18 บทที ่1-10 
ช่ือวชิา : งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ช่ือบทเรียน : ทบทวนเน้ือหาวชิา สอนคร้ังท่ี 18/18 
ช่ือเร่ือง : ทบทวนเน้ือหาวชิา ทดสอบปลายภาคเรียน และปัจฉิมนิเทศ จ านวน 4 คาบ 

 

สาระส าคญั 
สัปดาห์สุดทา้ยของการจดัการเรียนรู้ของรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองตน้ รหัสวิชา 

2100-1005 ครูผูส้อนควรสรุปเน้ือหาวิชาท่ีเรียนมาทั้งหมด และเปิดโอกาสให้ผูเ้รียนสอบถาม ซักถาม
ประเด็นต่างๆ ใหผู้เ้รียนแสดงความคิดเห็น แลกเปล่ียนเรียนรู้ระหวา่งเพื่อนในชั้นเรียน และควรจดัเตรียม
แบบประเมินความพึงพอใจของผูเ้รียนท่ีมีต่อการจดัการเรียนรู้ในรายวิชาดงักล่าว เพื่อน าขอ้มูลท่ีไดจ้าก
ผูเ้รียนไปพฒันาการจดัการเรียนรู้ ส่ือการเรียนการสอนและอ่ืนๆ ในภาคเรียนต่อไป 
 

เนือ้หา 
1.1 ทบทวนเน้ือหาวชิา  
1.2 ทดสอบปลายภาคเรียน 
1.3 ปัจฉิมนิเทศ 

 

เนือ้หาสาระ 
1. ตามหนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
2. แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียนวชิางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  
2. กระดานไวทบ์อร์ด 
3. แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนและเฉลย 
4. ส่ือสไลดน์ าเสนอดว้ยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร์ Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแต่ละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สปัดาห์ท่ี 18) 

 

1. ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูสรุปเนื้อหาวิชาทั้ง 10 บทเรียน 
2. นักเรียนตอบค าถามที่ครูถาม ซักถามข้อสงสัย 
3. นักเรียนแลกเปลี่ยนเรียนรู้และประสบการณ์ 

 

2. ขั้นเรียนรู ้
1. ครูชี้แจงการทดสอบปลายภาคเรียน 
2. นักเรียนท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
  

3. ขั้นสรุป 
1. ครูเฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (นักเรียนสลับกันตรวจ) 
2. ครูสรุปคะแนนทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียนให้นักเรียนทราบ  

(คะแนนจากการท าแบบทดสอบท้ายบทเรียนทั้ง 10 บทเรียน) 
3. ครูสรุปคะแนนทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียนให้นักเรียนทราบ  

(คะแนนจากการท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน) 
4. ครูสรุปคะแนนจากการปฏิบัติงานตามใบงานสั่งที่ 3.1-10.1 
5. ครูสรุปคะแนนคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
6. ครูสรุปภาพโดยรวมในการจัดการเรียนรู้ และอ่ืนๆ ตามความเหมาะสม 
7. ครูปัจฉิมนิเทศ 

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรม 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

 

5. งานที่มอบหมาย 
1. ทดสอบปลายภาคเรยีน 

 

6. ผลงาน/ชิน้งาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากการท าแบบทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียนทัง้ 10 บทเรียน 
2. คะแนนจากการปฏิบัติงานตามใบงานสั่งที่ 3.1-10.1 
3. คะแนนจากการท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
4. คะแนนจาการประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
5. ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนสูงขึ้น 
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7. หนังสืออ้างองิ 

อ านาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 2100-1005. 
กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2558. 
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 แบบทดสอบวดัผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  

วชิางานเช่ือมโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวชิา 2100-1005 
 

 
ค าช้ีแจง 

1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ้ ใหท้  าทุกขอ้ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตวัเลือก ให้เขียนค าตอบลงใหก้ระดาษค าตอบท่ีแจกให้ 
3. ใชเ้วลาในการทดสอบ 1 ชัว่โมง 30 นาที 
4. หา้มน าเอกสารและต าราเขา้หอ้งสอบ 

 
 
 

 
 

1. กรรมวธีิการเช่ือมในขอ้ใดจดัอยูใ่นกลุ่มเดียวกนั 
ก. การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ และการเช่ือมอาร์กใตฟ้ลกัซ์  
ข. การเช่ือมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลุม การเช่ือมอาร์กพลาสมา และการบดักรี 
ค. การแล่นประสาน การบดักรี และการเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
ง. การเช่ือมแก๊ส และการเช่ือมดว้ยความตน้ทาน 

2. ขอ้ใด ไม่จัด อยูใ่นกระบวนการเช่ือมอาร์ก (Arc Welding)  
ก. การเช่ือมทิก  
ข. การเช่ือมอาร์กดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
ค. การเช่ือมดว้ยลวดเช่ือมแกนฟลกัซ์ 
ง. การเช่ือมแก๊ส 

3. การเช่ือมอาร์กใตฟ้ลกัซ์เหมาะส าหรับการเช่ือมท่าใด 
ก. ท่าราบ 
ข. ท่าขนาน 
ค. ท่าตั้งเช่ือมข้ึน 
ง. ท่าเหนือศีรษะ 
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4. กระบวนการเชื่อมใดที่ใช้แก๊ส C2H2 เป็นแก๊สเชื้อเพลิง 

ก. การเชื่อมออกซิเจน+โปรเพน 
ข. การเชื่อมออกซิเจน+อะเซทิลีน   
ค. การเชื่อมออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ง. การเชื่อมอากาศ+อะเซทิลีน 

5. อุณหภูมิที่ใช้ในการการแล่นประสาน คือ 
ก. ต่ ากว่า 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานไม่หลอมละลายแต่ชิ้นงานหลอมเหลว 
ข. ต่ ากว่า 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแต่ชิ้นงานไม่หลอมเหลว 
ค. สูงกว่า 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแต่ชิ้นงานไม่หลอมเหลว 
ง. อุณหภูมิสูงกวา่ 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานและชิ้นงานหลอมเหลว 

6. ข้อใด คือหลักการบัดกร ี
ก. การท าให้ช้ินงานให้ติดกันโดยใช้อุณหภูมิไม่ต่ ากว่า 840 องศาเซลเซียส ซึ่งท าให้ช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยต่อ 
ข. การท าให้ช้ินงานให้ติดกันโดยใช้อุณหภูมิไม่เกิน 840 องศาเซลเซียส ซึ่งไม่ท าให้ช้ินงาน     
   หลอมเหลว แต่ท าให้โลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยต่อ 
ค. การท าให้ช้ินงานให้ติดกัน โดยใช้อุณหภูมิไม่ต่ ากว่า 450 องศาเซลเซียส ซึ่งท าให้ช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยต่อ 
ง. การท าให้ช้ินงานให้ติดกันโดยใช้อุณหภูมิไม่เกิน 450 องศาเซลเซียส ซึ่งไม่ท าให้ช้ินงาน 
   หลอมเหลว แต่ท าให้โลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยต่อ 

7. รอยต่อชนิดใดที่น าขอบของชิ้นงานสองชิ้นมาชนกันและท ามุม 90 องศา 
ก. รอยต่อชน  
ข. รอยต่อตัวที 
ค. รอยต่อเกย  
ง. รอยต่อมุม 

8. จากรูป คือรอยต่อชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยต่อชน 
ข. รอยต่อตัวที 
ค. รอยต่อเกย 
ง. รอยต่อมุม 
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9. จากรูป คือรอยต่อชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยต่อมุม 
ข. รอยต่อเกย 
ค. รอยต่อตัวที 
ง. รอยต่อชน  

10. รอยเชื่อมชนิดใด ที่มีรูปร่างพื้นที่หน้าตัดของแนวเชื่อมหลังจากการเชื่อมแล้ว เป็นสามเหลี่ยมมุมฉาก  
ก. รอยเชื่อมฉาก  
ข. รอยเชื่อมอุด 
ค. รอยเชื่อมร่อง  
ง. รอยเชื่อมรอบช่อง  

11. จากรูป คือรอยเชื่อมชนิดใด 
 

              

ก. รอยเชื่อมฉาก  
ข. รอยเชื่อมร่อง 
ค. รอยเชื่อมขอบ  
ง. รอยเชื่อมปุ่มยื่น  

12. จากรูป คือ รอยเชื่อม ชนิดใด 
  

 
 

ก. รอยเชื่อมร่อง  
ข. รอยเชื่อมฉาก 
ค. รอยเชื่อมขอบ 
ง. รอยเชื่อมตะเข็บ 
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13. รอยเชื่อมต่อเกยท่าระดับ (2F) คือ  

 
             ก.                     ข.                 ค.                     ง. 

14. รอยเชื่อมต่อชน บากร่องวีด้านเดียวท่าราบ (1G) คือ  

 
     ก.                      ข.               ค.                    ง. 

15. การเชื่อมออกซีอะเซทิลีนมีความหมายตรงกับข้อใด 
ก. การเชื่อมที่ใช้ความร้อนจากออกซิเจนและแก๊สมีเทน 
ข. การเชื่อมที่ใช้ความร้อนจากออกซิเจนและแก๊สอะเซทิลีน 
ค. การเชื่อมใช้ความร้อนจากอากาศและแก๊สอะเซทิลีน 
ง. การเชื่อมที่ใช้ความร้อนจากแก๊สมีเทนและแก๊สอะเซทิลีน 

16. แก๊สเชื้อเพลิงชนิดใด ที่ให้ค่าความร้อนสูงสุด 
ก. อะเซทิลีน+อากาศ  
ข. ออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ค. ออกซิเจน+อะเซทิลีน 
ง. ออกซิเจน+อากาศ 

17. เปลวคาร์บูไรซิง (Carburizing Flame) มีลักษณะอย่างไร 
ก. เปลวไฟมีสามชั้น ประกอบด้วย ชั้นในสีขาวนวล ชั้นกลางสีฟ้าขาวและชั้นนอกสีฟ้าอ่อน 
ข. เปลวไฟเป็นกรวยสามชั้นและสั้น ประกอบด้วย ชั้นในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
   และช้ันกลางสีฟ้าอ่อน 
ค. เปลวไฟที่มีอัตราส่วนของอะเซทิลีนน้อยกว่าออกซิเจน 
ง. เปลวไฟมีเป็นกรวยสองชั้น ประกอบด้วย ชั้นในสขีาวนวลและช้ันนอกสีฟ้าอ่อน 

18. เปลวออกซิไดซิง (Oxidizing Flame) มีลักษณะอย่างไร 
ก. เปลวไฟมีสามชั้น ประกอบด้วย ชั้นในสีขาวนวล ชั้นกลางสีฟ้าขาวและชั้นนอกสีฟ้าอ่อน 
ข. เปลวไฟเป็นกรวยสามชั้น ประกอบด้วย ชั้นในเป็นกรวยมนสีขาวนวล 
   และกรวยชั้นนอกสีฟ้าอ่อน 
ค. เปลวไฟเป็นกรวยสองชั้นและสั้น ประกอบด้วย ชั้นในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
    และช้ันกลางสีฟ้าอ่อน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสว่นของออกซิเจนและอะเซทิลีนเท่ากัน 
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19. เปลวนิวทรัล (Neutral Flame) มีลักษณะอย่างไร 

ก. เปลวไฟมีสามชั้นซ้อนกัน ประกอบด้วย เปลวชั้นในสขีาวนวล ชั้นกลางสีฟ้าขาว 
    และช้ันนอกสีฟ้าอ่อน 
ข. เปลวไฟเป็นกรวยสองชั้น ประกอบด้วย เปลวไฟช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟ้าอ่อน 
ค. เปลวไฟเป็นกรวยสองและสั้น ประกอบด้วย เปลวชั้นในแหลมสีขาวนวล 
    และเปลวชั้นกลางสีฟ้าอ่อน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสว่นของออกซิเจนมากกว่าอะเซทิลีน 

20. ถังบรรจุออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. ส้ม   
ข. แดง 
ค. น้ าตาล  
ง. ด า 

21. เกลียวของวาล์วหัวถังออกซิเจน คือเกลียวชนิดใด 
ก. เกลียวซ้าย  
ข. เกลียวซ้ายสลับเกลียวขวา 
ค. เกลียวขวา  
ง. เกลียวขวาสลับเกลยีวซ้าย 

22. ข้อใด ไม่ใช่ คุณลักษณะของหัวเชื่อมแบบหัวฉีด 
ก. นิยมใช้กับถังผลิตอะเซทิลีนความดันสูง 
ข. ติดตั้งหัวฉีดไว้ที่ส่วนปลายท่อส่งออกซิเจน 
ค. มีหัวฉีดให้แก๊สแรงดันสูงที่ไหลผ่าน  
ง. นิยมใช้กับถังผลิตอะเซทิลีนความดันต่ า 

23. หัวทิพท าหน้าที่อะไร 
ก. ปรับเปลวไฟเช่ือม  
ข. เป็นทางผ่านของแก๊สผสม   
ค. เพิ่มหรือลดความดันแก๊สเชื้อเพลิงในหัวเชื่อม  
ง. ควบคุมความดันแก๊ส  

24. การเลือกใช้หัวทิพ ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบใดเป็นส าคัญ 
 ก. ชนิดของหัวเชื่อมแก๊ส  

ข. ความหนาของชิ้นงาน  
 ค. ชนิดของแก๊สเชื้อเพลิง  

ง. ขนาดของถงัเชื้อเพลิง 
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25. การเชื่อมชิ้นงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 นิ้ว) ควรเลือกใช้หัวทิพเบอร์ใด 

ก. เบอร์ 0   
ข. เบอร์ 1 
ค. เบอร์ 2  
ง. เบอร์ 3 

26. สายเชื่อมออกซิเจนมีสีอะไร 
ก.  น้ าตาล    
ข.   เขยีว  
ค.  ด า  
ง.   เหลือง  

27. เชื่อมชิ้นงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 นิ้ว) ควรเลือกใช้เลนส์กรองแสงเบอร์ใด 
ก. เบอร์ 4-5  
ข. เบอร์ 5-6  
ค. เบอร์ 6-8   
ง. ใช้ได้ทุกเบอร์ 

28. การเดินเชื่อมแบบเปลวไฟน าหน้าลวดเชื่อม (Backhand) เหมาะกับชิ้นงานที่มีความหนาเท่าใด 
ก. ไม่เกนิ 1 มิลลิเมตร  
ข. ไม่เกิน 2 มิลลิเมตร 
ค. ไม่เกิน 3 มิลลิเมตร  
ง. เกิน 3 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

29. เพราะเหตุใดการจัดเก็บถังอะเซทิลีนจึงต้องวางถงัในแนวตั้ง เท่านั้น  
ก. เพื่อรักษาความดันแก๊สภายในถัง 
ข. เพื่อป้องกันไม่ให้อะซีโทนไหลออกจากถัง 
ค. เพื่อรักษาอุณหภูมิภายในถังให้คงที่  
ง. เพื่อรักษาปริมาตรของแกส๊ในถัง 

30. วิธีการเคลื่อนย้ายถังอะเซทิลีนในข้อใด ไม่ถูกต้อง 
ก. ใช้รถเข็น 
ข. วางถงัในแนวตั้งและใช้โซ่รัดถังให้แน่น 
ค. วางถังในแนวนอนแล้วใชม้ือดันให้ถังกลิ้งไปตามพื้น   
ง. ใช้หมวกครอบหัวถังขณะเคลื่อนย้ายเพื่อป้องกันไม่ให้วาล์วหัวถังกระแทก 

31. แก๊สเชื้อเพลิงชนิดใดที่ให้ค่าความร้อนสูงสุด 
 ก. โพรเพน 
 ข. ไฮโดรเจน 
 ค. อะเซทิลีน 
 ง. แก๊สธรรมชาต ิ
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32. ข้อใด ไม่ใช่ หน้าที่ของหัวตัดแก๊ส 

ก. ให้ความร้อนแก่โลหะชิ้นงาน 
 ข. ตัดชิ้นงาน 
 ค. ฉีดพ่นออกซิเจนแรงดันสูง 
 ง. ผสมแก๊สเชื้อเพลิงกับออกซิเจน 
33. หัวตัดแก๊สแบบใดที่ออกซิเจนและอะเซทิลีนไหลเข้าสู่ห้องผสมแก๊สด้วยแรงดันของตัวเอง 

ก. หัวตัดแก๊สแบบฉีด 
ข. หัวตัดแก๊สแบบผสม 
ค. หัวตัดแก๊สแบบมาตรฐาน 
ง. หัวตัดแก๊สแบบสมดุลความดัน 

34. การพิจารณาเลือกหัวทิพมาใช้งาน ไม่ขึ้น อยู่กับองค์ประกอบใด 
ก. ชนิดของวสัดุที่น ามาตัด 
ข. ชนิดของแก๊สเชื้อเพลิงที่ใช้ 
ค. ขนาดของหัวตัดแก๊ส 
ง. ความหนาของชิ้นงาน 

35. การเอียงมุมเดินหัวตัดแก๊สไปข้างหน้า มีวัตถุประสงค์เพือ่อะไร 
ก. ช่วยให้รอยตัดเรยีบ สม่ าเสมอ และเคาะสแลกออกได้ง่าย  
ข. ป้องกันไม่ให้แก๊สอุ่นชิ้นงานตัดไหลย้อนกลับเข้าไปในหัวตัดแก๊ส 
ค. ป้องกันไม่ให้ออกซิเจนตัดไหลย้อนกลับเข้าไปในหัวตัดแก๊ส 
ง. ป้องกันไม่ให้ความร้อนและสแลกเหลวไหลย้อนกลับเข้าหัวตัดแก๊ส 

36. คุณภาพของรอยตัด ไม่ขึ้นอยู่กับ องค์ประกอบใด 
ก. ขนาดของหัวทิพและรูแก๊สออกซิเจนตัด 
ข. ความเร็วในการเคลื่อนที่ของหัวตัดแก๊ส 
ค. ชนิดของหัวตัดแก๊ส 
ง. แรงดันออกซิเจนตัด 

37. วิธีการตัดตรงแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนโดยให้แนวตัดอยู่ในแนวดิ่งข้อใด ไม่ถูกต้อง 
ก. เคลื่อนที่หัวตัดโดยให้รูอุ่นชิ้นงานและรูออกซิเจนตัดขนานเส้นแนวตัด 
ข. เคลื่อนหัวตัดอย่างรวดเร็วและสม่ าเสมอ 
ค. จับหัวตัดแก๊สโดยให้รูอุ่นงานและรูออกซิเจนตัดอยู่ในแนวเส้นตัด 
ง. ปรับระยะห่างของกรวยไฟกับผิวหน้าชิ้นงานให้เหมาะสม 

38. วิธีการป้องกัน ไม่ให้ รอยตัดคดงอควรท าอย่างไร 
ก. เคลื่อนที่หัวตัดแก๊สให้รวดเร็วกว่าเดิม 
ข. ใช้มืออีกข้างประคองหัวตดัให้เคลื่อนที่ตามแนวเส้นตัด 
ค. ขีดเส้นแนวตัดให้มองเห็นชัดเจน 
ง. ใช้เหล็กฉากประคองหัวตัดแก๊ส 
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39. คุณลักษณะของรอยตัดแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนหนาที่ถูกต้องและมีคุณภาพ ควรเป็นอย่างไร 
 ก. รอยเยื้องกันของแนวรอยตัดห่างกันมากและความกว้างของร่องตัดมาก 
 ข. รอยเยื้องกันของแนวรอยตัดมีกันมาก แต่ความกว้างของร่องตัดแคบ 
 ค. รอยเยื้องกันของแนวรอยตัดมีกันน้อย แต่ความกว้างของร่องตัดมาก 
 ง. รอยเยื้องกันของแนวรอยตัดและความกว้างของร่องตัดน้อย 
40. ข้อใด ไม่ใช่ วิธีการป้องกันอันตรายจากการตัดโลหะด้วยแก๊ส 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานควรมิดชิดเพื่อป้องกันสะเก็ดไฟกระเด็น 
 ข. ใช้ก าบังป้องกันสะเก็ดโลหะกระเด็นขณะตัด 
 ค. ตรวจสอบพ้ืนที่บริเวณตัดช้ินงานหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง 
 ง. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้ครบขณะปฏิบัติ 
41. การแล่นประสาน มีหลักการให้ความร้อนกับโลหะประสานและชิ้นงานอย่างไร 

ก. โลหะประสานหลอมละลาย แต่ไม่ท าให้ช้ินงานหลอมเหลว 
ข. โลหะประสานไม่หลอมละลาย แต่ท าให้ชิ้นงานหลอมเหลว 
ค. โลหะประสานหลอมละลายและช้ินงานหลอมเหลว 
ง. โลหะประสานและช้ินงานหลอมละลายพร้อมกัน 

42. โลหะประสานที่ดีควรมีสมบตัิอย่างไร 
ก. แทรกซึมเข้าไปในรอยต่อได้ง่าย  
ข. มีจุดหลอมละลายสูงกว่าโลหะช้ินงาน 
ค. มีจุดหลอมละลายเท่ากับชิ้นงาน  
ง. ทนความร้อนที่อุณหภูมิสูง 

43. องค์ประกอบใดที่ ไม่มีผล ต่อการเลือกใช้โลหะประสาน 
ก. ความแข็งแรงของรอยต่อ  
ข. วสัดุชิ้นงาน 
ค. ชนิดของรอยต่อ 
ง. แก๊สเชื้อเพลิง 

44. วัสดุที่ใช้ท าความสะอาดผิวและขจัดฟิล์มออกไซด์ออกจากผิวงาน คือ 
ก. แก๊สเชื้อเพลิง 
ข. โลหะประสาน 
ค. น้ ายาประสาน  
ง. ฟลักซ์     

45. ข้อใด ไม่ใช่ ข้อดีของการแลน่ประสานเมื่อเปรียบเทยีบกบักรรมวิธีเชื่อม  
ก. แนวเชื่อมไม่พอกนูน  
ข. ท าให้ช้ินงานเสียรูปร่าง 
ค. ใช้เชื่อมโลหะชนิดที่เชื่อมยากได้ 
ง. ใช้ประสานโลหะต่างชนิดกันได้ 
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46. หน้าที่ของแก๊สที่คลุมบริเวณบ่อหลอมเหลวในขณะท าการเชื่อมคือ  

ก. ช่วยให้เกิดการซึมลึกที่ดี 
ข. ช่วยในการอารก์คงที่และสม่ าเสมอ 
ค. ป้องกันไม่ให้ออกซิเจนและไนโตรเจนท าปฏิกิรยิากับน้ าโลหะที่หลอมเหลว  
ง. ช่วยให้เกิดการอารก์ที่ดีในขณะเชื่อม 

47. เครื่องเชื่อมที่ขับด้วยมอเตอร์ไฟฟ้า จัดอยู่เครื่องเชื่อมชนิดใด 
ก. เครื่องเชื่อมไฟฟ้ากระแสตรง 
ข. เครื่องเชื่อมไฟฟ้ากระแสตรงและกระแสสลับ 
ค. เครื่องเชื่อมอินเวอร์เตอร์ 
ง. เครื่องเชื่อมไฟฟ้ากระแสสลับ 

48. ข้อใด มีความหมายตรงกับการต่อวงจรไฟฟ้ากระแสตรงต่อกลับขั้ว 
ก. DCSP       
ข. DCPE 
ค. DECN     
ง. DCEP 

49. การต่อวงจรไฟฟ้ากระแสตรงต่อกลับขั้ว มีผลต่อแนวเชื่อมอย่างไร 
ก. แนวเชื่อมได้รับความร้อนน้อยกว่าลวดเชื่อม  
ข. แนวเชื่อมมีการซึมลึกดี 
ค. ชิ้นงานกับลวดเชื่อมได้รับความร้อนเท่ากนั  
ง. แนวเชื่อมมีการซึมลึกน้อย 

50. การต่อวงจรไฟฟ้ากระแสตรงต่อขั้วตรง เหมาะกับการเชื่อมชิ้นงานในลักษณะใด 
ก. ชิ้นงานบาง  
ข. ชิ้นงานโลหะแผ่น 
ข. ชิ้นงานหนา  
ง. เชื่อมชิ้นงานได้ทุกชนิด 

51. การเชื่อมชิ้นงานที่ใช้กระแสไฟเช่ือม 90-100 แอมแปร์ ควรเลือกใช้เบอร์กระจกกรองแสงเท่าใด 
ก. เบอร์ 6   
ข. เบอร์ 7 
ค. เบอร์ 10   
ง. เบอร์ 14 

52. ข้อใด ไม่ใช่ หน้าที่ของฟลักซ์ที่ใช้หุ้มแกนลวดเชื่อม 
ก. สร้างแก๊สคลุมแนวเชื่อม    
ข. ท าให้การอารก์เรียบสม่ าเสมอ 
ค. น ากระแสไฟเชื่อมสู่บริเวณอาร์ก   
ง. ดึงสิ่งสกปรกในบ่อหลอมให้รวมตัวกันเป็นสแลก 
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53. ต าแหน่งท่าเชื่อม ที่วางชิ้นงานในแนวตั้งและแนวเชื่อมขนานกับพื้นคือ 

ก. ท่าราบ   
ข. ท่าระดับ 
ค. ท่าตั้ง   
ง. ท่าเหนือศีรษะ 

54. มุมที่เอียงลวดเชื่อมไปทางเดยีวกับการทิศทางการเคลื่อนที่ของลวดเชื่อม หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมเดินลวดเชื่อม  
ข. มุมส่ายลวดเชื่อม 
ค. มุมงาน  
ง. มุมจับลวดเชื่อม 

55. มุมที่ลวดเชื่อมเอียงท ามุมกับชิ้นงานด้านข้าง 90 องศา หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมงาน  
ข. มุมจับลวดเชื่อม 
ค. มุมเดินลวดเชื่อม 
ง. มุมส่ายลวดเชื่อม 

56. การเชื่อมงานที่ใช้ระยะอาร์กยาว จะมีผลอย่างไรต่อแนวเชื่อม 
ก.  แนวเชื่อมเล็ก  
ข. ลวดเชื่อมติดกับแนวเชื่อม 
ค. เกิดรอยกัดขอบ  
ง. ความร้อนกระจายที่ชิ้นงานน้อย 

57. ผลของแนวเชื่อมที่เกิดจากการใช้ระยะอาร์กสั้นคือ 
ก. เกิดการแตกกระเด็นของน้ าโลหะ 
ข. เกิดรอยกัดขอบ 
ค. มีสแลกฝังในและเกิดโพรงอากาศ 
ง. การหลอมเหลวของแนวเชื่อมมีน้อย 

58. ระยะอาร์กที่เหมาะสมในการเชื่อมโดยทั่วไป ควรมีขนาดเท่าใด 
ก. เท่ากับความหนาของชิ้นงาน    
ข. สองเท่าของความหนาชิ้นงาน 
ค. เท่ากับขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของลวดที่ใช้เชื่อม 
ง. สองเท่าของขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางลวดที่ใช้เชื่อม  

59. การเชื่อมด้วยกระแสไฟสูงเกนิไป จะมีผลต่อแนวเชื่อมอย่างไร 
ก. ขอบแนวเชื่อมไม่หลอมรวมตัว 
ข. แนวเชื่อมเล็กและไม่เกิดการซึมลกึ 
ค. แนวเชื่อมกองนูนมาก 
ง. บ่อหลอมละลายกว้างและเกิดการกัดขอบตามความยาวของแนวเชื่อม 
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60. อันตรายจากรังสีอัลตราไวโอเลต ที่เกิดจากการเชื่อมคือ  

ก. หัวใจหยุดเต้น 
ข. เป็นโรคปอด 
ค. นัยน์ตาอักเสบ 
ง. ตามัวและมืดไปชั่วขณะ 

61. ข้อใด ไม่ใช่ วิธีการป้องกันอนัตรายจาการเชื่อมอาร์กด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 
ก. ติดตั้งระบบการระบายอากาศเพื่อขจัดควัน และแก๊สในห้องเชื่อม 
ข. สวมใส่ชุดปฏิบัติงานที่รัดกุม พร้อมสวมอุปกรณ์ป้องกนัต่างๆ ให้ครบถ้วน 
ค. จัดสถานที่ปฏิบัตงิานเชื่อมที่มิดชิด เพื่อป้องกันควันพิษจากการเชื่อม 
ง. ติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงไว้บริเวณใกล้ๆ สถานที่ปฏิบัติงานเชื่อม 

62. เครื่องพับแบบใด ที่สามารถพับงานได้โดยไม่จ ากัดความลกึ 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องพับคอร์นิส 
ค. เครื่องพับบาร์โฟลเดอร์ 
ง. เครื่องพับมุม 

63. งานพับเข้าตะเข็บและงานพับขอบลวด ควรใช้เครื่องจักรชนิดใด 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องม้วน 
ค. เครื่องตัดมุม 
ง. เครื่องพับบาร์โฟลเดอร์ 

64. เครื่องพับ ที่สามารถแยกปากพับออกเป็นชิ้นๆ ได้ตามความกว้างของงาน คือ 
ก. เครื่องพับคอร์นิส 
ข. เครื่องพับกล่องและกระทะ 
ค. เครื่องพับบาร์โฟลเดอร์ 
ง. เครื่องพับใช้มือโยก 

65. ร่องที่ส่วนปลายลูกกลิง้ล่างและลูกกลิ้งดัดของเครื่องม้วน มีประโยชน์อย่างไร 
ก. ใช้ม้วนเหล็กเส้น 
ข. ลดการเสยีดสีขณะม้วน 
ค. ระบายความร้อน 
ง. ลดน้ าหนักของลูกกลิง้ 

66. การพับขอบหน้าแปลนให้ตั้งฉาก เพื่อท าตะเข็บขอบก้นกระป๋อง ควรใช้เครื่องจักรชนดิใด 
ก. เครื่องหมุนท าร่อง 
ข. เครื่องขึน้ขอบ 
ค. เครื่องท าสันและท าจีบปลายท่อ 
ง. เครื่องม้วน 
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67. เครื่องมือร่างแบบที่ใช้ในการเขียนวงกลมหรือส่วนโค้งบนโลหะแผ่นคือ 

ก. คาร์ลิเปอร์ 
ข. วงเวยีน 
ค. บรรทัดเหล็ก 
ง. เหล็กฉาก 

68. งานขีดเส้นลงบนโลหะแผ่น ควรใช้เครื่องมือชนิดใด 
ก. เหล็กขีด 
ข. บรรทัดเหล็ก 
ค. เหล็กฉาก 
ง. เหล็กถา่ยแบบ 

69. ใช้ตอกท าเครื่องหมายลงบนแผ่นงาน หรือตอกน า เพื่อเป็นจุดศูนย์กลางในการใช้วงเวียน คือหน้าที่ของ
เครื่องมือร่างแบบชนิดใด 

ก. เหล็กขีด 
ข. เหล็กถ่ายแบบ 
ค. เหล็กน าศูนย์ 
ง. วงเวียน 

70. การตอกเพื่อท าเครื่องหมายลงบนโลหะแผ่น ควรใชเ้ครื่องมือชนิดใด 
ก. เหล็กถา่ยแบบ 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกน าศูนย ์
ง. เหล็กขีด 

71. ด้ามจับของกรรไกรอะเวียชันตัดโค้งขวามีสีอะไร 
ก. เหลือง 
ข. แดง 
ค. ด า 
ง. เขยีว 

72. การจับหรือดัดโลหะแผ่นในขณะการประกอบ ควรใช้เครื่องมือชนิดใด 
ก. กรรไกร 
ข. ค้อน 
ค. ประแจ 
ง. คีม 
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73. เครื่องมือที่ใช้ตอก เพื่อท าเครื่องหมายตามเส้นรา่งแบบคอื 

ก. เหล็กตอกน าศูนย์ 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกร่างแบบ 
ง. ดอกเจาะน าศูนย์ 

74. เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีเบอร์ 30 ตามมาตรฐาน BWG มีความหนากี่มิลลิเมตร 
ก. 0.30 มิลลิเมตร 
ข. 0.35 มิลลิเมตร 
ค. 0.40 มิลลิเมตร 
ง. 0.50 มิลลิเมตร 

75. การใช้เครื่องม้วนโลหะแผ่น อาจเกิดอุบัติเหตุได้ในกรณีใด 
ก. ลูกกลิ้งของเครื่องมว้นหีบมือ 
ข. ใบมีดตัดนิ้วมือ 
ค. คันโยกของเครื่องโดนศีรษะ 
ง. โลหะแผ่นบาดมือ 

76. วิธีการป้องกันอันตรายจากการใช้เครื่องตัดที่ถูกต้อง ควรปฏิบัติอย่างไร 
ก. สวมถุงมือหนังทกุครั้งเมื่อใช้เครื่องตัด 
ข. ติดตั้งครอบป้องกันอันตราย 
ค. จัดสถานที่ปฐมพยาบาลไวใ้นโรงงาน 
ง. ให้เพ่ือนช่วยจับโลหะแผ่นทุกครั้งเมื่อใช้เครื่องตัด 

77. ข้อใด คือความหมายของแผ่นคลี่  
ก. แผ่นงานที่มีลกัษณะเป็นแผ่นแบนเรียบที่ใช้แทนพื้นที่ผิวของชิ้นงานรูปทรงต่างๆ 
ข. แผ่นงานที่มรีูปร่างเหมือนชิ้นงานจริง 
ค. แผ่นงานที่เขียนขึ้นเหมือนชิ้นงานจริงแล้วน าไปใช้ในการตัดและพับขึ้นรูป 
ง. แบบจ าลองชิ้นงานที่เขียนขึ้นเพื่อการน าเสนองาน 

78. เส้นที่ใช้แบ่งรูปร่างของชิ้นงานออกเป็นหลายส่วนเท่ากันๆ เรียกว่าอะไร 
ก. เส้นฐาน   
ข. เส้นแบ่งส่วน 
ค. เส้นอ้างอิง  
ง. เส้นฉายภาพ 

79. เส้นที่ใช้อ้างอิงในการเขียนแบบแผ่นคลี่ เรียกว่าอะไร 
ก. เส้นฐาน  
ข. เส้นอ้างอิง 
ค. เส้นฉายภาพ  
ง. เส้นแบ่งส่วน  



 
165 

 
80. ชิ้นงานในรูป ควรเขียนแผ่นคลี่ ด้วยวิธีใด 

 

 
 

ก. เขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีอย่างง่าย   
ข. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน   
ค. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยเส้นวิธีรัศมี 
ง. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีรูปสามเหลี่ยม  

81. จากรูป สามารถเขียนแบบแผ่นคลี่ได้ ด้วยวิธีใด 
 

 
 

ก. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีอย่างง่าย  
ข. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน   
ค. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นรัศมี  
ง. ได้ทุกวิธีที่กล่าวมา 

82. จากรูป ชิ้นงานหมายเลข 2 ต้องเขียนแบบแผ่นคลี่ด้วยวิธีการใด 

 
 

ก. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีอย่างง่าย 
ข. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นขนาน 
ค. การเขียนแผ่นคลี่ด้วยวิธีเส้นรัศมี 
ง. ได้ทุกวิธีที่กล่าวมา 
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83. ข้อใด คือสูตรค านวณหาความยาวของเสน้รอบวงกลม 

ก.  ×r   
ข.  ×d   
ค.  ×d2   
ง.  ×d2/4  

84. ข้อใด ไม่ใช่ จุดมุ่งหมายของการเผ่ือขอบงานของผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 
ก. ใช้ส าหรับประกอบชิ้นส่วนให้ยึดกันแน่น  
ข. เพื่อลดเวลาในการผลิต  
ค. เพื่อความสวยงาม   
ง. เพื่อความแข็งแรง 

85. ข้อใด ไม่ใช่ ขอบงานที่ใช้ในงานโลหะแผ่น 
ก. ขอบพับชั้นเดียว   
ข. ขอบพับสองชั้น 
ค. ตะเข็บชั้นเดียว  
ง. ขอบลวด 

86. จากรูป คือการพับขอบงานชนิดใด 

      
 

ก. การพับขอบงานชั้นเดียว 
ข. การพับขอบงานสองชั้น 
ค. การพับตะเข็บชั้นเดียว 
ง. การพับตะเข็บสองชั้น 

87. ในการพับขอบงานสองชั้นจะต้องเผื่อขนาดของขอบงานเท่าใด 
ก.  1 เท่า ของความกว้างของขอบพับ  
ข.  1.5 เท่า ของความกว้างของขอบพับ 
ค.  2 เท่า ของความกวา้งของขอบพับ 
ง.  3 เท่า ของความกว้างของขอบพับ 
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88. จากรูปถ้า d เท่ากับ 2.5 มิลลิเมตรจะต้องเผื่อขนาดพับเข้าขอบลวดกี่มิลลิเมตร 
 

 
 

ก.  2.50 มิลลิเมตร 
ข.  3.75 มิลลิเมตร 
ค.  5.00 มิลลิเมตร 
ง.  6.25 มิลลิเมตร 
 

89. จากรูป เรียกว่าตะเข็บชนิดใด 
 

   
 

ก. ตะเข็บเกย  
ข. ตะเข็บเกี่ยว 
ค. ตะเข็บพับช้ันเดียว 
ง. ตะเข็บพับสองชั้น 

90. หมุดย้ าในงานโลหะแผ่น ตามมาตรฐานของ มอก. 129-2530 มีขนาดเท่าใด 
ก. ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ไม่เกิน 10 มิลลิเมตร  
ข. ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ตั้งแต่ 10-15 มิลลิเมตร  
ค. ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ไม่เกิน 16-20 มิลลิเมตร  
ง. ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ตั้งแต่ 10-36 มิลลิเมตร  
 
 
 
 

 

d = 2.5  
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91. จากรูป คือรอยต่อชนิดใด 

     
ก. งานย้ าหมุด รอยต่อเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ าหมุด รอยต่อเกยสองแถว 
ค. งานย้ าหมุด รอยต่อชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ าหมุด รอยต่อชนสองแถว 

92. จากรูป คือรอยต่อชนิดใด 

   
ก. งานย้ าหมุดรอยต่อเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ าหมุดรอยต่อเกยสองแถว 
ค.  งานย้ าหมุดรอยต่อชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ าหมุดรอยต่อชนสองแถว 

93. การก าหนดระยะห่างของหมุดย้ า ไม่ขึ้น อยู่กับองค์ประกอบใด 
ก. ขนาดของหมุดย้ า   
ข. ความหนาของแผ่นวัสดุ  
ค. ชนิดของรอยต่อ  
ง.  ความเรยีบร้อยและสวยงาม 

94. ขั้นตอนแรกในการย้ าหมุดคือ 
ก. เจาะรูที่ชิ้นงานทั้งสองชิ้นให้ได้ร่วมศูนย์กัน 
ข. จับยึดชิ้นงานที่ต้องการย้ าหมุดเข้าด้วยกันให้แน่น 
ค. ใส่หมุดเข้าไปในรูเจาะ 
ง. ใช้เหล็กย้ าหมุดและเหล็กรองรับหัวหมุดกดแผ่นชิ้นงาน  
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95. โลหะบัดกรีควรมีสมบัติอย่างไร 

ก. มีจุดหลอมละลายสูงกว่าชิน้งาน   
ข. ไหลตัวได้ดีขณะได้รับความร้อน  
ค. ทนความร้อนที่อุณหภูมิสูงเกินจุดหลอมละลายของชิ้นงาน 
ง. เป็นโลหะเดี่ยวที่มีจุดหลอมละลายต่ ากว่าชิ้นงาน 

96. ข้อใด ไม่ใช่ หน้าที่ของน้ ายาประสาน 
ก. ท าความสะอาดผิวงานบริเวณรอยต่อ  
ข. ขจัดสนิม ไขมันและสิ่งสกปรกบริเวณรอยต่อ 
ค. ช่วยให้โลหะประสานไหลเข้าไปภายในรอยต่อได้ดี   
ง.  ช่วยลดอัตราการเย็นตัวของแนวบัดกรี 

97. ข้อใดเป็นน้ ายาประสานชนิดที่ไม่กัดกร่อน 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด์  
ข. ยางสน 
ค. สังกะสีคลอไรด์ 
ง. สังกะสีครอไรด์ผสมไฮโดรคลอริก 

98. น้ ายาช่วยประสานชนิดเป็นกรด ไม่เหมาะ กับงานบัดกรีในลักษณะใด 
ก. งานบัดกรีอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์  
ข. งานบัดกรีเหล็กกล้าคาร์บอน 
ค. งานบัดกรีทองแดงและทองเหลือง 
ง. งานบัดกรีแผ่นเหล็กอาบสังกะสี 

99. การบัดกรีแผ่นเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใช้โลหะประสาน ชนิดใด 
ก. ดีบุก-เงิน  
ข. แคดเมียม-เงิน 
ค. ดีบุก-ตะกั่ว  
ง. แคดเมียม-สังกะสี 

100. การบัดกรีแผ่นเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใช้น้ ายาประสาน ชนิดใด 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด์  
ข. กรดฟอสฟอริก 
ค. สังกะสีคลอไรด์ 
ง. สังกะสีครอไรด์ผสมไฮโดรคลอริก 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 2100-1005 
 

ข้อที ่ ข้อที ่ ข้อที ่ ข้อที ่ ข้อที ่
1. ก 21. ค 41. ก 61. ค 81. ข 
2. ง 22. ก 42. ก 62. ข 82. ข 
3. ก 23. ข 43. ง 63. ง 83. ข 
4. ข 24. ข 44. ง 64. ข 84. ข 
5. ค 25. ก 45. ข 65. ก 85. ค 
6. ง 26. ข 46. ค 66. ข 86. ข 
7. ง 27. ก 47. ก 67. ข 87. ค 
8. ค 28. ง 48. ค 68. ก 88. ง 
9. ก 29. ข 49. ข 69. ข 89. ค 
10. ก 30. ก 50. ข 70. ค 90. ก 
11. ข 31. ค 51. ค 71. ง 91. ก 
12. ข 32. ข 52. ค 72. ง 92. ข 
13. ง 33. ง 53. ข 73. ค 93. ง 
14. ก 34. ข 54. ก 74. ก 94. ข 
15. ข 35. ง 55. ก 75. ก 95. ข 
16. ค 36. ค 56. ค 76. ข 96. ง 
17. ก 37. ข 57. ง 77. ก 97. ข 
18. ค 38. ก 58. ค 78. ข 98. ก 
19. ข 39. ง 59. ง 79. ก 99. ค 
20. ง 40. ก 60. ค 80. ค 100. ค 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู ้

 
1. ผลการใช้แผนการจัดการการเรียนรู ้

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรยีน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแก้ปัญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ข้อเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงชื่อ  ...............................................  ครูผู้สอน 
     (.......................................................) 

       วันที ่........... เดือน ...................... ปี ................. 
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