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งานวัดละเอียด



2    งานวัดละเอียด

แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 1

แบบทดสอบก่อนเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายของการวัดได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของการวัด 

ก. วัดเพื่อให้ทรำบขนำดหรือตรวจสอบปริมำณของสิ่งๆ นั้น 

ข. วัดเพื่อความถูกต้อง

ค. วัดเพื่อส่งมอบงาน

ง. วัดเพื่อการผลิต

จ. วัดให้รู้ค่าพิกัด

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. บอกความส�าคัญของการวัดได้อย่างถูกต้อง

2. ข้อใดคือความส�าคัญของการวัด 

ก. เพื่อการผลิตและส่งออก 

ข. เพื่อส่งมอบงานตามก�าหนดเวลา

ค. เพื่อให้เกิดมูลค่าในการผลิตและจ�าหน่าย

ง. เพื่อให้เป็นไปตามความต้องการของผู้สั่งซื้อ

จ. เพื่อให้เกิดควำมถูกต้องของชิ้นงำนผลิตตำมข้อก�ำหนดที่ระบุไว้
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกความจ�าเป็นของการวัดได้อย่างถูกต้อง

3. ข้อใด ไม่ใช่ ความจ�าเป็นของการวัดในงานอุตสาหกรรมการผลิต 

ก. เพื่อให้เกิดความถูกต้องของชิ้นงานผลิตตามข้อก�าหนดที่ระบุไว้ 

ข. เพื่อให้เป็นไปตามความต้องการของผู้สั่งซื้อ

ค. เพื่อให้เกิดมูลค่าในการผลิตและจ�าหน่าย

ง. เพื่อให้เกิดควำมสะดวกในทำงปฏิบัติ

จ. เพื่อส่งมอบงานตามก�าหนดเวลา

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกลักษณะของการวัดละเอียดได้อย่างถูกต้อง

4. การวัดในงานเครื่องมือกลมีกี่ลักษณะ อะไรบ้าง 

ก. 2 ลักษณะคือ วัดโดยใช้ความช�านาญกับวัดโดยใช้เครื่องมือ

ข. 2 ลักษณะคือ วัดขณะงานร้อนกับวัดขณะงานเย็น

ค. 2 ลักษณะคือ วัดแบบถ่ายขนาดกับวัดแบบคงที่

ง. 2 ลักษณะคือ วัดทำงตรงกับวัดทำงอ้อม

จ. 2 ลักษณะคือ วัดบ่อยๆ วัดแบบสุ่ม

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. บอกประเภทของเครื่องมือวัดละเอียดได้อย่างถูกต้อง

5. ประเภทของเครื่องมือวัดละเอียด มีกี่ประเภทอะไรบ้าง

ก. 2 ประเภทคือ แบบค่าคงที่กับแบบถ่ายขนาด 

ข. 2 ประเภทคือ แบบมีราคาแพงกับแบบราคาถูก

ค. 2 ประเภทคือ แบบปรับเลื่อนได้กับแบบถ่ายขนาด

ง. 2 ประเภทคือ แบบมีสเกลขีดมาตรากับแบบเลื่อนได้

จ. 2 ประเภทคือ แบบมีสเกลขีดมำตรำ กับแบบไม่มีสเกลขีดมำตรำ

6. ข้อใดคือเครื่องมือวัดละเอียดที่อยู่ในประเภทเดียวกัน

ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ เกจวัดรัศมี ข. เกจก้ำมปู คำลิเปอร์วัดนอก

ค. ไมโครมิเตอร์ วงเวียน ง. ตลับเมตร เกจสอบเรียว 

จ. นาฬิกาวัด เกจวัดเกลียว
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 6. เลือกใช้หน่วยในการวัดได้อย่างถูกต้อง

7. หน่วยสากล (SI Unit) ที่ใช้งานอย่างแพร่หลายในงานอุตสาหกรรมคือระบบใด

ก. ระบบอเมริกา ข. ระบบอังกฤษ

ค. ระบบชั่งตวงวัด ง. ระบบเมตริก 

จ. ระบบญี่ปุ่น

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 7. แปลงหน่วยในการวัดได้อย่างถูกต้อง

8. 1 1/2 นิ้ว เทียบขนาดได้เท่ากับกี่มิลลิเมตร

ก. 24.50 ข. 38.10

ค. 50.48 ง. 91.44

จ. 914.4

9. 1 1/2 เมตร เทียบขนาดได้เท่ากับกี่นิ้ว

ก. 59.055 ข. 590.55

ค. 5.9005 ง. 0.590

จ. 0.059

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 8. บอกข้อผิดพลาดจากการวัดละเอียดได้อย่างถูกต้อง

10. ข้อผิดพลาดจากการวัดละเอียดคือข้อใด

ก. ลบครีบ รอยเยินต่างๆ ของงานก่อนวัดขนาด 

ข. วัดงานที่อุณหภูมิห้อง 20 องศาเซลเซียส

ค. เลือกใช้เครื่องมือวัดผิดประเภท

ง. คนใช้เครื่องมือวัดช�านาญ

จ. เครื่องมือวัดราคาถูก
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ใบเฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 1

จงตอบค�ำถำมต่อไปนี้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายของการวัดได้

1. จงบอกความหมายของการวัด (1 คะแนน)

ตอบ การวัดคือ การปฏิบัติเพื่อให้ทราบขนาดหรือตรวจสอบปริมาณของสิ่งๆ นั้น โดย

อาจจะสามารถวัดได้โดยตรงด้วยเครื่องมือวัด หรือใช้การวัดเพื่อน�าไปเปรียบเทียบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. บอกความส�าคัญของการวัดได้

2. จงบอกความส�าคัญของการวัด (1 คะแนน)

ตอบ การวัดมีความจ�าเป็นและมีความส�าคัญเป็นอย่างยิ่งในงานผลิตทางอุตสาหกรรม 

งานบางอย่างที่มีความละเอียดสูง จ�าเป็นต้องใช้เคร่ืองมือวัดที่มีความละเอียดสูงตาม

มาด้วย ทั้งนี้ช่างผู้ที่ท�าหน้าที่วัดละตรวจสอบงาน ต้องใช้เครื่องมือวัดต่างๆ ให้เกิดความ

ช�านาญด้วย 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3.บอกความจ�าเป็นของการวัดได้

3. จงบอกความจ�าเป็นของการวัดในงานอุตสาหกรรมการผลิต (1 คะแนน)

ตอบ การผลติชิน้งานจ�าเป็นจะต้องมแีบบ มขีนาด รปูทรงต่างๆ เพื่อให้สามารถตรวจสอบ 

ขนาดได้ตามทีแ่บบก�าหนดไว้ และยงัเป็นการรบัรองคณุภาพของสนิค้า หรอืชิน้งานว่าได้

ถูกผลิตหรือสร้างออกมาตามแบบที่ได้ผ่านการตรวจวัดและตรวจสอบแล้ว

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกลักษณะของการวัดละเอียดได้

4. จงบอกลักษณะของการวัดละเอียด (1 คะแนน)

ตอบ ในงานวัดละเอียดจะแบ่งลักษณะของการวัด จ�าแนกได้ 2 ลักษณะคือ การวัดทาง

ตรงและการวัดทางอ้อม 
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. บอกประเภทของเครื่องมือวัดละเอียดได้

5. จงบอกประเภทของเครื่องมือวัดละเอียด (2 คะแนน)

ตอบ 1. เครื่องมือวัดมีขีดมาตรา

 2. เครื่องมือวัดไม่มีขีดมาตรา

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 6. เลือกใช้หน่วยในการวัดได้

6. จงน�าค�าต่อไปนี้ เติมค�าลงในช่องว่างให้ถูกต้อง (4 คะแนน)

ค�ำตอบ : ระบบเมตริก ระบบอังกฤษ เมตร นิ้ว 

ตอบ 6.1 ระบบเมตริก ใช้งานอย่างแพร่หลาย เป็นหน่วยสากล (SI Unit)

 6.2 เมตร ใช้เป็นหน่วยในการวัดระยะทาง

 6.3 นิ้ว ดอกสว่านมีขนาด 1/8²

 6.4 ระบบอังกฤษ ใช้ ในกลุ่มประเทศสหรัฐอเมริกา แคนาดา

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 7. แปลงหน่วยในการวัดได้ 

7. จงแปลงหน่วยในการวัดต่อไปนี้ (4 คะแนน)

ตอบ 7.1 2 นิ้ว มีค่าเท่ากับ 50.8 มิลลิเมตร

 7.2 1/8 นิ้ว มีค่าเท่ากับ 3.175 มิลลิเมตร

 7.3 1 ฟุต มีค่าเท่ากับ 30.48 เซนติเมตร

 7.4 1 หลา มีค่าเท่ากับ 0.9144 เมตร

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 8. บอกข้อผิดพลาดจากการวัดละเอียดได้

8. จงบอกข้อผิดพลาดจากการวัดละเอียดมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ความผิดพลาดที่จากตัวผู้ปฏิบัติงาน เช่น สภาพร่างกายไม่พร้อมในการปฏิบัติ

งาน ท�าให้อ่านค่า มองสเกลขีดมาตราผิดพลาด สายตาสั้น สายตายาว ใช้เครื่องมือวัด

ไม่ถูกวิธีและไม่เหมาะสมกับลักษณะงาน 
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 2. ความผิดพลาดที่เกิดจากตัวของเครื่องมือวัด เช่น สเกลขีดมาตราบนเครื่องมือ

วัดไม่ถูกต้อง เนื่องมาจากกรรมวิธีการผลิต การปรับแต่งของผู้ ใช้งาน เครื่องมือวัดได้รับ

การกระแทกท�าให้สเกลคลาดเคลื่อน หรอืเครื่องมอืวดัมอีายกุารใช้งานมากเกดิการช�ารดุ

ตามอายุการใช้งาน

 3. ความผิดพลาดที่เกิดจากสภาพแวดล้อม เช่น การเปลี่ยนแปลงของอุณหภูมิใน

การวัดที่มีผลกระทบต่อเครื่องมือวัดบางชนิด แสงสว่างในขณะท�าการวัดด้วยเครื่องมือ

วัด ในการวัดควรวัดที่อุณหภูมิห้อง 20 องศา มีแสงสว่างที่เหมาะสม

 4. ความผิดพลาดจากชิ้นงาน เช่น ชิ้นงานมีความร้อน หรือเย็นจัดเกินไป มีรอย

เยิน ครีบ หรือต�าแหน่งในการวัดไม่สามารถวัดได้อย่างสะดวก เกิดอุปสรรคขณะท�าการ

วัด เป็นต้น เหล่านี้อาจส่งผลต่อความคลาดเคลื่อนที่เกิดขึ้นได้
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 1

แบบทดสอบหลังเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายของการวัดได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของการวัด 

ก. วัดให้รู้ค่าพิกัด 

ข. วัดเพื่อการผลิต

ค. วัดเพื่อส่งมอบงาน

ง. วัดเพื่อความถูกต้อง

จ. วัดเพื่อให้ทรำบขนำดหรือตรวจสอบปริมำณของสิ่งๆ นั้น

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. บอกความส�าคัญของการวัดได้อย่างถูกต้อง

2. ข้อใดคือความส�าคัญของการวัด 

ก. เพื่อให้เกิดควำมถูกต้องของชิ้นงำนผลิตตำมข้อก�ำหนดที่ระบุไว้ 

ข. เพื่อให้เป็นไปตามความต้องการของผู้สั่งซื้อ

ค. เพื่อให้เกิดมูลค่าในการผลิตและจ�าหน่าย

ง. เพื่อส่งมอบงานตามก�าหนดเวลา

จ. เพื่อการผลิตและส่งออก
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3.บอกความจ�าเป็นของการวัดได้อย่างถูกต้อง

3. ข้อใด ไม่ใช่ ความจ�าเป็นของการวัดในงานอุตสาหกรรมการผลิต 

ก. เพื่อให้เกิดความถูกต้องของชิ้นงานผลิตตามข้อก�าหนดที่ระบุไว้ 

ข. เพื่อให้เป็นไปตามความต้องการของผู้สั่งซื้อ

ค. เพื่อให้เกิดมูลค่าในการผลิตและจ�าหน่าย

ง. เพื่อส่งมอบงานตามก�าหนดเวลา

จ. เพื่อให้เกิดควำมสะดวกในทำงปฏิบัติ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกลักษณะของการวัดละเอียดได้อย่างถูก

4. การวัดในงานเครื่องมือกลมีกี่ลักษณะอะไรบ้าง 

ก. 2 ลักษณะคือ วัดบ่อยๆ วัดแบบสุ่ม 

ข. 2 ลักษณะคือ วัดทำงตรงกับวัดทำงอ้อม

ค. 2 ลักษณะคือ วัดแบบถ่ายขนาดกับวัดแบบคงที่

ง. 2 ลักษณะคือ วัดขณะงานร้อนกับวัดขณะงานเย็น

จ. 2 ลักษณะคือ วัดโดยใช้ความช�านาญ วัดโดยใช้เครื่องมือ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. บอกประเภทของเครื่องมือวัดละเอียดได้อย่างถูกต้อง

5. ประเภทของเครื่องมือวัดละเอียดมีกี่ประเภท อะไรบ้าง

ก. 2 ประเภทคือ แบบมีสเกลขีดมำตรำกับแบบไม่มีสเกลขีดมำตรำ 

ข. 2 ประเภทคือ แบบมีสเกลขีดมาตรากับแบบเลื่อนได้

ค. 2 ประเภทคือ แบบมีราคาแพงกับแบบราคาถูก

ง. 2 ประเภทคือ แบบค่าคงที่กับแบบถ่ายขนาด

จ. 2 ประเภทคือ แบบปรับเลื่อนได้กับแบบถ่ายขนาด

6. ข้อใดคือเครื่องมือวัดละเอียดที่อยู่ในประเภทเดียวกัน

ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ เกจวัดรัศมี ข. เกจก้ำมปู คำลิเปอร์วัดนอก

ค. ไมโครมิเตอร์ วงเวียน ง. ตลับเมตร เกจสอบเรียว 

จ. นาฬิกาวัด เกจวัดเกลียว
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 6. เลือกใช้หน่วยในการวัดได้อย่างถูกต้อง

7. หน่วยสากล (SI Unit) ที่ใช้งานอย่างแพร่หลายในงานอุตสาหกรรมคือระบบใด

ก. ระบบชั่งตวงวัด ข. ระบบอังกฤษ

ค. ระบบอเมริกา ง. ระบบเมตริก 

จ. ระบบญี่ปุ่น

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 7. แปลงหน่วยในการวัดได้อย่างถูกต้อง 

8. 1 1/2 นิ้ว เทียบขนาดได้เท่ากับกี่มิลลิเมตร

ก. 24.50 ข. 38.10

ค. 50.48 ง. 91.44

จ. 914.4

9. 1 1/2 เมตร เทียบขนาดได้เท่ากับกี่นิ้ว

ก. 0.059 ข. 0.590

ค. 590.55 ง. 5.9005

จ. 59.055

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 8. บอกข้อผิดพลาดจากการวัดละเอียดได้อย่างถูกต้อง

10. ข้อผิดพลาดจากการวัดละเอียดคือข้อใด

ก. เครื่องมือวัดราคาถูก 

ข. คนใช้เครื่องมือวัดช�านาญ

ค. เลือกใช้เครื่องมือวัดผิดประเภท

ง. วัดงานที่อุณหภูมิห้อง 20 องศาเซลเซียส

จ. ลบครีบ รอยเยินต่างๆ ของงานก่อนวัดขนาด
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 2

แบบทดสอบก่อนเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบถ่ายขนาด 

ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเครื่องมือวัดแบบถ่ายขนาด 

ก. เครื่องมือวัดชนิดพิเศษมีราคาสูง 

ข. เครื่องมือวัดที่มีความละเอียดสูงใช้ ในห้องปฏิบัติการเท่านั้น

ค. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากจอดิจิตอลของเครื่องมือวัดได้เลยทันที

ง. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากขีดมาตราของเครื่องมือวัดได้เลยทันที 

จ. เครื่องมือวัดละเอียดที่ไม่สำมำรถอ่ำนค่ำจำกสเกลขีดมำตรำของเครื่องมือวัดได้  

 เลยทันที ต้องน�ำไปเทียบหรือถ่ำยขนำดกับเครื่องมือวัดอื่นที่มีขีดมำตรำ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบถ่ายขนาดได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. วัดขนาดรูคว้านเสื้อสูบรถยนต์ใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาด 

ข. ชิ้นงำนทรงกระบอกควรใช้คำลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนำด

ค. ชิ้นงานทรงกระบอกควรใช้คาลิเปอร์วัดในตรวจสอบขนาด

ง. เกจวัดความโตรูสามารถใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลาได้ 

จ. เขียนส่วนโค้งวงกลมใช้คาลิเปอร์วัดในช่วยท�างาน
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3. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. รูคว้านใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาด

ข. เขียนส่วนโค้งวงกลมใช้คาลิเปอร์วัดในช่วยท�างาน

ค. ชิ้นงานทรงกระบอกควรใช้คาลิเปอร์วัดในตรวจสอบขนาด

ง. เกจวัดความโตรูสามารถใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลาได้

จ. วัดขนำดรูคว้ำนเสื้อสูบรถยนต์ใช้เกจวัดควำมโตรูตรวจสอบขนำด

4. หากต้องการขีดเส้นขนานกับขอบของชิ้นงาน จะเลือกใช้เครื่องมือใด 

ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ข. คาลิเปอร์วัดนอก

ค. คาลิเปอร์วัดใน ง. เกจวัดความโตรู

จ. วงเวียนขำงอ

5. คาลิเปอร์วัดในเหมาะกับการใช้ตรวจสอบขนาดงานในข้อใด

ก. งานกลม ข. งานเหลี่ยม

ค. งำนคว้ำนรู ง. รูเจาะขนาดเล็ก

จ. ผิวงานเจียระไน

6. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบสอบขนาด ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ใช้ตลับเมตรวัดขนาดความยาวเพลา 

ข. ใช้วงเวียนเหล็กสอบขนำดควำมโตของรู

ค. ใช้เกจวัดเกลียวตรวจสอบระยะพิตช์เกลียว

ง. ใช้เกจวัดความโตรูตรวจสอบขนาดร่องแคบๆ

จ. ใช้คาลิปเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาดความโตของเพลา

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบถ่าย

ขนาดได้อย่างถูกต้อง

7. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาคาลิเปอร์วัดนอกที่ถูกต้อง

ก. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้ 

ข. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

ค. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

ง. เคาะขาให้เขี้ยวสัมผัสกางออกด้วยวัสดุแข็ง

จ. ใช้ผ้ำเช็ดท�ำควำมสะอำดหลังเลิกกำรใช้งำน
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8. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเกจวัดความโตรู ที่ผิด วิธี

ก. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดผิวงานก่อนท�าการตรวจสอบ 

ข. ตรวจสอบสภาพความพร้อมของเกจวัดความโตรูก่อนใช้งาน

ค. หลังใช้งานต้องเช็ดท�าความสะอาดชโลมน�้ามันกันสนิม

ง. เลือกใช้เกจวัดความโตรูให้ถูกต้องกับขนาดของรูที่จะตรวจสอบ

จ. ใช้มือหมุนบิดให้หัวของเกจวัดควำมโตรูสัมผัสกับขอบงำนแรงๆ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบถ่ายได้อย่าง

ถูกต้อง

9. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบถ่ายขนาด

ก. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน 

ข. สามารถน�าไปใช้แทนกันได้

ค. วางปะบนกับเครื่องมืออื่นได้

ง. อย่ำให้เครื่องมือตกกระแทกพื้น

จ. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ 

10. ข้อใดควรปฏิบัติกับเครื่องมือวัดแบบถ่ายขนาด 

ก. เคำะขำให้เขี้ยวสัมผัสกำงออกด้วยวัสดุอ่อน

ข. วัดงานที่อุณหภูมิห้อง 20 องศาเซลเซียส

ค. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ง. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

จ. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน
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ใบเฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 2

จงตอบค�ำถำมต่อไปนี้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบถ่ายขนาดได้

1. จงบอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบถ่ายขนาด (1 คะแนน)

ตอบ เครื่องมอืวดัละเอยีดแบบถ่ายขนาดหมายถงึ เครื่องมอืวดัละเอยีดที่ไม่สามารถอ่าน

ค่าจากขดีมาตราของเครื่องมอืวดัได้เลยทนัท ีต้องน�าไปเทยีบหรอืถ่ายขนาดกบัเครื่องมอื

วัดอื่นที่มีขีดมาตราอีกครั้ง

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบถ่ายขนาดได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. จงน�าค�าต่อไปนี้ เติมค�าลงในช่องว่างให้ถูกต้อง (4 คะแนน)

ค�ำตอบ : วงเวียนเหล็ก คาลิเปอร์วัดนอก คาลิเปอร์วัดใน เกจวัดความโตรู 

ตอบ 2.1 เกจวัดความโตรู ใช้วัดขนาดความโตรูของกระบอกลูกสูบ

 2.2 คาลิเปอร์วัดใน  ใช้วัดขนาดความโตรูคว้าน

 2.3 คาลิเปอร์วัดนอก ใช้วัดขนาดความโตเพลา

 2.4 วงเวียนเหล็ก  ใช้ขีดร่างแบบวงกลม

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบถ่ายได้

3. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานวงเวียนเหล็ก (1 คะแนน)

ตอบ 1. ระวังอย่าให้ขาวงเวียนเหล็กส่วนที่เป็นปลายแหลมตกกระแทกพื้น

 2. ไม่ใช้วงเวียนขาเหล็กตรวจสอบขนาดงานในขณะที่ก�าลังปฏิบัติงานอยู่

 3. ใช้วงเวียนขาเหล็กตรวจสอบงานในขณะที่ชิ้นงานอยู่ในสภาวะปกติ
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4. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานคาลิเปอร์ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ระวังอย่าให้คาลิเปอร์ตกกระแทกพื้น อาจท�าให้คาลิเปอร์เสียรูปทรง

 2. ห้ามเคาะคาลิเปอร์กับวัสดุที่มีความแข็ง 

 3. อย่าน�าไปใช้ผิดกับวัตถุประสงค์หรือลักษณะเฉพาะของเครื่องมือ

5. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานเกจวัดความโตรู (1 คะแนน)

ตอบ 1. ระวังอย่าให้เกจวัดความโตรูตกกระแทกพื้น อาจท�าให้ตัวเกจวัดเสียรูปทรง

 2. ผิวของรูและร่องที่จะตรวจสอบจะต้องมีความเรียบ

 3. ตรวจสอบความเป็นสปริงของเกจอยู่เสมอ หากใช้งานไปนานๆ ความเป็นสปริง

อาจเสื่อม หรือช�ารุดเนื่องจากอาจเกิดสนิมภายใน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบถ่าย

ขนาดได้

6. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษาคาลิเปอร์ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบสภาพความพร้อมของคาลิเปอร์ก่อนใช้งาน เช่น หมุดย�้า แป้นเกลียว

ปรับระยะ เขี้ยวสัมผัส

 2. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน

 3. ใช้น�้ามันชโลมหลังจากท�าความสะอาดเพื่อป้องกันสนิม

 4. จัดเก็บคาลิปเปอร์แยกออกจากเครื่องมืออื่นๆ โดยจัดเก็บในกล่องหรือแขวนไว้

7. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษาเกจวัดความโตรู (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบสภาพความพร้อมของเกจวัดความโตรู ก่อนใช้งาน

 2. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน

 3. ใช้น�้ามันชโลมหลังจากท�าความสะอาดเพื่อป้องกันสนิม

 4. จัดเก็บเกจวัดความโตรูแยกออกจากเคร่ืองมืออ่ืนๆ โดยควรจัดเก็บในซองหรือ

ในกล่อง
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 2

แบบทดสอบหลังเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบถ่ายขนาด 

ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเครื่องมือวัดแบบถ่ายขนาด 

ก. เครื่องมือวัดละเอียดที่ไม่สำมำรถอ่ำนค่ำจำกสเกลขีดมำตรำของเครื่องมือวัดได้  

 เลยทันที ต้องน�ำไปเทียบหรือถ่ำยขนำดกับเครื่องมือวัดอื่นที่มีขีดมำตรำ

ข. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากจอดิจิทัลของเครื่องมือวัดได้เลยทันที

ค. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากขีดมาตราของเครื่องมือวัดได้เลยทันที

ง. เครื่องมือวัดที่มีความละเอียดสูงใช้ ในห้องปฏิบัติการเท่านั้น

จ. เครื่องมือวัดชนิดพิเศษมีราคาสูง 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบถ่ายขนาดได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงานได้อย่างถูกต้อง

2. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. เขียนส่วนโค้งวงกลมใช้คาลิเปอร์วัดในช่วยท�างาน 

ข. ชิ้นงำนทรงกระบอกควรใช้คำลิเปอร์วัดในตรวจสอบขนำด

ค. เกจวัดความโตรูสามารถใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลาได้

ง. ชิ้นงานทรงกระบอกควรใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาด

จ. วัดขนาดรูคว้านเสื้อสูบรถยนต์ใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาด
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3. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. วัดขนำดรูคว้ำนเสื้อสูบรถยนต์ใช้เกจวัดควำมโตรูตรวจสอบขนำดรู

ข. ชิ้นงานทรงกระบอกควรใช้คาลิเปอร์วัดในตรวจสอบขนาด

ค. เกจวัดความโตรูสามารถใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลาได้

ง. เขียนส่วนโค้งวงกลมใช้คาลิเปอร์วัดในช่วยท�างาน

จ. คว้านใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาด

4. หากต้องการขีดเส้นขนานกับขอบของชิ้นงาน จะเลือกใช้เครื่องมือใด 

ก. วงเวียนขำงอ ข. คาลิเปอร์วัดใน

ค. เกจวัดความโตรู ง. คาลิเปอร์วัดนอก

จ. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์

5. คาลิเปอร์วัดในเหมาะกับการใช้ตรวจสอบขนาดงานในข้อใด

ก. ผิวงานเจียระไน ข. รูเจาะขนาดเล็ก

ค. งำนคว้ำนรู ง. งานเหลี่ยม

จ. งานกลม

6. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบสอบขนาด ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ใช้คาลิปเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาดความโตของเพลา 

ข. ใช้เกจวัดความโตรูตรวจสอบขนาดร่องแคบๆ

ค. ใช้เกจวัดเกลียวตรวจสอบระยะพิตช์เกลียว

ง. ใช้วงเวียนเหล็กสอบขนำดควำมโตของรู

จ. ใช้ตลับเมตรวัดขนาดความยาวเพลา 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบถ่าย

ขนาดได้อย่างถูกต้อง

7. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาคาลิเปอร์วัดนอกที่ถูกต้อง

ก. ใช้ผ้ำเช็ดท�ำควำมสะอำดหลังเลิกกำรใช้งำน

ข. เคาะขาให้เขี้ยวสัมผัสกางออกด้วยวัสดุแข็ง

ค. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

ง. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

จ. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้
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8. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเกจวัดความโตรู ที่ผิด วิธี

ก. ใช้มือหมุนบิดให้หัวของเกจวัดควำมโตรูสัมผัสกับขอบงำนแรงๆ 

ข. ตรวจสอบสภาพความพร้อมของเกจวัดความโตรูก่อนใช้งาน

ค. เลือกใช้เกจวัดความโตรูให้ถูกต้องกับขนาดของรูที่จะตรวจสอบ

ง. หลังใช้งานต้องเช็ดท�าความสะอาดชโลมน�้ามันกันสนิม

จ. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดผิวงานก่อนท�าการตรวจสอบ 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบถ่ายได้อย่าง

ถูกต้อง

9. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบถ่ายขนาด

ก. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ 

ข. อย่ำให้เครื่องมือ ตกกระแทกพื้น

ค. วางปะบนกับเครื่องมืออื่นได้ 

ง. สามารถน�าไปใช้แทนกันได้

จ. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

10. ข้อใดควรปฏิบัติกับเครื่องมือวัดแบบถ่ายขนาด 

ก. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

ข. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

ค. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ง. วัดงานที่อุณหภูมิห้อง 20 องศาเซลเซียส

จ. เคำะขำให้เขี้ยวสัมผัสกำงออกด้วยวัสดุอ่อน
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 3

แบบทดสอบก่อนเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกล 

ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเครื่องมือวัดแบบมีสเกล 

ก. เครื่องมือวัดชนิดพิเศษมีราคาสูง 

ข. เครื่องมือวัดที่มีความละเอียดสูงใช้ ในห้องปฏิบัติการเท่านั้น

ค. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากจอดิจิทัลของเครื่องมือวัดได้เลยทันที

ง. เครื่องมอืวดัละเอยีดทีส่ามารถอ่านค่าจากสเกลขดีมาตราของเครื่องมอืวดัได้เลยทนัที 

จ. เครื่องมือวัดละเอียดที่ไม่สำมำรถอ่ำนค่ำจำกสเกลขีดมำตรำของเครื่องมือวัดได้  

 เลยทันที ต้องน�ำไปเทียบหรือถ่ำยขนำดกับเครื่องมือวัดอื่นที่มีสเกลขีดมำตรำ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกลได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. ใช้คาลิเปอร์วัดในเขียนส่วนโค้งวงกลม 

ข. วัดขนำดรูคว้ำนใช้บรรทัดเหล็กวัดขนำดได้

ค. ชิ้นงานทรงกระบอกควรใช้เกจเพลาเรียวตรวจสอบขนาด

ง. ชิ้นงานทรงกระบอกควรใช้คาลิเปอร์วัดในตรวจสอบขนาด

จ. เกจวัดความโตรูสามารถใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลาได้
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3. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. รูคว้านใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาด

ข. วัดขนาดรูคว้านเสื้อสูบรถยนต์ใช้สายวัดตรวจสอบ

ค. ในงำนตีเส้นจรำจรบนท้องถนนใช้สำยวัดวัดระยะทำง

ง. เกจวัดความโตรูสามารถใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลาได้

จ. ชิ้นงานทรงกระบอกควรใช้คาลิเปอร์วัดในตรวจสอบขนาด

4. ในงานตัดเย็บเสื้อผ้าใช้เครื่องมือวัดใดตรวจสอบขนาด 

ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ข. คาลิเปอร์วัดนอก

ค. คาลิเปอร์วัดใน ง. เกจวัดความโตรู

จ. สำยวัด

5. ในงานก่อสร้างใช้เครื่องมือใดตรวจสอบมุมในแนวระนาบหรือแนวดิ่ง

ก. ฉาก ข. สายวัด

ค. ระดับน�้ำ ง. ตลับเมตร

จ. ระดับน�้าช่างกล

6. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกล ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ใช้ตลับเมตรวัดขนาดความยาวเพลา 

ข. ใช้เกจวัดเกลียวตรวจสอบระยะพิตช์เกลียว

ค. ใช้เกจวัดความโตรูตรวจสอบขนาดร่องแคบๆ

ง. ใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบความโตของเพลา 

จ. ใช้บรรทัดเหล็กวัดตรวจสอบควำมลึกเกลียวสี่เหลี่ยม

7. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกลที่ถูกต้องกับลักษณะงาน

ก. ใช้ตลับเมตรวัดขนาดความลึกรูเจาะ 

ข. ใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาดความโตรู

ค. ใช้เกจรัศมีตรวจสอบขนาดความโตของร่องบ่าฉาก

ง. ใช้บรรทัดเหล็กวัดวัดควำมยำวชิ้นงำนก่อนลงมือตัด

จ. ใช้เกจวัดเกลียวตรวจสอบระยะห่างระหว่างผิวสัมผัสงาน
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบมีสเกลได้

8. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบมีสเกล

ก. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน 

ข. สามารถน�าไปใช้แทนกันได้

ค. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

ง. อย่ำให้เครื่องมือตกกระแทกพื้น

จ. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ 

9. ข้อควรระวังในการใช้งานบรรทัดเหล็กคือข้อใด

ก. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

ข. วัดงานในขณะที่งานอุณหภูมิสูงๆ

ค. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ง. ห้ำมน�ำบรรทัดเหล็กไม่เคำะ ตี หรือใช้แทนเครื่องมืออื่น

จ. หลังใช้งานบรรทัดเหล็กให้ ใช้กระดาษทรายขัดท�าความสะอาด

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกลได้

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาบรรทัดเหล็กที่ถูกต้อง

ก. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้

ข. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

ค. เคาะขอบบรรทัดเหล็กกับวัสดุแข็ง

ง. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

จ. ใช้ผ้ำเช็ดท�ำควำมสะอำดหลังเลิกกำรใช้งำน
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ใบเฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 3

จงตอบค�ำถำมต่อไปนี้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกลได้

1. จงบอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกล (1 คะแนน)

ตอบ เครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกลหมายถึง เคร่ืองมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่า

จากสเกลของเครื่องมือวัดได้เลยทันที ไม่ต้องน�าไปเทียบหรือถ่ายขนาดกับเครื่องมือวัด

อื่น มีใช้งานอย่างแพร่หลาย เช่น บรรทัดเล็ก สายวัด ระดับน�้า 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกลได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. จงน�าค�าต่อไปนี้ ถูก ผิด เติมค�าลงในช่องว่างให้ถูกต้อง (5 คะแนน)

ตอบ 2.1 ผิด ใช้ระดับน�้าตรวจสอบขนาดความโตของชิ้นงาน

 2.2 ถูก ใช้บรรทัดเหล็กวัดความยาวของชิ้นงาน

 2.3 ถูก ใช้วัดสายวัดวัดรอบเอว

 2.4 ถูก ติดตั้งวางเครื่องจักรใหม่บนพื้น ใช้ระดับน�้าช่างกลช่วยตรวจสอบระดับ

 2.5 ถูก ใช้วัดสายวัด วัดระยะทางในงานก่อสร้างทางถนน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบมีสเกลได้

3. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานบรรทัดเหล็ก (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบสภาพความพร้อมของขีดสเกลบรรทัดเหล็ก ก่อนใช้งาน

 2. แนวในการมองอ่านค่าสเกลบนบรรทดัเหลก็ต้องอยู่ในต�าแหน่งตรงกบัต�าแหน่ง

ที่ต้องการอ่าน

 3. ต้องวางแนวบรรทัดเหล็กต้องขนานกับแนวที่จะวัด

 4. กรณีชิ้นงานไม่มีบ่าชน ให้ ใช้แท่งขนานมาวางท�าเป็นบ่าชนในการวัด
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 5. ไม่ใช้งานบรรทดัเหลก็ทีม่สีเกลไม่ชดัเจน หรอืขอบบรรทดัเหลก็มรีอยเยนิ เพราะ

จะท�าให้อ่านค่าผิดพลาด

 6. ห้ามน�าบรรทัดเหล็กไม่เคาะ ตี หรือใช้แทนเครื่องมืออื่น 

4. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานสายวัด (1 คะแนน)

ตอบ 1. ระวังอย่าให้สายวัดบิดพับงอ

 2. อย่าน�าไปใช้ผิดกับวัตถุประสงค์ หรือลักษณะเฉพาะของเครื่องมือ

5. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานระดับน�้า (1 คะแนน)

ตอบ 1. ไม่ควรให้ระดับน�้าช่างกลตกหล่นหรือเกิดการกระแทก เพราะอาจท�าให้หลอด

แก้วร้าวหรือแตกเสียหายได้

 2. หลกีเลีย่งการลากหรอืการขดีข่วนบรเิวณหลอดแก้วเพราะจะส่งผลให้หลอดแก้ว

เป็นรอยไม่สามารถมองเห็นฟองอากาศด้านในได้ชัดเจน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกลได้

6. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษาบรรทัดเหล็ก (1 คะแนน)

ตอบ 1. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน

 2. ใช้น�้ามันชโลมหลังจากท�าความสะอาด

 3. จัดเก็บบรรทัดเหล็กแยกออกจากเครื่องมืออื่นๆ โดยจัดเก็บในกล่องหรือแขวน

ไว้ ในที่จัดเก็บ
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 3

แบบทดสอบหลังเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกล 

ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเครื่องมือวัดแบบมีสเกล 

ก. เครื่องมือวัดละเอียดที่ไม่สำมำรถอ่ำนค่ำจำกสเกลขีดมำตรำของเครื่องมือวัดได้  

 เลยทันที ต้องน�ำไปเทียบหรือถ่ำยขนำดกับเครื่องมือวัดอื่นที่มีสเกลขีดมำตรำ

ข. เครื่องมอืวดัละเอยีดทีส่ามารถอ่านค่าจากสเกลขดีมาตราของเครื่องมอืวดัได้เลยทนัที

ค. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากจอดิจิตอลของเครื่องมือวัดได้เลยทันที

ง. เครื่องมือวัดที่มีความละเอียดสูงใช้ ในห้องปฏิบัติการเท่านั้น

จ. เครื่องมือวัดชนิดพิเศษมีราคาสูง 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกลได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. เกจวัดความโตรูสามารถใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลาได้ 

ข. ชิ้นงานทรงกระบอกควรใช้คาลิเปอร์วัดในตรวจสอบขนาด

ค. ชิ้นงานทรงกระบอกควรใช้เกจเพลาเรียวตรวจสอบขนาด

ง. วัดขนำดรูคว้ำนใช้บรรทัดเหล็กวัดขนำดได้

จ. ใช้คาลิเปอร์วัดในเขียนส่วนโค้งวงกลม
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3. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. ชิ้นงานทรงกระบอกควรใช้คาลิเปอร์วัดในตรวจสอบขนาด

ข. เกจวัดความโตรูสามารถใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลาได้

ค. วัดขนาดรูคว้านเสื้อสูบรถยนต์ใช้สายวัดตรวจสอบ

ง. ในงำนตีเส้นจรำจรบนท้องถนนใช้สำยวัดวัดระยะทำง

จ. รูคว้านใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาด

4. ในงานตัดเย็บเสื้อผ้าใช้เครื่องมือวัดใดตรวจสอบขนาด 

ก. สำยวัด ข. เกจวัดความโตรู

ค. คาลิเปอร์วัดใน ง. คาลิเปอร์วัดนอก

จ. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์

5. ในงานก่อสร้างใช้เครื่องมือใดตรวจสอบมุมในแนวระนาบหรือแนวดิ่ง

ก. ระดับน�้าช่างกล ข. สายวัด

ค. ระดับน�้ำ ง. ตลับเมตร

จ. ฉาก

6. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกล ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ใช้บรรทัดเหล็กวัดตรวจสอบควำมลึกเกลียวสี่เหลี่ยม 

ข. ใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบความโตของเพลา

ค. ใช้เกจวัดความโตรูตรวจสอบขนาดร่องแคบๆ

ง. ใช้เกจวัดเกลียวตรวจสอบระยะพิตช์เกลียว

จ. ใช้ตลับเมตรวัดขนาดความยาวเพลา 

7. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกลที่ถูกต้องกับลักษณะงาน

ก. ใช้เกจวัดเกลียวตรวจสอบระยะห่างระหว่างผิวสัมผัสงาน

ข. ใช้บรรทัดเหล็กวัดวัดควำมยำวชิ้นงำนก่อนลงมือตัด

ค. ใช้เกจรัศมีตรวจสอบขนาดความโตของร่องบ่าฉาก

ง. ใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาดความโตรู

จ. ใช้ตลับเมตรวัดขนาดความลึกรูเจาะ 
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบมีสเกลได้

อย่างถูกต้อง

8. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบมีสเกล

ก. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ข. อย่ำให้เครื่องมือตกกระแทกพื้น

ค. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

ง. สามารถน�าไปใช้แทนกันได้

จ. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

9. ข้อควรระวังในการใช้งานบรรทัดเหล็กคือข้อใด

ก. หลังใช้งานบรรทัดเหล็กให้ ใช้กระดาษทรายขัดท�าความสะอาด

ข. ห้ำมน�ำบรรทัดเหล็กไม่เคำะ ตี หรือใช้แทนเครื่องมืออื่น

ค. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ง. วัดงานในขณะที่งานอุณหภูมิสูงๆ

จ. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบมีสเกล

ได้อย่างถูกต้อง

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาบรรทัดเหล็กที่ถูกต้อง

ก. ใช้ผ้ำเช็ดท�ำควำมสะอำดหลังเลิกกำรใช้งำน

ข. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

ค. เคาะขอบบรรทัดเหล็กกับวัสดุแข็ง

ง. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

จ. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 4

แบบทดสอบก่อนเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 

ก. เครื่องมือวัดแบบสอบเทียบค่ามาตรฐาน

ข. เครื่องมือวัดที่ใช้หลักของสเกลหลักและสเกลเลื่อน 

ค. เครื่องมือวัดที่มีสเกลบรรทัดความละเอียดสูงสุด

ง. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าความละเอียด 0.10 มิลลิเมตร

จ. เครื่องมือวัดที่ต้องน�าไปเทียบหรือถ่ายขนาดกับเครื่องมือวัดอื่นที่มีสเกลขีดมาตรา

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. อ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้อย่างถูกต้อง

2. จากรูป จงอ่านค่าของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์

 

ก. 1.15 มิลลิเมตร ข. 6.11 มิลลิเมตร

ค. 6.15 มิลลิเมตร ง. 12.11 มิลลิเมตร

จ. 12.00 มิลลิเมตร
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3. จากรูป จงอ่านค่าของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์

ก. 102.07 มิลลิเมตร ข. 102.9 มิลลิเมตร

ค. 102.14 มิลลิเมตร ง. 109.14 มิลลิเมตร

จ. 111.14 มิลลิเมตร

4. จากรูป จงอ่านค่าของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 

ก. 4.015 นิ้ว ข. 4.023 นิ้ว

ค. 4.025 นิ้ว ง. 4.035 นิ้ว

จ. 4.037 นิ้ว

5. จากรูป จงอ่านค่าของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์

ก. 4/16 นิ้ว ข. 4/32 นิ้ว

ค. 4/128 นิ้ว ง. 5/32 นิ้ว

จ. 5/64 นิ้ว
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. เลือกใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้ถูกต้องกับลักษณะงาน

6. ข้อใดคือการเลือกใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ใช้ก้านวัดลึกวัดความลึกของชิ้นงาน 

ข. วัดขนำดควำมยำวเพลำด้วยปำกวัดใน 

ค. ใช้ปากวัดในตรวจสอบความโตรูของเพลา

ง. ใช้ปากวัดนอกตรวจสอบความโตเกลียวนอก

จ. ใช้ก้านวัดลึกตรวจสอบความลึกเกลียวสี่เหลี่ยม

7. ข้อใดเป็นการใช้เครื่องมือวัดตรวจสอบชิ้นงานถูกต้อง

ก. เวอร์เนียร์วัดลึกใช้ร่างแบบได้ ข. เวอร์เนียร์วัดลึกวัดความโตของรูได้

ค. เวอร์เนียร์ไฮเกจวัดรูในเพลากลม ง. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ใช้ร่างแบบได้

จ. เวอร์เนียร์คำลิเปอร์วัดควำมลึกของรูได้

8. ชิ้นงานมีร่องบ่าฉากลึกลงควรใช้เครื่องมือวัดตรวจสอบชิ้นงานจึงจะเหมาะสมที่สุด

ก. คาลิเปอร์ ข. บรรทัดเหล็ก

ค. เวอร์เนียร์ไฮเกจ ง. เวอร์เนียร์วัดลึก

จ. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์

จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม 4. บอกข้อควรระวงัในการใช้เวอร์เนยีร์คาลเิปอร์ได้อย่างถกูต้อง

9. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์

ก. สามารถน�าไปใช้แทนเครื่องมืออื่นได้ ข. อย่ำให้เครื่องมือตกกระแทกพื้น 

ค. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน ง. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

จ. ควรแช่ในอ่างน�้ามันบ่อยๆ 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้อย่างถูกต้อง

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ที่ถูกต้อง

ก. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้ ข. เก็บไว้ ในกล่องโดยเฉพำะ

ค. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป ง. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

จ. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน
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ใบเฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 4

จงตอบค�ำถำมต่อไปนี้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้

1. จงบอกความหมายของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ (1 คะแนน)

ตอบ เวอร์เนียร์คาลิเปอร์เป็นเครื่องวัดที่ใช้หลักของเวอร์เนียร์สเกล โดยการแบ่งสเกล

หลักตามแนวยาวคล้ายไม้บรรทัด แต่มีการแบ่งสเกลรองโดยการใช้สเกลเลื่อนเพื่อให้

สามารถวัดได้ละเอียดมากขึ้น

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. อ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้อย่างถูกต้อง

2. จงอ่านค่าของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์จากรูปแล้วเขียนลงในช่องว่างให้ถูกต้อง (18 คะแนน)

2.1 เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ค่าความละเอียด 0.05 มิลลิเมตร (5 คะแนน)

1. ค่าที่อ่านได้ 0.35 มิลลิเมตร 
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2. ค่าที่อ่านได้ 6.10 มิลลิเมตร 

 

3. ค่าที่อ่านได้ 30.60 มิลลิเมตร 

4. ค่าที่อ่านได้ 39.95 มิลลิเมตร 
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2.2 เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ค่าความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร (5 คะแนน)

 

1. ค่าที่อ่านได้ 2.50 มิลลิเมตร 

2. ค่าที่อ่านได้ 11.64 มิลลิเมตร 

3. ค่าที่อ่านได้ 27.60 มิลลิเมตร 

 

4. ค่าที่อ่านได้ 102.16 มิลลิเมตร 
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5. ค่าที่อ่านได้ 68.40 มิลลิเมตร 

2.3 เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ค่าความละเอียด 1/1,000 (0.001) นิ้ว (4 คะแนน)

1. ค่าที่อ่านได้ 4.023 นิ้ว 

2. ค่าที่อ่านได้ 0.963 นิ้ว

3. ค่าที่อ่านได้ 4.125 นิ้ว 
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4. ค่าที่อ่านได้ 3.330 นิ้ว 

2.4 เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ มีค่าความละเอียด 1/128 นิ้ว (4 คะแนน)

1. ค่าที่อ่านได้ 0/128 นิ้ว

 

2. ค่าที่อ่านได้ 111/128 นิ้ว 
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3. ค่าที่อ่านได้ 2 3/64 นิ้ว 

4. ค่าที่อ่านได้ 1/64 นิ้ว 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. เลือกใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้ถูกต้องกับลักษณะงาน

3. จงบอกลักษณะการใชส่้วนต่างๆเวอร์เนยีร์คาลเิปอรว์ัดชิน้งานสกั 3 ลักษณะ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ปากวัดนอกจะใช้ส�าหรับการวัดขนาดความโตภายนอกของชิ้นงาน เช่น ขนาด

เส้นผ่านศูนย์กลางของชิ้นงานทรงกลม

 2. ปากวัดในของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ใช้ส�าหรับการวัดขนาดความโตภายใน เช่น  

รูคว้าน รูเจาะ

  3. ก้านวัดลึกใช้ส�าหรับการวัดความลึกของชิ้นงาน เช่น ความลึกของรูเจาะ ความ

ลึกของรูคว้าน หรือความลึกของบ่างาน
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. ข้อควรระวังในการใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้

4. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ระมดัระวงัไม่ให้เกดิการกระแทกบรเิวณผวิสมัผสัของเวอร์เนยีร์คาลเิปอร์ เพราะ

อาจท�าให้เกิดรอยเยินซึ่งจะส่งผลให้เกิดความคลาดเคลื่อนในการวัดได้

 2. ในการกลึงขึ้นรูปชิ้นงาน ไม่ควรวัดขณะที่ชิ้นงานยังหมุนอยู่ เพราะจะท�าให ้

ผิวสัมผัสของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์เกิดความเสียหายและอาจเกิดอันตรายแก่ตัวผู้ปฏิบัติ

งานเองด้วย 

 3. ไม่ควรท�าการวัดงานขณะที่ชิ้นงานยังร้อนอยู่ เพระความร้อนที่เกิดขึ้นจากการ

ตัดเฉือนจะท�าให้ปากวัดของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์เสียหาย 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้

5. จงบอก วิธีการบ�ารุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ก่อนการจับเก็บเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ทุกชนิดจะต้องท�าความสะอาดด้วยแอลกอ

ฮอร์และชโลมน�้ามันกันสนิมทุกครั้ง

 2. การจบัเกบ็เวอร์เนยีร์คาลเิปอร์ ทกุชนดิจะต้องจดัเกบ็ไว้ในกล่องบรรจโุดยเฉพาะ

แยกอกจากเครื่องมือชนิดอื่นๆ อย่างชัดเจน 

 3. ในการจัดเก็บเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ทุกประเภท จะต้องจัดเก็บไว้ ในบริเวณที่มี

อุณหภูมิที่เหมาะสมไม่ร้อนเกินไป ไม่เย็นจนเกินไป เพราะอุณหภูมิจะส่งผลต่อวัสดุที่น�า

มาใช้ท�าเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ได้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 6. ปฏิบัติงานวัดและตรวจสอบโดยใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้

6. จงบอกขั้นตอนการใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์วัดชิ้นงาน (1 คะแนน)

ตอบ 1. เช็ดท�าความสะอาดด้วยแอลกอฮอล์และตรวจสอบความพร้อมของเวอร์เนียร ์

คาลิเปอร์

 2. ตรวจสอบศูนย์เวอร์เนียร์คาลิเปอร์กับเกจบล็อก 

 3. ท�าความสะอาดชิ้นงานวัด หากมีรอยเยินต้องท�าการลบรอยเยินออกก่อน 

 4. ใช้ปากเวอร์เนียร์คาลิเปอร์วัดชิ้นงานโดยให้ตั้งฉากกับผิววัด 2 จุด

 5. อ่านค่าสเกลหลักแล้วบวกด้วยสเกลเลื่อนแล้วรายงานค่า
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 4

แบบทดสอบหลังเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 

ก. เครื่องมือวัดที่ต้องน�าไปเทียบหรือถ่ายขนาดกับเครื่องมือวัดอื่นที่มีสเกลขีดมาตรา

ข. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าความละเอียด 0.10 มิลลิเมตร

ค. เครื่องมือวัดที่ใช้หลักของสเกลหลักและสเกลเลื่อน

ง. เครื่องมือวัดที่มีสเกลบรรทัดความละเอียดสูงสุด

จ. เครื่องมือวัดแบบสอบเทียบค่ามาตรฐาน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. อ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้อย่างถูกต้อง

2. จากรูป จงอ่านค่าของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์

 

ก. 1.15 มิลลิเมตร ข. 6.11 มิลลิเมตร

ค. 6.15 มิลลิเมตร ง. 12.11 มิลลิเมตร

จ. 12.00 มิลลิเมตร
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3. จากรูป จงอ่านค่าของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์

ก. 102.07 มิลลิเมตร ข. 102.9 มิลลิเมตร

ค. 102.14 มิลลิเมตร ง. 109.14 มิลลิเมตร

จ. 111.14 มิลลิเมตร

4. จากรูป จงอ่านค่าของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 

ก. 4.037 นิ้ว ข. 4.035 นิ้ว

ค. 4.025 นิ้ว ง. 4.023 นิ้ว

จ. 4.015 นิ้ว

5. จากรูป จงอ่านค่าของเวอร์เนียร์คาลิเปอร์

ก. 5/64 นิ้ว ข. 5/32 นิ้ว

ค. 4/128 นิ้ว ง. 4/32 นิ้ว

จ. 4/16 นิ้ว
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. เลือกใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้ถูกต้องกับลักษณะงาน

6. ข้อใดคือการเลือกใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ใช้ก้านวัดลึกตรวจสอบความลึกเกลียวสี่เหลี่ยม 

ข. ใช้ปากวัดนอกตรวจสอบความโตเกลียวนอก 

ค. ใช้ปากวัดในตรวจสอบความโตรูของเพลา

ง. วัดขนำดควำมยำวเพลำด้วยปำกวัดใน 

จ. ใช้ก้านวัดลึกวัดความลึกของชิ้นงาน

7. ข้อใดเป็นการใช้เครื่องมือวัดตรวจสอบชิ้นงานถูกต้อง

ก. เวอร์เนียร์คำลิเปอร์วัดควำมลึกของรูได้ 

ข. เวอร์เนียร์วัดลึกวัดความโตของรูได้

ค. เวอร์เนียร์ไฮเกจวัดรูในเพลากลม 

ง. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ใช้ร่างแบบได้

จ. เวอร์เนียร์วัดลึกใช้ร่างแบบได้

8. ชิ้นงานมีร่องบาฉากลึกลงควรใช้เครื่องมือวัดตรวจสอบชิ้นงานจึงจะเหมาะสมที่สุด

ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ข. เวอร์เนียร์ไฮเกจ

ค. เวอร์เนียร์วัดลึก ง. บรรทัดเหล็ก

จ. คาลิเปอร์

จุดประสงค์เชงิพฤตกิรรม 4. บอกข้อควรระวงัในการใช้เวอร์เนยีร์คาลเิปอร์ได้อย่างถกูต้อง

9. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เวอร์เนียร์คาลิเปอร์

ก. ควรแช่ในอ่างน�้ามันบ่อยๆ ข. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

ค. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน ง. อย่ำให้เครื่องมือตกกระแทกพื้น

จ. สามารถน�าไปใช้แทนเครื่องมืออื่นได้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ได้อย่างถูกต้อง

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ที่ถูกต้อง

ก. เก็บไว้ ในกล่องโดยเฉพำะ ข. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้

ค. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป ง. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

จ. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 5

แบบทดสอบก่อนเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายของไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดกล่าวถึงความหมายของไมโครมิเตอร์ได้ถูกต้อง 

ก. เครื่องมือวัดแบบสอบเทียบค่ามาตรฐาน

ข. เครื่องมือวัดที่มีสเกลบรรทัดความละเอียดสูงสุด

ค. เครื่องมือวัดที่ใช้หลักของสเกลหลักและสเกลเลื่อน

ง. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าความละเอียด 0.10 มิลลิเมตร

จ. เครื่องมือวัดละเอียดที่มีโครงสร้ำงหลักกำรท�ำงำนเหมือนกับซี–แคลมป์

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้ไมโครมิเตอร์ ได้ถูกต้องกับลักษณะงาน

2. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้องในการใช้งานไมโครมิเตอร์

ก. วัดขนำดรูคว้ำน 

ข. ชิ้นงานเพลาเรียว

ค. วัดส่วนโค้งวงกลม 

ง. วัดร่วมกับคาลิเปอร์

จ. ตรวจสอบความหยาบผิว
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3. ข้อใดกล่าวได้ถกูต้องที่ใช้ไมโครมเิตอร์วดัในช่วงการวดั 25–30 มลิลเิมตร ตรวจสอบขนาด

งาน

ก. วัดระยะห่ำงระหว่ำงรู 28 มิลลิเมตร

ข. วัดความลึกเกจวัดรูใน ความโตรู 30

ค. วัดชิ้นงานขนาดความโตนอก 28 มิลลิเมตร

ง. วัดขนาดรูคว้านเสื้อสูบรถยนต์ ขนาด 31 มิลลิเมตร

จ. ตรวจสอบขนาดความลึกภายในชิ้นงานทรงกระบอก 

4. ข้อใดคือการใช้ไมโครมิเตอร์ ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. วิธีกำรวัดไม่ถูกต้อง 

ข. ผิวงานวัดที่ไม่ได้เจียระไน 

ค. ไม่ได้ปรับศูนย์ไมโครมิเตอร์

ง. สเกลความละเอียดไม่เพียงพอ

จ. ขนาดเครื่องมือวัดผิดไปจากย่านการวัด

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. อ่านค่าไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

5. จงอ่านค่าไมโครมิเตอร์จากรูปดังต่อไปนี้

 

ก. 0.61 มิลลิเมตร ข. 0.63 มิลลิเมตร

ค. 1.13 มิลลิเมตร ง. 6.13 มิลลิเมตร

จ. 13.00 มิลลิเมตร
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6. จงอ่านค่าไมโครมิเตอร์จากรูปดังต่อไปนี้

ก. 0.63 มิลลิเมตร ข. 5.47 มิลลิเมตร

ค. 6.47 มิลลิเมตร ง. 12.00 มิลลิเมตร

จ. 56.47 มิลลิเมตร

7. จงอ่านค่าไมโครมิเตอร์จากรูปดังต่อไปนี้

ก. 1.06 มิลลิเมตร ข. 5.47 มิลลิเมตร

ค. 6.46 มิลลิเมตร ง. 33.9 มิลลิเมตร

จ. 56.33 มิลลิเมตร

8. จงอ่านค่าไมโครมิเตอร์จากรูปดังต่อไปนี้

ก. 5.47 นิ้ว ข. 0.613 นิ้ว

ค. 56.00 นิ้ว ง. 0.282 นิ้ว

จ. 3.007 นิ้ว
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกข้อควรระวังในการใช้ไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

9. ข้อใดเป็นการเฝ้าระวังการใช้งานไมโครมิเตอร์เป็นพิเศษ

ก. ไม่ควรวัดชิ้นงานผิวดิบ

ข. หลีกเลี่ยงกำรตกหล่น

ค. ชโลมน�้ามันหลังเลิกใช้งาน

ง. หมุนปลอกหมุนวัดอย่างรวดเร็ว

จ. ใช้แรงกดที่ใช้ ในการวัดไม่เหมาะสม

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

10. ข้อใดคือเป็นการบ�ารุงรักษาไมโครมิเตอร์

ก. สามารถน�าไปใช้แทนกันได้

ข. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

ค. อย่าให้เครื่องมือตกกระแทกพื้น

ง. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

จ. ท�ำควำมสะอำดตรวจสภำพกำรใช้งำนบ่อยๆ
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ใบเฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 5

จงตอบค�ำถำมต่อไปนี้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายของไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

1. จงบอกความหมายไมโครมิเตอร์ (1 คะแนน)

ตอบ ไมโครมิเตอร์คือ เครื่องมือวัดละเอียดที่มีโครงสร้างหลักการท�างานเหมือนกับ 

ซี-แคลมป์ เมื่อหมุนแกนวัดจะเกิดการเคลื่อนที่ไปของแกนวัดไปสัมผัสกับผิวของชิ้นงาน 

ทัง้นีบ้นแกนวดัจะมปีลอกสเกลสวมอยูเ่พื่อให้เกดิการอ่านค่าที่ได้จากการเคลื่อนทีข่องแกน

วัดจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้ไมโครมิเตอร์ได้ถูกต้องกับลักษณะงาน

2. จงน�าค�าต่อไปนี้ ไมโครมิเตอร์วัดนอก ไมโครมิเตอร์วัดใน ไมโครมิเตอร์วัดลึก เติมค�าลง

ในช่องว่างให้ถูกต้อง (5 คะแนน)

2.1 ถูก  ใช้วัดและตรวจสอบขนาดความโตของชิ้นงาน

2.2 ถูก  ใช้วัดและตรวจสอบขนาดความยาวของชิ้นงาน

2.3 ถูก  ใช้วัดและตรวจสอบระยะความสูงของบ่างาน

2.4 ผิด  ใช้วัดขนาดตวามโตของรูคว้าน

2.5 ถูก  ใช้วัดความหนาของผิวงานเจียระไน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. อ่านค่าไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

3. จงอ่านค่าของไมโครมิเตอร์จากรูป แล้วเขียนค�าตอบลงในช่องว่างที่ก�าหนดให้  

(12 คะแนน)

 • ไมโครมิเตอร์วัดนอก ค่าความละเอียด 0.01 มิลลิเมตร ขนาดช่วงการวัด 0–25 

มิลลิเมตร และ 25–50 มิลลิเมตร
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ค่าที่อ่านได้  9.49  มิลลิเมตร

ค่าที่อ่านได้  5.70  มิลลิเมตร

ค่าที่อ่านได้  0.89  มิลลิเมตร

ค่าที่อ่านได้  19.11  มิลลิเมตร
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 • ไมโครมิเตอร์วัดนอก ค่าความละเอียด 0.01 มิลลิเมตร ขนาดช่วงการวัด 25–50 

มิลลิเมตร

ค่าที่อ่านได้  27.12  มิลลิเมตร

ค่าที่อ่านได้  30.35  มิลลิเมตร

ค่าที่อ่านได้  32.73  มิลลิเมตร

ค่าที่อ่านได้  36.99  มิลลิเมตร



เฉลยแบบประเมินผลกำรเรียนรู้ บทที่ 5    47

 • ไมโครมิเตอร์วัดนอก ค่าความละเอียด 0.001 นิ้ว ขนาด 0 – 1 นิ้ว

ค่าที่อ่านได้  0.150  นิ้ว

ค่าที่อ่านได้  0.299  นิ้ว

ค่าที่อ่านได้  0.409  นิ้ว

ค่าที่อ่านได้  0.567  นิ้ว
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกข้อควรระวังในการใช้ไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

4. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานไมโครมิเตอร์มาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. หลกีเลีย่งการตกหล่นของไมโครมเิตอร์ เนื่องจากจะท�าให้เกดิความเสยีหายของ

ปากวัด และส่วนอื่นๆได้

 2. ไม่ควรท�าการวัดขนาดชิ้นงานที่ก�าลังหมุนอยู่

 3. แรงกดที่ใช้ ในการวัดจะต้องเหมาะสม ไม่ควรใช้แรงกดมากเกินไปเนื่องจากจะ

ท�าให้ผิวสัมผัสของปากวัดเกิดการเสียหาย

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

5. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษาไมโครมิเตอร์มาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. หมั่นตรวจสอบสภาพการใช้งานของไมโครมิเตอร์อยู่เสมอ

 2. ท�าการชโลมด้วยสารกันสนิมและท�าการหล่อลื่นทุกครั้งหลังเลิกใช้งานทันที

 3. ควรจัดเก็บไมโครมิเตอร์แยกออกจากเครื่องมือประเภทต่างๆ และควรมีกล่อง

บรรจุส�าหรับไมโครมิเตอร์โดยเฉพาะ
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 5

แบบทดสอบหลังเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายของไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดกล่าวถึงความหมายของไมโครมิเตอร์ได้ถูกต้อง 

ก. เครื่องมือวัดละเอียดที่มีโครงสร้ำงหลักกำรท�ำงำนเหมือนกับซี–แคลมป์

ข. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าความละเอียด 0.10 มิลลิเมตร

ค. เครื่องมือวัดที่ใช้หลักของสเกลหลักและสเกลเลื่อน

ง. เครื่องมือวัดที่มีสเกลบรรทัดความละเอียดสูงสุด

จ. เครื่องมือวัดแบบสอบเทียบค่ามาตรฐาน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้ไมโครมิเตอร์ ได้ถูกต้องกับลักษณะงาน

2. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้องในการใช้งานไมโครมิเตอร์

ก. ตรวจสอบความหยาบผิว 

ข. วัดร่วมกับคาลิเปอร์

ค. วัดส่วนโค้งวงกลม

ง. ชิ้นงานเพลาเรียว

จ. วัดขนำดรูคว้ำน
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3. ข้อใดกล่าวได้ถกูต้องที่ใช้ไมโครมเิตอร์วดัในช่วงการวดั 25–30 มลิลเิมตร ตรวจสอบขนาด

งาน

ก. ตรวจสอบขนาดความลึกภายในชิ้นงานทรงกระบอก 

ข. วัดขนาดรูคว้านเสื้อสูบรถยนต์ขนาด 31 มิลลิเมตร

ค. วัดชิ้นงานขนาดความโตนอก 28 มิลลิเมตร

ง. วัดความลึกเกจวัดรูในความโตรู 30

จ. วัดระยะห่ำงระหว่ำงรู 28 มิลลิเมตร

4. ข้อใดคือการใช้ไมโครมิเตอร์ ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ขนาดเครื่องมือวัดผิดไปจากย่านการวัด 

ข. สเกลความละเอียดไม่เพียงพอ 

ค. ไม่ได้ปรับศูนย์ไมโครมิเตอร์

ง. ผิวงำนวัดที่ไม่ได้เจียระไน 

จ. วิธีการวัดไม่ถูกต้อง

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. อ่านค่าไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

5. จงอ่านค่าไมโครมิเตอร์จากรูปดังต่อไปนี้

 

ก. 13.00 มิลลิเมตร ข. 6.13 มิลลิเมตร

ค. 1.13 มิลลิเมตร ง. 0.63 มิลลิเมตร

จ. 0.61 มิลลิเมตร
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6. จงอ่านค่าไมโครมิเตอร์จากรูปดังต่อไปนี้

ก. 56.47 มิลลิเมตร ข. 12.00 มิลลิเมตร

ค. 6.46 มิลลิเมตร ง. 5.47 มิลลิเมตร

จ. 0.63 มิลลิเมตร

7. จงอ่านค่าไมโครมิเตอร์จากรูปดังต่อไปนี้

ก. 56.33 มิลลิเมตร ข. 9.33 มิลลิเมตร

ค. 6.46 มิลลิเมตร ง. 5.47 มิลลิเมตร

จ. 1.06 มิลลิเมตร

8. จงอ่านค่าไมโครมิเตอร์จากรูปดังต่อไปนี้

ก. 0.282 นิ้ว ข. 0.613 นิ้ว

ค. 5.47 นิ้ว ง. 3.007 นิ้ว

จ. 56.00 นิ้ว
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกข้อควรระวังในการใช้ไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

9. ข้อใดเป็นการเฝ้าระวังการใช้งานไมโครมิเตอร์เป็นพิเศษ

ก. ใช้แรงกดที่ใช้ ในการวัดไม่เหมาะสม

ข. หมุนปลอกหมุนวัดอย่างรวดเร็ว

ค. ชโลมน�้ามันหลังเลิกใช้งาน

ง. ไม่ควรวัดชิ้นงานผิวดิบ

จ. หลีกเลี่ยงกำรตกหล่น

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาไมโครมิเตอร์ ได้อย่างถูกต้อง

10. ข้อใดคือเป็นการบ�ารุงรักษาไมโครมิเตอร์

ก. ท�ำควำมสะอำดตรวจสภำพกำรใช้งำนบ่อยๆ

ข. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ค. อย่าให้เครื่องมือ ตกกระแทกพื้น

ง. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

จ. สามารถน�าไปใช้แทนกันได้
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 6

แบบทดสอบก่อนเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกชื่อส่วนประกอบต่างๆ ของใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง 

1. ข้อใดคือส่วนประกอบที่ส�าคัญของใบวัดมุม 

ก. คอมพาเรเตอร์ ใบบอกองศา ขีดชี้ต�าแหน่ง แป้นเกลียวหมุนล็อก

ข. แขนวัด ใบบอกองศำ ขีดชี้ต�ำแหน่ง แป้นเกลียวหมุนล็อก

ค. สเกลบอกค่า ใบบอกมุม แป้นเกลียวหมุนล็อกด้ามจับ

ง. เข็มชี้สเกล นาฬิกาวัด แป้นเกลียวหมุนล็อกด้ามจับ

จ. แขนบรรทัด ใบบอกองศา ขีดชี้ต�าแหน่งสเกล

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. อธิบายวิธีการใช้งานใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

2. ข้อใดคือวิธีการใช้งานใบวัดมุมที่ถูกต้อง

ก. น�ำใบวดัมมุทำบลงทีช่ิน้งำนให้แขนวดัและใบบอกองศำสมัผสัผวิอ้ำงองิทัง้ 2 ด้ำน

ข. ปรับใบบอกมุมกางออก จากนั้นสวมลงไปที่มุมของชิ้นงานที่จะวัด

ค. ให้แขนบรรทัดและใบบอกองศาแนบสัมผัสกับผิวงานแล้วอ่านค่า

ง. เช็ดท�าความสะอาดผิวงาน จากนั้นจึงใช้ ใบบอกมุมทาบลงผิวงาน

จ. น�าชิ้นงานยึดเข้าคอมพาเรเตอร์ จากนั้นอ่านค่าใบบอกองศา 
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. อ่านค่ามุมจากการใช้งานใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

3. จากรูป สามารถอ่านค่ามุมได้กี่องศา 

  

  ก. 157 องศำ หรือ 23 องศำ

  ข. 163 องศา หรือ 23 องศา

  ค. 16 องศา หรือ 163 องศา

  ง. 147 องศา หรือ 43 องศา

  จ. 23 องศา หรือ 147 องศา

วตัถปุระสงค์เชงิพฤตกิรรม 4. บอกชื่อส่วนประกอบต่างๆ ของนาฬิกาวดัได้อย่างถกูต้อง

4. ข้อใดคือส่วนประกอบต่างๆ ของนาฬิกาวัด 

ก. เรือนหน้ำปัดนำฬิกำ สเกลหน่วยใหญ่ แกนจุดสัมผัส แกนวัดหรือแกนเลื่อน 

เข็มยำว ปลอกแกนวัด ขีดสเกลหน่วยละเอียด

ข. ด้ามจับ เข็มชี้สเกล นาฬิกาวัด แป้นเกลียวหมุนล็อก แกนวัดหรือแกนเลื่อน ปลอก

แกนวัด ขีดสเกลหน่วยละเอียด

ค. สเกลบอกค่า ใบบอกมุม แป้นเกลียวหมุนล็อก เรือนหน้าปัดนาฬิกา สเกลหน่วยใหญ่ 

แกนจุดสัมผัส

ง. ขีดชี้ต�าแหน่ง แกนจุดสัมผัส แกนวัดหรือแกนเลื่อน เข็มยาว ปลอกแกนวัด ขีดสเกล

หน่วยละเอียด

จ. คอมพาเรเตอร์ แป้นเกลียวหมุนล็อก เรือนหน้าปัดนาฬิกา สเกลหน่วยใหญ่ แกน

จุดสัมผัส
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. อ่านค่าจากสเกลบนนาฬิกาวัดได้อย่างถูกต้อง

5. จากรูป สามารถอ่านค่าจากเข็มนาฬิกาวัดได้กี่มิลลิเมตร (หมุนตามเข็มนาฬิกา) 

  

  ก. 8.25 มม.

  ข. 25 มม.

  ค. 35 มม.

  ง. 75 มม.

  จ. 85 มม.

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 6. บอกข้อควรระวังในการใช้ใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

6. ข้อใดควรระวังในการใช้งานใบวัดมุม 

ก. กำรปรับหมุนใบวัดมุมควรคล้ำยสกรูล็อกก่อนท�ำกำรปรับมุมทุกครั้ง

ข. ตรวจสอบระยะห่างระหว่างผิวสัมผัสของใบวัดมุมทุกครั้งก่อนใช้

ค. การอ่านค่าสเกลจากใบวัดมุมต้องอยู่ในต�าแหน่งที่ถูกต้อง

ง. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

จ. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 7. บอกข้อควรระวังในการใช้นาฬิกาวัดได้อย่างถูกต้อง

7. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้นาฬิกาวัด

ก. ควรแช่นาฬิกาวัดในอ่างน�้ามันบ่อยๆ เป็นประจ�า

ข. อย่ำให้นำฬิกำวัดตกหล่นกระแทกพื้น

ค. วางปะบนกับเครื่องมือโดยทั่วไปได้

ง. สามารถน�าไปใช้กับเวอร์เนียร์ได้

จ. เช็ดท�าความสะอาดทุกๆ เดือน
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8. การน�านาฬิกาวัดไปใช้งานควรปฏิบัติอย่างไร

ก. ต้องออกแรงกดให้แกนจุดสัมผัสของนาฬิกาวัดแตะกับผิวงาน

ข. ก่อนใช้งานนาฬิกาวัดต้องน�าไปตรวจสอบความเที่ยงตรง

ค. น�าไปติดตั้งบนเวอร์เนียร์ไฮเกจเพื่อตรวจสอบศูนย์

ง. เวลาใช้งานต้องให้เข็มของนาฬิกาวัดสัมผัสผิวงาน

จ. น�ำนำฬิกำวัดไปประกอบเข้ำกับชุดคอมพำเรเตอร์

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 8. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

9. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาใบวัดมุมที่ถูกต้อง

ก. ใช้ผ้ำเช็ดท�ำควำมสะอำดหลังเลิกกำรใช้งำน

ข. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมเพื่อป้องกันสนิม

ค. เคาะขอบบรรทัดเหล็กกับวัสดุแข็ง

ง. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

จ. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 9. บอกวิธีการบ�ารุงรักษานาฬิกาวัดได้อย่างถูกต้อง

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษานาฬิกาวัดที่ถูกต้อง

ก. ก่อนใช้และกำรจบัเกบ็นำฬิกำวดั ทกุชนดิจะต้องท�ำควำมสะอำดด้วยแอลกอฮอล์

ข. เคาะตัวเรือนของนาฬิกาวัดกับวัสดุอ่อนเพื่อให้สะดวกต่อการหมุน

ค. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน

ง. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

จ. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป
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ใบเฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 6

จงตอบค�ำถำมต่อไปนี้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกชื่อส่วนประกอบต่างๆ ของใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง 

1. จงบอกชื่อส่วนประกอบต่างๆ ของใบวัดมุม (4 คะแนน)

3

4

2

1

หมายเลข 1 แขนวัด

หมายเลข 2 แป้นเกลียวหมุนล็อค

หมายเลข 3 ขีดชี้ต�าแหน่ง

หมายเลข 4 ใบบอกองศา
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. อธิบายวิธีการใช้งานใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

2. จงบอกอธิบายวิธีการใช้งานใบวัดมุม (1 คะแนน)

ตอบ  น�าใบวัดมุมทาบลงที่ชิ้นงานให้แขนวัดและใบบอกองศาสัมผัสผิวอ้างอิงทั้ง 2 ด้าน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. อ่านค่ามุมจากการใช้งานใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

3. จากรูป สามารถอ่านค่ามุมได้กี่องศา (1 คะแนน)

อ่านค่ามุมได้ 30 องศา หรือ 150 องศา
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วตัถปุระสงค์เชงิพฤตกิรรม 4. บอกชื่อส่วนประกอบต่างๆ ของนาฬิกาวดัได้อย่างถกูต้อง

4. จงบอกชื่อส่วนประกอบต่างๆ ของนาฬิกาวัด (8 คะแนน)

1

2

3

5

4

6

7

8

หมายเลข 1 ตัวตั้งต�าแหน่งพิกัดความเผื่อ

หมายเลข 2 ขีดสเกลหน่วยละเอียด

หมายเลข 3 แกนวัดหรือแกนเลื่อน

หมายเลข 4 แกนจุดสัมผัส

หมายเลข 5 ปลอกแกนวัด

หมายเลข 6 สเกลหน่วยใหญ่แกน

หมายเลข 7 เข็มยาว

หมายเลข 8 เรือนหน้าปัดนาฬิกา
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 5. อ่านค่าจากสเกลบนนาฬิกาวัดได้อย่างถูกต้อง

5. จากรูป สามารถอ่านค่าจากเข็มนาฬิกาได้กี่มิลลิเมตร (2 คะแนน)

ค่าความละเอียด 0.01 มม.
หมุนตามเข็มนาฬิกา

ค่าความละเอียด 0.001 นิ้ว
หมุนตามเข็มนาฬิกา

5.1 อ่านค่าได้  0.05  มิลลิเมตร          5.2 อ่านค่าได้  0.074  นิ้ว

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 6. บอกข้อควรระวังในการใช้ใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

6. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานใบวัดมุมมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ในการวัดห้ามลากใบวัดมุมไปกับพื้นผิวงาน ในกรณีต้องการเปล่ียนจุดวัดและ

ตรวจสอบ ต้องใช้การยกวางจากจุดหนึ่งไปยังอีกจุดหนึ่ง

 2. ห้ามเคาะใบวัดมุมหรือท�าให้ ใบวัดมุมตกกระแทกพื้น

 3. การปรับหมุนใบวัดมุมควรคลายสกรูล็อกก่อนท�าการปรับมุมทุกครั้ง

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 7. บอกข้อควรระวังในการใช้นาฬิกาวัดได้อย่างถูกต้อง

7. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานนาฬิกาวัดมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ระวงัไม่ให้นาฬิกาวดัตกหล่อน เพราะอาจท�าให้เขม็หลดุหรอืหน้าปัดนาฬิกาแตก

ได้

 2. ไม่ควรกดแกนวัดเล่น เพราะอาจท�าให้เกิดความผิดพลาดได้
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 3. ในการใช้งานร่วมกับคอมพาเรเตอร์ จะต้องแต่ใจว่าฐานของคอมพาเรเตอร์จับ

ยึดแน่นแล้ว เพราะอาจท�าให้เกิดการตกหล่นได้

 4. ควรแยกเก็บนาฬิกาวัดจากอุปกรณ์ชนิดอื่นๆ 

 5. ควรเก็บนาฬิกาวัดจากอุปกรณ์ชนิดอ่ืนๆ ท�าความสะอาดและตรวจสอบสภาพ

การใช้งานของนาฬิกาวัดหลังจากเลิกใช้งานทุกครั้ง

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 8. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

8. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษาใบวัดมุมมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. หมั่นตรวจสอบสภาพการใช้งานของใบวัดมุมอยู่เสมอ

 2. ท�าการชโลมด้วยสารกันสนิมและท�าการหล่อลื่นทุกครั้งหลังเลิกใช้งานทันที

 3. ควรจัดเก็บใบวัดมุมแยกออกจากเครื่องมือประเภทต่างๆ และควรมีกล่องบรรจุ 

ส�าหรับไมโครมิเตอร์โดยเฉพาะ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 9. บอกวิธีการบ�ารุงรักษานาฬิกาวัดได้อย่างถูกต้อง

9. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษานาฬิกาวัดมาให้เข้าใจ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ก่อนใช้และการจบัเกบ็นาฬิกาวดัทกุชนดิจะต้องท�าความสะอาดด้วยแอลกอฮอล์

 2. การจบัเกบ็นาฬิกาวดัทกุชนดิจะต้องจดัเกบ็ไว้ในกล่องบรรจโุดยเฉพาะ แยกออก 

จากเครื่องมือชนิดอื่นๆ อย่างชัดเจน 

 3. ในการจัดเก็บนาฬิกาวัดจะต้องจัดเก็บไว้ ในบริเวณที่มีอุณหภูมิที่เหมาะสม  

ไม่ร้อนเกินไป ไม่เย็นจนเกินไป เพราะอุณหภูมิจะส่งผลต่อวัสดุที่น�ามาใช้ท�านาฬิกาวัดได้



62    งานวัดละเอียด

แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 6

แบบทดสอบหลังเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกชื่อส่วนประกอบต่างๆ ของใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง 

1. ข้อใดคือส่วนประกอบที่ส�าคัญของใบวัดมุม 

ก. แขนบรรทัด ใบบอกองศา ขีดชี้ต�าแหน่งสเกล

ข. เข็มชี้สเกล นาฬิกาวัด แป้นเกลียวหมุนล็อกด้ามจับ

ค. สเกลบอกค่า ใบบอกมุม แป้นเกลียวหมุนล็อกด้ามจับ

ง. แขนวัด ใบบอกองศำ ขีดชี้ต�ำแหน่ง แป้นเกลียวหมุนล็อก

จ. คอมพาเรเตอร์ ใบบอกองศา ขีดชี้ต�าแหน่ง แป้นเกลียวหมุนล็อก

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. อธิบายวิธีการใช้งานใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

2. ข้อใดคือวิธีการใช้งานใบวัดมุมที่ถูกต้อง

ก. น�าชิ้นงานยึดเข้าคอมพาเรเตอร์ จากนั้นอ่านค่าใบบอกองศา 

ข. เช็ดท�าความสะอาดผิวงาน จากนั้นจึงใช้ ใบบอกมุมทาบลงผิวงาน

ค. ให้แขนบรรทัดและใบบอกองศาแนบสัมผัสกับผิวงานแล้วอ่านค่า

ง. ปรับใบบอกมุมกางออก จากนั้นสวมลงไปที่มุมของชิ้นงานที่จะวัด

จ. น�ำใบวดัมมุทำบลงทีช่ิน้งำน ให้แขนวดัและใบบอกองศำสมัผสัผวิอ้ำงองิทัง้ 2 ด้ำน
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. อ่านค่ามุมจากการใช้งานใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

3. จากรูป สามารถอ่านค่ามุมได้กี่องศา 

  

  ก. 23 องศำ หรือ 147 องศำ 

  ข. 16 องศา หรือ 163 องศา

  ค. 163 องศา หรือ 23 องศา 

  ง. 147 องศา หรือ 43 องศา

  จ. 157 องศา หรือ 23 องศา

วตัถปุระสงค์เชงิพฤตกิรรม 4. บอกชื่อส่วนประกอบต่างๆ ของนาฬิกาวดัได้อย่างถกูต้อง

4. ข้อใดคือส่วนประกอบต่างๆ ของนาฬิกาวัด 

ก. คอมพาเรเตอร์ แป้นเกลียวหมุนล็อก เรือนหน้าปัดนาฬิกา สเกลหน่วยใหญ่ แกน

จุดสัมผัส

ข. ขีดชี้ต�าแหน่ง แกนจุดสัมผัส แกนวัดหรือแกนเลื่อน เข็มยาว ปลอกแกนวัด ขีดสเกล

หน่วยละเอียด

ค. สเกลบอกค่า ใบบอกมุม แป้นเกลียวหมุนล็อก เรือนหน้าปัดนาฬิกา สเกลหน่วยใหญ่

แกนจุดสัมผัส

ง. ด้ามจับ เข็มชี้สเกล นาฬิกาวัด แป้นเกลียวหมุนล็อก แกนวัดหรือแกนเลื่อน ปลอก

แกนวัด ขีดสเกลหน่วยละเอียด

จ. เรือนหน้ำปัดนำฬิกำ สเกลหน่วยใหญ่ แกนจุดสัมผัส แกนวัดหรือแกนเลื่อน 

เข็มยำว ปลอกแกนวัด ขีดสเกลหน่วยละเอียด
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5. จากรูป สามารถอ่านค่าจากเข็มนาฬิกาวัดได้กี่มิลลิเมตร (หมุนตามเข็มนาฬิกา) 

  ก. 85 มิลลิเมตร

  ข. 75 มิลลิเมตร

  ค. 35 มิลลิเมตร

  ง. 25 มิลลิเมตร

  จ. 8.25 มิลลิเมตร

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 6. บอกข้อควรระวังในการใช้ใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

6. ข้อใดควรระวังในการใช้งานใบวัดมุม 

ก. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

ข. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆครั้งก่อนใช้

ค. ตรวจสอบระยะห่างระหว่างผิวสัมผัสของใบวัดมุมทุก

ง. การอ่านค่าสเกลจากใบวัดมุมต้องอยู่ในต�าแหน่งที่ถูกต้อง

จ. กำรปรับหมุนใบวัดมุมควรคลำยสกรูล็อกก่อนท�ำกำรปรับมุมทุกครั้ง

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 7. บอกข้อควรระวังในการใช้นาฬิกาวัดได้อย่างถูกต้อง

7. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้นาฬิกาวัด

ก. เช็ดท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

ข. สามารถน�าไปใช้กับเวอร์เนียร์ได้

ค. วางปะบนกับเครื่องมือโดยทั่วไปได้

ง. อย่ำให้นำฬิกำวัดตกหล่นกระแทกพื้น

จ. ควรแช่นาฬิกาวัดในอ่างน�้ามันบ่อยๆ เป็นประจ�า
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8. การน�านาฬิกาวัดไปใช้งานควรปฏิบัติอย่างไร

ก. น�ำนำฬิกำวัดไปประกอบเข้ำกับชุดคอมพำเรเตอร์

ข. เวลาใช้งานต้องให้เข็มของนาฬิกาวัดสัมผัสผิวงาน

ค. น�าไปติดตั้งบนเวอร์เนียร์ไฮเกจเพื่อตรวจสอบศูนย์

ง. ก่อนใช้งานนาฬิกาวัดต้องน�าไปตรวจสอบความเที่ยงตรง

จ. ต้องออกแรงกดให้แกนจุดสัมผัสของนาฬิกาวัดแตะกับผิวงาน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 8. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาใบวัดมุมได้อย่างถูกต้อง

9. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาใบวัดมุมที่ถูกต้อง

ก. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้

ข. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

ค. เคาะขอบบรรทัดเหล็กกับวัสดุแข็ง

ง. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมเพื่อป้องกันสนิม

จ. ใช้ผ้ำเช็ดท�ำควำมสะอำดหลังเลิกกำรใช้งำน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 9. บอกวิธีการบ�ารุงรักษานาฬิกาวัดได้อย่างถูกต้อง

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษานาฬิกาวัดที่ถูกต้อง

ก. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

ข. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

ค. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน

ง. เคาะตัวเรือนของนาฬิกาวัดกับวัสดุอ่อนเพื่อให้สะดวกต่อการหมุน

จ. ก่อนใช้และกำรจดัเกบ็นำฬิกำวดัทกุชนดิจะต้องท�ำควำมสะอำดด้วยแอลกอฮอล์
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 7

แบบทดสอบก่อนเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัล (Digi-

tal) ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเครื่องมือวัดแบบดิจิทัล 

ก. เครื่องมือวัดชนิดพิเศษมีราคาสูง 

ข. เครื่องมือวัดที่มีความละเอียดสูงใช้ ในห้องปฏิบัติการเท่านั้น

ค. เครื่องมือวัดละเอียดที่สำมำรถอ่ำนค่ำจำกจอดิจิทัลของเครื่องมือวัดได้เลยทันที

ง. เครื่องมอืวดัละเอยีดทีส่ามารถอ่านค่าจากสเกลขดีมาตราของเครื่องมอืวดัได้เลยทนัที 

จ. เครื่องมอืวดัละเอยีดที่ไม่สามารถอ่านค่าจอดจิทิลัของเครื่องมอืวดัได้เลยทนัท ีต้องน�า

ไปเทียบหรือถ่ายขนาดกับเครื่องมือวัดอื่นที่มีสเกลขีดมาตรา

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. ข้อใดเลือกใช้เครื่องมือวัดแบบดิจิทัลได้ถูกต้องกับลักษณะงาน

ก. เกจวัดความโตรูแบบดิจิทัลใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลา

ข. วัดขนาดความโตของเพลาใช้ไมโครมิเตอร์วัดในแบบดิจิทัล

ค. ตรวจสอบความลึกของรูเจาะบนเพลาใช้คาลิเปอร์ดิจิทัล

ง. วัดขนำดควำมโตของเพลำใช้ไมโครมิเตอร์วัดนอก

จ. เกลียวชนิดละเอียดใช้เกจวัดเกลียว
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3. หากท่านต้องตรวจสอบขนาดความโตของลูกเปตอง จะเลือกใช้เครื่องมือวัดใด ที่จะช่วย

ให้เกิดความสะดวกและรวดเร็วในการท�างาน 

ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ดิจิทัล ข. เวอร์เนียร์วัดลึกดิจิทัล

ค. เวอร์เนียร์ไฮเกจดิจิทัล ง. เกจวัดความโตรูดิจิทัล

จ. คำลิเปอร์วัดนอกดิจิทัล

4. หากท่านต้องตรวจสอบระยะห่างของสนัเกลยีว จะเลอืกใช้เครื่องมอืวดัใดทีจ่ะช่วยให้เกดิ

ความสะดวกและรวดเร็วในการท�างาน 

ก. เวอร์เนียร์วัดลึกดิจิทัล ข. เวอร์เนียร์ไฮเกจดิจิทัล

ค. เกจวัดเกลียวแบบดิจิทัล ง. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ดิจิทัล

จ. คาลิเปอร์วัดนอกดิจิทัล

5. หากท่านต้องตรวจสอบรูในของตลับลูกปืนแบบเม็ดกลม จะเลือกใช้เครื่องมือวัดใด 

ตรวจสอบ 

ก. คาลิเปอร์วัดนอกจิทัล ข. เวอร์เนียร์ไฮเกจดิจิทัล

ค. เกจวัดเกลียวแบบดิจิทัล ง. วอร์เนียร์คำลิเปอร์ดิจิทัล

จ. ไมโครมิเตอร์ดิจิทัลความละเอียดสูง

6. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลได้ถูกต้องกับลักษณะงาน

ก. ใช้นำฬิกำวัดวัดดิจิทัลตรวจสอบควำมกลมของชิ้นงำนกลึง

ข. ใช้คาลิเปอร์วัดนอกดิจิทัลตรวจสอบบ่าฉากของเพลา 

ค. ใช้เกจวัดความโตรูดิจิทัลตรวจสอบขนาดร่องแคบๆ

ง. ไมโครมิเตอร์วัดในดิจิทัลใช้วัดความสูงของงาน

จ. ตั้งศูนย์เกจวัดรูในด้วยไมโครมิเตอร์วัดนอก

7. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลที่ ไม่ถูกต้อง กับลักษณะงาน

ก. วัดความลึกเกลียวนอกด้วยไมโครมิเตอร์ดิจิทัลแกนบาง

ข. วัดความหนาชิ้นงานด้วยคาลิเปอร์วัดนอกดิจิทัล

ค. ใช้คำลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนำดควำมโตรู

ง. วัดระยะพิตซ์เกลียวด้วยเกจวัดความหนาดิจิทัล

จ. วัดความลึกรูด้วยนาฬิกาวัดดิจิทัล 
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัล

ได้อย่างถูกต้อง

8. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัล

ก. ควรจัดเก็บไว้ ในบริเวณที่มีอุณหภูมิที่เหมาะสม

ข. ชโลมน�้ามันหลังเลิกใช้งานเพื่อป้องกันสนิม

ค. หมั่นตรวจสอบสภาพการใช้งานทุกๆ เดือน

ง. จัดเก็บเครื่องมือวัดแยกเก็บไว้โดยเฉพาะ

จ. ชิ้นงำนที่ต้องกำรวัดควรเป็นผิวเรียบ

9. ข้อใดควรปฏิบัติกับเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัล

ก. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

ข. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

ค. วัดงานในขณะที่งานอุณหภูมิสูงๆ

ง. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

จ. ไม่ควรท�ำกำรวัดขนำดชิ้นงำนที่ก�ำลังหมุนอยู่

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลได้

อย่างถูกต้อง

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลที่ถูกต้อง

ก. หลีกเลี่ยงการตกหล่น

ข. ไม่ควรท�าการวัดขนาดชิ้นงานที่ก�าลังหมุนอยู่

ค. ควรใช้แรงกดระหว่างชิ้นงานกับปากวัดให้เหมาะสม

ง. จัดเก็บแยกออกจำกเครื่องมืออื่นๆ โดยควรจัดเก็บในกล่อง

จ . ต้องกดปิดให้หน้าจอแสดงผลหยุดการท�างานเมื่อไม่ใช้งาน
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ใบเฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 7

จงตอบค�ำถำมต่อไปนี้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลได้อย่าง

ถูกต้อง

1. จงบอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัล (1 คะแนน) 

ตอบ คอืเครื่องมอืวดัละเอยีดทีม่จีอแสดงผลให้เหน็ค่าตวัเลขที่ได้จากการวดันัน้ๆ มหีลกั

ในการท�างานคอื เครื่องมอืวดัทีจ่ดัอยู่ในประเภทนี้ได้แก่ เวอร์เนยีร์ ไมโครมเิตอร์ นาฬิกา

วัด เป็นต้น

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. จงเลอืกใช้เคร่ืองมอืวดัละเอยีดแบบดจิทิลัให้ถกูต้องและเหมาะสมกบัลกัษณะงาน ดงัต่อ

ไปนี้ (7 คะแนน) 

2.1 นาฬิกาวัดดิจิทัล ใช้ตรวจสอบความสูงชิ้นงานจ�านวนมากๆ

2.2 เวอร์เนียร์ไฮเกจ ใช้ร่างแบบชิ้นงานจ�านวนมากๆ

2.3 ไมโครมิเตอร์วัดใน ใช้วัดความโตรูในของตลับลูกปืน

2.4 เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ใช้ความลึกของรูในจ�านวนมากๆ

2.5 คาลิเปอร์วัดนอก ใช้ตรวจสอบระยะห่างระหว่างรูเจาะ

2.6 ไมโครมิเตอร์วัดนอก ใช้วัดความหนาของแผ่นบางจ�านวนมากๆ

2.7 เกจวัดเกลียวดิจิทัล ใช้ตรวจสอบระยะห่างของสันเกลียวที่ละเอียด
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบดิจิทัลได้

อย่างถูกต้อง

3. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานเครื่องมือวัดแบบดิจิทัลมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน) 

ตอบ 1. หลีกเลี่ยงการตกหล่นของไมโครมิเตอร์แบบดิจิทัล เนื่องจากจะท�าให้เกิดความ

เสียหายของปากวัดและส่วนอื่นๆได้

 2. ไม่ควรท�าการวัดขนาดชิ้นงานที่ก�าลังหมุนอยู่

 3. แรงกดที่ใช้ ในการวัดจะต้องเหมาะสม ไม่ควรใช้แรงกดมากเกินไปเนื่องจากจะ

ท�าให้ผิวสัมผัสของปากวัดเกิดการเสียหาย

 4. ห้ามน�าไมโครมิเตอร์แบบดิจิทัลไปใช้ ในงานอ่ืนๆ นอกจากการวัดขนาดชิ้นงาน

ตามลักษณะของไมโครมิเตอร์นั้นๆ

 5. ชิ้นงานที่ต้องการวัดขนาดควรเป็นชิ้นงานที่มีผิวเรียบเท่านั้น

 6. ระมดัระวงัการกระแทกระหว่างผวิงานกบัผวิสมัผสัของปากวดัไมโครมเิตอร์แบบ

ดิจิทัล

 7. ต้องกดปิดให้หน้าจอแสดงผลหยุดการท�างานเมื่อไม่ใช้งาน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลได้

อย่างถูกต้อง

4. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดแบบดิจิทัลมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน) 

ตอบ 1. ตรวจสอบสภาพความพร้อมของเกจวัดแบบดิจิทัล ก่อนใช้งาน

 2. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน

 3. ใช้น�้ามันชโลมหลังจากท�าความสะอาดเพื่อป้องกันสนิม

 4. จัดเก็บเกจวัดแบบดิจิทัลแยกออกจากเครื่องมืออื่นๆ โดยควรจัดเก็บในกล่อง
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 7

แบบทดสอบหลังเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัล (Digi-

tal) ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเครื่องมือวัดแบบดิจิทัล 

ก. เครื่องมือวัดละเอียดที่ไม่สามารถอ่านค่าจอดิจิทัลของเครื่องมือวัดได้เลยทันที ต้อง 

 น�าไปเทียบหรือถ่ายขนาดกับเครื่องมือวัดอื่นที่มีสเกลขีดมาตรา

ข. เครื่องมอืวดัละเอยีดทีส่ามารถอ่านค่าจากสเกลขดีมาตราของเครื่องมอืวดัได้เลยทนัที 

ค. เครื่องมือวัดละเอียดที่สำมำรถอ่ำนค่ำจำกจอดิจิทัลของเครื่องมือวัดได้เลยทันที

ง. เครื่องมือวัดที่มีความละเอียดสูงใช้ ในห้องปฏิบัติการเท่านั้น

จ. เครื่องมือวัดชนิดพิเศษมีราคาสูง 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. ข้อใดเลือกใช้เครื่องมือวัดแบบดิจิทัลได้ถูกต้องกับลักษณะงาน

ก. เกลียวชนิดละเอียดใช้เกจวัดเกลียว

ข. วัดขนำดควำมโตของเพลำใช้ไมโครมิเตอร์วัดนอก

ค. ตรวจสอบความลึกของรูเจาะบนเพลาใช้คาลิเปอร์ดิจิทัล

ง. วัดขนาดความโตของเพลาใช้ไมโครมิเตอร์วัดในแบบดิจิทัล

จ. เกจวัดความโตรูแบบดิจิทัลใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลา



72    งานวัดละเอียด

3. หากท่านต้องตรวจสอบขนาดความโตของลกูเปตองจะเลอืกใช้เครื่องมอืวดัใดทีจ่ะช่วยให้

เกิดความสะดวกและรวดเร็วในการท�างาน 

ก. คำลิเปอร์วัดนอกดิจิทัล ข. เวอร์เนียร์วัดลึกดิจิทัล

ค. เวอร์เนียร์ไฮเกจดิจิทัล ง. เกจวัดความโตรูดิจิทัล

จ. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ดิจิทัล

4. หากท่านต้องตรวจสอบระยะห่างของสนัเกลยีว จะเลอืกใช้เครื่องมอืวดัใดทีจ่ะช่วยให้เกดิ

ความสะดวกและรวดเร็วในการท�างาน 

ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ดิจิทัล ข. เกจวัดเกลียวแบบดิจิทัล

ค. คาลิเปอร์วัดนอกดิจิทัล ง. เวอร์เนียร์วัดลึกดิจิทัล

จ. เวอร์เนียร์ไฮเกจดิจิทัล

5. หากท่านต้องตรวจสอบรูในของตลับลูกปืนแบบเม็ดกลม จะเลือกใช้เครื่องมือวัดใด 

ตรวจสอบ 

ก. ไมโครมิเตอร์ดิจิทัลความละเอียดสูง ข. เวอร์เนียร์คำลิเปอร์ดิจิทัล

ค. เกจวัดเกลียวแบบดิจิทัล ง. เวอร์เนียร์ไฮเกจดิจิทัล

จ. คาลิเปอร์วัดนอกจิทัล

6. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลได้ถูกต้องกับลักษณะงาน

ก. ตั้งศูนย์เกจวัดรูในด้วยไมโครมิเตอร์วัดนอก

ข. ไมโครมิเตอร์วัดในดิจิทัลใช้วัดความสูงของงาน 

ค. ใช้เกจวัดความโตรูดิจิทัลตรวจสอบขนาดร่องแคบๆ

ง. ใช้คาลิเปอร์วัดนอกดิจิทัลตรวจสอบบ่าฉากของเพลา

จ. ใช้นำฬิกำวัดวัดดิจิทัลตรวจสอบควำมกลมของชิ้นงำนกลึง

7. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลที่ถูกต้องกับลักษณะงาน

ก. วัดความลึกรูด้วยนาฬิกาวัดดิจิทัล 

ข. ใช้คาลิเปอร์วัดนอกตรวจสอบขนาดความโตรู

ค. วัดระยะพิตซ์เกลียวด้วยเกจวัดความหนาดิจิทัล

ง. วัดควำมหนำชิ้นงำนด้วยคำลิเปอร์วัดนอกดิจิทัล

จ. วัดความลึกเกลียวนอกด้วยไมโครมิเตอร์ดิจิทัลแกนบาง
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบ

ดิจิทัลได้อย่างถูกต้อง

8. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัล

ก. ชิ้นงำนที่ต้องกำรวัดควรเป็นผิวเรียบ

ข. จัดเก็บเครื่องมือวัดแยกเก็บไว้โดยเฉพาะ

ค. หมั่นตรวจสอบสภาพการใช้งานทุกๆ เดือน

ง. ชโลมน�้ามันหลังเลิกใช้งานเพื่อป้องกันสนิม

จ. ควรจัดเก็บไว้ ในบริเวณที่มีอุณหภูมิที่เหมาะสม

9. ข้อใดควรปฏิบัติกับเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัล

ก. ไม่ควรท�ำกำรวัดขนำดชิ้นงำนที่ก�ำลังหมุนอยู่

ข. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ค. วัดงานในขณะที่งานอุณหภูมิสูงๆ

ง. วางปะบนกับเครื่องมืออื่นได้

จ. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลได้

อย่างถูกต้อง

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบดิจิทัลที่ถูกต้อง

ก. ต้องกดปิดให้หน้าจอแสดงผลหยุดการท�างาน เมื่อไม่ใช้งาน

ข. จัดเก็บ แยกออกจำกเครื่องมืออื่นๆ โดยควรจัดเก็บในกล่อง

ค. ควรใช้แรงกดระหว่างชิ้นงานกับปากวัดให้เหมาะสม

ง. ไม่ควรท�าการวัดขนาดชิ้นงานที่ก�าลังหมุนอยู่

จ. หลีกเลี่ยงการตกหล่น
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 8

แบบทดสอบก่อนเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมีที่ 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบค่าคงที่ได้

อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเครื่องมือวัดแบบค่าคงที่ 

ก. เครื่องมอืวดัละเอยีดทีส่ามารถอ่านค่าจากสเกลขดีมาตราของเครื่องมอืวดัได้เลยทนัที

ข. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากจอดิจิทัลของเครื่องมือวัดนั้นได้เลยทันที

ค. เครื่องมือวัดละเอียดที่ใช้ตรวจสอบขนำดงำนจะมีค่ำหรือขนำดก�ำหนดไว้เฉพำะ 

ง. เครื่องมือวัดที่มีความละเอียดสูงใช้ ในห้องปฏิบัติการเท่านั้น

จ. เครื่องมือวัดชนิดพิเศษมีราคาสูง

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบค่าคงที่ได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. ชิ้นงานทรงกระบอกใช้เกจทรงกระบอกตรวจสอบขนาด

ข. ชิ้นงานทรงกระบอกใช้เกจรัศมีตรวจสอบขนาด

ค. ชิ้นงานทรงกลมใช้เกจบล็อกตรวจสอบขนาด

ง. ชิ้นงำนทรงกลมใช้เกจก้ำมปูตรวจสอบขนำด

จ. ชิ้นงานทรงกลมใช้เกจแผ่นตรวจสอบขนาด
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3. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. วัดขนาดความยาวชิ้นงานใช้เกจบล็อกตรวจสอบขนาด

ข. ชิ้นงานทรงกระบอกใช้เกจแผ่นตรวจสอบขนาด

ค. เกจวัดรัศมีใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลาได้

ง. รูคว้ำนใช้เกจทรงกระบอกตรวจสอบขนำด

จ. เกจก้ามปูใช้ตรวจสอบความลึกเกลียว

4. หากต้องการตรวจสอบขนาดเรียวภายใน จะเลือกใช้เครื่องมือใด 

ก. เกจรูเรียว ข. เกจเพลำเรียว

ค. คาลิเปอร์วัดใน ง. คาลิเปอร์วัดนอก

จ. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์

5. หากต้องการตรวจสอบขนาดมุมเกลียว จะเลือกใช้เครื่องมือใด

ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ข. ไมโครมิเตอร์

ค. เกจวัดเกลียว ง. เกจบล็อก

จ. ใบวัดมุม

6. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบค่าคงที่ ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ใช้เกจรูเรียวตรวจสอบขนำดเพลำเรียว 

ข. ใช้เกจรูเรียวตรวจสอบขนาดเรียวภายใน 

ค. ใช้เกจวัดรัศมีตรวจสอบขนาดความโค้งของมุม

ง. ใช้เกจแผ่นวัดระยะห่างระหว่างหน้าสัมผัสชิ้นส่วน

จ. ใช้เกจบล็อกตรวจสอบความเที่ยงตรงของเครื่องมือวัด 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบค่าคงที่ได้

อย่างถูกต้อง

7. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบค่าคงที่

ก. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ ข. อย่ำให้เครื่องมือตกกระแทกพื้น

ค. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้ ง. สามารถน�าไปใช้แทนกันได้

จ. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน
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8. ข้อใดควรปฏิบัติกับเครื่องมือวัดแบบค่าคงที่ 

ก. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

ข. วางปะบนกับเครื่องมืออื่นได้

ค. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ง. เกจบล็อกไม่ควรให้สัมผัสติดกันเป็นเวลำนำนๆ

จ. วัดงานด้วยเกจเพลาเรียวควรหมุนตรวจสอบหลายๆ ครั้ง

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบค่าคงที่

ได้อย่างถูกต้อง

9. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเกจแผ่นที่ถูกต้อง

ก. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้

ข. พับจัดเก็บไว้ทุกครั้งหลังเลิกใช้งำน

ค. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

ง. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

จ. ใช้กระดาษทรายขัดผิวแผ่นเกจให้สนิมออก

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเกจบล็อกที่ถูกต้อง

ก. ต้องระวงัไม่ให้เกจบลอ็กตกกระแทก ป้องกนัเศษฝุน่ละอองขณะใช้หรอืหลงัใช้จบั

เกำะติดกับผิวของเกจบล็อก

ข. เมื่อครบก�าหนดเวลาใช้งานให้น�าเกจบล็อกไปแช่ในน�้ามันกัดสนิม

ค. ไม่ควรใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดผิวงานก่อนท�าการตรวจสอบ 

ง. ใช้วัสดุอ่อนเคาะเบาๆ ให้เกจบล็อกหลุดออกจากกัน

จ. หลังใช้งานต้องรีบจัดเก็บเพื่อรักษาความสะอาด
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ใบเฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 8

จงตอบค�ำถำมต่อไปนี้   

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมีที่ 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบค่าคงที่ได้

1. จงบอกความหมายของเครื่องมือวัดแบบค่าคงที่ (1 คะแนน)

ตอบ เครื่องมือวัดละเอียดที่ใช้ตรวจสอบขนาดงานจะมีค่าหรือขนาดก�าหนดไว้เฉพาะ 

ส่วนใหญ่ใช้งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานที่มีจ�านวนการผลิตมากๆ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบค่าคงที่ได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. จงน�าค�าต่อไปนี้ เติมค�าลงในช่องว่างให้ถูกต้อง (8 คะแนน)

ค�าตอบ : เกจทรงกระบอก เกจก้ามปู เกจเพลาเรียว เกจรูเรียว เกจแผ่น เกจรัศมี  

เกจวัดเกลียว เกจบล็อก

ตอบ 2.1 เกจเพลาเรียว ใช้วัดขนาดความโตรูคว้านเรียว

 2.2 เกจทรงกระบอก ใช้วัดขนาดความโตรูคว้าน

 2.3 เกจรูเรียว ใช้วัดขนาดความโตเรียวนอก

 2.4 เกจวัดเกลียว ใช้วัดระยะพิตช์และความลึกเกลียว

 2.5 เกจแผ่น ใช้วัดระยะห่างเขี้ยวหัวเทียนรถจักรยานยนต์

 2.6 เกจรัศมี ใช้วัดส่วนโค้งร่องเว้าใน

 2.7 เกจบล็อก ใช้ ในงานตรวจสอบความเที่ยงตรงของเครื่องมือวัด

 2.8 เกจก้ามปู ใช้วัดงานทรงกลม
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบค่าคงที่ได้

ละเอียดแบบค่าคงที่ได้

3. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานเกจวัดเกลียวมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบขนาดและความเรียบของเกจแผ่นอยู่เสมอ 

 2. ท�าความสะอาดชิ้นงานและเกจวัดเกลียวให้สะอาด ก่อนท�าการตรวจสอบ

 3. ระวังอย่าให้เกจวัดเกลียวบิดงอเสียรูปทรง

4. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานเกจเพลาเรียวมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบขนาดและความเที่ยงตรงของเกจเพลาเรียวอยู่เสมอ 

 2. ท�าความสะอาดชิ้นงานและเกจเพลาเรียวให้สะอาด ก่อนท�าการตรวจสอบ

 3. การหมนุเกจเพลาเรยีวให้หมนุทวนเขม็นาฬิกา และให้หมนุเพยีง 1 รอบ ไม่ควร

หมุนหลายรอบ

5. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานเกจรัศมีมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบขนาดและความเรียบของเกจรัศมีอยู่เสมอ 

 2. ท�าความสะอาดชิ้นงานและเกจรัศมีให้สะอาด ก่อนท�าการตรวจสอบ

 3. ระวังอย่าให้เกจรัศมีตกกระแทกพื้น 

 4. อย่าให้เกจรัศมีปิดงอเสียรูปทรง 

6. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานเกจทรงกระบอกมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบขนาดและความเที่ยงตรงของเกจทรงบอกอยู่เสมอ 

 2. ท�าความสะอาดชิ้นงานและเกจทรงกระบอกให้สะอาด ก่อนท�าการตรวจสอบ

 3. อย่าออกแรงกด หมุน หรือบิดเกจทรงกระบอกขณะตรวจสอบ เพราะจะท�าให้

เกิดความเสียหาย หรือสึกหรอที่เกจทรงกระบอก
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 4. การบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดแบบค่าคงที่

7. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษาเกจก้ามปูมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบสภาพความพร้อมของก่อนเกจก้ามปูใช้งาน เช่น หมุดย�้า แป้นเกลียว

ปรับระยะ เขี้ยวสัมผัส

 2. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน

 3. ใช้น�้ามันชโลมหลังจากท�าความสะอาดเพื่อป้องกันสนิม

8. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษาเกจแผ่นมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบสภาพความพร้อมของเกจแผ่น ก่อนใช้งาน

 2. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน

 3. ใช้น�้ามันชโลมหลังจากท�าความสะอาดเพื่อป้องกันสนิม
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 8

แบบทดสอบหลังเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมีที่ 1. บอกความหมายเครื่องมือวัดละเอียดแบบค่าคงที่ได้

อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเครื่องมือวัดแบบค่าคงที่ 

ก. เครื่องมือวัดชนิดพิเศษมีราคาสูง 

ข. เครื่องมือวัดที่มีความละเอียดสูงใช้ ในห้องปฏิบัติการเท่านั้น

ค. เครื่องมือวัดละเอียดที่ใช้ตรวจสอบขนำดงำนจะมีค่ำหรือขนำดก�ำหนดไว้เฉพำะ 

ง. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากจอดิจิทัลของเครื่องมือวัดนั้นได้เลยทันที

จ. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากสเกลขีดมาตราของเครื่องมือวัดได้เลยทันที 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 2. เลือกใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบค่าคงที่ได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. ชิ้นงำนทรงกลมใช้เกจก้ำมปูตรวจสอบขนำด

ข. ชิ้นงานทรงกลมใช้เกจแผ่นตรวจสอบขนาด

ค. ชิ้นงานทรงกลมใช้เกจบล็อกตรวจสอบขนาด

ง. ชิ้นงานทรงกระบอกใช้เกจรัศมีตรวจสอบขนาด

จ. ชิ้นงานทรงกระบอกใช้เกจทรงกระบอกตรวจสอบขนาด
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3. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. เกจก้ามปูใช้ตรวจสอบความลึกเกลียว 

ข. รูคว้ำนใช้เกจทรงกระบอกตรวจสอบขนำด

ค. เกจวัดรัศมีใช้ตรวจสอบขนาดความโตเพลาได้

ง. ชิ้นงานทรงกระบอกใช้เกจแผ่นตรวจสอบขนาด

จ. วัดขนาดความยาวชิ้นงานใช้เกจบล็อกตรวจสอบขนาด

4. หากต้องการตรวจสอบขนาดเรียวภายใน จะเลือกใช้เครื่องมือใด 

ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ข. คาลิเปอร์วัดนอก

ค. คาลิเปอร์วัดใน ง. เกจเพลำเรียว

จ. เกจรูเรียว

5. หากต้องการตรวจสอบขนาดมุมเกลียวจะเลือกใช้เครื่องมือใด

ก. ใบวัดมุม ข. เกจบล็อก

ค. เกจวัดเกลียว ง. ไมโครมิเตอร์

จ. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์

6. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือวัดละเอียดแบบค่าคงที่ ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ใช้เกจบล็อกตรวจสอบความเที่ยงตรงของเครื่องมือวัด 

ข. ใช้เกจแผ่นวัดระยะห่างระหว่างหน้าสัมผัสชิ้นส่วน

ค. ใช้เกจวัดรัศมีตรวจสอบขนาดความโค้งของมุม

ง. ใช้เกจรูเรียวตรวจสอบขนาดเรียวภายใน 

จ. ใช้เกจรูเรียวตรวจสอบขนำดเพลำเรียว

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบค่าคงที่ได้

อย่างถูกต้อง

7. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือวัดแบบค่าคงที่

ก. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน ข. สามารถน�าไปใช้แทนกันได้

ค. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้ ง. อย่ำให้เครื่องมือตกกระแทกพื้น

จ. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ 
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8. ข้อใดควรปฏิบัติกับเครื่องมือวัดแบบค่าคงที่ 

ก. วัดงานด้วยเกจเพลาเรียวควรหมุนตรวจสอบหลายๆ ครั้ง

ข. เกจบล็อกไม่ควรให้สัมผัสติดกันเป็นเวลำนำนๆ

ค. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ง. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

จ. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดแบบค่าคงที่

ได้อย่างถูกต้อง

9. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเกจแผ่นที่ถูกต้อง

ก. ใช้กระดาษทรายขัดผิวแผ่นเกจให้สนิมออก

ข. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

ค. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

ง. พับจัดเก็บไว้ทุกครั้งหลังเลิกใช้งำน

จ. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเกจบล็อกที่ถูกต้อง

ก. หลังใช้งานต้องรีบจัดเก็บเพื่อรักษาความสะอาด

ข. ใช้วัสดุอ่อนเคาะเบาๆ ให้เกจบล็อกหลุดออกจากกัน

ค. ไม่ควรใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดผิวงาน ก่อนท�าการตรวจสอบ 

ง. เมื่อครบก�าหนดเวลาใช้งานให้น�าเกจบล็อกไปแช่ในน�้ามันกัดสนิม

จ. ต้องระวงัไม่ให้เกจบลอ็กตกกระแทก ป้องกนัเศษฝุน่ละอองขณะใช้หรอืหลงัใช้จบั

เกำะติดกับผิวของเกจบล็อก
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 9

แบบทดสอบก่อนเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 1. บอกความหมายเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวงาน

ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวงาน 

ก. เครื่องมอืวดัละเอยีดทีส่ามารถอ่านค่าจากสเกลขดีมาตราของเครื่องมอืวดัได้เลยทนัที

ข. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากจอดิจิทัลของเครื่องมือวัดได้เลยทันที

ค. เครื่องมือวัดละเอียดที่ใช้ตรวจสอบขนาดงานจะมีค่าหรือขนาดก�าหนดไว้เฉพาะ 

ง. เครื่องมือวัดที่ใช้ตรวจสอบควำมเรียบหรือควำมหยำบของผิวงำน

จ. เครื่องมือวัดที่มีความละเอียดสูงใช้ ในห้องปฏิบัติการเท่านั้น

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 2. เลือกใช้เครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวงานได้ถูกต้อง

กับลักษณะงาน

2. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. ใช้เกจรัศมีตรวจสอบความเรียบของผิวงาน

ข. ใช้เกจก้ามปูตรวจสอบความเรียบของผิวงาน

ค. ใช้เกจบล็อกตรวจสอบความเรียบของผิวงาน

ง. ใช้เกจทรงกระบอกตรวจสอบความเรียบของผิวงาน

จ. ใช้บรรทัดเส้นผมตรวจสอบควำมเรียบของผิวงำนตะไบ 
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3. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. ชิ้นงานกลมใช้บรรทัดหน้าตัดไอหลังโค้งตรวจสอบความเรียบผิว

ข. ชิ้นงานทรงกระบอกใช้บรรทัดหน้าตัดไอหลังโค้งตรวจสอบความเรียบผิว

ค. บรรทดัหน้ำตดัตวัไอ บรรทดัแบบปรซิมึสำมเหลีย่มใช้ตรวจสอบควำมเรยีบผวิงำนขดู

ง. บรรทดัหน้าตดัตวัไอ บรรทดัแบบปรซิมึสามเหลีย่ม ใช้ตรวจสอบความเรยีบของรคูว้าน

จ. เกจวัดมุม บรรทัดแบบปริซึมสามเหลี่ยม ใช้ตรวจสอบความเรียบผิวงานที่เอียงมุม   

 180 องศา

4. หากต้องการตรวจสอบผิวงานเอียงมุมจะเลือกใช้เครื่องมือใด 

ก. เกจรูเรียว 

ข. เกจเพลาเรียว

ค. คาลิเปอร์วัดใน 

ง. บรรทัดหน้าตัดตัวไอ

จ. บรรทัดแบบปริซึมสำมเหลี่ยม

5. หากต้องการตรวจสอบผวิงานทีร่ะบคุ่าความหยาบผวิ Rz 16 µm จะเลอืกใช้เครื่องมอืใด

ก. บรรทัดแบบปริซึมหน้าตัดเอียงมุม 

ข. เครื่องวัดควำมเรียบผิว

ค. บรรทัดเส้นผม 

ง. ไมโครมิเตอร์

จ. เกจบล็อก

6. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวงาน ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ชิ้นงำนทรงกระบอกใช้บรรทัดหน้ำตัดไอหลังโค้งตรวจสอบควำมเรียบผิว

ข. ใช้บรรทัดแบบปริซึมสามเหลี่ยมตรวจสอบความเรียบผิวร่องหางเหยี่ยว

ค. ชิ้นงานทรงกระบอกใช้เครื่องวัดความเรียบผิวตรวจสอบความเรียบผิว

ง. พื้นที่งานแคบใช้บรรทัดหน้าตัดตัวไอตรวจสอบความเรียบผิว

จ. ใช้บรรทัดเส้นผมตรวจสอบความเรียบผิวงานตะไบ
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จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือตรวจสอบความ

เรียบผิวได้

7. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวงาน

ก. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

ข. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

ค. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ง. ต้องวำงคมผิวหน้ำบรรทัดสัมผัสกับผิวงำนอย่ำงเบำ

จ. ใช้แปรงลวดขัดสนิมที่ติดคมของเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวทุกๆ เดือน

8. ข้อใดควรปฏิบัติกับเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิว 

ก. วางปะบนกับเครื่องมืออื่นได้

ข. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

ค. ลากคมของบรรทัดตรวจสอบบนผิวงานหลายๆ ครั้ง

ง. จัดเก็บไว้ ในกล่องและน�าไปรักษาไว้ ในห้องที่มีอุณหภูมิต�่าๆ

จ. ตรวจสอบผิวหน้ำของบรรทัดจะต้องมีควำมหยำบผิวไม่หน่อยกว่ำเกรด N8

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือตรวจสอบความเรียบ

ผิวงานได้

9. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาบรรทัดหน้าตัดตัวไอที่ถูกต้อง

ก. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้

ข. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

ค. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

ง. ใช้ผ้ำเช็ดท�ำควำมสะอำดหลังเลิกกำรใช้งำน

จ. ใช้กระดาษทรายขัดผิวสันคมบรรทัดให้สนิมออก

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดความเรียบผิวงานที่ถูกต้อง

ก. ใช้แรงผลักเลื่อนเพื่อให้เข็มวัดตรวจสอบผิวงาน

ข. ต้องระวังไม่ให้เข็มวัดกระแทกผิวงำนเพื่อป้องกันกำรช�ำรุด

ค. ไม่ควรใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดผิวงานก่อนท�าการตรวจสอบ 

ง. เมื่อครบก�าหนดเวลาใช้งานให้น�าเข็มวัดไปแช่ในน�้ามันกัดสนิม

จ. หลังใช้งานต้องรีบล้างท�าความสะอาดก่อนจัดเก็บเพื่อรักษาความสะอาด



86    งานวัดละเอียด

ใบเฉลยแบบฝึกหัดบทที่ 9

จงตอบค�ำถำมต่อไปนี้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมีที่ 1. บอกความหมายเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวได้

1. จงบอกความหมายของเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิว (1 คะแนน)

ตอบ คอืเครื่องมอืวดัที่ใช้ตรวจสอบความเรยีบ หรอืความหยาบของผวิงาน ได้แก่ บรรทดั

ตรวจสอบ ความเรียบผิว เครื่องวัดความเรียบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 2. เลือกใช้เครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวได้ถูกต้องกับ

ลักษณะงาน

2. จงน�าค�าต่อไปนี้ เติมค�าลงในช่องว่างให้ถูกต้อง (5 คะแนน)

ค�าตอบ : บรรทัดเส้นผม เครื่องวัดความเรียบผิว บรรทัดหน้าตัดตัวไอ บรรทัดแบบปริซึม

สามเหลี่ยม บรรทัดหน้าตัดสี่เหลี่ยม

ตอบ 2.1 บรรทัดเส้นผม ใช้ตรวจสอบผิวงานตะไบ

 2.2 บรรทัดแบบปริซึมสามเหลี่ยม ใช้ตรวจสอบผิวร่องหางเหยี่ยว

 2.3 บรรทัดหน้าตัดตัวไอ ใช้ตรวจสอบผิวรางเลื่อนเครื่องกลึง

 2.4 เคร่ืองวัดความเรียบผิว ใช้ตรวจสอบผวิงานทีต้่องการความละเอยีดสงู

 2.5 บรรทัดหน้าตัดสี่เหลี่ยม ใช้ตรวจสอบความเรียบของโต๊ะงานเครื่องกัด

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือตรวจสอบ 

ความเรียบผิวได้

3. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานบรรทัดตรวจสอบความเรียบผิวมาอย่างน้อย 3 ข้อ  

(1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบผิวหน้าของบรรทัดจะต้องมีความหยาบผิวไม่น้อยกว่าเกรด N8 หรือ

รูปสามเหลี่ยม  
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 2. ท�าความสะอาดชิ้นงานและบรรทัดให้สะอาด ก่อนท�าการตรวจสอบ

 3. ต้องวางคมผิวหน้าบรรทัดสัมผัสกับผิวงานอย่างเบา

 4. ห้ามเลื่อนผวิหน้าสมัผสัของบรรทดัไปมาบนผวิงาน ควรใช้การยกขึน้หากต้องการ

เปลี่ยนต�าแหน่งการสอบ

4. จงบอกข้อควรระวังในการใช้งานเครื่องวัดความเรียบผิวมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบเข็มวัดว่ามีส่วนช�ารุดหรือไม่ 

 2. ท�าความสะอาดชิ้นงานและเข็มวัดให้สะอาด ก่อนท�าการตรวจสอบ

 3. ควรให้เข็มวัดตั้งฉากและแนบสนิทกับผิวงานที่ตรวจสอบ

 4. การยกหรือปล่อยเข็มวัดควรระมัดระวัง ห้ามให้เข็มวัดกระแทกผิวงาน

 5. การเลื่อนเข็มผ่านผิวงานวัดควรปฏิบัติด้วยความนุ่มนวล

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 4. การบ�ารุงรักษาเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวได้ 

5. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดความเรียบผิวมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบสภาพความพร้อมของเคร่ืองวัดความเรียบผิวก่อนใช้งาน เช่น สาย

เชื่อมตัว จอแสดงผล เข็มวัด จุดต่อต่าง ๆ ของเครื่อง

 2. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดเข็มวัดหลังเลิกการใช้งาน

 3. ใช้น�้ามันชโลมเข็มวัดและส่วนที่เป็นโลหะต่างๆ ของเคร่ืองหลังจากท�าความ

สะอาดเพื่อป้องกันสนิม

 4. จัดเก็บเครื่องวัดความเรียบผิวแยกออกจากเครื่องมืออื่นๆ โดยจัดเก็บในกล่อง

6. จงบอกวิธีการบ�ารุงรักษาบรรทัดตรวจสอบความเรียบผิวมาอย่างน้อย 3 ข้อ (1 คะแนน)

ตอบ 1. ตรวจสอบสภาพความพร้อมของบรรทัดสอบความเรียบผิวก่อนใช้งาน

 2. ใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดหลังเลิกการใช้งาน

 3. ใช้น�้ามันชโลมหลังจากท�าความสะอาด

 4. จดัเกบ็บรรทดัสอบความเรียบผวิแยกออกจากเครื่องมอือื่นๆ โดยจดัเกบ็ในกล่อง

หรือไว้ ในที่จัดเก็บ
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แบบประเมินผลการเรียนรู้ บทที่ 9

แบบทดสอบหลังเรียน

ค�ำชี้แจง : แบบทดสอบเป็นแบบปรนัย 5 ตัวเลือก จ�านวน 10 ข้อ ข้อละ 1 คะแนน  

 ให้นักศึกษาเลือกค�าตอบที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว โดยท�าเครื่องหมาย (5)  

 ลงในกระดาษค�าตอบ

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 1. บอกความหมายเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวงาน

ได้อย่างถูกต้อง

1. ข้อใดคือความหมายของเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวงาน 

ก. เครื่องมือวัดที่มีความละเอียดสูงใช้ ในห้องปฏิบัติการเท่านั้น

ข. เครื่องมือวัดที่ใช้ตรวจสอบควำมเรียบหรือควำมหยำบของผิวงำน

ค. เครื่องมือวัดละเอียดที่ใช้ตรวจสอบขนาดงานจะมีค่าหรือขนาดก�าหนดไว้เฉพาะ 

ง. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากจอดิจิทัลลของเครื่องมือวัดได้เลยทันที

จ. เครื่องมือวัดละเอียดที่สามารถอ่านค่าจากสเกลขีดมาตราของเครื่องมือวัดได้เลยทันที 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 2. เลือกใช้เครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวงานได้ถูกต้อง

กับลักษณะงาน

2. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. ใช้บรรทัดเส้นผมตรวจสอบควำมเรียบของผิวงำนตะไบ

ข. ใช้เกจทรงกระบอกตรวจสอบความเรียบของผิวงาน

ค. ใช้เกจบล็อกตรวจสอบความเรียบของผิวงาน

ง. ใช้เกจรัศมีตรวจสอบความเรียบของผิวงาน

จ. เกจก้ามปูตรวจสอบความเรียบของผิวงาน 
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3. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้อง 

ก. บรรทดัหน้าตดัตวัไอ บรรทดัแบบปรซิมึสามเหลีย่ม ใช้ตรวจสอบความเรยีบของรคูว้าน

ข. เกจวัดมุม บรรทัดแบบปริซึมสามเหลี่ยม ใช้ตรวจสอบความเรียบผิวงานที่เอียงมุม   

 180 องศา

ค. บรรทดัหน้ำตดัตวัไอ บรรทดัแบบปรซิมึสำมเหลีย่ม ใช้ตรวจสอบควำมเรยีบผวิงำนขดู

ง. ชิ้นงานทรงกระบอก ใช้บรรทัดหน้าตัดไอหลังโค้งตรวจสอบความเรียบผิว

จ. ชิ้นงานกลม ใช้บรรทัดหน้าตัดไอหลังโค้งตรวจสอบความเรียบผิว

4. หากต้องการตรวจสอบผิวงานเอียงมุมจะเลือกใช้เครื่องมือใด 

ก. บรรทัดแบบปริซึมสำมเหลี่ยม 

ข. บรรทัดหน้าตัดตัวไอ

ค. คาลิเปอร์วัดใน 

ง. เกจเพลาเรียว

จ. เกจรูเรียว

5. หากต้องการตรวจสอบผวิงานทีร่ะบคุ่าความหยาบผวิ Rz 16 µm จะเลอืกใช้เครื่องมอืใด

ก. เกจบล็อก 

ข. ไมโครมิเตอร์

ค. บรรทัดเส้นผม 

ง. เครื่องวัดควำมเรียบผิว

จ. บรรทัดแบบปริซึมหน้าตัดเอียงมุม

6. ข้อใดคือการใช้เครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวงาน ที่ผิด กับลักษณะงาน

ก. ใช้บรรทัดเส้นผมตรวจสอบความเรียบผิวงานตะไบ

ข. พื้นที่งานแคบใช้บรรทัดหน้าตัดตัวไอตรวจสอบความเรียบผิว

ค. ชิ้นงานทรงกระบอกใช้เครื่องวัดความเรียบผิวตรวจสอบความเรียบผิว

ง. ใช้บรรทัดแบบปริซึมสามเหลี่ยมตรวจสอบความเรียบผิวร่องหางเหยี่ยว 

จ. ชิ้นงำนทรงกระบอกใช้บรรทัดหน้ำตัดไอหลังโค้งตรวจสอบควำมเรียบผิว



90    งานวัดละเอียด

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 3. บอกข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือตรวจสอบ 

ความเรียบผิวได้อย่างถูกต้อง

7. ข้อใดคือข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวงาน

ก. ใช้แปรงลวดขัดสนิมที่ติดคมของเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิวทุกๆ เดือน

ข. ต้องวำงคมผิวหน้ำบรรทัดสัมผัสกับผิวงำนอย่ำงเบำ

ค. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ 

ง. วางปะปนกับเครื่องมืออื่นได้

จ. ท�าความสะอาดทุกๆ เดือน

8. ข้อใดควรปฏิบัติกับเครื่องมือตรวจสอบความเรียบผิว 

ก. ตรวจสอบผิวหน้ำของบรรทัดจะต้องมีควำมหยำบผิวไม่น้อยกว่ำเกรด N8

ข. จัดเก็บไว้ ในกล่องและน�าไปรักษาไว้ ในห้องที่มีอุณหภูมิต�่าๆ

ค. ลากคมของบรรทัดตรวจสอบบนผิวงานหลายๆ ครั้ง

ง. ควรแช่เครื่องมือในอ่างน�้ามันบ่อยๆ

จ. วางปะบนกับเครื่องมืออื่นได้

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมที่ 4. บอกวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือตรวจสอบความเรียบ

ผิวงานได้อย่างถูกต้อง

9. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาบรรทัดหน้าตัดตัวไอที่ถูกต้อง

ก. ใช้กระดาษทรายขัดผิวสันคมบรรทัดให้สนิมออก

ข. ใช้ผ้ำเช็ดท�ำควำมสะอำดหลังเลิกกำรใช้งำน

ค. นานๆ ถึงใช้น�้ามันชโลมป้องกันสนิม

ง. จัดเก็บร่วมกับเครื่องมือช่างทั่วไป

จ. วางทับกับเครื่องมืออื่นได้

10. ข้อใดคือวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดความเรียบผิวงานที่ถูกต้อง

ก. หลังใช้งานต้องรีบล้างท�าความก่อนจัดเก็บเพื่อรักษาความสะอาด

ข. เมื่อครบก�าหนดเวลาใช้งาน ให้น�าเข็มวัดไปแช่ในน�้ามันกัดสนิม

ค. ไม่ควรใช้ผ้าเช็ดท�าความสะอาดผิวงาน ก่อนท�าการตรวจสอบ 

ง. ต้องระวังไม่ให้เข็มวัดกระแทกผิวงำน เพื่อป้องกันกำรช�ำรุด

จ. ใช้แรงผลักเลื่อนเพื่อให้เข็มวัดตรวจสอบผิวงาน


