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แผนการจัดการเรียนรู้

ชื่อรายวิชา งานฝึกฝีมือ รหัส 20100–1003

ระดับชั้น ประกาศนียบัตรวิชาชีพ 

หน่วยกิต 2 หน่วยกิต จำานวนชั่วโมงรวม 108 ชั่วโมง

ทฤษฎี/ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห ์ ภาคเรียนที่/ปีการศึกษา

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 

1. รู้และเข้าใจเกี่ยวกับการใช้ การบํารุงรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องต้น

2. ปฏิบัติงานโดยใช้เครื่องมือได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานด้วยความอดทน ปลอดภัย ผลงานประณีต เรียบร้อย 

ละเอียดรอบคอบ เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลามีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม

สมรรถนะรายวิชา 

1. เตรียมเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องต้นตามคู่มือ

2. วัดและร่างแบบชิ้นงานโลหะ

3. แปรรูปและประกอบชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลทั่วไป 

4. ลับคมตัดเครื่องมือกลทั่วไป

คำาอธิบายรายวิชา 

ปฏบัิตเิกีย่วกบัการใช้ การบํารงุรกัษาเครื่องมอืและเครื่องมอืกลเบือ้งต้น งานวดัและตรวจสอบ งาน

ร่างแบบ งานเลื่อย งานสกัด งานตะไบ งานเจาะ งานลับคมตัด งานทําเกลียว งานเครื่องมือกลเบื้องต้น

และการประกอบชิ้นงาน สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
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โครงการสอน

รหัส 20100 – 1003  งานฝึกฝีมือ

สัปดาห์ที่ ชื่อเรื่องหรือชื่องาน
จ�านวน                         

ชั่วโมง

1 ปฐมนิเทศ	จุดประสงค์รายวิชา	ค�าอธิบายรายวิชา	มาตรฐานรายวิชาและการวัด

และประเมินผลความปลอดภัยและเครื่องมืองานช่าง

6

2 ระบบการวัดและเครื่องมือวัด 6

3 การร่างแบบและเครื่องมือร่างแบบ 6

4 ตะไบและงานตัดโลหะ 6

5 งานเจาะและงานท�าเกลียว 6

6 งานเครื่องมือกลเบื้องต้น 6

7 งานลับคมตัด	การตีขึ้นรูปและงานชุบแข็ง	การประกอบด้วยตัวยึดโลหะ 6

8 ปฏิบัติงานตามใบงานที่	6 6

9 ปฏิบัติงานตามใบงานที่	6 6

10 ปฏิบัติงานตามใบงานที่		6 6

11 ปฏิบัติงานตามใบงานที่		7 6

12 ปฏิบัติงานตามใบงานที่		7 6

13 ปฏิบัติงานตามใบงานที่		10 6

14 ปฏิบัติงานตามใบงานที่		10 6

15 ปฏิบัติงานตามใบงานที่		10 6

16 ปฏิบัติงานตามใบงานที่		10	 6

17 ปฏิบัติงานตามใบงานที่มอบหมาย		12 6

18 ปฏิบัติงานตามใบงานที่มอบหมาย		12 6

รวมเวลาเรียน   108  ชั่วโมง
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แผนการสอน บทที่ 1 และ 2

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ						 สอนครั้งที่  1

ชื่อบท					 ความปลอดภัย	เครื่องมืองานช่าง คาบรวม  108

ชื่อเรื่อง	 ความปลอดภัยและเครื่องมืองานช่าง	 จ�านวนคาบ 6

หัวข้อเรื่อง

1.		ปฐมนิเทศ

2.		ความปลอดภัย

3.		เครื่องมืองานช่าง

สาระส�าคัญ

ความปลอดภัย	 (Safety)	 เป็นสิ่งส�าคัญที่สุดในการด�ารงชีวิตของมนุษย์ไม่ว่าเวลาใด	 เพราะหาก

ประมาทไม่ปฏบิตัติามกฎกตกิาเพือ่ความปลอดภยัแล้ว	ความเสียหายอาจเกดิขึน้แก่ร่างกายจติใจ	ทรัพย์สิน

และบุคคลอื่น	ที่อาจท�าให้ได้รับบาดเจ็บ	สูญเสียชีวิตหรือท�าให้ต้องสูญเสียเงินเป็นจ�านวนมหาศาลได	้

หากมีการเรียนรู้เรื่องความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน	ความปลอดภัยพื้นฐานส�าหรับเครื่องมืองานช่าง	

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล	ตลอดจนสีและสัญลักษณ์ของความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม	

จะท�าให้ช่วยลดอันตรายที่อาจเกิดแก่ร่างกาย	จิตใจ	ทรัพย์สิน	และบุคคลอื่นได้อย่างแน่นอน

เครื่องมืองานช่าง	 (Handtools)	 เป็นเครื่องมือส�าหรับการท�างานเฉพาะอย่างใช้ปฏิบัติงานกับวัสดุ

และใช้ปฏิบัติด้วยมือโดยไม่ใช้มอเตอร	์แต่เป็นการใช้ก�าลังจากผู้ปฏิบัติงาน	เช่น	ค้อน	คีม	ไขควง	ประแจ

แหวน	ประแจปากตาย	ประแจเลื่อน	ประแจกระบอก	ประแจจับท่อ	คีมล็อค	สกัด	ตะไบ	เลื่อย	เครื่องมือ

วัดต่างๆ	เช่น	บรรทัดเหล็ก	เวอร์เนียร	์ไมโครมิเตอร์และคาลิปเปอร์	ซึ่งเครื่องมืองานช่างเหล่านี้มีวิธีการ

ใช	้การบ�ารุงรักษา	และความปลอดภัยในการใช้งานเพื่อประโยชน์ของผู้ปฏิบัติงานที่สามารถเลือกใช้ให้

ถูกต้องกับการใช้งาน
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แผนการสอน บทที่ 1 และ 2

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ						 สอนครั้งที่  1

ชื่อบท					 ความปลอดภัย	เครื่องมืองานช่าง คาบรวม  108

ชื่อเรื่อง	 ความปลอดภัยและเครื่องมืองานช่าง	 จ�านวนคาบ 6

จุดประสงค์ทั่วไป

1.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจความหมายของความปลอดภัย

2.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย

3.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการใช้เครื่องมือช่างด้วยความปลอดภัย

4.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจชนิดของอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

5.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจสีและสัญลักษณ์ความปลอดภัย

6.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจความหมายของเครื่องมืองานช่าง

7.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจเครื่องมือที่ใช้ในงานช่างพื้นฐาน

8.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือที่ใช้ในงานช่างพื้นฐาน

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม

1.	 สามารถบอกความหมายของความปลอดภัยได้

2.	 สามารถอธิบายความปลอดภัยในการปฏิบัติงานได้

3.	 สามารถบอกวิธีการใช้เครื่องมืองานช่างด้วยความปลอดภัยได้

4.	 สามารถจ�าแนกประเภทอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลได้

5.	 สามารถบอกความหมายของเครื่องมือที่ใช้ในงานช่างได้

6.	 สามารถจ�าแนกเครื่องมือที่ใช้ในงานช่างพื้นฐานได้

7.	 สามารถอธิบายวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือที่ใช้ในงานช่างพ้ืนฐานได้
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แผนการสอน บทที่ 1 และ 2

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ						 สอนครั้งที่  1

ชื่อบท					 ความปลอดภัย	เครื่องมืองานช่าง คาบรวม  108

ชื่อเรื่อง	 ความปลอดภัยและเครื่องมืองานช่าง	 จ�านวนคาบ 6

คุณลักษณะที่ต้องบูรณาการ

1.		ความมีวินัย	เช่น	การแต่งกายตามระเบียบ	มีวินัยและตรงต่อเวลา

2.		ความซื่อสัตย์สุจริต	เช่น	ไม่ลอกการบ้านและไม่น�าชิ้นงานของเพื่อนผู้เรียนมาส่งงาน

3.		ความเชื่อมั่นในตนเอง	เช่น	กล้าแสดงความคิดเห็น

4.		ความรับผิดชอบ	เช่น	ปฏิบัติงานทันตามเวลาที่ก�าหนด

5.		ความสนใจใฝ่รู้	เช่น	มีความสนใจแสวงหาความรู้และเทคโนโลยีใหม่ๆ

6.		การละเว้นสิ่งเสพติดและการพนัน	เช่น	ไม่เสพสิ่งเสพติด	ไม่เล่นการพนัน

7.		ความคิดริเริ่มสร้างสรรค์	เช่น	มีการแสดงออกอย่างสร้างสรรค์

8.		ความอดทนและขยันหมั่นเพียร		เช่น	ตั้งใจท�างานด้วยความขยันและอดทน

9.		ความรักสามัคคี	เช่น	รักเพื่อนร่วมงานและท�างานเป็นทีม
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เนื้อหาสาระ

1.	 ปฐมนิเทศ

2.	 ความหมายของความปลอดภัย	 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน	กฎความปลอดภัยพื้นฐาน

ส�าหรบัเครือ่งมอืงานช่าง	อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล	สแีละสญัลกัษณ์ความปลอดภัย

และบทสรุป

3.		ความหมายของเครือ่งมอืงานช่าง	เคร่ืองมอืทีใ่ช้ในงานช่างพ้ืนฐาน	การใช้และบ�ารุงรักษาเครือ่ง

มือที่ใช้ในงานช่างพื้นฐาน	และบทสรุป

4.	 แบบฝึกหัดท้ายบท

การสอนหรือกิจกรรมของครู (สอนแบบบรรยายและสอนแบบสาธิต)

•	 ผู้สอนด�าเนินการสอนเกี่ยวกับความปลอดภัยและเครื่องมืองานช่าง
•	 ผู้สอนบรรยายและสาธิตเกี่ยวกับความปลอดภัยและเครื่องมืองานช่าง
•	 ผู้สอนและนักเรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาและสาธิตเนื้อหาท่ีเรียนมา	 	 และประยุกต์ใช้ในชีวิต

ประจ�าวัน

•	 นักเรียนท�าแบบฝึกหัดท้ายบท

การเรียนหรือกิจกรรมของนักเรียน

•	 นักเรียนร่วมแสดงความคิดเห็นและร่วมกันสาธิต
•	 ร่วมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียน
•	 นักเรียนท�าแบบฝึกหัดท้ายบท

สื่อการเรียนการสอน

•	 หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ
•	 สื่อจาก	www.youTube.com

งานที่มอบหมาย (ก่อนเรียน ขณะเรียน หลังเรียน)

ก่อนเรียน

มอบหมายให้นักเรียนหาสมุด	หนังสือ	และเครื่องมืองานช่าง	ที่จะน�ามาใช้ในการเรียน

ขณะเรียน

ให้นักเรียนจดบันทึกและร่วมกิจกรรมในระหว่างเรียน

หลังเรียน

ผู้สอนและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียน

บรรณานุกรม

อ.	อนุศักดิ์		ฉิ่นไพศาล.		งานฝึกฝีมือ.		หน้า	1	-	47
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    แผนการสอน บทที่ 3   

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ						 สอนครั้งที่   2

ชื่อบท	 ระบบการวัดและเครื่องมือวัด คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง		 ระบบการวัดและเครื่องมือวัด	 จ�านวนคาบ   6

หัวข้อเรื่อง

ระบบวัดและเครื่องมือวัด

สาระส�าคัญ

ระบบการวดัและเครือ่งมอืวดัเป็นกระบวนการประมาณด้านจ�านวนซึง่สัมพนัธ์กบัหน่วยการวดั	เช่น	

ความยาวหรอืมวล	 โดยบอกหน่วยเป็นเมตรหรอืกโิลกรมั	การวดัใช้ส�าหรบัการอ้างองิในแต่ละระบบ	โดย 

มรีะบบองักฤษวดัระยะทางบอกเป็นไมล์	วดัความยาวบอกเป็นฟตุหรอืนิว้	 ส่วนระบบเมตรกิวดัระยะทาง

บอกเป็นกโิลเมตร	วดัความยาวบอกเป็นเมตรและเซนตเิมตร	 เป็นต้น	 ส่วนเคร่ืองมอืวดัท่ีใช้ในการวดัมทีัง้

บรรทดัเหลก็	คาลปิเปอร์วดันอกและวดัใน	 เวอร์เนยีร์และไมโครมเิตอร์ซึง่เป็นเคร่ืองมอืท่ีมคีวามละเอยีด 

ในการวัด	โดยสามารถบอกความละเอียดได้โดยแบ่ง	1	นิ้วออกเป็น	1,000	ส่วน	หรือ	1	เซนติเมตรแบ่งออก

เป็น	20	ส่วน	เป็นต้น

จุดประสงค์ทั่วไป

1.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจความหมายของการวัด

2.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจพ้ืนฐานของการวัด

3.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการใช้งานของเครื่องมือวัด

4.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัด

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม

1.	 สามารถอธิบายความหมายของการวัดได้

2.	 สามารถบอกพื้นฐานของการวัดได้

3.	 สามารถจ�าแนกการใช้งานของเครื่องมือวัดได้

4.	 สามารถอ่านค่าของเครื่องมือวัดแต่ละชนิดได้

5.	 สามารถอธิบายวิธีการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัดได้



11

    แผนการสอน บทที่ 3   

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ						 สอนครั้งที่   2

ชื่อบท	 ระบบการวัดและเครื่องมือวัด คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง		 ระบบการวัดและเครื่องมือวัด	 จ�านวนคาบ   6

 

คุณลักษณะที่ต้องบูรณาการ

1.		ความมีวินัย	เช่น	การแต่งกายตามระเบียบ	มีวินัยและตรงต่อเวลา

2.		ความซื่อสัตย์สุจริต	เช่น	ไม่ลอกการบ้านและไม่น�าชิ้นงานของเพื่อนผู้เรียนมาส่งงาน

3.		ความเชื่อมั่นในตนเอง	เช่น	กล้าแสดงความคิดเห็น

4.		ความรับผิดชอบ	เช่น	ปฏิบัติงานทันตามเวลาที่ก�าหนด

5.		ความสนใจใฝ่รู้	เช่น	มีความสนใจแสวงหาความรู้และเทคโนโลยีใหม่ๆ

6.		การละเว้นสิ่งเสพติดและการพนัน	เช่น	ไม่เสพสิ่งเสพติด	ไม่เล่นการพนัน

7.		ความคิดริเริ่มสร้างสรรค์	เช่น	มีการแสดงออกอย่างสร้างสรรค์

8.		ความอดทนและขยันหมั่นเพียร		เช่น	ตั้งใจท�างานด้วยความขยันและอดทน

9.		ความรักสามัคคี	เช่น	รักเพื่อนร่วมงานและท�างานเป็นทีม
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เนื้อหาสาระ

ความหมายของการวัด	พื้นฐานของการวัด	เครื่องมือวัดและการใช้งาน	การบ�ารุงรักษาเครื่องมือ

วัดและบทสรุป

 

การสอนหรือกิจกรรมของครู (สอนแบบบรรยายและสอนแบบสาธิต)

•	 ผู้สอนบรรยายและสาธิตเกี่ยวกับระบบการวัดและเครื่องมือวัด		
•	 ผู้สอนและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาและสาธิตระบบการวัดและการใช้เครื่องมือวัด
•	 ผู้เรียนท�าแบบฝึกหัดท้ายบท

การเรียนหรือกิจกรรมของนักเรียน

•	 นักเรียนร่วมแสดงความคิดเห็น
•	 ร่วมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียนและสาธิตการวัดและการใช้เครื่องมือวัด
•	 นักเรียนท�าแบบฝึกหัดท้ายบท

สื่อการเรียนการสอน

•	 หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ
•	 สื่อจาก	www.YouTube.com

งานที่มอบหมาย (ก่อนเรียน ขณะเรียน หลังเรียน)

ก่อนเรียน

มอบหมายให้ค้นคว้าเรื่องเครื่องมือวัดชนิดต่างๆ

ขณะเรียน

ผู้สอนและนักเรียนร่วมกันสาธิตการใช้และการบ�ารุงรักษาเครื่องมือวัด

หลังเรียน

ผู้สอนและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาในการเรียน	 เพ่ือให้ทราบถึงปัญหาและอุปสรรค	

และน�ามาศึกษา	ปรับปรุงแก้ไขในครั้งต่อไป

บรรณานุกรม

อ.	อนุศักดิ์		ฉิ่นไพศาล.		งานฝึกฝีมือ.		หน้า	49	-	85	
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แผนการสอน บทที่ 4

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ						 สอนครั้งที่   3

ชื่อบท	 การร่างแบบและเครื่องมือร่างแบบ คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง	 การร่างแบบและเครื่องมือร่างแบบ																																					 จ�านวนคาบ 6

หัวข้อเรื่องและงาน

การร่างแบบและเครื่องมือร่างแบบ

สาระส�าคัญ

การร่างแบบและเครื่องมือร่างแบบ	การร่างแบบเป็นกระบวนการท�างานเกี่ยวกับการขีดหมายบน

ช้ินงาน	 โดยเป็นการเขียนเส้นตรง	ส่วนโค้งและวงกลมลงบนวัสดุ	 เพื่อให้เกิดความชัดเจนบนแบบงาน	

และเพือ่ใช้ท�าการตดัเฉอืนหรอืท�างานด้านเคร่ืองกลต่อไป	ส่วนเคร่ืองมอืในการร่างแบบเป็นอปุกรณ์ท่ีใช้

ในการขีดเขียนลงบนผิวงานเพื่อให้เกิดรูปทรงต่างๆ	เช่น	เหล็กขีด	วงเวียน	เหล็กตอกร่างแบบ	เหล็กตอก

น�าศนูย์	และมวีตัถปุระสงค์ในการร่างแบบทีแ่ตกต่างกนัออกไป	แล้วแต่การออกแบบ	ดงันัน้การใช้เครือ่ง

มือเขียนแบบ	การบ�ารุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบก็เป็นสิ่งที่ต้องศึกษาเพื่อให้ใช้เครื่องมือร่างแบบได้อย่าง

ถูกต้อง	และเกิดความเที่ยงตรงในแบบงาน

      

จุดประสงค์ทั่วไป

1.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจความหมายของการร่างแบบ

2.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการร่างแบบ

3.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจถึงความส�าคัญของเครื่องมือร่างแบบ

4.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจและรู้จักเครื่องมือที่ใช้ในการรา่งแบบ

                

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม

1.	 สามารถอธิบายความหมายของการร่างแบบได้

2.	 สามารถบอกวิธีการร่างแบบได้

3.	 สามารถบรรยายความส�าคัญของเครื่องมือร่างแบบได้

4.	 สามารถจ�าแนกการใช้เครื่องมือร่างแบบได้
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แผนการสอน บทที่ 4

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ						 สอนครั้งที่   3

ชื่อบท	 การร่างแบบและเครื่องมือร่างแบบ คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง	 การร่างแบบและเครื่องมือร่างแบบ																																					 จ�านวนคาบ 6

คุณลักษณะที่ต้องบูรณาการ

1.		ความมีวินัย	เช่น	การแต่งกายตามระเบียบ	มีวินัยและตรงต่อเวลา

2.		ความซื่อสัตย์สุจริต	เช่น	ไม่ลอกการบ้านและไม่น�าชิ้นงานของเพื่อนผู้เรียนมาส่งงาน

3.		ความเชื่อมั่นในตนเอง	เช่น	กล้าแสดงความคิดเห็น

4.		ความรับผิดชอบ	เช่น	ปฏิบัติงานทันตามเวลาที่ก�าหนด

5.		ความสนใจใฝ่รู้	เช่น	มีความสนใจแสวงหาความรู้และเทคโนโลยีใหม่ๆ

6.		การละเว้นสิ่งเสพติดและการพนัน	เช่น	ไม่เสพสิ่งเสพติด	ไม่เล่นการพนัน

7.		ความคิดริเริ่มสร้างสรรค์	เช่น	มีการแสดงออกอย่างสร้างสรรค์

8.		ความอดทนและขยันหมั่นเพียร		เช่น	ตั้งใจท�างานด้วยความขยันและอดทน

9.		ความรักสามัคคี	เช่น	รักเพื่อนร่วมงานและท�างานเป็นทีม
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เนื้อหาสาระ

ความหมายของการร่างแบบ	วิธีการร่างแบบ	ความส�าคัญของเครื่องมือร่างแบบ	เครื่องมือที่ใช้ใน

การร่างแบบและบทสรุป

การสอนหรือกิจกรรมของครู (สอนแบบบรรยายและสอนแบบสาธิต)

•	 ผู้สอนบรรยายและสาธิตเกี่ยวกับการร่างแบบและเครื่องมือร่างแบบ
•	 ผู้สอนและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาและสาธิตการร่างแบบและเครื่องมือร่างแบบ
•	 ผู้เรียนท�าแบบฝึกหัดท้ายบท

การเรียนหรือกิจกรรมของนักเรียน

•	 นักเรียนร่วมแสดงความคิดเห็น
•	 ร่วมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียนและสาธิตการร่างแบบและเครื่องมือร่างแบบ
•	 นักเรียนท�าแบบฝึกหัดท้ายบท

สื่อการเรียนการสอน

–

งานที่มอบหมาย (ก่อนเรียน ขณะเรียน หลังเรียน)

ก่อนเรียน

มอบหมายให้ค้นคว้าเกี่ยวกับเครื่องมือร่างแบบชนิดต่างๆ

ขณะเรียน

นักเรียนด�าเนินปฏิบัติตามตัวอย่างใบงานหน้า	102

หลังเรียน

ผูส้อนและผูเ้รยีนร่วมกนัสรปุเนือ้หาในการปฏบัิตงิาน	เพ่ือให้ทราบถึงปัญหาและอปุสรรค	

และน�ามาศึกษา	ปรับปรุงแก้ไขในครั้งต่อไป

บรรณานุกรม

อ.	อนุศักดิ์		ฉิ่นไพศาล.		งานฝึกฝีมือ.		หน้า	87	-	110
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แผนการสอน บทที่ 5 และ 6 

ชื่อวิชา 			 งานฝึกฝีมือ						 สอนครั้งที่   4

ชื่อบท	 ตะไบและงานตัดโลหะ คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง		 ตะไบและงานตัดโลหะ																																						 จ�านวนคาบ   6

หัวข้อเรื่องและงาน

1.	 ตะไบ

2.	 งานตัดโลหะ

สาระส�าคัญ

การขจดัรอยเยนิ	การลบมมุคม	การตกแต่งผิววสัดแุละท�าให้ผิวส�าเร็จบนชิน้งาน	เป็นกระบวนการ

ด้านงานโลหะและงานไม้ทีช่่างต้องใช้เครือ่งมอืเพ่ือท�างานดงักล่าว	และเครือ่งมอืทีใ่ช้กคื็อตะไบ	ซ่ึงท�าด้วย

เหล็กกล้าคาร์บอนสูงชุบแข็ง	มีหลายชนิดและหลายรูปทรง	เช่น	ตะไบแบน	ตะไบกลม	ตะไบครึ่งวงกลม	

ตะไบสามเหล่ียม	ตะไบสีเ่หลีย่ม	และตะไบคมมดี	เป็นต้น	การขจดัชิน้ส่วนเลก็ๆ	ออกจากผวิหน้าของโลหะ	

โดยการใช้เครื่องมือพิเศษที่ออกแบบมาเพื่อจุดประสงค์เฉพาะใช้ในการขูดผิวหน้า	มีความละเอียดสูงบน

แท่นเครื่องจักรกลและผิวหน้าของโต๊ะระดับ	 เครื่องมือที่ใช้คือ	 เหล็กขูด	ซึ่งมีลักษณะคมตัดเดี่ยวท�าด้วย

เหล็กกล้ารอบสูงหรือเหล็กคาร์ไบด์

การตัดโลหะเป็นการลดขนาดหรือการตัดส่วนเกินออกจากโลหะ	 เครื่องมือท่ีใช้ในการตัดโลหะ

จะมีใบเลื่อยที่มีฟันละเอียดประกอบอยู่บนโครงเลื่อยซึ่งท�าใช้ในการตัดโลหะให้ได้รูปทรงและขนาดตาม

ต้องการ	ได้แก่	เลื่อยมือ	ส่วนการขจัดเนื้อโลหะที่มากเกินไปออกจากชิ้นงานโดยการใช้เครื่องมือที่เรียกว่า	

สกดั	เป็นการใช้สกดัร่วมกบัค้อน	โดยผวิหน้าของสกดัจะมลีกัษณะหยาบในการตดัโลหะแผ่นให้ได้ขนาด

และรูปทรงตามต้องการ	 โดยอุปกรณ์ที่ใช้ในการตัด	 เช่น	กรรไกรตัดโลหะ	และเครื่องตัดโลหะขึ้นอยู่กับ

การเลือกใช้เครื่องมือให้ตรงกับวัตถุประสงค์ของเครื่องมือนั้น
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แผนการสอน บทที่ 5 และ 6 

ชื่อวิชา 			 งานฝึกฝีมือ						 สอนครั้งที่   4

ชื่อบท	 ตะไบและงานตัดโลหะ คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง		 ตะไบและงานตัดโลหะ																																						 จ�านวนคาบ   6

จุดประสงค์ทั่วไป

1.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจความหมายตะไบ

2.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการตะไบโลหะ

3.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจการใช้งานของตะไบและคมตัดของตะไบ

4.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการดูแลรักษาตะไบ

5.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจความหมายของการขูดผิว

6.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการขูดผิว

7.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจในงานตัดโลหะด้วยเลื่อย

8.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจในงานตัดโลหะด้วยสกัด

9.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจงานตัดโลหะด้วยกรรไกร

10.		เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจงานตัดโลหะด้วยเครื่องตัดโลหะแผ่นแบบเท้าเหยียบ

11.		เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจงานตัดโลหะด้วยกรรไกรโยก

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม

1.	 สามารถอธิบายความหมายของตะไบได้

2.	 สามารถบอกวิธีการตะไบโลหะได้

3.	 สามารถจ�าแนกการใช้งานของตะไบและคมตัดของตะไบได้

4.	 บรรยายความหมายของการขูดผิวได้

5.	 สามารถอธิบายวิธีการขูดผิวได้

6.	 สามารถอธิบายงานตัดโลหะด้วยเลื่อยได้

7.	 สามารถบอกงานตัดโลหะด้วยสกัดได้

8.	 สามารถบรรยายงานตัดโลหะด้วยกรรไกรได้

9.	 สามารถอธิบายงานตัดโลหะด้วยเครื่องตัดโลหะแผ่นแบบเท้าเหยียบได้

10.		สามารถบอกงานตัดโลหะด้วยกรรไกรโยกได้
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แผนการสอน บทที่ 5 และ 6 

ชื่อวิชา 			 งานฝึกฝีมือ						 สอนครั้งที่   4

ชื่อบท	 ตะไบและงานตัดโลหะ คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง		 ตะไบและงานตัดโลหะ																																						 จ�านวนคาบ   6

คุณลักษณะที่ต้องบูรณาการ

1.	ความมีวินัย	เช่น	การแต่งกายตามระเบียบ	มีวินัยและตรงต่อเวลา

2.	ความซื่อสัตย์สุจริต	เช่น	ไม่ลอกการบ้านและไม่น�าชิ้นงานของเพื่อนผู้เรียนมาส่งงาน

3.	ความเชื่อมั่นในตนเอง	เช่น	กล้าแสดงความคิดเห็น

4.	ความรับผิดชอบ	เช่น	ปฏิบัติงานทันตามเวลาที่ก�าหนด

5.	ความสนใจใฝ่รู้	เช่น	มีความสนใจแสวงหาความรู้และเทคโนโลยีใหม่ๆ

6.	การละเว้นสิ่งเสพติดและการพนัน	เช่น	ไม่เสพสิ่งเสพติด	ไม่เล่นการพนัน

7.	ความคิดริเริ่มสร้างสรรค์	เช่น	มีการแสดงออกอย่างสร้างสรรค์

8.	ความอดทนและขยันหมั่นเพียร		เช่น	ตั้งใจท�างานด้วยความขยันและอดทน

9.	ความรักสามัคคี	เช่น	รักเพื่อนร่วมงานและท�างานเป็นทีม
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เนื้อหาสาระ

1.	 ตะไบแบบ	ตะไบกลม	ตะไบครึ่งวงกลม	ตะไบสามเหลี่ยม	ตะไบสี่เหลี่ยม	ตะไบคมตัด	 เหล็ก 

ขูดผิวและบทสรุป

2.	 งานตดัโลหะด้วยเล่ือย	งานตดัโลหะด้วยสกดั	งานตดัโลหะด้วยกรรไกร	งานตดัโลหะด้วยเครือ่ง

ตัดโลหะแผ่นแบบเท้าเหยียบ	งานตัดโลหะด้วยกรรไกรโยก	และบทสรุป

การสอนหรือกิจกรรมของครู (สอนแบบบรรยายและสอนแบบสาธิต)

•	 ผูส้อนบรรยายและสาธติเกีย่วกบัการตะไบ	ชนดิของตะไบ	การขดูผวิ	งานตดัโลหะด้วยเลือ่ย	
งานตัดโลหะด้วยกรรไกรโยก	และงานตัดโลหะด้วยเครื่องตัดโลหะ

การเรียนหรือกิจกรรมของนักเรียน

•	 นักเรียนร่วมแสดงความคิดเห็น
•	 ร่วมกันสาธิตและสรุปเนื้อหาในบทเรียน
•	 นักเรียนท�าแบบฝึกหัดท้ายบท

สื่อการเรียนการสอน

•	 หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ
•	 สื่อจาก	www.YouTube.com

       

งานที่มอบหมาย (ก่อนเรียน ขณะเรียน หลังเรียน)

ก่อนเรียน

มอบหมายให้นักเรียนค้นคว้าเกี่ยวกับตะไบและเครื่องมือที่ใช้ในการตัดโลหะ

ขณะเรียน

นักเรียนด�าเนินการปฏิบัติตามการสาธิตของครูผู้สอนและแบ่งกลุ่มอภิปรายสรุป

หลังเรียน

ผู้สอนและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาในการเรียน	 เพื่อให้ทราบถึงปัญหาอุปสรรค	และน�า

มาศึกษา	ปรับปรุงแก้ไขในครั้งต่อไป

บรรณานุกรม

อ.	อนุศักดิ์		ฉิ่นไพศาล.		งานฝึกฝีมือ.		หน้า	111	-	160
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แผนการสอน บทที่ 7 และ 8

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ					 สอนครั้งที่   5

ชื่อบท	 งานเจาะและงานท�าเกลียว คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง	 งานเจาะและงานท�าเกลียว																																						 จ�านวนคาบ 6

หัวข้อเรื่อง

1.	 งานเจาะ

2.		งานท�าเกลียว

สาระส�าคัญ

การเจาะคือ	การท�าให้เกิดรูบนชิ้นงานด้วยการใช้ดอกสว่านและเป็นวิธีพ้ืนฐานอย่างหนึ่งในการ

ตัดเฉือนวัสดุหรือกระบวนตัดซึ่งใช้ดอกสว่านเพ่ือตัดหรือขยายรูในวัสดุท่ีแข็ง	 ดอกสว่านมีหลายคมตัด

ที่ปลายดอก	 โดยใช้แรงกดดอกสว่านเข้าในชิ้นงานและคลายเศษวัสดุ	ซึ่งการเจาะเป็นวิธีที่ง่ายที่สุดแต่

ต้องใช้ร่วมกับสว่านมือหรือเครื่องเจาะส�าหรับการขยายรูให้ใหญ่ข้ึน	 โดยใช้เครื่องมือตัดหมุนด้วยคมตัด

ตรงหรือคมตัดเอียงหลายๆ	คมตัดยาวไปตามล�าตัวของดอกคว้านท�าการคว้านรูที่ผ่านการเจาะรูมาแล้ว

ให้มีความละเอยีดและได้ขนาดทีแ่ม่นย�า	อาจท�าโดยใช้มอืหรอืการใช้เครือ่งจกัร	ลกัษณะงานเช่นนีค้อื	การ

คว้านรูโดยใช้ดอกคว้านรูซึ่งท�าด้วยเหล็กกล้าคาร์บอนสูงผ่านชุบแข็งเพื่อให้มีความคงทนต่อการใช้งาน

เกลียวมีความส�าคัญในงานช่างเป็นอย่างมาก	 เพราะว่าเกลียวจะถูกใช้ในการจับยึดชิ้นส่วนของ

เครือ่งจกัรกล	ชิน้ส่วนงานไม้	ชิน้ส่วนของเครือ่งยนต์	ชิน้ส่วนทางโครงสร้างและชิน้ส่วนงานเฟอร์นเิจอร์	

เป็นต้น	แต่การท�าเกลียวเป็นวิธีการสร้างเกลียวให้เกิดข้ึนโดยมีหลายวิธีในการท�าเกลียวและเกลียวยังมี

หลายชนิดที่ใช้ในงานอุตสาหกรรมส�าหรับการท�าเกลียวด้วยมือน้ันเป็นวิธีท่ีง่ายท่ีสุด	ในการผลิตเกลียว

จ�านวนมากต้องใช้เครื่องจักรเพื่อผลิตให้ทันต่อความต้องการในงานอุตสาหกรรม																				

จุดประสงค์ทั่วไป

1.	 เพือ่ให้มคีวามรูค้วามเข้าใจความหมายของการเจาะ	ความเรว็ตดัและอตัราป้อนส�าหรบัการเจาะ	

สูตรที่ใช้ในการค�านาณหาความเร็วรอบในการเจาะและความปลอดภัยในการเจาะ

2.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจเก่ียวกับดอกสว่าน

3.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจความหมายของการคว้านรูและความเร็วที่ใช้ในการคว้านรู

4.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจจุดประสงค์การใช้เกลียว

5.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจชนิดของเกลียว

6.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจงานท�าเกลียวด้วยมือ
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แผนการสอน บทที่ 7 และ 8

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ					 สอนครั้งที่   5

ชื่อบท	 งานเจาะและงานท�าเกลียว คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง	 งานเจาะและงานท�าเกลียว																																						 จ�านวนคาบ 6

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม

1.	 สามารถอธิบายความหมายของการเจาะได้

2.	 สามารถบอกความเร็วตัดและอัตราป้อนในการเจาะได้

3.	 สามารถค�านวณหาความเร็วรอบในการเจาะได้

4.	 สามารถอธิบายจุดประสงค์การใช้เกลียวได้

5.	 สามารถบอกชนิดของเกลียวได้

6.	 สามารถบรรยายงานท�าเกลียวด้วยมือได้

คุณลักษณะที่ต้องบูรณาการ

1.	ความมีวินัย	เช่น	การแต่งกายตามระเบียบ	มีวินัยและตรงต่อเวลา

2.	ความซื่อสัตย์สุจริต	เช่น	ไม่ลอกการบ้านและไม่น�าชิ้นงานของเพื่อนผู้เรียนมาส่งงาน

3.	ความเชื่อมั่นในตนเอง	เช่น	กล้าแสดงความคิดเห็น

4.	ความรับผิดชอบ	เช่น	ปฏิบัติงานทันตามเวลาที่ก�าหนด

5.	ความสนใจใฝ่รู้	เช่น	มีความสนใจแสวงหาความรู้และเทคโนโลยีใหม่ๆ

6.	การละเว้นสิ่งเสพติดและการพนัน	เช่น	ไม่เสพสิ่งเสพติด	ไม่เล่นการพนัน

7.	ความคิดริเริ่มสร้างสรรค์	เช่น	มีการแสดงออกอย่างสร้างสรรค์

8.	ความอดทนและขยันหมั่นเพียร		เช่น	ตั้งใจท�างานด้วยความขยันและอดทน

9.	ความรักสามัคคี	เช่น	รักเพื่อนร่วมงานและท�างานเป็นทีม
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เนื้อหาสาระ

1.	 การเจาะ	ความเร็วตัด	และอัตราป้อน	สูตรค�านวณหาความเร็วรอบในการเจาะ	ความปลอดภัย

ในการเจาะ	ดอกสว่าน	การคว้านรู	ความเร็วที่ใช้ในการคว้านรูและบทสรุป

2.	 จุดประสงค์การใช้เกลียว	ชนิดของเกลียว	งานท�าเกลียวด้วยมือและบทสรุป

การสอนหรือกิจกรรมของครู (สอนแบบบรรยายและสอนแบบสาธิต)

•	 ผู้สอนบรรยายและสาธิตเกี่ยวกับงานเจาะและงานท�าเกลียว

การเรียนหรือกิจกรรมของนักเรียน

•	 นักเรียนร่วมแสดงความคิดเห็น
•	 ผู้สอนและนักเรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียน
•	 นักเรียนท�าแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน

สื่อการเรียนการสอน

•	 หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ
•	 สื่อจาก	www.YouTube.com

งานที่มอบหมาย (ก่อนเรียน ขณะเรียน หลังเรียน)

ก่อนเรียน

มอบหมายให้นักเรียนค้นคว้าเกี่ยวกับดอกสว่าน	เครื่องเจาะ	การท�าเกลียว

ขณะเรียน

นักเรียนร่วมสาธิตการเจาะและการท�าเกลียว

หลังเรียน

ผู้สอนและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาในการเรียน	 เพื่อให้ทราบถึงปัญหาอุปสรรค	และน�า

มาปรับปรุงต่อไป

บรรณานุกรม

อ.	อนุศักดิ์		ฉิ่นไพศาล.		งานฝึกฝีมือ.		หน้า	161	-	204
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แผนการสอน บทที่ 9

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ					 สอนครั้งที่   6

ชื่อบท	 งานเครื่องมือกลเบื้องต้น คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง		 งานเครื่องมือกลเบื้องต้น จ�านวนคาบ   6

หัวข้อเรื่อง

งานเครื่องมือกลเบื้องต้น

 

สาระส�าคัญ

เคร่ืองมือกลเบื้องต้นที่ใช้ในการแปรรูปโลหะ	 ได้แก่	 เครื่องเจาะ	 เคร่ืองกลึง	 เคร่ืองเจียระไน	และ

เครื่องเลื่อยกล	ซึ่งการใช้งานขึ้นอยู่กับหน้าท่ีในการออกแบบมาเพ่ือใช้งานให้ตรงกับวัตถุประสงค์ซ่ึงมี

ความแตกต่างกัน	และผู้ปฏิบัติงานต้องเรียนรู้หน้าที่ส่วนต่างๆของเครื่องมือกลเบื้องต้นตลอดจนต้องรู้

ถึงความปลอดภัยในการใช้งาน	 เพราะว่าหากไม่รู้ถึงความปลอดภัยและอันตรายที่เกิดจากการไม่รู้วิธีใช้

งาน	อาจท�าให้เกิดอันตรายแก่ร่างกายและทรัพย์สินได้	 เพราะฉะนั้นในการศึกษาการใช้งานเครื่องมือกล

เบื้องต้นต้องเข้าใจและปฏิบัติได้อย่างแท้จริงก่อนลงมือปฏิบัติงาน

                                                                                                                                                                                                   

จุดประสงค์ทั่วไป

1.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจหน้าที่ส่วนต่างๆ	ของเครื่องเจาะและชนิดของเครื่องเจาะ

2.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจหน้าที่ส่วนต่างๆ	ของเครื่องกลึง

3.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจหน้าที่ส่วนต่างของเครื่องเลื่อยกล

4.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจหน้าที่ส่วนต่างๆ	ของเครื่องเจียระไน

5.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือกล												

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม

1.	 สามารถอธิบายหน้าที่ส่วนต่างๆ	ของเครื่องเจาะและชนิดของเครื่องเจาะได้

2.	 สามารถบอกหน้าที่ส่วนต่างๆ	ของเครื่องกลึงได้

3.	 สามารถอธิบายหน้าที่ส่วนต่างๆ	ของเครื่องเลื่อยกลได้

4.	 สามารถบอกหน้าที่ส่วนต่างๆ	ของเครื่องเจียระไนได้

5.	 สามารถบรรยายความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือกลได้
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แผนการสอน บทที่ 9

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ					 สอนครั้งที่   6

ชื่อบท	 งานเครื่องมือกลเบื้องต้น คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง		 งานเครื่องมือกลเบื้องต้น จ�านวนคาบ   6

คุณลักษณะที่ต้องบูรณาการ

1.		ความมีวินัย	เช่น	การแต่งกายตามระเบียบ	มีวินัยและตรงต่อเวลา

2.		ความซื่อสัตย์สุจริต	เช่น	ไม่ลอกการบ้านและไม่น�าชิ้นงานของเพื่อนผู้เรียนมาส่งงาน

3.		ความเชื่อมั่นในตนเอง	เช่น	กล้าแสดงความคิดเห็น

4.		ความรับผิดชอบ	เช่น	ปฏิบัติงานทันตามเวลาที่ก�าหนด

5.		ความสนใจใฝ่รู้	เช่น	มีความสนใจแสวงหาความรู้และเทคโนโลยีใหม่ๆ

6.		การละเว้นสิ่งเสพติดและการพนัน	เช่น	ไม่เสพสิ่งเสพติด	ไม่เล่นการพนัน

7.		ความคิดริเริ่มสร้างสรรค์	เช่น	มีการแสดงออกอย่างสร้างสรรค์

8.		ความอดทนและขยันหมั่นเพียร		เช่น	ตั้งใจท�างานด้วยความขยันและอดทน

9.		ความรักสามัคคี	เช่น	รักเพื่อนร่วมงานและท�างานเป็นทีม
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เนื้อหาสาระ

เครื่องเจาะ	 เครื่องกลึง	 เครื่องเลื่อยกล	 เคร่ืองเจียระไน	ความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือกลและ

บทสรุป

การสอนหรือกิจกรรมของครู (สอนแบบบรรยายและสอนแบบสาธิต)

•	 ผู้สอนบรรยายและสาธิตเกี่ยวกับหน้าที่และการใช้เครื่องมือกล

การเรียนหรือกิจกรรมของนักเรียน

•	 นักเรียนร่วมแสดงความคิดเห็น
•	 ผู้สอนและนักเรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียน
•	 นักเรียนท�าแบบฝึกหัดท้ายบท

สื่อการเรียนการสอน

•	 หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ
•	 สื่อจาก	www.YouTube.com

     

งานที่มอบหมาย (ก่อนเรียน ขณะเรียน หลังเรียน)

ก่อนเรียน

มอบหมายให้นกัเรยีนค้นคว้าหาความรูเ้กีย่วกบัเครือ่งเจาะ	เครือ่งกลึง	เคร่ืองเล่ือยกล	เครือ่ง

เจียระไน	และความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือกล

ขณะเรียน

นักเรียนร่วมสาธิตการใช้เครื่องมือกล

หลังเรียน

ผู้สอนและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียน	 เพ่ือให้ทราบถึงปัญหาอุปสรรค	และน�า

มาศึกษา	ปรับปรุงแก้ไขในครั้งต่อไป

บรรณานุกรม

อ.	อนุศักดิ์		ฉิ่นไพศาล.		งานฝึกฝีมือ.		หน้า	205	-	220
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แผนการสอน บทที่ 10, 11 และ 12

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ					 สอนครั้งที่   7

ชื่อบท	 งานลับคมตัด	การตีขี้นรูปและงานชุบแข็ง	 
	 การประกอบด้วยตัวยึดโลหะ

คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง	 งานลับคมตัด	การตีขึ้นรูปและงานชุบแข็ง	 
	 การประกอบด้วยตัวยึดโลหะ																																						

จ�านวนคาบ   6

หัวข้อเรื่อง

1.	 งานลับคมตัด

2.	 การตีขึ้นรูปและงานชุบแข็ง

3.	 การประกอบด้วยตัวยึดโลหะ

 

สาระส�าคัญ

การใช้งานเครื่องมือที่มีคมตัดคมเดียวหรือคมตัดหลายคม	หากใช้งานไปนานๆ	อาจเกิดการท่ือได้

หรือการใช้โดยไม่ถูกวิธีกจ็ะท�าให้เครือ่งมอืทีม่คีมตดัเหล่านัน้ทือ่ได้	เพราะฉะนัน้งานลบัคมตดัจงึเป็นงานที่

ช่วยลดค่าใช้จ่ายในการซื้อเครื่องมือตัดใหม่	และช่วยท�าให้เกิดความคุ้มค่าในการใช้	แต่ถ้าการลับคมตัดไม่

ถกูวธิจีะท�าให้งานทีผ่ลิตจากคมตดัเหล่านัน้ไม่ละเอยีด	ไม่สวยงาม	และอาจคลาดเคลือ่นจากค่าทีไ่ด้ก�าหนด

ไว	้ลักษณะของการลับคมตัดที่ใช้ลับคมตัดเครื่องมือเช่น	ไขควง	สกัด	และดอกสว่าน	เป็นต้น

กระบวนการให้ความร้อนแก่โลหะและขึน้รูปโดยใช้แรงกดอดั	ปกตแิรงกดกระท�าโดยการใช้ค้อนตี

หรือเครื่องกดอัด	สามารถแบ่งประเภทตามอุณหภูมิที่ใช้ในการขึ้นรูป	ซึ่งเป็นการขึ้นรูปเย็น	อุ่นหรือร้อน	

และใช้ร่วมกับค้อน	หรือทั่ง	 แต่ในปัจจุบันการขึ้นรูปได้พัฒนาเป็นการขึ้นรูปโดยการใช้ค้อนทางกลที่ได้

พลงังานจากลม	ไฟฟ้า	ไฮดรอลิกส์หรอืไอน�า้	กระบวนการดงักล่าวเรยีกว่าการตข้ึีนรปูส�าหรบักระบวนการ

ที่ท�าให้โลหะแข็งขึ้นโดยการชุบแข็งนั้นกระท�าเพื่อประโยชน์ในการเพิ่มความแข็งของโลหะเพื่อให้ทนต่อ

การสึกหรอ	ทนต่อการขีดข่วนหรือการเสียดสี	โดยการชุบแข็งโลหะท�าให้โลหะมีคุณสมบัติที่แตกต่างกัน	

และขึ้นอยู่กับคาร์บอนที่ผสมอยู่ในเหล็กกล้า	หากในโลหะมีคาร์บอนผสมอยู่มากเมื่อท�าการชุบแข็งโลหะ

นั้นจะมีความแข็งมาก	การตีขึ้นรูปและการชุบแข็งจึงเป็นกระบวนการทางด้านงานโลหะเพ่ือประโยชน์

ในการใช้งาน

งานประกอบทางโลหะ	ต้องใช้ชิ้นส่วนเพื่อประกอบโดยการยึดวัสดุเข้าด้วยกันอย่างชั่วคราวหรือ

เป็นการยึดวัสดุโดยถาวร	และชิ้นส่วนที่ใช้ยึดวัสดุเหล่านั้น	เช่น	สกร	ูโบลต์	ริเว็ตและสลักชนิดต่างๆ	ซึ่ง

มีมากมายหลายชนิด	 โดยผู้ผลิตเป็นผู้ออกแบบให้เหมาะสมกับการใช้งานท่ีแตกต่างกัน	 การใช้ริเว็ตมีจุด

มุ่งหมายเพื่อท�าการยึดวัสดุเป็นการถาวร	การใช้สกรูเกลียวฝังและโบลต์ใช้ประกอบวัสดุเป็นการชั่วคราว	

ส่วนการใช้สลักก็เป็นการยึดวัสดุเป็นการชั่วคราว	 เป็นต้น	 เพราะฉะนั้นงานที่ต้องการยึดโลหะ	 ผู้ปฏิบัติ

งานต้องเลือกใช้ตัวยึดโลหะให้ถูกต้องกับลักษณะงาน
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แผนการสอน บทที่ 10, 11 และ 12

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ					 สอนครั้งที่   7

ชื่อบท	 งานลับคมตัด	การตีขี้นรูปและงานชุบแข็ง	 
	 การประกอบด้วยตัวยึดโลหะ

คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง	 งานลับคมตัด	การตีขึ้นรูปและงานชุบแข็ง	 
	 การประกอบด้วยตัวยึดโลหะ																																						

จ�านวนคาบ   6

จุดประสงค์ทั่วไป

1.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจในการลับคมตัด

2.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการลับไขควง

3.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการลับคมตัดสกัด

4.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจวิธีการลับดอกสว่าน

5.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจความหมายของการตีขึ้นรูป

6.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจชนิดของเครื่องมือที่ใช้ในการตีข้ึนรูป

7.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจความหมายของการชุบแข็ง

8.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจข้ันตอนการชุบแข็ง

9.	 เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจการใช้ริเว็ต

10.		เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจลักษณะตัวยึดทางกลที่เป็นเกลียว

11.		เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจชนิดของสลักที่ใช้ในงานอุตสาหกรรม

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม

1.	 สามารถอธิบายการลับคมตัดได้

2.	 สามารถบอกวิธีการลับไขควงได้

3.	 สามารถบรรยายวิธีการลับคมตัดสกัดได้

4.	 สามารถอธิบายวิธีการลับดอกสว่านได้

5.	 สามารถอธิบายความหมายของการตีขึ้นรูปได้

6.	 สามารถบอกเครื่องมือที่ใช้ในการตีขึ้นรูปได้

7.	 สามารถบรรยายความหมายของการชุบแข็งได้

8.	 สามารถอธิบายขั้นตอนการชุบแข็งได้

9.	 สามารถอธิบายการใช้ริเว็ตได้

10.		สามารถบอกลักษณะของตัวยึดทางกลที่เป็นเกลียวได้

11.		สามารถบรรยายชนิดของสลักที่ใช้ในงานอุตสาหกรรมได้
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แผนการสอน บทที่ 10, 11 และ 12

ชื่อวิชา				 งานฝึกฝีมือ					 สอนครั้งที่   7

ชื่อบท	 งานลับคมตัด	การตีขี้นรูปและงานชุบแข็ง	 
	 การประกอบด้วยตัวยึดโลหะ

คาบรวม   108

ชื่อเรื่อง	 งานลับคมตัด	การตีขึ้นรูปและงานชุบแข็ง	 
	 การประกอบด้วยตัวยึดโลหะ																																						

จ�านวนคาบ   6

คุณลักษณะที่ต้องบูรณาการ

1.	ความมีวินัย	เช่น	การแต่งกายตามระเบียบ	มีวินัยและตรงต่อเวลา

2.	ความซื่อสัตย์สุจริต	เช่น	ไม่ลอกการบ้านและไม่น�าชิ้นงานของเพื่อนผู้เรียนมาส่งงาน

3.	ความเชื่อมั่นในตนเอง	เช่น	กล้าแสดงความคิดเห็น

4.	ความรับผิดชอบ	เช่น	ปฏิบัติงานทันตามเวลาที่ก�าหนด

5.	ความสนใจใฝ่รู้	เช่น	มีความสนใจแสวงหาความรู้และเทคโนโลยีใหม่ๆ

6.	การละเว้นสิ่งเสพติดและการพนัน	เช่น	ไม่เสพสิ่งเสพติด	ไม่เล่นการพนัน

7.	ความคิดริเริ่มสร้างสรรค์	เช่น	มีการแสดงออกอย่างสร้างสรรค์

8.	ความอดทนและขยันหมั่นเพียร		เช่น	ตั้งใจท�างานด้วยความขยันและอดทน

9.	ความรักสามัคคี	เช่น	รักเพื่อนร่วมงานและท�างานเป็นทีม
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เนื้อหาสาระ

1.	 ค�าแนะน�าในการลับคมตัด	การลับไขควง	การลับคมตัดสกัด	และการลับดอกสว่าน

2.	 ความหมายของการตขีึน้รปู	เคร่ืองมอืท่ีใช้ในการตข้ึีนรูป	ความหมายของการชุบแข็ง	ข้ันตอน

การชุบแข็งและบทสรุป

3.	 ริเว็ต	ตัวยึดทางกลที่เป็นเกลียว	สลักที่ใช้ในงานอุตสาหกรรมและบทสรุป

             

การสอนหรือกิจกรรมของครู (สอนแบบบรรยายและสอนแบบสาธิต)

•	 ผูส้อนบรรยายและสาธติเกีย่วกบังานลบัคมตดั	การตขีึน้รปูและชุบแขง็	และการประกอบด้วย
ตัวยึดทางกล	

การเรียนหรือกิจกรรมของนักเรียน

•	 นักเรียนร่วมแสดงความคิดเห็น
•	 ผู้สอนและนักเรียนร่วมกันสาธิตและสรุปเนื้อหาในบทเรียน
•	 นักเรียนท�าแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน

สื่อการเรียนการสอน

•	 หนังสือเรียนวิชางานฝึกฝีมือ
•	 สื่อจาก	www.YouTube.com

งานที่มอบหมาย (ก่อนเรียน ขณะเรียน หลังเรียน)

ก่อนเรียน

มอบหมายให้นกัเรยีนศกึษาค้นคว้าเกีย่วกบัการลบัคมตดั	การตขีึน้รปูและชุบแขง็	และการ

ประกอบด้วยตัวยึดทางกล

ขณะเรียน

ผู้สอนและนักเรียนร่วมสาธิตการลับคมตัด	การตีขึ้นรูปและชุบแข็ง	และการประกอบตัว

ยึดทางกล

หลังเรียน

ผู้สอนและผู้เรียนร่วมกันสรุปเนื้อหาในการเรียน	 เพื่อศึกษาถึงปัญหาและอุปสรรคและ

ปรับปรุงต่อไป

บรรณานุกรม
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