
เฉลยแบบฝกหัด
เครื�องจักรกลงานไม



2      เครื่องจักรกลงานไม

ตอนที่ 1  จงใสเครื�องหมาย   หนาขอที่ถูก และเครื�องหมาย  หนาขอที่ผิด

ตอบ
  1. 

  2. 

  3. 

  4.

  5.

  6.

  7.

  8.

  9.

ตอนที่ 2  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

ตอบ
 1. ข  2. ข 3. ก  4. ค 5. ก 

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 1



เฉลยแบบฝกหัดเครื่องจักรกลงานไม      3

ตอนที่ 3  จงตอบคําถามตอไปนี้

1. ตอบ 

1. ไมควรเก็บเครื�องมือที่มีปลายแหลมคม เชน มีด สิ่ว เหล็กขีด วงเวียนปลายแหลม 

และเหล็กนําศูนยไว ในกระเปาเสื้อหรือกระเปากางเกง

2. ควรยื�นหรือสงเครื�องมือสวนที่เปนดามจับหรือดามถือใหผูรวมงาน ไมควรโยนหรือสง

ดานที่เปนปลายแหลมให

3. ไมควรใชเครื�องมือที่ชํารุด เชน คอนที่บิ่นหรือดามที่ไมแข็งแรง ตะไบที่ไมมีดาม เลื�อย

ที่มีดามแตกหรือหลวม เพราะจะทําใหเกิดอันตรายได

4. ผูปฏิบัติงานดวยเครื�องมือไฟฟา ควรสวมรองเทาเพื�อเปนฉนวนปองกันไฟรั่ว และไม

ควรยืนอยูบนพื้นที่เปยกชื้นในขณะปฏิบัติงาน

5. เครื�องมือไฟฟาที่มีมือจับ หรือโครงเปนโลหะ หรือมีสายดินที่ปลั๊กเสียบ ผูปฏิบัติงาน

ตองตอสายดินไวเสมอ เพื�อปองกันไฟฟารั่ว

2. ตอบ 

1. ตองมีความรู ความเขาใจ วางแผนการปฏิบัติงาน กําหนดวิธีการ ขั้นตอนตางๆ ซึ่งจะ

ทําใหทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ ใชเวลานอย ปลอดภัย และประหยัด

2. ตองปฏิบัติตามกฎ ขอบังคับ และเงื�อนไขของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานที่เกี่ยว

ของนัน้ๆ คอืตองมีวนิยั เอาใจใสเกีย่วกบัความปลอดภยัทกุระดบั หลกีเล่ียงการทาํงาน

ที่ไมถูกตองหรือมีอันตราย

3. การบาํรงุรักษาเครื�องมือเครื�องจักร อปุกรณตางๆ ที่ใช ในการปฏบิตังิานหรอืทาํกจิกรรม

ที่เกี่ยวของ หากพบวาเครื�องมือเครื�องจักรชํารุด บกพรอง เสื�อมสภาพ ตองรีบดําเนิน

การซอมแซมแกไขใหอยูในสภาพพรอมทาํงานดวยความปลอดภยัมากทีส่ดุ รวมถงึการ

ตรวจสอบเครื�องมือเครื�องจักรใหอยูในตําแหนLงที่ถูกตองเสมอ
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ตอนที่ 1  จงเลือกคําตอบขอที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

ตอบ
 1. ข  2. ค 3. ก  4. ข 5. ค 6. ข 7. ก 8. ง 9. ค 10. ก

ตอนที่ 2  จงตอบคําถามตอไปนี้

1. ตอบ  ทําได 2 วิธีคือ

1. วิธีการลับใบมีด โดยไมตองถอดใบมีดจากหัวตัดดวยหินลับ

2. วิธีการลับใบมีดดวยเครื�องลับใบมีดเครื�องไส

2. ตอบ
1. ไสไม ใหไดฉากกันทุกดาน 

2. ไสไมทํามุมเอียง

3. ไสไมทําบังใบวงกบ

4. ไสไมเรียว

3. ตอบ  รั้ว (Fence)

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 2
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ตอนที่ 1  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

ตอบ
 1. ค  2. ค 3. ก  4. ก 5. ข 6. ง 7. ข 8. ค 9. ค 10. ก

ตอนที่ 2  จงตอบคําถามตอไปนี้

1. ตอบ
1. วัดความหนาของไมที่จะไส ถามีไมที่มีความหนาใกลเคียงกันหลายๆ ทอน ควรวัดจาก

ทอนที่มีความหนามากที่สุดเสมอ

2. ปรับแทนเครื�องไสไม ใหไดขนาดความหนาของไมกอน โดยตรวจดูที่วัดระยะความลึก

ของการไส

3. กดปุมเปดเครื�องรอใหหัวตัดหมุนเต็มที่กอนแลวกดปุมเปดใหลูกกลิ้งปอนไมทํางาน

4. ปอนไมเขาเครื�องไสไม โดยเอาดานที่ไสเรียบ (ดาน A) ไสดวยเครื�องไสเพลาะไมวาง

แนบกับแทน ซึ่งใบมีดของเครื�องไสไมจะกินไมดาน C หลังจากไมถูกไสผานเครื�องไป

แลว นําไมนั้นมาตรวจสอบความหนา

5. ถายงัไมไดความหนาทีต่องการ ใหปรับแทนเครื�องใหมรีะยะนอยกวาความหนาทีว่ดัได

ในครั้งแรก แลวนําไมมาไสใหมใหไดขนาดตามตองการ

6. ไสไมครั้งที่ 2 โดยนําไมดาน B วางแนบกับแทนเครื�อง กอนปอนไม ใหวัดความหนา

ของไมเหมือนการไสคร้ังแรก แลวปรับแทนเครื�องตามขนาดท่ีวัดได จึงปอนไมเขา

เครื�องไสไม

7. ในการปรับแทนเครื�อง ใหไสไมแตละคร้ังไมควรมากเกินกวา 1 – 2 มิลลิเมตร แตถา

เปนการไสครั้งสุดทายควรต้ังใหบางมากกวานั้น

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 3
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2. ตอบ
1. ควรทําความสะอาดใบมีดกอน เนื�องจากอาจมีฝุนหรือยางไมจับที่ใบหรือคมของใบมีด

2. นําใบมีดที่ทําความสะอาดแลวยึดกับชุดจับใบมีดของเครื�องลับ โดยตองปรับให ใบมีด

ขนานกับชุดจับใบมีด

3. นาํชดุจบัใบมดีวางบนรางของเครื�องลับ แลวปรบัมมุการลบัใหถกูตองกบัมมุของใบมดี

4. ปรบัเลื�อนรางรับใบมดี โดยใหคมใบมดีและมมุใบมดีแตะกบัหนิลบั เพื�อใหแนLใจวาหิน

ลับจะไมลับคมใบมีดมากเกินไป

5. เติมนํ้าในกลองบรรจุนํ้าไวเพื�อหลอเย็นใบมีด ปรับใหนํ้าไหลลงที่ใบมีดพอประมาณ

6. ทดลองเลื�อนที่จับใบมีดตามรางของเครื�องลับกอน

7. เปดสวิตชใหมอเตอรหินลับทํางาน เลื�อนที่ชุดใบมีดใหคมของใบมีดสัมผัสกับหินลับ

หลายๆ ครั้งจนไมมีสะเก็ดไฟจากการลับ ตรวจดูที่คมของใบมีดจนแนLใจวาคมใบมีด

ไมมีรอยบิ่น

8. นําใบมีดออกจากเครื�องลับ แลวใชหินลับใบกับดานที่เรียบ ลูบดานหลังของคมใบมีด 

เพื�อลบรอยท่ีคมใบมีด และทําตามขั้นตอนเดียวกันกับใบมีดใบอื�นๆ ใหครบ
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ตอนที่ 1  จงตอบคําถามตอไปนี้มาใหเขาใจ

1. ตอบ
1. การซอยไม 4. การซอยเอียง

2. การตัดไม 5. การตัดเอียง

3. การซอยบังใบ 6. การเซาะรอง

2. ตอบ  ความยาวของเสนผานศูนยกลางใบเลื�อยโตสุดที่ใสได

3. ตอบ  ใบเลื�อยคารไบด

4. ตอบ  ใบเลื�อยเดโด (Dado Blade)

5. ตอบ  เปนอุปกรณชวยในการตัดไม ใชสําหรับงานตัดไมดวยเลื�อยวงเดือน

6. ตอบ  1/8" – 1/4" นิ้ว (3 – 5 มมิลลิเมตร)

7. ตอบ  ไมดัน(Push Stick)

8. ตอบ  หาที่รองรับปลายไม หรือหาผูชวยถือปลายไม

9. ตอบ  ใชแหวนรองระหวางรูแกนเพลากับรูแกนใบเลื�อย

10. ตอบ  ตะไบสามเหลี่ยมฟนละเอียด

ตอนที่ 2  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

ตอบ
 1. ค  2. ก 3. ข  4. ข 5. ง

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 4
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ตอนที่ 1 จงนําหัวขอดานขวามือที่มีความหมายตรงกับขอความดานซายมือมาใสในชองวาง

หนาขอความ

ตอบ
 1. ก  2. ฉ 3. ฑ  4. ฐ 5. ญ 6. ง 7. ฌ 8. ซ 9. ฒ 10. จ

ตอนที่ 2  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

ตอบ 

 1. ข  2. ก 3. ค  4. ก 5. ก 

ตอนที่ 3  จงอธิบายหัวขอตอไปนี้มาใหเขาใจ

1. ตอบ เครื�องเลื�อยรัศมีสามารถปรับเพื�อการทําบังใบวงกบประตูหรือหนาตางได และยัง

อาจทําไดหลายวิธีดวยกัน ขึ้นอยูกับการเลือกลักษณะของใบเลื�อยที่ใช แตถาจําเปนจะ

ตองใช ใบเลื�อยซอย (Ripping Blade) การทําบังใบโดยวิธีนี้ ตองทําการปรับเพื�อซอยไม 

2 ครั้ง ครั้งแรกปรับใบเลื�อยใหขนานกับรั้ว (Fence) เพื�อซอยความกวางของบังใบกอน 

ครั้งที่สองปรับใบเลื�อยใหสูงข้ึนเหนือพื้นโตะอีก และขนานกับรั้ว (Fence) เพื�อซอยไม ให

ไดความลึก (หนา) ของบังใบ 

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 5
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2. ตอบ
1. ทําความสะอาดเครื�องเลื�อยรัศมีทุกครั้งหลังจากเสร็จสิ้นการทํางานหรือเลิกใชงาน

ประจําวัน

2. ตรวจสอบใบเลื�อยอยูเสมอ หรือกอนการทํางานทุกครั้ง หากใบเลื�อยชํารุด มีรอยบิ่น 

ฟนเลื�อยไมคม หรืออาจใชงานมานาน ควรเปลี่ยนใหม หรือนําไปลับคม

3. ตรวจสอบปุมลอ็คหรือสวนของเครื�องเลื�อยรศัมทีีป่รบัหมนุได ใหอยูในสภาพด ีและควร

มีการหลอลื�นดวยน้ํามันตามจุดที่สวนหมุน

4. ในขณะปฏิบัติงานดวยเครื�องเลื�อยรัศมี หากมีเสียงหรือเหตุผิดปกติที่เคยไดยินหรือ

เคยปฏิบัติงาน จะตองหยุดเครื�องทันที และแจงผูควบคุมใหทราบ

5. หากตองหยุดใชเครื�องเปนเวลานานๆ ควรทําความสะอาดฝุน โดยใชลมเปาและปด 

ทําความสะอาด แลวคลุมดวยผาคลุมเครื�องเลื�อยรัศมี

3. ตอบ ใบเลื�อยรัศมทีีน่าํมาตดิตัง้ในเครื�องเลื�อยรศัม ีสวนใหญมลีกัษณะเดยีวกนักบัที่ใช ใน

เครื�องเลื�อยวงเดือน เชน ใบเลื�อยตัด (Cross Cutting Blade), ใบเลื�อยซอย (Ripping 

Blade). ใบเลื�อยรวม (Combination Blade) และใบเลื�อยคารไบด (Carbide Tip) 
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ตอนที่ 1  จงตอบคําถามตอไปนี้มาใหเขาใจ

1. ตอบ เรียกขนาดตามความยาวของเสนผานศูนยกลางวงลอ เชน เครื�องขนาด 16 นิ้ว

2. ตอบ เรียกชื�อวาBand Mill

3. ตอบ มีลักษณะใบกวางพอประมาณ ความหนาสัมพันธกันกับความกวาง โดยใบเลื�อยจะ

ตอกันเปนวงกลมลักษณะคลายสายพาน

4. ตอบ สาเหตเุพราะถาใบเลื�อยขาด ปลายใบเลื�อยทีข่าดอาจจะกระเดน็ออกมาทางดานขาง

ที่ไมมี Guard ปองกัน

5. ตอบ การเลื�อยตดัแบบรวม (Compound Cut) หมายถงึการเลื�อยตดัหรอืซอยชิน้งานทัง้ 

2 ดาน หรือทุกดานเหมือนกัน

6. ตอบ
1. ตองไมตึงใบเลื�อยมากเกินไป

2. ปรับชุดประคองใบเลื�อยใหอยูในตําแหนLงที่ถูกตอง สูงเหนือชิ้นงาน ¼ นิ้ว ถึง 3/8 นิ้ว

3. ทดลองหมุนลอดวยมือกอน เพื�อใหแนLใจวาไดปรับอุปกรณถูกตองแลว

7. ตอบ ควรใช ใบเลื�อยที่มีความกวางไมเกิน 3/8 น้ิว

8. ตอบ ใชอุปกรณที่เรียกวา Jig

9. ตอบ ปดเครื�องเลื�อยสายพาน รอจนเครื�องหยุดหมุน นําใบเลื�อยออกจากเครื�อง แลว

รายงานใหครูทราบ

10. ตอบ เนื�องจากใบเลื�อยสายพานมคีวามยาวและตอกนัเปนวงกลมคลายสายพาน จึงอาจ

เปลืองพื้นที่ ไมสะดวกในการจัดเก็บ จึงควรมวนเก็บ

ตอนที่ 2  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

ตอบ 

 1. ก  2. ค 3. ง  4. ค 5. ก

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 6
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ตอนที่ 1  จงตอบคําถามตอไปนี้มาใหเขาใจ

1. ตอบ ใชทํางานเลื�อยฉลุลวดลายภายในและภายนอก ตัดสวนโคง

2. ตอบ ไม พลาสติก แผนทองเหลือง แผนเหล็กบางๆ

3. ตอบ ใชสวานและดอกสวานที่มีขนาดโตพอที่จะสอดใบเลื�อยได เจาะใหทะลุกอน

4. ตอบ ชุดจับใบเลื�อยดานบน

5. ตอบ 

1. ลักษณะของช้ินงาน 

2. ความหนา–บางของชิ้นงาน

3. รัศมี สวนโคงของลวดลาย

6. ตอบ ใหซี่ฟนชี้ลงดานลาง

7. ตอบ จะตองเตรียมผิวไม ใหเรียบ และวาดลวดลายบนผิวไมกอน

8. ตอบ ไมควรใช ใบเลื�อยฉลุเปนเวลานานเกินไป หรือบิดหมุนงานเร็วเกินไปในขณะทํางาน 

เพราะจะทําให ใบเลื�อยขาด

9. ตอบ Hold Down หมายถึงตัวกดช้ินงาน มลีกัษณะรปูรางคลายหางปลา อยูดานลางของ 

Upper Chuck ทําหนาที่กดชิ้นงานใหแนบกับแทนเครื�อง

10. ตอบ ความเร็วที่ 1750

ตอนที่ 2  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุด

ตอบ 

 1. ก  2. ข 3. ง  4. ค 5. ง

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 7
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ตอนที่ 1  จงเติมขอความบนชองวางใหสมบูรณ

1. ตอบ เครื�องเจาะรูเดือยไม มี 2 ชนิดคือ

1. ครื�องเจาะชนิดโซ (Chain Mortiser)

2. เครื�องเจาะชนิดปลอกเจาะ (Hollow Chisel Mortiser)

2. ตอบ ขนาดของเครื�องเจาะไม.ไมนิยมเรียกขนาด แตนิยมเรียกตามจํานวนหัวเจาะ เชน 

เครื�องเจาะรูเดือยจํานวน 2 หัวเจาะ

3. ตอบ Tillting Table แทนเครื�องเจาะ

4. ตอบ ที่ตั้งความลึกในการเจาะ Depth Stop

5. ตอบ ดอกเจาะรูเดือย มีอยู 2 ชนิดคือ

1. ชนิดเจาะโซ

2. ชนิดปลอกเจาะ

6. ตอบ ชุดหัวจับ (Chuck) มีสวนจับดอกสวาน 2 สวน 

สวนแรก  หัวจับดอกสวาน

สวนที่สอง  สวนที่จับยึดปลอกเจาะ

7. ตอบ การเจาะรูขนาด  1/4 นิ้ว และเล็กกวา ไมควรกดดอกสวานเจาะลงลึกในครั้งเดียว 

ควรเจาะลงลึกเพียง 1/2 ของความลึก แลวเลื�อนดอกสวานขึ้นเพื�อ ใหเกลียวดอกสวาน

คลายเศษไมออกทางชองปลอกเจาะ.แลวจึงกดเจาะลงลึกอีกตามความตองการ

8. ตอบ ดอกสวานที่นิยมนํามาใชเจาะบนบานประตู เพื�อติดตั้งลูกบิดประตูเรียกชื�อวา ดอก

เจาะฟนเลื�อย (Hole…Saw)

9. ตอบ ดอกสวาน แบบสองเกลียว (Twist Drills) ประกอบดวย 2 สวน

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 8
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10. ตอบ การเจาะรเูดอืยทีม่คีวามยาว ตองเจาะรูแรกทีร่มิกอนแลวจงึเวนระยะหางไวไมเกนิ

ความกวางของปลอกเจาะ แลวจึงเจาะรทูีส่อง และเวนระยะกบัรเูจาะไปจนสดุความยาว

เดือย แลวจึงกลับมาเจาะที่เวนไวจนเสร็จ

ตอนที่ 2  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

ตอบ 

 1. ง  2. ก 3. ข  4. ค 5. ก
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ตอนที่ 1  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

ตอบ
 1. ง  2. ง 3. ข  4. ค 5. ก 6. ค 7. ข 8. ง 9. ก 10. ข

ตอนที่ 2  จงอธิบายมาใหเขาใจ

1. ตอบ
1. ตรวจสอบสวิตช กระดาษทราย และอุปกรณความปลอดภัยของเครื�องกอนใชงาน

2. เปดเครื�อง ควรรอใหเครื�องหมุนเต็มที่กอนจึงปอนชิ้นงานชาๆ สมํ่าเสมอดวยความ

ระมัดระวัง

3. ตองแนLใจวาไดปดสวิตชเครื�องขัดกระดาษทรายทกุครัง้กอนทีจ่ะเปลีย่นกระดาษทราย

หรือปรับแทน ปรับรั้ว และอุปกรณตางๆ

4. การเปล่ียนกระดาษทรายชนิดสายพาน ควรใสกระดาษทรายใหถกูตองตามแนวลกูศร

ที่ปรากฏบนกระดาษทราย และตามทิศทางการหมุนของเครื�อง

5. ควรระมัดระวงัไมใหนิว้มอื หรอืสวนหน่ึงสวนใดของรางกายสมัผสักบัผวิกระดาษทราย

ขณะท่ีเครื�องหมุน

6. วางชิ้นงานลงบนแทน แลวคอยๆ กดช้ินงานเขาหากระดาษทรายอยางชาๆ ไมควรกด

ชิ้นงานแรงมาก เพราะจะทําใหผิวงานไหม

7. จะตองไมขัดชิ้นงานท่ีเล็กๆ หรือบางมากๆ เพราะจะทําใหชิ้นงานหลุดลงไปในชอง

ระหวางแทนกับกระดาษทราย

8. ปดสวิตชเครื�องขัดกระดาษทรายและรอใหเครื�องหยุดหมุนกอนจึงออกจากเครื�อง

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 9
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2. ตอบ
1. ตรวจดูสวิตชเครื�องใหอยูในตําแหนLงปด

2. ดันคันโยกสําหรับถอยลูกกลิ้งตัวหนาซึ่งอยูดานขางของเครื�องตามลูกศรจนสุด

3. ถอดฝาครอบกระดาษทรายสายพานดานลางและรั้วออก

4. นาํกระดาษทรายสายพานออกจากเครื�อง และควรทาํความสะอาดหรอืดดูฝุนออกจาก

เครื�องดวย

5. นํากระดาษทรายสายพานแผนใหมเขาตามแนวเดิม โดยตองดูลูกศรที่แสดงอยูดาน

หลังของกระดาษทรายใหตรงกับทิศทางบนเครื�อง

6. คอยๆ ดันคันโยกกลับเขาที่เดิม เพื�อใหลูกกลิ้งกลับตําแหนLงเดิม ซึ่งจะทําใหกระดาษ

ทรายสายพานยดืตัวและตึงพอดีกับเครื�อง

7. ประกอบรั้วและฝาครอบเขาท่ีเดิม และทดลองเปดเครื�องใหกระดาษทรายหมุนหรือ

วิ่งอยูบนแทนรองตรงกลางวาพอดีกับลูกกลิ้งหรือไม และควรปรับลูกกลิ้งเพื�อไมให

กระดาษทรายเลื�อนหลุดออกจากลูกกลิ้ง

3. ตอบ
1. ตรวจสอบกระดาษทราย ใหขนาดของกระดาษทรายเหมาะสมกับการทํางานการ 

ขดัหยาบหรอืขดัละเอียด ตรวจแทนรองรบัชิน้งานใหไดฉากกบัหนาจานขดัและอปุกรณ

ตางๆ ใหพรอม

2. เปดเครื�องรอจนเครื�องหมุนเตม็ทีก่อนจงึวางชิน้งานบนแทน แลวปอนชิน้งานชาๆ ทาง

ดานที่จานหมุนในทิศทางลง

3. การขัดหัวไมหรือขอบไมที่มีมุมตางๆ จํานวนมากๆ ควรต้ังอุปกรณชวยตัดไม (Miter 

Gauge) ใหไดมุมตามตองการกอน ซึ่งจะทําใหขัดงานไดแนLนอน โดยจะตองไมกด 

ชิ้นงานแรงมากเกินไป

4. การขดัมมุทีห่วัไม ควรปรับแทนรองรับชิน้งานลงใหไดมมุทีต่องการ และควรใช Miter 

Gauge ชวยจับชิ้นงานใหมั่นคงข้ึน 
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ตอนที่ 1  จงเลือกหัวขอดานซายมือที่มีความหมายตรงกับหัวขอดานขวามือ

ตอบ
 1. ฝ  2. ผ 3. บ  4. ค 5. จ 6. ฌ 7. ฏ 8. ธ 9. ฑ 10. ณ

 11. ฎ  12. ป 13. ด  14. ก 15. ซ 

ตอนที่ 2  จงอธิบายมาใหเขาใจ

1. ตอบ 

1. เลอืกไมเนือ้แขง็ท่ีไมมรีอยแตกราว ไมมตีาไม ไมบดิงอ นาํไปไสใหไดเหลีย่มจตัรุสัเทา

กันตลอดความยาว โดยตองเผื�อขนาดใหโตกวางานกลึงจริงอยางนอย 1 นิ้ว และตัด

ปลายไมทั้งสองดานใหไดฉาก

2. หาจุดศูนยกลางของไมหนาตัดสี่เหลี่ยมจัตุรัสโดยใชไมบรรทัดขีดเสนทแยงมุมดวย

ดินสอตัดกันทั้ง 2 ดาน

3. ใชเหล็กสงหรือสวานเจาะนําศูนยกลางไมทั้ง 2 ดาน

4. ผาหัวไมดวยเลื�อยลอ หรือเลื�อยสายพาน (Band Saw) ตามแนวเสนทแยงมุมใหลึก

ประมาณ 1/4 นิ้ว

5. ถาหากชิน้งานมขีนาดโตกวา 3 นิว้ ควรไสลบเหล่ียมมมุทัง้ 4 ดานลงดวยกบไฟฟาหรอื

เครื�องไสเพลาะไม เพื�อใหงานกลึงเกลาครั้งแรกงายและรวดเร็วขึ้น

6. นําศูนยเปนตอกลงบนหัวไมที่เตรียมไวแลวใหตรงศูนยกลางและใหแนLน

7. ใสศนูยเปนทีต่อกติดกบัไมแลวเขากบัแกนหมนุทางดานหวัเครื�องและปลายไมอกีดาน

ตรงแนวระดับเดียวกับศูนยตาย

8. หมนุมอืหมนุทีย่นัศนูยทาย เพื�อใหศนูยตายเขาหาปลายไม โดยใหตรงกบัจดุศนูยกลาง

ที่ทําไวแลว ใหปลายศูนยตายจมเขาไปในเนื้อไม แลวล็อคใหแนLน

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 10
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9. ใชมือจับไมลองหมุน 2 – 3 รอบ เพื�อตรวจดูวาศูนยเปนและศูนยตายยึดไมไดแนLน

ดีแลว แตตองไมแนLนเกินไปจนเครื�องกลึงไมสามารถหมุนได

2. ตอบ 

1. นําแผนจานกลึงที่ติดตั้งไมเรียบรอยแลวเขากับแกนหมุน

2. ตั้งความเร็วรอบของเครื�องท่ีลอสายพานรอบตํ่าสุด

3. ปรับที่รองส่ิวกลึงใหตํ่ากวาระดับเสนผานศูนยกลาง 1/8 นิ้ว โดยใหหางจากผิวงาน 1/8 

นิ้ว ทางดานหนา

4. ใชมือลองหมุนชิ้นงาน 2 – 3 รอบ เพื�อตรวจดูวาชิ้นงานไมกระทบกับที่รองสิ่วกลึง 

5. วัดขนาดของช้ินงานตามแบบทางดานหนาชิ้นงาน

6. การกลึงแบบจาน เปนลักษณะการกลึงปาดดานหนาของชิ้นงานและกลึงขอบชิ้นงาน 

ควรจับดามสิ่วกลึงดวยมือขวา จับใบส่ิวดวยมือซาย วางสิ่วกลึงใหแนบกับที่รองส่ิว

กลึง เพื�อการปอนสิ่วเขากลึงงานอยางสมํ่าเสมอ

7. ขัน้ตอนจากนี้ไปเปนการกลงึเพื�อขึน้รูปราง หรอืควานผวิภายในออก ตองปรบัความเรว็

รอบเครื�องกลึงทีค่วามเรว็รอบปานกลาง (1,080 – 1,330 รอบ/นาท)ี ใชสิว่ปากมนกลงึ

สวนโคง เวา ที่ดานหนาของชิ้นงาน โดยเริ่มจากจุดศูนยกลางออกมาที่ริมขอบชิ้นงาน

8. การกลึงสวนท่ีเปนแนวบาเหลีย่ม ควรใชสิว่ปากตรง และควรกลงึใหเตม็หนากวางของ

ใบสิ่ว

9. การกลึงตัดหนาจานเปนรองตัววี ควรใชสิ่วปากจิ้งจกที่มีขนาดพอเหมาะกับรองตัววี

10. ขัน้ตอนตอไป ถาตองการขัดกระดาษทราย ควรปรบัความเรว็รอบเครื�องกลงึทีค่วามเรว็

รอบ 1,650 – 2,250 รอบ/นาที หลังจากกลึงชิ้นงานเรียบรอยแลว ควรใชกระดาษ

ทรายหยาบขัดลบรอยสิ่วกลึงกอน แลวจึงใชกระดาษละเอียดขัดเพื�อใหเรียบอีกครั้ง
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3. ตอบ 

1. เครื�องแตงกายตองรัดกุม ถอดเนกไท นาฬกา และแหวนออก ถาใสเสื้อแขนยาวตอง

พับขึ้นเหนือขอศอก

2. สวมเครื�องปองกันใบหนาหรือแวนตานิรภัยและผาปดจมูกทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน

3. ไมที่จะนํามากลึงควรเปนไมเนื้อแข็งที่หมดยางไมหรือผานการอบ เปนไมที่มีเสี้ยน

ละเอียด ยืดหดตัวนอย ไมมีรอยแตกหรือมีสวนที่เปนตาไม

4. ปรับความเร็วของเครื�องใหเหมาะสมกับลักษณะงานกลึง 

5. ขนาดของไมกลึงควรโตกวาขนาดที่จะตองกลงึตามแบบจริงอยางนอย 1 น้ิว
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ตอนที่ 1  จงกากบาทลงในขอที่มีความหมายตรงกันกับรูป

ตอบ
 1. ค  2. ข 3. ก  4. ก 5. ข 6. ค 7. ค 8. ก 9. ง 10. ก

ตอนที่ 2  จงอธิบายมาใหเขาใจ

1. ตอบ 

1. สวมแวนตานิรภัยและอุปกรณปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน 

2. ตองปดสวิตชเครื�องขณะปรับสวนตางๆ อุปกรณเครื�องลอกบัวติดตั้งดอกลอกบัว

3. ตองปอนชิ้นงานสวนทิศทางการหมุนของดอกลอกบัวดวยความเร็วสมํ่าเสมอ

4. กรณกีารกัดชิน้งานลกึๆ หรือกวางมากๆ จะตองแบงการกดัเปนชวงๆ เพื�อลดแรงตาน

และดอกลอกบัวไมทํางานหนักมากเกินไป

5. การตดิตัง้อุปกรณชวยในการปฏิบตังิาน เชน รัว้เสริม ทีบ่งัคบัดานขาง จะตองยดึดวย 

แคลมปใหแนLน

2. ตอบ 

1. เลอืกดอกกัดตามลกัษณะท่ีตองการ อาจเปนชนดิมแีกนหรอืชนดิมแีหวนลกูปน เตรยีม

ไมตามขนาดที่ตองการโดยไสสันไม ใหเรียบกอนดานหนึ่ง

2. ติดตั้งดอกกัดกับเครื�องลอกบัว ตั้งระยะลวดลายบัวที่ตองการ ล็อคสวนตางๆ ใหแนLน

3. เปดเครื�องลอกบัว ทดลองทําบัวกับเศษไมกอน เพื�อใหแนLใจวาไดลวดลายบัวตาม

ตองการ

4. เปดเครื�องลอกบัว ปอนไมเขาดอกกัดชาๆ โดยพยายามใหลูกปนแตะขอบไมไวตลอด

เวลา เพื�อใหดอกกัดลวดลายบัวตลอดแนวขอบไม

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 11



20      เครื่องจักรกลงานไม

3. ตอบ 

1. วัดขนาดรองใหอยูกึ่งกลางความหนาไมโดยใชขอลาก

2. เลือกดอกลอกบัวชนิดเซาะรอง ขนาด 6 มิลลิเมตร

3. ใสดอกลอกบัวกับหวัจับ ตัง้ปรับระยะการเซาะรองใหไดตามแบบ ( 1 เซนตเิมตร) และ

ล็อคอุปกรณใหแนLน

4. เปดเครื�องรอใหหมุนเต็มที่กอน ปอนชิ้นงานใหสวนทางกับทิศทางการหมุนอยางชาๆ 

และสม่ําเสมอจนแลวเสร็จ
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ตอนที่ 1  จงเลือกคําตอบที่ถูกที่สุดเพียงขอเดียว

ตอบ
 1. ค  2. ก 3. ก  4. ง 5. ค 

ตอนที่ 2  จงตอบคําถามตอไปนี้

1. จงบอกความปลอดภัยในการใชสวานไฟฟามาอยางนอย 5 ขอ

ตอบ
1. สวมแวนตานิรภัย

2. ขณะเปลี่ยนดอกสวาน ตองไมเสียบปลั๊กไฟฟา และสวิตชตองอยูในตําแหนLงปด

3. ควรตั้งความลึกในการเจาะไวกอนในเครื�องที่มีที่ตั้งความลึกในการเจาะ

4. ตองไมยืนอยูในที่เปยกชื้นขณะปฏิบัติงาน เพราะอาจจะทําใหไฟฟารั่วได

5. ตองไมกดหรือดันสวานไฟฟาในการเจาะมากจนเกินกําลังเครื�อง

2. จงบอกวิธีการเปลี่ยนใบเลื�อยไฟฟา

ตอบ
1. ปลั๊กของเครื�องเลื�อยไฟฟาจะตองไมเสียบไว และสวิตชจะตองอยูในตําแหนLงปด

2. เลื�อนครอบคลุมใบเลื�อยตัวลางใหอยูในตําแหนLงเปด

3. ใชมือกดปุมล็อคใบเลื�อยไมใหหมุน

4. ใชมอือีกขางจบัประแจทีม่ขีนาดเดยีวกบัฝาประกบัใบเลื�อย คลายนอตฝาประกบั คอยๆ 

ถอดใบเลื�อยเดิมออกจากเครื�อง

5. นาํใบเลื�อยใหมทีม่ขีนาดและชนดิฟนทีต่องการใสเขากบัแกนยดึใบเลื�อย โดยสงัเกตให

ฟนใบเลื�อยชี้ไปดานหนาในลักษณะสวนกับทิศทางการหมุน

เฉลยแบบฝกหัดบทที่ 12



22      เครื่องจักรกลงานไม

6. ขันล็อคนอตฝาประกับใบเลื�อยใหแนLน และปลอยครอบคลุมใบเลื�อยใหอยูในตําแหนLง

เดิม

3. จงบอกวีธีการลับคมใบมีดกบไฟฟา

ตอบ  อุปกรณสําหรับใช ในการลับใบมีดกบไฟฟา มีดังตอไปนี้

1. ที่จับใบมีด (Sharpening Holder)

2. หินลับใบมีด (Dressing Stone)

3. ไขควงปลายแฉก (Screwdriver)

4. สามเหลี่ยมระดับ (Triangle)

5. ประแจบล็อก (Socket wrench)

เมื�อนําใบมีดออกจากหัวตัดกบไฟฟาแลว นําใบมีดใสกับที่จับ (Sharpening Holder) โดย

ใหคมใบมีดสวนเอียงคว่ําลงดานลางทั้ง 2 ใบมีด และขันล็อคใหแนLน นําใบมีดที่ยึดแนLน

กับที่จับวางลงบนหินลับ โดยใหเอียงตามความยาว เพื�อใหสามารถลับคมใบมีดไดตลอด

ความยาวของใบมีด ราดนํ้าสะอาดบนผิวหินลับ เพื�อใหหินลับชุมนํ้ากอน แลวจึงลับใบมีด

ดวยการกดมือบนทีจ่บัพอประมาณ แลวลากทีจ่บัลกัษณะหมนุคลายเลขแปด ลบัจนใบมดี

มีความคม แลวจึงนําใบมีดออกจากที่จับ ทําความสะอาด นําไปใชงาน

4. จงบอกวิธีการใชเครื�องลอกบัวมาอยางนอย 5 ขอ

ตอบ
1. เลอืกลักษณะดอกลอกบัวตามทีต่องการและมขีนาดทีเ่หมาะสมกบัความหนาทีข่อบชิน้

งาน และเลือกดอกลอกบัวชนิดมีแหวนลูกปนที่ปลาย

2. ตั้งระยะความลึกในการกัดตามตองการ โดยตองไมเสียบปลั๊กไฟฟา

3. ยึดชิ้นงานใหแนLนดวยแคลมป กอนการกัดชิ้นงาน

4. จับเครื�องใหแนLนดวยมือทั้ง 2 ขาง เปดสวิตชเครื�อง

5. วางเครื�องลอกบัวใหฐานเครื�องวางทาบบนชิ้นงาน เริ่มเดินเครื�องลอกบัว กัดลวดลาย

ชิ้นงานทางดานหัวไมกอน แลวจึงเลื�อนเครื�องลอกบัวกัดลวดลายตามแนวขอบหรือ

ดานขางชิ้นงานดวยความเร็วสมํ่าเสมอจนแลวเสร็จ
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5. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื�องขัดกระดาษทรายแบบสายพาน

ตอบ
1. สวมแวนตานิรภัยและผาปดจมูก (ที่กรองฝุน)

2. จับเครื�องดวยมือทั้งสองขางใหมั่นคงกอนเปดสวิตชที่ดามจับ

3. ขณะใชเครื�องขัดตองระมัดระวังไมใหสายไฟฟาสัมผัสกับหนากระดาษทราย

4. ตองใสถุงเก็บฝุนกับชองสงฝุนตลอดเวลาที่ปฏิบัติงาน

5. ตองยกเครื�องขัดขึ้นจากผิวไมทุกคร้ังจึงจะปดสวิตชเครื�อง
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

 1. ง  2. ข 3. ค  4. ก 5. ข 6. ง 7. ข 8. ก 9. ค 10. ข

 11. ก  12. ค 13. ง  14. ง 15. ค 16. ง 17. ง 18. ก 19. ก 20. ข

 21. ค  22. ก 23. ค  24. ก 25. ก 26. ข 27. ก 28. ง 29. ง 30. ง

 31. ค  32. ข 33. ง  34. ก 35. ค 36. ง 37. ก 38. ค 39. ข 40. ข
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