
 
 

 

 
 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
 

วิชาผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล 1 (Machine Tool 1) รหัสวิชา 20102-2008 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 

สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ 
 

คําชี้แจง 
1. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุด 
2. แบบทดสอบมีทั้งหมด 60 ขอ ใหทําทุกขอโดยเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ช่ัวโมง 
4. หามนําเอกสารและตําราที่เก่ียวของเขาหองสอบ 

 
 

 
 

อํานาจ  ทองแสน 
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1. เครื่องเจาะมีหลักการทํางานอยางไร 

ก. โตะงานหมุนแลวเคล่ือนที่ดอกสวานเขาตัดเฉือนเน้ือช้ินงาน 

ข. ดอกสวานหมุนแลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนเน้ือช้ินงาน 

ค. ช้ินงานเคล่ือนที่ขึ้น-ลงในแนวด่ิงเขาหาดอกสวานที่กําลังหมุน 
ง. ช้ินงานหมุนแลวเคล่ือนที่ดอกสวานเขาตัดเฉือนเน้ือช้ินงาน 

2. ขอใด ไมใช หัวจับดอกสวานจับยึดขณะใชงาน 

ก. ดอกตาป   

ข. ดอกสวาน 

ค. ดอกผายปากรู 
ง. ดอกเจาะนําศูนย 

3. ขอใดแตกตางจากพวก  
ก. แทงระดับ 

ข. แผนกดช้ินงาน 

ค. แทงระดับ 

ง. ดอกเจาะนําศูนย 
4. ขอใดแตกตางจากพวก 

ก. โบลทที-สลอต (T-Slot Bolt) 

ข. ปากกาจับงาน 

ค. ดอกสวาน 
ง. วี-บล็อก 

5. ขอใดแตกตางจากพวก 
ก. ปลอกเรียว  
ข. ดอกเจาะนําศูนย 
ค. ดอกสวาน 

ง. ดอกฝายปากรู 
6. การลับดอกสวานเพื่อใชเจาะเหล็กกลาทั่วไปหรือเหล็กกลาคารบอนตํ่า ควรลับใหไดมุมรวมปลายดอก

สวานที่องศา 
ก. 30   

ข. 60  

ค. 90  

ง. 118  
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7. เครื่องเจาะเครื่องหน่ึงปรับต้ังคาความเร็วรอบไดดังน้ี คือ 125, 270, 350, 475, 625, 850, 1,450 
และ 2,400 รอบตอนาที ตองการเจาะรูช้ินงานดวยเครื่องเจาะน้ีโดยใชดอกสวานที่มีขนาด 16 
มิลลิเมตรและความเร็วตัด 32 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

ก. 350 รอบตอนาที 
ข. 475 รอบตอนาที 
ค. 625 รอบตอนาที 
ง. 850 รอบตอนาที 

8. เครื่องเจาะเครื่องหน่ึงปรับต้ังคาความเร็วรอบไดดังน้ีคือ 86, 135, 352, 375, 525, 650, 1,200 
1,400 และ 2,120 รอบตอนาที ตองการเจาะรูช้ินงานดวยเครื่องเจาะน้ี โดยใชดอกสวานที่มีขนาด 

10 มิลลิเมตร และความเร็วตัด 38 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

ก. 525 รอบตอนาที   

ข. 650 รอบตอนาที 
ค. 1,200 รอบตอนาที 
ง. 2,120 รอบตอนาที 

9. ในการเจาะรูช้ินงานดวยดอกสวานที่มีขนาด 6 มิลลิเมตรโดยใชความเร็วรอบ 1,591 รอบตอนาที 
จงคํานวณหาความเร็วตัดในการเจาะคร้ังน้ี 
ก. 30 เมตรตอนาที 
ข. 35 เมตรตอนาที 
ค. 40 เมตรตอนาที 
ง. 45 เมตรตอนาที 

10. การปฏิบัติงานเจาะลักษณะที่ไมมีความปลอดภัย 

ก. แตงกายใหรัดกุม  
ข. สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน 

ค. ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน 
ง. ใชมือปดเศษโลหะที่เจาะออกจากโตะงาน 

11. วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะในขอใดที่ปฏิบัติ ไมถูกตอง 
ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกครั้งที่ใชงาน 

ค. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามโตะงานและรางเล่ือนเพื่อปองกันสนิม 
ง. ทาจาระบีที่แกนเพลาและเกลียวทุกหกเดือน 

12. เครื่องกลึงมีหลักการทํางานอยางไร 

ก. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ แลวเคล่ือนที่เขาหามีดกลึง 
ข. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหามีดกลึงที่กําลังหมุนอยูบนปอมมีด 
ค. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ แลวเคล่ือนที่มีดกลึงเขาตัดเฉือนช้ินงาน 
ง. มีดกลึงหมุนอยูกับที่แลวใหช้ินงานเคล่ือนที่เขาหามีดกลึง 
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13. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก    

ก. ยันศูนยเปน 
ข. หวงพาและจานพา 
ค. หัวจับแบบสามฟนพรอม 
ง. หัวจับแบบสี่ฟนอิสระ  

14. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 
ก. ประแจขันปอมมีด 
ข. ประแจขั้นหัวจับ 

ค. จําปาขันหัวจับ 
ง. หัวจับดอกสวาน 

15. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 

ก. หัวจับแบบสามฟนพรอม 
ข. นาฬิกาวัด 
ค. หวงพาและจานพา 
ง. หนาจาน 

16. เครื่องมือที่ใชตรวจสอบพิตชเกลียวมีช่ือเรียกเปนภาษาอังกฤษวาอะไร 
ก. Screw Pitch Gage 
ข. Center Gage 

ค. Center Drill 
ง. Taper Ring Gage 

17. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระนิยมใชจับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงลักษณะใด 

ก. ช้ินงานรูปทรงสามเหล่ียม   
ข. ช้ินงานรูปทรงหกเหล่ียมดานเทา 
ค. ช้ินงานรูปทรงกระบอก  
ง. ช้ินงานรูปทรงทุกชนิดที่กลาวมาขางตน 

18. ทําหนาที่ของกันสะทานน่ิงคืออะไร 
ก. ประคองช้ินงานที่สั้นมากๆ ปองกันการสั่นสะเทือนขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
ข. ปองกันการสั่นสะเทือนของมีดกลึงขณะตัดเฉือนช้ินงาน 

ค. ปองกันการสั่นสะเทือนของช้ินงานขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
ง. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ ปองกันไมใหช้ินงานโกงงอขณะมีดกลึงตัดเฉือน 

19. อุปกรณที่ใชในการปรับต้ังศูนยช้ินงานขณะจับยึดดวยหัวจับแบบชนิดใดที่มีความเที่ยงตรงสูงมาก
ที่สุด 
ก. ยันศูนยเปน     

ข. นาฬิกาวัด 
ค. ยันศูนยตาย 
ง. ขอชาง  
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20. การต้ังมุมมีดกลึงเกลียวควรใชอุปกรณชนิดใด 
ก. Screw Pitch Gage    
ข. Center Drill    

ค. Center Gage 
ง. Taper Ring Gage 

21. การกลึงตกรองมีวัตถุประสงคอยางไร 
ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 
ข. เพื่อลดขนาดของช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองตามแนวเสนรอบวงของช้ินงาน 
ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน  

22. การกลึงเรียวมีวัตถุประสงคอยางไร 
ก. เพื่อใหเกิดสันหรือรองตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยระยะทางและมุมที่คงที่สม่ําเสมอ 
ข. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

ค. เพื่อลดขนาดช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน  

23. รูในแกนเพลาของหัวเคร่ืองกลึงที่ใชสําหรับประกอบยันศูนยเปนเรียวมาตรฐานอะไร   

ก. เรียวบราวแอนชารป 
ข. เรียวจาค็อบ     

ค. เรียวสลัก 
ง. เรียวมอรส   

24. จากรูป ระยะเยื้องศูนยทายแทนเพื่อกลึงเรียวมีคาเทาใด 
  
 

 
 

 

 
ก. 0.5 มิลลิเมตร  
ข. 1.0 มิลลิเมตร 
ค. 1.5 มิลลิเมตร 
ง. 2.0 มิลลิเมตร 

25. เกลียวมีความหมายตรงกับขอใด 
ก. ช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

ข. เพื่อลดขนาดความโตของช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
ค. สันหรือรองที่พันตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยระยะทางคงที่ สม่ําเสมอ 
ง. ช้ินงานมีแกนเพลาไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
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26. เกลียว M12×1.75 ตัวเลข 1.75 หมายถึงอะไร 
ก. พิตช 
ข. รัศมีโคง     

ค. ความลึกเกลียว 
ง. ขนาดความโตของเกลียว 

27. การตาปเกลียว M10×1.5 จะตองเจาะรูขนาดเทาใด 
ก. 8.5 มิลลิเมตร     
ข. 9.0 มิลลิเมตร 
ค. 9.5 มิลลิเมตร 
ง. 10.0 มิลลิเมตร 

28. การกลึงเยื้องศูนยมีวัตถุประสงคอยางไร 
ก. เพื่อใหเกิดสันหรือรองตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยระยะทางคง ที่สม่ําเสมอ 
ข. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 

ค. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 
ง. เพื่อลดขนาดช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 

29. การจับยึดช้ินงานเยื้องศูนยดวยการยันศูนยหัวและยันศูนยทายควรใชอุปกรณชนิดใด 
ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอมและยันศูนย  
ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระและยันศูนย  

ค. หนาจานและยันศูนย 
ง. จานพา หวงพาและยันศูนย 

30. จงคํานวณหาความเร็วรอบในการกลึงช้ินงานที่มีขนาด 50 มิลลิเมตร ดวยความเร็ว ตัด 25 เมตร
ตอนาที 
ก. 130 รอบตอนาที    

ข. 159 รอบตอนาที 
ค. 195 รอบตอนาที 
ง. 250 รอบตอนาที 

31. จงคํานวณหาความเร็วตัดในการกลึงช้ินงานที่มีขนาด 35 มิลลิเมตร ดวยความเร็วรอบ 800   
รอบตอนาที 
ก. 55 เมตรตอนาที    
ข. 68 เมตรตอนาที 
ค. 87 เมตรตอนาที 
ง. 95 เมตรตอนาที 
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32. เครื่องกลึงเครื่องหน่ึงปรับต้ังความเร็วรอบไดดังน้ี คือ 40, 56, 75, 105, 145, 200, 280, 390, 520, 
730, 995 และ 1,400 รอบตอนาที หากใชเคร่ืองกลึงน้ีกลึงช้ินงานที่ขนาด 25.4 มิลลิเมตรโดยใช
ความเร็วตัด 25 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาไร 
ก. 200 รอบตอนาที  
ข. 280 รอบตอนาที 
ค. 390 รอบตอนาที 
ง. 520 รอบตอนาที 

33. กลึงปอกช้ินงานโดยใชอัตราปอนกลึง 0.2 มิลลิเมตร เมื่อช้ินงานหมุนครบหน่ึงรอบมีดกลึงจะ
เคล่ือนที่ตัดเฉือนช้ินงานตามความยาวเปนระยะทางเทาใด 
ก. 0.1 มิลลิเมตร     

ข. 0.2 มิลลิเมตร  
ค. 4.0 มิลลิเมตร 
ง. 2.0 มิลลิเมตร  

34. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงละเอียดเหล็กกลาทั่วไป (Machine Steel) ดวยมีดกลึงเหล็กกลา
รอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
ก. 0.07-0.25 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  
ค. 0.40-0.75 มิลลิเมตรตอรอบ 

ง. 0.25-0.40 เมตรตอนาที 
35. ในการกลึงช้ินงานที่มีขนาด 25 มิลลิเมตรโดยปอนความลึกในการตัดเทากับ 0.50 มิลลิเมตรจะทํา

ใหความโตของช้ินงานลดลงเหลือเทาใด  

ก. 0.50 มิลลิเมตร    
ข. 1.00 มิลลิเมตร   

ค. 24.50 มิลลิเมตร 
ง. 24.00 มิลลิเมตร 

36. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกลึงที่ ไมปลอดภัย 
ก. เสียบประแจขันหัวจับคางไวที่หัวจับงานขณะเปดเครื่อง 
ข. วัดขนาดช้ินงานหลังหัวจับหยุดหมุน 
ค. หยุดเครื่องกลึงกอนเขี่ยเศษโลหะ 
ง. ไมวางเครื่องมือไวบนหัวเคร่ืองกลึงขณะปฏิบัติงาน 

37. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงที่ ไมถูกตอง 
ก. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ข. กอนใชงานควรชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่ของช้ินสวน 

ค. ตรวจสอบระดับปริมาณนํ้ามันหลอล่ืนทุก 6-9 เดือน 
ง. หลังเลิกใชงานทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันบางๆ 
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38. เครื่องกัดมีหลักการทํางานอยางไร 
ก. เครื่องมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 
ข. เครื่องมือตัดหมุนอยูกับที่แลวเล่ือนช้ินงานเขาหาเคร่ืองมือตัด 
ค. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
ง. เครื่องมือตัดและช้ินงานเคล่ือนที่สวนทางกัน 

39. ขอใด ไมใช ช้ินงานที่ไดจากการขึ้นรูปดวยเครื่องกัด 
ก. รองล่ิม     
ข. รองตัวที 
ค. เฟอง      
ง. เพลาเย้ืองศูนย 

40. ขอใด ไมใช ลักษณะการข้ึนรูปดวยดอกกัดเอ็นดมิลล (End Mill Cutter) 
ก. ผิวราบ      
ข. บาฉาก  
ค. เฟอง 
ง. รองฉาก 

41. ดอกกัดชนิดใดที่ใชสําหรับกัดผิวราบ กัดผิวบาฉากและผิวเอียง 
ก. End Mill Cutter 
ข. Face Mill Cutter  

ค. Side Mill Cutter 
ง. Light Duty Plain Mill Cutter 

42. เครื่องมือตัดชนิดใดที่ใชสําหรับกัดปาดผิวราบหนากวาง  
ก. Side Mill Cutter 
ข. End Mill Cutter    

ค. Light Duty Plain Mill Cutter 
ง. Face Mill Cutter  

43. จากรูปคือ งานกัดดวยดอกกัดชนิดใด  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ก. Side Mill Cutter 

ข. End Mill Cutter 

ค. Light Duty Plain Mill Cutter 
ง. Face Mill Cutter  
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44. จากรูปขอใดคือ งานกัดดวยดอกกัดผิวราบชนิดกัดหนัก (Heavy Helical Plain Mill Cutter) 

                                 
            ก.                                       ข. 
 

                    
           ค.                                      ง. 

 

45. ดอกกัดชนิดใดใชสําหรับกัดขึ้นรูปฟนเฟอง  
 

  

 

 

ก. ข. ค. ง. 
 

46. จากรูป ขอใดแตกตางจากพวก 
 

                                                                                                
 

                       ก.                                                ข. 

                         
         ค.                                            ง. 
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47. จากรูป ขอใดแตกตางจากพวก 

                                    
                               ก.                                           ข.             
 

                     

                               ค.                                           ง.      
 

48. งานกัดขึ้นรูปหัวนัตหกเหล่ียมดานเทาควรจับดวยอุปกรณชนิดใด 
ก. อุปกรณชวยจับยึด 
ข. หัวแบง 
ค. โตะงานหมุน 
ง. ปากกาจับงาน 

49. อุปกรณที่ใชจับยึดและต้ังตําแหนงของดอกกัดเครื่องกัดเพลานอนคือ 
ก. หัวจับปลอกจับดอกกัดเอ็นดมิลล (Collets Chuck) 
ข. แกนเพลาจับดอกกัด (Arbor) 

ค. ปลอกจับดอกกัดเอ็นดมิลล (Collets) 
ง. โตะงานหมุน 

50. อุปกรณที่ใชจับยึดปลอกจับดอกกัดเอ็นดมิลลคือ 
ก. แกนเพลาจับดอกกัด (Arbor) 
ข. ปลอกจับดอกกัดเอ็นดมิลล (Collets) 

ค. โตะงานหมุน (Rotary Table) 
ง. หัวจับปลอกจับดอกกัดเอ็นดมิลล (Collets Chuck) 

51. ในการกัดช้ินงานที่ทําจากเหล็กกลาทั่วไปโดยใชดอกกัดแบบเอ็นมิลล   ที่มีขนาด 20 มิลลิเมตร 
และมีคมตัด 2 ฟนจะตองใชความเร็วรอบเทาใด ถากําหนดคาความเร็วตัดเทากับ 21 เมตรตอนาที 
ก. 185 รอบตอนาที  

ข. 275 รอบตอนาที 
ค. 334 รอบตอนาที 
ง. 570 รอบตอนาที 
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52. จากขอ 51 อัตราปอนมีคาเทาใด 
ก. 100.27 มิลลิเมตรตอนาที   
ข. 100.27 รอบตอนาที 
ค. 100.27 เมตรตอนาที 
ง. 100.27 มิลลิเมตรตอรอบ 

53. เครื่องกัดเครื่องหน่ึงสามารถปรับต้ังความเร็วรอบไดดังน้ีคือ 32, 56, 75, 98, 185, 275, 350, 570, 
895, 1,085 และ 1,200 รอบตอนาที ในการกัดช้ินงานโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลที่มีขนาด 12 
มิลลิเมตร และความเร็วตัด 25 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
ก. 350 รอบตอนาที    
ข. 570 รอบตอนาที 
ค. 895 รอบตอนาที 
ง. 1,085 รอบตอนาที 

54. ในการกัดช้ินงานช้ินหน่ึงโดยใชดอกกัดเอ็นดมิลล  (End Mill Cutter) ที่มีขนาด 14 มิลลิเมตร  
ดวยความเร็วรอบ 1,200 รอบตอนาที จงคํานวณหาความเร็วตัด 
ก. 52.78 เมตรตอนาที    

ข. 52.78 เมตรตอวินาที 
ค. 52.78 มิลลิเมตรตอรอบ 
ง. 52.78 มิลลิเมตรตอฟน 

55. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกัดผิวราบ 
ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 

ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับข้ันบันได 

56. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกัดรอง 
ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 

ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับข้ันบันได 

57. ขอใดคือ การปฏิบัติงานกัดที่มีความปลอดภัยมากที่สุด 
ก. สถานที่ปฏิบัติงานตองมีแสงสวางเพียงพอ สามารถมองเห็นไดชัดเจน 

ข. สวมแวนกรองแสงขณะปฏิบัติงาน 

ค. ใชมือปดเศษโลหะลงจากโตะงาน 
ง. วางเครื่องมือไวบนเครื่องกัดเพื่อความสะดวก 
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58. วิธีการปฏิบัติงานกัดในขอใดที่ ไมมีความปลอดภัย 
ก. วางเคร่ืองมือวัดไวบนโตะงานขณะปฏิบัติงาน  
ข. หยุดเครื่องกัดกอนทําการวัดขนาด 
ค. ใชแปรงปดเศษโลหะขณะเครื่องจักรทํางาน 
ง. สวมแวนนิรภัยในขณะปฏิบัติงาน 

59. ขอใดเปนการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดที่ ไมถูกตอง 
ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
ง. เติมนํ้ามันหลอล่ืนภายในโครงเคร่ืองกัดใหเต็มอยูตลอดเวลา 

60. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัด 
ก. ทําความสะอาดเคร่ืองหลังการปฏิบัติงาน 
ข. ตรวจระดับปริมาณนํ้ามันเครื่องใหอยูในเกณฑที่กําหนด 
ค. ปรับความเร็วรอบ ใหเหมาะสมกับวัสดุช้ินงานและมีดกัด 
ง. ปรับความเร็วขณะที่แกนเพลาเคร่ืองยังหมุนอยู 
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กระดาษคําตอบ 
วิชาผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล 1 (Machine Tool 1) รหัสวิชา 2102-2008 

 

ช่ือ ................................................. นามสกุล .............................................. 
แผนกวิชา ..................................... เลขท่ี ....................... กลุม .................. 

 

คําสั่ง จงกากบาทเครื่องหมาย  ลงในชองวางส่ีเหลี่ยม  ใหตรงกับขอคําตอบท่ีถูกตองท่ีสุดเพียงขอเดียว 
ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง 
1     23     45          
2     24     46          
3     25     47          
4     26     48          
5     27     49          
6     28     50          
7     29     51          
8     30     52          
9     31     53          
10     32     54          
11     33     55          
12     34     56          
13     35     57          
14     36     58          
15     37     59          
16     38     60          
17     39               
18     40               
19     41               
20     42               
21     43               
22     44               

 

 

คะแนนเต็ม 60 คะแนน 
 

ทําได .................. คะแนน 
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เฉลยแบบทดสอบ 
วิชาผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล 1 (Machine Tool 1) รหัสวิชา 20102-2008 

 

คําสั่ง จงกากบาทเครื่องหมาย  ลงในชองวางส่ีเหลี่ยม  ใหตรงกับขอคําตอบท่ีถูกตองท่ีสุดเพียงขอเดียว 
ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง 
1     23     45     67     
2     24     46     68     
3     25     47     69     
4     26     48     70     
5     27     49     71     
6     28     50     72     
7     29     51     73     
8     30     52     74     
9     31     53     75     
10     32     54     76     
11     33     55     77     
12     34     56     78     
13     35     57     79     
14     36     58     80     
15     37     59          
16     38     60          
17     39               
18     40               
19     41               
20     42               
21     43               
22     44               
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

วิชาผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล 1 (Machine Tool 1) รหัสวิชา 2102-2008 
ขอที่ ขอที่ ขอที่ 
1. ข 21. ข 41. ก 
2. ก 22. ก 42. ง 
3. ง 23. ง 43. ค 
4. ค 24. ข 44. ข 
5. ก 25. ค 45. ข 
6. ง 26. ก 46. ก  
7. ค 27. ก 47. ค 
8. ค 28. ข 48. ข 
9. ก 29. ง 49. ข 
10. ง 30. ข 50. ง 
11. ข 31. ค 51. ค 
12. ค 32. ข 52. ก 
13. ก 33. ข 53. ข 
14. ง 34. ก 54. ก 
15. ข 35. ง 55. ค  
16. ก 36. ก 56. ข 
17. ง 37. ค 57. ก 
18. ง 38. ข 58. ค 
19. ข 39. ง 59. ง 
20. ค 40. ค 60. ง 

 

 
 


