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แบบทดสอบกอนเรียนบทที่ 1 
เคร่ืองเจาะและงานเจาะ 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (20 คะแนน) 
 

1. ขอใดกลาวถึงหลักการทํางานของเคร่ืองเจาะ ไดถูกตอง 
 ก. ดอกสวานหมุนตัดลงไปในวัสดุช้ินงานทําใหเกิดรู 
 ข. ดอกสวานเล่ือนลงไปตัดเฉือนวัสดุช้ินงานที่กําลังหมุนอยูบนโตะงานทําใหเกิดรู 
 ค. ช้ินงานเล่ือนเขาหาดอกสวานที่กําลังหมุนทําใหเกิดรู 
 ง. ช้ินงานหมุนอยูบนโตะงานแลวเล่ือนเขาหาดอกสวานทําใหเกิดรู 
2. ขอใดกลาวถึงการเจาะรูขนาดใหญดวยดอกสวาน ไดถูกตอง 
 ก. เจาะดวยดอกสวานตามขนาดที่ตองการ 
 ข. เจาะนําศูนยกอนแลวจึงเจาะดวยดอกสวานตามขนาดที่ตองการ 
 ค. เจาะนําศูนยกอนแลวจึงเจาะดวยดอกสวานขนาดเล็กไปหาดอกสวานขนาดใหญ 
 ง. เจาะดวยดอกสวานขนาดเล็กไปหาดอกสวานขนาดใหญ 
3. ดอกสวานที่ใชในการเจาะโลหะทั่วไปมีมุมรวมปลายดอกสวานเทาใด 
 ก. 100 องศา    ข. 118 องศา 
 ค. 130 องศา    ง. 135 องศา 
4. ขอใดคือ เครื่องมือตัดที่ใชสําหรับขยายปากรูเจาะใหเปนรูปทรงกรวย 

ก. ดอกสวาน    ข. ดอกควานเรียบ 
 ค. ดอกเจาะฝงหัวสกรู   ง. ดอกผายปากรู 
5. ขอใดคือ เครื่องมือตัดที่ใชสําหรับเจาะและควานรูบาฉาก 

ก. ดอกสวาน    ข. ดอกควานเรียบ 
 ค. ดอกเจาะฝงหัวสกรู   ง. ดอกผายปากรู 
6. ดอกตาปหน่ึงชุดมีจํานวนเทาใด 
 ก. 1 ดอก    ข. 2 ดอก 
 ค. 3 ดอก    ง. 4 ดอก 
7. เหล็กตอกนําศูนยมีมุมรวมปลายเทาใด 
 ก. 10-30 องศา    ข. 20-45 องศา 
 ค. 30-50 องศา    ง. 60-90 องศา 
8. ขอใด ไมใช เครื่องมือตัดที่ใชกับงานเจาะ 
 ก. ดอกสวาน    ข. ดอกเจาะนําศูนย 
 ค. ดอกกัด    ง. ดอกผายปากรู 
9. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกเจาะนําศูนย 

ก. หัวจับดอกสวาน   ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคล็มป    ง. วี-บล็อก 
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10. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชสําหรับรองรับช้ินงานใหไดระดับ 
 ก. แทงระดับ    ข. แทงขนาน 
 ค. แทงฉาก    ง. วี-บล็อก 
11. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชจับยึดดอกสวานกานตรง 
 ก. หัวจับดอกสวาน   ข. ปลอกเรียว 
 ค. ปลอกเรียวลดระดับ   ง. ซี-แคล็มป 
12. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. ซี-แคล็มป 
ข. ปากกาจับงาน 

      ค. แทงฉาก 
      ง. วี-บล็อก 
13. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. ซี-แคล็มป 
ข. ปากกาจับงาน 

      ค. แทงฉาก 
      ง. วี-บล็อก 
14. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 

ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

15. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

16. การควานเรียบมีทิศทางการหมุนอยางไร 
 ก. หมุนทิศทางเดียวตามเข็มนาฬิกา ข. หมุนกลับทิศทางไป-มา 
 ค. หมุน 1/4 รอบกลับทิศทางไป-มา ง. หมุน 1/2 รอบกลับทิศทางไป-มา 
17. ตองการเจาะรูช้ินงานดวยดอกสวานที่มีขนาด 13 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 30 เมตรตอนาที

จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
 ก. 350 รอบตอนาที   ข. 530 รอบตอนาที 
 ค. 735 รอบตอนาที   ง. 800 รอบตอนาที 
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18. ขอใดคือ หนวยวัดความเร็วตัดสําหรับงานเจาะ 
 ก. รอบตอนาที    ข. รอบตอวินาที 
 ค. เมตรตอนาที     ง. เมตรตอวินาที 
19. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานเจาะที่ไมปลอดภัย 
 ก. ใชมือปดเศษโลหะที่เจาะออกจากโตะงาน 

ข. แตงกายใหรัดกุม  
 ค. สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน 
 ง. ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน    
20. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเครื่องเจาะที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกครั้งที่ใชงาน 
 ค. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามโตะงานและรางเล่ือนเพื่อปองกันสนิม 
 ง. ทาจาระบีที่แกนเพลาและเกลียวทุกหกเดือน 
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แบบฝกหัดบทที่ 1 
เคร่ืองเจาะและงานเจาะ 

 

ตอนท่ี 1. จงนําช่ือเคร่ืองมือตัดและอุปกรณสําหรับงานเจาะที่กําหนดให ไปเติมลงในชองวางดานลางรูป   
ใหถูกตอง (12 คะแนน) 
 

 
 
1. ช่ือ ดอกเจาะนําศูนย 

 
 
2. ช่ือ ดอกควานเรียบ 

 
 
3. ช่ือ ดอกสวาน 

 
 
4. ช่ือ ดอกผายปากรู 

 

 
 

5. ช่ือ เหล็กตอกนําศูนย 

 
 
6. ช่ือ เหล็กถอดดอกสวาน 

 
 

 
7. ช่ือ หัวจับดอกสวาน 

 

 
 
 
 

8. ช่ือ ดอกเจาะฝงหัวสกรู 

 
 
 

 

9. ช่ือ จําปาขันหัวจับ 
       ดอกสวาน 

 
 
 
 

10. ช่ือ ปากกาจับงาน 

 
 
 
 

11. ช่ือ แทงขนาน 

 
 
 
 

12. ช่ือ ซี-แคล็มป 
ชื่อเคร่ืองมือ 

(1) ดอกสวาน (7) ปากกาจับงาน 
(2) ดอกควานเรียบ (8) แทงขนาน 
(3) ซี-แคล็มป (9) เหล็กตอกนําศูนย 
(4) แทงขนาน (10) เหล็กถอดดอกสวาน 
(5) ดอกผายปากรู (11) จําปาขันหัวจับดอกสวาน 
(6) ดอกเจาะฝงหัวสกรู (12) หัวจับดอกสวาน 
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ตอนท่ี 2. จงตอบคําถามตอไปน้ี (40 คะแนน) 
 

1. จงอธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเจาะมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
ตอบ เครื่องเจาะมีหลักการทํางานโดยใชดอกสวานหรือเคร่ืองมือตัดหมุน จากน้ันเคล่ือนที่ลงไปตัด
เฉือนเน้ือวัสดุช้ินงานเพื่อทําใหเกิดรูขึ้น นอกจากน้ีเคร่ืองเจาะยังใชสําหรับงานควานรูเรียบ และตาป
เกลียวไดอีกดวย 
 

2. ตองการเจาะรูช้ินงานเหล็กกลาทั่วไปโดยใชดอกสวาน 12 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 30 เมตรตอ
นาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาใด (5 คะแนน) 

 

วิธีทํา   N  = 
 

      =   
     

  N = 795.77 รอบตอนาที  ตอบ 
 

3. ตองการเจาะรูช้ินงานเหล็กเครื่องมือโดยใชดอกสวาน 10 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 400 รอบ
ตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด (5 คะแนน) 
 

วิธีทํา  V =   
 

     = 

  V = 12.56 เมตรตอนาที  ตอบ 
 

4. จงอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงานเจาะรูดวยเครื่องเจาะมาพอเขาใจ (10 คะแนน) 
ตอบ 
1. ตรวจสอบสภาพความพรอมของเคร่ืองเจาะกอนปฏิบัติงาน 
2. รางแบบช้ินงานเพื่อหาจุดศูนยกลางของรูเจาะ แลวตอกนําศูนย  
3. จับยึดช้ินงานบนเครื่องเจาะดวยปากกาจับงานหรือเลือกอุปกรณจับยึดอ่ืนๆ  
4. ประกอบหัวจับดอกสวานเขากับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ แลวจับยึดดอกเจาะนําศูนยเขา

กับ หัวจับดอกสวานใหแนน 
5. ปรับความเร็วรอบในการเจาะนําศูนย 
6. เปดสวิตชเครื่องเจาะแลวเจาะนําศูนยลงบนตําแหนงที่ตอกนําศูนยไว 
7. ปดสวิตชเครื่องเจาะแลวเปล่ียนดอกสวานที่ตองการเจาะรู 
8. ปรับความเร็วรอบใหถูกตองและเหมาะสมกับขนาดของดอกสวาน 
9. เปดสวิตชเครื่องเจาะแลวทําการเจาะรูช้ินงานตามความลึกที่ตองการ 
10. ปดสวิตชเครื่องเจาะแลวถอดช้ินงานและดอกสวานออกจากเครื่องเจาะ 
11. ทําความสะอาดเคร่ืองเจาะ เคร่ืองมือ อุปกรณและชโลมนํ้ามันปองกันสนิม 

V×1,000 
π×D 

30×1,000 
3.1416×12 

3.1416×10×400 
1,000 

1,000 
π×D×N 
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5. จงอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงานควานเรียบ มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
ตอบ 

1. จับยึดช้ินงานที่ผานการเจาะรูแลวดวยปากกาจับงาน 
2. สวมดอกควานเรียบลงในรูเจาะแลวหมุนใหแนน จากน้ันตรวจสอบความฉากของดอกควาน

เรียบกับผิวบนของช้ินงานโดยใชฉากเครื่องกล  
3. ประกอบดามจับเขากับสวนปลายของดอกควานเรียบ  
4. ปฏิบัติงานควานรูเรียบโดยใหหมุนวนตามเข็มนาฬิกาเทาน้ัน จนกระทั่งแลวเสร็จ 

ทําความสะอาดเคร่ืองมือ อุปกรณ แลวจัดเก็บใหเปนระเบียบเรียบรอย 
 

6. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
ตอบ 

1. ตรวจสภาพความพรอมของเครื่องเจาะทุกครั้งกอนใชงาน 
2. แตงกายใหรัดกุมขณะเขาปฏิบัติงาน 
3. สวมแวนนิรภัยทุกครั้งที่ปฏิบัติงานเพื่อปองกันเศษโลหะกระเด็นเขาตา 
4. จับยึดช้ินงานใหแนนและมั่นคง เพื่อไมใหช้ินงานหลุดหรือหมุนตามดอกสวานขณะเจาะรู 
5. หามใชมือปดเศษโลหะที่เจาะออกจากโตะงาน ใหใชแปรงปดแทนเพื่อปองกันเศษโลหะบาด

มือ 
 

7. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
ตอบ 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพที่สมบูรณตลอดเวลา 
2. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นภายในฐานเครื่องเจาะทุกสัปดาห  
3. ทาจาระบีที่แกนเพลาและเกลียวทุกหกเดือน   
4. ตรวจสอบการคลายตัวของสกรูตําแหนงที่มีการจับยึดทุกหกเดือน  
5. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดแลวชโลมนํ้ามันบางๆ เพื่อปองกันสนิม  
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แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 1 
เคร่ืองเจาะและงานเจาะ 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (20 คะแนน) 
 

1. ขอใดกลาวถึงหลักการทํางานของเคร่ืองเจาะ ไดถูกตอง 
 ก. ช้ินงานเล่ือนเขาหาดอกสวานที่กําลังหมุนทําใหเกิดรู 
 ข. ช้ินงานหมุนอยูบนโตะงานแลวเล่ือนเขาหาดอกสวานทําใหเกิดรู 
 ค. ดอกสวานหมุนตัดลงไปในวัสดุช้ินงานทําใหเกิดรู 
 ง. ดอกสวานเล่ือนลงไปตัดเฉือนวัสดุช้ินงานที่กําลังหมุนอยูบนโตะงานทําใหเกิดรู 
2. ขอใดกลาวถึงการเจาะรูขนาดใหญดวยดอกสวาน ไดถูกตอง 
 ก. เจาะนําศูนยกอนแลวจึงเจาะดวยดอกสวานขนาดเล็กไปหาดอกสวานขนาดใหญ 
 ข. เจาะดวยดอกสวานขนาดเล็กไปหาดอกสวานขนาดใหญ 
 ค. เจาะดวยดอกสวานตามขนาดที่ตองการ 
 ง. เจาะนําศูนยกอนแลวจึงเจาะดวยดอกสวานตามขนาดที่ตองการ 
3. ขอใด ไมใช เครื่องมือตัดที่ใชกับงานเจาะ 
 ก. ดอกสวาน    ข. ดอกเจาะนําศูนย 
 ค. ดอกกัด    ง. ดอกผายปากรู 
4. เหล็กตอกนําศูนยมีมุมรวมปลายเทาใด 
 ก. 10-30 องศา    ข. 20-45 องศา 
 ค. 30-50 องศา    ง. 60-90 องศา 
5. ดอกสวานที่ใชในการเจาะโลหะทั่วไปมีมุมรวมปลายดอกสวานเทาใด 
 ก. 100 องศา    ข. 118 องศา 
 ค. 130 องศา    ง. 135 องศา 
6. ดอกตาปหน่ึงชุดมีจํานวนเทาใด 
 ก. 1 ดอก    ข. 2 ดอก 
 ค. 3 ดอก    ง. 4 ดอก 
7. ขอใดคือ เครื่องมือตัดที่ใชสําหรับขยายปากรูเจาะใหเปนรูปทรงกรวย 

ก. ดอกสวาน    ข. ดอกควานเรียบ 
 ค. ดอกเจาะฝงหัวสกรู   ง. ดอกผายปากรู 
8. ขอใดคือ เครื่องมือตัดที่ใชสําหรับเจาะและควานรูบาฉาก 

ก. ดอกสวาน    ข. ดอกควานเรียบ 
 ค. ดอกเจาะฝงหัวสกรู   ง. ดอกผายปากรู 
9. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชจับยึดดอกสวานกานตรง 
 ก. หัวจับดอกสวาน   ข. ปลอกเรียว 
 ค. ปลอกเรียวลดระดับ   ง. ซี-แคล็มป 
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10. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกเจาะนําศูนย 
ก. วี-บล็อก    ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคล็มป    ง. หัวจับดอกสวาน 

11. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชสําหรับรองรับช้ินงานใหไดระดับ 
 ก. แทงระดับ    ข. แทงขนาน 
 ค. แทงฉาก    ง. วี-บล็อก 
12. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 

ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

13. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

14. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 
ก. ซี-แคล็มป 
ข. ปากกาจับงาน 

      ค. แทงฉาก 
      ง. วี-บล็อก 
15. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. ซี-แคล็มป 
ข. ปากกาจับงาน 

      ค. แทงฉาก 
      ง. วี-บล็อก 
 

16. ขอใดคือ หนวยวัดความเร็วตัดสําหรับงานเจาะ 
 ก. รอบตอนาที   ข. รอบตอวินาที 
 ค. เมตรตอนาที    ง. เมตรตอวินาที 
17. ตองการเจาะรูช้ินงานดวยดอกสวานที่มีขนาด 13 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 30 เมตรตอนาที

จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
 ก. 350 รอบตอนาที   ข. 530 รอบตอนาที 
 ค. 735 รอบตอนาที   ง. 800 รอบตอนาที 
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18. การควานเรียบมีทิศทางการหมุนอยางไร 
 ก. หมุนทิศทางเดียวตามเข็มนาฬิกา ข. หมุนกลับทิศทางไป-มา 
 ค. หมุน 1/4 รอบ กลับทิศทางไป-มา ง. หมุน 1/2 รอบ กลับทิศทางไป-มา 
19. ขอใดแสดงถึงการปฏิบัติงานเจาะที่ ไมปลอดภัย 
 ก. แตงกายใหรัดกุม    

ข. สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน 
 ค. ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน   

ง. ใชมือปดเศษโลหะที่เจาะออกจากโตะงาน  
20. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเครื่องเจาะที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามโตะงานและรางเล่ือนเพื่อปองกันสนิม 
 ค. ทาจาระบีที่แกนเพลาและเกลียวทุกหกเดือน 
 ง. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกครั้งที่ใชงาน 
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แบบทดสอบกอนเรียนบทที่ 2 
เคร่ืองกลึงและงานกลึง 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (45 คะแนน) 
 

1. ขอใดกลาวถึงหลักการทํางานของเคร่ืองกลึง ไดถูกตอง 
 ก. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่แลวใชเคร่ืองมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 

 ข. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ แลวเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
 ค. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัดที่กําลังหมุนอยูบนปอมมีด 
 ง. เครื่องมือตัดหมุนอยูกับที่ แลวใหช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
2. มีดกลึงทํามาจากวัสดุชนิดใด 
 ก. เหล็กกลาคารบอนตํ่า   ข. เหล็กกลาคารบอนปานกลาง 
 ค. เหล็กกลารอบสูง   ง. เหล็กหลอ 
3. ขอใด ไมใช เครื่องมือตัดที่ใชกับงานกลึง 
 ก. ดอกสวาน    ข. มีดกลึง 
 ค. ดอกผายปากรู   ง. ดอกเจาะนําศูนย 
4. เกลียวเมตริกไอเอสโอ (ISO Metric Thread) มีมุมรวมยอดเกลียวกี่องศา 

ก. 29      ข. 30  
ค. 55      ง. 60  

5. ขอใดคือ เครื่องมือที่ใชตรวจสอบพิตชเกลียว 
 ก. Screw Pitch Gage   ข. Center Gage 

 ค. Center Drill    ง. Taper Ring Gage 

6. หัวจับแบบสามจับฟนพรอมมีฟนจับอยูกี่ชุด 
ก. 1 ชุด     ข. 2 ชุด 
ค. 3 ชุด     ง. 4 ชุด 

7. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระนิยมใชจับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงลักษณะใด 
 ก. ช้ินงานรูปทรงสามเหล่ียม  ข. ช้ินงานรูปทรงหกเหล่ียมดานเทา 
 ค. ช้ินงานรูปทรงกระบอก  ง. ช้ินงานรูปทรงทุกชนิดที่กลาวมาแลว 
8. กันสะทานน่ิงทําหนาที่อะไร 
 ก. ประคองช้ินงานที่สั้นมากๆ ปองกันการสั่นสะเทือนขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
 ข. ปองกันการสั่นสะเทือนของมีดกลึงตัดเฉือนช้ินงาน 
 ค. ปองกันการสั่นสะเทือนของช้ินงานขณะมีดกลึงตัดเฉือน 

 ง. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ ปองกันไมใหช้ินงานโกงงอขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
9. กันสะทานตามมีแกนประคองช้ินงานกี่แกน 

 ก. 2 แกน    ข. 3 แกน 
 ค. 4 แกน    ง. 5 แกน 
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10. การจับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงซับซอนและมีขนาดใหญควรใชอุปกรณในขอใด 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม  ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน      ง. จานพา 
11. อุปกรณในขอใดที่ทําหนาที่ประคองช้ินงานใหไดศูนยขณะกลึงขึ้นรูป 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม  ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน      ง. ยันศูนยเปน 

12. ปลายของยันศูนยมีมุมรวมกี่องศา 
 ก. 30      ข. 45  

 ค. 60      ง. 90  
13. เรียวมาตรฐานที่ใชกับกานเรียวของยันศูนยคือ 
 ก. เรียวมอรส    ข. เรียวบราวแอนชารป 

 ค. เรียวจาค็อบ    ง. เรียวจารโน 
14. อุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกเจาะนําศูนยคือ 

ก. หัวจับดอกสวาน   ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคล็มป    ง. วี-บล็อก 

15. ขอใด ไมใช อุปกรณจับยึดช้ินงานบนเครื่องกลึง 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม  ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน      ง. ยันศูนยเปน 

16. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชในการต้ังศูนยช้ินงานที่มีความเที่ยงตรงสูง 
 ก. ยันศูนยเปน    ข. ยันศูนยตาย 
 ค. ขอชาง    ง. นาฬิกาวัด 
17. ตองการกลึงช้ินงานขนาด 50 มิลลิเมตรดวยความเร็ว ตัด 25 เมตรตอนาที จะตองใชความเร็ว

รอบเทาใด 
ก. 130 รอบตอนาที   ข. 159 รอบตอนาที 
ค. 195 รอบตอนาที   ง. 250 รอบตอนาที 

18. ตองการกลึงช้ินงานขนาด 35 มิลลิเมตร ดวยความเร็วรอบ 800 รอบตอนาที จะตองใชความเร็ว
ตัดเทาใด 

ก. 55 เมตรตอนาที   ข. 68 เมตรตอนาที 
ค. 88 เมตรตอนาที   ง. 95 เมตรตอนาที 

19. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 

      ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   
      ค. ขันหัวจับดอกสวาน 

ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
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20. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 

     ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   
     ค. ขันหัวจับดอกสวาน 

ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
 

21. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 

     ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   
     ค. ขันหัวจับดอกสวาน 

ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
22. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. เกจวัดพิตชเกลียว  

ข. เกจต้ังมุมมีดกลึงเกลียว 
     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
23. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. จานพา  

ข. เกจต้ังมุมมีดกลึงเกลียว 
     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
 

24. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 
ก. กันสะทานน่ิง 
ข. จานพา 

     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
 

25. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกลึงตกรอง 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 
 ข. เพื่อลดขนาดของช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยมุมและระยะทางคงที่ 
 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
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26. งานกลึงตกรองควรใชความเร็วรอบเทาใดจึงจะเหมาะสม 
 ก. ใชความเร็วรอบของงานกลึงปกติ 
 ข. ใชความเร็วรอบ 2 เทาของงานกลึงปกติ 
 ค. ใชความเร็วรอบ 1/2 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
 ง. ใชความเร็วรอบ 1/4 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
27. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกลึงเรียว 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

 ข. เพื่อลดขนาดเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนบนผิวงานวนไปรอบๆ ทางซายหรือขวาดวยระยะทางที่สม่ําเสมอ 

 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
28. ขอใดคือ เรียวมาตรฐานที่ใชกับกานเรียวของหัวจับดอกกัดคือ 
 ก. เรียวมอรส    ข. เรียวบราวแอนชารป 

 ค. เรียวจาค็อบ    ง. เรียวสลัก 
29. ขอใดคือ เรียวมาตรฐานที่ใชกับรูในแกนเพลาหัวเครื่องกลึง 
 ก. เรียวมอรส    ข. เรียวบราวแอนชารป 
 ค. เรียวจาค็อบ    ง. เรียวสลัก 
30. การกลึงเรียวระยะสั้นๆ ที่มีมุมเอียงมากควรใชวิธีใด 
 ก. กลึงเรียวโดยการปรับมุมแทนเล่ือนบน 
 ข. กลึงเรียวโดยการเยื้องศูนยทายแทน 

 ค. กลึงเรียวดวยอุปกรณกลึงเรียวพิเศษ 
 ง. กลึงเรียวโดยการยันศูนยหัวและยันศูนยทาย 
31. จากรูป ระยะเยื้องศูนยทายแทนเพื่อกลึงเรียวมีคาเทาใด 

 ก. 0.5 มิลลิเมตร  
 ข. 1.0 มิลลิเมตร 

      ค. 1.5 มิลลิเมตร    
 ง. 2.0 มิลลิเมตร 

 

32. ขอใดคือ ความหมายของเกลียว 
ก. ช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

ข. เพื่อลดขนาดความโตของช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
ค. สันหรือรองที่พันตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยระยะทางคงที่ สม่ําเสมอ 
ง. ช้ินงานมีแกนเพลาไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
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33. งานกลึงเกลียวควรใชความเร็วรอบเทาใดจึงจะเหมาะสม 
 ก. ใชความเร็วรอบของงานกลึงปกติ 
 ข. ใชความเร็วรอบ 2 เทาของงานกลึงปกติ 
 ค. ใชความเร็วรอบ 1/2 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
 ง. ใชความเร็วรอบ 1/4 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
34. เกลียว M12×1.75 ตัวเลข 1.75 หมายถึงอะไร 
 ก. ขนาดเกลียว    ข. พิตช 
 ค. รัศมีโคง    ง. ความลึกเกลียว 
35. ตองการทําเกลียวในขนาด M10×1.5 จะตองเจาะรูขนาดเทาใด 
 ก. 8.5 มิลลิเมตร    ข. 9 มิลลิเมตร 
 ค. 9.5 มิลลิเมตร    ง. 10 มิลลิเมตร 
36. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชต้ังมีดกลึงเกลียว 
 ก. Screw Pitch Gage   ข. Center Gage 
 ค. Center Drill    ง. Taper Ring Gage 

37. ขอใดคือ จุดประสงคของงานเยื้องศูนย 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

 ข. เพื่อลดขนาดเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนบนผิวงานวนไปรอบๆ ทางซายหรือขวาดวยระยะทางที่สม่ําเสมอ 
 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 

38. อุปกรณที่ใชในการจับยึดช้ินงานเยื้องศูนยดวยการยันศูนยหัวและยันศูนยทายคือ 
 ก. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระและยันศูนย ข. หัวจับแบบสามจับฟนพรอมและยันศูนย  

 ค. จานพา หวงพาและยันศูนย   ง. หนาจานและยันศูนย 
39. ในการกลึงปอกช้ินงานโดยใชอัตราปอนกลึง 0.2 มิลลิเมตร เมื่อช้ินงานหมุนครบหน่ึงรอบมีดกลึง      

จะเคล่ือนที่ตัดเฉือนช้ินงานตามความยาวเปนระยะทางเทาใด 

ก. 0.1 มิลลิเมตร    ข. 0.2 มิลลิเมตร  
ค. 1.0 มิลลิเมตร    ง. 2.0 มิลลิเมตร  

 

จากรูปจงตอบคําถามในขอที่ 40 - 42 
 

 
 

 

 
 
 

40. หมายเลข 1 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว   ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย   ง. งานกลึงเรียว 
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41. หมายเลข 2 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว   ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย   ง. งานกลึงเรียว 
42. หมายเลข 3 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว   ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย   ง. งานกลึงเรียว 
43. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกลึงที่ ไมปลอดภัย 
 ก. แตงกายใหรัดกุม   ข. สวมแวนนิรภัยทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 
 ค. ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน  ง. เพื่อความสะอาดควรสวมถุงมือขณะปฏิบัติงาน 

44. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกลึงที่ ไมปลอดภัย 
 ก. หยุดเครื่องกลึงทุกคร้ังกอนเขี่ยเศษโลหะ 
 ข. หามเสียบประแจขันหัวจับคางไวที่หัวจับงาน 

 ค. ควรวัดขนาดช้ินงานขณะงานหมุน 
ง. หามวางเครื่องมือไวบนเครื่องกลึงขณะปฏิบัติงาน  

45. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
 ค. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
 ง. ตรวจสอบระดับปริมาณนํ้ามันหลอล่ืนทุก 6 เดือน 
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แบบฝกหัดบทที่ 2 
เคร่ืองกลึงและงานกลึง 

 

ตอนท่ี 1. จงนําช่ือเครื่องมือตัดและอุปกรณสําหรับงานกลึงที่กําหนดให ไปเติมลงในชองวางดานลางรูป     
ใหถูกตอง (12 คะแนน) 
 
 

 
1. ช่ือ เกจวัดมุมเกลียว 

 
 

 
2. ช่ือ มีดกลึง  

3. ช่ือ เกจวัดพิตชเกลียว 
 

 

 

 
4. ช่ือ หัวจับแบบสามจับฟนพรอม 

 

 

 
 

5. ช่ือ กันสะทานน่ิง 

 
 
 

 
6. ช่ือ กันสะทานตาม 

 

 
 

 
7. ช่ือ ประแจขันหัวจับ 

 

 
 

 
8. ช่ือ ดามมีดกลึง 

 

 
 

 
9. ช่ือ ยันศูนยเปน 

 
 

 

 
10. ช่ือ ลอพิมพลาย 

 
 

 

 
11. ช่ือ ประแจขันปอมมีด 

 
 

 

 
12. ช่ือ ขอชาง 

ชื่อเคร่ืองมือ 
(1) มีดกลึง (7) ลอพิมพลาย 
(2) ขอชาง (8) กันสะทานน่ิง 
(3) ประแจขันปอมมีด (9) ดามมีดกลึง 
(4) เกจวัดมุมเกลียว (10) เกจวัดพิตชเกลียว 
(5) กันสะทานตาม (11) ประแจขันหัวจับ 
(6) หัวจับแบบสามจับฟนพรอม (12) ยันศูนยเปน 

 
 
 



17 

 

ตอนท่ี 2. จงตอบคําถามตอไปน้ี (43 คะแนน) 
 

1. จงอธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกลึง มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
ตอบ หลักการทํางานของเคร่ืองกลึงคือ ใหช้ินงานหมุนรอบแกนเพลาของเครื่องดวยความเร็วคงที่ 
จากน้ันใหเครื่องมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนเน้ือวัสดุออก เพื่อใหไดขนาดและรูปทรงตามที่ตองการ 

2. กลึงช้ินงานเหล็กกลาคารบอนตํ่าขนาด 25 มิลลิเมตรโดยใชความเร็วตัด 25 เมตรตอนาทีจะตอง
ใชความเร็วรอบเทาใด (5 คะแนน) 

  

 วิธีทํา   N  =   
 

      =      
 

   N = 318.30   รอบตอนาที ตอบ 
 

3. กลึงช้ินงานเหล็กกลาคารบอนตํ่าขนาด 40 มิลลิเมตรโดยใชความเร็วรอบ  600 รอบตอนาที 
จะตองใชความเร็วตัดเทาใด (5 คะแนน) 
 

 วิธีทํา   V  =   
 

     =   
    

    V = 75.40   เมตรตอนาที  ตอบ 
 

4. จงอธิบายความหมายของงานกลึงตกรองมาพอเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ งานกลึงตกรองคือ การกลึงลดขนาดเฉพาะตําแหนงที่ตองการเพื่อใชในงานประกอบช้ินสวน
ตางๆ หรือเปนรองนํ้ามัน และรองใสซีลกันร่ัว เปนตน 

5. จงอธิบายความหมายของงานกลึงเรียวมาพอเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ งานกลึงเรียว (Taper Turning) หมายถึงการกลึงช้ินงานใหมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสอง
ดานไมเทากัน โดยที่ขนาดของช้ินงานจะเล็กลงหรือโตข้ึนเรื่อยๆ ในอัตราสวนเทาๆ กันตลอดความ
ยาวช้ินงาน  

6. จงอธิบายความหมายของเกลียวมาพอเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ เกลียว (Thread) หมายถึงสันหรือรองที่เกิดข้ึนบนผิวงานวนไปรอบๆ ทางซายหรือขวาดวย
ระยะทางที่สม่ําเสมอ 

7. จงอธิบายความหมายของงานกลึงเยื้องศูนยมาพอเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ งานกลึงเย้ืองศูนย (Excentric turning) คือการกลึงช้ินงานต้ังแตสองแกนเพลาข้ึนไปโดย ให
แกนเพลาขนานกันแตไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 

 

 

V×1,000 
π×D 

25×1,000 
3.1416×25 

3.1416×40×600 
1,000 

1,000 
π×D×N 
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8. จงอธิบายวิธีการจับยึดช้ินงานเย้ืองศูนยดวยการยันศูนยหัวและยันศูนยทายมาพอเขาใจ ( 10 
คะแนน) 
ตอบ 

1. นําช้ินงานไปรางแบบบนโตะระดับโดยใชเวอรเนียรไฮเกจ 
2. เล่ือนปากขีดของเวอรเนียรไฮเกจใหสัมผัสกับผิวดานบนช้ินงาน แลวอานคาความสูง 
3. นําคาที่อานไดจากขอ 2 ลบดวยครึ่งหน่ึงของขนาดเสนผานศูนยกลางช้ินงาน แลวนําคาที่ได 

มาปรับต้ังคาที่เวอรเนียรไฮเกจ  
4. ขีดเสนรางแบบกึ่งกลางช้ินงานทั้งสองดาน 

5. หมุนช้ินงาน 90  แลวใชฉากเคร่ืองกลตรวจสอบความฉากของแนวเสนรางที่ขีดไวกับ โตะ
ระดับ 

6. ขีดเสนกึ่งกลางช้ินงานต้ังฉากกับเสนแรกทั้งสองดาน  
7. ปรับต้ังคาเวอรเนียรไฮเกจโดยปรับคาใหสูงขึ้นหรือตํ่าลงเพื่อเยื้องศูนยจากก่ึงกลางช้ินงาน  

แลวขีดเสนรางแบบทั้งสองดาน 

8. ตอกนําศูนยที่ตําแหนงจุดตัดเยื้องศูนยอยางระมัดระวังทั้งสองดาน  
9. เจาะนําศูนยช้ินงานที่ตําแหนงตอกนําศูนยทั้งสองดาน 

10. จับยึดช้ินงานดวยหวงพา แลวยันศูนยหัวและยันศูนยทายบนเคร่ืองกลึง  
9. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึงมา 5 ขอ (5 คะแนน) 

ตอบ 
1. ตรวจสภาพความพรอมของเครื่องกลึงทุกครั้งกอนใชงาน 
2. แตงกายใหรัดกุมขณะเขาปฏิบัติงาน 

3. สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงานเพื่อปองกันเศษโลหะกระเด็นเขาตา 
4. จับยึดช้ินงานและมีดกลึงใหแนนและมั่นคงกอนเปดสวิตชเคร่ืองกลึง 
5. หยุดเครื่องกลึงทุกครั้งกอนทําการวัดขนาดหรือเขี่ยเศษโลหะ 
6. หามวางเครื่องมือและอุปกรณอ่ืนๆ ไวบนเคร่ืองกลึงขณะปฏิบัติงาน 
7. หามหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน 

8. หามใชผูอ่ืนเปด-ปด สวิตชเคร่ืองกลึงโดยเด็ดขาด คือตองปฏิบัติดวยตนเองเทาน้ัน 
9. หามเสียบประแจขันหัวจับคางไวที่หัวจับงาน 
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10. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
ตอบ 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องกลึงใหอยูในสภาพที่สมบูรณพรอมใชงาน 
2. ตรวจสอบสภาพมอเตอรของชุดหัวเครื่องกลึงโดยสังเกตเสียงดังของมอเตอรขณะทํางาน   

หรือหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม หากมีเสียงดังผิดปกติควรหยุดใชงานและแจงครูผูสอนให
ทราบทันที 

3. ตรวจสอบระดับของปริมาณนํ้ามันหลอล่ืนภายในชุดหัวเครื่อง และชุดกลองเฟองใหอยูใน
เกณฑที่กําหนดทุกสัปดาห 

4. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงานทุกครั้ง 
5. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห  
6. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันบางๆ ตามช้ินสวนที่ทําจากเหล็กกลาและ

เหล็กหลอเพื่อปองกันสนิม เชน หัวจับ ปอมมีด เพลานํา เพลาปอน สะพานแทนเครื่อง 
และแกนเพลาของชุดทายแทน เปนตน  
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แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 2 
เคร่ืองกลึงและงานกลึง 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (45 คะแนน) 
 

1. ขอใดกลาวถึงหลักการทํางานของเคร่ืองกลึง ไดถูกตอง 
 ก. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ แลวเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
 ข. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัดที่กําลังหมุนอยูบนปอมมีด 
 ค. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ แลวใชเคร่ืองมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 

 ง. เครื่องมือตัดหมุนอยูกับที่ แลวใหช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
2. มีดกลึงทํามาจากวัสดุชนิดใด 
 ก. เหล็กกลาคารบอนตํ่า   ข. เหล็กกลาคารบอนปานกลาง 
 ค. เหล็กหลอ    ง. เหล็กกลารอบสูง    
3. ขอใด ไมใช เครื่องมือตัดที่ใชกับงานกลึง 
 ก. ดอกสวาน    ข. ดอกผายปากรู    

 ค. มีดกลึง    ง. ดอกเจาะนําศูนย 
4. เกลียวเมตริกไอเอสโอ (ISO Metric Thread) มีมุมรวมยอดเกลียวก่ีองศา 

ก. 29      ข. 30  
ค. 55      ง. 60  

5. ขอใดคือ เครื่องมือที่ใชตรวจสอบพิตชเกลียว 
 ก. Center Gage   ข. Center Drill  

 ค. Screw Pitch Gage   ง. Taper Ring Gage 

6. หัวจับแบบสามจับฟนพรอมมีฟนจับอยูกี่ชุด 
ก. 1 ชุด     ข. 2 ชุด 
ค. 3 ชุด     ง. 4 ชุด 

7. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระนิยมใชจับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงลักษณะใด 
 ก. ช้ินงานรูปทรงสามเหล่ียม  ข. ช้ินงานรูปทรงหกเหล่ียมดานเทา 
 ค. ช้ินงานรูปทรงกระบอก  ง. ช้ินงานรูปทรงทุกชนิดที่กลาวมาแลว 
8. กันสะทานน่ิงทําหนาที่อะไร 
 ก. ประคองช้ินงานที่สั้นมากๆ ปองกันการสั่นสะเทือนขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
 ข. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ ปองกันไมใหช้ินงานโกงงอขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
 ค. ปองกันการสั่นสะเทือนของมีดกลึงขณะตัดเฉือนช้ินงาน 
 ง. ปองกันการสั่นสะเทือนของช้ินงานขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
9. การจับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงซับซอนและมีขนาดใหญควรใชอุปกรณในขอใด 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม  ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน      ง. จานพา 
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10. อุปกรณในขอใดที่ทําหนาที่ประคองช้ินงานใหไดศูนยขณะกลึงขึ้นรูป 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม  ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน      ง. ยันศูนยเปน 
11. กันสะทานตามมีแกนประคองช้ินงานกี่แกน 

 ก. 2 แกน    ข. 3 แกน 
 ค. 4 แกน    ง. 5 แกน 
12. ปลายของยันศูนยมีมุมรวมกี่องศา 
 ก. 30      ข. 45  

 ค. 60      ง. 90  
13. เรียวมาตรฐานที่ใชกับกานเรียวของยันศูนยคือ 
 ก. เรียวมอรส    ข. เรียวบราวแอนชารป 

 ค. เรียวจาค็อบ    ง. เรียวจารโน 
14. อุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกเจาะนําศูนยคือ 

ก. หัวจับดอกสวาน   ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคล็มป    ง. วี-บล็อก 

15. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชในการต้ังศูนยช้ินงานที่มีความเที่ยงตรงสูง 
 ก. ยันศูนยเปน    ข. ยันศูนยตาย 
 ค. ขอชาง    ง. นาฬิกาวัด 
16. ขอใด ไมใช อุปกรณจับยึดช้ินงานบนเครื่องกลึง 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม  ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน      ง. ยันศูนยเปน 

17. กลึงช้ินงานขนาด 35 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 800 รอบตอนาที จะตองใชความเร็วตัดเทาใด 
ก. 55 เมตรตอนาที   ข. 68 เมตรตอนาที 
ค. 88 เมตรตอนาที   ง. 95 เมตรตอนาที 

18. กลึงช้ินงานขนาด 50 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 25 เมตรตอนาที จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
ก. 130 รอบตอนาที   ข. 159 รอบตอนาที 
ค. 195 รอบตอนาที   ง. 250 รอบตอนาที 

19. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 

      ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   
      ค. ขันหัวจับดอกสวาน 

ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
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20. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 

     ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   
     ค. ขันหัวจับดอกสวาน 

ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
21. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 

ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 
     ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   
     ค. ขันหัวจับดอกสวาน 

ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
22. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. เกจวัดพิตชเกลียว 
ข. เกจต้ังมุมมีดกลึงเกลียว 

     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
 

23. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 
ก. จานพา 
ข. กันสะทานน่ิง 

     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
24. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. เกจวัดพิตชเกลียว  

ข. เกจต้ังมุมมีดกลึงเกลียว 
     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
 

25. จุดประสงคของงานกลึงตกรองคือ 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 
 ข. เพื่อลดขนาดช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยมุมและระยะทางคงที่ 
 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
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26. ความเร็วรอบที่เหมาะสมสําหรับงานกลึงตกรองควรใชประมาณเทาใด 
 ก. ใชความเร็วรอบของงานกลึงปกติ 
 ข. ใชความเร็วรอบ 2 เทาของงานกลึงปกติ 
 ค. ใชความเร็วรอบ 1/2 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
 ง. ใชความเร็วรอบ 1/4 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
27. จุดประสงคของงานกลึงเรียวคือ 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

 ข. เพื่อลดขนาดเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนบนผิวงานวนไปรอบๆ ทางซายหรือขวาดวยระยะทางที่สม่ําเสมอ 

 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
28. การกลึงเรียวระยะสั้นๆ ที่มีมุมเอียงมากควรใชวิธีใด 
 ก. กลึงเรียวโดยการปรับมุมแทนเล่ือนบน 

 ข. กลึงเรียวโดยการเยื้องศูนยทายแทน 
 ค. กลึงเรียวดวยอุปกรณกลึงเรียวพิเศษ 

 ง. กลึงเรียวโดยการยันศูนยหัวและยันศูนยทาย 
29. เรียวมาตรฐานที่ใชกับรูในแกนเพลาหัวเครื่องกลึงคือ 
 ก. เรียวมอรส    ข. เรียวบราวแอนชารป 

 ค. เรียวจาค็อบ    ง. เรียวสลัก 
30. เรียวมาตรฐานที่ใชกับกานเรียวของหัวจับดอกกัดคือ 
 ก. เรียวมอรส    ข. เรียวบราวแอนชารป 
 ค. เรียวจาค็อบ    ง. เรียวสลัก 
31. จากรูป ระยะเยื้องศูนยทายแทนเพื่อกลึงเรียวมีคาเทาใด 

 ก. 0.5 มิลลิเมตร  
 ข. 1.0 มิลลิเมตร 

      ค. 1.5 มิลลิเมตร    
 ง. 2.0 มิลลิเมตร 

 

32. ขอใดคือ ความหมายของเกลียว 
ก. ช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

ข. เพื่อลดขนาดความโตของช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
ค. สันหรือรองที่พันตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยระยะทางคงที่ สม่ําเสมอ 
ง. ช้ินงานมีแกนเพลาไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
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33. ความเร็วรอบที่เหมาะสมกับงานกลึงเกลียวควรใชประมาณเทาใด 
 ก. ใชความเร็วรอบของงานกลึงปกติ 
 ข. ใชความเร็วรอบ 2 เทาของงานกลึงปกติ 
 ค. ใชความเร็วรอบ 1/2 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
 ง. ใชความเร็วรอบ 1/4 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
34. ทําเกลียวในขนาด M10×1.5 จะตองเจาะรูขนาดเทาใด 
 ก. 8.5 มิลลิเมตร    ข. 9 มิลลิเมตร 
 ค. 9.5 มิลลิเมตร    ง. 10 มิลลิเมตร 
35. เกลียว M12×1.75 ตัวเลข 1.75 หมายถึงอะไร 
 ก. รัศมีโคง    ข. ความลึกเกลียว 
 ค. ขนาดเกลียว    ง. พิตช 
36. อุปกรณที่ใชต้ังมีดกลึงเกลียวคือ 
 ก. Screw Pitch Gage   ข. Center Gage 
 ค. Center Drill    ง. Taper Ring Gage 

37. จุดประสงคของงานเยื้องศูนยคือ 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

 ข. เพื่อลดขนาดช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนบนผิวงานวนไปรอบๆ ทางซายหรือขวาดวยระยะทางที่สม่ําเสมอ 
 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 

38. อุปกรณที่ใชในการจับยึดช้ินงานเยื้องศูนยดวยการยันศูนยหัวและยันศูนยทายคือ 
 ก. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระและยันศูนย ข. หัวจับแบบสามจับฟนพรอมและยันศูนย  

 ค. จานพา หวงพาและยันศูนย   ง. หนาจานและยันศูนย 
39. ในการกลึงปอกช้ินงานโดยใชอัตราปอนกลึง 0.2 มิลลิเมตร เมื่อช้ินงานหมุนครบหน่ึงรอบมีดกลึง      

จะเคล่ือนที่ตัดเฉือนช้ินงานตามความยาวเปนระยะทางเทาใด 

ก. 0.1 มิลลิเมตร    ข. 0.2 มิลลิเมตร  
ค. 1.0 มิลลิเมตร    ง. 2.0 มิลลิเมตร  

 

จากรูปจงตอบคําถามในขอที่ 40 - 42 
 

 
 

 

 
 

 

40. หมายเลข 1 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว   ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย   ง. งานกลึงเรียว 
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41. หมายเลข 2 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว   ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย   ง. งานกลึงเรียว 
42. หมายเลข 3 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว   ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย   ง. งานกลึงเรียว 
43. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกลึงที่ ไมปลอดภัย 
 ก. แตงกายใหรัดกุม   ข. เพื่อความสะอาดควรสวมถุงมือขณะปฏิบัติงาน  
 ค. ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน  ง. สวมแวนนิรภัยทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 

44. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกลึงที่ ไมปลอดภัย 
 ก. ควรวัดขนาดช้ินงานขณะงานหมุน 

ข. หยุดเครื่องกลึงทุกครั้งกอนเขี่ยเศษโลหะ 
ค. หามเสียบประแจขันหัวจับคางไวที่หัวจับงาน 

 ง. หามวางเครื่องมือไวบนเครื่องกลึงขณะปฏิบัติงาน 

45. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. ตรวจสอบระดับปริมาณนํ้ามันหลอล่ืนทุก 6 เดือน 

ค. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
 ง. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
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แบบทดสอบกอนเรียนบทที่ 3 
เคร่ืองกัดและงานกัด 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (20 คะแนน) 
 

1. ขอใดกลาวถึงหลักการทํางานของเคร่ืองกัด ไดถูกตอง 
 ก. เครื่องมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 
 ข. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
 ค. เครื่องมือตัดและช้ินงานเคล่ือนที่สวนทางกัน 
 ง. เครื่องมือตัดหมุนอยูกับที่แลวเล่ือนช้ินงานเขาหาเคร่ืองมือตัด 
2. ขอใด ไมใช ช้ินงานที่ไดจากการขึ้นรูปดวยเครื่องกัด 
 ก. รองล่ิม    ข. รองตัวที 
 ค. เฟอง     ง. เกลียว 
3. ขอใด ไมใช ช้ินงานที่ไดจากการขึ้นรูปดวยดอกกัดเอ็นดมิลล (End Mill Cutter) 
 ก. เฟอง     ข. บาฉาก  
 ค. รองฉาก     ง. ผิวราบ 
4. ดอกกัดชนิดใดที่ใชสําหรับกัดผิวราบ กัดผิวบาฉากและผิวเอียง 
 ก. Face Mill Cutter   ข. Side Mill Cutter 
 ค. End Mill Cutter   ง. Light Duty Plain Mill Cutter 
5. เครื่องมือตัดชนิดใดที่ใชสาํหรับกัดปาดผิวราบหนากวาง 
 ก. Face Mill Cutter   ข. Side Mill Cutter 
 ค. End Mill Cutter   ง. Light Duty Plain Mill Cutter 
6. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
      ก. จับยึดดอกกัดของเครื่องกัดเพลาต้ัง 
      ข. จับยึดมีดกัดของเครื่องกัดเพลานอน 
      ค. จับยึดช้ินงานทรงกระบอก 
      ง. แบงสวนของช้ินงานเทาๆ กัน 
7. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
      ก. จับยึดดอกกัดของเครื่องกัดเพลาต้ัง 
      ข. จับยึดมีดกัดของเครื่องกัดเพลานอน 
      ค. จับยึดช้ินงานทรงกระบอก 
      ง. แบงสวนของช้ินงานเทาๆ กัน 
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8. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอะไร 
ก. หัวแบง 

      ข. ประแจขันหัวจับดอกกัด 
      ค. ประแจขันเพลาจับมีดกัด 
      ง. โตะงานหมุน 
9. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอะไร 

ก. หัวแบง 
      ข. ประแจขันหัวจับดอกกัด 
      ค. ประแจขันเพลาจับมีดกัด 
      ง. โตะงานหมุน 

 
10. ขอใด ไมใช อุปกรณจับยึดช้ินงาน 

ก. ปากกาจับงาน   ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก    ง. แทงขนาน 

11. การกัดหัวสลักเกลียวสี่เหล่ียมควรจับยึดช้ินงานดวยเครื่องมือชนิดใด 
ก. ปากกาจับงาน   ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก    ง. แทงขนาน 

12. อุปกรณที่ใชสําหรับจับช้ินงานที่มีรูปทรงกระบอกและใชงานรวมกับยูแคลมป คือ 
ก. ปากกาจับงาน   ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก    ง. แทงขนาน 

13. ตองการกัดช้ินงานโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลที่มีขนาด 12 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 30 เมตรตอ
นาที จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

ก. 655 รอบตอนาที   ข. 796 รอบตอนาที 
ค. 840 รอบตอนาที   ง. 910 รอบตอนาที 

14. ตองการกัดช้ินงานโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลขนาด 10 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ  800 รอบตอนาที 
จะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

ก. 15 เมตรตอนาที   ข. 18 เมตรตอนาที 
ค. 21 เมตรตอนาที   ง. 25 เมตรตอนาที 

15. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกัดผิวราบ 
 ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
 ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 
 ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
 ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับขั้นบันได 
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16. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกัดรอง 
 ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
 ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 
 ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
 ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับขั้นบันได 
17. จากรูปคือ งานกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 

ก. การกัดบาฉาก    
ข. การกัดผิวราบ 
ค. การกัดรองหางเหย่ียว 
ง. การกัดรองล่ิมวงเดือน 
 

18. จากรูปคือ งานกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
ก. การกัดบาฉาก    
ข. การกัดผิวราบ 
ค. การกัดรองหางเหย่ียว 
ง. การกัดรองล่ิมวงเดือน 
 

 

19. ขอใดคือ การปฏิบัติงานกัดที่มีความปลอดภัยมากที่สุด 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานตองมีแสงสวางเพียงพอ สามารถมองเห็นไดชัดเจน 
 ข. สวมแวนกรองแสงขณะปฏิบัติงาน 
 ค. ใชมือปดเศษโลหะลงจากโตะงาน  
 ง. วางเครื่องมือไวบนเครื่องกัดเพื่อความสะดวก 
20. ขอใดคือ การบํารุงรักษาเคร่ืองกัดที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
 ค. เติมนํ้ามันหลอล่ืนภายในโครงเคร่ืองกัดใหเต็มอยูตลอดเวลา 
 ง. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
  
 



29 

 

แบบฝกหัดบทที่ 3 
เคร่ืองกัดและงานกัด 

 

ตอนท่ี 1. จงนําช่ือเครื่องมือตัด และอุปกรณสําหรับงานกัดที่กําหนดใหไปเติมลงในชองวางดานลางรูป     
ใหถูกตอง (12 คะแนน) 
 

 
 

1. ช่ือ ดอกกัดเอ็นดมิลล 

 

 
 

2. ช่ือ แกนเพลาจับมีดกัด 

 

 
 

3. ช่ือ ประแจขันหัวจับดอกกัด 
 

 

 
 
4. ช่ือ ดอกกัดผิวราบหนากวาง 

 

 

 
 
5. ช่ือ หัวจับดอกกัด 

 
 

 

 
6. ช่ือ แผนกดช้ินงาน 

 

 

 
 

7. ช่ือ ที-สลอต 

 

 

 
 

8. ช่ือ แทงฉาก 

 

 

 
 

9. ช่ือ วี-บล็อก 
 

 

 

 
10. ช่ือ นาฬิกาวัด 

 

 

 

 
11. ช่ือ แทงระดับ 

 

 
 

12. ช่ือ ฉากเคร่ืองกล 
ชื่อเคร่ืองมือ 

(1) แผนกดช้ินงาน (7) ดอกกัดเอ็นดมิลล 
(2) ที-สลอต (8) หัวจับดอกกัด 
(3) วี-บล็อก (9) แทงฉาก 
(4) แกนเพลาจับมีดกัด (10) แทงระดับ 
(5) ฉากเครื่องกล (11) ดอกกัดผิวราบหนากวาง 
(6) ประแจขันหัวจับดอกกัด (12) นาฬิกาวัด 
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ตอนท่ี 2. จงตอบคําถามตอไปน้ี (43 คะแนน) 
1. จงอธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกัดมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

ตอบ เครื่องกัดมีหลักการทํางานคือ ใหเคร่ืองมือตัดหมุนอยูกับที่แลวเคล่ือนที่ช้ินงานเขาหาเคร่ืองมือ
ตัด สามารถแปรรูปช้ินงานไดหลายลักษณะไดแก งานกัดผิวราบ งานกัดบาฉาก งานกัดรอง    และ
งานกัดเฟอง เปนตน 

2. ในการกัดช้ินงานที่ทําจากเหล็กกลาทั่วไปโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลที่มีขนาด 20 มิลลิเมตร แบบคม
ตัด 4 ฟนและความเร็ว ตัด 25 เมตรตอนาที จะตองใชความเร็วรอบและอัตราปอนเทาใด  (5 

คะแนน) 
2.1 คํานวณหาอัตราปอน  

 

 วิธีทํา  N =   
 

 =   
 

    N = 397.89   รอบตอนาที  ตอบ  
2.2 คํานวณหาอัตราปอน  

วิธีทํา  fm = ft ×T×N  

     = 0.15 × 4 × 397.89 
    fm = 238.73 มิลลิเมตรตอนาที  ตอบ 
 

3. จงอธิบายความหมายของงานกัดผิวราบมาพอเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ งานกัดผิวราบคือ การกัดเพื่อปรับผิวหนาตัดช้ินงานใหเรียบและไดขนาดโดยการจับยึดช้ินงาน
บนโตะงานหรือปากกาจับงาน แลวปอนช้ินงานเขาหามีดกัดในแนวนอนเพื่อตัดเฉือนช้ินงานออกทั้ง
หนาตัด 
 

4. จงอธิบายความหมายของงานกัดบาฉากมาพอเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ งานกัดบาฉากคือ การกัดข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับขั้นบันไดโดยการจับยึด
ช้ินงานบนโตะงานหรือปากกาจับงาน แลวเ ล่ือนโตะงานข้ึนเพื่อปอนความลึกในการกัดช้ินงาน 
จากน้ันจึงเล่ือนโตะงานเพื่อใหดอกกัดตัดเฉือนเน้ือวัสดุช้ินงานออก 

 

5. จงอธิบายความหมายของงานกัดรองมาพอเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ งานกัดรองคือ การกัดเพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงานโดยมีวัตถุประสงคเพื่อใชในการ
ประกอบช้ินสวนเคร่ืองจักรกล งานกัดรองน้ีมีอยูหลายลักษณะ เชน งานกัดรองล่ิมขนาน งานกัดรอง
ล่ิมวงเดือน งานกัดรองตัวที และงานกัดรองหางเหย่ียว เปนตน 

 

 
 

 

V×1,000 

π×D 
 25×1,000 

 3.1416×20 
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6. จงอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงานกัดผิวราบมาพอเขาใจ (10 คะแนน) 
ตอบ 

1. ตรวจสอบสภาพความพรอมของเคร่ืองกัดกอนปฏิบัติงาน 
2. ปรับต้ังความขนานของปากกาจับงานกับโครงเครื่องกัดดวยนาฬิกาวัด 

3. นําช้ินงานมารางแบบ เสร็จแลวนํามาจับยึดดวยปากกาจับงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอ่ืนๆ  
4. จับยึดดอกกัดเขากับหัวจับ แลวประกอบเขากับแกนเพลาของเคร่ืองกัด 
5. ปรับต้ังความเร็วรอบในการกัด แลวเปดสวิตชใหเคร่ืองกัดทํางาน 

6. นํากระดาษมาวางแนบกับผิวช้ินงาน จากน้ันเปดสวิตชใหแกนเพลาเคร่ืองกัดหมุน 
7. หมุนแทนเล่ือนเพื่อใหช้ินงานเคล่ือนที่ขึ้นไปดานบนจนกระทั่งดอกกัดเร่ิมตัดกระดาษ 

8. หมุนโตะงานใหช้ินงานเล่ือนออกจนพนดอกกัด จากน้ันหมุนแทนเล่ือนใหโตะงานเล่ือนขึ้น  
เพื่อปรับต้ังคาความลึกในการกัด แลวเล่ือนโตะงานตามแนวยาวเพื่อกัดช้ินงาน 

9. ปฏิบัติงานกัดผิวราบใหไดตามแบบจนกระทั่งแลวเสร็จ 
10. ทําความสะอาดเคร่ืองกัด เคร่ืองมือ อุปกรณ และชโลมนํ้ามันปองกันสนิม 

 

7. จงอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงานกัดบาฉากมาพอเขาใจ (10 คะแนน) 
ตอบ 

1. ตรวจสอบสภาพความพรอมของเคร่ืองกัดกอนปฏิบัติงาน 

2. ปรับต้ังความขนานของปากกาจับงานกับโครงเครื่องกัดดวยนาฬิกาวัด 
3. นําช้ินงานมารางแบบ เสร็จแลวนํามาจับยึดดวยปากกาจับงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอ่ืนๆ 

4. จับยึดดอกกัดเขากับหัวจับ แลวประกอบเขากับแกนเพลาของเคร่ืองกัด 
5. ปรับต้ังความเร็วรอบในการกัด แลวเปดสวิตชใหเคร่ืองกัดทํางาน 
6. ปรับต้ังคาความลึกในการกัด 
7. ปฏิบัติงานกัดบาฉากใหไดตามแบบจนกระทั่งแลวเสร็จ 
8. ทําความสะอาดเคร่ืองกัด เคร่ืองมือ อุปกรณ และชโลมนํ้ามันปองกันสนิม 

 

8. จงอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงานกัดรองมาพอเขาใจ (10 คะแนน) 
ตอบ 

1. ตรวจสอบสภาพความพรอมของเคร่ืองกัดกอนปฏิบัติงาน 

2. ปรับต้ังความขนานของปากกาจับงานกับโครงเครื่องกัดดวยนาฬิกาวัด 
3. รางแบบช้ินงานเพื่อหาจุดศูนยกลางของรูเจาะ จากน้ันตอกนําศูนยลงบนช้ินงานตรงตําแหนง

จุดศูนยกลางของรูเจาะที่รางแบบไว 
4. เจาะรูช้ินงานใหไดขนาดรูตามที่ตองการกัดจะรอง 
5. จับยึดช้ินงานดวยปากกาจับงานโดยใหแนวกัดอยูเหนือปากของปากกาจับงาน 

6. จับยึดดอกกัดเขากับหัวจับ แลวประกอบเขากับแกนเพลาของเคร่ืองกัด 
7. เล่ือนโตะงานเพื่อใหตําแหนงรูเจาะบนช้ินงานตรงกับดอกกัดพอดี  จากน้ันเปดสวิตชให

แกนเพลาเครื่องกัดหมุน 
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8. เล่ือนโตะงานขึ้นเพื่อปรับต้ังคาความลึกในการกัด แลวปฏิบัติงานกัดรองจนกระทั่งแลวเสร็จ 
9. ทําความสะอาดเคร่ืองกัด เคร่ืองมือ อุปกรณ และชโลมนํ้ามันปองกันสนิม 

 

9. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องกัดมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
ตอบ 

1. ตรวจสภาพความพรอมของเครื่องกัดทุกครั้งกอนใชงาน 
2. แตงกายใหรัดกุมขณะเขาปฏิบัติงาน 
3. สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงานเพื่อปองกันเศษโลหะกระเด็นเขาตา 
4. หามจับมีดกัดดวยมือเปลาเพราะคมของฟนมีดกัดอาจบาดมือได  

5. สถานที่ปฏิบัติงานตองมีแสงสวางเพียงพอ สามารถมองเห็นไดชัดเจน 
 

10. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
ตอบ 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพที่พรอมใชงาน 

2. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามตําแหนงที่มีการเคล่ือนที่ของช้ินสวนกอนใชงานทุกครั้ง 
3. ตรวจสอบระดับของปริมาณนํ้ามันหลอล่ืนภายในเครื่องกัดใหอยูในเกณฑที่กําหนดทุก

สัปดาห 
4. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห  
5. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันบางๆ ตามช้ินสวนของเคร่ืองกัดที่ทําจาก

เหล็กกลา เหล็กหลอ และช้ินสวนที่มีการเคล่ือนที่หรือหมุนเพื่ อปองกันสนิม เชน โตะงาน 
ปากกาจับงาน ผิวหนาโครงเครื่องกัด และแกนเพลาหัวเครื่อง เปนตน  
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แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 3 
เคร่ืองกัดและงานกัด 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (20 คะแนน) 
 

1. เครื่องกัดมีหลักการทํางานเคร่ืองกัดอยางไร 
 ก. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
 ข. เครื่องมือตัดหมุนอยูกับที่แลวเล่ือนช้ินงานเขาหาเคร่ืองมือตัด 
 ค. เครื่องมือตัดและช้ินงานเคล่ือนที่สวนทางกัน 
 ง. เครื่องมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 
2. ขอใด ไมใช ช้ินงานที่ไดจากการขึ้นรูปดวยดอกกัดเอ็นดมิลล (End Mill Cutter) 
 ก. เฟอง     ข. บาฉาก  
 ค. รองฉาก     ง. ผิวราบ 
3. ขอใด ไมใช ช้ินงานที่ไดจากการขึ้นรูปดวยเครื่องกัด 
 ก. รองล่ิม    ข. รองตัวที 
 ค. เฟอง     ง. เกลียว 
4. การกัดผิวราบ กัดผิวบาฉาก และผิวเอียงควรเลือกใชดอกกัดชนิดใด 
 ก. End Mill Cutter   ข. Light Duty Plain Mill Cutter 
 ค. Face Mill Cutter   ง. Side Mill Cutter 
5. เครื่องมือตัดชนิดใดที่ใชสําหรับกัดปาดผิวราบหนากวาง 
 ก. End Mill Cutter   ข. Light Duty Plain Mill Cutter 
 ค. Face Mill Cutter   ง. Side Mill Cutter 
6. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
      ก. จับยึดช้ินงานทรงกระบอก 
      ข. แบงสวนของช้ินงานเทาๆ กัน 
      ค. จับยึดดอกกัดของเครื่องกัดเพลาต้ัง 
      ง. จับยึดมีดกัดของเครื่องกัดเพลานอน 
7. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
      ก. จับยึดช้ินงานทรงกระบอก 
      ข. แบงสวนของช้ินงานเทาๆ กัน 
      ค. จับยึดดอกกัดของเครื่องกัดเพลาต้ัง 
      ง. จับยึดมีดกัดของเครื่องกัดเพลานอน 
8. ขอใด ไมใช อุปกรณจับยึดช้ินงาน 

ก. ปากกาจับงาน   ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก    ง. แทงขนาน 
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9. การกัดหัวสลักเกลียวสี่เหล่ียมควรจับยึดช้ินงานดวยเครื่องมือชนิดใด 
ก. ปากกาจับงาน   ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก    ง. แทงขนาน 

10. อุปกรณชนิดใดที่ใชสําหรับจับช้ินงานที่มีรูปทรงกระบอกและใชงานรวมกับยูแคลมป 
ก. ปากกาจับงาน   ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก    ง. แทงขนาน 

11. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. แบงช้ินงานออกเปนหลายสวนเทาๆ กัน 

      ข. ขันหัวจับดอกกัด 
      ค. ขันเพลาจับมีดกัด 
      ง. โตะงานหมุน 
12. อุปกรณในรูปมีหนาที่อะไร 

ก. แบงช้ินงานออกเปนหลายสวนเทาๆ กัน 
      ข. จับยึดมีดกัด 
      ค. ขันเพลาจับมีดกัด 
      ง. รองรับช้ินงาน 

 

13. ในการกัดช้ินงานโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลที่มีขนาด 12 มิลลิเมตร และความเร็วตัด 30 เมตรตอนาที
จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

ก. 655 รอบตอนาที   ข. 796 รอบตอนาที 
ค. 840 รอบตอนาที   ง. 910 รอบตอนาที 

14. ในการกัดช้ินงานโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลขนาด 10 มิลลิเมตร และความเร็วรอบ 800 รอบตอนาที 
จะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

ก. 15 เมตรตอนาที   ข. 18 เมตรตอนาที 
ค. 21 เมตรตอนาที   ง. 25 เมตรตอนาที 

15. การกัดผิวราบมีจุดประสงคเพื่ออะไร 
 ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
 ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 
 ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
 ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับขั้นบันได 
16. จุดประสงคของการกัดรอง คืออะไร 
 ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
 ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 
 ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
 ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับขั้นบันได 
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17. จากรูปคือ งานกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
ก. การกัดบาฉาก    
ข. การกัดผิวราบ 
ค. การกัดรองหางเหย่ียว 
ง. การกัดรองล่ิมวงเดือน 

 
 

18. จากรูปคือ งานกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
ก. การกัดบาฉาก    
ข. การกัดผิวราบ 
ค. การกัดรองหางเหย่ียว 
ง. การกัดรองล่ิมวงเดือน 

 
 

19. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกัดที่มีความปลอดภัยมากที่สุด 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานตองมีแสงสวางเพียงพอ สามารถมองเห็นไดชัดเจน 
 ข. สวมแวนกรองแสงขณะปฏิบัติงาน 
 ค. ใชมือปดเศษโลหะลงจากโตะงาน  
 ง. วางเครื่องมือไวบนเครื่องกัดเพื่อความสะดวก 
20. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
 ค. เติมนํ้ามันหลอล่ืนภายในโครงเคร่ืองกัดใหเต็มอยูตลอดเวลา 
 ง. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
  
 


