
 
 

 

 
 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
 

วิชาผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล 1 (Machine Tool 1) รหัสวิชา 20102-2008 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 

สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ 
 

คําชี้แจง 
1. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุด 
2. แบบทดสอบมีทั้งหมด 60 ขอ ใหทําทุกขอโดยเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ช่ัวโมง 
4. หามนําเอกสารและตําราที่เก่ียวของเขาหองสอบ 

 
 

 
 

อํานาจ  ทองแสน 
 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 



 

2 

 
 

1. เครื่องเจาะมีหลักการทํางานอยางไร 

ก. โตะงานหมุนแลวเคล่ือนที่ดอกสวานเขาตัดเฉือนเน้ือช้ินงาน 

ข. ดอกสวานหมุนแลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนเน้ือช้ินงาน 

ค. ช้ินงานเคล่ือนที่ขึ้น-ลงในแนวด่ิงเขาหาดอกสวานที่กําลังหมุน 
ง. ช้ินงานหมุนแลวเคล่ือนที่ดอกสวานเขาตัดเฉือนเน้ือช้ินงาน 

2. ขอใด ไมใช หัวจับดอกสวานจับยึดขณะใชงาน 

ก. ดอกตาป   

ข. ดอกสวาน 

ค. ดอกผายปากรู 
ง. ดอกเจาะนําศูนย 

3. ขอใดแตกตางจากพวก  
ก. แทงระดับ 

ข. แผนกดช้ินงาน 

ค. แทงระดับ 

ง. ดอกเจาะนําศูนย 
4. ขอใดแตกตางจากพวก 

ก. โบลทที-สลอต (T-Slot Bolt) 

ข. ปากกาจับงาน 

ค. ดอกสวาน 
ง. วี-บล็อก 

5. ขอใดแตกตางจากพวก 
ก. ปลอกเรียว  
ข. ดอกเจาะนําศูนย 
ค. ดอกสวาน 

ง. ดอกฝายปากรู 
6. การลับดอกสวานเพื่อใชเจาะเหล็กกลาทั่วไปหรือเหล็กกลาคารบอนตํ่า ควรลับใหไดมุมรวมปลายดอก

สวานที่องศา 
ก. 30   

ข. 60  

ค. 90  

ง. 118  
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7. เครื่องเจาะเครื่องหน่ึงปรับต้ังคาความเร็วรอบไดดังน้ี คือ 125, 270, 350, 475, 625, 850, 1,450 
และ 2,400 รอบตอนาที ตองการเจาะรูช้ินงานดวยเครื่องเจาะน้ีโดยใชดอกสวานที่มีขนาด 16 
มิลลิเมตรและความเร็วตัด 32 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

ก. 350 รอบตอนาที 
ข. 475 รอบตอนาที 
ค. 625 รอบตอนาที 
ง. 850 รอบตอนาที 

8. เครื่องเจาะเครื่องหน่ึงปรับต้ังคาความเร็วรอบไดดังน้ีคือ 86, 135, 352, 375, 525, 650, 1,200 
1,400 และ 2,120 รอบตอนาที ตองการเจาะรูช้ินงานดวยเครื่องเจาะน้ี โดยใชดอกสวานที่มีขนาด 

10 มิลลิเมตร และความเร็วตัด 38 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

ก. 525 รอบตอนาที   

ข. 650 รอบตอนาที 
ค. 1,200 รอบตอนาที 
ง. 2,120 รอบตอนาที 

9. ในการเจาะรูช้ินงานดวยดอกสวานที่มีขนาด 6 มิลลิเมตรโดยใชความเร็วรอบ 1,591 รอบตอนาที 
จงคํานวณหาความเร็วตัดในการเจาะคร้ังน้ี 
ก. 30 เมตรตอนาที 
ข. 35 เมตรตอนาที 
ค. 40 เมตรตอนาที 
ง. 45 เมตรตอนาที 

10. การปฏิบัติงานเจาะลักษณะที่ไมมีความปลอดภัย 

ก. แตงกายใหรัดกุม  
ข. สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน 

ค. ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน 
ง. ใชมือปดเศษโลหะที่เจาะออกจากโตะงาน 

11. วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะในขอใดที่ปฏิบัติ ไมถูกตอง 
ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกครั้งที่ใชงาน 

ค. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามโตะงานและรางเล่ือนเพื่อปองกันสนิม 
ง. ทาจาระบีที่แกนเพลาและเกลียวทุกหกเดือน 

12. เครื่องกลึงมีหลักการทํางานอยางไร 

ก. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ แลวเคล่ือนที่เขาหามีดกลึง 
ข. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหามีดกลึงที่กําลังหมุนอยูบนปอมมีด 
ค. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ แลวเคล่ือนที่มีดกลึงเขาตัดเฉือนช้ินงาน 
ง. มีดกลึงหมุนอยูกับที่แลวใหช้ินงานเคล่ือนที่เขาหามีดกลึง 
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13. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก    

ก. ยันศูนยเปน 
ข. หวงพาและจานพา 
ค. หัวจับแบบสามฟนพรอม 
ง. หัวจับแบบสี่ฟนอิสระ  

14. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 
ก. ประแจขันปอมมีด 
ข. ประแจขั้นหัวจับ 

ค. จําปาขันหัวจับ 
ง. หัวจับดอกสวาน 

15. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 

ก. หัวจับแบบสามฟนพรอม 
ข. นาฬิกาวัด 
ค. หวงพาและจานพา 
ง. หนาจาน 

16. เครื่องมือที่ใชตรวจสอบพิตชเกลียวมีช่ือเรียกเปนภาษาอังกฤษวาอะไร 
ก. Screw Pitch Gage 
ข. Center Gage 

ค. Center Drill 
ง. Taper Ring Gage 

17. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระนิยมใชจับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงลักษณะใด 

ก. ช้ินงานรูปทรงสามเหล่ียม   
ข. ช้ินงานรูปทรงหกเหล่ียมดานเทา 
ค. ช้ินงานรูปทรงกระบอก  
ง. ช้ินงานรูปทรงทุกชนิดที่กลาวมาขางตน 

18. ทําหนาที่ของกันสะทานน่ิงคืออะไร 
ก. ประคองช้ินงานที่สั้นมากๆ ปองกันการสั่นสะเทือนขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
ข. ปองกันการสั่นสะเทือนของมีดกลึงขณะตัดเฉือนช้ินงาน 

ค. ปองกันการสั่นสะเทือนของช้ินงานขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
ง. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ ปองกันไมใหช้ินงานโกงงอขณะมีดกลึงตัดเฉือน 

19. อุปกรณที่ใชในการปรับต้ังศูนยช้ินงานขณะจับยึดดวยหัวจับแบบชนิดใดที่มีความเที่ยงตรงสูงมาก
ที่สุด 
ก. ยันศูนยเปน     

ข. นาฬิกาวัด 
ค. ยันศูนยตาย 
ง. ขอชาง  
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20. การต้ังมุมมีดกลึงเกลียวควรใชอุปกรณชนิดใด 
ก. Screw Pitch Gage    
ข. Center Drill    

ค. Center Gage 
ง. Taper Ring Gage 

21. การกลึงตกรองมีวัตถุประสงคอยางไร 
ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 
ข. เพื่อลดขนาดของช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองตามแนวเสนรอบวงของช้ินงาน 
ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน  

22. การกลึงเรียวมีวัตถุประสงคอยางไร 
ก. เพื่อใหเกิดสันหรือรองตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยระยะทางและมุมที่คงที่สม่ําเสมอ 
ข. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

ค. เพื่อลดขนาดช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน  

23. รูในแกนเพลาของหัวเคร่ืองกลึงที่ใชสําหรับประกอบยันศูนยเปนเรียวมาตรฐานอะไร   

ก. เรียวบราวแอนชารป 
ข. เรียวจาค็อบ     

ค. เรียวสลัก 
ง. เรียวมอรส   

24. จากรูป ระยะเยื้องศูนยทายแทนเพื่อกลึงเรียวมีคาเทาใด 
  
 

 
 

 

 
ก. 0.5 มิลลิเมตร  
ข. 1.0 มิลลิเมตร 
ค. 1.5 มิลลิเมตร 
ง. 2.0 มิลลิเมตร 

25. เกลียวมีความหมายตรงกับขอใด 
ก. ช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

ข. เพื่อลดขนาดความโตของช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
ค. สันหรือรองที่พันตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยระยะทางคงที่ สม่ําเสมอ 
ง. ช้ินงานมีแกนเพลาไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
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26. เกลียว M12×1.75 ตัวเลข 1.75 หมายถึงอะไร 
ก. พิตช 
ข. รัศมีโคง     

ค. ความลึกเกลียว 
ง. ขนาดความโตของเกลียว 

27. การตาปเกลียว M10×1.5 จะตองเจาะรูขนาดเทาใด 
ก. 8.5 มิลลิเมตร     
ข. 9.0 มิลลิเมตร 
ค. 9.5 มิลลิเมตร 
ง. 10.0 มิลลิเมตร 

28. การกลึงเยื้องศูนยมีวัตถุประสงคอยางไร 
ก. เพื่อใหเกิดสันหรือรองตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยระยะทางคง ที่สม่ําเสมอ 
ข. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 

ค. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 
ง. เพื่อลดขนาดช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 

29. การจับยึดช้ินงานเยื้องศูนยดวยการยันศูนยหัวและยันศูนยทายควรใชอุปกรณชนิดใด 
ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอมและยันศูนย  
ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระและยันศูนย  

ค. หนาจานและยันศูนย 
ง. จานพา หวงพาและยันศูนย 

30. จงคํานวณหาความเร็วรอบในการกลึงช้ินงานที่มีขนาด 50 มิลลิเมตร ดวยความเร็ว ตัด 25 เมตร
ตอนาที 
ก. 130 รอบตอนาที    

ข. 159 รอบตอนาที 
ค. 195 รอบตอนาที 
ง. 250 รอบตอนาที 

31. จงคํานวณหาความเร็วตัดในการกลึงช้ินงานที่มีขนาด 35 มิลลิเมตร ดวยความเร็วรอบ 800   
รอบตอนาที 
ก. 55 เมตรตอนาที    
ข. 68 เมตรตอนาที 
ค. 87 เมตรตอนาที 
ง. 95 เมตรตอนาที 
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32. เครื่องกลึงเครื่องหน่ึงปรับต้ังความเร็วรอบไดดังน้ี คือ 40, 56, 75, 105, 145, 200, 280, 390, 520, 
730, 995 และ 1,400 รอบตอนาที หากใชเคร่ืองกลึงน้ีกลึงช้ินงานที่ขนาด 25.4 มิลลิเมตรโดยใช
ความเร็วตัด 25 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาไร 
ก. 200 รอบตอนาที  
ข. 280 รอบตอนาที 
ค. 390 รอบตอนาที 
ง. 520 รอบตอนาที 

33. กลึงปอกช้ินงานโดยใชอัตราปอนกลึง 0.2 มิลลิเมตร เมื่อช้ินงานหมุนครบหน่ึงรอบมีดกลึงจะ
เคล่ือนที่ตัดเฉือนช้ินงานตามความยาวเปนระยะทางเทาใด 
ก. 0.1 มิลลิเมตร     

ข. 0.2 มิลลิเมตร  
ค. 4.0 มิลลิเมตร 
ง. 2.0 มิลลิเมตร  

34. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงละเอียดเหล็กกลาทั่วไป (Machine Steel) ดวยมีดกลึงเหล็กกลา
รอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
ก. 0.07-0.25 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  
ค. 0.40-0.75 มิลลิเมตรตอรอบ 

ง. 0.25-0.40 เมตรตอนาที 
35. ในการกลึงช้ินงานที่มีขนาด 25 มิลลิเมตรโดยปอนความลึกในการตัดเทากับ 0.50 มิลลิเมตรจะทํา

ใหความโตของช้ินงานลดลงเหลือเทาใด  

ก. 0.50 มิลลิเมตร    
ข. 1.00 มิลลิเมตร   

ค. 24.50 มิลลิเมตร 
ง. 24.00 มิลลิเมตร 

36. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกลึงที่ ไมปลอดภัย 
ก. เสียบประแจขันหัวจับคางไวที่หัวจับงานขณะเปดเครื่อง 
ข. วัดขนาดช้ินงานหลังหัวจับหยุดหมุน 
ค. หยุดเครื่องกลึงกอนเขี่ยเศษโลหะ 
ง. ไมวางเครื่องมือไวบนหัวเคร่ืองกลึงขณะปฏิบัติงาน 

37. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงที่ ไมถูกตอง 
ก. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ข. กอนใชงานควรชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่ของช้ินสวน 

ค. ตรวจสอบระดับปริมาณนํ้ามันหลอล่ืนทุก 6-9 เดือน 
ง. หลังเลิกใชงานทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันบางๆ 
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38. เครื่องกัดมีหลักการทํางานอยางไร 
ก. เครื่องมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 
ข. เครื่องมือตัดหมุนอยูกับที่แลวเล่ือนช้ินงานเขาหาเคร่ืองมือตัด 
ค. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
ง. เครื่องมือตัดและช้ินงานเคล่ือนที่สวนทางกัน 

39. ขอใด ไมใช ช้ินงานที่ไดจากการขึ้นรูปดวยเครื่องกัด 
ก. รองล่ิม     
ข. รองตัวที 
ค. เฟอง      
ง. เพลาเย้ืองศูนย 

40. ขอใด ไมใช ลักษณะการข้ึนรูปดวยดอกกัดเอ็นดมิลล (End Mill Cutter) 
ก. ผิวราบ      
ข. บาฉาก  
ค. เฟอง 
ง. รองฉาก 

41. ดอกกัดชนิดใดที่ใชสําหรับกัดผิวราบ กัดผิวบาฉากและผิวเอียง 
ก. End Mill Cutter 
ข. Face Mill Cutter  

ค. Side Mill Cutter 
ง. Light Duty Plain Mill Cutter 

42. เครื่องมือตัดชนิดใดที่ใชสําหรับกัดปาดผิวราบหนากวาง  
ก. Side Mill Cutter 
ข. End Mill Cutter    

ค. Light Duty Plain Mill Cutter 
ง. Face Mill Cutter  

43. จากรูปคือ งานกัดดวยดอกกัดชนิดใด  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ก. Side Mill Cutter 

ข. End Mill Cutter 

ค. Light Duty Plain Mill Cutter 
ง. Face Mill Cutter  
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44. จากรูปขอใดคือ งานกัดดวยดอกกัดผิวราบชนิดกัดหนัก (Heavy Helical Plain Mill Cutter) 

                                 
            ก.                                       ข. 
 

                    
           ค.                                      ง. 

 

45. ดอกกัดชนิดใดใชสําหรับกัดขึ้นรูปฟนเฟอง  
 

  

 

 

ก. ข. ค. ง. 
 

46. จากรูป ขอใดแตกตางจากพวก 
 

                                                                                                
 

                       ก.                                                ข. 

                         
         ค.                                            ง. 
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47. จากรูป ขอใดแตกตางจากพวก 

                                    
                               ก.                                           ข.             
 

                     

                               ค.                                           ง.      
 

48. งานกัดขึ้นรูปหัวนัตหกเหล่ียมดานเทาควรจับดวยอุปกรณชนิดใด 
ก. อุปกรณชวยจับยึด 
ข. หัวแบง 
ค. โตะงานหมุน 
ง. ปากกาจับงาน 

49. อุปกรณที่ใชจับยึดและต้ังตําแหนงของดอกกัดเครื่องกัดเพลานอนคือ 
ก. หัวจับปลอกจับดอกกัดเอ็นดมิลล (Collets Chuck) 
ข. แกนเพลาจับดอกกัด (Arbor) 

ค. ปลอกจับดอกกัดเอ็นดมิลล (Collets) 
ง. โตะงานหมุน 

50. อุปกรณที่ใชจับยึดปลอกจับดอกกัดเอ็นดมิลลคือ 
ก. แกนเพลาจับดอกกัด (Arbor) 
ข. ปลอกจับดอกกัดเอ็นดมิลล (Collets) 

ค. โตะงานหมุน (Rotary Table) 
ง. หัวจับปลอกจับดอกกัดเอ็นดมิลล (Collets Chuck) 

51. ในการกัดช้ินงานที่ทําจากเหล็กกลาทั่วไปโดยใชดอกกัดแบบเอ็นมิลล   ที่มีขนาด 20 มิลลิเมตร 
และมีคมตัด 2 ฟนจะตองใชความเร็วรอบเทาใด ถากําหนดคาความเร็วตัดเทากับ 21 เมตรตอนาที 
ก. 185 รอบตอนาที  

ข. 275 รอบตอนาที 
ค. 334 รอบตอนาที 
ง. 570 รอบตอนาที 
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52. จากขอ 51 อัตราปอนมีคาเทาใด 
ก. 100.27 มิลลิเมตรตอนาที   
ข. 100.27 รอบตอนาที 
ค. 100.27 เมตรตอนาที 
ง. 100.27 มิลลิเมตรตอรอบ 

53. เครื่องกัดเครื่องหน่ึงสามารถปรับต้ังความเร็วรอบไดดังน้ีคือ 32, 56, 75, 98, 185, 275, 350, 570, 
895, 1,085 และ 1,200 รอบตอนาที ในการกัดช้ินงานโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลที่มีขนาด 12 
มิลลิเมตร และความเร็วตัด 25 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
ก. 350 รอบตอนาที    
ข. 570 รอบตอนาที 
ค. 895 รอบตอนาที 
ง. 1,085 รอบตอนาที 

54. ในการกัดช้ินงานช้ินหน่ึงโดยใชดอกกัดเอ็นดมิลล  (End Mill Cutter) ที่มีขนาด 14 มิลลิเมตร  
ดวยความเร็วรอบ 1,200 รอบตอนาที จงคํานวณหาความเร็วตัด 
ก. 52.78 เมตรตอนาที    

ข. 52.78 เมตรตอวินาที 
ค. 52.78 มิลลิเมตรตอรอบ 
ง. 52.78 มิลลิเมตรตอฟน 

55. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกัดผิวราบ 
ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 

ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับข้ันบันได 

56. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกัดรอง 
ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 

ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับข้ันบันได 

57. ขอใดคือ การปฏิบัติงานกัดที่มีความปลอดภัยมากที่สุด 
ก. สถานที่ปฏิบัติงานตองมีแสงสวางเพียงพอ สามารถมองเห็นไดชัดเจน 

ข. สวมแวนกรองแสงขณะปฏิบัติงาน 

ค. ใชมือปดเศษโลหะลงจากโตะงาน 
ง. วางเครื่องมือไวบนเครื่องกัดเพื่อความสะดวก 
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58. วิธีการปฏิบัติงานกัดในขอใดที่ ไมมีความปลอดภัย 
ก. วางเคร่ืองมือวัดไวบนโตะงานขณะปฏิบัติงาน  
ข. หยุดเครื่องกัดกอนทําการวัดขนาด 
ค. ใชแปรงปดเศษโลหะขณะเครื่องจักรทํางาน 
ง. สวมแวนนิรภัยในขณะปฏิบัติงาน 

59. ขอใดเปนการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดที่ ไมถูกตอง 
ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
ง. เติมนํ้ามันหลอล่ืนภายในโครงเคร่ืองกัดใหเต็มอยูตลอดเวลา 

60. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัด 
ก. ทําความสะอาดเคร่ืองหลังการปฏิบัติงาน 
ข. ตรวจระดับปริมาณนํ้ามันเครื่องใหอยูในเกณฑที่กําหนด 
ค. ปรับความเร็วรอบ ใหเหมาะสมกับวัสดุช้ินงานและมีดกัด 
ง. ปรับความเร็วขณะที่แกนเพลาเคร่ืองยังหมุนอยู 
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กระดาษคําตอบ 
วิชาผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล 1 (Machine Tool 1) รหัสวิชา 2102-2008 

 

ช่ือ ................................................. นามสกุล .............................................. 
แผนกวิชา ..................................... เลขท่ี ....................... กลุม .................. 

 

คําสั่ง จงกากบาทเครื่องหมาย  ลงในชองวางส่ีเหลี่ยม  ใหตรงกับขอคําตอบท่ีถูกตองท่ีสุดเพียงขอเดียว 
ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง 
1     23     45          
2     24     46          
3     25     47          
4     26     48          
5     27     49          
6     28     50          
7     29     51          
8     30     52          
9     31     53          
10     32     54          
11     33     55          
12     34     56          
13     35     57          
14     36     58          
15     37     59          
16     38     60          
17     39               
18     40               
19     41               
20     42               
21     43               
22     44               

 

 

คะแนนเต็ม 60 คะแนน 
 

ทําได .................. คะแนน 
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เฉลยแบบทดสอบ 
วิชาผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล 1 (Machine Tool 1) รหัสวิชา 20102-2008 

 

คําสั่ง จงกากบาทเครื่องหมาย  ลงในชองวางส่ีเหลี่ยม  ใหตรงกับขอคําตอบท่ีถูกตองท่ีสุดเพียงขอเดียว 
ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง 
1     23     45     67     
2     24     46     68     
3     25     47     69     
4     26     48     70     
5     27     49     71     
6     28     50     72     
7     29     51     73     
8     30     52     74     
9     31     53     75     
10     32     54     76     
11     33     55     77     
12     34     56     78     
13     35     57     79     
14     36     58     80     
15     37     59          
16     38     60          
17     39               
18     40               
19     41               
20     42               
21     43               
22     44               
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

วิชาผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล 1 (Machine Tool 1) รหัสวิชา 2102-2008 
ขอที่ ขอที่ ขอที่ 
1. ข 21. ข 41. ก 
2. ก 22. ก 42. ง 
3. ง 23. ง 43. ค 
4. ค 24. ข 44. ข 
5. ก 25. ค 45. ข 
6. ง 26. ก 46. ก  
7. ค 27. ก 47. ค 
8. ค 28. ข 48. ข 
9. ก 29. ง 49. ข 
10. ง 30. ข 50. ง 
11. ข 31. ค 51. ค 
12. ค 32. ข 52. ก 
13. ก 33. ข 53. ข 
14. ง 34. ก 54. ก 
15. ข 35. ง 55. ค  
16. ก 36. ก 56. ข 
17. ง 37. ค 57. ก 
18. ง 38. ข 58. ค 
19. ข 39. ง 59. ง 
20. ค 40. ค 60. ง 

 

 
 


