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แบบทดสอบกอนเรียนบทที่ 1 
เคร่ืองเจาะและงานเจาะ 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (20 คะแนน) 
 

1. ขอใดกลาวถึงหลักการทํางานของเคร่ืองเจาะไดถูกตอง 
 ก. ดอกสวานหมุนตัดลงไปในวัสดุช้ินงานทําใหเกิดรู 
 ข. ดอกสวานเล่ือนลงไปตัดเฉือนวัสดุช้ินงานที่กําลังหมุนอยูบนโตะงานทําใหเกิดรู 
 ค. ช้ินงานเล่ือนเขาหาดอกสวานที่กําลังหมุนทําใหเกิดรู 
 ง. ช้ินงานหมุนอยูบนโตะงานแลวเล่ือนเขาหาดอกสวานทําใหเกิดรู 
2. ขอใดกลาวถึงการเจาะรูขนาดใหญดวยดอกสวานไดถูกตอง 
 ก. เจาะดวยดอกสวานตามขนาดที่ตองการ 
 ข. เจาะนําศูนยกอนแลวจึงเจาะดวยดอกสวานตามขนาดที่ตองการ 
 ค. เจาะนําศูนยกอนแลวจึงเจาะดวยดอกสวานขนาดเล็กไปหาดอกสวานขนาดใหญ 
 ง. เจาะดวยดอกสวานขนาดเล็กไปหาดอกสวานขนาดใหญ 
3. ดอกสวานที่ใชในการเจาะโลหะทั่วไปมีมุมรวมปลายดอกสวานเทาใด 
 ก. 100 องศา     

ข. 118 องศา 
 ค. 130 องศา     

ง. 135 องศา 
4. ขอใดคือ เครื่องมือตัดที่ใชสําหรับขยายปากรูเจาะใหเปนรูปทรงกรวย 

ก. ดอกสวาน     
ข. ดอกควานเรียบ 

 ค. ดอกเจาะฝงหัวสกรู    
ง. ดอกผายปากรู 

5. ขอใดคือ เครื่องมือตัดที่ใชสําหรับเจาะและควานรูบาฉาก 
ก. ดอกสวาน     
ข. ดอกควานเรียบ 

 ค. ดอกเจาะฝงหัวสกรู    
ง. ดอกผายปากรู 

6. ดอกตาปหน่ึงชุดมีจํานวนเทาใด 
 ก. 1 ดอก     

ข. 2 ดอก 
 ค. 3 ดอก     

ง. 4 ดอก 
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7. เหล็กตอกนําศูนยมีมุมรวมปลายเทาใด 
 ก. 10-30 องศา     

ข. 20-45 องศา 
 ค. 30-50 องศา     

ง. 60-90 องศา 
8. ขอใด ไมใช เครื่องมือตัดที่ใชกับงานเจาะ 
 ก. ดอกสวาน     

ข. ดอกเจาะนําศูนย 
 ค. ดอกกัด     

ง. ดอกผายปากรู 
9. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกเจาะนําศูนย 

ก. หัวจับดอกสวาน   
ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคล็มป    
ง. วี-บล็อก 

10. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชสําหรับรองรับช้ินงานใหไดระดับ 
 ก. แทงระดับ    

ข. แทงขนาน 
 ค. แทงฉาก    

ง. วี-บล็อก 
11. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชจับยึดดอกสวานกานตรง 
 ก. หัวจับดอกสวาน   

ข. ปลอกเรียว 
 ค. ปลอกเรียวลดระดับ   

ง. ซี-แคล็มป 
12. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. ซี-แคล็มป 
ข. ปากกาจับงาน 

     ค. แทงฉาก 
     ง. วี-บล็อก 
 

13. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 
ก. ซี-แคล็มป 
ข. ปากกาจับงาน 

     ค. แทงฉาก 
     ง. วี-บล็อก 
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14. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

15. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

16. การควานเรียบมีทิศทางการหมุนอยางไร 
 ก. หมุนทิศทางเดียวตามเข็มนาฬิกา  

ข. หมุนกลับทิศทางไป-มา 
 ค. หมุน 1/4 รอบกลับทิศทางไป-มา  

ง. หมุน 1/2 รอบกลับทิศทางไป-มา 
17. ตองการเจาะรูช้ินงานดวยดอกสวานที่มีขนาด 13 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 30 เมตรตอนาที

จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
 ก. 350 รอบตอนาที    

ข. 530 รอบตอนาที 
 ค. 735 รอบตอนาที    

ง. 800 รอบตอนาที 
18. ขอใดคือ หนวยวัดความเร็วตัดสําหรับงานเจาะ 
 ก. รอบตอนาที     

ข. รอบตอวินาที 
 ค. เมตรตอนาที      

ง. เมตรตอวินาที 
19. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานเจาะที่ไมปลอดภัย 
 ก. ใชมือปดเศษโลหะที่เจาะออกจากโตะงาน 

ข. แตงกายใหรัดกุม  
 ค. สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน 
 ง. ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน    
20. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกครั้งที่ใชงาน 
 ค. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามโตะงานและรางเล่ือนเพื่อปองกันสนิม 
 ง. ทาจาระบีที่แกนเพลาและเกลียวทุกหกเดือน 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 1 
เคร่ืองเจาะและงานเจาะ 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (20 คะแนน) 
 

1. ขอใดกลาวถึงหลักการทํางานของเคร่ืองเจาะ ไดถูกตอง 
 ก. ช้ินงานเล่ือนเขาหาดอกสวานที่กําลังหมุนทําใหเกิดรู 
 ข. ช้ินงานหมุนอยูบนโตะงานแลวเล่ือนเขาหาดอกสวานทําใหเกิดรู 
 ค. ดอกสวานหมุนตัดลงไปในวัสดุช้ินงานทําใหเกิดรู 
 ง. ดอกสวานเล่ือนลงไปตัดเฉือนวัสดุช้ินงานที่กําลังหมุนอยูบนโตะงานทําใหเกิดรู 
2. ขอใดกลาวถึงการเจาะรูขนาดใหญดวยดอกสวาน ไดถูกตอง 
 ก. เจาะนําศูนยกอนแลวจึงเจาะดวยดอกสวานขนาดเล็กไปหาดอกสวานขนาดใหญ 
 ข. เจาะดวยดอกสวานขนาดเล็กไปหาดอกสวานขนาดใหญ 
 ค. เจาะดวยดอกสวานตามขนาดที่ตองการ 
 ง. เจาะนําศูนยกอนแลวจึงเจาะดวยดอกสวานตามขนาดที่ตองการ 
3. ขอใด ไมใช เครื่องมือตัดที่ใชกับงานเจาะ 
 ก. ดอกสวาน     

ข. ดอกเจาะนําศูนย 
 ค. ดอกกัด     

ง. ดอกผายปากรู 
4. เหล็กตอกนําศูนยมีมุมรวมปลายเทาใด 
 ก. 10-30 องศา     

ข. 20-45 องศา 
 ค. 30-50 องศา     

ง. 60-90 องศา 
5. ดอกสวานที่ใชในการเจาะโลหะทั่วไปมีมุมรวมปลายดอกสวานเทาใด 
 ก. 100 องศา     

ข. 118 องศา 
 ค. 130 องศา     

ง. 135 องศา 
6. ดอกตาปหน่ึงชุดมีจํานวนเทาใด 
 ก. 1 ดอก     

ข. 2 ดอก 
 ค. 3 ดอก     

ง. 4 ดอก 
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7. ขอใดคือ เครื่องมือตัดที่ใชสําหรับขยายปากรูเจาะใหเปนรูปทรงกรวย 
ก. ดอกสวาน     
ข. ดอกควานเรียบ 

 ค. ดอกเจาะฝงหัวสกรู    
ง. ดอกผายปากรู 

8. ขอใดคือ เครื่องมือตัดที่ใชสําหรับเจาะและควานรูบาฉาก 
ก. ดอกสวาน     
ข. ดอกควานเรียบ 

 ค. ดอกเจาะฝงหัวสกรู    
ง. ดอกผายปากรู 

9. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชจับยึดดอกสวานกานตรง 
 ก. หัวจับดอกสวาน   

ข. ปลอกเรียว 
 ค. ปลอกเรียวลดระดับ   

ง. ซี-แคล็มป 
10. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกเจาะนําศูนย 

ก. วี-บล็อก    
ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคล็มป    
ง. หัวจับดอกสวาน 

11. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชสําหรับรองรับช้ินงานใหไดระดับ 
 ก. แทงระดับ    

ข. แทงขนาน 
 ค. แทงฉาก    

ง. วี-บล็อก 
12. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 

ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 
 

13. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 
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14. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 
ก. ซี-แคล็มป 
ข. ปากกาจับงาน 

     ค. แทงฉาก 
     ง. วี-บล็อก 
15. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. ซี-แคล็มป 
ข. ปากกาจับงาน 

     ค. แทงฉาก 
     ง. วี-บล็อก 
16. ขอใดคือ หนวยวัดความเร็วตัดสําหรับงานเจาะ 
 ก. รอบตอนาที    

ข. รอบตอวินาที 
 ค. เมตรตอนาที     

ง. เมตรตอวินาที 
17. ตองการเจาะรูช้ินงานดวยดอกสวานที่มีขนาด 13 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 30 เมตรตอนาที

จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
 ก. 350 รอบตอนาที    

ข. 530 รอบตอนาที 
 ค. 735 รอบตอนาที    

ง. 800 รอบตอนาที 
18. การควานเรียบมีทิศทางการหมุนอยางไร 
 ก. หมุนทิศทางเดียวตามเข็มนาฬิกา  

ข. หมุนกลับทิศทางไป-มา 
 ค. หมุน 1/4 รอบ กลับทิศทางไป-มา  

ง. หมุน 1/2 รอบ กลับทิศทางไป-มา 
19. ขอใดแสดงถึงการปฏิบัติงานเจาะที่ ไมปลอดภัย 
 ก. แตงกายใหรัดกุม    

ข. สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน 
 ค. ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน   

ง. ใชมือปดเศษโลหะที่เจาะออกจากโตะงาน  
20. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามโตะงานและรางเล่ือนเพื่อปองกันสนิม 
 ค. ทาจาระบีที่แกนเพลาและเกลียวทุกหกเดือน 
 ง. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกครั้งที่ใชงาน 



  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เฉลยแบบทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนบทท่ี 1-3 
วิชาผลิตช้ินสวนดวยเคร่ืองมือกล 1 (Machine Tool 1)  

รหัสวิชา 20102-2008 
 

1. บทที่ 1. เครื่องเจาะและงานเจาะ 
2. บทที่ 2. เครื่องกลึงและงานกลึง 
3. บทที่ 3. เครื่องกัดและงานกัด 
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แบบทดสอบกอนเรียนบทที่ 2 
เคร่ืองกลึงและงานกลึง 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (45 คะแนน) 
 

1. ขอใดกลาวถึงหลักการทํางานของเคร่ืองกลึง ไดถูกตอง 
 ก. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่แลวใชเคร่ืองมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 

 ข. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ แลวเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
 ค. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัดที่กําลังหมุนอยูบนปอมมีด 
 ง. เครื่องมือตัดหมุนอยูกับที่ แลวใหช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
2. มีดกลึงทํามาจากวัสดุชนิดใด 
 ก. เหล็กกลาคารบอนตํ่า    

ข. เหล็กกลาคารบอนปานกลาง 
 ค. เหล็กกลารอบสูง    

ง. เหล็กหลอ 
3. ขอใด ไมใช เครื่องมือตัดที่ใชกับงานกลึง 
 ก. ดอกสวาน     

ข. มีดกลึง 
 ค. ดอกผายปากรู     

ง. ดอกเจาะนําศูนย 
4. เกลียวเมตริกไอเอสโอ (ISO Metric Thread) มีมุมรวมยอดเกลียวก่ีองศา 

ก. 29       

ข. 30  
ค. 55       

ง. 60  
5. ขอใดคือ เครื่องมือที่ใชตรวจสอบพิตชเกลียว 
 ก. Screw Pitch Gage    

ข. Center Gage 

 ค. Center Drill     

ง. Taper Ring Gage 
6. หัวจับแบบสามจับฟนพรอมมีฟนจับอยูกี่ชุด 

ก. 1 ชุด      
ข. 2 ชุด 
ค. 3 ชุด      

ง. 4 ชุด 
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7. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระนิยมใชจับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงลักษณะใด 
 ก. ช้ินงานรูปทรงสามเหล่ียม   

ข. ช้ินงานรูปทรงหกเหล่ียมดานเทา 
 ค. ช้ินงานรูปทรงกระบอก    

ง. ช้ินงานรูปทรงทุกชนิดที่กลาวมาแลว 
8. กันสะทานน่ิงทําหนาที่อะไร 
 ก. ประคองช้ินงานที่สั้นมากๆ ปองกันการสั่นสะเทือนขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
 ข. ปองกันการสั่นสะเทือนของมีดกลึงตัดเฉือนช้ินงาน 
 ค. ปองกันการสั่นสะเทือนของช้ินงานขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
 ง. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ ปองกันไมใหช้ินงานโกงงอขณะมีดกลึงตัดเฉือน 

9. กันสะทานตามมีแกนประคองช้ินงานกี่แกน 

 ก. 2 แกน     
ข. 3 แกน 

 ค. 4 แกน     
ง. 5 แกน 

10. การจับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงซับซอนและมีขนาดใหญควรใชอุปกรณในขอใด 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม   

ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน       

ง. จานพา 
11. อุปกรณในขอใดที่ทําหนาที่ประคองช้ินงานใหไดศูนยขณะกลึงขึ้นรูป 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม   

ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน       

ง. ยันศูนยเปน 

12. ปลายของยันศูนยมีมุมรวมกี่องศา 
 ก. 30       

ข. 45  

 ค. 60       

ง. 90  
13. เรียวมาตรฐานที่ใชกับกานเรียวของยันศูนยคือ 
 ก. เรียวมอรส     

ข. เรียวบราวแอนชารป 

 ค. เรียวจาค็อบ     
ง. เรียวจารโน 
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14. อุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกเจาะนําศูนยคือ 
ก. หัวจับดอกสวาน    
ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคล็มป     
ง. วี-บล็อก 

15. ขอใด ไมใช อุปกรณจับยึดช้ินงานบนเครื่องกลึง 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม   

ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน       

ง. ยันศูนยเปน 

16. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชในการต้ังศูนยช้ินงานที่มีความเที่ยงตรงสูง 
ก. ยันศูนยเปน     
ข. ยันศูนยตาย 

 ค. ขอชาง     
ง. นาฬิกาวัด 

17. ตองการกลึงช้ินงานขนาด 50 มิลลิเมตรดวยความเร็ว ตัด 25 เมตรตอนาที จะตองใชความเร็ว
รอบเทาใด 

ก. 130 รอบตอนาที    

ข. 159 รอบตอนาที 
ค. 195 รอบตอนาที    

ง. 250 รอบตอนาที 
18. ตองการกลึงช้ินงานขนาด 35 มิลลิเมตร ดวยความเร็วรอบ 800 รอบตอนาที จะตองใชความเร็ว

ตัดเทาใด 
ก. 55 เมตรตอนาที    
ข. 68 เมตรตอนาที 
ค. 88 เมตรตอนาที    

ง. 95 เมตรตอนาที 
19. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 

ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 
     ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   

     ค. ขันหัวจับดอกสวาน 
ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
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20. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 

     ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   

     ค. ขันหัวจับดอกสวาน 
ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
 

21. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 

     ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   

     ค. ขันหัวจับดอกสวาน 
ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
 

22. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 
ก. เกจวัดพิตชเกลียว  

ข. เกจต้ังมุมมีดกลึงเกลียว 
     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
 

23. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 
ก. จานพา  

ข. เกจต้ังมุมมีดกลึงเกลียว 
     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
 
24. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. กันสะทานน่ิง 
ข. จานพา 

     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
 

25. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกลึงตกรอง 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 
 ข. เพื่อลดขนาดของช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยมุมและระยะทางคงที่ 
 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
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26. งานกลึงตกรองควรใชความเร็วรอบเทาใดจึงจะเหมาะสม 
 ก. ใชความเร็วรอบของงานกลึงปกติ 
 ข. ใชความเร็วรอบ 2 เทาของงานกลึงปกติ 
 ค. ใชความเร็วรอบ 1/2 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
 ง. ใชความเร็วรอบ 1/4 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
27. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกลึงเรียว 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 
 ข. เพื่อลดขนาดเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนบนผิวงานวนไปรอบๆ ทางซายหรือขวาดวยระยะทางที่สม่ําเสมอ 
 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 

28. ขอใดคือ เรียวมาตรฐานที่ใชกับกานเรียวของหัวจับดอกกัดคือ 
 ก. เรียวมอรส     

ข. เรียวบราวแอนชารป 

 ค. เรียวจาค็อบ     
ง. เรียวสลัก 

29. ขอใดคือ เรียวมาตรฐานที่ใชกับรูในแกนเพลาหัวเครื่องกลึง 
 ก. เรียวมอรส     

ข. เรียวบราวแอนชารป 

 ค. เรียวจาค็อบ     
ง. เรียวสลัก 

30. การกลึงเรียวระยะสั้นๆ ที่มีมุมเอียงมากควรใชวิธีใด 
 ก. กลึงเรียวโดยการปรับมุมแทนเล่ือนบน 
 ข. กลึงเรียวโดยการเยื้องศูนยทายแทน 

 ค. กลึงเรียวดวยอุปกรณกลึงเรียวพิเศษ 
 ง. กลึงเรียวโดยการยันศูนยหัวและยันศูนยทาย 
31. จากรูป ระยะเยื้องศูนยทายแทนเพื่อกลึงเรียวมีคาเทาใด 

 ก. 0.5 มิลลิเมตร  
 ข. 1.0 มิลลิเมตร 

      ค. 1.5 มิลลิเมตร    
 ง. 2.0 มิลลิเมตร 

 

32. ขอใดคือ ความหมายของเกลียว 
ก. ช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

ข. เพื่อลดขนาดความโตของช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
ค. สันหรือรองที่พันตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยระยะทางคงที่ สม่ําเสมอ 

ง. ช้ินงานมีแกนเพลาไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
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33. งานกลึงเกลียวควรใชความเร็วรอบเทาใดจึงจะเหมาะสม 
 ก. ใชความเร็วรอบของงานกลึงปกติ 
 ข. ใชความเร็วรอบ 2 เทาของงานกลึงปกติ 
 ค. ใชความเร็วรอบ 1/2 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
 ง. ใชความเร็วรอบ 1/4 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
34. เกลียว M12×1.75 ตัวเลข 1.75 หมายถึงอะไร 
 ก. ขนาดเกลียว     

ข. พิตช 
 ค. รัศมีโคง     

ง. ความลึกเกลียว 
35. ตองการทําเกลียวในขนาด M10×1.5 จะตองเจาะรูขนาดเทาใด 
 ก. 8.5 มิลลิเมตร     

ข. 9 มิลลิเมตร 
 ค. 9.5 มิลลิเมตร     

ง. 10 มิลลิเมตร 
36. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชต้ังมีดกลึงเกลียว 
 ก. Screw Pitch Gage    

ข. Center Gage 

 ค. Center Drill     
ง. Taper Ring Gage 

37. ขอใดคือ จุดประสงคของงานเยื้องศูนย 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 
 ข. เพื่อลดขนาดเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนบนผิวงานวนไปรอบๆ ทางซายหรือขวาดวยระยะทางที่สม่ําเสมอ 
 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 

38. อุปกรณที่ใชในการจับยึดช้ินงานเยื้องศูนยดวยการยันศูนยหัวและยันศูนยทายคือ 
 ก. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระและยันศูนย  

ข. หัวจับแบบสามจับฟนพรอมและยันศูนย  

 ค. จานพา หวงพาและยันศูนย    
ง. หนาจานและยันศูนย 

39. ในการกลึงปอกช้ินงานโดยใชอัตราปอนกลึง 0.2 มิลลิเมตร เมื่อช้ินงานหมุนครบหน่ึงรอบมีดกลึง      
จะเคล่ือนที่ตัดเฉือนช้ินงานตามความยาวเปนระยะทางเทาใด 

ก. 0.1 มิลลิเมตร     

ข. 0.2 มิลลิเมตร  
ค. 1.0 มิลลิเมตร     

ง. 2.0 มิลลิเมตร  
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จากรูปจงตอบคําถามในขอที่ 40 - 42 
 

 

 
 

 
 

40. หมายเลข 1 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว    

ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย    

ง. งานกลึงเรียว 
41. หมายเลข 2 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว    

ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย    

ง. งานกลึงเรียว 
42. หมายเลข 3 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว    

ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย    

ง. งานกลึงเรียว 
43. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกลึงที่ ไมปลอดภัย 
 ก. แตงกายใหรัดกุม    

ข. สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน 

 ค. ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน   
ง. เพื่อความสะอาดควรสวมถุงมือขณะปฏิบัติงาน 

44. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกลึงที่ ไมปลอดภัย 
 ก. หยุดเครื่องกลึงทุกคร้ังกอนเขี่ยเศษโลหะ 
 ข. หามเสียบประแจขันหัวจับคางไวที่หัวจับงาน 

 ค. ควรวัดขนาดช้ินงานขณะงานหมุน 
ง. หามวางเครื่องมือไวบนเครื่องกลึงขณะปฏิบัติงาน  

45. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
 ค. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
 ง. ตรวจสอบระดับปริมาณนํ้ามันหลอล่ืนทุก 6 เดือน 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 2 

เคร่ืองกลึงและงานกลึง 
 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (45 คะแนน) 
 

1. ขอใดกลาวถึงหลักการทํางานของเคร่ืองกลึง ไดถูกตอง 
 ก. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ แลวเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
 ข. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัดที่กําลังหมุนอยูบนปอมมีด 
 ค. ช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ แลวใชเคร่ืองมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 

 ง. เครื่องมือตัดหมุนอยูกับที่ แลวใหช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
2. มีดกลึงทํามาจากวัสดุชนิดใด 
 ก. เหล็กกลาคารบอนตํ่า    

ข. เหล็กกลาคารบอนปานกลาง 
 ค. เหล็กหลอ     

ง. เหล็กกลารอบสูง    
3. ขอใด ไมใช เครื่องมือตัดที่ใชกับงานกลึง 
 ก. ดอกสวาน     

ข. ดอกผายปากรู    
 ค. มีดกลึง     

ง. ดอกเจาะนําศูนย 
4. เกลียวเมตริกไอเอสโอ (ISO Metric Thread) มีมุมรวมยอดเกลียวก่ีองศา 

ก. 29       

ข. 30  
ค. 55       

ง. 60  
5. ขอใดคือ เครื่องมือที่ใชตรวจสอบพิตชเกลียว 
 ก. Center Gage     

ข. Center Drill  

 ค. Screw Pitch Gage    

ง. Taper Ring Gage 
6. หัวจับแบบสามจับฟนพรอมมีฟนจับอยูกี่ชุด 

ก. 1 ชุด      
ข. 2 ชุด 
ค. 3 ชุด      

ง. 4 ชุด 
 



 

15 
 

7. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระนิยมใชจับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงลักษณะใด 
 ก. ช้ินงานรูปทรงสามเหล่ียม   

ข. ช้ินงานรูปทรงหกเหล่ียมดานเทา 
 ค. ช้ินงานรูปทรงกระบอก    

ง. ช้ินงานรูปทรงทุกชนิดที่กลาวมาแลว 
8. กันสะทานน่ิงทําหนาที่อะไร 
 ก. ประคองช้ินงานที่สั้นมากๆ ปองกันการสั่นสะเทือนขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
 ข. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ ปองกันไมใหช้ินงานโกงงอขณะมีดกลึงตัดเฉือน 
 ค. ปองกันการสั่นสะเทือนของมีดกลึงขณะตัดเฉือนช้ินงาน 
 ง. ปองกันการสั่นสะเทือนของช้ินงานขณะมีดกลึงตัดเฉือน 

9. การจับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงซับซอนและมีขนาดใหญควรใชอุปกรณในขอใด 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม   

ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน       

ง. จานพา 
10. อุปกรณในขอใดที่ทําหนาที่ประคองช้ินงานใหไดศูนยขณะกลึงขึ้นรูป 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม   

ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน       

ง. ยันศูนยเปน 

11. กันสะทานตามมีแกนประคองช้ินงานกี่แกน 

 ก. 2 แกน     
ข. 3 แกน 

 ค. 4 แกน     
ง. 5 แกน 

12. ปลายของยันศูนยมีมุมรวมกี่องศา 
 ก. 30       

ข. 45  

 ค. 60       

ง. 90  
13. เรียวมาตรฐานที่ใชกับกานเรียวของยันศูนยคือ 
 ก. เรียวมอรส     

ข. เรียวบราวแอนชารป 

 ค. เรียวจาค็อบ     
ง. เรียวจารโน 
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14. อุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกเจาะนําศูนยคือ 
ก. หัวจับดอกสวาน    
ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคล็มป     
ง. วี-บล็อก 

15. ขอใดคือ อุปกรณที่ใชในการต้ังศูนยช้ินงานที่มีความเที่ยงตรงสูง 
 ก. ยันศูนยเปน     

ข. ยันศูนยตาย 
 ค. ขอชาง     

ง. นาฬิกาวัด 
16. ขอใด ไมใช อุปกรณจับยึดช้ินงานบนเครื่องกลึง 
 ก. หัวจับแบบสามจับฟนพรอม   

ข. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ 
 ค. หนาจาน       

ง. ยันศูนยเปน 

17. กลึงช้ินงานขนาด 35 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 800 รอบตอนาที จะตองใชความเร็วตัดเทาใด 
ก. 55 เมตรตอนาที    
ข. 68 เมตรตอนาที 
ค. 88 เมตรตอนาที    
ง. 95 เมตรตอนาที 

18. กลึงช้ินงานขนาด 50 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 25 เมตรตอนาที จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
ก. 130 รอบตอนาที    
ข. 159 รอบตอนาที 
ค. 195 รอบตอนาที    
ง. 250 รอบตอนาที 

19. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 

     ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   

     ค. ขันหัวจับดอกสวาน 
ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
 

20. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 

     ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   
     ค. ขันหัวจับดอกสวาน 

ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 
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21. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. ขันสลักเกลียวปอมมีดกลึง 

     ข. ขันหัวจับเคร่ืองกลึง   

     ค. ขันหัวจับดอกสวาน 
ง. ขันล็อคปอมมีดกลึง 

22. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 
ก. เกจวัดพิตชเกลียว 
ข. เกจต้ังมุมมีดกลึงเกลียว 

     ค. ขอชาง   
ง. หวงพา 

 

23. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 
ก. จานพา 
ข. กันสะทานน่ิง 

     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
24. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอยางไร 

ก. เกจวัดพิตชเกลียว  

ข. เกจต้ังมุมมีดกลึงเกลียว 
     ค. ขอชาง   

ง. หวงพา 
25. จุดประสงคของงานกลึงตกรองคือ 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

 ข. เพื่อลดขนาดช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยมุมและระยะทางคงที่ 
 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 

26. ความเร็วรอบที่เหมาะสมสําหรับงานกลึงตกรองควรใชประมาณเทาใด 
 ก. ใชความเร็วรอบของงานกลึงปกติ 
 ข. ใชความเร็วรอบ 2 เทาของงานกลึงปกติ 
 ค. ใชความเร็วรอบ 1/2 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
 ง. ใชความเร็วรอบ 1/4 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
27. จุดประสงคของงานกลึงเรียวคือ 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

 ข. เพื่อลดขนาดเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนบนผิวงานวนไปรอบๆ ทางซายหรือขวาดวยระยะทางที่สม่ําเสมอ 
 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
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28. การกลึงเรียวระยะสั้นๆ ที่มีมุมเอียงมากควรใชวิธีใด 
 ก. กลึงเรียวโดยการปรับมุมแทนเล่ือนบน 
 ข. กลึงเรียวโดยการเยื้องศูนยทายแทน 

 ค. กลึงเรียวดวยอุปกรณกลึงเรียวพิเศษ 
 ง. กลึงเรียวโดยการยันศูนยหัวและยันศูนยทาย 
29. เรียวมาตรฐานที่ใชกับรูในแกนเพลาหัวเครื่องกลึงคือ 
 ก. เรียวมอรส     

ข. เรียวบราวแอนชารป 

 ค. เรียวจาค็อบ     
ง. เรียวสลัก 

30. เรียวมาตรฐานที่ใชกับกานเรียวของหัวจับดอกกัดคือ 
 ก. เรียวมอรส     

ข. เรียวบราวแอนชารป 

 ค. เรียวจาค็อบ     
ง. เรียวสลัก 

31. จากรูป ระยะเยื้องศูนยทายแทนเพื่อกลึงเรียวมีคาเทาใด 
 ก. 0.5 มิลลิเมตร  
 ข. 1.0 มิลลิเมตร 

      ค. 1.5 มิลลิเมตร    
 ง. 2.0 มิลลิเมตร 

 
 

32. ขอใดคือ ความหมายของเกลียว 
ก. ช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 

ข. เพื่อลดขนาดความโตของช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
ค. สันหรือรองที่พันตามแนวเสนรอบวงของช้ินงานดวยระยะทางคงที่ สม่ําเสมอ 

ง. ช้ินงานมีแกนเพลาไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 
33. ความเร็วรอบที่เหมาะสมกับงานกลึงเกลียวควรใชประมาณเทาใด 
 ก. ใชความเร็วรอบของงานกลึงปกติ 
 ข. ใชความเร็วรอบ 2 เทาของงานกลึงปกติ 
 ค. ใชความเร็วรอบ 1/2 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
 ง. ใชความเร็วรอบ 1/4 เทาของความเร็วรอบงานกลึงปกติ 
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34. ทําเกลียวในขนาด M10×1.5 จะตองเจาะรูขนาดเทาใด 
 ก. 8.5 มิลลิเมตร     

ข. 9 มิลลิเมตร 
 ค. 9.5 มิลลิเมตร     

ง. 10 มิลลิเมตร 
35. เกลียว M12×1.75 ตัวเลข 1.75 หมายถึงอะไร 
 ก. รัศมีโคง     

ข. ความลึกเกลียว 
 ค. ขนาดเกลียว     

ง. พิตช 
36. อุปกรณที่ใชต้ังมีดกลึงเกลียวคือ 
 ก. Screw Pitch Gage    

ข. Center Gage 

 ค. Center Drill     
ง. Taper Ring Gage 

37. จุดประสงคของงานเยื้องศูนยคือ 
 ก. เพื่อใหช้ินงานมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดานไมเทากัน 
 ข. เพื่อลดขนาดช้ินงานเฉพาะตําแหนงที่ตองการ 
 ค. เพื่อใหเกิดสันหรือรองข้ึนบนผิวงานวนไปรอบๆ ทางซายหรือขวาดวยระยะทางที่สม่ําเสมอ 
 ง. เพื่อใหช้ินงานมีแกนเพลาหลายแกนและไมอยูในแนวศูนยกลางเดียวกัน 

38. อุปกรณที่ใชในการจับยึดช้ินงานเยื้องศูนยดวยการยันศูนยหัวและยันศูนยทายคือ 
 ก. หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระและยันศูนย  

ข. หัวจับแบบสามจับฟนพรอมและยันศูนย  

 ค. จานพา หวงพาและยันศูนย    
ง. หนาจานและยันศูนย 

39. ในการกลึงปอกช้ินงานโดยใชอัตราปอนกลึง 0.2 มิลลิเมตร เมื่อช้ินงานหมุนครบหน่ึงรอบมีดกลึง      
จะเคล่ือนที่ตัดเฉือนช้ินงานตามความยาวเปนระยะทางเทาใด 

ก. 0.1 มิลลิเมตร     

ข. 0.2 มิลลิเมตร  
ค. 1.0 มิลลิเมตร     

ง. 2.0 มิลลิเมตร  
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จากรูปจงตอบคําถามในขอที่ 40 - 42 
 

 

 

 
 

40. หมายเลข 1 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว    

ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย    

ง. งานกลึงเรียว 
41. หมายเลข 2 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว    

ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย    

ง. งานกลึงเรียว 
42. หมายเลข 3 คืองานกลึงลักษณะใด 
 ก. งานกลึงเกลียว    

ข. งานกลึงตกรอง 
 ค. งานกลึงเย้ืองศูนย    

ง. งานกลึงเรียว 
43. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกลึงที่ ไมปลอดภัย 
 ก. แตงกายใหรัดกุม    

ข. เพื่อความสะอาดควรสวมถุงมือขณะปฏิบัติงาน  

 ค. ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน   
ง. สวมแวนนิรภัยทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 

44. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกลึงที่ ไมปลอดภัย 
 ก. ควรวัดขนาดช้ินงานขณะงานหมุน 

ข. หยุดเครื่องกลึงทุกครั้งกอนเขี่ยเศษโลหะ 
ค. หามเสียบประแจขันหัวจับคางไวที่หัวจับงาน 

 ง. หามวางเครื่องมือไวบนเคร่ืองกลึงขณะปฏิบัติงาน 

45. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. ตรวจสอบระดับปริมาณนํ้ามันหลอล่ืนทุก 6 เดือน 

ค. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
 ง. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
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แบบทดสอบกอนเรียนบทที่ 3 
เคร่ืองกัดและงานกัด 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (20 คะแนน) 
 

1. ขอใดกลาวถึงหลักการทํางานของเคร่ืองกัด ไดถูกตอง 
 ก. เครื่องมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 
 ข. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
 ค. เครื่องมือตัดและช้ินงานเคล่ือนที่สวนทางกัน 
 ง. เครื่องมือตัดหมุนอยูกับที่แลวเล่ือนช้ินงานเขาหาเคร่ืองมือตัด 
2. ขอใด ไมใช ช้ินงานที่ไดจากการขึ้นรูปดวยเครื่องกัด 
 ก. รองล่ิม     

ข. รองตัวที 
 ค. เฟอง      

ง. เกลียว 
3. ขอใด ไมใช ช้ินงานที่ไดจากการขึ้นรูปดวยดอกกัดเอ็นดมิลล (End Mill Cutter) 
 ก. เฟอง      

ข. บาฉาก  
 ค. รองฉาก      

ง. ผิวราบ 
4. ดอกกัดชนิดใดที่ใชสําหรับกัดผิวราบ กัดผิวบาฉากและผิวเอียง 
 ก. Face Mill Cutter    

ข. Side Mill Cutter 
 ค. End Mill Cutter    

ง. Light Duty Plain Mill Cutter 
5. เครื่องมือตัดชนิดใดที่ใชสําหรับกัดปาดผิวราบหนากวาง 
 ก. Face Mill Cutter    

ข. Side Mill Cutter 
 ค. End Mill Cutter    

ง. Light Duty Plain Mill Cutter 
6. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
      ก. จับยึดดอกกัดของเครื่องกัดเพลาต้ัง 
      ข. จับยึดมีดกัดของเครื่องกัดเพลานอน 
      ค. จับยึดช้ินงานทรงกระบอก 
      ง. แบงสวนของช้ินงานเทาๆ กัน 
 



 
22 
 

7. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
      ก. จับยึดดอกกัดของเครื่องกัดเพลาต้ัง 
      ข. จับยึดมีดกัดของเครื่องกัดเพลานอน 
      ค. จับยึดช้ินงานทรงกระบอก 
      ง. แบงสวนของช้ินงานเทาๆ กัน 
8. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอะไร 

ก. หัวแบง 
      ข. ประแจขันหัวจับดอกกัด 
      ค. ประแจขันเพลาจับมีดกัด 
      ง. โตะงานหมุน 
9. อุปกรณในรูปมีช่ือเรียกวาอะไร 

ก. หัวแบง 
      ข. ประแจขันหัวจับดอกกัด 
      ค. ประแจขันเพลาจับมีดกัด 
      ง. โตะงานหมุน 

 
10. ขอใด ไมใช อุปกรณจับยึดช้ินงาน 

ก. ปากกาจับงาน    
ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก     
ง. แทงขนาน 

11. การกัดหัวสลักเกลียวสี่เหล่ียมควรจับยึดช้ินงานดวยเครื่องมือชนิดใด 
ก. ปากกาจับงาน    
ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก     
ง. แทงขนาน 

12. อุปกรณที่ใชสําหรับจับช้ินงานที่มีรูปทรงกระบอกและใชงานรวมกับยูแคลมป คือ 
ก. ปากกาจับงาน    
ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก     
ง. แทงขนาน 
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13. ตองการกัดช้ินงานโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลที่มีขนาด 12 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 30 เมตรตอ
นาที จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

ก. 655 รอบตอนาที    
ข. 796 รอบตอนาที 
ค. 840 รอบตอนาที    
ง. 910 รอบตอนาที 

14. ตองการกัดช้ินงานโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลขนาด 10 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ  800 รอบตอนาที 
จะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

ก. 15 เมตรตอนาที    
ข. 18 เมตรตอนาที 
ค. 21 เมตรตอนาที    
ง. 25 เมตรตอนาที 

15. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกัดผิวราบ 
 ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
 ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 
 ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
 ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับขั้นบันได 
16. ขอใดคือ จุดประสงคของงานกัดรอง 
 ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
 ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 
 ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
 ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับขั้นบันได 
17. จากรูปคือ งานกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 

ก. การกัดบาฉาก    
ข. การกัดผิวราบ 
ค. การกัดรองหางเหย่ียว 
ง. การกัดรองล่ิมวงเดือน 

18. จากรูปคือ งานกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
ก. การกัดบาฉาก    
ข. การกัดผิวราบ 
ค. การกัดรองหางเหย่ียว 
ง. การกัดรองล่ิมวงเดือน 
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19. ขอใดคือ การปฏิบัติงานกัดที่มีความปลอดภัยมากที่สุด 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานตองมีแสงสวางเพียงพอ สามารถมองเห็นไดชัดเจน 
 ข. สวมแวนกรองแสงขณะปฏิบัติงาน 
 ค. ใชมือปดเศษโลหะลงจากโตะงาน  
 ง. วางเครื่องมือไวบนเครื่องกัดเพื่อความสะดวก 
20. ขอใดคือ การบํารุงรักษาเคร่ืองกัดที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
 ค. เติมนํ้ามันหลอล่ืนภายในโครงเคร่ืองกัดใหเต็มอยูตลอดเวลา 
 ง. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
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แบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 3 
เคร่ืองกัดและงานกัด 

 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท (X) ทับขอที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียว (20 คะแนน) 
1. เครื่องกัดมีหลักการทํางานเคร่ืองกัดอยางไร 
 ก. ช้ินงานเคล่ือนที่เขาหาเคร่ืองมือตัด 
 ข. เครื่องมือตัดหมุนอยูกับที่แลวเล่ือนช้ินงานเขาหาเคร่ืองมือตัด 
 ค. เครื่องมือตัดและช้ินงานเคล่ือนที่สวนทางกัน 
 ง. เครื่องมือตัดเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 
2. ขอใด ไมใช ช้ินงานที่ไดจากการขึ้นรูปดวยดอกกัดเอ็นดมิลล (End Mill Cutter) 
 ก. เฟอง      

ข. บาฉาก  
 ค. รองฉาก      

ง. ผิวราบ 
3. ขอใด ไมใช ช้ินงานที่ไดจากการขึ้นรูปดวยเครื่องกัด 
 ก. รองล่ิม     

ข. รองตัวที 
 ค. เฟอง      

ง. เกลียว 
4. การกัดผิวราบ กัดผิวบาฉาก และผิวเอียงควรเลือกใชดอกกัดชนิดใด 
 ก. End Mill Cutter    

ข. Light Duty Plain Mill Cutter 
 ค. Face Mill Cutter    

ง. Side Mill Cutter 
5. เครื่องมือตัดชนิดใดที่ใชสําหรับกัดปาดผิวราบหนากวาง 
 ก. End Mill Cutter    

ข. Light Duty Plain Mill Cutter 
 ค. Face Mill Cutter    

ง. Side Mill Cutter 
6. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
      ก. จับยึดช้ินงานทรงกระบอก 
      ข. แบงสวนของช้ินงานเทาๆ กัน 
      ค. จับยึดดอกกัดของเครื่องกัดเพลาต้ัง 
      ง. จับยึดมีดกัดของเครื่องกัดเพลานอน 
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7. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
      ก. จับยึดช้ินงานทรงกระบอก 
      ข. แบงสวนของช้ินงานเทาๆ กัน 
      ค. จับยึดดอกกัดของเครื่องกัดเพลาต้ัง 
      ง. จับยึดมีดกัดของเครื่องกัดเพลานอน 
8. ขอใด ไมใช อุปกรณจับยึดช้ินงาน 

ก. ปากกาจับงาน    
ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก     
ง. แทงขนาน 

9. การกัดหัวสลักเกลียวสี่เหล่ียมควรจับยึดช้ินงานดวยเครื่องมือชนิดใด 
ก. ปากกาจับงาน    
ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก     
ง. แทงขนาน 

10. อุปกรณชนิดใดที่ใชสําหรับจับช้ินงานที่มีรูปทรงกระบอกและใชงานรวมกับยูแคลมป 
ก. ปากกาจับงาน    
ข. หัวแบง 
ค. วี-บล็อก     
ง. แทงขนาน 

11. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
ก. แบงช้ินงานออกเปนหลายสวนเทาๆ กัน 

      ข. ขันหัวจับดอกกัด 
      ค. ขันเพลาจับมีดกัด 
      ง. โตะงานหมุน 
12. อุปกรณในรูปมีหนาที่อะไร 

ก. แบงช้ินงานออกเปนหลายสวนเทาๆ กัน 
      ข. จับยึดมีดกัด 
      ค. ขันเพลาจับมีดกัด 
      ง. รองรับช้ินงาน 
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13. ในการกัดช้ินงานโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลที่มีขนาด 12 มิลลิเมตร และความเร็วตัด 30 เมตรตอนาที
จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

ก. 655 รอบตอนาที    
ข. 796 รอบตอนาที 
ค. 840 รอบตอนาที    
ง. 910 รอบตอนาที 

14. ในการกัดช้ินงานโดยใชดอกกัดเอ็นมิลลขนาด 10 มิลลิเมตร และความเร็วรอบ  800 รอบตอนาที 
จะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

ก. 15 เมตรตอนาที    
ข. 18 เมตรตอนาที 
ค. 21 เมตรตอนาที    
ง. 25 เมตรตอนาที 

15. การกัดผิวราบมีจุดประสงคเพื่ออะไร 
 ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
 ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 
 ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
 ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับขั้นบันได 
16. จุดประสงคของการกัดรอง คืออะไร 
 ก. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานในแนวด่ิง 
 ข. เพื่อใหเกิดรองภายในเน้ือวัสดุช้ินงาน 
 ค. เพื่อปรับผิวหนาช้ินงานใหเรียบ 
 ง. เพื่อข้ึนรูปช้ินงานใหเปนบาตางระดับคลายกับขั้นบันได 
17. จากรูปคือ งานกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 

ก. การกัดบาฉาก    
ข. การกัดผิวราบ 
ค. การกัดรองหางเหย่ียว 
ง. การกัดรองล่ิมวงเดือน 

 
18. จากรูปคือ งานกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 

ก. การกัดบาฉาก    
ข. การกัดผิวราบ 
ค. การกัดรองหางเหย่ียว 
ง. การกัดรองล่ิมวงเดือน 
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19. ขอใดแสดงถึงวิธีการปฏิบัติงานกัดที่มีความปลอดภัยมากที่สุด 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานตองมีแสงสวางเพียงพอ สามารถมองเห็นไดชัดเจน 
 ข. สวมแวนกรองแสงขณะปฏิบัติงาน 
 ค. ใชมือปดเศษโลหะลงจากโตะงาน  
 ง. วางเครื่องมือไวบนเครื่องกัดเพื่อความสะดวก 
20. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดที่ ไมถูกตอง 
 ก. ตรวจสอบมอเตอรโดยการฟงเสียง 
 ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
 ค. เติมนํ้ามันหลอล่ืนภายในโครงเคร่ืองกัดใหเต็มอยูตลอดเวลา 
 ง. ชโลมนํ้ามันบางๆ ตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
  
 
 


