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บทที่ 1 ความรูเบ้ืองตนเก่ียวกับการเช่ือม 
 

คาํชี Êแจง: จงเลือกคําตอบข้อทีÉถกูต้องทีÉสดุ (12 คะแนน) 
 

1. บคุคลในข้อใดทีÉทําการเชืÉอมโลหะแบบหลอมละลายครั Êงแรก 
ก.  Edmund Davy    ข.  Auguste De Meritens 
ค.  Olszewski     ง.  N.G. Slavianoff 

2. การเชืÉอมโลหะแบบหลอมละลายครั Êงแรก ได้นํามาใช้กบัการเชืÉอมอะไร 
ก.  การเชืÉอมแผ่นตะกัÉวทีÉใช้ในแบตเตอรีÉ  ข.  การเชืÉอมโลหะด้วยแทง่ลวดเชืÉอมเปลือย 
ค.  การเชืÉอมโลหะด้วยแทง่ลวดทีÉมีสารพอกหุ้ม ง.  การเชืÉอมโลหะโดยใช้แทง่คาร์บอนอาร์ก 

3. ใครคือผู้ ค้นพบแก๊สอะเซทิลีนทีÉใช้กบัการเชืÉอมและตดัโลหะด้วยออกซีอะเซทิลีน 
ก.  O. Kjellberg     ข.  Edmund Davy 
ค.  Olszewski     ง.  Auguste De Meritens 

4. บริษัท Linde Air Products Company Limited มีบทบาทอยา่งไรเกีÉยวกบัการเชืÉอม 
ก.  ค้นพบแก๊สอะเซทิลีน     
ข.  พฒันาเครืÉองเชืÉอมขึ ÊนแทนแบตเตอรีÉ 
ค.  พฒันาวิธีการเชืÉอมอาร์กใต้ฟลกัซ์ 
ง.  ทําการเชืÉอมโลหะแบบขั ÊวเชืÉอมโลหะทีÉไมมี่สารพอกเป็นครั Êงแรก 

5. ผู้จดสิทธิบตัรกรรมวิธีการเชืÉอมแบบขั ÊวเชืÉอมทีÉมีสารพอกหุ้มหรือลวดเชืÉอมไฟฟ้าหุ้มฟลกัซ์ คือใคร  
ก.  O. Kjellberg     ข.  Auguste De Meritens 
ค.  N.G. Slavianoff    ง.  Edmund Davy 

6. ข้อใดอยูใ่นกลุม่กรรมวิธีการเชืÉอมเดียวกนั 
ก.  การเชืÉอมอาร์กด้วยลวดเชืÉอมหุ้มฟลกัซ์ และการเชืÉอมอาร์กใต้ฟลกัซ์  
ข.  การเชืÉอมอาร์กทงัสเตนแก๊สคลมุ การเชืÉอมอาร์กพลาสมา และการบดักรี 
ค.  การแล่นประสาน การบดักรี และการเชืÉอมอาร์กด้วยลวดเชืÉอมหุ้มฟลกัซ์ 
ง.  การเชืÉอมแก๊ส และการเชืÉอมด้วยความต้นทาน 

7. ข้อใด ไม่จัด อยูใ่นกระบวนการเชืÉอมอาร์ก (Arc Welding)  
ก.  การเชืÉอมทิก     ข.  การเชืÉอมอาร์กด้วยลวดเชืÉอมหุ้มฟลกัซ์ 
ค.  การเชืÉอมด้วยลวดเชืÉอมแกนฟลกัซ์  ง.  การเชืÉอมแก๊ส 

8. การเชืÉอมอาร์กใต้ฟลกัซ์ เหมาะสําหรับการเชืÉอมท่าใด 
ก.  ทา่ราบ     ข.  ทา่ขนาน 
ค.  ทา่ตั ÊงเชืÉอมขึ Êน    ง.  ทา่เหนือศีรษะ 
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9. กระบวนการเชืÉอมใดทีÉใช้แก๊ส C2H2 เป็นแก๊สเชื Êอเพลิง 
ก.  การเชืÉอมออกซีไฮโดรเจน    ข.  การเชืÉอมออกซีอะเซทิลีน  
ค.  การเชืÉอมแก๊ส     ง.  การเชืÉอมแก๊ส 

10. จากรูป คือ กรรมวิธีการเชืÉอมทีÉเรียกวา่อะไร 
 
 
 
 

 
 

 

 

ก.  การเชืÉอมอาร์กด้วยลวดเชืÉอมหุ้มฟลกัซ์  ข.  การเชืÉอมด้วยลวดเชืÉอมแกนฟลกัซ์  
ค.  การเชืÉอมอาร์กโลหะแก๊สคลมุ   ง.  การเชืÉอมอาร์กพลาสมา 

11. อณุหภมูิทีÉใช้ในการการแล่นประสาน คือ 
ก. ตํÉากว่า 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานไมห่ลอมละลายแตช่ิ Êนงานหลอมเหลว 
ข. ตํÉากว่า 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช่ิ Êนงานไมห่ลอมเหลว 
ค. สงูกวา่ 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช่ิ Êนงานไมห่ลอมเหลว 
ง. อณุหภมูิสงูกวา่ 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานและชิ Êนงานหลอมเหลว 

12. ข้อใด คือ หลกัการบดักรี 
ก. การทําให้ชิ Êนงานให้ติดกนัโดยใช้อณุหภูมิไม่ตํÉากว่า 84Ř องศาเซลเซียส ซึÉงทําให้ชิ Êนงานและ

โลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยตอ่ 
ข. การทําให้ชิ Êนงานให้ติดกันโดยใช้อุณหภูมิไม่เกิน 840 องศาเซลเซียส ซึÉงไม่ทําให้ชิ Êนงาน

หลอมเหลว แตทํ่าให้โลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยตอ่ 
ค. การทําให้ชิ Êนงานให้ติดกัน โดยใช้อุณหภูมิไม่ตํÉากว่า ŜŝŘ องศาเซลเซียส ซึÉงทําให้ชิ Êนงานและ

โลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยตอ่ 
ง. การทําให้ชิ Êนงานให้ติดกันโดยใช้อุณหภูมิไม่เกิน ŜŝŘ องศาเซลเซียส  ซึÉงไม่ทําให้ชิ Êนงาน

หลอมเหลว แตทํ่าให้โลหะประสานหลอมเหลวแล้วไหลเข้าไปในรอยตอ่ 
 

สแลก แก๊สคลมุ 

เนื ÊอเชืÉอม 

ทิศทางการเชืÉอม 

แกนลวดเชืÉอม 
ฟลกัซ์ 

บอ่หลอม 

ชิ Êนงาน 



บทที่ 2 รอยตอ รอยเชื่อม และตําแหนงทาเช่ือม 
 

ตอนทีÉ 1. จงตอบคําถามตอ่ไปนี Ê (32 คะแนน) 
 

1. จงบอกชืÉอชนิดของรอยตอ่งานเชืÉอม ดงัตอ่ไปนี Ê (5 คะแนน) 
1.1 .....ก....  2.1  รอยตอ่มมุ  
1.2 .....จ....  2.2  รอยตอ่ขอบ  

1.3 .....ง....  2.3  รอยตอ่เกย  

1.4 .....ข....  2.4  รอยตอ่ตวัที 

1.5 .....ค....  2.5  รอยตอ่ชน 

 

       

  

 

 

 

2. จงบอกชืÉอชนิดของรอยเชืÉอม ดงัตอ่ไปนี Ê (8 คะแนน) 
.....ข....  2.1  รอยเชืÉอมร่อง  
.....ซ....  2.2  รอยเชืÉอฉาก   
.....ค....  2.3  รอยเชืÉอมอดุ   
.....ช....  2.4  รอยเชืÉอมรอบชอ่ง  
.....จ....  2.5  รอยเชืÉอมปุ่ มยืÉน  
.....ฉ....  2.6  รอยเชืÉอมตะเข็บ  
.....ก....  2.7  รอยเชืÉอมพอกผิว  
.....ง....  2.8  รอยเชืÉอมขอบ 

 

 

 

 

 

 

 

  
 

  
 

 

 

 
 

 

  

(ก) (ข) 

(ค) (ง) 

(จ) 
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3. จงบอกชืÉอสว่นประกอบของรอยเชืÉอม ดงัตอ่ไปนี Ê (11 คะแนน) 
 

 
 
     

3.1 A ขาแนวเชืÉอม (Weld Leg) หรือขนาดแนวเชืÉอม (Weld Size) 

3.2 B ขอบรอยเชืÉอม (Weld Toe) 

3.4 C ผิวหน้ารอยเชืÉอม (Weld Face) 

3.4 D ระยะคอรอยเชืÉอมในทางทฤษฎี (Theoretical Throat) 

4.5 E รากแนวเชืÉอม (Weld Root) 

3.6 F ระยะคอแนวเชืÉอมทีÉมีผลตอ่การรับแรง (Effective Throat) 

3.7 G ระยะคอรอยเชืÉอมตามความจริง (Actual Throat) 

3.8 H  ระยะหลอมลกึ (Depth of Fusion) 

3.9 I ผิวหน้าบอ่หลอม (Fusion Face) 

3.10 J ระยะหลอมลกึ (Depth of Fusion 

3.11 K ผิวหน้าร่วมระหวา่งรอยเชืÉอมกบัเนื Êอโลหะงาน (Weld Interface) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ืÉ
K 

J 

H 
I 

B 
A 

C 

A 

B 

D E 

G 

F 
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4. จงบอกชืÉอชนิดของรอยตอ่งานเชืÉอมและตําแหนง่ทา่เชืÉอม ดงัตอ่ไปนี Ê (8 คะแนน) 

4.1   ก   รอยเชืÉอมตอ่ชนทา่ระดบั 

4.2   ข   รอยเชืÉอมตอ่มมุทา่ระดบั 

4.3   ค   รอยเชืÉอมตอ่ตวัทีทา่ระดบั 

4.4   ง   รอยเชืÉอมตอ่เกยทา่ราบ 

4.5  จ  รอยเชืÉอมตอ่ชนทา่เหนือศีรษะ 

4.6  ฉ  รอยเชืÉอมตอ่มมุทา่เหนือศีรษะ 

4.7  ช  รอยเชืÉอมตอ่ตวัทีทา่เหนือศีรษะ 

4.8  ซ  รอยเชืÉอมตอ่เกยทา่เหนือศีรษะ 

                  

                  
 

          
 

           

              

          
        

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(ก) 

(ค) 

(ข) 

     (ง) 

(ฉ) 

(ซ) 

(จ) 

(ช) 
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ตอนทีÉ 2. จงเลือกคําตอบข้อทีÉถกูต้องทีÉสดุ (15 คะแนน) 
 

1. รอยตอ่ชนิดใดทีÉนําขอบของชิ Êนงานสองชิ Êนมาทาบกนั 

ก. รอยตอ่มมุ     ข.   รอยตอ่ขอบ 
ค. รอยตอ่เกย     ง.    รอยตอ่ชน 

2. รอยตอ่ชนิดใดทีÉนําขอบของชิ Êนงานสองชิ Êนมาชนกนัและทํามมุ 90 องศา 

ก. รอยตอ่ชน     ข.   รอยตอ่ตวัที 

ค. รอยตอ่เกย     ง.   รอยตอ่มมุ 

3. จากรูป คือ รอยตอ่ชนิดใด 

 
4. จากรูป คือ รอยตอ่ชนิดใด 

 
 

5. รอยเชืÉอมชนิดใดทีÉมีรูปร่างพื ÊนทีÉหน้าตดัของแนวเชืÉอมหลงัจากการเชืÉอมแล้วเป็นสามเหลีÉยมมมุฉาก  
ก. รอยเชืÉอมฉาก    ข.   รอยเชืÉอมอดุ 
ค.  รอยเชืÉอมร่อง     ง.   รอยเชืÉอมรอบชอ่ง  

6. รอยเชืÉอมชนิดใดทีÉเกิดจากการเชืÉอมในร่องระหว่างชิ Êนงานสองชิ ÊนทีÉวางชนกนั 

ก.   รอยเชืÉอมมุ     ข.   รอยเชืÉอมอดุ 

ค.   รอยเชืÉอมร่อง     ง.   รอยเชืÉอมรอบชอ่ง  
7. จากรูป คือ รอยเชืÉอมชนิดใด 

             
 

 

 

 

ก. รอยตอ่ชน 

ข. รอยตอ่ตวัที 

ค. รอยตอ่เกย 

ง. รอยตอ่มมุ 

ก. รอยตอ่มมุ 

ข. รอยตอ่เกย  

ค. รอยตอ่ตวัที 

ง. รอยตอ่ชน  

ก. รอยเชืÉอมฉาก  

ข. รอยเชืÉอมร่อง 
ค. รอยเชืÉอมขอบ  

ง. รอยเชืÉอมปุ่ มยืÉน  
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8. จากรูป คือ รอยเชืÉอมชนิดใด 

          
9. จากรูป คือ รอยเชืÉอมชนิดใด 

          
 

จากรูป จงใช้ตอบคําถามข้อ 10-12 
 

 
 
     

10. หมายเลข 4 คือ 

ก. ขาแนวเชืÉอมหรือขนาดแนวเชืÉอม   ข.   ขอบรอยเชืÉอม 

ข. ผิวหน้ารอยเชืÉอม    ง.   ระยะคอรอยเชืÉอมในทางทฤษฎี 

11. หมายเลข 10 คือ 

ก.  ระยะคอแนวเชืÉอมทีÉมีผลตอ่การรับแรง   ข.   รากแนวเชืÉอม 
ค.  ระยะหลอมลกึ    ง.   ระยะคอรอยเชืÉอมตามความจริง 

12. ระยะหลอมลกึ (Depth of Fusion) คือ หมายเลขใด 
ก.  หมายเลข 4      ข.   หมายเลข 5 

ค.  หมายเลข 6     ง.   หมายเลข 11 
 
 

ก. รอยเชืÉอมร่อง  

ข. รอยเชืÉอมฉาก 

ค. รอยเชืÉอมขอบ  

ง. รอยเชืÉอมตะเข็บ  

ก. รอยเชืÉออดุ   

ข. รอยเชืÉอมร่อง 
ค. รอยเชืÉอมขอบ  

ง. รอยเชืÉอมฉาก  

12 

11 

9 
10 

2 
1 

3 

4 

2 

5 6 

8 

7
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13. รอยเชืÉอมตอ่เกยทา่ระดบั (2F) คือ  
 

 
                      ก.                             ข.                          ค.                            ง. 

14. รอยเชืÉอมตอ่เกยทา่เหนือศีรษะ (4G) คือ  
 

 
                          ก.                          ข.                          ค.                        ง. 

15. รอยเชืÉอมตอ่ชนบากร่องวีด้านเดียวทา่ราบ (1G) คือ  
 

 
          ก.                         ข.                          ค.                            ง. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



บทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
 

ตอนทีÉ 1. จงตอบคําถามตอ่ไปนี Ê (28 คะแนน) 
 

1. การเชืÉอมออกซีอะเซทิลีน (Oxy-Acetylene Welding: OAW) หมายถึง (2 คะแนน) 
กรรมวิธีการเชืÉอมทีÉอาศยัความร้อนจากการเผาไหม้ของแก๊สอะเซทิลีนกับออกซิเจน เพืÉอทําให้

ชิ Êนงานบริเวณรอยตอ่หลอมเหลวแล้วยึดติดกนัแนน่หลงัเย็นตวั โดยใช้ลวดเชืÉอมเตมิหรือไมก็่ได้  
2. จงบอกชืÉอและหน้าทีÉของอปุกรณ์ในการเชืÉอมออกซีอะเซทิลีน ดงัตอ่ไปนี Ê (14 คะแนน) 

  

 
 
 

2.1 หมายเลข 1  ถงับรรจแุก๊สอะเซทลิีน หน้าทีÉ  ใช้บรรจแุก๊สอะเซทลิีน 
2.2 หมายเลข 2  เครืÉองปรับความดนัอะเซทิลีน หน้าทีÉ  ใช้ปรับและควบคมุความดนัอะเซทิลีน 
2.3 หมายเลข 3  ถงับรรจอุอกซเิจน หน้าทีÉ  ใช้บรรจอุอกซเิจน 
2.4 หมายเลข 4  เครืÉองปรับความดนัออกซเิจน หน้าทีÉ  ใช้ปรับและควบคมุความดนัออกซเิจน 
2.5 หมายเลข 5  หวัทพิ หน้าทีÉ  ใช้เป็นทางผ่านแก๊สผสมไปยงัชิ Êนงาน 
2.6 หมายเลข 6  หวัเชืÉอม หน้าทีÉ  ใช้เป็นทางผ่านแก๊สอะเซทิลีนและ 

           ออกซเิจน และควบคมุอตัราสว่นผสมของ 
           แก๊สทั ÊงสองเพืÉอให้ได้เปลวไฟทีÉต้องการ 

2.7 หมายเลข 7  สายเชืÉอม หน้าทีÉ  ใช้เป็นทางผ่านของแก๊สจากถงับรรจไุปยงั 
           เครืÉองปรับความดนั 

 

3. เปลวไฟทีÉใช้ในการเชืÉอมออกซีอะเซทิลีนแบง่ออกเป็นกีÉชนิด อะไรบ้าง (3 คะแนน) 
เปลวไฟเชืÉอมออกซีอะเซทิลีน แบง่ออกเป็น 3 ชนิด ได้แก่ เปลวคาร์บอนมาก (Carburizing Flame) 

เปลวกลาง (Neutral Flame) และเปลวออกซิเจนมาก (Oxidizing Flame) 
4. ตําแหนง่ท่าเชืÉอม (Welding Positions) แบง่ออกได้เป็นกีÉตําแหนง่ อะไรบ้าง (4 คะแนน) 

ตําแหน่งท่าเชืÉอม (Welding Positions) แบ่งออกได้เป็นสีÉตําแหน่ง คือ ท่าราบ (Flat Position)     
ทา่ระดบั (Horizontal Position) ทา่ตั Êง (Vertical Position) และทา่เหนือศีรษะ (Overhead Position) 

5 
4 2 

6 

 7 1 3 
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5. จงบอกความปลอดภยัในการเชืÉอมออกซีอะเซทิลีนมาอย่างน้อย 5 ข้อ (5 คะแนน) 

5.1 การจดัเก็บถงับรรจแุก๊สอะเซทิลีนและออกซิเจนต้องแยกออกจากกนัโดยมีผนงักนัทีÉปลอดภยั 
5.2 ก่อนการเคลืÉอนย้ายถงับรรจแุก๊สอะเซทิลีนและออกซิเจนควรใช้หมวกครอบหวัถงั 
5.3 ตรวจสอบความพร้อมและความสมบรูณ์ของอปุกรณ์ในการเชืÉอมก่อนใช้งานทกุครั Êง 
5.4 สถานทีÉปฏิบตังิานเชืÉอมควรมีอากาศถ่ายเทได้สะดวกและปราศจากวสัดแุละสารไวไฟทกุชนิด 
5.5 หลงัเลิกปฏิบตัิงานเชืÉอมให้ตรวจสอบบริเวณงานเชืÉอมโดยรอบเพืÉอให้มัÉนใจว่าไม่มีการติดไฟ

ของวสัดตุา่งๆ  
 

ตอนทีÉ 2. จงเลือกคําตอบข้อทีÉถกูต้องทีÉสดุ (32 คะแนน) 
 

1. การเชืÉอมออกซีอะเซทิลีนมีความหมายตรงกบัข้อใด 
ก.  การเชืÉอมทีÉใช้ความร้อนจากออกซิเจนและแก๊สมีเทน 
ข.  การเชืÉอมทีÉใช้ความร้อนจากออกซิเจนและแก๊สอะเซทิลีน 
ค.  การเชืÉอมใช้ความร้อนจากอากาศและแก๊สอะเซทิลีน 
ง.  การเชืÉอมทีÉใช้ความร้อนจากแก๊สมีเทนและแก๊สอะเซทิลีน 

2. แก๊สเชื ÊอเพลิงชนิดใดทีÉให้คา่ความร้อนสงูสดุ 
ก.  อะเซทิลีน + อากาศ    ข.  ออกซิเจน + ไฮโดรเจน 
ค.  ออกซิเจน + อะเซทิลีน   ง.  ออกซิเจน + อากาศ 

3. เปลวคาร์บอนมาก (Carburizing Flame) มีลกัษณะอยา่งไร 
ก. เปลวไฟมีสามชั Êน ประกอบด้วย ชั Êนในสีขาวนวล ชั Êนกลางสีฟ้าขาวและชั Êนนอกสีฟ้าออ่น 
ข. เปลวไฟเป็นกรวยสามชั Êนและสั Êน ประกอบด้วย ชั Êนในรูปกรวยแหลมสีขาวนวลและชั Êนกลาง    

สีฟ้าออ่น 
ค. เปลวไฟทีÉมีอตัราสว่นของอะเซทิลีนน้อยกวา่ออกซิเจน 
ง. เปลวไฟมีเป็นกรวยสองชั Êน ประกอบด้วย ชั Êนในสีขาวนวลและชั Êนนอกสีฟ้าออ่น 

4. เปลวออกซิเจนมาก (Oxidizing Flame) มีลกัษณะอยา่งไร 
ก. เปลวไฟมีสามชั Êน ประกอบด้วย ชั Êนในสีขาวนวล ชั Êนกลางสีฟ้าขาวและชั Êนนอกสีฟ้าอ่อน 
ข. เปลวไฟเป็นกรวยสามชั Êน ประกอบด้วย ชั Êนในเป็นกรวยมนสีขาวนวลและกรวยชั Êนนอกสีฟ้า

ออ่น 
ค. เปลวไฟเป็นกรวยสองชั Êนและสั Êน ประกอบด้วย ชั Êนในรูปกรวยแหลมสีขาวนวลและชั Êนกลาง    

สีฟ้าออ่น 
ง. เปลวไฟทีÉมีอตัราสว่นของออกซิเจนและอะเซทิลีนเทา่กนั 
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5. เปลวกลาง (Neutral Flame) มีลกัษณะอยา่งไร 

ก. เปลวไฟมีสามชั Êนซ้อนกัน ประกอบด้วย เปลวชั Êนในสีขาวนวล ชั Êนกลางสีฟ้าขาวและชั Êนนอก    
สีฟ้าออ่น 

ข. เปลวไฟเป็นกรวยสองชั Êน ประกอบด้วย เปลวไฟชั Êนในสีขาวนวลและชั Êนนอกสีฟ้าออ่น 
ค. เปลวไฟเป็นกรวยสองและสั Êน ประกอบด้วย เปลวชั Êนในแหลมสีขาวนวลและเปลวชั Êนกลางสีฟ้า

ออ่น 
ง. เปลวไฟทีÉมีอตัราสว่นของออกซิเจนมากกว่าอะเซทิลีน 

6. จากรูป คือ เปลวไฟชนิดใด 
 

 
 

7. จากรูป คือ เปลวไฟชนิดใด 
 

 
 

8. เปลวไฟเชืÉอมทีÉได้จากปฏิกิริยาการเผาไหม้ทีÉสมบรูณ์ คือ เปลวไฟชนิดใด 
ก.  เปลวคาร์บอนมาก    ข.   เปลวนิวทรัล 
ค.  เปลวคาร์บไูรซิง    ง.  เปลวออกซิเจนมาก 

9. จดุมุง่หมายในการบรรจวุสัดฟุองนํ Êาไว้ในถงัถงัอะเซทิลีน คือ 
ก.  เพืÉอรักษาอณุหภมูิภายในถงั   ข.  เพืÉอป้องกนัถงัระเบิด 
ค.  เพืÉอดดูซมึอะซีโทน    ง.  เพืÉอป้องกนัการกระแทก 

10. ถงับรรจอุอกซิเจนใช้สีอะไร 
ก.  ส้ม      ข.  แดง 
ค.  นํ Êาตาล     ง.  ดํา 

11. เกลียวของวาล์วหวัถงัออกซิเจน คือ เกลียวชนิดใด 
ก. เกลียวซ้าย     ข. เกลียวซ้ายสลบัเกลียวขวา 
ค. เกลียวขวา     ง. เกลียวขวาสลบัเกลียวซ้าย 

ก.  เปลวออกซิเจนมาก 
ข.  เปลวนิวทรัล 
ค.  เปลวคาร์บอนมาก 
ง.  เปลวคาร์บไูรซิง 

สฟ้ีาออ่น สขีาวนวล ก. เปลวออกซิเจนมาก 
ข.  เปลวนิวทรัล 
ค. เปลวคาร์บอนมาก 
ง. เปลวคาร์บไูรซิง 

สขีาวนวล สขีาวสฟ้ีาออ่น
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จากรูป จงใช้ตอบคําถามข้อ 12-15 
 

 
 

12. หน้าทีÉของหมายเลข 1 คือ  
ก.  วดัความดนัภายในถงั    ข.  วดัความดนัใช้งาน 
ค.  ปรับความดนัใช้งาน    ง.  ปรับความดนัสงู  

13. หน้าทีÉของหมายเลข 2 คือ  
ก.  วดัความดนัภายในถงั    ข.  วดัความดนัใช้งาน 
ค.  ปรับความดนัใช้งาน    ง.  ปรับความดนัสงู  

14. หมายเลขทีÉใช้ตอ่เข้ากบัวาล์วหวัถงั คือ  
ก.  หมายเลข 2     ข.  หมายเลข 3 
ค.  หมายเลข 4     ง.  หมายเลข 5 

15. ใช้สําหรับปรับความดนัแก๊สชนิดใด 
ก.  อะเซทิลีน     ข.  ออกซิเจน 
ค.  ออกซีอะเซทิลีน    ง.  ไฮโดรเจน 

16. การปรับความดนัแก๊สใช้งานควรปรับทีÉใด 
ก.  เครืÉองปรับความดนัตํÉา   ข.  เครืÉองปรับความดนัปานกลาง 
ค.  เครืÉองปรับความดนัสงู   ง.  เครืÉองปรับดนัความดนัภายในถงั 

17. ข้อใด ไม่ใช่ คณุลกัษณะของหวัเชืÉอมแบบหวัฉีด 
ก.  นิยมใช้กบัถงัผลิตอะเซทิลีนความดนัสงู ข.  ติดตั Êงหวัฉีดไว้ทีÉส่วนปลายทอ่สง่ออกซิเจน 
ค. มีหวัฉีดให้แก๊สแรงดนัสงูทีÉไหลผา่น  ง.  นิยมใช้กบัถงัผลิตอะเซทิลีนความดนัตํÉา 

18. หวัทิพทําหน้าทีÉอะไร 
ก.  ปรับเปลวไฟเชืÉอม    ข.  เป็นทางผา่นของแก๊สผสม   
ค. เพิÉมหรือลดความดนัแก๊สเชื ÊอเพลิงในหวัเชืÉอม ง.  ควบคมุความดนัแก๊ส  

 

5 

1 

4 
3 

2 
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19. ข้อใด ไม่ใช่ คณุลกัษณะของหวัเชืÉอมแบบสมดลุความดนั 

ก.  เหมาะสําหรับแหลง่จา่ยอะเซทิลีนทีÉมีความดนัตํÉา 
ข.  เหมาะสําหรับแหลง่จา่ยอะเซทิลีนทีÉมีความดนัสงู 
ค.  มีห้องผสมแก๊สอะเซทิลีนและออกซิเจนภายในหวัเชืÉอม  
ง.  ออกซิเจนและอะเซทิลีนถกูสง่มาทีÉหวัเชืÉอมด้วยความดนัเทา่กนั   

20. การเลือกใช้หวัทิพขึ Êนอยูก่บัองค์ประกอบใดเป็นสําคญั 
 ก.  ชนิดของหวัเชืÉอมแก๊ส    ข.  ความหนาของชิ Êนงาน  
 ค.  ชนิดของแก๊สเชื Êอเพลิง   ง.  ขนาดของถงัเชื Êอเพลิง 
21. การเชืÉอมชิ Êนงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 นิ Êว) ควรเลือกใช้หวัทิพเบอร์ใด 

ก.  เบอร์ 0      ข.  เบอร์ 1 
ค.  เบอร์ 2     ง.  เบอร์ 3 

22. สายเชืÉอมออกซิเจนมีสีอะไร 
ก.   นํ Êาตาล       ข.   เขียว  
ค.   ดํา      ง.   เหลือง  

23. อุปกรณ์ในข้อใดทีÉมีหลักการทํางาน คือ เมืÉอมีแก๊สไหลผ่านลูกบอลและสปริงเข้าไปในหัวเชืÉอมแล้ว  
หากมีแก๊สไหลย้อนกลบัคืนมา แก๊สจะดนัสปริงและลูกบอลให้ปิดรูทางออก ทําให้แก๊สไม่สามารถไหล
ย้อนกลบัคืนได้ 

ก.  หวัทิพ     ข.  เครืÉองปรับความดนัแก๊ส 
ค.  อปุกรณ์ป้องกนัไฟย้อนกลบั   ง.  หวัเชืÉอม  

24. ข้อใดกลา่วได้ ถูกต้อง 
 ก. ข้อตอ่ออกซิเจนเป็นเกลียวซ้ายสว่นข้อตอ่อะเซทิลีนเป็นเกลียวขวา 
 ข. ข้อตอ่ออกซิเจนเป็นเกลียวซ้ายและมีรอยผา่อยูบ่นตวันตั 
 ค. ข้อตอ่ออกซิเจนเป็นเกลียวขวาสว่นข้อตอ่อะเซทิลีนเป็นเกลียวซ้าย 
 ง. ข้ออะเซทิลีนเป็นเกลียวขวาและมีรอยผา่อยู่บนตวันตั 
25. เชืÉอมชิ Êนงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 นิ Êว) ควรเลือกใช้เลนส์กรองแสงเบอร์ใด 

ก.  เบอร์ Ŝ-5     ข. เบอร์ 5-6  
ค.  เบอร์ 6-8      ง. ใช้ได้ทกุเบอร์ 

26. การเดินเชืÉอมแบบเปลวไฟนําหน้าลวดเชืÉอม (Backhand) เหมาะกบัชิ ÊนงานทีÉมีความหนาเทา่ใด 
ก. ไมเ่กิน 1 มิลลิเมตร    ข. ไมเ่กิน 2 มิลลิเมตร 
ค. ไมเ่กิน 3 มิลลิเมตร    ง.  เกิน 3 มิลลิเมตร ขึ Êนไป 
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27. ลวดเชืÉอมออกซีอะเซทิลีน GA-60 ตวัเลข ŞŘ หมายถึงอะไร 

ก.  คา่ความแข็งแรงตอ่แรงดงึ ŞŘ ปอนด์/ตารางนิ Êว 
ข.  คา่ความแข็งแรงตอ่แรงดงึ ŞŘŘ ปอนด์/ตารางนิ Êว 
ค.  คา่ความแข็งแรงตอ่แรงดงึ ŞŘŘŘ ปอนด์/ตารางนิ Êว 
ง.  คา่ความแข็งแรงตอ่แรงดงึ ŞŘŘŘŘ ปอนด์/ตารางนิ Êว 

28. จากรูป คือ การเดนิเชืÉอมแบบใด 
 

 
 

29. จากรูป คือ การเชืÉอมในตําแหนง่ใด 
 

   
 

30. เพราะเหตใุดการจดัเก็บถงัอะเซทิลีนจงึต้องวางถงัในแนวตั Êงเทา่นั Êน  
ก.  เพืÉอรักษาความดนัแก๊สภายในถงั  ข.  เพืÉอป้องกนัไมใ่ห้อะซีโทนไหลออกจากถงั 
ค.  เพืÉอรักษาอณุหภมูิภายในถงัให้คงทีÉ  ง.  เพืÉอรักษาปริมาตรของแก๊สในถงั 

31. วิธีการเคลืÉอนย้ายถงัอะเซทิลีนในข้อใด ไม่ถูกต้อง 
ก.  ใช้รถเข็น 
ข.  วางถงัในแนวตั Êงและใช้โซ่รัดถงัให้แน่น 
ค.  วางถงัในแนวนอนแล้วใช้มือดนัให้ถงักลิ Êงไปตามพื Êน   
ง.  ใช้หมวกครอบหวัถงัขณะเคลืÉอนย้ายเพืÉอป้องกนัไมใ่ห้วาล์วหวัถงักระแทก 

32. วตัถไุวไฟ เชน่ ทินเนอร์ สี และนํ Êามนัหรือควรจดัเก็บให้หา่งจากถงัอะเซทิลีนอยา่งน้อยกีÉเมตร 
ก.  1-2 เมตร     ข.  3-4 เมตร 
ค.  5-Ş เมตร     ง.  ไมตํ่Éากวา่ Ş เมตร 

 

ก.  การเดินเชืÉอมไปทางซ้าย 
ข.  การเดินเชืÉอมแบบลวดเชืÉอมนําหน้าเปลวไฟ 
ค. การเดินเชืÉอมในแนวนอน 
ง.  การเดินเชืÉอมแบบเปลวไฟนําหน้าลวดเชืÉอม 

ก.  ทา่ราบ 
ข.  ทา่ตั Êง 
ค.  ทา่เหนือศีรษะ 
ง.  ทา่ระดบั  



บทที่ 4 การตัดโลหะดวยแกส 
 

ตอนทีÉ 1. จงตอบคําถามตอ่ไปนี Ê (30 คะแนน) 
 

1. จงอธิบายหลกัการตดัโลหะด้วยแก๊สมาพอสงัเขป (2 คะแนน) 
การตดัโลหะด้วยแก๊ส คือ กรรมวิธีการตดัชิ Êนงานโดยอาศยัความร้อนเผาไหม้ให้ชิ Êนงานหลอมเหลว

จนถึงจดุเผาไหม้ คือ ประมาณ 870-900 C (1600-1800 F) จากนั Êนฉีดพ่นออกซิเจนแรงดนัสูงเข้าไป       
ทีÉชิ Êนงานร้อน เพืÉอทําให้ชิ Êนงานเกิดการลกุไหม้หรือเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชนั กลายเป็นสแลก จากนั Êนถกูเป่า 
สแลกออกไปด้วยแรงดนัของออกซิเจน ทําให้ชิ Êนงานขาดออกจากกนั 
2. วสัดทีุÉสามารถตดัด้วยแก๊สได้ควรมีสมบตัอิยา่งไร (2 คะแนน) 

วัสดุทีÉสามารถตัดด้วยแก๊สได้ต้องมีสมบัติดังนี Ê 1) เกิดการลุกไหม้ได้เมืÉอมีการเพิÉมออกซิเจน         
2) อณุหภูมิเผาไหม้ตํÉากว่าอณุหภูมิจดุหลอมเหลว 3) จดุหลอมละลายของออกไซด์โลหะตํÉากว่าจดุหลอม
ละลายของโลหะชิ Êนงาน 4) สแลกทีÉถกูเผาไหม้มีความหนืดตํÉา 5) เป็นโลหะทีÉนําความร้อนตํÉา 
3. องค์ประกอบในการเลือกหวัทิพตดั ได้แก่ อะไรบ้าง (2 คะแนน) 

องค์ประกอบในการเลือกหวัทิพตดั ได้แก่ 1) ชนิดของโลหะทีÉนํามาตดั 2) ความหนาของชิ Êนงาน 3) ชนิด
ของแก๊สเชื ÊอเพลิงทีÉใช้ 4) ขนาดของรูตดัและรูอุ่นชิ Êนงานของหวัทิพ 5) แรงดนัออกซิเจนตดั 6) ความเร็วใน
การตดั 
4. คณุลกัษณะและคณุภาพของรอยตดัทีÉดีควรเป็นอย่างไร (2 คะแนน) 

ลักษณะของรอยตัดทีÉดี ประกอบด้วย ผิวเรียบสมํÉาเสมอ ระยะเยื Êองของรอยตัดเอียงเล็กน้อย    
ขอบของรอยตดัตรง ส่วนบนมีสเกลของออกไซด์น้อยมากและทําการขจดัออกได้ง่าย ผิวรอยตดัสามารถใช้
งานได้เลยโดยไมต้่องตกแตง่ เป็นต้น 
5. องค์ประกอบทีÉมีผลตอ่คณุภาพของรอยตดั ได้แก่ อะไรบ้าง (2 คะแนน) 

 องค์ประกอบทีÉมีผลตอ่คณุภาพของรอยตดั ได้แก่ 1) แรงดนัออกซิเจนตดัทีÉพ่นตดั 2) ขนาดของ 
หวัทิพ 3) รูอุ่นงานและรูออกซิเจนตดั 4) ความเร็วในการเคลืÉอนทีÉตดั 5) ระยะห่างของกรวยไฟกับ
ผิวหน้าของชิ Êนงาน 6) ความสะอาดของรูหวัทิพตดั 7) ขนาดเปลวไฟทีÉใช้อุ่นงานหรือความร้อนทีÉใช้ใน
การอุน่งาน ตําแหนง่หวัทิพตดั 

 
 
 
 
 
 



16 
 

6. จงบอกชืÉอและหน้าทีÉของหวัตดัแก๊สตามหมายเลขทีÉกําหนดให้ดงัตอ่ไปนี Ê (8 คะแนน) 
 

 
 

6.1 หมายเลข 1 ชืÉอ หวัทิพตดั หน้าทีÉ ผสมแก๊สอุน่ชิ Êนงานและฉีดพน่ออกซิเจนตดั 
6.2 หมายเลข 2 ชืÉอ แก๊สผสม หน้าทีÉ อุ่นให้ความร้อนกบัชิ Êนงานก่อนตดั 
6.3 หมายเลข 3 ชืÉอ วาล์วออกซิเจน หน้าทีÉ เปิด-ปิดการไหลของออกซิเจนตดั 
6.4 หมายเลข 4 ชืÉอ ออกซิเจนตดั หน้าทีÉ ฉีดพน่ให้ชิ Êนงานขาดออกจากกนั 
6.5 หมายเลข 5 ชืÉอ คนักดออกซิเจนตดั หน้าทีÉ ควบคมุการไหลของออกซิเจนตดั 
6.6 หมายเลข 6 ชืÉอ วาล์วปรับแก๊ส หน้าทีÉ ควบคมุปริมาณการผสมของแก๊สอุน่งาน 
6.7 หมายเลข 7 ชืÉอ ข้อตอ่ หน้าทีÉ ตอ่เข้ากบัสายเชืÉอม 
6.8 หวัตดัแก๊สแบบนี Ê เรียกวา่ หวัตดัแก๊สแบบสมดลุความดนั 

7. จงบอกชืÉอและหน้าทีÉของหวัตดัแก๊สตามหมายเลขทีÉกําหนดให้ดงัตอ่ไปนี Ê (6 คะแนน) 
 

     
 

7.1 หมายเลข 1 ชืÉอ ออกซิเจนตดั หน้าทีÉ ฉีดพน่ให้ชิ Êนงานขาดออกจากกนั 
7.2 หมายเลข 2 ชืÉอ แก๊สอะเซทิลีนอุน่งาน หน้าทีÉ ให้ความร้อนกบัชิ Êนงาน 
7.3 หมายเลข 3 ชืÉอ ออกซิเจนอุ่นงาน หน้าทีÉ ผสมกบัแก๊สอะเซทิลีนเพืÉอให้ความร้อนกบัชิ Êนงาน 
7.4 หมายเลข 4 ชืÉอ แก๊สผสม หน้าทีÉ อุ่นให้ความร้อนกบัชิ Êนงานก่อนตดั 
7.5 หมายเลข 5 ชืÉอ หวัทิพตดั หน้าทีÉ ผสมแก๊สอุน่ชิ Êนงานและฉีดพน่ออกซิเจนตดั 
7.6 หวัตดัแก๊สแบบนี Ê เรียกวา่ หวัตดัแก๊สแบบฉีด 
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8. จงบอกชืÉอและหน้าทีÉของหวัตดัแก๊สตามหมายเลขทีÉกําหนดให้ดงัตอ่ไปนี Ê (6 คะแนน) 
  

                       
 

1.1 หมายเลข 1 ชืÉอ ออกซิเจนตดั หน้าทีÉ ฉีดพน่ให้ชิ Êนงานขาดออกจากกนั 
1.2 หมายเลข 2 ชืÉอ ออกซิเจนอุ่นงาน หน้าทีÉ ผสมกบัแก๊สอะเซทิลีนเพืÉอให้ความร้อนกบัชิ Êนงาน 
1.3 หมายเลข 3 ชืÉอ แก๊สอะเซทิลีนอุน่งาน หน้าทีÉ ให้ความร้อนกบัชิ Êนงาน 
1.4 หมายเลข 4 ชืÉอ ห้องผสมแก๊ส หน้าทีÉ ผสมแก๊สอะเซทิลีนกบัออกซิเจน 
1.5 หมายเลข 5 ชืÉอ หวัทิพตดั หน้าทีÉ ผสมแก๊สอุน่ชิ Êนงานและฉีดพน่ออกซิเจนตดั 
1.6 หวัทิพชนิดนี Êเรียกว่า หวัทิพตดัชนิดมีห้องผสมแก๊สอยูภ่ายใน 

 
ตอนทีÉ 2. จงเลือกคําตอบข้อทีÉถกูต้องทีÉสดุ (20 คะแนน) 
1. แก๊สเชื ÊอเพลิงชนิดใดทีÉให้คา่ความร้อนสงูสดุ 

ก. โพรเพน   ข. ไฮโดรเจน 
ค. อะเซทิลีน  ง. แก๊สธรรมชาติ 

2. แก๊สอะเซทิลีนให้คา่ความร้อนในการตดัโลหะสงูสดุกีÉองศา 
ก. 2538 C     ข. 2660 C  
ค. 2867 C ง. 3087 C  

3. ข้อใด ไม่ใช่ หน้าทีÉของหวัตดัแก๊ส  
ก. ให้ความร้อนแก่โลหะชิ Êนงาน   ข.  ตดัชิ Êนงาน 
ค. ฉีดพน่ออกซิเจนแรงดนัสงู ง. ผสมแก๊สเชื Êอเพลิงกบัออกซิเจน 

4. หวัตดัแก๊สแบบใดทีÉออกซิเจนและแก๊สอะเซทิลีนไหลเข้าสูห้่องผสมแก๊สด้วยแรงดนัของตวัเอง 
ก. หวัตดัแก๊สแบบฉีด    ข. หวัตดัแก๊สแบบผสม  
ค. หวัตดัแก๊สแบบมาตรฐาน ง.  หวัตดัแก๊สแบบสมดลุความดนั 

 

1 
2 
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5. เป็นหวัตดัแก๊สแบบใดทีÉเหมาะสมกบัอะเซทิลีนแรงดนัตํÉา  
ก.  หวัตดัแก๊สแบบฉีด    ข. หวัตดัแก๊สแบบผสม  
ค. หวัตดัแก๊สแบบสมดลุความดนั ง. หวัตดัแก๊สแบบมาตรฐาน 

6. หวัตดัแก๊สแบบใดทีÉนิยมใช้ถงัแก๊สสําเร็จ  
ก. หวัตดัแก๊สแบบมาตรฐาน    ข. หวัตดัแก๊สแบบผสม  
ค. หวัตดัแก๊สแบบฉีด ง.  หวัตดัแก๊สแบบสมดลุความดนั 

7. การพิจารณาเลือกหวัทิพมาใช้งาน ไม่ขึ Êน อยูก่บัองค์ประกอบใด 
ก. ชนิดของวสัดทีุÉนํามาตดั   ข.  ชนิดของแก๊สเชื ÊอเพลิงทีÉใช้ 
ค. ขนาดของหวัตดัแก๊ส ง. ความหนาของชิ Êนงาน 

8. รูเจาะทีÉศนูย์กลางของหวัทิพมีหน้าทีÉอะไร 
ก. เป็นทางผา่นของแก๊สอะเซทิลีนอุน่ชิ Êนงาน 
ข. เป็นทางผา่นของออกซิเจนตดัและแก๊สผสมอุน่ชิ Êนงาน 
ค. เป็นทางผา่นของออกซิเจนตดั  
ง. เป็นทางผา่นของออกซิเจนอุน่ชิ Êนงาน 

9. การเอียงมมุเดนิหวัตดัแก๊สไปข้างหน้ามีวตัถปุระสงค์อย่างไร 
ก. ชว่ยให้รอยตดัเรียบ สมํÉาเสมอ และเคาะสแลกออกได้ง่าย 
ข. ป้องกนัไมใ่ห้แก๊สอุน่ชิ Êนงานตดัไหลย้อนกลบัเข้าไปในหวัตดัแก๊ส 
ค. ป้องกนัไมใ่ห้ออกซิเจนตดัไหลย้อนกลบัเข้าไปในหวัตดัแก๊ส 
ง. ป้องกนัไมใ่ห้ความร้อนและสแลกเหลวไหลย้อนกลบัเข้าหวัตดัแก๊ส 

10. การตดัโลหะด้วยมือควรตั Êงมมุเดนิตวัตดัแก๊สเอียงประมาณกีÉองศากบัแนวดิÉง 
ก. 3-4  ข. 5-6  
ค. 7-15  ง.  5-10  

11. การตดัโลหะด้วยมือควรให้กรวยไฟหา่งจากผิวหน้าชิ ÊนงานประมาณกีÉมิลลิเมตร 
ก.  ś-10 ข. 5-10 
ค. 15-20  ง. 20-25 

12. การตดัเหล็กกล้าคาร์บอนแผ่นบางทีÉมีความหนาไม่เกิน 1/8 นิ Êว (3 มิลลิเมตร) ควรเลือกใช้หวัทิพตดัทีÉมี
รูอุน่ชิ ÊนงานกีÉรู 

ก. 1  ข. 2  
ค. 3  ง. 4  
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13. คณุภาพของรอยตดั ไม่ขึ Êนอยู่กับ องค์ประกอบใด 
ก. ขนาดของหวัทิพและรูแก๊สออกซิเจนตดั ข. ความเร็วในการเคลืÉอนทีÉของหวัตดัแก๊ส 
ค. ชนิดของหวัตดัแก๊ส ง. แรงดนัออกซิเจนตดั 

14. วิธีการตดัตรงแผน่เหล็กกล้าคาร์บอนโดยให้แนวตดัอยูใ่นแนวดิÉงข้อใด ไม่ถูกต้อง  
ก. เคลืÉอนทีÉหวัตดัโดยให้รูอุ่นชิ Êนงานและรูออกซิเจนตดัขนานเส้นแนวตดั 
ข. เคลืÉอนหวัตดัอยา่งรวดเร็วและสมํÉาเสมอ 
ค. จบัหวัตดัแก๊สโดยให้รูอุน่งานและรูออกซิเจนตดัอยูใ่นแนวเส้นตดั 
ง. ปรับระยะห่างของกรวยไฟกบัผิวหน้าชิ Êนงานให้เหมาะสม 

15. วิธีการป้องกนั ไม่ให้ รอยตดัคดงอควรทําอยา่งไร 
ก. เคลืÉอนทีÉหวัตดัแก๊สให้รวดเร็วกวา่เดมิ 
ข. ใช้มืออีกข้างประคองหวัตดัให้เคลืÉอนทีÉตามแนวเส้นตดั 
ค. ขีดเส้นแนวตดัให้มองเห็นชดัเจน 
ง. ใช้เหล็กฉากประคองหวัตดัแก๊ส 

16. คณุลกัษณะของรอยตดัแผน่เหล็กกล้าคาร์บอนหนาทีÉถกูต้องและมีคณุภาพ ควรเป็นอยา่งไร 
ก. รอยเยื Êองกนัของแนวรอยตดัหา่งกนัมากและความกว้างของร่องตดัมาก 
ข. รอยเยื Êองกนัของแนวรอยตดัมีกนัมาก แตค่วามกว้างของร่องตดัแคบ 
ค. รอยเยื Êองกนัของแนวรอยตดัมีกนัน้อย แตค่วามกว้างของร่องตดัมาก 
ง. รอยเยื Êองกนัของแนวรอยตดัและความกว้างของร่องตดัน้อย 

17. จากรูปเป็นรอยตดัทีÉไมมี่คณุภาพ มีสาเหตมุาจากอะไร 
 

 
 

 

ก. ระยะหา่งของกรวยไฟกบัผิวชิ Êนงานไมเ่หมาะสม 
ข. หวัตดัแก๊สเคลืÉอนทีÉช้าเกินไป 
ค. แรงดนัออกซิเจนตดัไมเ่หมาะสม 
ง. ใช้หวัทิพตดัไมเ่หมาะสม 
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18. รอยตดัเป็นคลืÉนตลอดแนว มีสาเหตมุาจากอะไร 
 

 
 

ก. กรวยไฟอยู่หา่งผิวชิ Êนงานมากเกินไป 
ข. เลือกใช้หวัทิพตดัไมเ่หมาะสม 
ค. ขนาดรูออกซิเจนตดัใหญ่เกินไป 
ง. กรวยไฟอยู่หา่งผิวชิ Êนงานน้อยเกินไปและใช้ความเร็วตดัสงู 

19. ข้อใด ไม่ใช่ สาเหตทีุÉทําให้รอยตดัเป็นเส้นหยาบ 
 

 
 

 

ก. แรงดนัออกซิเจนตดัไมเ่หมาะสม 
ข. แรงดนัออกซิเจนตดัตํÉาเกินไป  
ค. เคลืÉอนทีÉหวัตดัเร็วเกินไป  
ง. หวัทิพไมเ่หมาะสมกบัความหนาชิ Êนงาน 

20. ข้อใด ไม่ใช่ วิธีการป้องกนัอนัตรายจากการตดัโลหะด้วยแก๊ส 
ก. สถานทีÉปฏิบตังิานควรมิดชิดเพืÉอป้องกนัสะเก็ดไฟกระเดน็  
ข. ใช้กําบงัป้องกนัสะเก็ดโลหะกระเดน็ขณะตดั  
ค. ตรวจสอบพื ÊนทีÉบริเวณตดัชิ Êนงานหลงัเลิกปฏิบตังิานทกุครั Êง 
ง. สวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคลให้ครบขณะปฏิบตั ิ

 
 
 
 



 

บทที่ 5 การแลนประสาน 
 

ตอนทีÉ 1. จงตอบคําถามตอ่ไปนี Ê (20 คะแนน) 
1. จงอธิบายหลกัการของการแลน่ประสาน มาพอสงัเขป (2 คะแนน) 

การแล่นประสาน (Brazing) คือ กรรมวิธีการทําให้ชิ Êนงานติดกันโดยใช้ความร้อนทีÉอุณหภูมิสูงกว่า 
Ŝ50 C (840 F) ซึÉงอุณหภูมิทีÉใช้นี Êไม่ทําให้ชิ Êนงานหลอมเหลว แตทํ่าให้โลหะประสานหลอมละลายแล้ว
ไหลแทรกซมึเข้าไปในชอ่งวา่งรอยตอ่ด้วยปฏิกิริยาแทรกซมึและทําให้ชิ ÊนงานติดกนัเมืÉอโลหะประสานเย็นตวั 
2. โลหะประสานควรมีสมบตัิอยา่งไร (2 คะแนน) 

โลหะประสานควรมีสมบตัิดงันี Ê คือ 1) มีอณุหภูมิของจดุหลอมละลายตํÉากว่าอุณหภูมิหลอมละลาย
ของชิ Êนงาน 2) ไหลตวัได้ดีเมืÉอได้รับความร้อน 
3. องค์ประกอบสําคญัในการเลือกใช้โลหะประสานมีอะไรบ้าง (2 คะแนน) 

องค์ประกอบสําคญัในการเลือกใช้โลหะประสาน คือ 1) ชนิดของวสัดชุิ Êนงาน 2) การออกแบบรอยตอ่ 
3) ความแข็งแรงของรอยตอ่ 4) สภาพของการนําไปใช้งาน (ทนตอ่การกดักร่อนและอณุหภมูิใช้งาน) 
4. ฟลกัซ์ (Flux) ทีÉใช้ในการแลน่ประสานมีหน้าทีÉอะไร (2 คะแนน) 

หน้าทีÉของฟลกัซ์ คือ 1) ทําความสะอาดผิวงานบริเวณรอยต่อ 2) ขจดัสารมลทินออกจากรอยต่อ    
3) ขจดัฟิล์มออกไซด์ขณะทําการแล่นประสาน 4) ช่วยให้โลหะประสานแทรกซึมเข้าไปในรอยต่อได้ง่าย     
5) ป้องกนัไมใ่ห้ออกซิเจนเข้าไปรวมตวักบัโลหะประสาน เป็นต้น 
5. รอยตอ่ในการแลน่ประสานแบง่ออกเป็นกีÉชนิด อะไรบ้าง (2 คะแนน) 

แบง่ออกเป็นสามชนิด ได้แก่ 1) รอยตอ่เกย 2) รอยตอ่ชน 3) รอยตอ่ทาบเฉียง 
6. การเลือกชนิดของรอยตอ่ในการแลน่ประสานขึ Êนอยู่กบัอะไรบ้าง (2 คะแนน) 

การเลือกชนิดของรอยตอ่ในการแล่นประสานขึ Êนอยู่กบั 1) ความเหมาะสมกบัรูปร่างของชิ Êนงาน เช่น 
งานแผน่ งานทอ่) 2) ความแข็งแรง 3) ความประหยดั 4) ความสวยงาม 

 

7. จงระบขุ้อดีของการแลน่ประสาน มาอยา่งน้อย 5 ข้อ (5 คะแนน) 
ข้อดีของการแล่นประสาน ได้แก่ 1) แนวเชืÉอมไม่พอกนนู 2) ชิ Êนงานไม่เสียรูปทรงเนืÉองจากให้ความ

ร้อนน้อย 3) ใช้เวลาในการทํางานน้อยกว่าการเชืÉอม 4) ชิ Êนงานไม่เกิดการเปลีÉยนแปลงด้านโครงสร้าง
ภายใน 5) ใช้แลน่ประสานโลหะชนิดทีÉเชืÉอมยากได้ดี เชน่ สแตนเลส ทองแดงและอะลมูิเนียม เป็นต้น 
8. จงระบคุวามปลอดภยัในการแลน่ประสาน มาอย่างน้อย 3 ข้อ (3 คะแนน) 
 1) ศกึษาวิธีการทํางานของเครืÉองมือและอปุกรณ์ในการแล่นประสานให้เข้าใจก่อนปฏิบตังิาน 
 2) ตรวจสอบสภาพความพร้อมของเครืÉองมือและอปุกรณ์ก่อนปฏิบตังิานทกุครั Êง 

3) สวมอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคลทกุครั Êงขณะปฏิบตังิาน 
4) การใช้นํ Êายาแลน่ประสานควรระมดัระวงั เพราะสารเคมีบางชนิดเป็นอนัตรายตอ่สขุภาพ 
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ตอนทีÉ 2.  จงเลือกคําตอบข้อทีÉถกูต้องทีÉสดุ (10 คะแนน) 
 

1. การแลน่ประสานควรใช้ความร้อนทีÉอณุหภมูิเทา่ใด 
ก. ตํÉากว่า 450 องศาเซลเซียส แตไ่มทํ่าให้โลหะประสานหลอมเหลว 
ข. เทา่กบั 840 องศาเซลเซียส และทําให้โลหะประสานหลอมเหลว 
ค. สงูกวา่ 840 องศาเซลเซียส และไมทํ่าให้ชิ Êนงานหลอมเหลว 
ง. สงูกวา่ 450 องศาเซลเซียส และไมทํ่าให้ชิ Êนงานหลอมเหลว 

2. การแลน่ประสานมีหลกัการให้ความร้อนกบัโลหะประสานและชิ Êนงานอยา่งไร 
ก. โลหะประสานหลอมละลาย แตไ่มทํ่าให้ชิ Êนงานหลอมเหลว 
ข. โลหะประสานไมห่ลอมละลาย แตทํ่าให้ชิ Êนงานหลอมเหลว 
ค. โลหะประสานหลอมละลายและชิ Êนงานหลอมเหลว 
ง. โลหะประสานและชิ Êนงานหลอมละลายพร้อมกนั 

3. วสัดชุนิดใดทีÉทําหน้าทีÉประสานรอยตอ่ให้ยึดติดกนัแนน่  
ก. ฟลกัซ์       ข.   โลหะประสาน     
ค. แก๊สเชื Êอเพลิง      ง.   นํ Êายาประสาน     

4. โลหะประสานทีÉดีควรมีสมบตัอิย่างไร 
ก. แทรกซมึเข้าไปในรอยตอ่ได้ง่าย    ข.   มีจดุหลอมละลายสงูกว่าโลหะชิ Êนงาน 
ค.   มีจดุหลอมละลายเท่ากบัชิ Êนงาน   ง.   ทนความร้อนทีÉอณุหภมูิสงู 

5. องค์ประกอบใดทีÉไมมี่ผลตอ่การเลือกใช้โลหะประสาน 
ก. ความแข็งแรงของรอยตอ่     ข.   วสัดชุิ Êนงาน 
ค.   ชนิดของรอยตอ่     ง.   แก๊สเชื Êอเพลิง 

6. วสัดทีุÉใช้ทําความสะอาดผิวและขจดัฟิล์มออกไซด์ออกจากผิวงาน คือ 
ก. แก๊สเชื Êอเพลิง      ข.   โลหะประสาน 
ค.   นํ Êายาประสาน     ง.   ฟลกัซ์     

7. การแลน่ประสานเหล็กกล้าคาร์บอนด้วยโลหะประสานเงินเจือ (BAg) ควรเลือกใช้ฟลกัซ์ชนิดใด 
ก. 1       ข.   2 
ค.   3A       ง.   3B 

8. องค์ประกอบใดทีÉไมมี่ผลตอ่การออกแบบรอยตอ่ในการแลน่ประสาน    
ก. ราคา       ข.   ทา่เชืÉอม 
ค.  ความแข็งแรง      ง.   ความสวยงาม    
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9. การออกแบบรอยตอ่เกยทีÉต้องการความแข็งแรงสงูควรมีระยะเกยกนัเทา่ใด 
ก. ไมน้่อยกวา่ 1 เทา่ ของความหนาชิ Êนงาน 
ข. ไมน้่อยกวา่ 1.5 เทา่ ของความหนาชิ Êนงาน 
ค. ไมน้่อยกวา่ 2 เทา่ ของความหนาชิ Êนงาน 
ง. ไมน้่อยกวา่ 3 เทา่ ของความหนาชิ Êนงาน 

10. ข้อใด ไม่ใช่ ข้อดีของการแล่นประสานเมืÉอเปรียบเทียบกบักรรมวิธีเชืÉอม  
ก. แนวเชืÉอมไมพ่อกนนู     ข.   ทําให้ชิ Êนงานเสียรูปร่าง 
ค.   ใช้เชืÉอมโลหะชนิดทีÉเชืÉอมยากได้   ง.   ใช้ประสานโลหะตา่งชนิดกนัได้ 

 
 



 

 

บทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
 

ตอนทีÉ 1. จงตอบคําถามตอ่ไปนี Ê (36 คะแนน) 
 

1. จงบอกชืÉอองค์ประกอบของหลกัการเชืÉอมอาร์กด้วยลวดเชืÉอมหุ้มฟลกัซ์  (7 คะแนน) 
 

 

 

1.1 หมายเลข 1  ลวดเชืÉอม 1.2 หมายเลข 2  อาร์ก 
1.3 หมายเลข 3  แก๊สคลมุ 1.4 หมายเลข 4  สแลก 
1.5 หมายเลข 5  แนวเชืÉอม 1.6 หมายเลข 6  บอ่หลอม 
1.7 หมายเลข 7  ชิ Êนงาน  

 

2. จงบอกชืÉอและหน้าทีÉของเครืÉองมือ อปุกรณ์การเชืÉอมอาร์กด้วยลวดเชืÉอมหุ้มฟลกัซ์ตอ่ไปนี Ê (8 คะแนน) 
 

 
 

 

2.1 หมายเลข 1  ชืÉอ  เครืÉองเชืÉอม  หน้าทีÉ  ผลิตกระแสไฟเชืÉอม 
2.2 หมายเลข 2  ชืÉอ  สายไฟฟ้า หน้าทีÉ  ตอ่ไฟฟ้าโรงงานเข้ากบัเครืÉองเชืÉอม 
2.3 หมายเลข 3  ชืÉอ  สายเชืÉอม  หน้าทีÉ  นํากระแสไฟเชืÉอมจากเครืÉองเชืÉอมไปยงัชิ Êนงาน 
2.4 หมายเลข 4  ชืÉอ  สายดิน  หน้าทีÉ ตอ่เข้ากบัคีมจบัสายดินเพืÉอทําให้กระแสไฟเชืÉอมครบวงจร 
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2.5 หมายเลข 5  ชืÉอ  หวัจบัลวดเชืÉอม  หน้าทีÉ  จบัลวดเชืÉอม 
2.6 หมายเลข 6  ชืÉอ  ลวดเชืÉอม หน้าทีÉ นํากระแสไฟเชืÉอมไปยงับริเวณอาร์กและหลอมละลายลงใน 

                          แนวเชืÉอม 
2.7 หมายเลข 7  ชืÉอ  ชิ Êนงาน  หน้าทีÉ  - 
2.8 หมายเลข 8  ชืÉอ  คีมจบัสายดนิ  หน้าทีÉ  จบัชิ Êนงานหรือโต๊ะเชืÉอมให้กระแสไฟเชืÉอมไหลครบวงจร 

3. จงอธิบายรหสัของลวดเชืÉอมเหล็กกล้าคาร์บอนหุ้มฟลกัซ์ E7018 (4 คะแนน) 
3.1 E  คือ  ลวดเชืÉอมหุ้มฟลกัซ์ 
3.2 คา่ความแข็งแรงด้านแรงดงึตํÉาสดุเทา่กบั  70000 ปอนด์ตอ่ตารางนิ Êว 
3.3 ทา่เชืÉอมทีÉเหมาะสม คือ  ทา่ราบ 
3.4 ชนิดของกระแสไฟเชืÉอมทีÉเหมาะสมกบัการเชืÉอมด้วยลวดเชืÉอม คือ  AC หรือ DCEP 

4. จากรูปจงอธิบายวิธีการต่อขั Êวไฟวงจรไฟฟ้าของการเชืÉอมและผลกระทบทีÉเกิดจากการเชืÉอมมาพอ
สงัเขป (5 คะแนน) 

 

 
 

เป็นการต่อกระแสไฟฟ้าให้ลวดเชืÉอมเป็นขั Êวลบและต่อชิ Êนงานเป็นขั Êวบวก  ซึÉงกระแสไฟฟ้าจะไหล
จากลวดเชืÉอมไปยงัชิ Êนงาน ทําให้ปริมาณความร้อนประมาณสองในสามสว่นอยู่ทีÉชิ ÊนงานและทีÉเหลืออีกหนึÉง
สว่นอยูที่ÉลวดเชืÉอม ผลของการเชืÉอม คือ ชิ ÊนงานเกิดการซมึลกึทีÉดี เหมาะกบัการเชืÉอมชิ ÊนงานทีÉมีความหนา 

 

5. จากรูปจงอธิบายวิธีการต่อขั Êวไฟวงจรไฟฟ้าของการเชืÉอมและผลกระทบทีÉเกิดจากการเชืÉอมมาพอ
สงัเขป (5 คะแนน) 

 
 

เป็นการต่อกระแสไฟฟ้าให้ลวดเชืÉอมเป็นขั Êวบวกและตอ่ชิ Êนงานเป็นขั Êวลบ ซึÉงกระแสไฟจะไหลจาก
ชิ ÊนงานไปยงัลวดเชืÉอม ทําให้ปริมาณความร้อนประมาณสองในสามส่วนอยู่ทีÉลวดเชืÉอม และทีÉเหลืออีกหนึÉง 
สว่นอยูที่Éชิ Êนงาน ผลของการเชืÉอม คือ ทําให้เกิดการซมึลกึน้อย เหมาะสําหรับการเชืÉอมชิ Êนงานบาง  
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6. ตําแหนง่ท่าเชืÉอม (Welding Position) แบง่ออกเป็นกีÉตําแหนง่ อะไรบ้าง (2 คะแนน) 
ตําแหนง่ทา่เชืÉอม แบง่ออกเป็นสีÉตําแหนง่ ได้แก่ ทา่ราบ ทา่ระดบั ทา่ตั Êงและทา่เหนือศีรษะ 

7. จงความปลอดภยัทัÉวไปในการเชืÉอมอาร์กด้วยลวดเชืÉอมหุ้มฟลกัซ์มาอยา่งน้อย 5 ข้อ (5 คะแนน) 
7.1 การประกอบเครืÉองเชืÉอมและอปุกรณ์ตา่ง ๆ ต้องมัÉนใจวา่ถกูต้องและปลอดภยั 
7.2 เลือกใช้กระจกกรองแสงให้เหมาะสมกบักระแสไฟเชืÉอม 
7.3 สวมใสช่ดุปฏิบตังิานเชืÉอมทีÉเหมาะสม สามารถป้องกนัอนัตรายตา่ง ๆ จากการเชืÉอมได้ 
7.4 ห้ามเชืÉอมในบริเวณทีÉใกล้กบัวสัดทีุÉอาจเกิดการระเบดิได้ง่าย 
7.5 ห้ามเชืÉอมงานในสถานทีÉคบัแคบหรือสถานทีÉอบัอากาศโดยไมมี่เครืÉองดดูควนั 
7.6 เมืÉอเลิกใช้งานต้องแขวนหวัจบัลวดเชืÉอมไว้ในทีÉทีÉจดัโดยเฉพาะ ห้ามวางไว้บนโต๊ะเชืÉอม 
7.7 ห้ามใช้สายเชืÉอมพนัรอบไหลห่รือบา่ในขณะเชืÉอม 

 

ตอนทีÉ 2. จงเลือกคําตอบข้อทีÉถกูต้องทีÉสดุ (32 คะแนน) 
1. จากรูปเป็นการตอ่ขั Êวไฟฟ้าเชืÉอมแบบใด 

 

            
 

2. จากรูปเป็นการตอ่ขั Êวไฟฟ้าเชืÉอมแบบใด 

 
 

3. หน้าทีÉของแก๊สทีÉคลมุบริเวณบอ่หลอมเหลวในขณะทําการเชืÉอม คือ  
ก. ชว่ยให้เกิดการซมึลึกทีÉดี 
ข. ชว่ยในการอาร์กคงทีÉและสมํÉาเสมอ 
ค. ป้องกนัไมใ่ห้ออกซิเจนและไนโตรเจนทําปฏิกิริยากบันํ ÊาโลหะทีÉหลอมเหลว  
ง. ชว่ยให้เกิดการอาร์กทีÉดีในขณะเชืÉอม 

 

ก. กระแสตรงตอ่ขั Êวตรง    
ข. กระแสตรงตอ่กลบัขั Êว 
ค. กระแสสลบักลบัขั Êว 
ง. กระแสสลบัชิ Êนงานเป็นขั Êวบวก 

ก. กระแสตรงตอ่ขั Êวตรง    
ข. กระแสตรงตอ่กลบัขั Êว 
ค. กระแสสลบัขั Êวตรง 
ง. กระแสสลบัชิ Êนงานเป็นขั Êวลบ 
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จากรูป จงใช้ตอบคําถามข้อ 4-6 
 

  
 

4. หน้าทีÉของหมายเลข 5 คือ 
ก. หลอมเหลวลงในรอยตอ่   ข.    คลมุแนวเชืÉอม 
ค. สร้างสแลกคลมุแนวเชืÉอม   ง.   นํากระแสไฟฟ้าไปยงับริเวณอาร์ก 

5. หน้าทีÉของหมายเลข 2 คือ 
ก. ทําให้การอาร์กเรียบสมํÉาเสมอ    
ข. สร้างสแลก 
ค. นํากระแสไฟฟ้าไปยงัการบริเวณอาร์ก   
ง. คลมุแนวเชืÉอมเพืÉอป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชนั 

6. หมายเลขใด ทําหน้าทีÉนํากระแสไฟฟ้าไปยงัการบริเวณอาร์ก 
ก. 1       ข.     2 
ค. 3       ง.      4 

7. เครืÉองเชืÉอมทีÉขบัด้วยมอเตอร์ไฟฟ้าจดัอยูเ่ครืÉองเชืÉอมชนิดใด 
ก. เครืÉองเชืÉอมไฟฟ้ากระแสตรง 
ข. เครืÉองเชืÉอมไฟฟ้ากระแสตรงและกระแสสลบั 
ค. เครืÉองเชืÉอมอินเวอร์เตอร์ 
ง. เครืÉองเชืÉอมไฟฟ้ากระแสสลบั 

8. หน้าทีÉของชดุแปลงกระแสในเครืÉองเชืÉอมกระแสตรงแบบเรียงกระแส คือ 
ก. ปรับแรงเคลืÉอนของกระแสฟ้าให้ลดลง 
ข. ปรับแรงเคลืÉอนของกระแสฟ้าให้เพิÉมขึ Êน 
ค. ขบัเพลาเจนเนอเรเตอร์  
ง. แปลงไฟฟ้ากระแสสลบัให้เป็นไฟฟ้ากระแสตรง 

 

2 

7 

5 

1 

6 
3 

4 



28 

 

 

9. ข้อใดมีความหมายตรงกบัการตอ่วงจรไฟฟ้ากระแสตรงตอ่ขั Êวตรง 
ก. DCSP     ข.   DCPE 
ค. DECN     ง.   DCRP 

10. ข้อใดมีความหมายตรงกบัการตอ่วงจรไฟฟ้ากระแสตรงตอ่กลบัขั Êว 
ก. DCSP     ข.   DCPE 
ง. DECN     ง.   DCEP 

11. การตอ่วงจรไฟฟ้ากระแสตรงตอ่ขั Êวตรงมีผลตอ่แนวเชืÉอมอยา่งไร 
ก. แนวเชืÉอมมีการซมึลึกน้อย 
ข. แนวเชืÉอมได้รับความร้อนน้อยกวา่ลวดเชืÉอม 
ค. แนวเชืÉอมกบัลวดเชืÉอมได้รับความร้อนเทา่กนั 
ง. แนวเชืÉอมมีการซมึลึกดี 

12. ข้อใดมีความหมายตรงกบัการตอ่วงจรไฟฟ้ากระแสตรงตอ่กลบัขั Êว 
ก. DCSP      ข.   DCPE 
ค. DECN      ง.   DCRP 

13. การตอ่วงจรไฟฟ้ากระแสตรงตอ่กลบัขั Êวมีผลตอ่แนวเชืÉอมอยา่งไร 
ก. แนวเชืÉอมได้รับความร้อนน้อยกวา่ลวดเชืÉอม ข.   แนวเชืÉอมมีการซมึลกึดี 
ค. ชิ ÊนงานกบัลวดเชืÉอมได้รับความร้อนเทา่กนั ง.   แนวเชืÉอมมีการซมึลึกน้อย 

14. การตอ่วงจรไฟฟ้ากระแสตรงตอ่ขั ÊวตรงเหมาะกบัการเชืÉอมชิ Êนงานในลกัษณะใด 
ก. ชิ Êนงานบาง     ข.   ชิ Êนงานโลหะแผน่ 
ค. ชิ Êนงานหนา     ง.   เชืÉอมชิ Êนงานได้ทกุชนิด 

15. หน้าทีÉของคีมจบัสายดิน 
ก. นํากระแสไฟเชืÉอมไปยงัชิ Êนงาน 
ข. จบัชิ ÊนงานเพืÉอให้กระแสไฟเชืÉอมไหลครบวงจร 
ค. จบัลวดเชืÉอม 
ง. ป้องกนัไฟฟ้าดดู 

16. การเชืÉอมชิ ÊนงานทีÉใช้กระแสไฟเชืÉอม 90-100 แอมแปร์ ควรเลือกใช้เบอร์กระจกกรองแสงเท่าใด 
ก. เบอร์ 6      ข.   เบอร์ 7 
ค. เบอร์ 10      ง.   เบอร์ 14 
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17. ข้อใด ไม่ใช่ หน้าทีÉของฟลกัซ์ทีÉใช้หุ้มแกนลวดเชืÉอม 
ก. สร้างแก๊สคลมุแนวเชืÉอม    
ข. ทําให้การอาร์กเรียบสมํÉาเสมอ 
ค. นํากระแสไฟเชืÉอมสู่บริเวณอาร์ก   
ง. ดงึสิÉงสกปรกในบอ่หลอมให้รวมตวักนัเป็นสแลก 

18. การเชืÉอมด้วยลวดเชืÉอม E 6013 ควรปรับกระแสเชืÉอมแบบใด 
ก. DCEP     ข.   DCEN 
ค. AC       ง.   ถกูทกุข้อ 

19. รหสัของลวดเชืÉอมหุ้มฟลกัซ์ตามมาตรฐานของ AWS ตวัเลขทีÉใช้ระบตํุาแหนง่การเชืÉอมทา่ราบ คือ 
ก. 1      ข.   2 
ค. 3       ง.   4 

20. ตําแหนง่ทา่เชืÉอมทีÉวางชิ Êนงานในแนวตั ÊงและแนวเชืÉอมขนานกบัพื Êน คือ 
ก. ทา่ราบ      ข.   ทา่ระดบั 
ค. ทา่ตั Êง      ง.   ทา่เหนือศีรษะ 

21. มมุทีÉเอียงลวดเชืÉอมไปทางเดียวกบัการทิศทางการเคลืÉอนทีÉของลวดเชืÉอม หมายถึง มมุอะไร 
ก. มมุเดนิลวดเชืÉอม    ข.   มมุสา่ยลวดเชืÉอม 
ค. มมุงาน     ง.   มมุจบัลวดเชืÉอม 

22. มมุทีÉลวดเชืÉอมเอียงทํามมุกบัชิ Êนงานด้านข้าง 90 องศา หมายถึง มมุอะไร 
ก. มมุงาน     ข.   มมุจบัลวดเชืÉอม 
ค. มมุเดนิลวดเชืÉอม    ง.   มมุสา่ยลวดเชืÉอม 

23. การเชืÉอมงานทีÉใช้ระยะอาร์กยาวจะมีผลอยา่งไรตอ่แนวเชืÉอม 
ก. แนวเชืÉอมเล็ก     ข.   ลวดเชืÉอมตดิกบัแนวเชืÉอม 
ค. เกิดรอยกดัขอบ    ง.   ความร้อนกระจายทีÉชิ Êนงานน้อย 

24. ผลของแนวเชืÉอมทีÉเกิดจากการใช้ระยะอาร์กสั Êน คือ 
ก. เกิดการแตกกระเด็นของนํ Êาโลหะ  ข.   เกิดรอยกดัขอบ 
ค. มีสแลกฝังในและเกิดโพรงอากาศ  ง.   การหลอมเหลวของแนวเชืÉอมมีน้อย 

25. ระยะอาร์กทีÉเหมาะสมในการเชืÉอมโดยทัÉวไปควรมีขนาดเทา่ใด 
ก. ความหนาของชิ Êนงาน    
ข. สองเทา่ของความหนาชิ Êนงาน 
ค. ขนาดเส้นผา่นศนูย์กลางของลวดทีÉใช้เชืÉอม 
ง. สองเทา่ของขนาดเส้นผา่นศนูย์กลางลวดทีÉใช้เชืÉอม  
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26. การเชืÉอมด้วยกระแสไฟสงูเกินไปจะมีผลตอ่แนวเชืÉอมอยา่งไร 
ก. ขอบแนวเชืÉอมไมห่ลอมรวมตวั 
ข. แนวเชืÉอมเล็กและไมเ่กิดการซมึลกึ 
ค.  แนวเชืÉอมกองนนูมาก 
ง. บอ่หลอมละลายกว้างและเกิดการกดัขอบตามความยาวของแนวเชืÉอม 

27. แนวเชืÉอมในรูปเกิดจากการปรับคา่ตวัแปรในการเชืÉอมใดไมเ่หมาะสม 
 

 
 

28. แนวเชืÉอมในรูปเกิดจากการปรับคา่ตวัแปรในการเชืÉอมใดไมเ่หมาะสม 
 

 
 

29. อนัตรายจากรังสีอลัตราไวโอเลตทีÉเกิดจากการเชืÉอม คือ  
ก. หวัใจหยดุเต้น    ข.   เป็นโรคปอด 
ค. นยัน์ตาอกัเสบ    ง.   ตามวัและมืดไปชัÉวขณะ 

30. การสดูดมควนัและฝุ่ นละอองจากการเชืÉอมมีผลกระทบอยา่งไร 
ก. เป็นโรคผิวหนงั    ข.   ตาบอด 
ค.  เป็นโรคปอด     ง.   นยัน์ตาอกัเสบ 

31. ข้อใด ไม่ใช่ องค์ประกอบทีÉทําให้เกิดไอระเหยในขณะทําการเชืÉอม 
ก. สว่นผสมของชิ ÊนงานทีÉนํามาเชืÉอม  ข.   แก๊สทีÉใช้ในกระบวนการเชืÉอม 
ค.   ชนิดของฟลกัซ์    ง.   ทา่เชืÉอม    

32. ข้อใด ไม่ใช่ วิธีการป้องกนัอนัตรายจาการเชืÉอมอาร์กด้วยลวดเชืÉอมหุ้มฟลกัซ์ 
ก. ตดิตั Êงระบบการระบายอากาศและขจดัควนัและแก๊สในห้องเชืÉอม 
ข. สวมใสช่ดุปฏิบตังิานทีÉรัดกมุพร้อมสวมอปุกรณ์ป้องกนัตา่ง ๆ ให้ครบถ้วน 
ค. จดัสถานทีÉปฏิบตังิานเชืÉอมทีÉมิดชิดเพืÉอป้องกนัควนัพิษจากการเชืÉอม 
ง. ตดิตั Êงอปุกรณ์ดบัเพลิงไว้บริเวณใกล้ ๆ สถานทีÉปฏิบตังิานเชืÉอม 

ก. กระแสไฟเชืÉอมตํÉา 
ข. กระแสไฟเชืÉอมสงู 
ค. ระยะอาร์กยาว 
ง. ความเร็วเชืÉอมสงู 

ก. ความเร็วเชืÉอมตํÉา 
ข. ความเร็วเชืÉอมสงู 
ค. กระแสไฟเชืÉอมตํÉา 
ง. กระแสไฟเชืÉอมสงู 



บทที่ 7 งานโลหะแผนเบื้องตน 
 

ตอนทีÉ 1. จงตอบคําถามตอ่ไปนี Ê (24 คะแนน) 
 

1. จงเลือกหมายเลขและตวัอกัษรด้านหน้าข้อความไปเตมิลงในช่องว่างให้ตรงกบัชืÉอและหน้าทีÉการใช้งาน
ของเครืÉองมือตอ่ไปนี Êให้ถกูต้อง (15 คะแนน) 

 

 
 

 
 

 
 
 

 

1.1 ชืÉอ...10....หน้าทีÉ.....ข.... 1.2 ชืÉอ...9....หน้าทีÉ....ค..... 1.3 ชืÉอ...11....หน้าทีÉ....ฎ..... 
 

 
 

 

 
 

 

 

1.4 ชืÉอ...8....หน้าทีÉ....ฒ..... 1.5 ชืÉอ...3....หน้าทีÉ....จ..... 1.6 ชืÉอ...5....หน้าทีÉ.....ก.... 
 

 
 

 

 
 

 

 

1.7 ชืÉอ....6...หน้าทีÉ....ฌ..... 1.8 ชืÉอ...2....หน้าทีÉ.....ญ.... 1.9 ชืÉอ...4....หน้าทีÉ.....ช.... 
 

 

 

 
 

 

 

1.10 ชืÉอ...15....หน้าทีÉ....ฐ..... 1.11 ชืÉอ...1....หน้าทีÉ....ซ..... 1.12 ชืÉอ...13.....หน้าทีÉ....ฑ..... 
 

 

 

 
 

 

 

 

1.13 ชืÉอ....12...หน้าทีÉ.....ง.... 1.14 ชืÉอ...14....หน้าทีÉ.....ฉ.... 1.15 ชืÉอ...7....หน้าทีÉ.....ฏ.... 
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ชืÉอ หน้าทีÉ - การใช้งาน 
1. กรรไกรตดัตรง ก. ขีดเส้นร่างลงบนโลหะแผน่ 
2. กรรไกรตดัโค้งขวา ข. เคาะขึ Êนรูป 
3. กรรไกรตดัโค้งซ้าย ค. ยํ Êาหมดุ 
4. เหล็กตอกนําศนูย์  ง. จบัและดดัขึ Êนรูปเส้นลวด 
5. เหล็กขีด  จ. ตดัโค้งซ้าย 
6. วงเวียน ฉ. ยํ Êาตะเข็บ 
7. ฉากเหล็ก ช. ตอกนําศนูย์เพืÉอเจาะรูหรือทําเครืÉองหมายลงบนชิ Êนงาน 
8. ค้อนหวัพลาสติก ซ. ตดัตรง 
9. ค้อนยํ Êาหมดุ ฌ. ร่างเส้นโค้งและวงกลม 
10. ค้อนเคาะตะเข็บ ญ. ตดัโค้งขวา 
11. ค้อนหวักลม ฎ. งานตอก งานเคาะและงานดดัขึ Êนรูป 
12. คีมปากจิ Êงจกปากกลม ฏ. ตรวจสอบมมุฉากของชิ Êนงาน 
13. บรรทดัเหล็ก ฐ. ตอกทําเครืÉองหมายลงบนแผน่งาน 
14. เหล็กยํ Êาตะเข็บ ฑ. วดัขนาดและขีดเส้นตรง 
15. เหล็กถ่ายแบบ ฒ. เคาะโลหะแผน่เคลือบสงักะสี 

 
2. จงเลือกหมายเลขและตวัอกัษรด้านหน้าข้อความไปเตมิลงในช่องว่างให้ตรงกบัชืÉอและหน้าทีÉการใช้งาน

ของแทน่ชว่ยขึ Êนรูปตอ่ไปนี Êให้ถกูต้อง (9 คะแนน) 
 

 
 

 

 

 

 
2.1 ชืÉอ....1.....หน้าทีÉ.....ซ...... 2.2 ชืÉอ...5......หน้าทีÉ....ข....... 2.3 ชืÉอ....3.....หน้าทีÉ.....ง...... 

 

 
 

 

 
 

 

 
2.4 ชืÉอ...6......หน้าทีÉ.....ค...... 2.5 ชืÉอ....7.....หน้าทีÉ.....จ...... 2.6 ชืÉอ....8.....หน้าทีÉ....ช.......
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2.7 ชืÉอ...2......หน้าทีÉ.....ฉ...... 2.8 ชืÉอ....4.....หน้าทีÉ....ฌ....... 2.9 ชืÉอ....9.....หน้าทีÉ.....ก...... 
 

ชืÉอ หน้าทีÉ - การใช้งาน 
1. ชดุดบัเบิล ซีมมิง สเต็ค วิตช์ ฟอร์ เฮด  

(Double Seaming Stake with Four Heads) 
ก. เคาะขึ ÊนรูปทัÉวไปและงานยํ Êาหมดุ 

2. แฮชเชด สเต็ค (Hatchet Stake) ข. งานเข้าตะเข็บรูปกรวยยาว งานเข้าขอบลวด 
และงานเป็นรูปเรียว 

3. โบล์วฮอร์น สเต็ค (Blow horn Stake) ค. งานเคาะขึ Êนรูปตะเข็บและงานยํ Êาหมดุ 
4. ราวด์ เฮด สเต็ค (Round Head Stake) ง. งานเคาะขึ Êนรูปกรวยขนาดใหญ่ และงานยํ Êา

หมดุกรวย 
5. ครีสซงิ สเต็ค วิตช์ ฮอร์น (Creasing Stake with 

Horn) 
จ. งานเคาะขึ Êนรูป งานยํ Êาหมุดและงานยํ Êาตะเข็บ

ทอ่หรือทรงกระบอกขนาดเลก็ 
6. แคนเดิล โมล สเต็ค (Candle Mold Stake) ฉ. งานพบัโลหะแผ่นทีÉต้องการส่วนโค้งน้อย 
7. คอนดกัเตอร์ สเต็ค (Conductor Stake) ช. งานเคาะขึ Êนรูปทอ่ขนาดเลก็ การเคาะขึ Êนรูป 

เส้นลวดเป็นรูปวงแหวน 
8. นีดเดิล เคส สเต็ค (Needle Case Stake) ซ. เคาะขึ Êนรูปตะเข็บสองชั Êนชิ ÊนงานทีÉมีขนาดใหญ่ 
9. คอมมอน สแควร์ สเต็ค  

(Common Square Stake) 
ฌ. งานเคาะขึ Êนรูปผิวโค้ง 
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ตอนทีÉ 2. จงเลือกคําตอบข้อทีÉถกูต้องทีÉสดุ (30 คะแนน) 
 

1. เครืÉองพบัแบบใดทีÉสามารถพบังานได้โดยไมจํ่ากดัความลึก คือ 
ก. เครืÉองพบัเบรก ข. เครืÉองพบัคอร์นิส 
ค. เครืÉองพบับาร์โฟลเดอร์  ง. เครืÉองพบัมมุ 

2. เครืÉองหมนุทําร่องใช้กบังานลกัษณะใด 
ก. พบัขอบงานรูปทรงกระบอกขึ Êนตั Êงฉาก  ข. พบัตะเข็บขอบก้นกระป๋อง 
ค. ทําจีบปลายของทอ่ ง. ทําสนัเพิÉมความแข็งแรง 

3. งานพบัเข้าตะเข็บและงานพบัขอบลวด ควรใช้เครืÉองจกัรชนิดใด 
ก. เครืÉองพบัเบรก ข. เครืÉองม้วน 
ค. เครืÉองตดัมมุ ง. เครืÉองพบับาร์โฟลเดอร์ 

4. เครืÉองพบัชนิดใดทีÉสามารถพบังานโลหะแผน่ให้เอียงได้หลายมมุ  
ก. เครืÉองพบับาร์โฟลเดอร์ ข. เครืÉองพบักล่องและกระทะ 
ค. เครืÉองพบัคอร์นิส ง. เครืÉองพบัใช้มือโยก  

5. เครืÉองพบัทีÉสามารถแยกปากพบัออกเป็นชิ Êน ๆ ได้ตามความกว้างของงาน คือ 
ก. เครืÉองพบัคอร์นิส ข. เครืÉองพบักล่องและกระทะ 
ค. เครืÉองพบับาร์โฟลเดอร์  ง. เครืÉองพบัใช้มือโยก 

6. เครืÉองจกัรชนิดใดทีÉมีหลกัการทํางาน โดยใช้ลกูกลิ Êงด้านหน้าสองลกูดงึแผ่นงานเข้าหาลกูกลิ ÊงทีÉอยู่ด้านหลงั
เพืÉอดนัแผน่งานให้ได้รูปทรงกระบอก 
ก. เครืÉองพบัใช้มือโยก  ข. เครืÉองขึ Êนขอบ 
ค. เครืÉองหมนุทําร่อง  ง. เครืÉองม้วน 

7. ร่องทีÉสว่นปลายลกูกลิ Êงลา่งและลกูกลิ ÊงดดัของเครืÉองม้วนมีประโยชน์อยา่งไร 
ก. ใช้ม้วนเหล็กเส้น ข. ลดการเสียดสีขณะม้วน  
ค. ระบายความร้อน ง. ลดนํ Êาหนกัของลกูกลิ Êง  

8. การพบัขอบงานรูปทรงกระบอกให้ยกตั ÊงฉากเพืÉอเข้าตะเข็บ ควรใช้เครืÉองจกัรชนิดใด 
ก. เครืÉองขึ Êนขอบ ข. เครืÉองหมนุทําร่อง  
ค. เครืÉองม้วนโลหะแผน่ ง. เครืÉองทําสนัและทําจีบปลายทอ่ 

9. การพบัขอบหน้าแปลนให้ตั ÊงฉากเพืÉอทําตะเข็บขอบก้นกระป๋อง ควรใช้เครืÉองจกัรชนิดใด 
ก. เครืÉองหมนุทําร่อง ข. เครืÉองขึ Êนขอบ 
ค. เครืÉองทําสนัและทําจีบปลายทอ่ ง. เครืÉองม้วน  

 
 



35 
 

10. ปลายแหลมของเหล็กตอกนําศนูย์มีมมุรวมกีÉองศา  
ก. 30 ข. 45 
ค. 60 ง. 75 

11. เครืÉองมือร่างแบบทีÉใช้ในการเขียนวงกลมหรือสว่นโค้งบนโลหะแผน่ คือ 
ก. คาร์ลิเปอร์ ข. วงเวียน 
ค. บรรทดัเหล็ก ง. เหล็กฉาก 

12. การตดัเส้นลวดขนาดเล็ก ควรใช้คีมชนิดใด 
ก. คีมปากจิ Êงจกปากแบน   ข. คีมปากประสม 
ค. คีมล็อก ง. คีมปากจิ Êงจกปากกลม 

13. งานขีดเส้นลงบนโลหะแผน่ ควรใช้เครืÉองมือชนิดใด 
ก. เหล็กขีด   ข. บรรทดัเหล็ก 
ค. เหล็กฉาก  ง. เหล็กถ่ายแบบ 

14. การจบัและล็อกให้โลหะแผน่ไมข่ยบัเลืÉอนในขณะพบัตะเข็บ ควรใช้คีมชนิดใด 
ก. คีมปากประสม ข. คีมปากจิ Êงจกปากแบน   
ค. คีมปากจิ Êงจกปากกลม ง. คีมล็อก 

15. ใช้สําหรับตอกทําเครืÉองหมายลงบนแผ่นงานหรือตอกนําเพืÉอเป็นศูนย์กลางในการใช้วงเวียนคือหน้าทีÉของ
เครืÉองมือร่างแบบชนิดใด 
ก. เหล็กขีด ข. เหล็กถ่ายแบบ 
ค. เหล็กนําศนูย์   ง. วงเวียน  

16. ข้อใด ไม่ใช่ เครืÉองมือทีÉใช้ในงานร่างแบบ  
ก. เหล็กฉาก ข. คีม 
ค. วงเวียน  ง. เหล็กขีด   

17. การตอกทําเครืÉองหมายแบบลงบนโลหะแผน่ ควรใช้เครืÉองมือชนิดใด 
ก. เหล็กถ่ายแบบ  ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกนําศนูย์  ง. เหล็กขีด   

18. กรรไกรทีÉเหมาะสมทีÉสดุในการตดัโลหะแผน่เป็นวงกลม คือ 
ก. กรรไกรตดัตรง  ข. กรรไกรผสม  
ค. กรรไกรตดัโค้ง ง. กรรไกรโยก 

19. ด้ามจบัของกรรไกรอะเวียชนัตดัโค้งขวามีสีอะไร 
ก. เหลือง  ข. แดง 
ค. ดํา ง. เขียว 
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20. การเลือกใช้ค้อนให้เหมาะสมกบังานมีหลกัเกณฑ์อยา่งไร 
ก. วสัดทีุÉใช้ทําค้อนเหมาะสมกบังาน ข. นํ Êาหนกัค้อนเหมาะสมกบังาน 
ค. ขนาดของหวัค้อนเหมาะสมกบังาน ง. ถกูทกุข้อ 

21. การจบัหรือดดัโลหะแผน่ในขณะการประกอบ ควรใช้เครืÉองมือชนิดใด 
ก. กรรไกร  ข. ค้อน 
ค. ประแจ  ง. คีม 

22. การยํ Êาขึ Êนรูปตะเข็บ ควรเลือกใช้เครืÉองมือชนิดใด 
ก. ค้อนเคาะตะเข็บ ข. เหล็กยํ Êาตะเข็บ 
ค. คีมปากจิ Êงจก ง. แทน่ชว่ยขึ Êนรูป 

23. เครืÉองมือทีÉใช้ตอกทําเครืÉองหมายตามเส้นร่างแบบ คือ 
ก. เหล็กตอกนําศนูย์ ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกร่างแบบ ง. ดอกเจาะนําศนูย์  

24. การตรวจสอบมมุฉากของขอบงานโลหะแผน่ ควรใช้เครืÉองมือชนิดใด 
ก. ระดบันํ Êา ข. แทน่ระดบั 
ค. ฉากเหล็ก ง. บรรทดัเหล็ก 

25. เหล็กแผน่เคลือบสงักะสีเบอร์ 30 ตามมาตรฐาน BWG มีความหนากีÉมิลลิเมตร 
ก. 0.30 ข. 0.35  
ค. 0.40 ง. 0.50  

26. ข้อใดตอ่ไปนี Ê มีความเสีÉยงทีÉจะเกิดอบุตัเิหตไุด้มากทีÉสดุ 
ก. ตรวจสอบสภาพเครืÉองจกัรก่อน 

การปฏิบตังิานทกุครั Êง  
ข. กดปุ่ มให้เครืÉองจกัรทํางาน 

โดยไมส่งัเกตบคุคลทีÉอยูใ่กล้บริเวณ
เครืÉองจกัรทํางาน 

ค. ไมใ่ช้เครืÉองจกัรทีÉชํารุด ง. ตดิตั Êงครอบป้องกนัเพืÉอไมใ่ห้นิ Êวมือ
เคลืÉอนเข้าหาใบคมตดั 

27. เหล็กยํ Êาตะเข็บเบอร์ 4 มีความกว้างของตะเข็บเทา่ใด 
ก. 9.5 มิลลิเมตร (3/8 นิ Êว)  ข. 7.9 มิลลิเมตร (5/16 นิ Êว) 
ค. 6.3 มิลลิเมตร (1/4 นิ Êว) ง. 5.5 มิลลิเมตร (7/32 นิ Êว) 

28. ใช้เครืÉองม้วนโลหะแผน่ อาจเกิดอบุตัเิหตไุด้ในกรณีใด 
ก. ลกูกลิ ÊงของเครืÉองม้วนหีบมือ  ข. ใบมีดตดันิ Êวมือ 
ค. คนัโยกของเครืÉองโดนศีรษะ ง. โลหะแผน่บาดมือ 
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29. อบุตัเิหตทีุÉอาจเกิดขึ Êนขณะใช้เครืÉองพบั คือ 
ก. ลกูตุ้มเหล็กกระแทกศีรษะของผู้ปฏิบตังิาน

ทีÉอยูใ่กล้พื ÊนทีÉการทํางานของเครืÉองพบั 
ข. ใบพบับีบนิ Êวมือ 
 

ค. นิ Êวมือถกูบีบขณะสอดโลหะแผน่เข้าไป 
ในลกูกลิ ÊงของเครืÉองพบั 

ง. นิ Êวมือถกูพบั 
 

30. วิธีการป้องกนัอนัตรายจากการใช้เครืÉองตดัทีÉถกูต้อง ควรปฏิบตัิอยา่งไร 
ก. สวมถงุมือหนงัทกุครั ÊงเมืÉอใช้เครืÉองตดั ข. ตดิตั Êงครอบป้องกนัอนัตราย 
ค. จดัสถานทีÉปฐมพยาบาลไว้ในโรงงาน ง. ให้เพืÉอนชว่ยจบัโลหะแผน่ทกุครั Êง

เมืÉอใช้เครืÉองตดั 
 

 
 
 

 
   



 

บทที่ 8 การเขียนแบบแผนคลี่ 
 

ตอนทีÉ 1. จงตอบคําถามตอ่ไปนี Ê (24 คะแนน) 
1. แผน่คลีÉ หมายถึง อะไร (2 คะแนน) 
 แผ่นคลีÉ (Development) คือ แผ่นงานทีÉมีลกัษณะเป็นแผ่นแบนเรียบซึÉงใช้แทนพื ÊนทีÉผิวของชิ Êนงาน
รูปทรงตา่ง ๆ 
2. วตัถปุระสงค์ของการเขียนแบบแผน่คลีÉ คือ (2 คะแนน) 
 นําแผน่งานทีÉเขียนแบบแผน่คลีÉแล้วไปตดั พบั ม้วนขึ Êนรูปและประกอบเป็นผลิตภณัฑ์ 
3. จงอธิบายข้อแตกตา่งของการเขียนแบบแผ่นคลีÉด้วยวิธีเส้นขนานและการเขียนแบบแผ่นคลีÉด้วยวิธีเส้น

รัศมี มาพอเข้าใจ (3 คะแนน) 
การเขียนแบบแผ่นคลีÉด้วยวิธีเส้นขนาน เป็นการเขียนแบบแผ่นคลีÉโดยอาศยัเส้นฉายภาพเพืÉอหา

จดุตดัของชิ ÊนงานทีÉมีรูปทรงขนานกนั เชน่ ปริซมึและทรงกระบอก สว่นการเขียนแบบแผ่นคลีÉด้วยวิธีเส้นรัศมี 
เป็นการเขียนแบบแผ่นคลีÉโดยอาศยัเส้นแบ่งส่วนจากเส้นรัศมีเพืÉอหาจุดตดัของชิ Êนงานรูปทรงกรวยและ
รูปทรงพีระมิด 
4. เพราะเหตใุดต้องมีการหาระยะเผืÉอของตะเข็บในการเขียนแบบแผน่คลีÉ (2 คะแนน) 

เพืÉอใช้ในการประกอบและจบัยดึแผน่คลีÉให้ได้รูปทรงและแข็งแรง 
5. จงยกตวัอยา่งชิ ÊนงานทีÉสามารถเขียนแบบแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นขนาน มาอยา่งน้อย 3 ชิ Êน (3 คะแนน) 

ทอ่ลม ทอ่แยกสามทาง และข้องอของทอ่ระบายอากาศ 
6. จงตวัอยา่งชิ ÊนงานทีÉสามารถเขียนแบบแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นรัศมี มาอยา่งน้อย 3 ชิ Êน (3 คะแนน) 

พีระมิดยอดแหลม กรวย พีระมิดและกรวยตดัยอด 
7. จดุมุง่หมายในการเขียนเส้นแบง่สว่นชิ Êนงานออกเป็นหลายส่วนเทา่กนั ๆ คือ (2 คะแนน) 

เพืÉอความสะดวกในการหาจดุตดัของแผ่นคลีÉ 
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8. จากรูป จงระบนุิยามศพัท์ทีÉใช้ในการขีÉยนบบแผ่นคลีÉด้วยวิธีเส้นขนาน โดยนําอกัษรด้านหหน้าข้อความ
ทางขวามือมาเตมิลงในชอ่งวา่งด้านหน้าหมายเลขทางซ้ายมือให้ถกูต้อง (7 คะแนน) 
 

 
 

8.1 .....ช......  ภาพด้านหน้า ก.  เขียนขึ ÊนเพืÉอให้สะดวกในการเขียนแบบแผน่คลีÉ 
8.2 .....จ......  ภาพด้านบน ข.  เขียนระบไุว้ทีÉจดุตดัของแผน่คลีÉ 
8.3 .....ฉ......  เส้นฐาน ค.  จดุรวมของเส้นรัศมีทีÉเขียนมาจากจดุแบง่สว่นบนเส้นฐาน 
8.4 .....ง......  เส้นฉาย ง.  เส้นทีÉเขียนจากเส้นแบง่ส่วนของภาพฉายไปยงัแผน่คลีÉ  
8.5 .....ก......  เส้นแบง่สว่น จ.  ภาพแปลน 
8.6 .....ข.....  หมายเลขหรือตวัอกัษร ฉ.  ใช้อ้างอิงในการเขียนแบบแผน่คลีÉ 
8.7 .....ค......  จดุยอด ช.  แสดงรายละเอียดความสงูและความกว้างของชิ Êนงาน 
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ตอนทีÉ 2. จงเลือกคําตอบข้อทีÉถกูต้องทีÉสดุ (13 คะแนน) 
 

1. แผน่คลีÉ หมายถึง  
ก. แผน่งานทีÉมีลกัษณะเป็นแผ่นแบนเรียบทีÉใช้แทนพื ÊนทีÉผิวของชิ Êนงานรูปทรงตา่ง ๆ 
ข. แผน่งานทีÉมีรูปร่างเหมือนชิ Êนงานจริง 
ค. แผน่งานทีÉเขียนขึ Êนเหมือนชิ Êนงานจริงแล้วนําไปใช้ในการตดัและพบัขึ Êนรูป 
ง. แบบจําลองชิ ÊนงานทีÉเขียนขึ ÊนเพืÉอการนําเสนองาน 

2. การเขียนแผ่นคลีÉด้วยวิธีอย่างง่ายเหมาะสําหรับชิ Êนงานในลกัษณะใด 
ก. ปริซมึ      ข.   กลอ่งสีÉเหลีÉยม 
ค. กรวยยอดแหลมตดัเฉียง   ง.   พีระมิดตดัตรง 

3. การเขียนแผ่นคลีÉด้วยวิธีเส้นขนานเหมาะสําหรับงานในลกัษณะใด 
ก. กรวยยอดเหลีÉยมตดัตรง   ข.   กรวยยอดเหลีÉยมตดัเฉียง 
ค. กรวยยอดแหลม    ง.   รูปทรงกระบอกตดัเฉียง 

4. เส้นทีÉใช้แบง่รูปร่างของชิ Êนงานออกเป็นหลายสว่นเท่ากนั ๆ เรียกวา่อะไร 
ก. เส้นฐาน      ข.   เส้นแบง่สว่น 
ค. เส้นอ้างอิง     ง.   เส้นฉายภาพ 

5. เส้นทีÉใช้อ้างอิงในการเขียนแบบแผน่คลีÉ เรียกวา่อะไร 
ก. เส้นฐาน     ข.   เส้นอ้างอิง 
ค. เส้นฉายภาพ      ง.   เส้นแบง่สว่น  

6. จากภาพชิ Êนงานควรเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีใด 

 
 

7. จากรูป สามารถเขียนแบบแผน่คลีÉได้ด้วยวิธีใด 

    

ก. เขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีอยา่งง่าย   
ข. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นขนาน   
ค. การเขียนแผน่คลีÉด้วยเส้นวิธีรัศมี 
ง. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีรูปสามเหลีÉยม  

ก. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีอยา่งง่าย   
ข. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นขนาน   
ค. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นรัศมี  
ง. ได้ถกูวิธีทีÉกลา่วมา 
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8. จากรูป ชิ Êนงานหมายเลข 2 ต้องเขียนแบบแผน่คลีÉด้วยวิธีการใด 
 

 
 

9. จากรูป ชิ Êนงานหมายเลข 3 ต้องเขียนแบบแผน่คลีÉด้วยวิธีการใด 
 

 
 

10. จากรูป ชิ Êนงานหมายเลข 2 ต้องเขียนแบบแผน่คลีÉด้วยวิธีการใด 

 
 

11. ชิ Êนงานในข้อใดทีÉต้องเขียนแบบแผน่คลีÉวิธีด้วยเส้นขนาน 

    
            ก.                                   ข.                                    ค.                                 ง. 

ก. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีอยา่งง่าย 
ข. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นขนาน 
ค. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นรัศมี 
ง. ได้ถกูวิธีทีÉกลา่วมา 

ก. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีอยา่งง่าย 
ข. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นขนาน 
ค. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นรัศมี 
ง. ได้ถกูวิธีทีÉกลา่วมา 

ก. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีอยา่งง่าย   
ข. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นขนาน   
ค. การเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นรัศมี  
ง. ได้ถกูวิธีทีÉกลา่วมา 
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12. ชิ Êนงานในข้อใดทีÉต้องเขียนแบบเขียนแผน่คลีÉด้วยวิธีเส้นรัศมี 
        

   
                         ก.                               ข.                             ค.                               ง. 
 

13. ข้อใด คือ สตูรคํานวณหาความยาวของเส้นรอบวงกลม 
ก.  ×r         ข.   ×d   
ค.  ×d2         ง.  ×d2/4   

 



บทที่ 9 การประกอบงานโลหะแผน 
 

ตอนทีÉ 1. จงตอบคําถามตอ่ไปนี Ê (30 คะแนน) 
1. ขอบงาน (Hem)   หมายถึง  (2 คะแนน) 

ขอบงาน (Hem) หมายถึง ขอบของโลหะแผ่นหรือผลิตภณัฑ์ทีÉทําจากโลหะแผ่นทีÉทําขึ ÊนเพืÉอใช้สําหรับ
การประกอบ จบัยดึ เสริมความแข็งแรง ความสวยงาม และเพืÉอปลอดภยัในการใช้งาน 

2. การพบัขอบชั Êนเดียว (Single Hem) มีวตัถปุระสงค์เพืÉออะไร (2 คะแนน) 
 การพบัขอบชั Êนเดียว (Single Hem) คือ การพบัขอบงานทีÉมีวตัถปุระสงค์เพืÉอเพิÉมความแข็งแรงและ

ความเรียบร้อยของชิ Êนงาน 
3. การเผืÉอขนาดของการขอบพบัชั Êนเดียวมีคา่เทา่ใด  (2 คะแนน)  ความกว้างของขอบพบั 
4. การเผืÉอขนาดของการพบัขอบสองชั Êนมีคา่เทา่ใด (2 คะแนน)   สองเท่าของความกว้างของขอบพบั 
5. การเผืÉอขนาดของการพบัเข้าขอบลวดมีคา่เทา่ใด (2 คะแนน)   2.5 เทา่ของความโตลวด 
6. กําหนดให้ W = 8 มิลลิเมตร จงหาขนาดเผืÉอของตะเข็บเกีÉยวทีÉชิ Êนงาน A และ B (5 คะแนน)    

                                                              

การเผืÉอขนาดของการพบัตะเข็บเกีÉยวมี ดงันี Ê 
ชิ Êนงาน A  =  8 มิลลิเมตร  

   ชิ Êนงาน B = 16 มิลลิเมตร  
 

7. กําหนดให้ W = 5 มิลลิเมตร จงหาขนาดเผืÉอของตะเข็บสองชั ÊนทีÉชิ Êนงาน A และ B (5 คะแนน)    

                                     
         

การเผืÉอขนาดของการพบัตะเข็บสองชั Êนมีดงันี Ê 
ชิ Êนงาน A  =  10 มิลลิเมตร  

   ชิ Êนงาน B = 5 มิลลิเมตร  
 

B 

A 

B A 

A

B 

W 
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8. กําหนดให้ S = 10 มิลลิเมตร และ d1 = 6 มิลลิเมตร จงหาขนาด e และ t (5 คะแนน)    
 

 

      
8.1  จากสตูร     e     =     1.5×d1 
       แทนคา่      e     =     1.5×6              
                               =     9 มิลลิเมตร 
   
8.2  จากสตูร     t     =     2×d1+8 
       แทนคา่      t    =     2×6+8              
                               =     20 มิลลิเมตร 
              

 

9. กําหนดให้ S = 12 มิลลิเมตร และ d = 6 มิลลิเมตร จงหาความยาวของหมดุก่อนยํ Êา (5 คะแนน)    
 

 
 

 
          
     จากสตูร     L     =     S+(1.5×d) 
     แทนคา่      L    =     12+(1.5×6)              
                            =     21 มิลลิเมตร 
 
 

ตอนทีÉ 2. จงเลือกคําตอบข้อทีÉถกูต้องทีÉสดุ (21 คะแนน) 
 

1. ข้อใด ไม่ใช่ จดุมุง่หมายของการเผืÉอขอบงานของผลิตภณัฑ์โลหะแผน่ 
ก.   ใช้สําหรับประกอบชิ Êนสว่นให้ยึดกนัแนน่   ข.   เพืÉอลดเวลาในการผลิต  
ค.   เพืÉอความสวยงาม      ง.   เพืÉอความแข็งแรง 

2. ข้อใด ไม่ใช่ ขอบงานทีÉใช้ในงานโลหะแผน่ 
ก.   ขอบพบัชั Êนเดียว      ข.   ขอบพบัสองชั Êน 
ค.   ตะเข็บชั Êนเดียว     ง.   ขอบลวด 
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3. จากรูป คือ การพบัขอบงานชนิดใด 

 
 

4. จากรูป คือ การพบัขอบงานชนิดใด 

 
 

5. ในการพบัขอบงานสองชั Êนจะต้องเผืÉอขนาดของขอบงานเทา่ใด 
ก.   1 เทา่ของความกว้างของขอบพบั   ข.   1.5 เทา่ของความกว้างของขอบพบั 
ค.   2 เทา่ของความกว้างของขอบพบั  ง.   3 เทา่ของความกว้างของขอบพบั 

6. ตะเข็บทีÉนําขอบของชิ Êนงานมาวางทบักนัเรียกวา่ตะเข็บชนิดใด 
ก.   ตะเข็บเกย      ข.   ตะเข็บเกีÉยว  
ค.   ตะเข็บพบัชั Êนเดียว    ง.   ตะเข็บพบัสองชั Êน 

7. จากรูป ถ้า d เทา่กบั 2.5 มิลลิเมตร จะต้องเผืÉอขนาดพบัเข้าขอบกีÉมิลลิเมตร 
 

 
 

8. จากรูปเรียกวา่ตะเข็บชนิดใด 
 

 
 
 

ก.   การพบัขอบงานชั Êนเดียว 
ข.   การพบัขอบงานสองชั Êน 
ค.   การพบัตะเข็บชั Êนเดียว 
ง.   การพบัตะเข็บสองชั Êน 

ก.   การพบัขอบงานชั Êนเดียว 
ข.   การพบัขอบงานสองชั Êน 
ค.   การพบัตะเข็บชั Êนเดียว 
ง.   การพบัตะเข็บสองชั Êน 

ก.   2.50 
ข.   3.75  
ค.   5.00 
ง.   6.25 

ก.   ตะเข็บเกย  
ข.   ตะเข็บเกีÉยว 
ค.   ตะเข็บพบัชั Êนเดียว 
ง.   ตะเข็บพบัสองชั Êน 

d = 2.5  
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9. จากรูปเรียกวา่ตะเข็บชนิดใด 
 

 

  
 

จากรูป จงตอบคําถามข้อ 10-11 
 

                                                   
             

10. ชิ Êนงาน A มีการเผืÉอขนาดของตะเข็บเทา่ใด 
ก.   W      ข.   1.5W 
ค.  2W      ง.   2W 

11. ชิ Êนงาน B มีการเผืÉอขนาดของตะเข็บเทา่ใด 
ก.   W      ข.   1.5W 
ค.   2W      ง.   2W 

12. หมดุยํ Êาในงานโลหะแผน่ ตามมาตรฐานของ มอก. 129-2530 มีขนาดเทา่ใด 
ก.   ขนาดเส้นผา่นศนูย์กลาง ไมเ่กิน 10 มิลลิเมตร  
ข.   ขนาดเส้นผา่นศนูย์กลาง ตั Êงแต ่10-15 มิลลิเมตร  
ค.   ขนาดเส้นผา่นศนูย์กลาง ไมเ่กิน 16-20 มิลลิเมตร  
ง.   ขนาดเส้นผา่นศนูย์กลาง ตั Êงแต ่10-36 มิลลิเมตร  

13. จากรูป คือ รอยตอ่ชนิดใด 
 

    
 

ก.   ตะเข็บเกย  
ข.   ตะเข็บล็อก  
ค.   ตะเข็บพบัชั Êนเดียว 
ง.   ตะเข็บพบัสองชั Êน 

ก.   งานยํ Êาหมดุรอยตอ่เกยแถวเดียว 
ข.   งานยํ Êาหมดุรอยตอ่เกยสองแถว 
ค.   งานยํ Êาหมดุรอยตอ่ชนแถวเดียว 
ง.   งานยํ Êาหมดุรอยตอ่ชนสองแถว 

B 

A 

B A 
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14. จากรูป คือ รอยตอ่ชนิดใด 

   
 

จากรูป ถ้าความหนาของแผ่นงาน (s) เท่ากบั 6 มิลลิเมตร และขนาดเส้นผ่านศนูย์กลางของหมดุ 
(d1) เทา่กบั 10 มิลลิเมตร จงตอบคําถามข้อ 15-16 
 

 
 

17. การกําหนดระยะหา่งของหมดุยํ Êา ไม่ขึ Êน อยูก่บัองค์ประกอบใด 
ก.  ขนาดของหมดุยํ Êา     ข.  ความหนาของแผน่วสัด ุ 
ค.  ชนิดของรอยตอ่    ง.   ความเรียบร้อยและสวยงาม 
จากรูป ถ้าความหนาของแผ่นงาน (s) เท่ากับ 12 มิลลิเมตร และขนาดเส้นผ่านศนูย์กลางของ   

หมดุยํ Êา (d) เทา่กบั 8 มิลลิเมตร จงตอบคําถามข้อ 18-20 

 
 
 

ก.   งานยํ Êาหมดุรอยตอ่เกยแถวเดียว 
ข.   งานยํ Êาหมดุรอยตอ่เกยสองแถว 
ค.   งานยํ Êาหมดุรอยตอ่ชนแถวเดียว 
ง.   งานยํ Êาหมดุรอยตอ่ชนสองแถว 

15. ระยะ e มีคา่เทา่ใด 
ก.   6 มิลลิเมตร  ข.   10 มิลลิเมตร 
ค.   15 มิลลิเมตร  ง.   25 มิลลิเมตร 

16. ระยะ t มีคา่เทา่ใด 
ก.   15 มิลลิเมตร  ข.   120 มิลลิเมตร 
ค.   25 มิลลิเมตร  ง.   28 มิลลิเมตร 

18. ระยะ A มีคา่เทา่ใด 
ก.   15  มิลลิเมตร 
ข.   17  มิลลิเมตร 
ค.   20  มิลลิเมตร  
ง.   24  มิลลิเมตร 
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19. ระยะ B มีคา่เทา่ใด 
 ก.   8 มิลลิเมตร     ข.   10  มิลลิเมตร 
 ค.   12 มิลลิเมตร    ง.   15  มิลลิเมตร 
20. ขนาดรูเจาะ (d1) มีคา่เทา่ใด 

ก.   8  มิลลิเมตร     ข.   8.4 มิลลิเมตร 
 ค.   9  มิลลิเมตร     ง.   10 มิลลิเมตร 
21. ขั Êนตอนแรกในการยํ Êาหมดุ คือ 

ก.   เจาะรูทีÉชิ Êนงานทั Êงสองชิ Êนให้ได้ร่วมศนูย์กนั 
ข.   จบัยดึชิ ÊนงานทีÉต้องการยํ Êาหมดุเข้าด้วยกนัให้แนน่ 
ค.   ใสห่มดุเข้าไปในรูเจาะ 
ง.   ใช้เหล็กยํ Êาหมดุและเหล็กรองรับหวัหมดุกดแผน่ชิ Êนงาน  

 
 
 

 
 



 

บทที่ 10 การบัดกรี 
 

ตอนทีÉ 1. จงตอบคําถามตอ่ไปนี Ê (20 คะแนน) 
1. การบดักรี หมายถึง (3 คะแนน) 
 การบดักรี หมายถึง กรรมวิธีการทําให้ชิ Êนงานติดกนั โดยอาศยัความร้อนทีÉอณุหภูมิไม่เกิน ŜŝŘ องศา
เซลเซียส ซึÉงความร้อนนี Êไมทํ่าให้โลหะชิ Êนงานหลอมละลาย แตทํ่าให้โลหะบดักรีหลอมละลายแล้วไหลเข้าไป
ในรอยตอ่ของชิ Êนงาน เมืÉอโลหะบดักรีเย็นตวัจงึทําให้ชิ Êนงานและโลหะบดักรีจบัยึดกนัแนน่ 

2. จงบอกชืÉอและหน้าเครืÉองมือและอปุกรณ์ในการบดักรีด้วยหวับดักรี มาอย่างน้อย 3 ชนิด (3 คะแนน) 
2.1 หวับดักรีหรือหวัแร้ง ทําหน้าทีÉให้ความร้อนขณะบดักรี 
2.2 โลหะบดักรี ทําหน้าทีÉ เป็นตวัประสานให้ชิ Êนงานหรือรอยตอ่ยึดติดกนัแนน่ 

2.3 นํ Êายาประสาน ทําหน้าทีÉ ทําความสะอาดผิว ขจดัสนิมหรือคราบออกไซด์บริเวณรอยตอ่ 

3. โลหะบดักรีมีหน้าทีÉอะไร (2 คะแนน) 
เป็นตวัประสานให้ชิ Êนงานหรือรอยตอ่ยึดติดกนัแนน่ 

4. หน้าทีÉของนํ Êายาประสาน คือ (2 คะแนน)  

นํ Êายาประสาน ทําหน้าทีÉหลายอยา่ง เชน่ ทําความสะอาดผิว ขจดัสนิมหรือคราบออกไซด์ คราบไขมนั
และสิÉงสกปรกอืÉน ๆ บริเวณรอยต่อ ช่วยพาโลหะบดักรีไหลเข้าไปในรอยตอ่ได้ง่าย ป้องกนัไม่ให้โลหะบดักรี
รวมตวักบัออกซิเจนในอากาศและชว่ยให้โลหะบดักรีมีอตัราการหดตวัตํÉาขณะเย็นตวั 

5. นํ Êายาประสานในการบดักรีแบง่ได้เป็นกีÉชนิด อะไรบ้าง (2 คะแนน) 
นํ Êายาประสานในการบดักรีแบง่เป็น 2 ชนิด คือ นํ Êายาประสานแบบกดักร่อนและนํ Êายาประสานแบบ   

ไมก่ดักร่อน  
6. จงบอกชืÉอรอยตอ่ทีÉใช้ในการบดักรีมาอยา่งน้อย 3 ชืÉอ (3 คะแนน) 

รอยต่อทีÉใช้ในการบัดกรีมีหลายชนิด ได้แก่ รอยต่อเกย รอยต่อชน รอยต่อพับตะเข็บชั Êนเดียว                    

และรอยตอ่ตะเข็บเกีÉยว เป็นต้น 
7. จงบอกความปลอดภยัในการบดักรีด้วยหวับดักรี มาอยา่งน้อย 5 ข้อ (5 คะแนน) 

7.1 การเคลืÉอนย้ายนํ Êายาชว่ยประสานทีÉเป็นกรดจะต้องทําความระมดัระวงั ไมห้่ถกูร่างกาย 

7.2 สวมใสช่ดุปฏิบตังิานทีÉปลอดภยัขณะบดักรี  
7.3 ป้องกนัไมใ่ห้ไอระเหยของนํ Êายาชว่ยประสานฟุ้ งกระจาย  

7.4 การใช้หวับดักรีทีÉร้อนต้องระมดัระวงัไมใ่ห้ถกูร่างกาย 

7.5. สถานทีÉปฏิบตัิงานบดักรีต้องมีอากาศถ่ายเทได้ดีเพราะนํ ÊายาประสานบางชนิดมีไอระเหยทีÉเป็น
พิษตอ่ร่างกาย 
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ตอนทีÉ 2. จงเลือกคําตอบข้อทีÉถกูต้องทีÉสดุ (13 คะแนน) 
 

1. โลหะบดักรีควรมีสมบตัอิยา่งไร 
ก.  มีจดุหลอมละลายสงูกวา่ชิ Êนงาน   

ข.   ไหลตวัได้ดีขณะได้รับความร้อน  
ค.  ทนความร้อนทีÉอณุหภมูิสงูเกินจดุหลอมละลายของชิ Êนงาน 
ง.  เป็นโลหะเดีÉยวทีÉมีจดุหลอมละลายตํÉากวา่ชิ Êนงาน 

2. โลหะบดักรีทีÉมีสว่นผสม ŜŘ/ŞŘ มีความหมายว่าอย่างไร 
ก.  ตะกัÉว ŜŘ% - ดีบกุ ŞŘ%   ข.   ดีบกุ ŜŘ% - ตะกัÉว ŞŘ % 
ค.  โลหะบดักรีทีÉมีดีบกุ ŜŘ ใน ŞŘ สว่น  ง.  โลหะบดักรีทีÉมีตะกัÉว ŜŘ ใน ŞŘ สว่น 

3. โลหะบดักรีชนิดใดทีÉนิยมใช้ในการบดักรีงานโลหะแผน่ 

ก.   โลหะบกัรีผสมดีบกุ-ตะกัÉว    ข.  โลหะบกัรีผสมดีบกุ-สงักะสี 
ค.  โลหะบกัรีผสมแคดเมียม-สงักะสี  ง.  โลหะบกัรีผสมดีบกุ-เงิน 

4. โลหะบดักรีดีบกุ-ตะกัÉว ชนิด 40A มีสว่นผสมของดีบกุร้อยละเทา่ใด 

ก.  4       ข.   40 

ค.  6       ง.  60 

5. โลหะบดักรีดีบกุ-ตะกัÉวชนิด 40A มีชว่งอณุหภมูิในการบดักรีทีÉเหมาะสมเทา่ใด 

ก.   98 C      ข.  78 C 
ค.  56 C      ง.  35 C 

6. ข้อใด ไม่ใช่ หน้าทีÉของนํ Êายาประสาน 
ก.  ทําความสะอาดผิวงานบริเวณรอยตอ่  
ข.  ขจดัสนิม ไขมนัและสิÉงสกปรกบริเวณรอยตอ่ 

ค.  ชว่ยให้โลหะประสานไหลเข้าไปภายในรอยตอ่ได้ดี   
ง.   ชว่ยลดอตัราการเย็นตวัของแนวบดักรี 

7. ข้อใดเป็นนํ ÊายาประสานชนิดทีÉไมก่ดักร่อน 

ก.  แอมโมเนียมคลอไรด์    ข.   ยางสน 

ค.  สงักะสีคลอไรด์     ง.  สงักะสีครอไรด์ผสมไฮโดรคลอริก 
8. นํ Êายาชว่ยประสานชนิดเป็นกรด ไม่เหมาะ กบังานบดักรีในลกัษณะใด 

ก.   งานบดักรีอปุกรณ์อิเล็กทรอนิกส์  ข.  งานบดักรีเหล็กกล้าคาร์บอน 

ค.  งานบดักรีทองแดงและทองเหลือง  ง.  งานบดักรีแผน่เหล็กอาบสงักะสี 
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9. การบดักรีแผ่นเหล็กอาบสงักะสี ควรเลือกใช้โลหะประสานชนิดใด 
ก.  ดีบกุ-เงิน      ข.  แคดเมียม-เงิน 

ค.   ดีบกุ-ตะกัÉว     ง.  แคดเมียม-สงักะสี 

10. การบดักรีแผน่เหล็กอาบสงักะสีควรเลือกใช้นํ Êายาประสานชนิดใด 
ก.  แอมโมเนียมคลอไรด์    ข.  กรดฟอสฟอริก 

ค.   สงักะสีคลอไรด์     ง.  สงักะสีครอไรด์ผสมไฮโดรคลอริก 

11. หวับดักรีหรือแร้งชนิดใดทีÉต้องอาศยัความร้อนจากเตาเผา 
ก.  หวับดักรีไฟฟ้า     ข.  หวับดักรีแก๊สอะเซทิลีน 
ค.  หวับดักรีแก๊สโพรเพน    ง.   หวับดักรีทองแดง 

12. เพราะเหตใุดจงึต้องหยดุหวับดักรีไว้ชัÉวขณะหนึÉง เมืÉอเริÉมต้นการบดักรี 
ก.  เพืÉอลดการบิดงอของชิ Êนงาน   ข.   เพืÉอให้โลหะบดักรีไหลเยิ Êมเข้าไปในรอยตอ่ได้ดี 

ค.  ทําให้นํ Êายาประสานระเหย   ง.  ป้องกนัไมใ่ห้โลหะบดักรีรวมตวักบัออกซิเจน 

13. Timing หมายถึง อะไร 
ก.  การเตรียมหวับดักรี    ข.  การทําความสะอาดหวับดักรี 
ค.   การฉาบหวับดักรี    ง.  การอุน่หวับดักรี 

 
 


