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1. สวนประกอบของแผนการจัดการเรียนรู 
 แผนการจัดการเรียนรูวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004 เลมน้ีใชเปนคูมือในการจัดการเรียนรูใหกับผูเรียนทั้งหอง ดังน้ันการจัดกิจกรรมการ
เรียนรู ผูสอนและผูเรียนตองดําเนินการและเตรียมการประกอบกิจกรรมตางๆ ไปพรอมๆ  กัน แผนการ
จัดการการเรียนรูมีสวนประกอบตางๆ ดังน้ี 

1.1 หลักสูตรรายวิชา ประกอบดวย จุดประสงครายวิชา สมรรถนะรายวิชาและคําอธิบายรายวิชา 
1.2 การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา (ช่ือบทเรียน หัวขอเร่ือง และใบสั่งงานฝกทักษะ) 
1.3 การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวังหรือจุดประสงคการสอน 
1.4 เนื้อหาวิชา จํานวน 10 บทเรียน ดังน้ี 

1. บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเช่ือม 
2. บทที่ 2 รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม 
3. บทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
4. บทที่ 4 การตัดโลหะดวยแกส 
5. บทที่ 5 การแลนประสาน 
6. บทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
7. บทที่ 7 งานโลหะแผนเบื้องตน 
8. บทที่ 8 การเขียนแบบแผนคล่ี 
9. บทที่ 9 การพับขอบงานและการพับตะเข็บ 
10. บทที่ 10 การบัดกรี 

1.5 เนื้อหาสาระในบทเรียน ประกอบดวย 
1. สาระสําคัญ คือสวนแนะนําเน้ือหาในแตละบทเรียน เพื่อใหผูเ รียนทราบ เกี่ยวกับ

เน้ือหาที่กําลังเรียนน้ันเกี่ยวของกับเร่ืองใด สําคัญอยางไรและกระตุนใหผูเ รียนมีความ
สนใจใฝเรียนรู 

2. เนื้อหา คือหัวขอเรื่องหรือหัวขอยอยในแตละบทเรียน 
3. ผลการเรียนรูที่คาดหวัง คือพฤติกรรมปลายทางของผูเรียนที่คาดหวังไว เปนเปาหมาย

หรือสิ่งที่ตองการใหผูเรียนประสบผลสําเร็จ หลังจากเรียนจบแตละบทเรียนแลว ไดแก 
ดานความรู ดานทักษะและดานเจตคติ 

4. เนื้อหาในบทเรียน คือเน้ือหาสาระที่ตองการใหผูเรียนตองเรียนรู ทั้งที่เปนความรูทั่วไป
และความรูทางดานเทคนิคเฉพาะเร่ืองน้ันๆ หรือเปนความรูเสริม เปนตน 
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5. แบบทดสอบทายบทเรียน คือชุดของขอคําถามที่สรางขึ้นเพื่อใชวัดความรู ตางๆ ของ
ผูเรียนหลังจากเรียนจบแตละบทเรียน ประกอบดวยแบบทดสอบแบบอัตนัยและแบบ
ปรนัย 

6. ใบสั่ งงาน คือ เอกสารที่แ สดงรายละเอียด ข้ันตอนการปฏิ บัติง านในง าน น้ันๆ 
ประกอบด วยช่ืองาน  จุดประสงคการปฏิบัติงานห รือจุดประสงคของ ใบสั่งงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุที่ใชกับงานน้ันๆ คําสั่งใหผูเ รียนปฏิ บัติงาน ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงาน คําแนะนํา และขอควรระวังในการปฏิบัติงาน เปนตน 

7. ใบประเ มินการปฏิบัติง าน  คือใบรายการที่ ใช ในการตรว จสอบห รือ ประ เมิ น
ความสามารถ/สมรรถนะของผูเ รียนตามใบสั่งงานที่มอบหมาย โดยการแปลงเปน
คะแนนรวมของผลสัมฤทธ์ิของงานคิดเปนรอยละ 

1.6 แผนการจัดการเรียนรูรายสปัดาห คือเปาหมายในการจัดการเรียนรูอยางคราวๆ เพื่อใหผูสอน
ไดใชเปนแนวทางในการจัดกิจกรรมการเรียนรูในแตละสัปดาห โดยแบง ช่ัวโมงในการจัดการ
การเรียนรูภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ (แสดงไวที่สวนหนาของหนังสือเรียน หนา 4-11) 
 

2. คําช้ีแจงสําหรับผูสอน 
2.1 กอนจัดการเรียนรูทุกครั้ง ผูสอนจะตองศึกษาเน้ือหาวิชาและแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ

กอนดําเนินการและจะตองจัดเตรียมวัสดุ อุปกรณตางๆ เพื่อที่จะใชในการเรียนและการจัดการ
เรียนรูตามที่ระบุไวในแผนการจัดการเรียนรูแตละสัปดาหใหพรอม 

2.2 กอนจัดการเรียนรูในสัปดาหแรก ผูสอนใหผูเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 

2.3 การจัดกิจกรรมการเรียนรู ผูสอนตองดําเนินการสอนตามแผนการจัดการเรียนรู น้ีเพื่อใหครบ      
ทุกสัปดาหตามที่กําหนดไว 

2.4 กอนจัดการเรียนรูแตละบทเรียน ครูผูสอนตองใหผู เ รียนทําแบบทดสอบทายบทเรียนกอน  
แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 

2.5 การจัดกิจกรรมการเรียนรู แบงออก 4 เปนขั้นตอนดังน้ี 
1.  ข้ันที่ 1 ขั้นสนใจปญหา (Motivation) 
2.  ข้ันที่ 2 ขั้นศึกษาขอมูล (Infomation) 
3.  ข้ันที่ 3 ขั้นพยายามหรือขั้นทํากิจกรรม (Application) 
4.  ข้ันที่ 4 ขั้นสําเร็จผล (Progress) 

2.6 การจัดกิจกรรมหลังการเรียนรูแตละบทเรียน เมื่อจัดการเรียนรูครบแตละบทเรียนแลว  ผูสอน
ตองใหผูเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน (ชุดเดียวกับแบบทดสอบกอนเรียน) แลวเก็บ
รวบรวมขอมูลไวเปรียบเทียบกับผลการทดสอบกอนเรียน เพื่อดูการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมและ
ความกาวหนาของผูเรียน  
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2.7 การจัดกิจกรรมหลังจากผูเรียนเรียนครบทุกบทเรียน เมื่อจัดการเรียนรูครบทุกบทเรียนแลว
ครูผูสอนตองใหผูเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน (ชุดเดียวกับแบบทดสอบ
วัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนกอนเรียน) แลวเก็บรวบรวมขอมูลไวเปรียบเทียบกับผลการทดสอบ
กอนเรียน เพื่อดูการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมและความกาวหนาของผูเรียน 
  

3. บทบาทหนาท่ีผูเรียน 
  เน่ืองจากแผนการจัดการเรียนรู วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and 
Sheet Metal) รหัสวิชา 20100-1004 น้ีเปนการจัดการเรียนรูโดยใหครูผูสอนเปนผูดําเนินการ ดังน้ัน
เพื่อใหบรรลุตามวัตถุประสงคของแตละบทเรียน ผูเรียนตองปฏิบัติกิจกรรมตามบทบาทหนาที่ที่สําคัญ ดังน้ี 

3.1 การเขาช้ันเรียน ผูเรียนตองนําหนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic 
Welding and Sheet Metal) รหัสวิชา 20100-1004 ที่ผูสอนแจกใหเขาช้ันเรียนดวยทุกครั้ง
และจัดเตรียมเคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณ   การเรียนของตนเองมาใหพรอม ไดแก สมุดจดบันทึก 
ปากกาและอ่ืนๆ ตามความจําเปน 

3.2 การดําเนินการจัดกิจกรรมการเรียนรู ผูเรียนตองปฏิบัติกิจกรรมตามคําแนะนําของผูสอนอยาง
เครงครัดและต้ังใจโดยปราศจากอคติ 

3.3 การทํากิจกรรมระหวางเรียนและหลังเรียน เชน การทําแบบทดสอบกอนและหลังเรียนและ
การฝกทักษะตามใบงานที่มอบหมาย ผูเรียนตองพยายามอยางเต็มความรูความสามารถ 
 

4. การจัดช้ันเรียน 
4.1 การสอนภาคทฤษฎี ผูสอนจัดกิจกรมในช้ันเรียนตามปกติ โดยการจัดการเรียนการสอนเปน

แบบบรรยายหรือถาม-ตอบ อภิปราย ฯลฯ ตามความเหมาะสม และสภาพการจัดช้ันเรียนควร
จัดใหมีความเหมาะสม สามารถจัดกิจกรรมในการเรียนการสอนใหแกผูเ รียนไดอยางทั่วถึง      
มีการจัดเตรียมสื่อและโสตทัศนูปกรณตามความเหมาะสม 

4.2 การสอนภาคปฏิบัติ ผูสอนจัดการเรียนการสอนแบบสาธิต แลวใหผูเรียนฝกปฎิบัติตามใบงาน
ที่มอบหมาย เพื่อใหเกิดทักษะ สมรรถนะและเจคติตามจุดประสงคของใบงาน น้ันและผาน
เกณฑตามที่กําหนด หากไมผานผูสอนควรใหผูเรียนปฏิบัติงานเสริมหรือเพิ่มเติม 

 

5. การประเมินผลการเรียน 
5.1 คะแนนการทําแบบทดสอบทายบทเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของแตละบทเรียน 
5.2 คะแนนการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนในสัปดาหแรก

และสัปดาหสุดทาย 
5.3 การปฏิบัติตามใบสั่งงานและงานอ่ืนๆ ที่มอบหมาย 
5.4 เวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะ อันพึงประสงคตามเกณฑ        

ที่สถานศึกษากําหนด โดยการสังเกตพฤติกรรมการเรียนและการปฏิบัติงาน 
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6. เกณฑการวัดและประเมินผลการเรียน  
การวัดและประเมินผลรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet 

Metal) รหัสวิชา 20100-1004 ไดกําหนดใหใชสัดสวนของคะแนนระหวางเรียนตอคะแนนทดสอบปลา ย
ภาคเรียน เทากับ 80:20 โดยมีรายละเอียดดังน้ี  

6.1 คะแนนระหวางเรียนตลอดภาคเรียน     = 80  คะแนน  
1.  คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรม 
    และคุณลักษณะอันพึงประสงค ความต้ังใจ 
    และกิจนิสัยการเรียน (ตามเกณฑของสถานศึกษา) = 20  คะแนน  
2.  คะแนนทําแบบฝกหัดหรือแบบทดสอบทายบทเรียน  = 15  คะแนน 
3.  คะแนนจากการปฏิบัติงานตามใบงาน   = 40  คะแนน 
4. คะแนนงานที่มอบหมายใหศึกษาคนควาเพิ่มเติม = 5   คะแนน 

6.2  คะแนนสอบปลายภาคเรียน      = 20  คะแนน  
6.3 เกณฑการประเมินผล ใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ โดยมีระดับผลการเรียนดังน้ี 

1.  80-100 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  4.0 
2.  75-79 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  3.5 
3.  70-74 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  3.0 
4.  65-69 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  2.5 
5.  60-64 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  2.0 
6.  55-59 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  1.5 
7.  50-54 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  1.0 
8.  0-49 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  0.0 
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หลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน   
(Basic Welding and Sheet Metal)   

รหัสวิชา : 20100-1004 
ท-ป-น : 1-3-2 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. รูและเขาใจเก่ียวกับหลักการ กระบวนการเช่ือมแกส การเช่ือมไฟฟาและงานโลหะแผน 
2. มีทักษะเก่ียวกับการปฏิบัติงานเช่ือมแกส เช่ือมไฟฟาและการใชเคร่ืองมือ อุปกรณในงานเช่ือม 
3. มีทักษะเก่ียวกับการปฏิบัติงานขึ้นรูปโลหะแผน รูปทรงเรขาคณิตและใชเคร่ืองมือ อุปกรณ      

โลหะแผน 
4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาด 

ตรงตอเวลา มีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมแกสและการเช่ือมไฟฟา 
2. เช่ือมแลนประสานและตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยแกส 
3. เช่ือมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กกลาคารบอน 
4. เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ 
5. ขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการเบื้องตนของกระบวนการเช่ือมและโลหะแผน หลักความปลอดภัย

ในการปฏิบัติงาน การเลือกใชวัสดุ เครื่องมือและอุปกรณงานเช่ือม ทาเ ช่ือม รอยตอที่ใชในงานเช่ือมและ
การแลนประสาน การประกอบติดต้ังเครื่องมืออุปกรณงานเช่ือมแกส  การแลนประสาน (Brazing) และ
เช่ือมไฟฟา การเริ่มตนอารก การเช่ือมเดินแนว ตอมุม ตอตัวที เคร่ืองจักรและเครื่องมือที่ใชในงานโลหะ
แผน การเขียนแบบแผนคล่ี การถายแบบ การเขาขอบ การทําตะเข็บ การย้ําหมุด การบัดกรี (Soldering) 
การขึ้นรูปดวยการพับ ดัด มวนเคาะ และประกอบช้ินงาน 
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal)    

รหัสวิชา : 20100-1004 
ท-ป-น : 1-3-2 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 
 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเชื่อม        
1.1 ประวัติและวิวัฒนาการของการเช่ือมโลหะ       
1.2 กรรมวิธีการเช่ือมโลหะ       

2 รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม         
2.1 ชนิดของรอยตองานเชื่อม         
2.2 ชนิดของรอยเชื่อม         

 2.3 ตําแหนงทาเชื่อม         
 2.4 สวนประกอบของรอยเชื่อม         
3 การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน         

3.1 ความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         
3.2 อุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         

 3.3 อุปกรณประกอบในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         
 3.4 แกสเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         
 3.5 ชนิดของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         
 3.6 ลวดเช่ือมแกส         
 3.7 ตําแหนงทาเช่ือมออกซิอะเซทิลีน         
 3.8 การเดินเช่ือมออกซิอะเซทิลีน         
 3.9 ความปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         
4 การตัดโลหะดวยแกส         

1.1 หลักการตัดโลหะดวยแกส        
1.2 แกสเช้ือเพลิงที่ใชในการตัดโลหะดวยแกส         

 1.3 เครื่องมือ อุปกรณในการตัดโลหะดวยแกส         
 1.4 คุณลักษณะและคุณภาพของรอยตัด         
 1.5 การตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยมือ         
 1.6 ความปลอดภัยในการตัดโลหะดวยแกส         
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal)    

รหัสวิชา : 20100-1004 
ท-ป-น : 1-3-2 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 
 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

5 การแลนประสาน         
1.1 หลักการแลนประสาน         
1.2 การแลนประสานดวยหัวเช่ือมแกส         

 1.3 รอยตอในงานแลนประสาน         
 1.4 การเวนชองวางของรอยตอในงานแลนประสาน         
 1.5 ขอดีของการแลนประสาน         
 1.6 ความปลอดภัยในการแลนประสาน         
6 การเชื่อมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ         

1.1 หลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ         
1.2 วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม 

หุมฟลักซ   
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

1.3 เครื่องมือและอุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ   

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

1.4 การตอวงจรไฟฟาของการเช่ือมและผลของการเช่ือม         
1.5 ลวดเช่ือมหุมฟลักซ         
1.6 ตําแหนงทาเช่ือม         
1.7 องคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม       
1.8 ความปลอดภัยในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม 

หุมฟลักซ   
 
 

 
 

  
 

  

7 งานโลหะแผนเบ้ืองตน         
7.1 เครื่องจักรในงานโลหะแผน         
7.2 เครื่องมือในงานโลหะแผน         

 7.3 วัสดุในงานโลหะแผน         
 7.4 ความปลอดภัยในงานโลหะแผน         
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)    

รหัสวิชา : 20100-1004 
ท-ป-น : 1-3-2 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 
 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

8 การเขียนแบบแผนคล่ี         
 8.1 หลักการเขียนแบบแผนคล่ี        
 8.2 การเขียนแบบแผนคล่ีอยางงาย         
 8.3 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน         
 8.4 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี         
9 การประกอบงานโลหะแผน         

8.1 การพับขอบ        
8.2 การพับตะเข็บ        
8.3 การย้ําหมุด       

10 การบัดกรี         
1.1  หลักการบัดกรีดวยหัวบัดกรี         
1.2  เครื่องมือและอุปกรณในการบัดกรีดวยหัวแรงบัดกรี         
1.3  รอยตอในการบัดกรี         
1.4  ขั้นตอนการบัดกรีดวยหัวแรงบัดกรี         
1.5  ความปลอดภัยในการบัดกรีดวยหัวแรงบัดกรี         

 

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังน้ี        

 ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 
 ค. สอบถามจากผูเช่ียวชาญ (Experts)                 ง. จากตําราหรือเอกสารที่เกี่ยวของ (Literatures) 
 จ. อินเทอรเนต (Internet)       
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ตารางที่ 1. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 1 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 

(Basic Welding and Sheet Metal)    
 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 1. ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเชื่อม 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. บอกประวัติและวิวัฒนาการของการเช่ือมโลหะได I - - - - - 
2. จําแนกวิธีการแบงกรรมวิธีการเชื่อม และกรรมวิธีการท่ี

เกี่ยวของกับการเชื่อม ตามสมาคมการเช่ือมของอเมริกา 
(American Welding Society: AWS) ได 

 
 
- 

 
 
X 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ฐ 
 

ตารางที่ 2. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 2 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)    

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 2. รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม   
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. ระบุชนิดของรอยตองานเชื่อมได - X - - - - 
2. ระบุชนิดของรอยเชื่อม - X - - - - 

3. ระบุสวนประกอบรอยเช่ือมฉากผิวนูนได - X - - - - 

4. ระบุสวนประกอบรอยเช่ือมฉากผิวนูนได - X - - - - 
หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 
M : ทําตามแบบ (Manipulation) 

P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 

X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 

O : ไมสําคัญ 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 



ฑ 
 

ตารางที่ 3. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 3  
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)    

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 3. การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน   
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. บอกความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได I - - - - - 
2. ระบุชื่อและหนาท่ีของอุปกรณและอุปกรณประกอบ 

ในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. ระบุชื่อและคาความรอนของแกสเช้ือเพลิง 
ในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. ระบุชนิดของเปลวไฟท่ีใชในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได - X - - - - 
5. อธิบายวิธีการกําหนดรหัสของลวดเชื่อมแกสตามมาตรฐาน

ของสมาคมการเชื่อมอเมริกาได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

6. ระบุตําแหนงทาเชื่อมในการเชื่อมออกซิอะเซทิลีนได - X - - - - 

7. อธิบายวิธีการเดินเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได - X - - - - 
8. บอกความปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได X  - - - - 

9. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได - - - - X - 

10. ประกอบ ปรับ ติดตั้งและถอดอุปกรณในการเชื่อม 
ออกซีอะเซทิลีนได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

11. ตรวจสอบรอยรั่วของแกสตามจุดตอของอุปกรณ 
ในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

X 

12. ปฏิบัติงานประกอบ ปรับ ติดตั้ง และถอดอุปกรณการเชื่อม
ออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

13. ปรับเปลวไฟเช่ือม เปลวคารบูไรซิง เปลวนิวทรัล  
และเปลวออกซิไดซิงได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

14. สรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ ไมเติมลวดเชื่อมได - - - - X - 

15. เชื่อมเดินแนวทาราบ เติมลวดเชื่อมได - - - - X - 

16. เชื่อมตอมุมทาราบ ไมเติมลวดเชื่อมได - - - - X - 

17. เชื่อมตอเกยทาราบได - - - - X - 

18. เชื่อมตอตัวทีทาราบได - - - - X - 
 



ฒ 
 

ตารางที่ 3. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 3 (ตอ) 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)      

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 3. การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน  (ตอ) 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
19. เชื่อมตอตัวทีทาราบได - - - - X - 
20. ปฏิบัติงานเชื่อมออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 
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ตารางที่ 4. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 4 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)     

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 5. การตัดโลหะดวยแกส 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลักการตัดโลหะดวยแกสได - I - - - - 
2. ระบุชนิดและคาความรอนของแกสเช้ือเพลิงท่ีใชในการตัด

โลหะดวยแกสได 
 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. อธิบายคุณลักษณะของหัวตัดแกสแบบสมดุลความดัน 
และหัวตัดแกสแบบฉีดได 

 
- 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. อธิบายคุณลักษณะโครงสรางภายในของหัวทิพตัดท่ีใชกับหัว
ตัดแกสแบบฉีดและหัวทิพตัดท่ีใชกับหัวตัดแกสแบบมีหอง
ผสมแกสอยูภายในได 

 
 
- 

 
 
I 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

5. อธิบายองคประกอบในการเลือกหัวทิพได - X - - - - 

6. อธิบายวิธีการตั้งมุมเดินหัวตัดแกสและระยะหาง 
ของกรวยไฟในการตัดโลหะดวยมือได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายวิธีการตัดแผนเหล็กกลาคารบอนหนาและบางได  - X - - - - 
8. อธิบายวิธีการตัดตรงแผนเหล็กกลาคารบอนใหรอยตัด 

อยูในแนวดิ่งและรอยตัดเฉียงได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

9. อธิบายคุณลักษณะของรอยตัดโลหะดวยแกสได - X - - - - 

10. ระบุสาเหตุท่ีทําใหรอยตัดไมมีคุณภาพได - X - - - - 
11. อธิบายวิธีการปองกันอันตรายจากการตัดโลหะดวยแกสได -  X - - - 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 

 

 



ด 
 

ตารางที่ 5. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 5 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)      

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 5 การแลนประสาน 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลักการแลนประสานได - I - - - - 
2. ระบุสมบัติของโลหะประสานได - X - - - - 

3. ระบุองคประกอบท่ีมีผลตอการเลือกใชโลหะประสานได - X - - - - 

4. อธิบายวิธีการเลือกใชฟลักซในการแลนประสานได - X - - - - 
5. ระบุองคประกอบท่ีมีผลตอการออกแบบรอยตอ 

ในการแลนประสานได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

6. ระบุขอดีของการแลนประสานได I - - - - - 

7. ระบุความปลอดภัยในการแลนประสานได - - X - - - 
 เตรียมเครื่องมือและอุปกรณสําหรับงานแลนประสานได - - - - X  

 แลนประสานงานตอเกยทาราบได - - - - X - 

 แลนประสานงานตอเกยทาราบไดอยางปลอดภัย - - - - - X 
หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 
M : ทําตามแบบ (Manipulation) 

P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 

X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 

O : ไมสําคัญ 

 
 

 
 

 

 
 

 
 



ต 
 

ตารางที่ 6. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 6 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal)    

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 6. การเชื่อมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลักการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได - I - - - - 

2. ระบุชื่อสวนประกอบวงจรพ้ืนฐานของการเชื่อมอารก 
ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได 

 
- 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. บอกชื่อและหนาท่ีของเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือมอารก 
ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได 

 
I 

 
 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. อธิบายขอแตกตางของเครื่องเชื่อมแบบขับดวยมอเตอรไฟฟา 
เครื่องเชื่อมแบบขับดวยเครื่องยนตและเครื่องเชื่อมแบบเรียง
กระแสได 

 
 
- 

 
 
I 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

5. อธิบายขอแตกตางของเครื่องเชื่อมแบบปรับกระแสเชื่อมท่ี
ขดลวดของตัวปรับเรียงกระแส เครื่องเชื่อมแบบปรับกระแส
เชื่อมโดยการเคลื่อนท่ีของขดลวดและเครื่องเชื่อมแบบปรับ
กระแสโดยการเคลื่อนท่ีของแกนได 

 
 
 
- 

 
 
 
I 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

 
 
 

- 
6. อธิบายวิธีการตอวงจรไฟเชื่อมแบบกระแสตรงตอขั้วตรง 

กระแสตรงตอกลับขั้วและวงจรไฟเชื่อมกระแสสลับได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายวิธีการกําหนดรหัสลวดเชื่อมหุมฟลักซตามมาตรฐาน
ของ AWS (A5.1-1991) ได 

 

- 

 

I 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

8. อธิบายคุณลักษณะของตําแหนงทาเช่ือมได - X - - - - 
9. อธิบายผลกระทบของมุมลวดเชื่อม มุมในการเช่ือม  

ระยะอารก ความเร็ว กระแสไฟเช่ือมท่ีมีผลตอแนวเชื่อมได 
 

- 

 

X 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

10. บอกความปลอดภัยในการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได - - X - - - 

11. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในงานประกอบ ปรับและติดตั้ง
เครื่องมือ อุปกรณในการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

 
 
 
 



ถ 
 

ตารางที่ 6. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 6 (ตอ) 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 

(Basic Welding and Sheet Metal)      
 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 6. การเชื่อมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (ตอ) 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
12. ประกอบ ปรับและติดตั้งเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือม 

อารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได 
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

13. ตอเครื่องเชื่อมเขากับไฟฟาในโรงฝกงานได - - - - - X 

14. ทดสอบ ปรับ กระไฟเช่ือมได - - - - - X 

15. เตรียมงานสําหรับฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบได   

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

16. ฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก เดินแนวเชื่อมทาราบ
และการเชื่อมตอแนวได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

17. เตรียมงานเชื่อมตอเกยทาราบ งานเช่ือมตอมุมทาราบ 
และงานเช่ือมตอตัวทีทาราบได   

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

18. เชื่อมตอเกยทาราบ เชื่อมตอมุมทาราบ  
และเชื่อมตอตัวทีทาราบได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

19. ปฏิบัติงานเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซไดอยางปลอดภัย - - - -  X 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 

 

 
 

 
 

 



ท 
 

ตารางที่ 7. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 7 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ช่ือวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)   

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 7. งานโลหะแผนเบ้ืองตน  
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. ระบุชื่อและหนาท่ีของเครื่องจักรท่ีใชในงานโลหะแผนได I - - - - - 
2. บอกชื่อสวนประกอบของเครื่องตัด เครื่องพับ เครื่องมวน  

เครื่องหมุนทํารอง เครื่องขึ้นขอบและเครื่องทําสัน 
และทําจีบปลายทอได 

 
 
I 

     

3. อธิบายหลักการทํางานของเครื่องจักรท่ีใชโลหะแผนได - X - - - - 

4. ระบุชนิดและหนาท่ีของคอนท่ีใชงานโลหะแผนได - I - - - - 
5. ระบุชื่อและหนาท่ีของเครื่องมือในงานรางแบบได - I - - - - 

6. ระบุชนิดและหนาท่ีของกรรไกรในงานโลหะแผนได - I - - - - 

7. ระบุชนิดและหนาท่ีของคีมในงานโลหะแผนได - I - - - - 
8. ระบุชื่อและหนาท่ีของแทนชวยขึ้นรูปได - I - - - - 

9. ระบุความหนาของแผนโลหะเคลือบสังกะสีตามมาตรฐาน 
ของ BWG ได 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

10. บอกวิธีปองกันอันตรายจากการใชเครื่องจักร 
ในงานโลหะแผนได 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

11. บอกวิธีปองกันอันตรายในการใชเครื่องมือ อุปกรณ 
ในงานโลหะแผนได 

 

- 

 

- 

 

X 

 

- 

 

- 

 

- 

12. ตัดตรงโลหะแผนเหล็กเคลือบสังกะสีเบอร 30 ไดตามแบบ - - - - X - 

13. ตัดโคงโลหะแผนเหล็กเคลือบสังกะสีเบอร 30 ไดตามแบบ - - - - X - 

14. ปฏิบัติงานโลหะแผนเหล็กเคลือบสังกะสีไดอยางปลอดภัย - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 



ธ 
 

ตารางที่ 8. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 8 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ช่ือวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal) 

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 8. การเขียนแบบแผนคล่ี  
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. ระบุจุดมุงหมายของการเขียนแบบแผนคลี่ได I - - - - - 
2. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่กลองส่ีเหลี่ยม 

ดวยวิธีอยางงายได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. อธิบายรูปทรงของชิ้นงานท่ีสามารถเขียนแบบแผนคลี่ 
ดวยวิธีขนานและวิธีเสนรัศมีได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. ระบุนิยามศัพทท่ีใชในการเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีขนาน 
และวิธีเสนรัศมีได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

5. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่กลองส่ีเหลี่ยมผืนผา 
ตัดเฉียงดวยวิธีเสนขนานได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

6. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่ปริซึมทรงหกเหลี่ยม 
ตัดเฉียงดวยวิธีเสนขนานได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่ทรงกระบอก 
ดวยวิธีเสนขนานได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

8. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่ทรงกระบอกตัดเฉียง 
ดวยวิธีเสนขนานได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

9. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่กรวยยอดแหลม 
ดวยวิธีเสนรัศมีได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

10. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่กรวยยอดแหลมตัดเฉียง
วิธีเสนรัศมีได 

 

- 

 

X 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 
11. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่พีระมิดฐานหกเหลี่ยม 

ตัดเฉียงวิธีเสนรัศมีได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

12. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณสําหรับงานเขียนแบบแผนคลี่ได - - - - X - 

13. เขียนแบบแผนคลี่กลองส่ีเหลี่ยมดวยวิธีเสนขนานลงบน 

แผนชิ้นงานได 
 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

X 

 

- 
 

 



น 
 

ตารางที่ 8. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 8 (ตอ) 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ช่ือวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal) 

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 8. การเขียนแบบแผนคล่ี (ตอ) 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
14. เขียนแบบแผนคลี่กรวยยอดแหลมตัดเฉียงดวยวิธีเสนรัศมี 

ลงบนแผนชิ้นงานไดถูกตอง 
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

15. ปฏิบัติงานเขียนแบบแผนคลี่ลงบนแผนชิ้นงานโลหะแผน
เหล็กเคลือบสังกะสีไดอยางปลอดภัย 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 



บ 
 

ตารางที่ 9. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 9 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ช่ือวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal) 

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 9. การประกอบงานโลหะแผน 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. บอกชนิดของขอบงานได I - - - - - 
2. คํานวณการเผื่อขนาดในการพับขอบงานชั้นเดียว  

การพับขอบงานสองช้ัน และการพับเขาขอบลวดได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. คํานวณเผื่อขนาดในการพับตะเข็บเกย การพับตะเข็บเกี่ยว 
การพับตะเข็บพับชั้นเดียวและการพับตะเข็บสองชั้นได 
บอกชนิดของรอยตอในการย้ําหมุดได 

 
 
- 

 
 
X 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

4. ระบุองคประกอบท่ีมีผลตอการกําหนดระยะหางของหมุดย้ําได X - - - - - 
5. คํานวณหาระยะหางของหมุดย้ําในงานย้ําหมุดตอเกยได  X     

6. คํานวณการเผื่อความยาวของหมุดย้ําหัวกลมกอนการย้าํหมุด
ได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายขั้นตอนการย้ําหมุดหัวกลมได - X - - - - 
8. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณและชิ้นงานสําหรับงานพับขอบ 

พับตะเข็บล็อค งานเขาขอบลวด งานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ําหมุดผลิตภัณฑโลหะแผนได 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
X 

 
 
- 

9. พับขอบงานชั้นเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน พับตะเข็บล็อค  
เขาขอบลวดและพับตะเข็บ 2 ช้ันได 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

X 

 

- 

10. เขียนแบบแผนคลี่ผลิตภัณฑโลหะแผนได - - - - X - 
11. รางแบบแผนคลี่ผลิตภัณฑโลหะแผนและระยะเผื่อของการพับ

ลงบนแผนงานได 
 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

X 

 

- 

12. ตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ําหมุดผลิตภัณฑโลหะแผนได - - - - X - 

13. ปฏิบัติงานประกอบงานโลหะแผนไดอยางปลอดภัย - - - - - X 
หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  

(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 

(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 

P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 

ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 

O : ไมสําคัญ 



ป 
 

ตารางที่ 10. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 10 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ช่ือวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)  

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 10. การประกอบงานโลหะแผน 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลักการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได - I - - - - 
2. ระบุชื่อและหนาท่ีของเครื่องมือและอุปกรณในการบัดกรี 

ดวยหัวแรงบัดกรีได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. บอกชนิดของรอยตอในการบัดกรีได X - - - - - 

4. อธิบายขั้นตอนการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได - X - - - - 
5. บอกความปลอดภัยในการบัดกรีดวยหัวแรงบัดกรีได - - X - - - 

6. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณสําหรับงานบัดกรี 
ดวยหัวแรงบัดกรีได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

7. บัดกรีตอเกยทาราบได - - - - X - 
8. ปฏิบัติงานบัดกรีตอเกยทาราบไดอยางปลอดภัย - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 

 

 
 

 
 

 

 
 

 



ผ 
 

 
 

 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) 

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 
สัปดาหที่ 

 
บทที่ 

 
หัวขอเร่ือง/งาน 

จํานวนคาบ 
(ชั่วโมง) 

 

รวม 
(ชั่วโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชั่วโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
1   ปฐมนิเทศ 

 แนะนําหลักสูตรรายวิชา  
 เนื้อหาวิชา 
 การวัดและประเมินผลการเรียน 

 
 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

1.00 
 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการเชื่อมโลหะ    

 
 
 
 

1.00 

 
 
 
 
 
- 

 
 
 
 
 

1.00 

 
 
 
 
 

2.00 

  1.1 ประวัติและวิวัฒนาการของการเช่ือม
โลหะ 

  1.2 กรรมวิธีการเชื่อมโลหะ 
  1.3 บทสรุป 
  1.4 แบบทดสอบทายบทเรียน   

2 รอยตอ รอยเชื่อมและตําแหนงทาเชื่อม    
 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

3.00 

 2.1 ชนิดของรอยตองานเชื่อม 
  2.2 ชนิดของรอยเชื่อม   
  2.3 ตําแหนงทาเชื่อม 
  2.4 สวนประกอบของรอยเชื่อม  

 
1.00 

 
 
- 

 
 

1.00 

 
 

4.00 
  2.5 บทสรุป 
  2.6 แบบทดสอบทายบทเรียน   
2 3 การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน  

 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

5.00 

  3.1 ความหมายของการเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

  3.2 อุปกรณในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 
  ใบส่ังงานท่ี 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดตั้ง 

และถอดอุปกรณ 
การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

 
 
- 

 
 

3.00 

 
 

3.00 

 
 

8.00 
3 3 

(ตอ) 
3.3 อุปกรณประกอบในงานเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

8.50 

  3.4 แกสเชื้อเพลิงในการเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

  3.5 ชนิดของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 



ฝ 
 

 
 
 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 
(ชั่วโมง) 

 

รวม 
(ชั่วโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชั่วโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
3 

(ตอ) 
3 

(ตอ) 
ใบส่ังงานท่ี 3.2 งานปรับเปลวไฟเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
 
- 

 
0.50 

 
0.50 

 
9.00 

  ใบส่ังงานท่ี 3.3 งานสรางบอหลอมและ
เดินแนวเชื่อมทาราบ  
(ไมเติมลวดเชื่อม) 

 
 
- 

 
 

1.50 

 
 

1.50 

 
 

10.50 
  ใบส่ังงานท่ี 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทาราบ 

(เติมลวดเชื่อม) 
 
- 

 
1.50 

 
1.50 

 
12.00 

4 3 
(ตอ) 

3.6 ลวดเชื่อมแกส  
1.00 

 
- 

 
1.00 

 
13.00 3.7 ตําแหนงทาเชื่อมออกซิอะเซทิลีน 

ใบส่ังงานท่ี 3.5 งานเช่ือมตอมุมทาราบ  
(ไมเติมลวดเชื่อม) 

 
- 

 
1.50 

 
1.50 

 
14.50 

  ใบส่ังงานท่ี 3.6 งานเช่ือมตอเกยทาราบ  
(ไมเติมลวดเชื่อม) 

 
- 

 
1.50 

 
1.50 

 
16.00 

5 3 
(ตอ) 

3.8 การเดินเชื่อมออกซิอะเซทิลีน     
3.9 ความปลอดภัยในการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
 
 
 

0.50 

 
 
 
- 

 
 
 

0.50 

 
 
 

16.50 
3.10 บทสรุป 
3.11 แบบทดสอบทายบทเรียน   
ใบส่ังงานท่ี 3.7 งานเช่ือมตอเกยทาราบ - 1.50 1.50 18.00 

 ใบส่ังงานท่ี 3.8 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ - 2.00 2.00 20.00 
6 4 การตัดโลหะดวยแกส  

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

4.1 หลักการตัดโลหะดวยแกส 
4.2 แกสเชื้อเพลิงที่ใชในการตัดโลหะดวยแกส 
4.3 เคร่ืองมือ อุปกรณในการตัดโลหะดวยแกส 
4.4 คุณลักษณะและคุณภาพของรอยตัด 
4.5 การตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยมือ 
4.6 ความปลอดภัยในการตัดโลหะดวยแกส 
4.7 บทสรุป 
4.8 แบบทดสอบทายบทเรียน   1.50 - 1.50 21.50 

 
 
 
 
 



พ 
 

 
 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 
(ชั่วโมง) 

 

รวม 
(ชั่วโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชั่วโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
6 

(ตอ) 
5 การแลนประสาน      

5.1 หลักการแลนประสาน     
5.2 การแลนประสานดวยหัวเชื่อมแกส  

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

  5.3 รอยตอในงานแลนประสาน 
  5.4 การเวนชองวางของรอยตอในงาน 

แลนประสาน 
  5.5 ขอดีของการแลนประสาน 
 5.6 ความปลอดภัยในการแลนประสาน 
 5.7 บทสรุป 
 5.8 แบบทดสอบทายบทเรียน 0.50 - 0.50 22.00 
  ใบส่ังงานท่ี 5.1 งานแลนประสานตอเกย 

ทาราบ 
 

- 
 

2.00 
 

2.00 
 

24.00 
7 
 
 

6 การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ  
 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

24.50 

6.1 หลักการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อม 
หุมฟลักซ 

6.2 วงจรพ้ืนฐานของการเชื่อมอารก 
ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 

ใบส่ังงานท่ี 6.1 งานประกอบ ปรับและ
ติดตั้งเครื่องมือ อุปกรณ 
ในการเช่ือมอารกดวย 
ลวดเชื่อมหุมฟลักซ 

 
 
 

- 

 
 
 

3.50 

 
 
 

3.50 

 
 
 

28.00 
8 6 

(ตอ) 
6.3 เครื่องมือและอุปกรณในการเชื่อมอารก 

ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
 

0.50 
 
- 

 
0.50 

 
28.50 

ใบส่ังงานท่ี 6.2 งานฝกเริ่มตนการอารก 
ควบคุมการอารกและเดิน
แนวเชื่อมทาราบ 

 
 
- 

 
 

3.50 

 
 

3.50 

 
 

32.00 
9 6 

(ตอ) 
6.4 การตอวงจรไฟฟาของการเชื่อม 

และผลของการเชื่อม 
 
 

1.00 

 
 
- 

 
 

1.00 

 
 

33.00 6.5 ลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
ใบส่ังงานท่ี 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ - 3.00 3.00 36.00 

10 6 
(ตอ) 

6.6 ตําแหนงทาเชื่อม  
1.00 

 
- 

 
1.00 

 
37.00 6.7 องคประกอบท่ีมีผลตอแนวเช่ือม 

ใบส่ังงานท่ี 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ - 3.00 3.00 40.00 
 
 



ฟ 
 

 
 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 
(ชั่วโมง) 

 

รวม 
(ชั่วโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชั่วโมง) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

11 
 

6 
(ตอ) 

6.8 ความปลอดภัยในการเช่ือมอารก 
ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 

 
 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

41.00 
6.9 บทสรุป 
6.10 แบบทดสอบทายบทเรียน 
ใบส่ังงานท่ี 6.5 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ - 3.00 3.00 44.00 

12 
 

7 งานโลหะแผนเบื้องตน     
7.1 เครื่องจักรในงานโลหะแผน 
7.2 เครื่องมือในงานโลหะแผน 
7.3 แบบทดสอบทายบทเรียน (สอบยอย 1)  1.00 - 1.00 45.00 
7.4 วัสดุในงานโลหะแผน  

 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

46.00 

7.5 ความปลอดภัยในงานโลหะแผน 
7.6 บทสรุป 
7.7 แบบทดสอบทายบทเรียน (สอบยอย 2) 
ใบส่ังงานท่ี 7.1 งานตัดตรง - 1.00 1.00 47.00 

 ใบส่ังงานท่ี 7.2 งานตัดโคง - 1.00 1.00 48.00 
13 8 การเขียนแบบแผนคล่ี  

 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

49.00 

8.1 หลักการเขียนแบบแผนคลี่ 
8.2 การเขียนแบบแผนคลี่อยางงาย 
8.3 การเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนขนาน 
8.4 การเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนรัศมี  

 
1.00 

 
 

- 

 
 

1.00 

 
 

50.00 
8.5 บทสรุป 
8.6 แบบทดสอบทายบทเรียน 
ใบส่ังงานท่ี 8.1 งานเขียนแบบแผนคลี่ 

ดวยวิธีเสนขนาน 
 
- 

 
1.00 

 
1.00 

 
51.00 

ใบส่ังงานท่ี 8.2 งานเขียนแบบแผนคลี่ 
ดวยวิธีเสนรัศมี 

 
- 

 
1.00 

 
1.00 

 
52.00 

14 9 การประกอบงานโลหะแผน  
 

0.50 

 
 
- 

 
 

0.50 

 
 

52.50 
9.1 การพับขอบ 
9.2 การพับตะเข็บ 
ใบส่ังงานท่ี 9.1 งานพับขอบชั้นเดียว  

พับขอบงานสองช้ัน 
และพับตะเข็บล็อก 

 
 
- 

 
 

3.50 

 
 

3.50 

 
 

56.00 
 



ภ 
 

 
 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 
(ชั่วโมง) 

 

รวม 
(ชั่วโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชั่วโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 

15 9 
(ตอ) 

9.3 การย้ําหมุด 1.00 - 1.00 57.00 
ใบส่ังงานท่ี 9.2 งานเขาขอบลวด 

และตะเข็บสองชั้น 
 
- 

 
1.00 

 
1.00 

 
58.00 

ใบส่ังงานท่ี 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ําหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน 

 
 
- 

 
 

2.00 

 
 

2.00 

 
 

60.00 
16 9 

(ตอ) 
9.4 บทสรุป  

0.50 
 
- 

 
0.50 

 
60.50 9.5 แบบทดสอบทายบทเรียน 

ใบส่ังงานท่ี 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ําหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน 

 
 
- 

 
 

3.50 

 
 

3.50 

 
 

64.00 
17 
 

10 การบัดกรี  
 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

64.50 

10.1  หลักการบัดกรีดวยหัวบัดกรี 
10.2  เครื่องมือและอุปกรณในการบักรี 

 ดวยหัวบัดกรี   
10.3  รอยตอในการบัดกรี 
10.4  ขั้นตอนการบัดกรีดวยหัวบัดกรี  

 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

65.00 

10.5  ความปลอดภัยในการบัดกรี 
 ดวยหัวบัดกรี 

10.6  บทสรุป  
10.7  แบบทดสอบทายบทเรียน 
ใบส่ังงานท่ี 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ - 3.00 3.00 68.00 

18    ทบทวนเนื้อหาวิชา 1.50 - 1.50 69.50 
  ปจฉิมนิเทศ 0.50 - 0.50 70.00 
  ทดสอบปลายภาคเรียน 2.00 - 2.00 72.00 

รวม 24.00 48.00 72.00 72.00 
 
 
 
 
 
 
 



 
1 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 1 
 

ชื่อเร่ือง : ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการเชื่อม รอยตอ รอยเชื่อม 
    และตําแหนงทาเชื่อม 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 1 บทที่ 1-2 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเช่ือม 
รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม สอนคร้ังที่ 1/18 

ชื่อเร่ือง : ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเช่ือม รอยตอ รอยเช่ือม 
และตําแหนงทาเช่ือม จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือม (Welding) เปนกรรมวิธีการทําใหโลหะต้ังแตสอง ช้ินขึ้นไปติดกันอยางแข็งแรง 

สมบูรณ และสามารถนําไปใชงานไดมีประสิทธิภาพ ปจจุบันการเช่ือมนับวามีความสําคัญอยางย่ิงตอ 
อุตสาหกรรมตางๆ ที่สําคัญ ไดแก อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนยานยนต งานเคร่ืองจักรกลการเกษตร 
งานกอสราง โยธา ปโตเลียม อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ และอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑอาหารและ
เครื่องด่ืม ฯลฯ จะเห็นไดวาการเช่ือมและโลหะแผนน้ัน มีบทบาทอยางยิ่งตอการพัฒนาอุตสาหกรรมใน
ประเทศเกือบทุกดาน ดังน้ันในปจจุบันจึงยังมีความตองการบุคลากรที่มีความรู ความสามารถในดานน้ี
เปนอยางมาก  

ในการเช่ือมโลหะนอกจากการเลือกกระบวนการเช่ือมที่เหมาะสมแลว ชางเช่ือมจะตองมีความรู
และความเขาใจเก่ียวกับเตรียมรอยตอ รอยเช่ือม และตําแหนงทาเช่ือมดวย โดยการเตรียมรอยตองาน
เช่ือมน้ีสามารถแบงออกเปนหลายชนิด ขึ้นอยูกับการออกแบบ ชนิดของวัสดุ ความแข็งแรง และความ
หนาของช้ินงาน ฯลฯ สวนตําแหนงทาเช่ือมก็มีหลายลักษณะเชนเดียวกัน ไดแก ทาราบ ทาขนาน ทาต้ัง
และทาเหนือศีรษะ เปนตน  

 

สาระการเรียนรู 
1.1 ประวัติและวิวัฒนาการของการเช่ือมโลหะ (บทที่ 1) 
1.2 กรรมวิธีการเช่ือมโลหะ (บทที่ 1) 
1.3 ชนิดของรอยตองานเช่ือม (บทที่ 2) 
1.4 ชนิดของรอยเช่ือม (บทที่ 2) 
1.5 ตําแหนงทาเช่ือม (บทที่ 2) 
1.6 สวนประกอบของรอยเช่ือม (บทที่ 2) 
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ผลการเรียนรูที่คาดหวัง 
1. บอกประวัติและวิวัฒนาการของการเช่ือมโลหะได 
2. จําแนกวิธีการแบงกรรมวิธีการเช่ือม และกรรมวิธีการที่เกี่ยวของ กับการเช่ือมตามสมาคม

การเช่ือมของอเมริกา (American Welding Society: AWS) ได 
3. ระบุชนิดของรอยตองานเช่ือมได 
4. ระบุชนิดของรอยเช่ือม 
5. ระบุตําแหนงทาเช่ือมได 
6. ระบุสวนประกอบรอยเช่ือมฉากผิวนูนได 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเช่ือม  
2. ตามหนังสือเรียนบทที่ 2 รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
4. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 1 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
5. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
6. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
7. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
8. ของจริงและแบบจําลอง (Model) 
9. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 1) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
2.1 ครูชี้แจงรายละเอียดของหลักสูตรรายวิชา ดังตอไปน้ี 

2.1.1 จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
รูและเขาใจเก่ียวกับหลักการ กระบวนการเช่ือมแกส การเช่ือมไฟฟาและงานโลหะแผน 

มีทักษะเกี่ยวกับการปฏิบัติงานเช่ือมแกส เช่ือมไฟฟาและการใชเคร่ืองมือ อุปกรณในงานเช่ือม  มีทักษะ
เกี่ยวกับการปฏิบัติงานขึ้นรูปโลหะแผน รูปทรงเรขาคณิตและใชเคร่ืองมือ อุปกรณโลหะแผน มีเจตคติ
และกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ  ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาดตรงตอเวลา    
มีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 

2.1.2 สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมแกสและการเช่ือมไฟฟา 
2. เช่ือมแลนประสานและตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยแกส 
3. เช่ือมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กกลาคารบอน 
4. เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ 
5. ขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 
2.1.3 คําอธิบายรายวิชา 

  ศึกษาและปฏิบัติเ ก่ียวกับหลักการเบื้องตนของกระบวนการเช่ือมและโลหะแผน      
หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน การเลือกใชวัสดุ เคร่ืองมือและอุปกรณงานเช่ือม  ทาเ ช่ือม รอยตอ
ที่ใชในงานเช่ือมและการแลนประสาน การประกอบติดต้ังเคร่ืองมืออุปกรณงานเช่ือมแกส  การแลน
ประสาน (Brazing) และเช่ือมไฟฟาการเริ่มตนอารก การเช่ือมเดินแนว ตอมุม ตอตัวที เคร่ืองจักรและ
เครื่องมือที่ใชในงานโลหะแผน การเขียนแบบแผนคล่ี การถายแบบ การเขาขอบ การทําตะเข็บ การย้ํา
หมุด การบัดกรี (Soldering) การขึ้นรูปดวยการพับ ดัด มวนเคาะ และประกอบช้ินงาน 

2.1.4 เน้ือหาวิชาแบงออกเปน 10 บทเรียน ดังน้ี 
1. บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเช่ือม 
2. บทที่ 2 รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม 
3. บทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
4. บทที่ 4 การตัดโลหะดวยแกส 
5. บทที่ 5 การแลนประสาน 
6. บทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
7. บทที่ 7 งานโลหะแผนเบื้องตน 
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8. บทที่ 8 การประกอบงานโลหะแผน 
9. บทที่ 9 การเขียนแบบแผนคล่ี 
10. บทที่ 10 การบัดกรี 

2.2 ครูชี้แจงวิธีการวัดและประเมินผลการเรียน 
  การวัดและประเมินผลการเรียนในรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic 
Welding and Sheet Metal) รหัสวิชา 20100-1004 กําหนดสัดสวนของการใหคะแนนเทากับ 80 : 20 
โดยมีรายละเอียดดังน้ี  
  2.2.1 คะแนนระหวางเรียนตลอดภาคเรียน   = 80  คะแนน   
  1. คะแนนทําแบบทดสอบทายหนวยเรียน    = 15  คะแนน 
  2. คะแนนภาคปฏิบัติจากใบงาน    = 40  คะแนน 
  3. คะแนนงานที่มอบหมายใหศึกษา คนควาเพิ่มเติม  = 5  คะแนน 

4. คะแนนสอบปลายภาคเรียน     = 20  คะแนน  
2.2.2 คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม  
      จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค ความต้ังใจและกิจนิสัยการเรียน  
      (ตามเกณฑของสถานศึกษา)    = 20  คะแนน 

2.3 ครูชี้แจงเกณฑการประเมินผล โดยใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ มีระดับผลการเรียน 
ดังน้ี  
  2.3.1 ไดคะแนน 80-100 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  4.0 
  2.3.2 ไดคะแนน 75-79 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  3.5 
  2.3.3 ไดคะแนน 70-74 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  3.0 
  2.3.4 ไดคะแนน 65-69 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  2.5 
  2.3.5 ไดคะแนน 60-64 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  2.0 
  2.3.6 ไดคะแนน 55-59 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  1.5 
  2.3.7 ไดคะแนน 50-54 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  1.0 
  2.3.8 ไดคะแนน 0-49 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  0.0 
 หมายเหตุ : 

1. กรณีที่เวลาเรียนไมครบ รอยละ 80 ผลการเรียน คือ ขร. (ขาดเรียน) 
2. กรณีสงขาดงานไมครบตามที่กําหนด ผลการเรียน คือ มส . (ไมสมบูรณ) 

2.4 ครูชี้แจงแนวทางในการจัดการเรียนการสอน 
การเรียนการสอนในวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน แบงออกเปน 2 สวนดังน้ี 

  2.4.1 การเรียนการสอนภาคทฤษฎี 1 คาบตอสัปดาห 
2.4.2 การเรียนการสอนภาคปฏิบัติ 3 คาบตอสัปดาห 

  2.4.3 นักเรียนตองมีเวลาเรียนไมนอยกวา รอยละ 80 ของเวลาเรียนทั้งหมด 
2.4.4 การแตงกายใหใสชุดฝกงานตามระเบียบของสถานศึกษา 
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  2.4.5 เครื่องมือ อุปกรณที่นักเรียนตองเตรียมมาในการเขาช้ันเรียนและปฏิบัติงาน 
ไดแก หนังสือเรียน สมุดบันทึก และอุปกรณอ่ืนๆ ที่ผูสอนกําหนด เชน ถุงมือหนัง และผาทําความ
สะอาดเคร่ืองมือ และอุปกรณในการทํางานอ่ืนๆ ทั้งน้ีขึ้นอยูกับดุลยพินิจของผูสอนแตละทาน 
 

3. ขั้นการทดสอบกอนเรียน 
ผูสอนใหผูเรียนทดสอบกอนเรียนโดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  แลวเก็บ

รวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 
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แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
 

วิชางานเช่ือมโลหะแผนเบ้ืองตน  
(Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
  
คําชี้แจง 

1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ ใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือก ใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ช่ัวโมง 30 นาที 
4. หามนําเอกสารและตําราเขาหองสอบ 

 
 

 
 
1. กรรมวิธีการเช่ือมในขอใดจัดอยูในกลุมเดียวกัน 

ก. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ และการเช่ือมอารกใตฟลักซ  
ข. การเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม การเช่ือมอารกพลาสมา และการบัดกรี 
ค. การแลนประสาน การบัดกรี และการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส และการเช่ือมดวยความตนทาน 

2. ขอใด ไมจัด อยูในกระบวนการเช่ือมอารก (Arc Welding)  
ก. การเช่ือมทิก  
ข. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ค. การเช่ือมดวยลวดเช่ือมแกนฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส 

3. การเช่ือมอารกใตฟลักซเหมาะสําหรับการเช่ือมทาใด 
ก. ทาราบ 
ข. ทาขนาน 
ค. ทาต้ังเช่ือมขึ้น 
ง. ทาเหนือศีรษะ 
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4. กระบวนการเช่ือมใดที่ใชแกส C2H2 เปนแกสเช้ือเพลิง 
ก. การเช่ือมออกซิเจน+โปรเพน 
ข. การเช่ือมออกซิเจน+อะเซทิลีน   
ค. การเช่ือมออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ง. การเช่ือมอากาศ+อะเซทิลีน 

5. อุณหภูมิที่ใชในการการแลนประสาน คือ 
ก. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานไมหลอมละลายแตช้ินงานหลอมเหลว 
ข. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ค. สูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ง. อุณหภูมิสูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานและช้ินงานหลอมเหลว 

6. ขอใด คือหลักการบัดกรี 
ก. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 840 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ข. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 840 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน     
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ค. การทําใหช้ินงานใหติดกัน โดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ง. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 450 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน 
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 

7. รอยตอชนิดใดที่นําขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกันและทํามุม 90 องศา 
ก. รอยตอชน  
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย  
ง. รอยตอมุม 

8. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอชน 
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย 
ง. รอยตอมุม 
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9. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอมุม 
ข. รอยตอเกย 
ค. รอยตอตัวที 
ง. รอยตอชน  

10. รอยเช่ือมชนิดใด ที่มีรูปรางพื้นที่หนาตัดของแนวเช่ือมหลังจากการเช่ือมแลว เปนสามเหล่ียมมุมฉาก  
ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมอุด 
ค. รอยเช่ือมรอง  
ง. รอยเช่ือมรอบชอง  

11. จากรูป คือรอยเช่ือมชนิดใด 
 

              

ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมรอง 
ค. รอยเช่ือมขอบ  
ง. รอยเช่ือมปุมย่ืน  

12. จากรูป คือ รอยเช่ือม ชนิดใด 
  

 
 

ก. รอยเช่ือมรอง  
ข. รอยเช่ือมฉาก 
ค. รอยเช่ือมขอบ 
ง. รอยเช่ือมตะเข็บ 
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13. รอยเช่ือมตอเกยทาระดับ (2F) คือ  

 
             ก.                     ข.                 ค.                     ง. 

14. รอยเช่ือมตอชน บากรองวีดานเดียวทาราบ (1G) คือ  

 
     ก.                      ข.               ค.                    ง. 

15. การเช่ือมออกซีอะเซทิลีนมีความหมายตรงกับขอใด 
ก. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสมีเทน 
ข. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสอะเซทิลีน 
ค. การเช่ือมใชความรอนจากอากาศและแกสอะเซทิลีน 
ง. การเช่ือมที่ใชความรอนจากแกสมเีทนและแกสอะเซทิลีน 

16. แกสเช้ือเพลิงชนิดใด ที่ใหคาความรอนสูงสุด 
ก. อะเซทิลีน+อากาศ  
ข. ออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ค. ออกซิเจน+อะเซทิลีน 
ง. ออกซิเจน+อากาศ 

17. เปลวคารบูไรซิง (Carburizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
   และช้ันกลางสีฟาออน 
ค. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของอะเซทิลีนนอยกวาออกซิเจน 
ง. เปลวไฟมีเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 

18. เปลวออกซิไดซิง (Oxidizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในเปนกรวยมนสีขาวนวล 
   และกรวยช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
    และช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนและอะเซทิลีนเทากัน 
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19. เปลวนิวทรัล (Neutral Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ันซอนกัน ประกอบดวย เปลวช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาว 
    และช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย เปลวไฟช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองและสั้น ประกอบดวย เปลวช้ันในแหลมสีขาวนวล 
    และเปลวช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนมากกวาอะเซทิลีน 

20. ถังบรรจุออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. สม   
ข. แดง 
ค. นํ้าตาล  
ง. ดํา 

21. เกลียวของวาลวหัวถังออกซิเจน คือเกลียวชนิดใด 
ก. เกลียวซาย  
ข. เกลียวซายสลับเกลียวขวา 
ค. เกลียวขวา  
ง. เกลียวขวาสลับเกลียวซาย 

22. ขอใด ไมใช คุณลักษณะของหัวเช่ือมแบบหัวฉีด 
ก. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันสูง 
ข. ติดต้ังหัวฉีดไวที่สวนปลายทอสงออกซิเจน 
ค. มีหัวฉีดใหแกสแรงดันสูงที่ไหลผาน  
ง. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันตํ่า 

23. หัวทิพทําหนาที่อะไร 
ก. ปรับเปลวไฟเช่ือม  
ข. เปนทางผานของแกสผสม   
ค. เพิ่มหรือลดความดันแกสเช้ือเพลิงในหัวเช่ือม  
ง. ควบคุมความดันแกส  

24. การเลือกใชหัวทิพ ขึ้นอยูกับองคประกอบใดเปนสําคัญ 
 ก. ชนิดของหัวเช่ือมแกส  

ข. ความหนาของช้ินงาน  
 ค. ชนิดของแกสเช้ือเพลิง  

ง. ขนาดของถังเช้ือเพลิง 
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25. การเช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชหัวทิพเบอรใด 
ก. เบอร 0   
ข. เบอร 1 
ค. เบอร 2  
ง. เบอร 3 

26. สายเช่ือมออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. นํ้าตาล    
ข. เขียว  
ค. ดํา  
ง. เหลือง  

27. เช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชเลนสกรองแสงเบอรใด 
ก. เบอร 4-5  
ข. เบอร 5-6  
ค. เบอร 6-8   
ง. ใชไดทุกเบอร 

28. การเดินเช่ือมแบบเปลวไฟนําหนาลวดเช่ือม (Backhand) เหมาะกับช้ินงานที่มีความหนาเทาใด 
ก. ไมเกิน 1 มิลลิเมตร  
ข. ไมเกิน 2 มิลลิเมตร 
ค. ไมเกิน 3 มิลลิเมตร  
ง. เกิน 3 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

29. เพราะเหตุใดการจัดเก็บถังอะเซทิลีนจึงตองวางถังในแนวต้ัง เทาน้ัน  
ก. เพื่อรักษาความดันแกสภายในถัง 
ข. เพื่อปองกันไมใหอะซีโทนไหลออกจากถัง 
ค. เพื่อรักษาอุณหภูมิภายในถังใหคงที่  
ง. เพื่อรักษาปริมาตรของแกสในถัง 

30. วิธีการเคล่ือนยายถังอะเซทิลีนในขอใด ไมถูกตอง 
ก. ใชรถเข็น 
ข. วางถังในแนวต้ังและใชโซรัดถังใหแนน 
ค. วางถังในแนวนอนแลวใชมือดันใหถังกล้ิงไปตามพื้น   
ง. ใชหมวกครอบหัวถังขณะเคล่ือนยายเพื่อปองกันไมใหวาลวหัวถังกระแทก 

31. แกสเช้ือเพลิงชนิดใดที่ใหคาความรอนสูงสุด 
 ก. โพรเพน 
 ข. ไฮโดรเจน 
 ค. อะเซทิลีน 
 ง. แกสธรรมชาติ 
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32. ขอใด ไมใช หนาที่ของหัวตัดแกส 
ก. ใหความรอนแกโลหะช้ินงาน 

 ข. ตัดช้ินงาน 
 ค. ฉีดพนออกซิเจนแรงดันสูง 
 ง. ผสมแกสเช้ือเพลิงกับออกซิเจน 
33. หัวตัดแกสแบบใดที่ออกซิเจนและอะเซทิลีนไหลเขาสูหองผสมแกสดวยแรงดันของตัวเอง  

ก. หัวตัดแกสแบบฉีด 
ข. หัวตัดแกสแบบผสม 
ค. หัวตัดแกสแบบมาตรฐาน 
ง. หัวตัดแกสแบบสมดุลความดัน 

34. การพิจารณาเลือกหัวทิพมาใชงาน ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ชนิดของวัสดุที่นํามาตัด 
ข. ชนิดของแกสเช้ือเพลิงที่ใช 
ค. ขนาดของหัวตัดแกส 
ง. ความหนาของช้ินงาน 

35. การเอียงมุมเดินหัวตัดแกสไปขางหนา มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 
ก. ชวยใหรอยตัดเรียบ สม่ําเสมอ และเคาะสแลกออกไดงาย  
ข. ปองกันไมใหแกสอุนช้ินงานตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ง. ปองกันไมใหความรอนและสแลกเหลวไหลยอนกลับเขาหัวตัดแกส 

36. คุณภาพของรอยตัด ไมข้ึนอยูกับ องคประกอบใด 
ก. ขนาดของหัวทิพและรูแกสออกซิเจนตัด 
ข. ความเร็วในการเคล่ือนที่ของหัวตัดแกส 
ค. ชนิดของหัวตัดแกส 
ง. แรงดันออกซิเจนตัด 

37. วิธีการตัดตรงแผนเหล็กกลาคารบอนโดยใหแนวตัดอยูในแนวด่ิงขอใด ไมถูกตอง 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดโดยใหรูอุนช้ินงานและรูออกซิเจนตัดขนานเสนแนวตัด 
ข. เคล่ือนหัวตัดอยางรวดเร็วและสม่ําเสมอ 
ค. จับหัวตัดแกสโดยใหรูอุนงานและรูออกซิเจนตัดอยูในแนวเสนตัด 
ง. ปรับระยะหางของกรวยไฟกับผิวหนาช้ินงานใหเหมาะสม 

38. วิธีการปองกัน ไมให รอยตัดคดงอควรทําอยางไร 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดแกสใหรวดเร็วกวาเดิม 
ข. ใชมืออีกขางประคองหัวตัดใหเคล่ือนที่ตามแนวเสนตัด 
ค. ขีดเสนแนวตัดใหมองเห็นชัดเจน 
ง. ใชเหล็กฉากประคองหัวตัดแกส 
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39. คุณลักษณะของรอยตัดแผนเหล็กกลาคารบอนหนาที่ถูกตองและมีคุณภาพ ควรเปนอยางไร 
 ก. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดหางกันมากและความกวางของรองตัดมาก 
 ข. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันมาก แตความกวางของรองตัดแคบ 
 ค. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันนอย แตความกวางของรองตัดมาก 
 ง. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดและความกวางของรองตัดนอย 
40. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจากการตัดโลหะดวยแกส 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานควรมิดชิดเพื่อปองกันสะเก็ดไฟกระเด็น 
 ข. ใชกําบังปองกันสะเก็ดโลหะกระเด็นขณะตัด 
 ค. ตรวจสอบพื้นที่บริเวณตัดช้ินงานหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง 
 ง. สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหครบขณะปฏิบัติ 
41. การแลนประสาน มีหลักการใหความรอนกับโลหะประสานและช้ินงานอยางไร 

ก. โลหะประสานหลอมละลาย แตไมทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ข. โลหะประสานไมหลอมละลาย แตทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ค. โลหะประสานหลอมละลายและช้ินงานหลอมเหลว 
ง. โลหะประสานและช้ินงานหลอมละลายพรอมกัน 

42. โลหะประสานที่ดีควรมีสมบัติอยางไร 
ก. แทรกซึมเขาไปในรอยตอไดงาย  
ข. มีจุดหลอมละลายสูงกวาโลหะช้ินงาน 
ค. มีจุดหลอมละลายเทากับช้ินงาน  
ง. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูง 

43. องคประกอบใดที่ ไมมีผล ตอการเลือกใชโลหะประสาน 
ก. ความแข็งแรงของรอยตอ  
ข. วัสดุช้ินงาน 
ค. ชนิดของรอยตอ 
ง. แกสเช้ือเพลิง 

44. วัสดุที่ใชทําความสะอาดผิวและขจัดฟลมออกไซดออกจากผิวงาน คือ 
ก. แกสเช้ือเพลิง 
ข. โลหะประสาน 
ค. นํ้ายาประสาน  
ง. ฟลักซ     

45. ขอใด ไมใช ขอดีของการแลนประสานเมื่อเปรียบเทียบกับกรรมวิธีเช่ือม  
ก. แนวเช่ือมไมพอกนูน  
ข. ทําใหช้ินงานเสียรูปราง 
ค. ใชเช่ือมโลหะชนิดที่เช่ือมยากได 
ง. ใชประสานโลหะตางชนิดกันได 
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46. หนาที่ของแกสที่คลุมบริเวณบอหลอมเหลวในขณะทําการเช่ือมคือ  
ก. ชวยใหเกิดการซึมลึกที่ดี 
ข. ชวยในการอารกคงที่และสม่ําเสมอ 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนและไนโตรเจนทําปฏิกิริยากับนํ้าโลหะที่หลอมเหลว  
ง. ชวยใหเกิดการอารกที่ดีในขณะเช่ือม 

47. เครื่องเช่ือมที่ขับดวยมอเตอรไฟฟา จัดอยูเคร่ืองเช่ือมชนิดใด 
ก. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรง 
ข. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรงและกระแสสลับ 
ค. เครื่องเช่ือมอินเวอรเตอร 
ง. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสสลับ 

48. ขอใด มีความหมายตรงกับการตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว 
ก. DCSP       
ข. DCPE 
ค. DECN     
ง. DCEP 

49. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว มีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. แนวเช่ือมไดรับความรอนนอยกวาลวดเช่ือม  
ข. แนวเช่ือมมีการซึมลึกดี 
ค. ช้ินงานกับลวดเช่ือมไดรับความรอนเทากัน  
ง. แนวเช่ือมมีการซึมลึกนอย 

50. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอข้ัวตรง เหมาะกับการเช่ือมช้ินงานในลักษณะใด 
ก. ช้ินงานบาง  
ข. ช้ินงานโลหะแผน 
ข. ช้ินงานหนา  
ง. เช่ือมช้ินงานไดทุกชนิด 

51. การเช่ือมช้ินงานที่ใชกระแสไฟเช่ือม 90-100 แอมแปร ควรเลือกใชเบอรกระจกกรองแสงเทาใด 
ก. เบอร 6   
ข. เบอร 7 
ค. เบอร 10   
ง. เบอร 14 

52. ขอใด ไมใช หนาที่ของฟลักซที่ใชหุมแกนลวดเช่ือม 
ก. สรางแกสคลุมแนวเช่ือม    
ข. ทําใหการอารกเรียบสม่ําเสมอ 
ค. นํากระแสไฟเช่ือมสูบริเวณอารก   
ง. ดึงสิ่งสกปรกในบอหลอมใหรวมตัวกันเปนสแลก 
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53. ตําแหนงทาเช่ือม ที่วางช้ินงานในแนวต้ังและแนวเช่ือมขนานกับพื้นคือ 
ก. ทาราบ   
ข. ทาระดับ 
ค. ทาต้ัง   
ง. ทาเหนือศีรษะ 

54. มุมที่เอียงลวดเช่ือมไปทางเดียวกับการทิศทางการเคล่ือนที่ของลวดเช่ือม หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมเดินลวดเช่ือม  
ข. มุมสายลวดเช่ือม 
ค. มุมงาน  
ง. มุมจับลวดเช่ือม 

55. มุมที่ลวดเช่ือมเอียงทํามุมกับช้ินงานดานขาง 90 องศา หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมงาน  
ข. มุมจับลวดเช่ือม 
ค. มุมเดินลวดเช่ือม 
ง. มุมสายลวดเช่ือม 

56. การเช่ือมงานที่ใชระยะอารกยาว จะมีผลอยางไรตอแนวเช่ือม 
ก.  แนวเช่ือมเล็ก  
ข. ลวดเช่ือมติดกับแนวเช่ือม 
ค. เกิดรอยกัดขอบ  
ง. ความรอนกระจายที่ช้ินงานนอย 

57. ผลของแนวเช่ือมที่เกิดจากการใชระยะอารกสั้นคือ 
ก. เกิดการแตกกระเด็นของนํ้าโลหะ 
ข. เกิดรอยกัดขอบ 
ค. มีสแลกฝงในและเกิดโพรงอากาศ 
ง. การหลอมเหลวของแนวเช่ือมมีนอย 

58. ระยะอารกที่เหมาะสมในการเช่ือมโดยทั่วไป ควรมีขนาดเทาใด 
ก. เทากับความหนาของช้ินงาน    
ข. สองเทาของความหนาช้ินงาน 
ค. เทากับขนาดเสนผานศูนยกลางของลวดที่ใชเช่ือม 
ง. สองเทาของขนาดเสนผานศูนยกลางลวดที่ใชเช่ือม  

59. การเช่ือมดวยกระแสไฟสูงเกินไป จะมีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. ขอบแนวเช่ือมไมหลอมรวมตัว 
ข. แนวเช่ือมเล็กและไมเกิดการซึมลึก 
ค. แนวเช่ือมกองนูนมาก 
ง. บอหลอมละลายกวางและเกิดการกัดขอบตามความยาวของแนวเช่ือม 
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60. อันตรายจากรังสีอัลตราไวโอเลต ที่เกิดจากการเช่ือมคือ  
ก. หัวใจหยุดเตน 
ข. เปนโรคปอด 
ค. นัยนตาอักเสบ 
ง. ตามัวและมืดไปช่ัวขณะ 

61. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจาการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ก. ติดต้ังระบบการระบายอากาศเพื่อขจัดควัน และแกสในหองเช่ือม 
ข. สวมใสชุดปฏิบัติงานที่รัดกุม พรอมสวมอุปกรณปองกันตางๆ ใหครบถวน 
ค. จัดสถานที่ปฏิบัติงานเช่ือมที่มิดชิด เพื่อปองกันควันพิษจากการเช่ือม 
ง. ติดต้ังอุปกรณดับเพลิงไวบริเวณใกลๆ สถานที่ปฏิบัติงานเช่ือม 

62. เครื่องพับแบบใด ที่สามารถพับงานไดโดยไมจํากัดความลึก 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องพับคอรนิส 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับมุม 

63. งานพับเขาตะเข็บและงานพับขอบลวด ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องมวน 
ค. เครื่องตัดมุม 
ง. เครื่องพับบารโฟลเดอร 

64. เครื่องพับ ที่สามารถแยกปากพับออกเปนช้ินๆ ไดตามความกวางของงาน คือ 
ก. เครื่องพับคอรนิส 
ข. เครื่องพับกลองและกระทะ 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับใชมือโยก 

65. รองที่สวนปลายลูกกล้ิงลางและลูกกล้ิงดัดของเคร่ืองมวน มีประโยชนอยางไร 
ก. ใชมวนเหล็กเสน 
ข. ลดการเสียดสีขณะมวน 
ค. ระบายความรอน 
ง. ลดนํ้าหนักของลูกกล้ิง 

66. การพับขอบหนาแปลนใหต้ังฉาก เพื่อทําตะเข็บขอบกนกระปอง ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องหมุนทํารอง 
ข. เครื่องข้ึนขอบ 
ค. เครื่องทําสันและทําจีบปลายทอ 
ง. เครื่องมวน 
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67. เครื่องมือรางแบบที่ใชในการเขียนวงกลมหรือสวนโคงบนโลหะแผนคือ 
ก. คารลิเปอร 
ข. วงเวียน 
ค. บรรทัดเหล็ก 
ง. เหล็กฉาก 

68. งานขีดเสนลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กขีด 
ข. บรรทัดเหล็ก 
ค. เหล็กฉาก 
ง. เหล็กถายแบบ 

69. ใชตอกทําเคร่ืองหมายลงบนแผนงาน หรือตอกนํา เพื่อเปนจุดศูนยกลางในการใชวงเวียน คือหนาที่ของ
เครื่องมือรางแบบชนิดใด 

ก. เหล็กขีด 
ข. เหล็กถายแบบ 
ค. เหล็กนําศูนย 
ง. วงเวียน 

70. การตอกเพื่อทําเครื่องหมายลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กถายแบบ 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกนําศูนย 
ง. เหล็กขีด 

71. ดามจับของกรรไกรอะเวียชันตัดโคงขวามีสีอะไร 
ก. เหลือง 
ข. แดง 
ค. ดํา 
ง. เขียว 

72. การจับหรือดัดโลหะแผนในขณะการประกอบ ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. กรรไกร 
ข. คอน 
ค. ประแจ 
ง. คีม 
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73. เครื่องมือที่ใชตอก เพื่อทําเคร่ืองหมายตามเสนรางแบบคือ 
ก. เหล็กตอกนําศูนย 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกรางแบบ 
ง. ดอกเจาะนําศูนย 

74. เหล็กแผนเคลือบสังกะสีเบอร 30 ตามมาตรฐาน BWG มีความหนาก่ีมิลลิเมตร 
ก. 0.30 มิลลิเมตร 
ข. 0.35 มิลลิเมตร 
ค. 0.40 มิลลิเมตร 
ง. 0.50 มิลลิเมตร 

75. การใชเครื่องมวนโลหะแผน อาจเกิดอุบัติเหตุไดในกรณีใด 
ก. ลูกกล้ิงของเครื่องมวนหีบมือ 
ข. ใบมีดตัดน้ิวมือ 
ค. คันโยกของเครื่องโดนศีรษะ 
ง. โลหะแผนบาดมือ 

76. วิธีการปองกันอันตรายจากการใชเครื่องตัดที่ถูกตอง ควรปฏิบัติอยางไร 
ก. สวมถุงมือหนังทุกคร้ังเมื่อใชเคร่ืองตัด 
ข. ติดต้ังครอบปองกันอันตราย 
ค. จัดสถานที่ปฐมพยาบาลไวในโรงงาน 
ง. ใหเพื่อนชวยจับโลหะแผนทุกคร้ังเมื่อใชเคร่ืองตัด 

77. ขอใด คือความหมายของแผนคล่ี  
ก. แผนงานที่มีลักษณะเปนแผนแบนเรียบที่ใชแทนพื้นที่ผิวของช้ินงานรูปทรงตางๆ 
ข. แผนงานที่มีรูปรางเหมือนช้ินงานจริง 
ค. แผนงานที่เขียนข้ึนเหมือนช้ินงานจริงแลวนําไปใชในการตัดและพับขึ้นรูป 
ง. แบบจําลองช้ินงานที่เขียนข้ึนเพื่อการนําเสนองาน 

78. เสนที่ใชแบงรูปรางของช้ินงานออกเปนหลายสวนเทากันๆ เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน   
ข. เสนแบงสวน 
ค. เสนอางอิง  
ง. เสนฉายภาพ 

79. เสนที่ใชอางอิงในการเขียนแบบแผนคล่ี เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน  
ข. เสนอางอิง 
ค. เสนฉายภาพ  
ง. เสนแบงสวน  
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80. ช้ินงานในรูป ควรเขียนแผนคล่ี ดวยวิธีใด 
 

 
 

ก. เขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย   
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยเสนวิธีรัศมี 
ง. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีรูปสามเหล่ียม  

81. จากรูป สามารถเขียนแบบแผนคล่ีได ดวยวิธีใด 

 
ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย  
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี  
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 

82. จากรูป ช้ินงานหมายเลข 2 ตองเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีการใด 

 
ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย 
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 
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83. ขอใด คือสูตรคํานวณหาความยาวของเสนรอบวงกลม 
ก.  ×r   
ข.  ×d   
ค.  ×d2   
ง.  ×d2/4  

84. ขอใด ไมใช จุดมุงหมายของการเผ่ือขอบงานของผลิตภัณฑโลหะแผน 
ก. ใชสําหรับประกอบช้ินสวนใหยึดกันแนน  
ข. เพื่อลดเวลาในการผลิต  
ค. เพื่อความสวยงาม   
ง. เพื่อความแข็งแรง 

85. ขอใด ไมใช ขอบงานที่ใชในงานโลหะแผน 
ก. ขอบพับช้ันเดียว   
ข. ขอบพับสองช้ัน 
ค. ตะเข็บช้ันเดียว  
ง. ขอบลวด 

86. จากรูป คือการพับขอบงานชนิดใด 
 

      
 

ก. การพับขอบงานช้ันเดียว 
ข. การพับขอบงานสองช้ัน 
ค. การพับตะเข็บช้ันเดียว 
ง. การพับตะเข็บสองช้ัน 

87. ในการพับขอบงานสองช้ันจะตองเผ่ือขนาดของขอบงานเทาใด 
ก.  1 เทา ของความกวางของขอบพับ  
ข.  1.5 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ค.  2 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ง.  3 เทา ของความกวางของขอบพับ 
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88. จากรูปถา d เทากับ 2.5 มิลลิเมตรจะตองเผ่ือขนาดพับเขาขอบลวดก่ีมิลลิเมตร 
 

 
 

ก.  2.50 มิลลิเมตร 
ข.  3.75 มิลลิเมตร 
ค.  5.00 มิลลิเมตร 
ง.  6.25 มิลลิเมตร 
 

89. จากรูป เรียกวาตะเข็บชนิดใด 
 

   
 

ก. ตะเข็บเกย  
ข. ตะเข็บเกี่ยว 
ค. ตะเข็บพับช้ันเดียว 
ง. ตะเข็บพับสองช้ัน 

90. หมุดย้ําในงานโลหะแผน ตามมาตรฐานของ มอก. 129-2530 มีขนาดเทาใด 
ก. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 10 มิลลิเมตร  
ข. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-15 มิลลิเมตร  
ค. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 16-20 มิลลิเมตร  
ง. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-36 มิลลิเมตร  
 
 
 
 
 

 

d = 2.5  
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91. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

     
ก. งานย้ําหมุด รอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุด รอยตอเกยสองแถว 
ค. งานย้ําหมุด รอยตอชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ําหมุด รอยตอชนสองแถว 

92. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

   
ก. งานย้ําหมุดรอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุดรอยตอเกยสองแถว 
ค.  งานย้ําหมุดรอยตอชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ําหมุดรอยตอชนสองแถว 

93. การกําหนดระยะหางของหมุดยํ้า ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ขนาดของหมุดยํ้า   
ข. ความหนาของแผนวัสดุ  
ค. ชนิดของรอยตอ  
ง.  ความเรียบรอยและสวยงาม 

94. ขั้นตอนแรกในการยํ้าหมุดคือ 
ก. เจาะรูที่ช้ินงานทั้งสองช้ินใหไดรวมศูนยกัน 
ข. จับยึดช้ินงานที่ตองการย้ําหมุดเขาดวยกันใหแนน 
ค. ใสหมุดเขาไปในรูเจาะ 
ง. ใชเหล็กยํ้าหมุดและเหล็กรองรับหัวหมุดกดแผนช้ินงาน  
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95. โลหะบัดกรีควรมีสมบัติอยางไร 
ก. มีจุดหลอมละลายสูงกวาช้ินงาน   
ข. ไหลตัวไดดีขณะไดรับความรอน  
ค. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูงเกินจุดหลอมละลายของช้ินงาน 
ง. เปนโลหะเด่ียวที่มีจุดหลอมละลายตํ่ากวาช้ินงาน 

96. ขอใด ไมใช หนาที่ของนํ้ายาประสาน 
ก. ทําความสะอาดผิวงานบริเวณรอยตอ  
ข. ขจัดสนิม ไขมันและสิ่งสกปรกบริเวณรอยตอ 
ค. ชวยใหโลหะประสานไหลเขาไปภายในรอยตอไดดี   
ง.  ชวยลดอัตราการเย็นตัวของแนวบัดกรี 

97. ขอใดเปนนํ้ายาประสานชนิดที่ไมกัดกรอน 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. ยางสน 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 

98. นํ้ายาชวยประสานชนิดเปนกรด ไมเหมาะ กับงานบัดกรีในลักษณะใด 
ก. งานบัดกรีอุปกรณอิเล็กทรอนิกส  
ข. งานบัดกรีเหล็กกลาคารบอน 
ค. งานบัดกรีทองแดงและทองเหลือง 
ง. งานบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี 

99. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชโลหะประสาน ชนิดใด 
ก. ดีบุก-เงิน  
ข. แคดเมียม-เงิน 
ค. ดีบุก-ตะกั่ว  
ง. แคดเมียม-สังกะสี 

100. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชนํ้ายาประสาน ชนิดใด 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. กรดฟอสฟอริก 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
 

ขอที่ ขอที่ ขอท่ี ขอท่ี ขอที่ 
1. ก 21. ค 41. ก 61. ค 81. ข 
2. ง 22. ก 42. ก 62. ข 82. ข 
3. ก 23. ข 43. ง 63. ง 83. ข 
4. ข 24. ข 44. ง 64. ข 84. ข 
5. ค 25. ก 45. ข 65. ก 85. ค 
6. ง 26. ข 46. ค 66. ข 86. ข 
7. ง 27. ก 47. ก 67. ข 87. ค 
8. ค 28. ง 48. ค 68. ก 88. ง 
9. ก 29. ข 49. ข 69. ข 89. ค 
10. ก 30. ก 50. ข 70. ค 90. ก 
11. ข 31. ค 51. ค 71. ง 91. ก 
12. ข 32. ข 52. ค 72. ง 92. ข 
13. ง 33. ง 53. ข 73. ค 93. ง 
14. ก 34. ข 54. ก 74. ก 94. ข 
15. ข 35. ง 55. ก 75. ก 95. ข 
16. ค 36. ค 56. ค 76. ข 96. ง 
17. ก 37. ข 57. ง 77. ก 97. ข 
18. ค 38. ก 58. ค 78. ข 98. ก 
19. ข 39. ง 59. ง 79. ก 99. ค 
20. ง 40. ก 60. ค 80. ค 100. ค 
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4. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

4.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ  
งานเช่ือมและการตอโลหะที่นักเรียน 
พบเห็นในชีวิตประจําวัน 

1. นักเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 1 และบทที่ 2 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
4.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 1 แบบทดสอบทายหนวยเรียน  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 1 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน  
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 1 ความรู

เบื้องตนเกี่ยวกับการเช่ือม  
2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 

และตอบคําถาม 
3. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 2 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน)  
3. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 2 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน)  
4. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 2 รอยตอ 

รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม 
4. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 

และตอบคําถาม 
 

4.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 1  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 1  

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 2 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน)  

2. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 2 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
27 
 

4.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 1 
และบทที่ 2 

 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 1 และบทที่ 2 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการ
เช่ือม และบทที่ 2 รอยตอ รอยเช่ือม
และตําแหนงทาเช่ือม 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 
5. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
4. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 1) 
5. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 2) 
 

6. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนเตรียมชุดฝกงานมาใหพรอมใหสัปดาหหนาหรืออ่ืนๆ ตามความ

เหมาะสมของแตละสถานศึกษาหรือดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

7. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
3. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

8. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 2 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน  
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 2 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังที่ 2/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือมแกส (OxyfueI Gas Welding: OFW) เปนกรรมวิธีการเช่ือมโลหะโดยใชความรอน

จากการเผาไหมระหวางแกสเช้ือเพลิงกับออกซิเจนจนช้ินงานหลอมเหลว โดยอาจใชเน้ือของช้ินงานเปน
ตัวประสานกันเองหรืออาจใชลวดเช่ือมเปนตัวประสานก็ได การเช่ือมแกสแบงออกไดเปนหลายกรรมวิธี
ตามชนิดของแกสเช้ือเพลิงที่ใช ในบทเรียนน้ีจะกลาวถึงเฉพาะการเช่ือมที่ใช แกสอะเซทิลีนเปนแกส
เช้ือเพลิงเรียกวา “การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (Oxy-Acetylene Welding: OAW)  

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายเกี่ยวกับความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
และอุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนและฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 3.1 คืองานประกอบ ปรับ ติดต้ัง 
และถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

สาระการเรียนรู 
1.1 ความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.2 อุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.3 ใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดต้ัง และถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. บอกความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
2. ระบุช่ือและหนาที่ของอุปกรณที่ใชในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
3. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
4. ประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอดอุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
5. ตรวจสอบรอยร่ัวของแกสตามจุดตอของอุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
6. ปฏิบัติงานประกอบ ปรับ ติดต้ัง และถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
2.  ใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดต้ัง และถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน (บทที่ 3) (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 2) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในงานประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอดอุปกรณการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน (ตามใบสั่งงานที่ 3.1) ใหพรอมในการสาธิตและเพียงพอกับการฝกทักษะ
ผูเรียน 

 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 ความหมายของการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 

1.2 อุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง ความหมายของการ
เช่ือมออกซีอะเซทิลีนและอุปกรณ 
ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 3 

1. นักเรียนทดสอบกอนเรียนบทที่ 3 
 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
2.1 ความหมายของการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
2.2 อุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

3. ครูสาธิตข้ันตอนการปฏิบัติตามใบสั่งงาน 
ที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอด
อุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

3. นักเรียนดูครูสาธิตขั้นตอนการปฏิบัติงาน
ตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ 
ติดต้ังและถอดอุปกรณการเช่ือมออกซี
อะเซทิลีนและตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 

 



 
33 
 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ
ติดต้ังและถอด อุปกรณการเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน (เปนรายกลุมหรือ
รายบุคคลตามดุลยพินิจของครูผูสอน) 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.1  
งานประกอบ ปรับติดต้ัง และถอด
อุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน

ตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ
ติดต้ังและถอดอุปกรณการเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน โดยใชใบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 3.1 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไขงาน
ประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอดอุปกรณ
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน
ประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอดอุปกรณ
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวม 
3. แบบทดสอบกอนเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 2) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
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4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับติดต้ังและถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
 รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 3 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 3 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังที่ 3/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (Oxy-Acetylene Welding: OAW) นอกจากจะใชอุปกรณในการ

เช่ือมตางๆ ที่จําเปนดังที่กลาวมาแลวในสัปดาหที่ 2 คือถุงบรรจุแกส หัวเช่ือม สายเช่ือม ฯลฯ แตก็ยังมี
ความจําเปนในการใชอุปกรณประกอบเพิ่มเติมที่สําคัญ ไดแก อุปกรณจุดเปลวไฟ (Spark Lighter) 
แวนตาเช่ือม (Goggles) เข็มทําความสะอาดรูหัวทิพ (Tip Cleaners) ฯลฯ รวมถึงแกสเ ช้ือเพลิงที่ใช  
ในการเช่ือมดวย ดังน้ันในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายเกี่ยวกับ อุปกรณประกอบในงานเช่ือม
ออกซีอะเซทิลีนและแกสเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  

สําหรับงานฝกปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีนน้ันเปนทักษะขั้นพื้นฐานที่ ผูปฏิบั ติงานเช่ือม
จําเปนตองฝกฝนใหเกิดความชํานาญ เพื่อใหสามารถปรับเปลวไฟเช่ือมไดถูกตอง สวนการฝกสรางบอ
หลอมและเดินแนว เช่ือมทาราบ น้ันเป นการฝกให ผูปฏิบั ติงานไดมีทักษะในการส รางบ อหลอม          
การเช่ือมตอแนว การควบคุมขนาดของแนวเช่ือม การสายหัวทิพเพื่อไดแนวเช่ือมที่ตรงและมีขนาด
สม่ําเสมอเทากันตลอดแนว  
 

สาระการเรียนรู 
1.1 อุปกรณประกอบในงานเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.2 แกสเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.3 ชนิดของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.4 ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.5 ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
1.6 ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทาราบ (เติมลวดเช่ือม) 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. ระบุช่ือและหนาที่ของอุปกรณประกอบที่ใชในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
2. ระบุช่ือและคาความรอนของแกสเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
3. ระบุชนิดของเปลวไฟที่ใชในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
4. ปรับเปลวไฟเช่ือม เปลวคารบูไรซิง เปลวนิวทรัลและเปลวออกซิไดซิงได 
5. สรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบไมเติมลวดเช่ือมได 
6. เช่ือมเดินแนวทาราบเติมลวดเช่ือมได 
7. ปฏิบัติงานเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย 
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รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  

2. ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  
3. ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม)  
4. ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทาราบ (เติมลวดเช่ือม)  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004  
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 3) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใช ในการสาธิตและใหผู เรียนฝกทักษะตาม
ใบสั่งงานที่ 3.2-3.4 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 

 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 

ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 อุปกรณประกอบในงานเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
1.2 แกสเช้ือเพลิงในการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 

1.3 ชนิดของเปลวไฟเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

(ครูนําจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง อุปกรณประกอบ 
แกสเช้ือเพลิงในการเช่ือมและชนิด 
ของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คืองานเช่ือมตอมุมทาราบ 
(ไมเติมลวดเช่ือม) และงานเช่ือมตอมุม 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับใบสั่งงาน 

ที่จะฝกในสัปดาหน้ีมีอะไรบาง 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
1.1 อุปกรณประกอบในงานเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 

1.2 แกสเช้ือเพลิงในการเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

1.3 ชนิดของเปลวไฟเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

(ครูนําของจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการปรับเปลวไฟเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีนทั้ง 3 ชนิด 
2. นักเรียนดูครูสาธิตการปรับเปลวไฟเช่ือม 

ทั้ง 3 ชนิด 
3. ครูสาธิตการฝกทักษะสรางบอหลอมและ

เดินแนวเช่ือมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม)  
3. นักเรียนดูครูสาธิตการฝกทักษะสราง 

บอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ  
(ไมเติมลวดเช่ือม) 4. ครูสาธิตการเช่ือมเดินแนวทาราบ  

(เติมลวดเช่ือม) 4. นักเรียนดูครูสาธิตการเช่ือมทาราบ  

(เติมลวดเช่ือม) 
5. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 

5. ครูแนะนําเทคนิควิธีการปรับเปลวไฟเช่ือม 
การสรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือม 

ทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) และการเช่ือม
เดินแนวทาราบ (เติมลวดเช่ือม) 
ตลอดจนขอควรระวังและความปลอดภัย
ในการเช่ือม ฯลฯ 

6. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการปรับ
เปลวไฟเช่ือม การสรางบอหลอมและ 
เดินแนวเช่ือมทาราบ ไมเติมลวดเช่ือม
และการเช่ือมเดินแนวทาราบ เติมลวด
เช่ือม ขอควรระวัง ความปลอดภัย 
ในการเช่ือมเพื่อนําไปปฏิบัติ 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงานที่ 3 ดังน้ี 

1.1 ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลว 
ไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  

1.2 ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอม
และเดินแนวเช่ือมทาราบ  
(ไมเติมลวดเช่ือม) 

1.3 ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทา
ราบ (เติมลวดเช่ือม) 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3 
ดังน้ี 

1.1 ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลว 
ไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  

1.2 ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอม
และเดินแนวเช่ือมทาราบ  
(ไมเติมลวดเช่ือม) 

1.3 ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนว 
ทาราบ (เติมลวดเช่ือม) 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
3. ครใูหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
3. นักเรียนนําเทคนิควิธีการไปใชในการ

ปฏิบัติงาน 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.2-3.4  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 

และตอบคําถาม 
2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 

อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 3.2-3.4 
2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 

ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูสอบถามปญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 3.2-3.4 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย 

4. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 

     ปญหาและขอสงสัย 
5. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 

     สาระสําคัญตามบทเรียน 
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3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวม 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทาราบ (เติมลวดเช่ือม) 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
2. ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
3. ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทาราบ (เติมลวดเช่ือม) 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.4 ไดคะแนนผานเกณฑ ที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
4. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal)  
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 4 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 4 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังที่ 4/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (OAW) เพื่อทําใหช้ินงานยึดติดกันแนนสมบูรณ ผูปฏิบัติงานจะตอง

เลือกลวดเช่ือมใหถูกตองกับวัสดุที่นํามาเช่ือม ซึ่งลวดเช่ือมแกสแบงออกเปน 2 ชนิด คือลวดเช่ือมโลหะ
กลุมเหล็ก (Ferrous Rod) และลวดเช่ือมโลหะนอกกลุมเหล็ก (Non-ferrous Rod) เปนตน นอกจากน้ี
ตําแหนงทาเช่ือมก็มีความสําคัญเชนเดียวกัน ตําแหนงทาเ ช่ือมก็มีหลายลักษณะเชนเดียวกัน ไดแก    
ทาราบ ทาขนาน ทาต้ังและทาเหนือศีรษะ เปนตน  

สําหรับงานฝกเช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) ก็เพื่อใหผูเ รียนมีทักษะในการสรางและ
ควบคุมการหลอมของโลหะ 2 ช้ินใหมีขนาดและการหลอมลึกดานหลังแนวเช่ือมมีความสม่ําเสมอ 
เทากันตลอดแนว และงานเช่ือมตอเกยทาราบ เปนการฝกทักษะการเช่ือมโดยนําช้ินงาน 2 ช้ินมาวางทับ
กันแลวเช่ือมพรอมเติมลวดเช่ือมที่ตองอาศัยทักษะในการปฏิบัติงานสูงกวาการเช่ือมตอมุมทาราบ  
 

สาระการเรียนรู 
1.1 ลวดเช่ือมแกส 
1.2 ตําแหนงทาเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.3 ใบสั่งงานที่ 3.5 งานฝกเช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
1.4 ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายวิธีการกําหนดรหัสของลวดเช่ือมแกสตามมาตรฐานของสมาคมการเช่ือมอเมริกาได 
2. ระบุตําแหนงทาเช่ือมในการเช่ือมออกซิอะเซทิลีนได 
3. เช่ือมตอมุมทาราบ ไมเติมลวดเช่ือมได 
4. เช่ือมตอเกยทาราบได 
5. ปฏิบัติงานเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  
2. ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม)  
3. ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกยทาราบ  
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สื่อการเรียนรู  
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004   
2. กระดานไวทบอรด  
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 4) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 3.5-3.6 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 ลวดเช่ือมแกส 
1.2 ตําแหนงทาเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

(ครูนําจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง ลวดเช่ือมแกส 
และตําแหนงทาเช่ือมในงานเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คืองานเช่ือมตอมุมทาราบ 
(ไมเติมลวดเช่ือม) และงานเช่ือมตอมุม 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับใบสั่งงาน 
ที่จะฝกในสัปดาหน้ีมีอะไรบาง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
48 
 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
1.1 ลวดเช่ือมแกส 
1.2 ตําแหนงทาเช่ือมในงานเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
(ครูนําของจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการเช่ือมตอมุมทาราบ  
(ไมเติมลวดเช่ือม) 
 

2. นักเรียนดูครูสาธิตการเช่ือมตอมุมทาราบ 
(ไมเติมลวดเช่ือม) 

3. ครูสาธิตการเช่ือมตอเกยทาราบ 3. นักเรียนดูครูสาธิตการเช่ือมตอเกย 
ทาราบ 

4. ครูแนะนําเทคนิควิธีการตอมุมทาราบ 
(ไมเติมลวดเช่ือม) และการเช่ือมตอเกย 
ตลอดจนขอควรระวังและความปลอดภัย
ในการเช่ือม ฯลฯ 

4. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 
5. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ

เช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
การเช่ือมตอเกยทาราบ ขอควรระวัง 
และความปลอดภัยในการเช่ือม  
เพื่อนําไปปฏิบัติ 

 
 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงาน 2 งานดังน้ี 
1.1 ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเช่ือมตอมุม 

ทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
1.2 ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกย 

ทาราบ  

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน 2 งาน
ดังน้ี 
1.1 ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเช่ือมตอมุม 

ทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
1.2 ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกย 

ทาราบ  
2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
3. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
3. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 

ไปใชในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.5-3.6  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 3.5-3.6 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูสอบถามปญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.5-3.6 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย 

4. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

5. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     สาระสําคัญตามบทเรียน 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวม 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.5 งานเช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
2. ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.5 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.6 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
3. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
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6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
 



 
52 
 

 
 

 
 
 
 
 

 
 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 5 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 5 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังที่ 5/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เช่ือมออกซีอะเซทิลีนโดยทั่วไปมีวิธีการเดินแนวเช่ือมหรือเช่ือมเดินแนว 2 ลักษณะ คือ การเดิน

เช่ือมแบบลวดเช่ือมนําหนาเปลวไฟ (Forehand) และการเดินเช่ือมแบบเปลวไฟนําหนาลวดเช่ือม 
(Backhand) นอกจากน้ีกอนหรือขณะทํางานหรือหลังการเช่ือมผูปฏิบัติงาจะตองระมัดระวังและหา
วิธีการปองกันอุบัติเหตุที่อาจเกิดจากการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน ทั้งน้ีเพราะการเกิดอุบัติแตละครั้งสงผล
กระทบรุนแรงตอผูปฏิบัติงาน ทรัพยสิน บุคคลที่อยูรอบขาง ฯลฯ ดังน้ันกอนปฏิบัติงานเช่ือมจึงตอง
ศึกษาเน้ือหาเก่ียวกับความปลอดภัยในงานเช่ือมใหเขาใจแลวนําไปปฏิบัติอยางเครงครัด 

สําหรับงานฝกเช่ือมตอตัวทีทาราบ เปนการเช่ือมโดยนําช้ินงานช้ินหน่ึงมาวางบนอีกช้ินหน่ึงให
เปนรูปตัวที แลวเช่ือมในตําแหนงทาราบ 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 การเดินเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.2 ความปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.3 บทสรุป 
1.4 ใบสั่งงานที่ 3.7 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายวิธีการเดินเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
2. บอกความปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
3. เช่ือมตอตัวทีทาราบได 
4. ปฏิบัติงานเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  
2. ใบสั่งงานที่ 3.7 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  
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สื่อการเรียนรู  
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 3  
3. กระดานไวทบอรด  
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 5) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 3.7 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 การเดินเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.2 ความปลอดภัยในการเช่ือม 

(ครูนําจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง การเดินเช่ือมและความ
ปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คืองานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 3.7  
งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
1.1 การเดินเช่ือมหรือทิศทางการเช่ือม 
1.2 ความปลอดภัยในการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
(ครูนําของจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการเช่ือมตอตัวทีทาราบ  2. นักเรียนดูครูสาธิตการเช่ือมตอตัวทีทาราบ 
3. ครูแนะนําเทคนิควิธีการตอตัวทีทาราบ 

ตลอดจนขอควรระวังและ 
ความปลอดภัยในการเช่ือม ฯลฯ 

3. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 
4. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ

เช่ือมตอตัวทีทาราบ ขอควรระวัง  
และความปลอดภัยในการเช่ือม 
เพื่อนําไปปฏิบัติ 

 
 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครใูหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 3 (ชุดเดียวกับแบบทดสอบกอน
เรียน 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 3  

2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงาน 3.7 งานเช่ือมตัวตัวที 
ทาราบ 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.7  
งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

  
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
4. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
4. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 

ไปใชในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 3  1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 3 (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.7 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัติ 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

3. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 3.7 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 

5.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

4. ครูสอบถามปญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.7 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย 

5. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

6. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     สาระสําคัญตามบทเรียน 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวม 
3. แบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 3) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.7 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.7 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.7 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
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6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 
59 
 

บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 6 
 

ชื่อเร่ือง : การตัดโลหะดวยแกสและการแลนประสาน 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 6 บทที่ 4-5 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การตัดโลหะดวยแกสและการแลนประสาน สอนคร้ังที่ 6/18 
ชื่อเร่ือง : การตัดโลหะดวยแกสและการแลนประสาน จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การตัดโลหะดวยแกส (Oxy-fuel Gas Cutting) คือ กรรมวิธีการที่ใชความรอนจากเปลวไฟ    

ที่เกิดจากการผสมของแกสเช้ือเพลิงและออกซิเจน โดยการใหความรอนแกช้ินงานจนหลอมเหลวหรือถึง
จุดเผาไหม คือประมาณ 870-900 C (1600-1800 F) จากน้ันใชแรงดันของออกซิเจนเปาช้ินงาน    
ที่กําลังหลอมเหลวน้ันใหแยกขาดจากกัน การตัดดวยแกสสามารถตัดดวยมือหรือใชเคร่ืองตัด นิยมใช
สําหรับวัสดุช้ินงานเปนเหล็กเหนียวและเหล็กกลาคารบอนตํ่า ในหนวยเรียนน้ีจะกลาวถึงเฉพาะการตัด
ดวยมือเทาน้ัน  

สําห รับ การแล นประส าน (Brazing) เ ปนกรรมวิธีทํา ให ช้ินง านติดกั นโดยใชคว าม รอน        
ที่อุณหภูมิสูงกวา 450 องศาเซลเซียส (840 องศาฟาเรนไฮต) ซึ่งอุณหภูมิความรอนที่ใช น้ี ไมทําให
ช้ินงานหลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมละลาย แลวไหลแทรกซึมเขาไปในรอยตอ ทําให ช้ินงาน
ยึดติดกัน การแลนประสานนิยมใชเ ช่ือมวัสดุช้ินงานบางหรือทอผนังบาง เ น่ืองจากการ เช่ือมดวย
กรรมวิธีอ่ืนๆ อาจทําใหช้ินงานทะลุไดงาย เชน การแลนประสานทอของสงนํ้ายาทําความเย็นของ
เครื่องปรับอากาศ เปนตน 

 

สาระการเรียนรู 
1.1 หลักการตัดโลหะดวยแกส (บทที่ 4) 
4.1 แกสเช้ือเพลิงที่ใชในการตัดโลหะดวยแกส (บทที่ 4) 
4.2 เครื่องมือ อุปกรณในการตัดโลหะดวยแกส (บทที่ 4) 
4.3 คุณลักษณะและคุณภาพของรอยตัด (บทที่ 4) 
4.4 การตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยมือ (บทที่ 4) 
4.5 ความปลอดภัยในการตัดโลหะดวยแกส (บทที่ 4) 
4.6 บทสรุป (บทที่ 4) 
4.7 หลักการแลนประสาน (บทที่ 5) 
4.8 การแลนประสานดวยหัวเช่ือมแกส (บทที่ 5) 
4.9 รอยตอในงานแลนประสาน (บทที่ 5) 
4.10 การเวนชองวางของรอยตอในงานแลนประสาน (บทที่ 5) 
4.11 ขอดีของการแลนประสาน (บทที่ 5) 
4.12 ความปลอดภัยในการแลนประสาน 
4.13 บทสรุป (บทที่ 5) 
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ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายหลักการตัดโลหะดวยแกสได 
2. ระบุชนิดและคาความรอนของแกสเช้ือเพลิงที่ใชในการตัดโลหะดวยแกสได 
3. อธิบายคุณลักษณะของหัวตัดแกสแบบสมดุลความดันและหัวตัดแกสแบบฉีดได 
4. อธิบายคุณลักษณะโครงสรางภายในของหัวทิพตัดที่ใชกับหัวตัดแกสแบบฉีดและหัวทิพตัด 

ที่ใชกับหัวตัดแกสแบบมีหองผสมแกสอยูภายในได 
5. อธิบายองคประกอบในการเลือกหัวทิพได 
6. อธิบายวิธีการต้ังมุมเดินหัวตัดแกสและระยะหางของกรวยไฟในการตัดโลหะดวยมือได 
7. อธิบายวิธีการตัดแผนเหล็กกลาคารบอนหนาและบางได  
8. อธิบายวิธีการตัดตรงแผนเหล็กกลาคารบอนใหรอยตัดอยูในแนวด่ิงและรอยตัดเฉียงได 
9. อธิบายคุณลักษณะของรอยตัดโลหะดวยแกสได 
10. ระบุสาเหตุที่ทําใหรอยตัดไมมีคุณภาพได 
11. อธิบายวิธีการปองกันอันตรายจากการตัดโลหะดวยแกสได 
12. อธิบายหลักการแลนประสานได 
13. ระบุสมบัติของโลหะประสานได 
14. ระบุองคประกอบที่มีผลตอการเลือกใชโลหะประสานได 
15. อธิบายวิธีการเลือกใชฟลักซในการแลนประสานได 
16. ระบุองคประกอบที่มีผลตอการออกแบบรอยตอในการแลนประสานได 
17. ระบุขอดีของการแลนประสานได 
18. ระบุความปลอดภัยในการแลนประสานได 
19. แลนประสานงานตอเกยทาราบไดอยางปลอดภัย 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 4 การตัดโลหะดวยแกส  
2. หนังสือเรียนบทที่ 5 การแลนประสาน 
3. ใบสั่งงานที่ 5.1 งานแลนประสานตอเกยทาราบ 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
5. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
6. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
7. ของจริงและแบบจําลอง (Model) 
8. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 6) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 5.1 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ  
งานตัดโลหะดวยแกสและการแลนประสาน 

1. นักเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คืองานแลนประสานตอเกย 
ทาราบ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 5.1  
งานแลนประสานตอเกยทาราบ 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 4  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 4 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน  

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 4 การตัด
โลหะดวยแกส 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

3. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 5  

3. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 5 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน)  

4. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 5 การแลน
ประสาน 

4. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

5. ครูสาธิตการแลนประสานตอเกยทาราบ  5. นักเรียนดูครูสาธิตการแลนประสาน 
ตอเกยทาราบ 

6. ครูแนะนําเทคนิควิธีการแลนประสาน 
ตอเกยทาราบ ตลอดจนขอควรระวัง 
และความปลอดภัยในการแลนประสาน 
ฯลฯ 

6. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 
7. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ 

แลนประสานตอเกยทาราบ  
ขอควรระวัง และความปลอดภัย 
ในการแลนประสานเพื่อนําไปปฏิบัติ 

 
2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 4 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 4 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน 
2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 5 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน ) 
2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 5 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน)  
3. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม

ใบสั่งงาน 5.1 งานแลนประสานตอเกย 
ทาราบ 

3. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 5.1  
งานแลนประสานตอเกยทาราบ 

  
4. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
4. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
5. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัติงาน

เพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
5. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 

ไปใชในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 4 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 4 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 5 2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 5 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของ
นักเรียนตามใบสั่งงานที่ 5.1  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

3. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

4. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

5. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 5.1 

4. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
บทที่ 4 การตัดโลหะดวยแกส 
และบทที่ 5 การแลนประสาน 

6. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 4) 
4. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 5) 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 5.1 งานแลนประสานตอเกยทาราบ 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 5.1 งานแลนประสานตอเกยทาราบ 
2. ผูสอนมอบงานหมายใหผูเรียนศึกษาคนควาเพิ่มเติมเกี่ยวกับกระบวนการตัดโลหะดวยวิธีอ่ืนๆ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 4 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 5 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 5.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
4. แสดงความรู หลักการกระบวนการตัดโลหะดวยแกส 
5. แสดงความรู เช่ือมแลนประสาน 
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6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 7 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ  
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 7 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ สอนคร้ังที่ 7/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (Shielded Metal Arc Welding: SMAW) เปนกรรมวิธี    

การเช่ือมโดยอาศัยความรอนที่ไดจากอารกระหวางลวดเช่ือมหุมฟลักซกับช้ินงาน โดยแกนลวดเช่ือม       
ทําหนาที่เปนอิเล็กโทรดและเปนโลหะเติมลงไปในแนวเช่ือม สวนฟลักซที่หอหุมแกนลวดเช่ือมเมื่อไดรับ
ความรอนฟลักซบางสวนจะกลายเปนแกสคลุมบอหลอมละลาย ไมใหอากาศภายนอกเขาไปทําปฏิกิริยา 
กับนํ้าโลหะที่บอหลอมละลาย และฟลักซอีกบางสวนจะหลอมละลายปกคลุมแนวเช่ือม เพื่อชวยลด     
อัตราการเย็นตัวโดยฟลักซที่หลอมละลายปกคลุมแนวเช่ือม เมื่อเย็นตัวลงจะกลายเปนของแข็งและ
เปราะเรียกวา “สแลก” (Slag) การเช่ือมอารกวิธีน้ี เปนที่ นิยมใชกันอยางแพรหลายเพราะการเช่ือม
กระทําไดโดยงาย มีความสะดวกและคลองตัวสูง เคร่ืองมืออุปกรณที่ใชในการเช่ือมราคาถูก วิธีการเช่ือม
ที่ไมสลับซับซอนและสามารถเช่ือมงานไดทุกทาเช่ือม เปนตน 

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ และฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.1 คืองาน
ประกอบ ปรับ และติดต้ังอุปกรณอุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

 

สาระการเรียนรู 
1.1 หลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
1.2 วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
1.3 ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับและติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณการในการเช่ือมอารก 

ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
2. ระบุช่ือสวนประกอบวงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
3. เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ ในงานประกอบ ปรับและติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณในการเช่ือม 

อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
4. ประกอบ ปรับและติดต้ังเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
5. ตอเคร่ืองเช่ือมเขากับไฟฟาในโรงฝกงานได 
6. ทดสอบ ปรับ กระไฟเช่ือมได 
7. ปฏิบัติงานประกอบ ปรับ และติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม 

หุมฟลักซไดอยางปลอดภัย 
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รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
2.  ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ และติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณในการเช่ือมอารก 

ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 7) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.1 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 หลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม

หุมฟลักซ 
1.2 วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารก 

ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง หลักการเช่ือมอารก 
ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ และวงจร
พื้นฐานของการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม 
หุมฟลักซ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.1  
งานประกอบ ปรับและติดต้ังเครื่องมือ 
อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.1  
งานประกอบ ปรับและติดต้ังเคร่ืองมือ 
อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
72 
 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 6 

1. นักเรียนทดสอบกอนเรียนบทที่ 6 
 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
2.1 หลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม

หุมฟลักซ 
2.2 วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารก 

ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

3. ครูสาธิตข้ันตอนการปฏิบัติตามใบสั่งงาน 
ที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ และติดต้ัง
เครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือมอารก 
ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

3. นักเรียนดูครูสาธิตขั้นตอนตาม 
ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ  
และติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณในการเช่ือม
อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ 
และติดต้ังเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือม
อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (เปนราย
กลุมหรือรายบุคคลตามดุลยพินิจของ
ครูผูสอน) 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.1  
งานประกอบ ปรับ และติดต้ังเคร่ืองมือ
อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ 
 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ
และติดต้ังเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือม
อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.1 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไขงาน
ประกอบ ปรับ และติดต้ังเครื่องมือ
อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน
ประกอบ ปรับ และติดต้ังเครื่องมือ 
อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวม 
3. แบบทดสอบกอนเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 6) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ และติดต้ังเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือม 

อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับและติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณในการเช่ือมอารกลวดเช่ือม 

หุมฟลักซ 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
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6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 8 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 8 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ สอนคร้ังที่ 8/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) จําเปนตองใชเคร่ืองมือและอุปกรณหลายชนิด

เพื่อชวยในการทํางาน ไดแก เครื่องเช่ือม หัวจับลวดเช่ือม สายเช่ือม ฯลฯ เคร่ืองมือและอุปกรณเหลาน้ี
มีมากมายหลายชนิดและขนาดใหเลือกใชงาน ดังน้ันผูปฏิบัติงานเช่ือมจึงตองเรียนรูรายละเอียดและ
เลือกใชใหเหมาะสมกับงาน   

สําหรับงานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารกและเดินแนวเช่ือมทาราบ  เปนงานฝกทักษะ 
ขั้นพื้นฐานที่สําคัญในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  เพราะทําใหผูเ รียนมีทักษะในการปรับ
กระแสไฟเช่ือมไดเหมาะสมกับความหนาของช้ินงาน ฝกการเริ่มตนการอารก การเช่ือมเดินแนว การตอ
แนวเช่ือม และการควบคุมความเร็วในการเช่ือมใหถูกตองจึงจะไดแนวเช่ือมที่สมบูรณ 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 เครื่องมือและอุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
1.2 ใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารกและเดินแนวเช่ือมทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
2. อธิบายขอแตกตางของเครื่องเ ช่ือมแบบขับดวยมอเตอรไฟฟา เคร่ืองเช่ือมแบบขับดวย

เครื่องยนตและเครื่องเช่ือมแบบเรียงกระแสได 
3. อธิบายขอแตกตางของเครื่องเช่ือมแบบปรับกระแสเช่ือมที่ขดลวดของตัวปรับเรียงกระแส  

เครื่องเช่ือมแบบปรับกระแสเช่ือมโดยการเคล่ือนที่ของขดลวดและเคร่ืองเช่ือมแบบปรับ
กระแสโดยการเคล่ือนที่ของแกนได 

4. เตรียมงานสําหรับฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารกและเดินแนวเช่ือมทาราบได   
5. ฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก เดินแนวเช่ือมทาราบและการเช่ือมตอแนวได 
6. ปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
2. ใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารกและเดินแนวเช่ือมทาราบ 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 8) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.2 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องเกี่ยวกับเคร่ืองมือและอุปกรณ 
ในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่องเครื่องมือและอุปกรณ 
ในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝก
เริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝก
เริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง
เครื่องมือและอุปกรณในการเช่ือม 
อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.2 
งานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

3. นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเร่ิมตน 
การอารก ควบคุมการอารก และเดินแนว
เช่ือมทาราบ 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเริ่มตนการอารก 
ควบคุมการอารก และเดินแนวเช่ือม 
ทาราบ 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.2  
งานฝกเร่ิมตนการอารก ควบคุม 
การอารก และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเริ่มตน 
การอารก ควบคุมการอารก และเดินแนว
เช่ือมทาราบ โดยใชใบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.2 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไขงาน 
งานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน 
ฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเร่ิมตนการอารก ควบคุมการอารก และเดินแนวเช่ือม 

ทาราบ 
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4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 9 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 9 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal)  เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ สอนคร้ังที่ 9/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) มีวิธีการตอวงจรไฟฟาสําหรับการเช่ือม  

แบงออกเปน 3 แบบ คือการตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอขั้วตรงหรือการตอไฟฟากระแสตรงลวดเช่ือม
เปนขั้วลบ (Direct Current Straight Polarity: DCSP or DCEP) การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับ
ขั้วหรือการตอไฟฟากระแสตรงลวดเช่ือมเปนขั้ วบวก (Direct Current Reverse Polarity: DCRP or 
DCEN) และการตอวงจรไฟฟากระแสสลับ (Alternating Current: AC) การตอวงจรไฟฟาทั้ง 3 แบบ  
ที่กลาวมาน้ีมีสงผลตอรูปรางของรอยเช่ือมและการละลายลึก (Penetration) ของช้ินงานแตกตางกัน 
ดังน้ันผูปฏิบัติงานจะตองปรับกระแสไฟใหถูกตอง นอกจากน้ีลวดเช่ือมที่ใช ในการเช่ือมอารกดวยลวด
เช่ือมหุมฟลักซก็มีมากมายหลายมาตรฐานและมีวิธีการเลือกใชงานที่แตกตางกัน ไมวาจะเปนกระแสที่ใช
เช่ือม ตําแหนงทาเช่ือมที่เหมาะสม ฯลฯ  

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายเกี่ยวกับการตอวงจรไฟฟาของการเช่ือมและผลของ
การเช่ือม ลวดเช่ือมหุมฟลักซ และฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.3 คืองานเช่ือมตอเกยทาราบ 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 การตอวงจรไฟฟาของการเช่ือมและผลของการเช่ือม 
1.2 ลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
1.3 ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายวิธีการตอวงจรไฟเช่ือมแบบกระแสตรงตอขั้วตรง กระแสตรงตอกลับขั้ว 

และวงจรไฟเช่ือมกระแสสลับได 
2. อธิบายวิธีการกําหนดรหัสลวดเช่ือมหุมฟลักซตามมาตรฐานของ AWS (A5.1-1991) ได 
3. เตรียมงานเช่ือมตอเกยทาราบได   
4. ปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
2.  ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ  
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 9) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.3 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 การตอวงจรเช่ือมและผลของการ

เช่ือม 

1.2 ลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง การตอวงจรเช่ือม 
และผลของการเช่ือม  
และลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.3 
งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.3  
งานเช่ือมตอเกยทาราบ 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
2.1 การตอวงจรไฟฟาของการเช่ือม 

และผลของการเช่ือม 
2.2 ลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.3 งาน
เช่ือมตอเกยทาราบ 

2.  นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงานตาม 
ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.3  
งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกย 
ทาราบโดยใชใบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.3 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน
และเทคนิควิธีการแกไขงานเช่ือมตอเกย 
ทาราบ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน
เช่ือมตอเกยทาราบ 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  
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3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.3 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 10 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (ตอ)  
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 10 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ สอนคร้ังที่ 10/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ตําแหนงทาเช่ือม (Welding Position) ในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ ตามมาตรฐาน

แบงออกเปน 4 ตําแหนง คือทาราบ (Flat Position) ทาระดับ (Horizontal Position) ทาต้ัง (Vertical 
Position) และทาเหนือศีรษะ (Overhead Position) แตละตําแหนงมีความยากงายในการเช่ือมแตกตาง
กัน สวนองคประกอบหรือปจจัยที่มีผลตอแนวเช่ือมไดแก มุมลวดเช่ือม มุมในการเช่ือม  การสายลวด
เช่ือม ระยะอารก กระแสไฟเช่ือม และความเร็วในการเช่ือม เปนตน องคประกอบเหลาน้ีผูปฏิบัติงาน
จะตองศึกษาและทําความเขาใจใหเปนอยางดีเพราะมีผลตอคุณภาพของแนวเช่ือมที่ได    

สําหรับงานเช่ือมตอมุมทาราบ คือการเช่ือมโดยขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกันและทํามุม 90 
องศา ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดอธิบายเกี่ยวกับตําแหนงทาเช่ือม องคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม
และฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.4 คืองานเช่ือมตอมุมทาราบ 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 ตําแหนงทาเช่ือม 
1.2 องคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม 
1.3 ใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายคุณลักษณะของตําแหนงทาเช่ือมได 
2. อธิบายผลกระทบของมุมลวดเช่ือม มุมในการเช่ือม ระยะอารก ความเร็ว กระแสไฟเช่ือม  

ที่มีผลตอแนวเช่ือมได 
3. เตรียมงานเช่ือมตอมุมทาราบได 
4. เช่ือมตอมุมทาราบได 
5. ปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
2.  ใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ  
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 10) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.4 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 ตําแหนงทาเช่ือม 

1.2 องคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง ตําแหนงทาเช่ือม 
และองคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.4 
งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.4  
งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
2.1 ตําแหนงทาเช่ือม 
2.2 องคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.4 
งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

2.  นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
    ตามใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุม 
    ทาราบ 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.3  
งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุม 
ทาราบโดยใชใบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.4 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน
และเทคนิควิธีการแกไข 
งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน
เช่ือมตอเกยทาราบ 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.4 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
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6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
 



 
97 
 

 
 

 
 
 
 
 

 
 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 11 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (ตอ)  
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 11 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ สอนคร้ังที่ 11/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
อันตรายที่อาจเกิดขึ้นขณะปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ ไดแก อันตรายจาก

กระแสไฟฟา การเผาไหมที่เกิดจากความรอนในขณะเช่ือม รังสี ควันจากการเช่ือมและไอระเหย เปนตน 
ดังน้ันผูปฏิบัติงานจําเปนตองมีความรูความเขาใจในเร่ืองความปลอดภัยในงานเช่ือมไฟฟาอยางถูกตอง 
เพื่อใหทราบถึงอันตรายและแนวทางการปองกัน ซึ่งจะชวยใหเกิดความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน อีกทั้ง
ลดความสูญเสียที่อาจเกิดขึ้นกับรางกายและทรัพยสิน สวนการเช่ือมตอตัวทีทาราบเปนการเช่ือมโดยนํา
ช้ินงานช้ินหน่ึงมาวางบนอีกช้ินหน่ึงใหเปนรูปตัวที แลวเช่ือมในตําแหนงทาราบ 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 ความปลอดภัยในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
1.2 บทสรุป 
1.3 ใบสั่งงานที่ 6.5 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. บอกความปลอดภัยในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
2. บอกความปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
3. เตรียมงานเช่ือมตอตัวทีทาราบได   
4. เช่ือมตอตัวทีทาราบได 
5. ปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
2. ใบสั่งงานที่ 6.5 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
99 
 

สื่อการเรียนรู  
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
3. กระดานไวทบอรด  
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 11) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.5 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่อง ความปลอดภัยในการเช่ือม 
อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง ความปลอดภัยในการ
เช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียนประจํา
สัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.5  
งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.5  
งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

 
2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ืองความ

ปลอดภัยในการเช่ือมอารกดวยลวด
เช่ือมหุมฟลักซ 

(ครูนําของจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการเช่ือมตอตัวทีทาราบ  2. นักเรียนดูครูสาธิตการเช่ือมตอตัวทีทาราบ 
3. ครูแนะนําเทคนิควิธีการตอตัวทีทาราบ 

ตลอดจนขอควรระวังและ 
ความปลอดภัยในการเช่ือม ฯลฯ 

3. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 
4. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ

เช่ือมตอตัวทีทาราบ ขอควรระวัง  
และความปลอดภัยในการเช่ือม 
เพื่อนําไปปฏิบัติ 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครใูหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 

บทที่ 6 (ชุดเดียวกับแบบทดสอบกอน
เรียน) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 6 

2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงาน 6.5 งานเช่ือมตัวตัวที 
ทาราบ 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 
งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

  
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
4. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
4. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 

ไปใชในการปฏิบัติงาน 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 6  1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 6 (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.5 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัติ 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

3. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.5 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 

5.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

4. ครูสอบถามปญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย 

5. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

6. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     สาระสําคัญตามบทเรียน 
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3. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. แบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 6) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.5 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 12 
 

ชื่อเร่ือง : งานโลหะแผนเบื้องตน 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 12 บทที่ 7 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : งานโลหะแผนเบื้องตน สอนคร้ังที่ 12/18 
ชื่อเร่ือง : งานโลหะแผนเบื้องตน จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ผลิตภัณฑจากโลหะแผนที่มีใชงานอยางแพรหลาย ไดแก ทอระบายอากาศในอาคารขนาดใหญ 

หลังคาเหล็ก (Metal Sheet) รางนํ้าฝน และบัวรดนํ้า ฯลฯ การขึ้นรูปผลิตภัณฑเหลาน้ีผูปฏิบัติงานตอง      
มีความรูและทักษะเก่ียวกับการเขียนแบบแผนคล่ี และการใชเคร่ืองมือและอุปกรณในงานโลหะแผน
หลายอยางประกอบกันจึงจะชวยใหการทํางานมีความถูกตอง อยางรวดเร็ว และมีประสิทธิภาพ  

แผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดอธิบายเน้ือหาเกี่ยวกับงานโลหะแผนเบื้องตน ไดแก เคร่ืองจักร  
ในงานโลหะแผน เครื่องมือในงานโลหะแผน วัสดุในงานโลหะแผน และความปลอดภัยในงานโลหะแผน 
เพื่อเปนประโยชนตอการนําไปใชในการฝกภาคปฏิบัติตอไป 

 

สาระการเรียนรู 
1.1 เครื่องจักรในงานโลหะแผน 
1.2 เครื่องมือในงานโลหะแผน 
1.3 วัสดุในงานโลหะแผน 
1.4 ความปลอดภัยในงานโลหะแผน 
1.5 บทสรุป 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. ระบุช่ือและหนาที่ของเครื่องจักรที่ใชในงานโลหะแผนได 
2. บอกช่ือสวนประกอบของเครื่องตัด เคร่ืองพับ เคร่ืองมวน เคร่ืองหมุนทํารอง เคร่ืองขึ้นขอบ

และเคร่ืองทําสันและทําจีบปลายทอได 
3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองจักรที่ใชโลหะแผนได 
4. ระบุชนิดและหนาที่ของคอนที่ใชงานโลหะแผนได 
5. ระบุช่ือและหนาที่ของเครื่องมือในงานรางแบบได 
6. ระบุชนิดและหนาที่ของกรรไกรในงานโลหะแผนได 
7. ระบุชนิดและหนาที่ของคีมในงานโลหะแผนได 
8. ระบุช่ือและหนาที่ของแทนชวยขึ้นรูปได 
9. ระบุความหนาของแผนโลหะเคลือบสังกะสีตามมาตรฐานของ BWG ได 
10. บอกวิธีปองกันอันตรายจากการใชเคร่ืองจักรในงานโลหะแผนได 
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11. บอกวิธีปองกันอันตรายในการใชเคร่ืองมือ อุปกรณในงานโลหะแผนได 
12. ตัดตรงและตัดโคงโลหะแผนเหล็กเคลือบสังกะสีเบอร 30 ไดตามแบบ 
13. ปฏิบัติงานโลหะแผนเหล็กเคลือบสังกะสีไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 7 งานโลหะแผนเบื้องตน  
2. ใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง  
3. ใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโคง  

 
สื่อการเรียนรู 

1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004  

2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน)  

(ทําการทดสอบ 2 ครั้ง เน่ืองจากเน้ือหามาก หรือตามความเหมาะสม ขึ้นอยูกับดุลยพินิจ
ของครูผูสอน) 

4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจําลอง (Model) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 12) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 7.1-7.2 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
งานโลหะแผนหรือผลิตภัณฑที่ทําจากโลหะ
แผน เชน รางนํ้า ฯลฯ 

1. นักเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง
และใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโคงดวยกรรไกร 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือ 
ใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง และ 
ใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโคงดวยกรรไกร 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 7  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 7 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน  
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 7 งานโลหะ

แผนเบื้องตน (หัวขอ 7.1-7.2) 
2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 

และตอบคําถาม 
3. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 7 (ทดสอบยอยครั้งที่ 1) เฉพาะหัวขอ 
7.1-7.2) โดยเลือกขอสอบเฉพาะที่เกี่ยวของ 

3. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 (ทดสอบยอยครั้งที่ 1) 

4. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 7 งานโลหะ
แผนเบื้องตน (หัวขอ 7.3-7.4) 

4. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

5. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 7 (ทดสอบยอยครั้งที่ 2) เฉพาะหัวขอ 
7.3-7.4) โดยเลือกขอสอบทําขอสอบที่เหลือ 

5. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 (ทดสอบยอยครั้งที่ 2) 

6. ครูสาธิตการตัดตรงและตัดโคงโลหะแผน 
(ตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2)  

6. นักเรียนดูครูสาธิตการตัดตรง 
และการตัดโคงโลหะแผนดวยกรรไกร 
(ตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2) 

7. ครูแนะนําเทคนิควิธีการตัดตรงและตัดโคง
ตลอดจนขอควรระวังและความปลอดภัยใน
งานโลหะแผน ฯลฯ 

7. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 
8. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ 

ตัดตรง การตัดโคง ขอควรระวังและ
ความปลอดภัยในงานโลหะแผน 
เพื่อนําไปปฏิบัติ 

 หมายเหตุ : เน่ืองจากมีเน้ือหามากครูผูสอนควรแยกทําการการทดสอบยอย 2 คร้ัง 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 7 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 7 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม

ใบสั่งงาน 7.1 งานตัดตรง 
2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 7.1  

งานตัดตรง 
3. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม

ใบสั่งงาน 5.2 งานตัดโคง 
3. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 7.2  

งานตัดโคง 
4. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
4. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
5. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัติงาน

เพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
5. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 

ไปใชในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 7 

(ทดสอบยอยครั้งที่ 1) 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 ทดสอบยอยครั้งที่ 1 ตามที่ครู
เฉลย (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 7 
(ทดสอบยอยครั้งที่ 2) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 ทดสอบยอยครั้งที่ 2 ตามที่ครู
เฉลย (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของ
นักเรียนตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

3. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

4. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

5. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2 

4. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 
งานตัดตรงและงานตัดโคงโลหะแผน
ดวยกรรไกร 

6. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

5. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงานตัด
ตรงและงานตัดโคงโลหะแผน 
ดวยกรรไกร 

7. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

6. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
บทที่ 7 งานโลหะแผนเบื้องตน 

8. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 
3. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 7) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโคง 
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4. งานท่ีมอบหมาย 

1. ใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง 
2. ใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโคง 
3. ครูผูสอนมอบงานหมายใหผูเรียนศึกษาคนควาเพิ่มเติมเก่ียวกับงานโลหะแผน (หรือตามดุลย

พินิจของครูผูสอน) 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 7 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 7.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 7.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 13 
 

ชื่อเร่ือง : การเขียนแบบแผนคลี่ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 13 บทที่ 8 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเขียนแบบแผนคล่ี สอนคร้ังที่ 13/18 
ชื่อเร่ือง : การเขียนแบบแผนคล่ี จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
แผนคล่ี (Development) คือแผนงานที่มีลักษณะเปนแผนแบนเรียบซึ่งใชแทนพื้นที่ ผิวของช้ินงาน

รูปทรงตางๆ แผนคล่ีเปนวิธีการที่ไดใชกันแพรหลายและเรียกช่ือที่แตกต างกันออกไปตามชนิดของงาน 
เชน แผนคล่ีโลหะแผน แผนคล่ีกลองบรรจุภัณฑ แผนคล่ีเคร่ืองหนัง และแผนคล่ีตัดเย็บเสื้อผา เปนตน  
 

สาระการเรียนรู 
1.1 หลักการเขียนแบบแผนคล่ี 
1.2 การเขียนแบบแผนคล่ีอยางงาย 
1.3 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
1.4 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 
1.5 บทสรุป 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. ระบุจุดมุงหมายของการเขียนแบบแผนคล่ีได 
2. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีกลองสี่เหล่ียมดวยวิธีอยางงายได 
3. อธิบายรูปทรงของช้ินงานที่สามารถเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีขนานและวิธีเสนรัศมีได 
4. ระบุนิยามศัพทที่ใชในการเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีขนานและวิธีเสนรัศมีได 
5. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีกลองสี่เหล่ียมผืนผาตัดเฉียงดวยวิธีเสนขนานได 
6. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีปริซึมทรงหกเหล่ียมตัดเฉียงดวยวิธีเสนขนานได 
7. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีทรงกระบอกดวยวิธีเสนขนานได 
8. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีทรงกระบอกตัดเฉียงดวยวิธีเสนขนานได 
9. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีกรวยยอดแหลมดวยวิธีเสนรัศมีได 
10. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีกรวยยอดแหลมตัดเฉียงวิธีเสนรัศมีได 
11. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีพีระมิดฐานหกเหล่ียมตัดเฉียงวิธีเสนรัศมีได 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 8 การเขียนแบบแผนคล่ี  
2. ใบสั่งงานที่ 8.1 งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน  
3. ใบสั่งงานที่ 8.2 งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี  
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สื่อการเรียนรู 

1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004  

2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจําลอง (Model) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 13) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 8.1-8.2 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
ผลิตภัณฑที่ทําจากโลหะแผน เชน บัวรดนํ้า 
ถาดและกลองสี่เหล่ียม ฯลฯ กอนํามาพับ
ขึ้นรูปมีวิธีการอยางไร 

1. นักเรียนตอบคําถาม คนหาคําตอบ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 8.1 การเขียน
แบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
และใบสั่งงานที่ 8.2 การเขียนแบบแผนคล่ี
ดวยวิธีเสนรัศมี 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือ ใบสั่งงานที่ 8.1  
การเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
และใบสั่งงานที่ 8.2 การเขียนแบบแผน
คล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 8  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 8 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 8 การเขียน
แบบแผนคล่ี 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

3. ครอูธิบายการเขียนแบบแผนคล่ี 
(ตามใบสั่งงานที่ 8.1-2.2)  
(บรรยาย-ถามตอบ) 

3. นักเรียนฟงครูบรรยายและสอบถาม
วิธีการเขียนแบบแผนคล่ีตามใบสั่งงาน
ที่ 8.1-8.2) หากมีขอสงสัย 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 8 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 8 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ 

ตามใบสั่งงาน 8.1 งานเขียนแบบแผนคล่ี 
ดวยวิธีเสนขนาน 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 8.1
งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน  
 

3. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงาน 8.2 งานเขียนแบบแผนคล่ี 
ดวยวิธีเสนรัศมี 

3. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 8.2  
งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 

4. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

4. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

5. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัติงาน
เพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

5. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 
ไปใชในการปฏิบัติงาน 

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 8 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 8 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 8.1-8.2  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

3. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 8.1-8.2 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน
และเทคนิควิธีการแกไขงานเขียนแบบ 
แผนคล่ีดวยวิธีเสนขนานและวิธีเสนรัศมี 

5. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

4. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน บทที่ 
8 การเขียนแบบแผนคล่ี 

6. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 
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3. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 8) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 8.1 งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 8.2 งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 8.1 งานตัดตรง 
2. ใบสั่งงานที่ 8.2 งานตัดโคง 
3. ครูผูสอนมอบหมายงานใหผูเรียนทําการบานเก่ียวกับการเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน

และวิธีเสนรัศมีเพิ่มเติมเพื่อเสริมทักษะ 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 8 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 8.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 8.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
4. แสดงความรู เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 14 
 

ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 14 บทที่ 9 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การประกอบงานโลหะแผน สอนคร้ังที่ 14/18 
ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ในการประกอบช้ินงานโลหะแผนเขาดวยกันหรือการเสริมความแข็งแรง ใหกับผลิตภัณฑของ

โลหะแผน เพื่อความคงทนและถาวรสามารถทําไดหลายวิธี ไดแก การเช่ือม การพับขอบงาน  การพับ
ตะเข็บและการย้ําหมุด ฯลฯ สําหรับการประกอบโลหะแผนที่ นิยมใชอยางแพรหลาย คือการพับขอบ  
การพับตะเข็บและการย้ําหมุด เปนตน  

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายรายละเอียดที่ เกี่ยวกับการพับขอบ การพับตะเข็บ  
และฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 9.1 คืองานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงานสองช้ัน และพับตะเข็บล็อค 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 การพับขอบ 
1.2 การพับตะเข็บ 
1.3 ใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. บอกชนิดของขอบงานได 
2. เผ่ือขนาดในการพับขอบงานช้ันเดียว การพับขอบงานสองช้ันและการพับเขาขอบลวดได 
3. คํานวณเผ่ือขนาดในการพับตะเข็บเกย การพับตะเข็บเก่ียว การพับตะเข็บพับช้ันเดียวและ

การพับตะเข็บสองช้ันได 
4. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณและช้ินงานสําหรับงานพับขอบ งานพับตะเข็บ 2 ช้ันและงานพับ

ตะเข็บล็อคได 
5. พับขอบงานช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อคได 
6. ปฏิบัติงานประกอบงานโลหะแผนไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 9 การประกอบงานโลหะแผน  
2. ใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ันและพับตะเข็บล็อค 
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สื่อการเรียนรู 

1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004  

2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 9 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 14) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 9.1 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องเกี่ยวกับการประกอบโลหะแผน 
และการล็อคโลหะแผน 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง การพับขอบและการ
พับตะเข็บ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียนประจํา
สัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับ
ขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน  
และพับตะเข็บล็อค 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับ
ขอบช้ันเดียว พับขอบงานสองช้ัน  
และพับตะเข็บล็อค 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 9  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 9 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน  

2.   ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
2.1 การพับขอบ 
2.2 การพับตะเข็บ 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

3. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานที่  9.1 
งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน 
และพับตะเข็บล็อค 

3. นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว  
พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ

ตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว  
พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.1  
งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 
ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว  
พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.1 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 
งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน 
และพับตะเข็บล็อค 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน 
พับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน  
และพับตะเข็บล็อค 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 
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5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 

1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู ขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 15 
 

ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 15 บทที่ 9 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การประกอบงานโลหะแผน สอนคร้ังที่ 15/18 
ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
งานย้ําหมุด (Riveting) เปนกรรมวิธีประกอบช้ินงานต้ังแตสองช้ินขึ้นไปใหติดแนนเขาดวยกัน

แบบถาวร ตัวอยางการประกอบช้ินงานดวยการย้ําหมุด ไดแก งานประกอบผลิตภัณฑโลหะแผน     
(กลองเครื่องมือ กลองสี่เหล่ียม) งานประกอบโครงสรางของสะพาน และแทงนํ้า เปนตน 

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายรายละเอียดที่เกี่ยวกับการย้ําหมุด และฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 9.2 คืองานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน และใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 การย้ําหมุด 
1.2 ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
1.3 ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. บอกชนิดหมุดยํ้าที่ใชในงานโลหะแผนตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไทย   

(มอก. 129-2530) ได 
2. บอกชนิดของรอยตอในการยํ้าหมุดได 
3. ระบุองคประกอบที่มีผลตอการกําหนดระยะหางของหมุดย้ําได 
4. คํานวณหาระยะหางของหมุดยํ้าในงานยํ้าหมุดตอเกยได 
5. คํานวณการเผ่ือความยาวของหมุดย้ําหัวกลมกอนการย้ําหมุดได 
6. อธิบายข้ันตอนการยํ้าหมุดหัวกลมได 
7. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณและช้ินงานสําหรับงานเขาขอบลวด งานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 

งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผนได 
8. ปฏิบัติงานประกอบงานโลหะแผนไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 9 การประกอบงานโลหะแผน 
2. ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
3. ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004  
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 15) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 9.2-9.3 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องเกี่ยวกับการยํ้าหมุด 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง การย้ําหมุด 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ีดังน้ี 
3.1 ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวด

และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน  
3.2 ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด  

พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ีดังตอไปน้ี 
3.1 ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวด

และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน  
3.2 ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด  

พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ืองการย้ํา

หมุด 
1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 

และตอบคําถามขอสงสัย  
2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานดังน้ี 

2.1 ใบสั่งงานที่  9.2 งานเขาขอบลวด
และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 

2.2 ใบสั่งงานที่  9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 
โลหะแผน 

2. นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานดังน้ี 
2.1 ใบสั่งงานที่  9.2 งานเขาขอบลวด

และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
2.2 ใบสั่งงานที่  9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 

ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 
โลหะแผน 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ 
ตามใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวด 
และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.2  
งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ  
2 ช้ัน 

2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ 
ตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 
โลหะแผน 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.3  
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน 
 

3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

3. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน

ตามใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวด
และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
และใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
หมายเหตุ : ใบสั่งงานที่ 9.3 ครูผูสอน
อาจทําการประเมินบางสวน เน่ืองจาก
ผูเรียนยังปฏิบัติไมแลวเสร็จหรือประเมิน
ครั้งเดียวในสัปดาหสัปดาหตอไป  
ขึ้นอยูกับดุลยพินิจ) 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.2-9.3 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 
งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ  
2 ช้ัน (ใบสั่งงานที่ 9.2) และงานตัด  
พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 
โลหะแผน (ใบสั่งงานที่ 9.3) 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน 
เขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
(ใบสั่งงานที่ 9.2) และงานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 
โลหะแผน (ใบสั่งงานที่ 9.3) 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 
 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 
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4. งานท่ีมอบหมาย 

1. ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
2. ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ 
3. แสดงความรู ขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 16 
 

ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 16 บทที่ 9 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การประกอบงานโลหะแผน สอนคร้ังที่ 16/18 
ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การพับขอบงาน การพับตะเข็บและการย้ําหมุดมีวัตถุประสงคเพื่อประกอบช้ินงานเขาดวยกัน

หรือเพื่อเสริมความแข็งแรง คงทนและถาวรและนิยมที่ทําจากโลหะแผน ดังน้ันกอนลงมือปฏิบัติงาน 
จะตองเรียนรูเพื่อใหมีความเขาใจกอน เพราะไมวาจะเปนการพับขอบงาน การพับตะเข็บและการย้ําหมุด 
ลวนมีเทคนิคและวิธีการที่แตกตางกันทั้งในเรื่องของการเผ่ือขนาดตางๆ ในการพับหรือระยะหางของหมุด
ย้ํา หากผูปฏิบัติงานขาดความรูและเขาใจอยางทองแทแลว ก็อาจทําใหช้ินงานเกิดความเสียหายได 

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีผูเ รียนจะไดฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน (ตอ) 
สาระการเรียนรู 

1.1 สรุป 
1.2 ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณและช้ินงานงานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 

โลหะแผนได 
2. ปฏิบัติงานประกอบงานโลหะแผนไดอยางปลอดภัย 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 9 การประกอบงานโลหะแผน  
2. ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน  

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004  
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 9 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 16) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 9.3 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องการประกอบผลิตภัณฑโลหะแผน 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุปเน้ือหาบทที่ 9 การประกอบ
ผลิตภัณฑโลหะแผน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน
ที่ 9.3 งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและ
ย้ําหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน (ตอ) 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ีคือ ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่
9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้า
หมุดผลิตภัณฑโลหะแผน (ตอ) 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครสูรุปเน้ือหาบทที่ 9 การประกอบ
ผลิตภัณฑโลหะแผน 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตาใบสั่งงานที่  9.3 
งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน (ตอ) 

2. นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงาน 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 
(ตอ) 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 9 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 9 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ 

ตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 
(ตอ) 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.3  
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน (ตอ) 

3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

3. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 9 1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 9 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติงาน (ตอ) 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

3. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.3 (ตอ) 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 
งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน (ใบสั่งงานที่ 9.3) 

5.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

4. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน 
งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน (ใบสั่งงานที่ 9.3) 

6.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  
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3. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. แบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 9) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.3 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ 
3. แสดงความรู ขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2558. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
140 

 
บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 17 
 

ชื่อเร่ือง : การบัดกรี 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 17 บทที่ 10 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การบัดกรี สอนคร้ังที่ 17/18 
ชื่อเร่ือง : การบัดกรี จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การบัดกรี (Soldering) เปนกรรมวิธีการทําให ช้ินงานติดกัน โดยอาศัยความรอนที่ อุณหภูมิ    

ไมเกิน 450 องศาเซลเซียส (840 องศาฟาเรนไฮต ) ความรอนน้ีไมทําใหโลหะช้ินงานหลอมละลาย    
แตทําใหโลหะบัดกรีหลอมละลาย โลหะบัดกรีที่หลอมละลายน้ีจะไหลเขาไปในรอยตอของช้ินงาน     
เมื่อโลหะบัดกรีเย็นตัวจะทําใหช้ินงานและโลหะบัดกรีจับยึดกันแนน สําหรับในแผนการจัดการเรียนรู น้ี      
จะกลาวถึงเฉพาะการบัดกรีดวยหัวบัดกรี (Iron Soldering) ซึ่งเปนพื้นฐานสําคัญในการบัดกรีงานโลหะ
แผนเทาน้ัน 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 หลักการบัดกรีดวยหัวบัดกรี 
1.2 เครื่องมือและอุปกรณในการบัดกรีดวยหัวบัดกรี 
1.3 รอยตอในการบัดกรี 
1.4 ขั้นตอนการบัดกรีดวยหัวบัดกรี 
1.5 ความปลอดภัยในการบัดกรีดวยหัวบัดกรี 
1.6 บทสรุป 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง 
1. อธิบายหลักการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได 
2. ระบุช่ือและหนาที่ของเครื่องมือและอุปกรณในการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได 
3. บอกชนิดของรอยตอในการบัดกรีได 
4. อธิบายข้ันตอนการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได 
5. บอกความปลอดภัยในการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได 
6. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณสําหรับงานบัดกรีดวยหัวแรงบัดกรีได 
7. บัดกรีตอเกยทาราบได 
8. ปฏิบติังานบัดกรีตอเกยทาราบไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 10 การบัดกรี 
2. ใบสั่งงานที่ 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ 
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สื่อการเรียนรู 

1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004  

2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 10 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 17) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 10.1 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
ผลิตภัณฑที่ทําจากโลหะแผน เชน บัวรดนํ้า 
ถาดและกลองสี่เหล่ียม ฯลฯ หลังจากเขา
ตะเข็บจะมีวิธีปองกันไมใหมีการร่ัวซึมได
อยางไร 

1. นักเรียนตอบคําถาม คนหาคําตอบ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 10.1 การบัดกรี
ตอเกยทาราบ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือ ใบสั่งงานที่ 10.1  
การบัดกรีตอเกยทาราบ 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 10  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 10 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 10  
การบัดกรี 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

3. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 10.1 
งานบัดกรีตอเกยทาราบ 

 

3. นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 10.1 งานบัดกรีตอเกย 
ทาราบ 

4. นักเรียนตอบคําถาม สอบถาม ซักถาม
ขอสงสัย 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 10 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 10 (แบบทดสอบทายหนวย
เรียน) 

2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงาน 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน 
ที่ 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ  

3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

3. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

4. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัติงาน
เพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

4. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 
ไปใชในการปฏิบัติงาน 

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 10 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 10 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 10.1  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

3. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 10.1 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน
และเทคนิควิธีการแกไข 
งานบัดกรีตอเกยทาราบ 

5. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

4. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน บทที่ 
10 การบัดกรี 

6. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 
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3. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 10) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 10 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 10.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
3. แสดงความรู หลักการกระบวนการบัดกรี 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal)  
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 18 
 

ทบทวนเนื้อหาวิชา ทดสอบปลายภาคเรียน  
เฉลยแบบทดสอบปลายภาคเรียนและปจฉิมนิเทศ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 18 บทที่ 1-10 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : ทบทวนเน้ือหาวิชา สอนคร้ังที่ 18/18 
ชื่อเร่ือง : ทบทวนเน้ือหาวิชา ทดสอบปลายภาคเรียน และปจฉิมนิเทศ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
สัปดาหสุดทายของการจัดการเรียนรูของรายวิชา งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  (Basic 

Welding and Sheet Metal) รหัสวิชา 20100-1004 ครูผูสอนควรสรุปเน้ือหาวิชาที่เ รียนมาทั้งหมด 
และเปดโอกาสใหผูเรียนสอบถาม ซักถามประเด็นตางๆ ใหผูเรียนแสดงความคิดเห็น แลกเปล่ียนเรียนรู
ระหวางเพื่อนในช้ันเรียน และควรจัดเตรียมแบบประเมินความพึงพอใจของผูเ รียนที่มีตอการจัดการ
เรียนรูในรายวิชาดังกลาว เพื่อนําขอมูลที่ไดจากผูเรียนไปพัฒนาการจัดการเรียนรู สื่อการเรียนการสอน
และอ่ืนๆ ในภาคเรียนตอไป 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 ทบทวนเน้ือหาวิชา  
1.2 ทดสอบปลายภาคเรียน 
1.3 ปจฉิมนิเทศ 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet 

Metal) รหัสวิชา 20100-1004 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนและเฉลย 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 18) 

 

1. ขั้นนําเขาสูบทเรียน 
1. ครูสรุปเน้ือหาวิชาทั้ง 10 บทเรียน 
2. นักเรียนตอบคําถามที่ครูถาม ซักถามขอสงสัย 
3. นักเรียนแลกเปล่ียนเรียนรูและประสบการณ 

 

2. ขั้นเรียนรู 
1. ครูช้ีแจงการทดสอบปลายภาคเรียน 
2. นักเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
  

3. ขั้นสรุป 
1. ครูเฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน (นักเรียนสลับกันตรวจ) 
2. ครูสรุปคะแนนทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนใหนักเรียนทราบ  

(คะแนนจากการทําแบบทดสอบทายบทเรียนทั้ง 10 บทเรียน) 
3. ครูสรุปคะแนนทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนใหนักเรียนทราบ  

(คะแนนจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน) 
4. ครูสรุปคะแนนจากการปฏิบัติงานตามใบงานสั่งที่ 3.1-10.1 
5. ครูสรุปคะแนนคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค 
6. ครูสรุปภาพโดยรวมในการจัดการเรียนรู และอ่ืนๆ ตามความเหมาะสม 
7. ครูปจฉิมนิเทศ 

 

4. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

 

5. งานท่ีมอบหมาย 
1. ทดสอบปลายภาคเรียน 

 

6. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. คะแนนจากการทําแบบทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนทั้ง 10 บทเรียน 
2. คะแนนจากการปฏิบัติงานตามใบงานสั่งที่ 3.1-10.1 
3. คะแนนจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
4. คะแนนจาการประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค 
5. ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเรียนสูงขึ้น 
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7. หนังสืออางอิง 

อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal)  
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  
วิชางานเช่ือมโลหะแผนเบ้ืองตน  

(Basic Welding and Sheet Metal)   
รหัสวิชา 20100-1004 

 
 
คําชี้แจง 

1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ ใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือก ใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ช่ัวโมง 30 นาที 
4. หามนําเอกสารและตําราเขาหองสอบ 

 
 
 

 
 

1. กรรมวิธีการเช่ือมในขอใดจัดอยูในกลุมเดียวกัน 
ก. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ และการเช่ือมอารกใตฟลักซ  
ข. การเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม การเช่ือมอารกพลาสมา และการบัดกรี 
ค. การแลนประสาน การบัดกรี และการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส และการเช่ือมดวยความตนทาน 

2. ขอใด ไมจัด อยูในกระบวนการเช่ือมอารก (Arc Welding)  
ก. การเช่ือมทิก  
ข. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ค. การเช่ือมดวยลวดเช่ือมแกนฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส 

3. การเช่ือมอารกใตฟลักซเหมาะสําหรับการเช่ือมทาใด 
ก. ทาราบ 
ข. ทาขนาน 
ค. ทาต้ังเช่ือมขึ้น 
ง. ทาเหนือศีรษะ 
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4. กระบวนการเช่ือมใดที่ใชแกส C2H2 เปนแกสเช้ือเพลิง 

ก. การเช่ือมออกซิเจน+โปรเพน 
ข. การเช่ือมออกซิเจน+อะเซทิลีน   
ค. การเช่ือมออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ง. การเช่ือมอากาศ+อะเซทิลีน 

5. อุณหภูมิที่ใชในการการแลนประสาน คือ 
ก. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานไมหลอมละลายแตช้ินงานหลอมเหลว 
ข. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ค. สูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ง. อุณหภูมิสูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานและช้ินงานหลอมเหลว 

6. ขอใด คือหลักการบัดกรี 
ก. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 840 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ข. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 840 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน     
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ค. การทําใหช้ินงานใหติดกัน โดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ง. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 450 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน 
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 

7. รอยตอชนิดใดที่นําขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกันและทํามุม 90 องศา 
ก. รอยตอชน  
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย  
ง. รอยตอมุม 

8. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอชน 
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย 
ง. รอยตอมุม 
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9. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอมุม 
ข. รอยตอเกย 
ค. รอยตอตัวที 
ง. รอยตอชน  

10. รอยเช่ือมชนิดใด ที่มีรูปรางพื้นที่หนาตัดของแนวเช่ือมหลังจากการเช่ือมแลว เปนสามเหล่ียมมุมฉาก  
ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมอุด 
ค. รอยเช่ือมรอง  
ง. รอยเช่ือมรอบชอง  

11. จากรูป คือรอยเช่ือมชนิดใด 
 

              

ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมรอง 
ค. รอยเช่ือมขอบ  
ง. รอยเช่ือมปุมย่ืน  

12. จากรูป คือ รอยเช่ือม ชนิดใด 
  

 
 

ก. รอยเช่ือมรอง  
ข. รอยเช่ือมฉาก 
ค. รอยเช่ือมขอบ 
ง. รอยเช่ือมตะเข็บ 



 
155 

 
13. รอยเช่ือมตอเกยทาระดับ (2F) คือ  

 
             ก.                     ข.                 ค.                     ง. 

14. รอยเช่ือมตอชน บากรองวีดานเดียวทาราบ (1G) คือ  

 
     ก.                      ข.               ค.                    ง. 

15. การเช่ือมออกซีอะเซทิลีนมีความหมายตรงกับขอใด 
ก. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสมีเทน 
ข. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสอะเซทิลีน 
ค. การเช่ือมใชความรอนจากอากาศและแกสอะเซทิลีน 
ง. การเช่ือมที่ใชความรอนจากแกสมเีทนและแกสอะเซทิลีน 

16. แกสเช้ือเพลิงชนิดใด ที่ใหคาความรอนสูงสุด 
ก. อะเซทิลีน+อากาศ  
ข. ออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ค. ออกซิเจน+อะเซทิลีน 
ง. ออกซิเจน+อากาศ 

17. เปลวคารบูไรซิง (Carburizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
   และช้ันกลางสีฟาออน 
ค. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของอะเซทิลีนนอยกวาออกซิเจน 
ง. เปลวไฟมีเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 

18. เปลวออกซิไดซิง (Oxidizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในเปนกรวยมนสีขาวนวล 
   และกรวยช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
    และช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนและอะเซทิลีนเทากัน 
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19. เปลวนิวทรัล (Neutral Flame) มีลักษณะอยางไร 

ก. เปลวไฟมีสามช้ันซอนกัน ประกอบดวย เปลวช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาว 
    และช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย เปลวไฟช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองและสั้น ประกอบดวย เปลวช้ันในแหลมสีขาวนวล 
    และเปลวช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนมากกวาอะเซทิลีน 

20. ถังบรรจุออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. สม   
ข. แดง 
ค. นํ้าตาล  
ง. ดํา 

21. เกลียวของวาลวหัวถังออกซิเจน คือเกลียวชนิดใด 
ก. เกลียวซาย  
ข. เกลียวซายสลับเกลียวขวา 
ค. เกลียวขวา  
ง. เกลียวขวาสลับเกลียวซาย 

22. ขอใด ไมใช คุณลักษณะของหัวเช่ือมแบบหัวฉีด 
ก. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันสูง 
ข. ติดต้ังหัวฉีดไวที่สวนปลายทอสงออกซิเจน 
ค. มีหัวฉีดใหแกสแรงดันสูงที่ไหลผาน  
ง. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันตํ่า 

23. หัวทิพทําหนาที่อะไร 
ก. ปรับเปลวไฟเช่ือม  
ข. เปนทางผานของแกสผสม   
ค. เพิ่มหรือลดความดันแกสเช้ือเพลิงในหัวเช่ือม  
ง. ควบคุมความดันแกส  

24. การเลือกใชหัวทิพ ขึ้นอยูกับองคประกอบใดเปนสําคัญ 
 ก. ชนิดของหัวเช่ือมแกส  

ข. ความหนาของช้ินงาน  
 ค. ชนิดของแกสเช้ือเพลิง  

ง. ขนาดของถังเช้ือเพลิง 
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25. การเช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชหัวทิพเบอรใด 

ก. เบอร 0   
ข. เบอร 1 
ค. เบอร 2  
ง. เบอร 3 

26. สายเช่ือมออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. นํ้าตาล    
ข. เขียว  
ค. ดํา  
ง. เหลือง  

27. เช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชเลนสกรองแสงเบอรใด 
ก. เบอร 4-5  
ข. เบอร 5-6  
ค. เบอร 6-8   
ง. ใชไดทุกเบอร 

28. การเดินเช่ือมแบบเปลวไฟนําหนาลวดเช่ือม (Backhand) เหมาะกับช้ินงานที่มีความหนาเทาใด 
ก. ไมเกิน 1 มิลลิเมตร  
ข. ไมเกิน 2 มิลลิเมตร 
ค. ไมเกิน 3 มิลลิเมตร  
ง. เกิน 3 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

29. เพราะเหตุใดการจัดเก็บถังอะเซทิลีนจึงตองวางถังในแนวต้ัง เทาน้ัน  
ก. เพื่อรักษาความดันแกสภายในถัง 
ข. เพื่อปองกันไมใหอะซีโทนไหลออกจากถัง 
ค. เพื่อรักษาอุณหภูมิภายในถังใหคงที่  
ง. เพื่อรักษาปริมาตรของแกสในถัง 

30. วิธีการเคล่ือนยายถังอะเซทิลีนในขอใด ไมถูกตอง 
ก. ใชรถเข็น 
ข. วางถังในแนวต้ังและใชโซรัดถังใหแนน 
ค. วางถังในแนวนอนแลวใชมือดันใหถังกล้ิงไปตามพื้น   
ง. ใชหมวกครอบหัวถังขณะเคล่ือนยายเพื่อปองกันไมใหวาลวหัวถังกระแทก 

31. แกสเช้ือเพลิงชนิดใดที่ใหคาความรอนสูงสุด 
 ก. โพรเพน 
 ข. ไฮโดรเจน 
 ค. อะเซทิลีน 
 ง. แกสธรรมชาติ 
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32. ขอใด ไมใช หนาที่ของหัวตัดแกส 

ก. ใหความรอนแกโลหะช้ินงาน 
 ข. ตัดช้ินงาน 
 ค. ฉีดพนออกซิเจนแรงดันสูง 
 ง. ผสมแกสเช้ือเพลิงกับออกซิเจน 
33. หัวตัดแกสแบบใดที่ออกซิเจนและอะเซทิลีนไหลเขาสูหองผสมแกสดวยแรงดันของตัวเอง  

ก. หัวตัดแกสแบบฉีด 
ข. หัวตัดแกสแบบผสม 
ค. หัวตัดแกสแบบมาตรฐาน 
ง. หัวตัดแกสแบบสมดุลความดัน 

34. การพิจารณาเลือกหัวทิพมาใชงาน ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ชนิดของวัสดุที่นํามาตัด 
ข. ชนิดของแกสเช้ือเพลิงที่ใช 
ค. ขนาดของหัวตัดแกส 
ง. ความหนาของช้ินงาน 

35. การเอียงมุมเดินหัวตัดแกสไปขางหนา มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 
ก. ชวยใหรอยตัดเรียบ สม่ําเสมอ และเคาะสแลกออกไดงาย  
ข. ปองกันไมใหแกสอุนช้ินงานตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ง. ปองกันไมใหความรอนและสแลกเหลวไหลยอนกลับเขาหัวตัดแกส 

36. คุณภาพของรอยตัด ไมข้ึนอยูกับ องคประกอบใด 
ก. ขนาดของหัวทิพและรูแกสออกซิเจนตัด 
ข. ความเร็วในการเคล่ือนที่ของหัวตัดแกส 
ค. ชนิดของหัวตัดแกส 
ง. แรงดันออกซิเจนตัด 

37. วิธีการตัดตรงแผนเหล็กกลาคารบอนโดยใหแนวตัดอยูในแนวด่ิงขอใด ไมถูกตอง 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดโดยใหรูอุนช้ินงานและรูออกซิเจนตัดขนานเสนแนวตัด 
ข. เคล่ือนหัวตัดอยางรวดเร็วและสม่ําเสมอ 
ค. จับหัวตัดแกสโดยใหรูอุนงานและรูออกซิเจนตัดอยูในแนวเสนตัด 
ง. ปรับระยะหางของกรวยไฟกับผิวหนาช้ินงานใหเหมาะสม 

38. วิธีการปองกัน ไมให รอยตัดคดงอควรทําอยางไร 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดแกสใหรวดเร็วกวาเดิม 
ข. ใชมืออีกขางประคองหัวตัดใหเคล่ือนที่ตามแนวเสนตัด 
ค. ขีดเสนแนวตัดใหมองเห็นชัดเจน 
ง. ใชเหล็กฉากประคองหัวตัดแกส 
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39. คุณลักษณะของรอยตัดแผนเหล็กกลาคารบอนหนาที่ถูกตองและมีคุณภาพ ควรเปนอยางไร 
 ก. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดหางกันมากและความกวางของรองตัดมาก 
 ข. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันมาก แตความกวางของรองตัดแคบ 
 ค. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันนอย แตความกวางของรองตัดมาก 
 ง. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดและความกวางของรองตัดนอย 
40. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจากการตัดโลหะดวยแกส 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานควรมิดชิดเพื่อปองกันสะเก็ดไฟกระเด็น 
 ข. ใชกําบังปองกันสะเก็ดโลหะกระเด็นขณะตัด 
 ค. ตรวจสอบพื้นที่บริเวณตัดช้ินงานหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง 
 ง. สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหครบขณะปฏิบัติ 
41. การแลนประสาน มีหลักการใหความรอนกับโลหะประสานและช้ินงานอยางไร 

ก. โลหะประสานหลอมละลาย แตไมทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ข. โลหะประสานไมหลอมละลาย แตทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ค. โลหะประสานหลอมละลายและช้ินงานหลอมเหลว 
ง. โลหะประสานและช้ินงานหลอมละลายพรอมกัน 

42. โลหะประสานที่ดีควรมีสมบัติอยางไร 
ก. แทรกซึมเขาไปในรอยตอไดงาย  
ข. มีจุดหลอมละลายสูงกวาโลหะช้ินงาน 
ค. มีจุดหลอมละลายเทากับช้ินงาน  
ง. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูง 

43. องคประกอบใดที่ ไมมีผล ตอการเลือกใชโลหะประสาน 
ก. ความแข็งแรงของรอยตอ  
ข. วัสดุช้ินงาน 
ค. ชนิดของรอยตอ 
ง. แกสเช้ือเพลิง 

44. วัสดุที่ใชทําความสะอาดผิวและขจัดฟลมออกไซดออกจากผิวงาน คือ 
ก. แกสเช้ือเพลิง 
ข. โลหะประสาน 
ค. นํ้ายาประสาน  
ง. ฟลักซ     

45. ขอใด ไมใช ขอดีของการแลนประสานเมื่อเปรียบเทียบกับกรรมวิธีเช่ือม  
ก. แนวเช่ือมไมพอกนูน  
ข. ทําใหช้ินงานเสียรูปราง 
ค. ใชเช่ือมโลหะชนิดที่เช่ือมยากได 
ง. ใชประสานโลหะตางชนิดกันได 



 
160 

 
46. หนาที่ของแกสที่คลุมบริเวณบอหลอมเหลวในขณะทําการเช่ือมคือ  

ก. ชวยใหเกิดการซึมลึกที่ดี 
ข. ชวยในการอารกคงที่และสม่ําเสมอ 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนและไนโตรเจนทําปฏิกิริยากับนํ้าโลหะที่หลอมเหลว  
ง. ชวยใหเกิดการอารกที่ดีในขณะเช่ือม 

47. เครื่องเช่ือมที่ขับดวยมอเตอรไฟฟา จัดอยูเคร่ืองเช่ือมชนิดใด 
ก. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรง 
ข. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรงและกระแสสลับ 
ค. เครื่องเช่ือมอินเวอรเตอร 
ง. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสสลับ 

48. ขอใด มีความหมายตรงกับการตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว 
ก. DCSP       
ข. DCPE 
ค. DECN     
ง. DCEP 

49. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว มีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. แนวเช่ือมไดรับความรอนนอยกวาลวดเช่ือม  
ข. แนวเช่ือมมีการซึมลึกดี 
ค. ช้ินงานกับลวดเช่ือมไดรับความรอนเทากัน  
ง. แนวเช่ือมมีการซึมลึกนอย 

50. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอข้ัวตรง เหมาะกับการเช่ือมช้ินงานในลักษณะใด 
ก. ช้ินงานบาง  
ข. ช้ินงานโลหะแผน 
ข. ช้ินงานหนา  
ง. เช่ือมช้ินงานไดทุกชนิด 

51. การเช่ือมช้ินงานที่ใชกระแสไฟเช่ือม 90-100 แอมแปร ควรเลือกใชเบอรกระจกกรองแสงเทาใด 
ก. เบอร 6   
ข. เบอร 7 
ค. เบอร 10   
ง. เบอร 14 

52. ขอใด ไมใช หนาที่ของฟลักซที่ใชหุมแกนลวดเช่ือม 
ก. สรางแกสคลุมแนวเช่ือม    
ข. ทําใหการอารกเรียบสม่ําเสมอ 
ค. นํากระแสไฟเช่ือมสูบริเวณอารก   
ง. ดึงสิ่งสกปรกในบอหลอมใหรวมตัวกันเปนสแลก 
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53. ตําแหนงทาเช่ือม ที่วางช้ินงานในแนวต้ังและแนวเช่ือมขนานกับพื้นคือ 

ก. ทาราบ   
ข. ทาระดับ 
ค. ทาต้ัง   
ง. ทาเหนือศีรษะ 

54. มุมที่เอียงลวดเช่ือมไปทางเดียวกับการทิศทางการเคล่ือนที่ของลวดเช่ือม หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมเดินลวดเช่ือม  
ข. มุมสายลวดเช่ือม 
ค. มุมงาน  
ง. มุมจับลวดเช่ือม 

55. มุมที่ลวดเช่ือมเอียงทํามุมกับช้ินงานดานขาง 90 องศา หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมงาน  
ข. มุมจับลวดเช่ือม 
ค. มุมเดินลวดเช่ือม 
ง. มุมสายลวดเช่ือม 

56. การเช่ือมงานที่ใชระยะอารกยาว จะมีผลอยางไรตอแนวเช่ือม 
ก.  แนวเช่ือมเล็ก  
ข. ลวดเช่ือมติดกับแนวเช่ือม 
ค. เกิดรอยกัดขอบ  
ง. ความรอนกระจายที่ช้ินงานนอย 

57. ผลของแนวเช่ือมที่เกิดจากการใชระยะอารกสั้นคือ 
ก. เกิดการแตกกระเด็นของนํ้าโลหะ 
ข. เกิดรอยกัดขอบ 
ค. มีสแลกฝงในและเกิดโพรงอากาศ 
ง. การหลอมเหลวของแนวเช่ือมมีนอย 

58. ระยะอารกที่เหมาะสมในการเช่ือมโดยทั่วไป ควรมีขนาดเทาใด 
ก. เทากับความหนาของช้ินงาน    
ข. สองเทาของความหนาช้ินงาน 
ค. เทากับขนาดเสนผานศูนยกลางของลวดที่ใชเช่ือม 
ง. สองเทาของขนาดเสนผานศูนยกลางลวดที่ใชเช่ือม  

59. การเช่ือมดวยกระแสไฟสูงเกินไป จะมีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. ขอบแนวเช่ือมไมหลอมรวมตัว 
ข. แนวเช่ือมเล็กและไมเกิดการซึมลึก 
ค. แนวเช่ือมกองนูนมาก 
ง. บอหลอมละลายกวางและเกิดการกัดขอบตามความยาวของแนวเช่ือม 
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60. อันตรายจากรังสีอัลตราไวโอเลต ที่เกิดจากการเช่ือมคือ  

ก. หัวใจหยุดเตน 
ข. เปนโรคปอด 
ค. นัยนตาอักเสบ 
ง. ตามัวและมืดไปช่ัวขณะ 

61. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจาการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ก. ติดต้ังระบบการระบายอากาศเพื่อขจัดควัน และแกสในหองเช่ือม 
ข. สวมใสชุดปฏิบัติงานที่รัดกุม พรอมสวมอุปกรณปองกันตางๆ ใหครบถวน 
ค. จัดสถานที่ปฏิบัติงานเช่ือมที่มิดชิด เพื่อปองกันควันพิษจากการเช่ือม 
ง. ติดต้ังอุปกรณดับเพลิงไวบริเวณใกลๆ สถานที่ปฏิบัติงานเช่ือม 

62. เครื่องพับแบบใด ที่สามารถพับงานไดโดยไมจํากัดความลึก 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องพับคอรนิส 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับมุม 

63. งานพับเขาตะเข็บและงานพับขอบลวด ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องมวน 
ค. เครื่องตัดมุม 
ง. เครื่องพับบารโฟลเดอร 

64. เครื่องพับ ที่สามารถแยกปากพับออกเปนช้ินๆ ไดตามความกวางของงาน คือ 
ก. เครื่องพับคอรนิส 
ข. เครื่องพับกลองและกระทะ 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับใชมือโยก 

65. รองที่สวนปลายลูกกล้ิงลางและลูกกล้ิงดัดของเคร่ืองมวน มีประโยชนอยางไร 
ก. ใชมวนเหล็กเสน 
ข. ลดการเสียดสีขณะมวน 
ค. ระบายความรอน 
ง. ลดนํ้าหนักของลูกกล้ิง 

66. การพับขอบหนาแปลนใหต้ังฉาก เพื่อทําตะเข็บขอบกนกระปอง ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องหมุนทํารอง 
ข. เครื่องข้ึนขอบ 
ค. เครื่องทําสันและทําจีบปลายทอ 
ง. เครื่องมวน 



 
163 

 
67. เครื่องมือรางแบบที่ใชในการเขียนวงกลมหรือสวนโคงบนโลหะแผนคือ 

ก. คารลิเปอร 
ข. วงเวียน 
ค. บรรทัดเหล็ก 
ง. เหล็กฉาก 

68. งานขีดเสนลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กขีด 
ข. บรรทัดเหล็ก 
ค. เหล็กฉาก 
ง. เหล็กถายแบบ 

69. ใชตอกทําเคร่ืองหมายลงบนแผนงาน หรือตอกนํา เพื่อเปนจุดศูนยกลางในการใชวงเวียน คือหนาที่ของ
เครื่องมือรางแบบชนิดใด 

ก. เหล็กขีด 
ข. เหล็กถายแบบ 
ค. เหล็กนําศูนย 
ง. วงเวียน 

70. การตอกเพื่อทําเครื่องหมายลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กถายแบบ 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกนําศูนย 
ง. เหล็กขีด 

71. ดามจับของกรรไกรอะเวียชันตัดโคงขวามีสีอะไร 
ก. เหลือง 
ข. แดง 
ค. ดํา 
ง. เขียว 

72. การจับหรือดัดโลหะแผนในขณะการประกอบ ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. กรรไกร 
ข. คอน 
ค. ประแจ 
ง. คีม 
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73. เครื่องมือที่ใชตอก เพื่อทําเคร่ืองหมายตามเสนรางแบบคือ 

ก. เหล็กตอกนําศูนย 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกรางแบบ 
ง. ดอกเจาะนําศูนย 

74. เหล็กแผนเคลือบสังกะสีเบอร 30 ตามมาตรฐาน BWG มีความหนาก่ีมิลลิเมตร 
ก. 0.30 มิลลิเมตร 
ข. 0.35 มิลลิเมตร 
ค. 0.40 มิลลิเมตร 
ง. 0.50 มิลลิเมตร 

75. การใชเครื่องมวนโลหะแผน อาจเกิดอุบัติเหตุไดในกรณีใด 
ก. ลูกกล้ิงของเครื่องมวนหีบมือ 
ข. ใบมีดตัดน้ิวมือ 
ค. คันโยกของเครื่องโดนศีรษะ 
ง. โลหะแผนบาดมือ 

76. วิธีการปองกันอันตรายจากการใชเครื่องตัดที่ถูกตอง ควรปฏิบัติอยางไร 
ก. สวมถุงมือหนังทุกคร้ังเมื่อใชเคร่ืองตัด 
ข. ติดต้ังครอบปองกันอันตราย 
ค. จัดสถานที่ปฐมพยาบาลไวในโรงงาน 
ง. ใหเพื่อนชวยจับโลหะแผนทุกครั้งเมื่อใชเคร่ืองตัด 

77. ขอใด คือความหมายของแผนคล่ี  
ก. แผนงานที่มีลักษณะเปนแผนแบนเรียบที่ใชแทนพื้นที่ผิวของช้ินงานรูปทรงตางๆ 
ข. แผนงานที่มีรูปรางเหมือนช้ินงานจริง 
ค. แผนงานที่เขียนข้ึนเหมือนช้ินงานจริงแลวนําไปใชในการตัดและพับขึ้นรูป 
ง. แบบจําลองช้ินงานที่เขียนข้ึนเพื่อการนําเสนองาน 

78. เสนที่ใชแบงรูปรางของช้ินงานออกเปนหลายสวนเทากันๆ เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน   
ข. เสนแบงสวน 
ค. เสนอางอิง  
ง. เสนฉายภาพ 

79. เสนที่ใชอางอิงในการเขียนแบบแผนคล่ี เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน  
ข. เสนอางอิง 
ค. เสนฉายภาพ  
ง. เสนแบงสวน  
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80. ช้ินงานในรูป ควรเขียนแผนคล่ี ดวยวิธีใด 

 

 
 

ก. เขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย   
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยเสนวิธีรัศมี 
ง. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีรูปสามเหล่ียม  

81. จากรูป สามารถเขียนแบบแผนคล่ีได ดวยวิธีใด 
 

 
 

ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย  
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี  
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 

82. จากรูป ช้ินงานหมายเลข 2 ตองเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีการใด 

 
 

ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย 
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 
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83. ขอใด คือสูตรคํานวณหาความยาวของเสนรอบวงกลม 

ก.  ×r   
ข.  ×d   
ค.  ×d2   
ง.  ×d2/4  

84. ขอใด ไมใช จุดมุงหมายของการเผ่ือขอบงานของผลิตภัณฑโลหะแผน 
ก. ใชสําหรับประกอบช้ินสวนใหยึดกันแนน  
ข. เพื่อลดเวลาในการผลิต  
ค. เพื่อความสวยงาม   
ง. เพื่อความแข็งแรง 

85. ขอใด ไมใช ขอบงานที่ใชในงานโลหะแผน 
ก. ขอบพับช้ันเดียว   
ข. ขอบพับสองช้ัน 
ค. ตะเข็บช้ันเดียว  
ง. ขอบลวด 

86. จากรูป คือการพับขอบงานชนิดใด 
 

      
 

ก. การพับขอบงานช้ันเดียว 
ข. การพับขอบงานสองช้ัน 
ค. การพับตะเข็บช้ันเดียว 
ง. การพับตะเข็บสองช้ัน 

87. ในการพับขอบงานสองช้ันจะตองเผ่ือขนาดของขอบงานเทาใด 
ก.  1 เทา ของความกวางของขอบพับ  
ข.  1.5 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ค.  2 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ง.  3 เทา ของความกวางของขอบพับ 
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88. จากรูปถา d เทากับ 2.5 มิลลิเมตรจะตองเผ่ือขนาดพับเขาขอบลวดก่ีมิลลิเมตร 
 

 
 

ก.  2.50 มิลลิเมตร 
ข.  3.75 มิลลิเมตร 
ค.  5.00 มิลลิเมตร 
ง.  6.25 มิลลิเมตร 
 

89. จากรูป เรียกวาตะเข็บชนิดใด 
 

   
 

ก. ตะเข็บเกย  
ข. ตะเข็บเกี่ยว 
ค. ตะเข็บพับช้ันเดียว 
ง. ตะเข็บพับสองช้ัน 

90. หมุดย้ําในงานโลหะแผน ตามมาตรฐานของ มอก. 129-2530 มีขนาดเทาใด 
ก. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 10 มิลลิเมตร  
ข. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-15 มิลลิเมตร  
ค. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 16-20 มิลลิเมตร  
ง. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-36 มิลลิเมตร  
 
 
 
 

 

d = 2.5  
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91. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

     
ก. งานย้ําหมุด รอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุด รอยตอเกยสองแถว 
ค. งานย้ําหมุด รอยตอชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ําหมุด รอยตอชนสองแถว 

92. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

   
ก. งานย้ําหมุดรอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุดรอยตอเกยสองแถว 
ค.  งานย้ําหมุดรอยตอชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ําหมุดรอยตอชนสองแถว 

93. การกําหนดระยะหางของหมุดยํ้า ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ขนาดของหมุดยํ้า   
ข. ความหนาของแผนวัสดุ  
ค. ชนิดของรอยตอ  
ง.  ความเรียบรอยและสวยงาม 

94. ขั้นตอนแรกในการยํ้าหมุดคือ 
ก. เจาะรูที่ช้ินงานทั้งสองช้ินใหไดรวมศูนยกัน 
ข. จับยึดช้ินงานที่ตองการย้ําหมุดเขาดวยกันใหแนน 
ค. ใสหมุดเขาไปในรูเจาะ 
ง. ใชเหล็กยํ้าหมุดและเหล็กรองรับหัวหมุดกดแผนช้ินงาน  
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95. โลหะบัดกรีควรมีสมบัติอยางไร 

ก. มีจุดหลอมละลายสูงกวาช้ินงาน   
ข. ไหลตัวไดดีขณะไดรับความรอน  
ค. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูงเกินจุดหลอมละลายของช้ินงาน 
ง. เปนโลหะเด่ียวที่มีจุดหลอมละลายตํ่ากวาช้ินงาน 

96. ขอใด ไมใช หนาที่ของนํ้ายาประสาน 
ก. ทําความสะอาดผิวงานบริเวณรอยตอ  
ข. ขจัดสนิม ไขมันและสิ่งสกปรกบริเวณรอยตอ 
ค. ชวยใหโลหะประสานไหลเขาไปภายในรอยตอไดดี   
ง.  ชวยลดอัตราการเย็นตัวของแนวบัดกรี 

97. ขอใดเปนนํ้ายาประสานชนิดที่ไมกัดกรอน 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. ยางสน 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 

98. นํ้ายาชวยประสานชนิดเปนกรด ไมเหมาะ กับงานบัดกรีในลักษณะใด 
ก. งานบัดกรีอุปกรณอิเล็กทรอนิกส  
ข. งานบัดกรีเหล็กกลาคารบอน 
ค. งานบัดกรีทองแดงและทองเหลือง 
ง. งานบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี 

99. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชโลหะประสาน ชนิดใด 
ก. ดีบุก-เงิน  
ข. แคดเมียม-เงิน 
ค. ดีบุก-ตะกั่ว  
ง. แคดเมียม-สังกะสี 

100. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชนํ้ายาประสาน ชนิดใด 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. กรดฟอสฟอริก 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004 

 

ขอที่ ขอที่ ขอท่ี ขอท่ี ขอที่ 
1. ก 21. ค 41. ก 61. ค 81. ข 
2. ง 22. ก 42. ก 62. ข 82. ข 
3. ก 23. ข 43. ง 63. ง 83. ข 
4. ข 24. ข 44. ง 64. ข 84. ข 
5. ค 25. ก 45. ข 65. ก 85. ค 
6. ง 26. ข 46. ค 66. ข 86. ข 
7. ง 27. ก 47. ก 67. ข 87. ค 
8. ค 28. ง 48. ค 68. ก 88. ง 
9. ก 29. ข 49. ข 69. ข 89. ค 
10. ก 30. ก 50. ข 70. ค 90. ก 
11. ข 31. ค 51. ค 71. ง 91. ก 
12. ข 32. ข 52. ค 72. ง 92. ข 
13. ง 33. ง 53. ข 73. ค 93. ง 
14. ก 34. ข 54. ก 74. ก 94. ข 
15. ข 35. ง 55. ก 75. ก 95. ข 
16. ค 36. ค 56. ค 76. ข 96. ง 
17. ก 37. ข 57. ง 77. ก 97. ข 
18. ค 38. ก 58. ค 78. ข 98. ก 
19. ข 39. ง 59. ง 79. ก 99. ค 
20. ง 40. ก 60. ค 80. ค 100. ค 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
171 

 
บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
 



 

 
 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
วิชางานเชื่อมโลหะแผนเบื้องตน  

(Basic Welding and Sheet Metal)  
รหัสวิชา 20100-1004  

 
 
คําชี้แจง 

1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ ใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือก ใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ช่ัวโมง 30 นาที 
4. หามนําเอกสารและตําราเขาหองสอบ 

 
 

 
 
1. กรรมวิธีการเช่ือมในขอใดจัดอยูในกลุมเดียวกัน 

ก. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ และการเช่ือมอารกใตฟลักซ  
ข. การเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม การเช่ือมอารกพลาสมา และการบัดกรี 
ค. การแลนประสาน การบัดกรี และการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส และการเช่ือมดวยความตนทาน 

2. ขอใด ไมจัด อยูในกระบวนการเช่ือมอารก (Arc Welding)  
ก. การเช่ือมทิก  
ข. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ค. การเช่ือมดวยลวดเช่ือมแกนฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส 

3. การเช่ือมอารกใตฟลักซเหมาะสําหรับการเช่ือมทาใด 
ก. ทาราบ 
ข. ทาขนาน 
ค. ทาต้ังเช่ือมขึ้น 
ง. ทาเหนือศีรษะ 
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4. กระบวนการเช่ือมใดที่ใชแกส C2H2 เปนแกสเช้ือเพลิง 
ก. การเช่ือมออกซิเจน+โปรเพน 
ข. การเช่ือมออกซิเจน+อะเซทิลีน   
ค. การเช่ือมออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ง. การเช่ือมอากาศ+อะเซทิลีน 

5. อุณหภูมิที่ใชในการการแลนประสาน คือ 
ก. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานไมหลอมละลายแตช้ินงานหลอมเหลว 
ข. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ค. สูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ง. อุณหภูมิสูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานและช้ินงานหลอมเหลว 

6. ขอใด คือหลักการบัดกรี 
ก. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 840 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ข. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 840 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน     
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ค. การทําใหช้ินงานใหติดกัน โดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ง. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 450 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน 
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 

7. รอยตอชนิดใดที่นําขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกันและทํามุม 90 องศา 
ก. รอยตอชน  
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย  
ง. รอยตอมุม 

8. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอชน 
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย 
ง. รอยตอมุม 
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9. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอมุม 
ข. รอยตอเกย 
ค. รอยตอตัวที 
ง. รอยตอชน  

10. รอยเช่ือมชนิดใด ที่มีรูปรางพื้นที่หนาตัดของแนวเช่ือมหลังจากการเช่ือมแลว เปนสามเหล่ียมมุมฉาก  
ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมอุด 
ค. รอยเช่ือมรอง  
ง. รอยเช่ือมรอบชอง  

11. จากรูป คือรอยเช่ือมชนิดใด 
 

              

ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมรอง 
ค. รอยเช่ือมขอบ  
ง. รอยเช่ือมปุมย่ืน  

12. จากรูป คือ รอยเช่ือม ชนิดใด 
  

 
 

ก. รอยเช่ือมรอง  
ข. รอยเช่ือมฉาก 
ค. รอยเช่ือมขอบ 
ง. รอยเช่ือมตะเข็บ 
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13. รอยเช่ือมตอเกยทาระดับ (2F) คือ  

 
             ก.                     ข.                 ค.                     ง. 

14. รอยเช่ือมตอชน บากรองวีดานเดียวทาราบ (1G) คือ  

 
     ก.                      ข.               ค.                    ง. 
 

15. การเช่ือมออกซีอะเซทิลีนมีความหมายตรงกับขอใด 
ก. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสมีเทน 
ข. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสอะเซทิลีน 
ค. การเช่ือมใชความรอนจากอากาศและแกสอะเซทิลีน 
ง. การเช่ือมที่ใชความรอนจากแกสมเีทนและแกสอะเซทิลีน 

16. แกสเช้ือเพลิงชนิดใด ที่ใหคาความรอนสูงสุด 
ก. อะเซทิลีน+อากาศ  
ข. ออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ค. ออกซิเจน+อะเซทิลีน 
ง. ออกซิเจน+อากาศ 

17. เปลวคารบูไรซิง (Carburizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
   และช้ันกลางสีฟาออน 
ค. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของอะเซทิลีนนอยกวาออกซิเจน 
ง. เปลวไฟมีเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 

18. เปลวออกซิไดซิง (Oxidizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในเปนกรวยมนสีขาวนวล 
   และกรวยช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
    และช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนและอะเซทิลีนเทากัน 
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19. เปลวนิวทรัล (Neutral Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ันซอนกัน ประกอบดวย เปลวช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาว 
    และช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย เปลวไฟช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองและสั้น ประกอบดวย เปลวช้ันในแหลมสีขาวนวล 
    และเปลวช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนมากกวาอะเซทิลีน 

20. ถังบรรจุออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. สม   
ข. แดง 
ค. นํ้าตาล  
ง. ดํา 

21. เกลียวของวาลวหัวถังออกซิเจน คือเกลียวชนิดใด 
ก. เกลียวซาย  
ข. เกลียวซายสลับเกลียวขวา 
ค. เกลียวขวา  
ง. เกลียวขวาสลับเกลียวซาย 

22. ขอใด ไมใช คุณลักษณะของหัวเช่ือมแบบหัวฉีด 
ก. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันสูง 
ข. ติดต้ังหัวฉีดไวที่สวนปลายทอสงออกซิเจน 
ค. มีหัวฉีดใหแกสแรงดันสูงที่ไหลผาน  
ง. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันตํ่า 

23. หัวทิพทําหนาที่อะไร 
ก. ปรับเปลวไฟเช่ือม  
ข. เปนทางผานของแกสผสม   
ค. เพิ่มหรือลดความดันแกสเช้ือเพลิงในหัวเช่ือม  
ง. ควบคุมความดันแกส  

24. การเลือกใชหัวทิพ ขึ้นอยูกับองคประกอบใดเปนสําคัญ 
 ก. ชนิดของหัวเช่ือมแกส  

ข. ความหนาของช้ินงาน  
 ค. ชนิดของแกสเช้ือเพลิง  

ง. ขนาดของถังเช้ือเพลิง 
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25. การเช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชหัวทิพเบอรใด 
ก. เบอร 0   
ข. เบอร 1 
ค. เบอร 2  
ง. เบอร 3 

26. สายเช่ือมออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. นํ้าตาล 
ข. เขียว 
ค. ดํา 
ง. เหลือง 

27. เช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชเลนสกรองแสงเบอรใด 
ก. เบอร 4-5  
ข. เบอร 5-6  
ค. เบอร 6-8   
ง. ใชไดทุกเบอร 

28. การเดินเช่ือมแบบเปลวไฟนําหนาลวดเช่ือม (Backhand) เหมาะกับช้ินงานที่มีความหนาเทาใด 
ก. ไมเกิน 1 มิลลิเมตร  
ข. ไมเกิน 2 มิลลิเมตร 
ค. ไมเกิน 3 มิลลิเมตร  
ง. เกิน 3 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

29. เพราะเหตุใดการจัดเก็บถังอะเซทิลีนจึงตองวางถังในแนวต้ัง เทาน้ัน  
ก. เพื่อรักษาความดันแกสภายในถัง 
ข. เพื่อปองกันไมใหอะซีโทนไหลออกจากถัง 
ค. เพื่อรักษาอุณหภูมิภายในถังใหคงที่  
ง. เพื่อรักษาปริมาตรของแกสในถัง 

30. วิธีการเคล่ือนยายถังอะเซทิลีนในขอใด ไมถูกตอง 
ก. ใชรถเข็น 
ข. วางถังในแนวต้ังและใชโซรัดถังใหแนน 
ค. วางถังในแนวนอนแลวใชมือดันใหถังกล้ิงไปตามพื้น   
ง. ใชหมวกครอบหัวถังขณะเคล่ือนยายเพื่อปองกันไมใหวาลวหัวถังกระแทก 

31. แกสเช้ือเพลิงชนิดใดที่ใหคาความรอนสูงสุด 
 ก. โพรเพน 
 ข. ไฮโดรเจน 
 ค. อะเซทิลีน 
 ง. แกสธรรมชาติ 
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32. ขอใด ไมใช หนาที่ของหัวตัดแกส 
ก. ใหความรอนแกโลหะช้ินงาน 

 ข. ตัดช้ินงาน 
 ค. ฉีดพนออกซิเจนแรงดันสูง 
 ง. ผสมแกสเช้ือเพลิงกับออกซิเจน 
33. หัวตัดแกสแบบใดที่ออกซิเจนและอะเซทิลีนไหลเขาสูหองผสมแกสดวยแรงดันของตัวเอง  

ก. หัวตัดแกสแบบฉีด 
ข. หัวตัดแกสแบบผสม 
ค. หัวตัดแกสแบบมาตรฐาน 
ง. หัวตัดแกสแบบสมดุลความดัน 

34. การพิจารณาเลือกหัวทิพมาใชงาน ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ชนิดของวัสดุที่นํามาตัด 
ข. ชนิดของแกสเช้ือเพลิงที่ใช 
ค. ขนาดของหัวตัดแกส 
ง. ความหนาของช้ินงาน 

35. การเอียงมุมเดินหัวตัดแกสไปขางหนา มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 
ก. ชวยใหรอยตัดเรียบ สม่ําเสมอ และเคาะสแลกออกไดงาย  
ข. ปองกันไมใหแกสอุนช้ินงานตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ง. ปองกันไมใหความรอนและสแลกเหลวไหลยอนกลับเขาหัวตัดแกส 

36. คุณภาพของรอยตัด ไมข้ึนอยูกับ องคประกอบใด 
ก. ขนาดของหัวทิพและรูแกสออกซิเจนตัด 
ข. ความเร็วในการเคล่ือนที่ของหัวตัดแกส 
ค. ชนิดของหัวตัดแกส 
ง. แรงดันออกซิเจนตัด 

37. วิธีการตัดตรงแผนเหล็กกลาคารบอนโดยใหแนวตัดอยูในแนวด่ิงขอใด ไมถูกตอง 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดโดยใหรูอุนช้ินงานและรูออกซิเจนตัดขนานเสนแนวตัด 
ข. เคล่ือนหัวตัดอยางรวดเร็วและสม่ําเสมอ 
ค. จับหัวตัดแกสโดยใหรูอุนงานและรูออกซิเจนตัดอยูในแนวเสนตัด 
ง. ปรับระยะหางของกรวยไฟกับผิวหนาช้ินงานใหเหมาะสม 

38. วิธีการปองกัน ไมให รอยตัดคดงอควรทําอยางไร 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดแกสใหรวดเร็วกวาเดิม 
ข. ใชมืออีกขางประคองหัวตัดใหเคล่ือนที่ตามแนวเสนตัด 
ค. ขีดเสนแนวตัดใหมองเห็นชัดเจน 
ง. ใชเหล็กฉากประคองหัวตัดแกส 
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39. คุณลักษณะของรอยตัดแผนเหล็กกลาคารบอนหนาที่ถูกตองและมีคุณภาพ ควรเปนอยางไร 
 ก. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดหางกันมากและความกวางของรองตัดมาก 
 ข. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันมาก แตความกวางของรองตัดแคบ 
 ค. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันนอย แตความกวางของรองตัดมาก 
 ง. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดและความกวางของรองตัดนอย 
40. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจากการตัดโลหะดวยแกส 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานควรมิดชิดเพื่อปองกันสะเก็ดไฟกระเด็น 
 ข. ใชกําบังปองกันสะเก็ดโลหะกระเด็นขณะตัด 
 ค. ตรวจสอบพื้นที่บริเวณตัดช้ินงานหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง 
 ง. สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหครบขณะปฏิบัติ 
41. การแลนประสาน มีหลักการใหความรอนกับโลหะประสานและช้ินงานอยางไร 

ก. โลหะประสานหลอมละลาย แตไมทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ข. โลหะประสานไมหลอมละลาย แตทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ค. โลหะประสานหลอมละลายและช้ินงานหลอมเหลว 
ง. โลหะประสานและช้ินงานหลอมละลายพรอมกัน 

42. โลหะประสานที่ดีควรมีสมบัติอยางไร 
ก. แทรกซึมเขาไปในรอยตอไดงาย  
ข. มีจุดหลอมละลายสูงกวาโลหะช้ินงาน 
ค. มีจุดหลอมละลายเทากับช้ินงาน  
ง. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูง 

43. องคประกอบใดที่ ไมมีผล ตอการเลือกใชโลหะประสาน 
ก. ความแข็งแรงของรอยตอ  
ข. วัสดุช้ินงาน 
ค. ชนิดของรอยตอ 
ง. แกสเช้ือเพลิง 

44. วัสดุที่ใชทําความสะอาดผิวและขจัดฟลมออกไซดออกจากผิวงาน คือ 
ก. แกสเช้ือเพลิง 
ข. โลหะประสาน 
ค. นํ้ายาประสาน  
ง. ฟลักซ     

45. ขอใด ไมใช ขอดีของการแลนประสานเมื่อเปรียบเทียบกับกรรมวิธีเช่ือม  
ก. แนวเช่ือมไมพอกนูน  
ข. ทําใหช้ินงานเสียรูปราง 
ค. ใชเช่ือมโลหะชนิดที่เช่ือมยากได 
ง. ใชประสานโลหะตางชนิดกันได 
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46. หนาที่ของแกสที่คลุมบริเวณบอหลอมเหลวในขณะทําการเช่ือมคือ  
ก. ชวยใหเกิดการซึมลึกที่ดี 
ข. ชวยในการอารกคงที่และสม่ําเสมอ 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนและไนโตรเจนทําปฏิกิริยากับนํ้าโลหะที่หลอมเหลว  
ง. ชวยใหเกิดการอารกที่ดีในขณะเช่ือม 

47. เครื่องเช่ือมที่ขับดวยมอเตอรไฟฟา จัดอยูเคร่ืองเช่ือมชนิดใด 
ก. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรง 
ข. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรงและกระแสสลับ 
ค. เครื่องเช่ือมอินเวอรเตอร 
ง. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสสลับ 

48. ขอใด มีความหมายตรงกับการตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว 
ก. DCSP       
ข. DCPE 
ค. DECN     
ง. DCEP 

49. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว มีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. แนวเช่ือมไดรับความรอนนอยกวาลวดเช่ือม  
ข. แนวเช่ือมมีการซึมลึกดี 
ค. ช้ินงานกับลวดเช่ือมไดรับความรอนเทากัน  
ง. แนวเช่ือมมีการซึมลึกนอย 

50. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอข้ัวตรง เหมาะกับการเช่ือมช้ินงานในลักษณะใด 
ก. ช้ินงานบาง  
ข. ช้ินงานโลหะแผน 
ข. ช้ินงานหนา  
ง. เช่ือมช้ินงานไดทุกชนิด 

51. การเช่ือมช้ินงานที่ใชกระแสไฟเช่ือม 90-100 แอมแปร ควรเลือกใชเบอรกระจกกรองแสงเทาใด 
ก. เบอร 6   
ข. เบอร 7 
ค. เบอร 10   
ง. เบอร 14 

52. ขอใด ไมใช หนาที่ของฟลักซที่ใชหุมแกนลวดเช่ือม 
ก. สรางแกสคลุมแนวเช่ือม    
ข. ทําใหการอารกเรียบสม่ําเสมอ 
ค. นํากระแสไฟเช่ือมสูบริเวณอารก   
ง. ดึงสิ่งสกปรกในบอหลอมใหรวมตัวกันเปนสแลก 
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53. ตําแหนงทาเช่ือม ที่วางช้ินงานในแนวต้ังและแนวเช่ือมขนานกับพื้นคือ 
ก. ทาราบ   
ข. ทาระดับ 
ค. ทาต้ัง   
ง. ทาเหนือศีรษะ 

54. มุมที่เอียงลวดเช่ือมไปทางเดียวกับการทิศทางการเคล่ือนที่ของลวดเช่ือม หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมเดินลวดเช่ือม  
ข. มุมสายลวดเช่ือม 
ค. มุมงาน  
ง. มุมจับลวดเช่ือม 

55. มุมที่ลวดเช่ือมเอียงทํามุมกับช้ินงานดานขาง 90 องศา หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมงาน  
ข. มุมจับลวดเช่ือม 
ค. มุมเดินลวดเช่ือม 
ง. มุมสายลวดเช่ือม 

56. การเช่ือมงานที่ใชระยะอารกยาว จะมีผลอยางไรตอแนวเช่ือม 
ก.  แนวเช่ือมเล็ก  
ข. ลวดเช่ือมติดกับแนวเช่ือม 
ค. เกิดรอยกัดขอบ  
ง. ความรอนกระจายที่ช้ินงานนอย 

57. ผลของแนวเช่ือมที่เกิดจากการใชระยะอารกสั้นคือ 
ก. เกิดการแตกกระเด็นของนํ้าโลหะ 
ข. เกิดรอยกัดขอบ 
ค. มีสแลกฝงในและเกิดโพรงอากาศ 
ง. การหลอมเหลวของแนวเช่ือมมีนอย 

58. ระยะอารกที่เหมาะสมในการเช่ือมโดยทั่วไป ควรมีขนาดเทาใด 
ก. เทากับความหนาของช้ินงาน    
ข. สองเทาของความหนาช้ินงาน 
ค. เทากับขนาดเสนผานศูนยกลางของลวดที่ใชเช่ือม 
ง. สองเทาของขนาดเสนผานศูนยกลางลวดที่ใชเช่ือม  

59. การเช่ือมดวยกระแสไฟสูงเกินไป จะมีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. ขอบแนวเช่ือมไมหลอมรวมตัว 
ข. แนวเช่ือมเล็กและไมเกิดการซึมลึก 
ค. แนวเช่ือมกองนูนมาก 
ง. บอหลอมละลายกวางและเกิดการกัดขอบตามความยาวของแนวเช่ือม 
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60. อันตรายจากรังสีอัลตราไวโอเลต ที่เกิดจากการเช่ือมคือ  
ก. หัวใจหยุดเตน 
ข. เปนโรคปอด 
ค. นัยนตาอักเสบ 
ง. ตามัวและมืดไปช่ัวขณะ 

61. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจาการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ก. ติดต้ังระบบการระบายอากาศเพื่อขจัดควัน และแกสในหองเช่ือม 
ข. สวมใสชุดปฏิบัติงานที่รัดกุม พรอมสวมอุปกรณปองกันตางๆ ใหครบถวน 
ค. จัดสถานที่ปฏิบัติงานเช่ือมที่มิดชิด เพื่อปองกันควันพิษจากการเช่ือม 
ง. ติดต้ังอุปกรณดับเพลิงไวบริเวณใกลๆ สถานที่ปฏิบัติงานเช่ือม 

62. เครื่องพับแบบใด ที่สามารถพับงานไดโดยไมจํากัดความลึก 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องพับคอรนิส 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับมุม 

63. งานพับเขาตะเข็บและงานพับขอบลวด ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องมวน 
ค. เครื่องตัดมุม 
ง. เครื่องพับบารโฟลเดอร 

64. เครื่องพับ ที่สามารถแยกปากพับออกเปนช้ินๆ ไดตามความกวางของงาน คือ 
ก. เครื่องพับคอรนิส 
ข. เครื่องพับกลองและกระทะ 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับใชมือโยก 

65. รองที่สวนปลายลูกกล้ิงลางและลูกกล้ิงดัดของเคร่ืองมวน มีประโยชนอยางไร 
ก. ใชมวนเหล็กเสน 
ข. ลดการเสียดสีขณะมวน 
ค. ระบายความรอน 
ง. ลดนํ้าหนักของลูกกล้ิง 

66. การพับขอบหนาแปลนใหต้ังฉาก เพื่อทําตะเข็บขอบกนกระปอง ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องหมุนทํารอง 
ข. เครื่องข้ึนขอบ 
ค. เครื่องทําสันและทําจีบปลายทอ 
ง. เครื่องมวน 
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67. เครื่องมือรางแบบที่ใชในการเขียนวงกลมหรือสวนโคงบนโลหะแผนคือ 
ก. คารลิเปอร 
ข. วงเวียน 
ค. บรรทัดเหล็ก 
ง. เหล็กฉาก 

68. งานขีดเสนลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กขีด 
ข. บรรทัดเหล็ก 
ค. เหล็กฉาก 
ง. เหล็กถายแบบ 

69. ใชตอกทําเคร่ืองหมายลงบนแผนงาน หรือตอกนํา เพื่อเปนจุดศูนยกลางในการใชวงเวียน คือหนาที่ของ
เครื่องมือรางแบบชนิดใด 

ก. เหล็กขีด 
ข. เหล็กถายแบบ 
ค. เหล็กนําศูนย 
ง. วงเวียน 

70. การตอกเพื่อทําเครื่องหมายลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กถายแบบ 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกนําศูนย 
ง. เหล็กขีด 

71. ดามจับของกรรไกรอะเวียชันตัดโคงขวามีสีอะไร 
ก. เหลือง 
ข. แดง 
ค. ดํา 
ง. เขียว 

72. การจับหรือดัดโลหะแผนในขณะการประกอบ ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. กรรไกร 
ข. คอน 
ค. ประแจ 
ง. คีม 
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73. เครื่องมือที่ใชตอก เพื่อทําเคร่ืองหมายตามเสนรางแบบคือ 
ก. เหล็กตอกนําศูนย 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกรางแบบ 
ง. ดอกเจาะนําศูนย 

74. เหล็กแผนเคลือบสังกะสีเบอร 30 ตามมาตรฐาน BWG มีความหนาก่ีมิลลิเมตร 
ก. 0.30 มิลลิเมตร 
ข. 0.35 มิลลิเมตร 
ค. 0.40 มิลลิเมตร 
ง. 0.50 มิลลิเมตร 

75. การใชเครื่องมวนโลหะแผน อาจเกิดอุบัติเหตุไดในกรณีใด 
ก. ลูกกล้ิงของเครื่องมวนหีบมือ 
ข. ใบมีดตัดน้ิวมือ 
ค. คันโยกของเครื่องโดนศีรษะ 
ง. โลหะแผนบาดมือ 

76. วิธีการปองกันอันตรายจากการใชเครื่องตัดที่ถูกตอง ควรปฏิบัติอยางไร 
ก. สวมถุงมือหนังทุกคร้ังเมื่อใชเคร่ืองตัด 
ข. ติดต้ังครอบปองกันอันตราย 
ค. จัดสถานที่ปฐมพยาบาลไวในโรงงาน 
ง. ใหเพื่อนชวยจับโลหะแผนทุกครั้งเมื่อใชเคร่ืองตัด 

77. ขอใด คือความหมายของแผนคล่ี  
ก. แผนงานที่มีลักษณะเปนแผนแบนเรียบที่ใชแทนพื้นที่ผิวของช้ินงานรูปทรงตางๆ 
ข. แผนงานที่มีรูปรางเหมือนช้ินงานจริง 
ค. แผนงานที่เขียนข้ึนเหมือนช้ินงานจริงแลวนําไปใชในการตัดและพับขึ้นรูป 
ง. แบบจําลองช้ินงานที่เขียนข้ึนเพื่อการนําเสนองาน 

78. เสนที่ใชแบงรูปรางของช้ินงานออกเปนหลายสวนเทากันๆ เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน   
ข. เสนแบงสวน 
ค. เสนอางอิง  
ง. เสนฉายภาพ 

79. เสนที่ใชอางอิงในการเขียนแบบแผนคล่ี เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน  
ข. เสนอางอิง 
ค. เสนฉายภาพ  
ง. เสนแบงสวน  
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80. ช้ินงานในรูป ควรเขียนแผนคล่ี ดวยวิธีใด 
 

 
 

ก. เขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย   
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยเสนวิธีรัศมี 
ง. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีรูปสามเหล่ียม  

81. จากรูป สามารถเขียนแบบแผนคล่ีได ดวยวิธีใด 
 

 
 

ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย  
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี  
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 

82. จากรูป ช้ินงานหมายเลข 2 ตองเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีการใด 

 
 

ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย 
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 
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83. ขอใด คือสูตรคํานวณหาความยาวของเสนรอบวงกลม 
ก.  ×r   
ข.  ×d   
ค.  ×d2   
ง.  ×d2/4  

84. ขอใด ไมใช จุดมุงหมายของการเผ่ือขอบงานของผลิตภัณฑโลหะแผน 
ก. ใชสําหรับประกอบช้ินสวนใหยึดกันแนน  
ข. เพื่อลดเวลาในการผลิต  
ค. เพื่อความสวยงาม   
ง. เพื่อความแข็งแรง 

85. ขอใด ไมใช ขอบงานที่ใชในงานโลหะแผน 
ก. ขอบพับช้ันเดียว   
ข. ขอบพับสองช้ัน 
ค. ตะเข็บช้ันเดียว  
ง. ขอบลวด 

86. จากรูป คือการพับขอบงานชนิดใด 
 

      
 

ก. การพับขอบงานช้ันเดียว 
ข. การพับขอบงานสองช้ัน 
ค. การพับตะเข็บช้ันเดียว 
ง. การพับตะเข็บสองช้ัน 

87. ในการพับขอบงานสองช้ันจะตองเผ่ือขนาดของขอบงานเทาใด 
ก. 1 เทา ของความกวางของขอบพับ  
ข. 1.5 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ค. 2 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ง. 3 เทา ของความกวางของขอบพับ 
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88. จากรูปถา d เทากับ 2.5 มิลลิเมตรจะตองเผ่ือขนาดพับเขาขอบลวดก่ีมิลลิเมตร 
 

 
 

ก.  2.50 มิลลิเมตร 
ข.  3.75 มิลลิเมตร 
ค.  5.00 มิลลิเมตร 
ง.  6.25 มิลลิเมตร 
 

89. จากรูป เรียกวาตะเข็บชนิดใด 
 

   
 

ก. ตะเข็บเกย  
ข. ตะเข็บเกี่ยว 
ค. ตะเข็บพับช้ันเดียว 
ง. ตะเข็บพับสองช้ัน 

90. หมุดย้ําในงานโลหะแผน ตามมาตรฐานของ มอก. 129-2530 มีขนาดเทาใด 
ก. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 10 มิลลิเมตร  
ข. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-15 มิลลิเมตร  
ค. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 16-20 มิลลิเมตร  
ง. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-36 มิลลิเมตร  
 
 
 
 
 

 

d = 2.5  
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91. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

     
ก. งานย้ําหมุด รอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุด รอยตอเกยสองแถว 
ค. งานย้ําหมุด รอยตอชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ําหมุด รอยตอชนสองแถว 

92. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

   
ก. งานย้ําหมุดรอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุดรอยตอเกยสองแถว 
ค. งานย้ําหมุดรอยตอชนแถวเดียว 
ง. งานย้ําหมุดรอยตอชนสองแถว 

93. การกําหนดระยะหางของหมุดยํ้า ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ขนาดของหมุดยํ้า   
ข. ความหนาของแผนวัสดุ  
ค. ชนิดของรอยตอ  
ง. ความเรียบรอยและสวยงาม 

94. ขั้นตอนแรกในการย้ําหมุดคือ 
ก. เจาะรูที่ช้ินงานทั้งสองช้ินใหไดรวมศูนยกัน 
ข. จับยึดช้ินงานที่ตองการย้ําหมุดเขาดวยกันใหแนน 
ค. ใสหมุดเขาไปในรูเจาะ 
ง. ใชเหล็กยํ้าหมุดและเหล็กรองรับหัวหมุดกดแผนช้ินงาน  
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95. โลหะบัดกรีควรมีสมบัติอยางไร 
ก. มีจุดหลอมละลายสูงกวาช้ินงาน   
ข. ไหลตัวไดดีขณะไดรับความรอน  
ค. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูงเกินจุดหลอมละลายของช้ินงาน 
ง. เปนโลหะเด่ียวที่มีจุดหลอมละลายตํ่ากวาช้ินงาน 

96. ขอใด ไมใช หนาที่ของนํ้ายาประสาน 
ก. ทําความสะอาดผิวงานบริเวณรอยตอ  
ข. ขจัดสนิม ไขมันและสิ่งสกปรกบริเวณรอยตอ 
ค. ชวยใหโลหะประสานไหลเขาไปภายในรอยตอไดดี   
ง.  ชวยลดอัตราการเย็นตัวของแนวบัดกรี 

97. ขอใดเปนนํ้ายาประสานชนิดที่ไมกัดกรอน 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. ยางสน 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 

98. นํ้ายาชวยประสานชนิดเปนกรด ไมเหมาะ กับงานบัดกรีในลักษณะใด 
ก. งานบัดกรีอุปกรณอิเล็กทรอนิกส  
ข. งานบัดกรีเหล็กกลาคารบอน 
ค. งานบัดกรีทองแดงและทองเหลือง 
ง. งานบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี 

99. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชโลหะประสาน ชนิดใด 
ก. ดีบุก-เงิน  
ข. แคดเมียม-เงิน 
ค. ดีบุก-ตะกั่ว  
ง. แคดเมียม-สังกะสี 

100. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชนํ้ายาประสาน ชนิดใด 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. กรดฟอสฟอริก 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 
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