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เรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) รหัสวิชา 20100-1004 
ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
กระทรวงศึกษาธิการ ที่เรียบเรียงโดยครูอํานาจ ทองแสน จัดพิมพและจําหนายโดยบริษัทซีเ อ็ดยูเคช่ัน 
จํากั ด (มหาชน)  หนังสือ เล มนี้ไ ดผ านการตรวจประเ มิ นคุณภาพจากสํ านั กงานคณะกรรมการ           
การอาชีวศึกษา ประจําปงบประมาณ พ.ศ. 2562 คร้ังท่ี 1 เพิ่มเติม ประเภทวิชาอุตสาหกรรม หมวดวิชา
สมรรถนะวิชาชีพ กลุมสมรรถนะวิชาชีพพื้นฐาน ลําดับท่ี 95  

แผนการจัดการเรียนรูรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน รหัสวิชา 2100-1005 มีดวยกัน
ทั้งหมด 18 แผน ครอบคลุมเน้ือหาวิชา 10 บทเรียน ประกอบดวยบทที่ 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการเช่ือม 
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1. สวนประกอบของแผนการจัดการเรียนรู 
 แผนการจัดการเรียนรูวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004 เลมน้ีใชเปนคูมือในการจัดการเรียนรูใหกับผูเรียนทั้งหอง ดังน้ันการจัดกิจกรรมการ
เรียนรู ผูสอนและผูเรียนตองดําเนินการและเตรียมการประกอบกิจกรรมตางๆ ไปพรอมๆ  กัน แผนการ
จัดการการเรียนรูมีสวนประกอบตางๆ ดังน้ี 

1.1 หลักสูตรรายวิชา ประกอบดวย จุดประสงครายวิชา สมรรถนะรายวิชาและคําอธิบายรายวิชา 
1.2 การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา (ช่ือบทเรียน หัวขอเร่ือง และใบสั่งงานฝกทักษะ) 
1.3 การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวังหรือจุดประสงคการสอน 
1.4 เนื้อหาวิชา จํานวน 10 บทเรียน ดังน้ี 

1. บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเช่ือม 
2. บทที่ 2 รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม 
3. บทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
4. บทที่ 4 การตัดโลหะดวยแกส 
5. บทที่ 5 การแลนประสาน 
6. บทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
7. บทที่ 7 งานโลหะแผนเบื้องตน 
8. บทที่ 8 การเขียนแบบแผนคล่ี 
9. บทที่ 9 การพับขอบงานและการพับตะเข็บ 
10. บทที่ 10 การบัดกรี 

1.5 เนื้อหาสาระในบทเรียน ประกอบดวย 
1. สาระสําคัญ คือสวนแนะนําเน้ือหาในแตละบทเรียน เพื่อใหผูเ รียนทราบ เกี่ยวกับ

เน้ือหาที่กําลังเรียนน้ันเกี่ยวของกับเร่ืองใด สําคัญอยางไรและกระตุนใหผูเ รียนมีความ
สนใจใฝเรียนรู 

2. เนื้อหา คือหัวขอเรื่องหรือหัวขอยอยในแตละบทเรียน 
3. ผลการเรียนรูที่คาดหวัง คือพฤติกรรมปลายทางของผูเรียนที่คาดหวังไว เปนเปาหมาย

หรือสิ่งที่ตองการใหผูเรียนประสบผลสําเร็จ หลังจากเรียนจบแตละบทเรียนแลว ไดแก 
ดานความรู ดานทักษะและดานเจตคติ 

4. เนื้อหาในบทเรียน คือเน้ือหาสาระที่ตองการใหผูเรียนตองเรียนรู ทั้งที่เปนความรูทั่วไป
และความรูทางดานเทคนิคเฉพาะเร่ืองน้ันๆ หรือเปนความรูเสริม เปนตน 



จ 
 

5. แบบทดสอบทายบทเรียน คือชุดของขอคําถามที่สรางขึ้นเพื่อใชวัดความรู ตางๆ ของ
ผูเรียนหลังจากเรียนจบแตละบทเรียน ประกอบดวยแบบทดสอบแบบอัตนัยและแบบ
ปรนัย 

6. ใบสั่ งงาน คือ เอกสารที่แ สดงรายละเอียด ข้ันตอนการปฏิ บัติง านในง าน น้ันๆ 
ประกอบด วยช่ืองาน  จุดประสงคการปฏิบัติงานห รือจุดประสงคของ ใบสั่งงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุที่ใชกับงานน้ันๆ คําสั่งใหผูเ รียนปฏิ บัติงาน ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงาน คําแนะนํา และขอควรระวังในการปฏิบัติงาน เปนตน 

7. ใบประเ มินการปฏิบัติง าน  คือใบรายการที่ ใช ในการตรว จสอบห รือ ประ เมิ น
ความสามารถ/สมรรถนะของผูเ รียนตามใบสั่งงานที่มอบหมาย โดยการแปลงเปน
คะแนนรวมของผลสัมฤทธ์ิของงานคิดเปนรอยละ 

1.6 แผนการจัดการเรียนรูรายสปัดาห คือเปาหมายในการจัดการเรียนรูอยางคราวๆ เพื่อใหผูสอน
ไดใชเปนแนวทางในการจัดกิจกรรมการเรียนรูในแตละสัปดาห โดยแบง ช่ัวโมงในการจัดการ
การเรียนรูภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ (แสดงไวที่สวนหนาของหนังสือเรียน หนา 4-11) 
 

2. คําช้ีแจงสําหรับผูสอน 
2.1 กอนจัดการเรียนรูทุกครั้ง ผูสอนจะตองศึกษาเน้ือหาวิชาและแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ

กอนดําเนินการและจะตองจัดเตรียมวัสดุ อุปกรณตางๆ เพื่อที่จะใชในการเรียนและการจัดการ
เรียนรูตามที่ระบุไวในแผนการจัดการเรียนรูแตละสัปดาหใหพรอม 

2.2 กอนจัดการเรียนรูในสัปดาหแรก ผูสอนใหผูเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 

2.3 การจัดกิจกรรมการเรียนรู ผูสอนตองดําเนินการสอนตามแผนการจัดการเรียนรู น้ีเพื่อใหครบ      
ทุกสัปดาหตามที่กําหนดไว 

2.4 กอนจัดการเรียนรูแตละบทเรียน ครูผูสอนตองใหผู เ รียนทําแบบทดสอบทายบทเรียนกอน  
แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 

2.5 การจัดกิจกรรมการเรียนรู แบงออก 4 เปนขั้นตอนดังน้ี 
1.  ข้ันที่ 1 ขั้นสนใจปญหา (Motivation) 
2.  ข้ันที่ 2 ขั้นศึกษาขอมูล (Infomation) 
3.  ข้ันที่ 3 ขั้นพยายามหรือขั้นทํากิจกรรม (Application) 
4.  ข้ันที่ 4 ขั้นสําเร็จผล (Progress) 

2.6 การจัดกิจกรรมหลังการเรียนรูแตละบทเรียน เมื่อจัดการเรียนรูครบแตละบทเรียนแลว  ผูสอน
ตองใหผูเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน (ชุดเดียวกับแบบทดสอบกอนเรียน) แลวเก็บ
รวบรวมขอมูลไวเปรียบเทียบกับผลการทดสอบกอนเรียน เพื่อดูการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมและ
ความกาวหนาของผูเรียน  
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2.7 การจัดกิจกรรมหลังจากผูเรียนเรียนครบทุกบทเรียน เมื่อจัดการเรียนรูครบทุกบทเรียนแลว
ครูผูสอนตองใหผูเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน (ชุดเดียวกับแบบทดสอบ
วัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนกอนเรียน) แลวเก็บรวบรวมขอมูลไวเปรียบเทียบกับผลการทดสอบ
กอนเรียน เพื่อดูการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมและความกาวหนาของผูเรียน 
  

3. บทบาทหนาท่ีผูเรียน 
  เน่ืองจากแผนการจัดการเรียนรู วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and 
Sheet Metal) รหัสวิชา 20100-1004 น้ีเปนการจัดการเรียนรูโดยใหครูผูสอนเปนผูดําเนินการ ดังน้ัน
เพื่อใหบรรลุตามวัตถุประสงคของแตละบทเรียน ผูเรียนตองปฏิบัติกิจกรรมตามบทบาทหนาที่ที่สําคัญ ดังน้ี 

3.1 การเขาช้ันเรียน ผูเรียนตองนําหนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic 
Welding and Sheet Metal) รหัสวิชา 20100-1004 ที่ผูสอนแจกใหเขาช้ันเรียนดวยทุกครั้ง
และจัดเตรียมเคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณ   การเรียนของตนเองมาใหพรอม ไดแก สมุดจดบันทึก 
ปากกาและอ่ืนๆ ตามความจําเปน 

3.2 การดําเนินการจัดกิจกรรมการเรียนรู ผูเรียนตองปฏิบัติกิจกรรมตามคําแนะนําของผูสอนอยาง
เครงครัดและต้ังใจโดยปราศจากอคติ 

3.3 การทํากิจกรรมระหวางเรียนและหลังเรียน เชน การทําแบบทดสอบกอนและหลังเรียนและ
การฝกทักษะตามใบงานที่มอบหมาย ผูเรียนตองพยายามอยางเต็มความรูความสามารถ 
 

4. การจัดช้ันเรียน 
4.1 การสอนภาคทฤษฎี ผูสอนจัดกิจกรมในช้ันเรียนตามปกติ โดยการจัดการเรียนการสอนเปน

แบบบรรยายหรือถาม-ตอบ อภิปราย ฯลฯ ตามความเหมาะสม และสภาพการจัดช้ันเรียนควร
จัดใหมีความเหมาะสม สามารถจัดกิจกรรมในการเรียนการสอนใหแกผูเ รียนไดอยางทั่วถึง      
มีการจัดเตรียมสื่อและโสตทัศนูปกรณตามความเหมาะสม 

4.2 การสอนภาคปฏิบัติ ผูสอนจัดการเรียนการสอนแบบสาธิต แลวใหผูเรียนฝกปฎิบัติตามใบงาน
ที่มอบหมาย เพื่อใหเกิดทักษะ สมรรถนะและเจคติตามจุดประสงคของใบงาน น้ันและผาน
เกณฑตามที่กําหนด หากไมผานผูสอนควรใหผูเรียนปฏิบัติงานเสริมหรือเพิ่มเติม 

 

5. การประเมินผลการเรียน 
5.1 คะแนนการทําแบบทดสอบทายบทเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของแตละบทเรียน 
5.2 คะแนนการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนในสัปดาหแรก

และสัปดาหสุดทาย 
5.3 การปฏิบัติตามใบสั่งงานและงานอ่ืนๆ ที่มอบหมาย 
5.4 เวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะ อันพึงประสงคตามเกณฑ        

ที่สถานศึกษากําหนด โดยการสังเกตพฤติกรรมการเรียนและการปฏิบัติงาน 
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6. เกณฑการวัดและประเมินผลการเรียน  
การวัดและประเมินผลรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet 

Metal) รหัสวิชา 20100-1004 ไดกําหนดใหใชสัดสวนของคะแนนระหวางเรียนตอคะแนนทดสอบปลา ย
ภาคเรียน เทากับ 80:20 โดยมีรายละเอียดดังน้ี  

6.1 คะแนนระหวางเรียนตลอดภาคเรียน     = 80  คะแนน  
1.  คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรม 
    และคุณลักษณะอันพึงประสงค ความต้ังใจ 
    และกิจนิสัยการเรียน (ตามเกณฑของสถานศึกษา) = 20  คะแนน  
2.  คะแนนทําแบบฝกหัดหรือแบบทดสอบทายบทเรียน  = 15  คะแนน 
3.  คะแนนจากการปฏิบัติงานตามใบงาน   = 40  คะแนน 
4. คะแนนงานที่มอบหมายใหศึกษาคนควาเพิ่มเติม = 5   คะแนน 

6.2  คะแนนสอบปลายภาคเรียน      = 20  คะแนน  
6.3 เกณฑการประเมินผล ใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ โดยมีระดับผลการเรียนดังน้ี 

1.  80-100 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  4.0 
2.  75-79 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  3.5 
3.  70-74 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  3.0 
4.  65-69 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  2.5 
5.  60-64 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  2.0 
6.  55-59 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  1.5 
7.  50-54 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  1.0 
8.  0-49 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  0.0 
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หลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน   
(Basic Welding and Sheet Metal)   

รหัสวิชา : 20100-1004 
ท-ป-น : 1-3-2 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. รูและเขาใจเก่ียวกับหลักการ กระบวนการเช่ือมแกส การเช่ือมไฟฟาและงานโลหะแผน 
2. มีทักษะเก่ียวกับการปฏิบัติงานเช่ือมแกส เช่ือมไฟฟาและการใชเคร่ืองมือ อุปกรณในงานเช่ือม 
3. มีทักษะเก่ียวกับการปฏิบัติงานขึ้นรูปโลหะแผน รูปทรงเรขาคณิตและใชเคร่ืองมือ อุปกรณ      

โลหะแผน 
4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาด 

ตรงตอเวลา มีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมแกสและการเช่ือมไฟฟา 
2. เช่ือมแลนประสานและตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยแกส 
3. เช่ือมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กกลาคารบอน 
4. เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ 
5. ขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการเบื้องตนของกระบวนการเช่ือมและโลหะแผน หลักความปลอดภัย

ในการปฏิบัติงาน การเลือกใชวัสดุ เครื่องมือและอุปกรณงานเช่ือม ทาเ ช่ือม รอยตอที่ใชในงานเช่ือมและ
การแลนประสาน การประกอบติดต้ังเครื่องมืออุปกรณงานเช่ือมแกส  การแลนประสาน (Brazing) และ
เช่ือมไฟฟา การเริ่มตนอารก การเช่ือมเดินแนว ตอมุม ตอตัวที เคร่ืองจักรและเครื่องมือที่ใชในงานโลหะ
แผน การเขียนแบบแผนคล่ี การถายแบบ การเขาขอบ การทําตะเข็บ การย้ําหมุด การบัดกรี (Soldering) 
การขึ้นรูปดวยการพับ ดัด มวนเคาะ และประกอบช้ินงาน 
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal)    

รหัสวิชา : 20100-1004 
ท-ป-น : 1-3-2 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 
 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเชื่อม        
1.1 ประวัติและวิวัฒนาการของการเช่ือมโลหะ       
1.2 กรรมวิธีการเช่ือมโลหะ       

2 รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม         
2.1 ชนิดของรอยตองานเชื่อม         
2.2 ชนิดของรอยเชื่อม         

 2.3 ตําแหนงทาเชื่อม         
 2.4 สวนประกอบของรอยเชื่อม         
3 การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน         

3.1 ความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         
3.2 อุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         

 3.3 อุปกรณประกอบในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         
 3.4 แกสเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         
 3.5 ชนิดของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         
 3.6 ลวดเช่ือมแกส         
 3.7 ตําแหนงทาเช่ือมออกซิอะเซทิลีน         
 3.8 การเดินเช่ือมออกซิอะเซทิลีน         
 3.9 ความปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน         
4 การตัดโลหะดวยแกส         

1.1 หลักการตัดโลหะดวยแกส        
1.2 แกสเช้ือเพลิงที่ใชในการตัดโลหะดวยแกส         

 1.3 เครื่องมือ อุปกรณในการตัดโลหะดวยแกส         
 1.4 คุณลักษณะและคุณภาพของรอยตัด         
 1.5 การตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยมือ         
 1.6 ความปลอดภัยในการตัดโลหะดวยแกส         
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal)    

รหัสวิชา : 20100-1004 
ท-ป-น : 1-3-2 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 
 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

5 การแลนประสาน         
1.1 หลักการแลนประสาน         
1.2 การแลนประสานดวยหัวเช่ือมแกส         

 1.3 รอยตอในงานแลนประสาน         
 1.4 การเวนชองวางของรอยตอในงานแลนประสาน         
 1.5 ขอดีของการแลนประสาน         
 1.6 ความปลอดภัยในการแลนประสาน         
6 การเชื่อมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ         

1.1 หลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ         
1.2 วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม 

หุมฟลักซ   
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

1.3 เครื่องมือและอุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ   

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

1.4 การตอวงจรไฟฟาของการเช่ือมและผลของการเช่ือม         
1.5 ลวดเช่ือมหุมฟลักซ         
1.6 ตําแหนงทาเช่ือม         
1.7 องคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม       
1.8 ความปลอดภัยในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม 

หุมฟลักซ   
 
 

 
 

  
 

  

7 งานโลหะแผนเบ้ืองตน         
7.1 เครื่องจักรในงานโลหะแผน         
7.2 เครื่องมือในงานโลหะแผน         

 7.3 วัสดุในงานโลหะแผน         
 7.4 ความปลอดภัยในงานโลหะแผน         
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)    

รหัสวิชา : 20100-1004 
ท-ป-น : 1-3-2 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 
 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

8 การเขียนแบบแผนคล่ี         
 8.1 หลักการเขียนแบบแผนคล่ี        
 8.2 การเขียนแบบแผนคล่ีอยางงาย         
 8.3 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน         
 8.4 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี         
9 การประกอบงานโลหะแผน         

8.1 การพับขอบ        
8.2 การพับตะเข็บ        
8.3 การย้ําหมุด       

10 การบัดกรี         
1.1  หลักการบัดกรีดวยหัวบัดกรี         
1.2  เครื่องมือและอุปกรณในการบัดกรีดวยหัวแรงบัดกรี         
1.3  รอยตอในการบัดกรี         
1.4  ขั้นตอนการบัดกรีดวยหัวแรงบัดกรี         
1.5  ความปลอดภัยในการบัดกรีดวยหัวแรงบัดกรี         

 

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังน้ี        

 ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 
 ค. สอบถามจากผูเช่ียวชาญ (Experts)                 ง. จากตําราหรือเอกสารที่เกี่ยวของ (Literatures) 
 จ. อินเทอรเนต (Internet)       
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ตารางที่ 1. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 1 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 

(Basic Welding and Sheet Metal)    
 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 1. ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเชื่อม 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. บอกประวัติและวิวัฒนาการของการเช่ือมโลหะได I - - - - - 
2. จําแนกวิธีการแบงกรรมวิธีการเชื่อม และกรรมวิธีการท่ี

เกี่ยวของกับการเชื่อม ตามสมาคมการเช่ือมของอเมริกา 
(American Welding Society: AWS) ได 

 
 
- 

 
 
X 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 
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ตารางที่ 2. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 2 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)    

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 2. รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม   
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. ระบุชนิดของรอยตองานเชื่อมได - X - - - - 
2. ระบุชนิดของรอยเชื่อม - X - - - - 

3. ระบุสวนประกอบรอยเช่ือมฉากผิวนูนได - X - - - - 

4. ระบุสวนประกอบรอยเช่ือมฉากผิวนูนได - X - - - - 
หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 
M : ทําตามแบบ (Manipulation) 

P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 

X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 

O : ไมสําคัญ 
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ตารางที่ 3. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 3  
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)    

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 3. การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน   
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. บอกความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได I - - - - - 
2. ระบุชื่อและหนาท่ีของอุปกรณและอุปกรณประกอบ 

ในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. ระบุชื่อและคาความรอนของแกสเช้ือเพลิง 
ในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. ระบุชนิดของเปลวไฟท่ีใชในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได - X - - - - 
5. อธิบายวิธีการกําหนดรหัสของลวดเชื่อมแกสตามมาตรฐาน

ของสมาคมการเชื่อมอเมริกาได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

6. ระบุตําแหนงทาเชื่อมในการเชื่อมออกซิอะเซทิลีนได - X - - - - 

7. อธิบายวิธีการเดินเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได - X - - - - 
8. บอกความปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได X  - - - - 

9. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได - - - - X - 

10. ประกอบ ปรับ ติดตั้งและถอดอุปกรณในการเชื่อม 
ออกซีอะเซทิลีนได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

11. ตรวจสอบรอยรั่วของแกสตามจุดตอของอุปกรณ 
ในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีนได 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

X 

12. ปฏิบัติงานประกอบ ปรับ ติดตั้ง และถอดอุปกรณการเชื่อม
ออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

13. ปรับเปลวไฟเช่ือม เปลวคารบูไรซิง เปลวนิวทรัล  
และเปลวออกซิไดซิงได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

14. สรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ ไมเติมลวดเชื่อมได - - - - X - 

15. เชื่อมเดินแนวทาราบ เติมลวดเชื่อมได - - - - X - 

16. เชื่อมตอมุมทาราบ ไมเติมลวดเชื่อมได - - - - X - 

17. เชื่อมตอเกยทาราบได - - - - X - 

18. เชื่อมตอตัวทีทาราบได - - - - X - 
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ตารางที่ 3. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 3 (ตอ) 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)      

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 3. การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน  (ตอ) 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
19. เชื่อมตอตัวทีทาราบได - - - - X - 
20. ปฏิบัติงานเชื่อมออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 
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ตารางที่ 4. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 4 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)     

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 5. การตัดโลหะดวยแกส 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลักการตัดโลหะดวยแกสได - I - - - - 
2. ระบุชนิดและคาความรอนของแกสเช้ือเพลิงท่ีใชในการตัด

โลหะดวยแกสได 
 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. อธิบายคุณลักษณะของหัวตัดแกสแบบสมดุลความดัน 
และหัวตัดแกสแบบฉีดได 

 
- 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. อธิบายคุณลักษณะโครงสรางภายในของหัวทิพตัดท่ีใชกับหัว
ตัดแกสแบบฉีดและหัวทิพตัดท่ีใชกับหัวตัดแกสแบบมีหอง
ผสมแกสอยูภายในได 

 
 
- 

 
 
I 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

5. อธิบายองคประกอบในการเลือกหัวทิพได - X - - - - 

6. อธิบายวิธีการตั้งมุมเดินหัวตัดแกสและระยะหาง 
ของกรวยไฟในการตัดโลหะดวยมือได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายวิธีการตัดแผนเหล็กกลาคารบอนหนาและบางได  - X - - - - 
8. อธิบายวิธีการตัดตรงแผนเหล็กกลาคารบอนใหรอยตัด 

อยูในแนวดิ่งและรอยตัดเฉียงได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

9. อธิบายคุณลักษณะของรอยตัดโลหะดวยแกสได - X - - - - 

10. ระบุสาเหตุท่ีทําใหรอยตัดไมมีคุณภาพได - X - - - - 
11. อธิบายวิธีการปองกันอันตรายจากการตัดโลหะดวยแกสได -  X - - - 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 

 

 



ด 
 

ตารางที่ 5. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 5 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)      

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 5 การแลนประสาน 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลักการแลนประสานได - I - - - - 
2. ระบุสมบัติของโลหะประสานได - X - - - - 

3. ระบุองคประกอบท่ีมีผลตอการเลือกใชโลหะประสานได - X - - - - 

4. อธิบายวิธีการเลือกใชฟลักซในการแลนประสานได - X - - - - 
5. ระบุองคประกอบท่ีมีผลตอการออกแบบรอยตอ 

ในการแลนประสานได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

6. ระบุขอดีของการแลนประสานได I - - - - - 

7. ระบุความปลอดภัยในการแลนประสานได - - X - - - 
 เตรียมเครื่องมือและอุปกรณสําหรับงานแลนประสานได - - - - X  

 แลนประสานงานตอเกยทาราบได - - - - X - 

 แลนประสานงานตอเกยทาราบไดอยางปลอดภัย - - - - - X 
หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 
M : ทําตามแบบ (Manipulation) 

P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 

X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 

O : ไมสําคัญ 

 
 

 
 

 

 
 

 
 



ต 
 

ตารางที่ 6. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 6 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal)    

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 6. การเชื่อมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลักการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได - I - - - - 

2. ระบุชื่อสวนประกอบวงจรพ้ืนฐานของการเชื่อมอารก 
ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได 

 
- 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. บอกชื่อและหนาท่ีของเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือมอารก 
ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได 

 
I 

 
 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. อธิบายขอแตกตางของเครื่องเชื่อมแบบขับดวยมอเตอรไฟฟา 
เครื่องเชื่อมแบบขับดวยเครื่องยนตและเครื่องเชื่อมแบบเรียง
กระแสได 

 
 
- 

 
 
I 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

5. อธิบายขอแตกตางของเครื่องเชื่อมแบบปรับกระแสเชื่อมท่ี
ขดลวดของตัวปรับเรียงกระแส เครื่องเชื่อมแบบปรับกระแส
เชื่อมโดยการเคลื่อนท่ีของขดลวดและเครื่องเชื่อมแบบปรับ
กระแสโดยการเคลื่อนท่ีของแกนได 

 
 
 
- 

 
 
 
I 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

 
 
 

- 
6. อธิบายวิธีการตอวงจรไฟเชื่อมแบบกระแสตรงตอขั้วตรง 

กระแสตรงตอกลับขั้วและวงจรไฟเชื่อมกระแสสลับได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายวิธีการกําหนดรหัสลวดเชื่อมหุมฟลักซตามมาตรฐาน
ของ AWS (A5.1-1991) ได 

 

- 

 

I 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

8. อธิบายคุณลักษณะของตําแหนงทาเช่ือมได - X - - - - 
9. อธิบายผลกระทบของมุมลวดเชื่อม มุมในการเช่ือม  

ระยะอารก ความเร็ว กระแสไฟเช่ือมท่ีมีผลตอแนวเชื่อมได 
 

- 

 

X 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

10. บอกความปลอดภัยในการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได - - X - - - 

11. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในงานประกอบ ปรับและติดตั้ง
เครื่องมือ อุปกรณในการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

 
 
 
 



ถ 
 

ตารางที่ 6. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 6 (ตอ) 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 

(Basic Welding and Sheet Metal)      
 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 6. การเชื่อมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (ตอ) 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
12. ประกอบ ปรับและติดตั้งเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือม 

อารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซได 
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

13. ตอเครื่องเชื่อมเขากับไฟฟาในโรงฝกงานได - - - - - X 

14. ทดสอบ ปรับ กระไฟเช่ือมได - - - - - X 

15. เตรียมงานสําหรับฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบได   

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

16. ฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก เดินแนวเชื่อมทาราบ
และการเชื่อมตอแนวได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

17. เตรียมงานเชื่อมตอเกยทาราบ งานเช่ือมตอมุมทาราบ 
และงานเช่ือมตอตัวทีทาราบได   

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

18. เชื่อมตอเกยทาราบ เชื่อมตอมุมทาราบ  
และเชื่อมตอตัวทีทาราบได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

19. ปฏิบัติงานเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซไดอยางปลอดภัย - - - -  X 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 

 

 
 

 
 

 



ท 
 

ตารางที่ 7. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 7 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ช่ือวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)   

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 7. งานโลหะแผนเบ้ืองตน  
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. ระบุชื่อและหนาท่ีของเครื่องจักรท่ีใชในงานโลหะแผนได I - - - - - 
2. บอกชื่อสวนประกอบของเครื่องตัด เครื่องพับ เครื่องมวน  

เครื่องหมุนทํารอง เครื่องขึ้นขอบและเครื่องทําสัน 
และทําจีบปลายทอได 

 
 
I 

     

3. อธิบายหลักการทํางานของเครื่องจักรท่ีใชโลหะแผนได - X - - - - 

4. ระบุชนิดและหนาท่ีของคอนท่ีใชงานโลหะแผนได - I - - - - 
5. ระบุชื่อและหนาท่ีของเครื่องมือในงานรางแบบได - I - - - - 

6. ระบุชนิดและหนาท่ีของกรรไกรในงานโลหะแผนได - I - - - - 

7. ระบุชนิดและหนาท่ีของคีมในงานโลหะแผนได - I - - - - 
8. ระบุชื่อและหนาท่ีของแทนชวยขึ้นรูปได - I - - - - 

9. ระบุความหนาของแผนโลหะเคลือบสังกะสีตามมาตรฐาน 
ของ BWG ได 

 
I 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

10. บอกวิธีปองกันอันตรายจากการใชเครื่องจักร 
ในงานโลหะแผนได 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

11. บอกวิธีปองกันอันตรายในการใชเครื่องมือ อุปกรณ 
ในงานโลหะแผนได 

 

- 

 

- 

 

X 

 

- 

 

- 

 

- 

12. ตัดตรงโลหะแผนเหล็กเคลือบสังกะสีเบอร 30 ไดตามแบบ - - - - X - 

13. ตัดโคงโลหะแผนเหล็กเคลือบสังกะสีเบอร 30 ไดตามแบบ - - - - X - 

14. ปฏิบัติงานโลหะแผนเหล็กเคลือบสังกะสีไดอยางปลอดภัย - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 



ธ 
 

ตารางที่ 8. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 8 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ช่ือวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal) 

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 8. การเขียนแบบแผนคล่ี  
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. ระบุจุดมุงหมายของการเขียนแบบแผนคลี่ได I - - - - - 
2. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่กลองส่ีเหลี่ยม 

ดวยวิธีอยางงายได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. อธิบายรูปทรงของชิ้นงานท่ีสามารถเขียนแบบแผนคลี่ 
ดวยวิธีขนานและวิธีเสนรัศมีได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

4. ระบุนิยามศัพทท่ีใชในการเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีขนาน 
และวิธีเสนรัศมีได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

5. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่กลองส่ีเหลี่ยมผืนผา 
ตัดเฉียงดวยวิธีเสนขนานได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

6. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่ปริซึมทรงหกเหลี่ยม 
ตัดเฉียงดวยวิธีเสนขนานได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่ทรงกระบอก 
ดวยวิธีเสนขนานได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

8. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่ทรงกระบอกตัดเฉียง 
ดวยวิธีเสนขนานได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

9. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่กรวยยอดแหลม 
ดวยวิธีเสนรัศมีได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

10. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่กรวยยอดแหลมตัดเฉียง
วิธีเสนรัศมีได 

 

- 

 

X 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 
11. อธิบายขั้นตอนการเขียนแบบแผนคลี่พีระมิดฐานหกเหลี่ยม 

ตัดเฉียงวิธีเสนรัศมีได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

12. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณสําหรับงานเขียนแบบแผนคลี่ได - - - - X - 

13. เขียนแบบแผนคลี่กลองส่ีเหลี่ยมดวยวิธีเสนขนานลงบน 

แผนชิ้นงานได 
 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

X 

 

- 
 

 



น 
 

ตารางที่ 8. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 8 (ตอ) 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ช่ือวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal) 

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 8. การเขียนแบบแผนคล่ี (ตอ) 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
14. เขียนแบบแผนคลี่กรวยยอดแหลมตัดเฉียงดวยวิธีเสนรัศมี 

ลงบนแผนชิ้นงานไดถูกตอง 
 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

15. ปฏิบัติงานเขียนแบบแผนคลี่ลงบนแผนชิ้นงานโลหะแผน
เหล็กเคลือบสังกะสีไดอยางปลอดภัย 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 



บ 
 

ตารางที่ 9. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 9 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ช่ือวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal) 

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 9. การประกอบงานโลหะแผน 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. บอกชนิดของขอบงานได I - - - - - 
2. คํานวณการเผื่อขนาดในการพับขอบงานชั้นเดียว  

การพับขอบงานสองช้ัน และการพับเขาขอบลวดได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. คํานวณเผื่อขนาดในการพับตะเข็บเกย การพับตะเข็บเกี่ยว 
การพับตะเข็บพับชั้นเดียวและการพับตะเข็บสองชั้นได 
บอกชนิดของรอยตอในการย้ําหมุดได 

 
 
- 

 
 
X 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

4. ระบุองคประกอบท่ีมีผลตอการกําหนดระยะหางของหมุดย้ําได X - - - - - 
5. คํานวณหาระยะหางของหมุดย้ําในงานย้ําหมุดตอเกยได  X     

6. คํานวณการเผื่อความยาวของหมุดย้ําหัวกลมกอนการย้าํหมุด
ได 

 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

7. อธิบายขั้นตอนการย้ําหมุดหัวกลมได - X - - - - 
8. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณและชิ้นงานสําหรับงานพับขอบ 

พับตะเข็บล็อค งานเขาขอบลวด งานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ําหมุดผลิตภัณฑโลหะแผนได 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
X 

 
 
- 

9. พับขอบงานชั้นเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน พับตะเข็บล็อค  
เขาขอบลวดและพับตะเข็บ 2 ช้ันได 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

X 

 

- 

10. เขียนแบบแผนคลี่ผลิตภัณฑโลหะแผนได - - - - X - 
11. รางแบบแผนคลี่ผลิตภัณฑโลหะแผนและระยะเผื่อของการพับ

ลงบนแผนงานได 
 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

X 

 

- 

12. ตัด พับขึ้นรูป ประกอบและย้ําหมุดผลิตภัณฑโลหะแผนได - - - - X - 

13. ปฏิบัติงานประกอบงานโลหะแผนไดอยางปลอดภัย - - - - - X 
หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  

(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 

(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 

P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 

ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 

O : ไมสําคัญ 



ป 
 

ตารางที่ 10. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 10 
 

 

การวิเคราะหระดับของผลการเรียนรูที่คาดหวัง (จุดประสงคการสอน) 
ช่ือวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)  

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

บทที่ 10. การประกอบงานโลหะแผน 
 

ขอ 
 

ผลการเรียนรูท่ีคาดหวัง (วัตถุประสงคการสอน) 
ระดับความรู 
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 
1. อธิบายหลักการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได - I - - - - 
2. ระบุชื่อและหนาท่ีของเครื่องมือและอุปกรณในการบัดกรี 

ดวยหัวแรงบัดกรีได 
 
- 

 
X 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

3. บอกชนิดของรอยตอในการบัดกรีได X - - - - - 

4. อธิบายขั้นตอนการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได - X - - - - 
5. บอกความปลอดภัยในการบัดกรีดวยหัวแรงบัดกรีได - - X - - - 

6. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณสําหรับงานบัดกรี 
ดวยหัวแรงบัดกรีได 

 
- 

 
- 

 
- 

 
- 

 
X 

 
- 

7. บัดกรีตอเกยทาราบได - - - - X - 
8. ปฏิบัติงานบัดกรีตอเกยทาราบไดอยางปลอดภัย - - - - - X 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคความรู) 
R : ข้ันฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ข้ันประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ข้ันสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการปฏิบัติงาน 
(สมรรถนะในการปฏิบัติงาน) 
I : ข้ันเลียนแบบ (Imitation) 

M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญตองาน 
ในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 

 

 

 
 

 
 

 

 
 

 



ผ 
 

 
 

 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) 

 

รหัสวิชา : 20100-1004 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 
สัปดาหที่ 

 
บทที่ 

 
หัวขอเร่ือง/งาน 

จํานวนคาบ 
(ชั่วโมง) 

 

รวม 
(ชั่วโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชั่วโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
1   ปฐมนิเทศ 

 แนะนําหลักสูตรรายวิชา  
 เนื้อหาวิชา 
 การวัดและประเมินผลการเรียน 

 
 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

1.00 
 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการเชื่อมโลหะ    

 
 
 
 

1.00 

 
 
 
 
 
- 

 
 
 
 
 

1.00 

 
 
 
 
 

2.00 

  1.1 ประวัติและวิวัฒนาการของการเช่ือม
โลหะ 

  1.2 กรรมวิธีการเชื่อมโลหะ 
  1.3 บทสรุป 
  1.4 แบบทดสอบทายบทเรียน   

2 รอยตอ รอยเชื่อมและตําแหนงทาเชื่อม    
 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

3.00 

 2.1 ชนิดของรอยตองานเชื่อม 
  2.2 ชนิดของรอยเชื่อม   
  2.3 ตําแหนงทาเชื่อม 
  2.4 สวนประกอบของรอยเชื่อม  

 
1.00 

 
 
- 

 
 

1.00 

 
 

4.00 
  2.5 บทสรุป 
  2.6 แบบทดสอบทายบทเรียน   
2 3 การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน  

 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

5.00 

  3.1 ความหมายของการเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

  3.2 อุปกรณในการเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 
  ใบส่ังงานท่ี 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดตั้ง 

และถอดอุปกรณ 
การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน 

 
 
- 

 
 

3.00 

 
 

3.00 

 
 

8.00 
3 3 

(ตอ) 
3.3 อุปกรณประกอบในงานเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

8.50 

  3.4 แกสเชื้อเพลิงในการเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

  3.5 ชนิดของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 



ฝ 
 

 
 
 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 
(ชั่วโมง) 

 

รวม 
(ชั่วโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชั่วโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
3 

(ตอ) 
3 

(ตอ) 
ใบส่ังงานท่ี 3.2 งานปรับเปลวไฟเชื่อม 

ออกซีอะเซทิลีน 
 
- 

 
0.50 

 
0.50 

 
9.00 

  ใบส่ังงานท่ี 3.3 งานสรางบอหลอมและ
เดินแนวเชื่อมทาราบ  
(ไมเติมลวดเชื่อม) 

 
 
- 

 
 

1.50 

 
 

1.50 

 
 

10.50 
  ใบส่ังงานท่ี 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทาราบ 

(เติมลวดเชื่อม) 
 
- 

 
1.50 

 
1.50 

 
12.00 

4 3 
(ตอ) 

3.6 ลวดเชื่อมแกส  
1.00 

 
- 

 
1.00 

 
13.00 3.7 ตําแหนงทาเชื่อมออกซิอะเซทิลีน 

ใบส่ังงานท่ี 3.5 งานเช่ือมตอมุมทาราบ  
(ไมเติมลวดเชื่อม) 

 
- 

 
1.50 

 
1.50 

 
14.50 

  ใบส่ังงานท่ี 3.6 งานเช่ือมตอเกยทาราบ  
(ไมเติมลวดเชื่อม) 

 
- 

 
1.50 

 
1.50 

 
16.00 

5 3 
(ตอ) 

3.8 การเดินเชื่อมออกซิอะเซทิลีน     
3.9 ความปลอดภัยในการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
 
 
 

0.50 

 
 
 
- 

 
 
 

0.50 

 
 
 

16.50 
3.10 บทสรุป 
3.11 แบบทดสอบทายบทเรียน   
ใบส่ังงานท่ี 3.7 งานเช่ือมตอเกยทาราบ - 1.50 1.50 18.00 

 ใบส่ังงานท่ี 3.8 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ - 2.00 2.00 20.00 
6 4 การตัดโลหะดวยแกส  

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

4.1 หลักการตัดโลหะดวยแกส 
4.2 แกสเชื้อเพลิงที่ใชในการตัดโลหะดวยแกส 
4.3 เคร่ืองมือ อุปกรณในการตัดโลหะดวยแกส 
4.4 คุณลักษณะและคุณภาพของรอยตัด 
4.5 การตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยมือ 
4.6 ความปลอดภัยในการตัดโลหะดวยแกส 
4.7 บทสรุป 
4.8 แบบทดสอบทายบทเรียน   1.50 - 1.50 21.50 

 
 
 
 
 



พ 
 

 
 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 
(ชั่วโมง) 

 

รวม 
(ชั่วโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชั่วโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
6 

(ตอ) 
5 การแลนประสาน      

5.1 หลักการแลนประสาน     
5.2 การแลนประสานดวยหัวเชื่อมแกส  

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

  5.3 รอยตอในงานแลนประสาน 
  5.4 การเวนชองวางของรอยตอในงาน 

แลนประสาน 
  5.5 ขอดีของการแลนประสาน 
 5.6 ความปลอดภัยในการแลนประสาน 
 5.7 บทสรุป 
 5.8 แบบทดสอบทายบทเรียน 0.50 - 0.50 22.00 
  ใบส่ังงานท่ี 5.1 งานแลนประสานตอเกย 

ทาราบ 
 

- 
 

2.00 
 

2.00 
 

24.00 
7 
 
 

6 การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ  
 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

24.50 

6.1 หลักการเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อม 
หุมฟลักซ 

6.2 วงจรพ้ืนฐานของการเชื่อมอารก 
ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 

ใบส่ังงานท่ี 6.1 งานประกอบ ปรับและ
ติดตั้งเครื่องมือ อุปกรณ 
ในการเช่ือมอารกดวย 
ลวดเชื่อมหุมฟลักซ 

 
 
 

- 

 
 
 

3.50 

 
 
 

3.50 

 
 
 

28.00 
8 6 

(ตอ) 
6.3 เครื่องมือและอุปกรณในการเชื่อมอารก 

ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
 

0.50 
 
- 

 
0.50 

 
28.50 

ใบส่ังงานท่ี 6.2 งานฝกเริ่มตนการอารก 
ควบคุมการอารกและเดิน
แนวเชื่อมทาราบ 

 
 
- 

 
 

3.50 

 
 

3.50 

 
 

32.00 
9 6 

(ตอ) 
6.4 การตอวงจรไฟฟาของการเชื่อม 

และผลของการเชื่อม 
 
 

1.00 

 
 
- 

 
 

1.00 

 
 

33.00 6.5 ลวดเชื่อมหุมฟลักซ 
ใบส่ังงานท่ี 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ - 3.00 3.00 36.00 

10 6 
(ตอ) 

6.6 ตําแหนงทาเชื่อม  
1.00 

 
- 

 
1.00 

 
37.00 6.7 องคประกอบท่ีมีผลตอแนวเช่ือม 

ใบส่ังงานท่ี 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ - 3.00 3.00 40.00 
 
 



ฟ 
 

 
 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 
(ชั่วโมง) 

 

รวม 
(ชั่วโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชั่วโมง) 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

11 
 

6 
(ตอ) 

6.8 ความปลอดภัยในการเช่ือมอารก 
ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 

 
 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

41.00 
6.9 บทสรุป 
6.10 แบบทดสอบทายบทเรียน 
ใบส่ังงานท่ี 6.5 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ - 3.00 3.00 44.00 

12 
 

7 งานโลหะแผนเบื้องตน     
7.1 เครื่องจักรในงานโลหะแผน 
7.2 เครื่องมือในงานโลหะแผน 
7.3 แบบทดสอบทายบทเรียน (สอบยอย 1)  1.00 - 1.00 45.00 
7.4 วัสดุในงานโลหะแผน  

 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

46.00 

7.5 ความปลอดภัยในงานโลหะแผน 
7.6 บทสรุป 
7.7 แบบทดสอบทายบทเรียน (สอบยอย 2) 
ใบส่ังงานท่ี 7.1 งานตัดตรง - 1.00 1.00 47.00 

 ใบส่ังงานท่ี 7.2 งานตัดโคง - 1.00 1.00 48.00 
13 8 การเขียนแบบแผนคล่ี  

 
 

1.00 

 
 
 
- 

 
 
 

1.00 

 
 
 

49.00 

8.1 หลักการเขียนแบบแผนคลี่ 
8.2 การเขียนแบบแผนคลี่อยางงาย 
8.3 การเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนขนาน 
8.4 การเขียนแบบแผนคลี่ดวยวิธีเสนรัศมี  

 
1.00 

 
 

- 

 
 

1.00 

 
 

50.00 
8.5 บทสรุป 
8.6 แบบทดสอบทายบทเรียน 
ใบส่ังงานท่ี 8.1 งานเขียนแบบแผนคลี่ 

ดวยวิธีเสนขนาน 
 
- 

 
1.00 

 
1.00 

 
51.00 

ใบส่ังงานท่ี 8.2 งานเขียนแบบแผนคลี่ 
ดวยวิธีเสนรัศมี 

 
- 

 
1.00 

 
1.00 

 
52.00 

14 9 การประกอบงานโลหะแผน  
 

0.50 

 
 
- 

 
 

0.50 

 
 

52.50 
9.1 การพับขอบ 
9.2 การพับตะเข็บ 
ใบส่ังงานท่ี 9.1 งานพับขอบชั้นเดียว  

พับขอบงานสองช้ัน 
และพับตะเข็บล็อก 

 
 
- 

 
 

3.50 

 
 

3.50 

 
 

56.00 
 



ภ 
 

 
 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 
(ชั่วโมง) 

 

รวม 
(ชั่วโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ชั่วโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 

15 9 
(ตอ) 

9.3 การย้ําหมุด 1.00 - 1.00 57.00 
ใบส่ังงานท่ี 9.2 งานเขาขอบลวด 

และตะเข็บสองชั้น 
 
- 

 
1.00 

 
1.00 

 
58.00 

ใบส่ังงานท่ี 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ําหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน 

 
 
- 

 
 

2.00 

 
 

2.00 

 
 

60.00 
16 9 

(ตอ) 
9.4 บทสรุป  

0.50 
 
- 

 
0.50 

 
60.50 9.5 แบบทดสอบทายบทเรียน 

ใบส่ังงานท่ี 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและย้ําหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน 

 
 
- 

 
 

3.50 

 
 

3.50 

 
 

64.00 
17 
 

10 การบัดกรี  
 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

64.50 

10.1  หลักการบัดกรีดวยหัวบัดกรี 
10.2  เครื่องมือและอุปกรณในการบักรี 

 ดวยหัวบัดกรี   
10.3  รอยตอในการบัดกรี 
10.4  ขั้นตอนการบัดกรีดวยหัวบัดกรี  

 
 
 

0.50 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

0.50 

 
 
 
 

65.00 

10.5  ความปลอดภัยในการบัดกรี 
 ดวยหัวบัดกรี 

10.6  บทสรุป  
10.7  แบบทดสอบทายบทเรียน 
ใบส่ังงานท่ี 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ - 3.00 3.00 68.00 

18    ทบทวนเนื้อหาวิชา 1.50 - 1.50 69.50 
  ปจฉิมนิเทศ 0.50 - 0.50 70.00 
  ทดสอบปลายภาคเรียน 2.00 - 2.00 72.00 

รวม 24.00 48.00 72.00 72.00 
 
 
 
 
 
 
 



 
1 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 1 
 

ชื่อเร่ือง : ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการเชื่อม รอยตอ รอยเชื่อม 
    และตําแหนงทาเชื่อม 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
2 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 1 บทที่ 1-2 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเช่ือม 
รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม สอนคร้ังที่ 1/18 

ชื่อเร่ือง : ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเช่ือม รอยตอ รอยเช่ือม 
และตําแหนงทาเช่ือม จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือม (Welding) เปนกรรมวิธีการทําใหโลหะต้ังแตสอง ช้ินขึ้นไปติดกันอยางแข็งแรง 

สมบูรณ และสามารถนําไปใชงานไดมีประสิทธิภาพ ปจจุบันการเช่ือมนับวามีความสําคัญอยางย่ิงตอ 
อุตสาหกรรมตางๆ ที่สําคัญ ไดแก อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนยานยนต งานเคร่ืองจักรกลการเกษตร 
งานกอสราง โยธา ปโตเลียม อุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ และอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑอาหารและ
เครื่องด่ืม ฯลฯ จะเห็นไดวาการเช่ือมและโลหะแผนน้ัน มีบทบาทอยางยิ่งตอการพัฒนาอุตสาหกรรมใน
ประเทศเกือบทุกดาน ดังน้ันในปจจุบันจึงยังมีความตองการบุคลากรที่มีความรู ความสามารถในดานน้ี
เปนอยางมาก  

ในการเช่ือมโลหะนอกจากการเลือกกระบวนการเช่ือมที่เหมาะสมแลว ชางเช่ือมจะตองมีความรู
และความเขาใจเก่ียวกับเตรียมรอยตอ รอยเช่ือม และตําแหนงทาเช่ือมดวย โดยการเตรียมรอยตองาน
เช่ือมน้ีสามารถแบงออกเปนหลายชนิด ขึ้นอยูกับการออกแบบ ชนิดของวัสดุ ความแข็งแรง และความ
หนาของช้ินงาน ฯลฯ สวนตําแหนงทาเช่ือมก็มีหลายลักษณะเชนเดียวกัน ไดแก ทาราบ ทาขนาน ทาต้ัง
และทาเหนือศีรษะ เปนตน  

 

สาระการเรียนรู 
1.1 ประวัติและวิวัฒนาการของการเช่ือมโลหะ (บทที่ 1) 
1.2 กรรมวิธีการเช่ือมโลหะ (บทที่ 1) 
1.3 ชนิดของรอยตองานเช่ือม (บทที่ 2) 
1.4 ชนิดของรอยเช่ือม (บทที่ 2) 
1.5 ตําแหนงทาเช่ือม (บทที่ 2) 
1.6 สวนประกอบของรอยเช่ือม (บทที่ 2) 
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ผลการเรียนรูที่คาดหวัง 
1. บอกประวัติและวิวัฒนาการของการเช่ือมโลหะได 
2. จําแนกวิธีการแบงกรรมวิธีการเช่ือม และกรรมวิธีการที่เกี่ยวของ กับการเช่ือมตามสมาคม

การเช่ือมของอเมริกา (American Welding Society: AWS) ได 
3. ระบุชนิดของรอยตองานเช่ือมได 
4. ระบุชนิดของรอยเช่ือม 
5. ระบุตําแหนงทาเช่ือมได 
6. ระบุสวนประกอบรอยเช่ือมฉากผิวนูนได 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเช่ือม  
2. ตามหนังสือเรียนบทที่ 2 รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
4. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 1 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
5. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
6. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
7. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
8. ของจริงและแบบจําลอง (Model) 
9. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 1) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
2.1 ครูชี้แจงรายละเอียดของหลักสูตรรายวิชา ดังตอไปน้ี 

2.1.1 จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
รูและเขาใจเก่ียวกับหลักการ กระบวนการเช่ือมแกส การเช่ือมไฟฟาและงานโลหะแผน 

มีทักษะเกี่ยวกับการปฏิบัติงานเช่ือมแกส เช่ือมไฟฟาและการใชเคร่ืองมือ อุปกรณในงานเช่ือม  มีทักษะ
เกี่ยวกับการปฏิบัติงานขึ้นรูปโลหะแผน รูปทรงเรขาคณิตและใชเคร่ืองมือ อุปกรณโลหะแผน มีเจตคติ
และกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ  ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาดตรงตอเวลา    
มีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 

2.1.2 สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมแกสและการเช่ือมไฟฟา 
2. เช่ือมแลนประสานและตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยแกส 
3. เช่ือมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กกลาคารบอน 
4. เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ 
5. ขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 
2.1.3 คําอธิบายรายวิชา 

  ศึกษาและปฏิบัติเ ก่ียวกับหลักการเบื้องตนของกระบวนการเช่ือมและโลหะแผน      
หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน การเลือกใชวัสดุ เคร่ืองมือและอุปกรณงานเช่ือม  ทาเ ช่ือม รอยตอ
ที่ใชในงานเช่ือมและการแลนประสาน การประกอบติดต้ังเคร่ืองมืออุปกรณงานเช่ือมแกส  การแลน
ประสาน (Brazing) และเช่ือมไฟฟาการเริ่มตนอารก การเช่ือมเดินแนว ตอมุม ตอตัวที เคร่ืองจักรและ
เครื่องมือที่ใชในงานโลหะแผน การเขียนแบบแผนคล่ี การถายแบบ การเขาขอบ การทําตะเข็บ การย้ํา
หมุด การบัดกรี (Soldering) การขึ้นรูปดวยการพับ ดัด มวนเคาะ และประกอบช้ินงาน 

2.1.4 เน้ือหาวิชาแบงออกเปน 10 บทเรียน ดังน้ี 
1. บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับการเช่ือม 
2. บทที่ 2 รอยตอ รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม 
3. บทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
4. บทที่ 4 การตัดโลหะดวยแกส 
5. บทที่ 5 การแลนประสาน 
6. บทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
7. บทที่ 7 งานโลหะแผนเบื้องตน 
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8. บทที่ 8 การประกอบงานโลหะแผน 
9. บทที่ 9 การเขียนแบบแผนคล่ี 
10. บทที่ 10 การบัดกรี 

2.2 ครูชี้แจงวิธีการวัดและประเมินผลการเรียน 
  การวัดและประเมินผลการเรียนในรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic 
Welding and Sheet Metal) รหัสวิชา 20100-1004 กําหนดสัดสวนของการใหคะแนนเทากับ 80 : 20 
โดยมีรายละเอียดดังน้ี  
  2.2.1 คะแนนระหวางเรียนตลอดภาคเรียน   = 80  คะแนน   
  1. คะแนนทําแบบทดสอบทายหนวยเรียน    = 15  คะแนน 
  2. คะแนนภาคปฏิบัติจากใบงาน    = 40  คะแนน 
  3. คะแนนงานที่มอบหมายใหศึกษา คนควาเพิ่มเติม  = 5  คะแนน 

4. คะแนนสอบปลายภาคเรียน     = 20  คะแนน  
2.2.2 คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม  
      จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค ความต้ังใจและกิจนิสัยการเรียน  
      (ตามเกณฑของสถานศึกษา)    = 20  คะแนน 

2.3 ครูชี้แจงเกณฑการประเมินผล โดยใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ มีระดับผลการเรียน 
ดังน้ี  
  2.3.1 ไดคะแนน 80-100 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  4.0 
  2.3.2 ไดคะแนน 75-79 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  3.5 
  2.3.3 ไดคะแนน 70-74 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  3.0 
  2.3.4 ไดคะแนน 65-69 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  2.5 
  2.3.5 ไดคะแนน 60-64 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  2.0 
  2.3.6 ไดคะแนน 55-59 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  1.5 
  2.3.7 ไดคะแนน 50-54 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  1.0 
  2.3.8 ไดคะแนน 0-49 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  0.0 
 หมายเหตุ : 

1. กรณีที่เวลาเรียนไมครบ รอยละ 80 ผลการเรียน คือ ขร. (ขาดเรียน) 
2. กรณีสงขาดงานไมครบตามที่กําหนด ผลการเรียน คือ มส . (ไมสมบูรณ) 

2.4 ครูชี้แจงแนวทางในการจัดการเรียนการสอน 
การเรียนการสอนในวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน แบงออกเปน 2 สวนดังน้ี 

  2.4.1 การเรียนการสอนภาคทฤษฎี 1 คาบตอสัปดาห 
2.4.2 การเรียนการสอนภาคปฏิบัติ 3 คาบตอสัปดาห 

  2.4.3 นักเรียนตองมีเวลาเรียนไมนอยกวา รอยละ 80 ของเวลาเรียนทั้งหมด 
2.4.4 การแตงกายใหใสชุดฝกงานตามระเบียบของสถานศึกษา 
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  2.4.5 เครื่องมือ อุปกรณที่นักเรียนตองเตรียมมาในการเขาช้ันเรียนและปฏิบัติงาน 
ไดแก หนังสือเรียน สมุดบันทึก และอุปกรณอ่ืนๆ ที่ผูสอนกําหนด เชน ถุงมือหนัง และผาทําความ
สะอาดเคร่ืองมือ และอุปกรณในการทํางานอ่ืนๆ ทั้งน้ีขึ้นอยูกับดุลยพินิจของผูสอนแตละทาน 
 

3. ขั้นการทดสอบกอนเรียน 
ผูสอนใหผูเรียนทดสอบกอนเรียนโดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  แลวเก็บ

รวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 
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แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
 

วิชางานเช่ือมโลหะแผนเบ้ืองตน  
(Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
  
คําชี้แจง 

1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ ใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือก ใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ช่ัวโมง 30 นาที 
4. หามนําเอกสารและตําราเขาหองสอบ 

 
 

 
 
1. กรรมวิธีการเช่ือมในขอใดจัดอยูในกลุมเดียวกัน 

ก. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ และการเช่ือมอารกใตฟลักซ  
ข. การเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม การเช่ือมอารกพลาสมา และการบัดกรี 
ค. การแลนประสาน การบัดกรี และการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส และการเช่ือมดวยความตนทาน 

2. ขอใด ไมจัด อยูในกระบวนการเช่ือมอารก (Arc Welding)  
ก. การเช่ือมทิก  
ข. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ค. การเช่ือมดวยลวดเช่ือมแกนฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส 

3. การเช่ือมอารกใตฟลักซเหมาะสําหรับการเช่ือมทาใด 
ก. ทาราบ 
ข. ทาขนาน 
ค. ทาต้ังเช่ือมขึ้น 
ง. ทาเหนือศีรษะ 
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4. กระบวนการเช่ือมใดที่ใชแกส C2H2 เปนแกสเช้ือเพลิง 
ก. การเช่ือมออกซิเจน+โปรเพน 
ข. การเช่ือมออกซิเจน+อะเซทิลีน   
ค. การเช่ือมออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ง. การเช่ือมอากาศ+อะเซทิลีน 

5. อุณหภูมิที่ใชในการการแลนประสาน คือ 
ก. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานไมหลอมละลายแตช้ินงานหลอมเหลว 
ข. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ค. สูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ง. อุณหภูมิสูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานและช้ินงานหลอมเหลว 

6. ขอใด คือหลักการบัดกรี 
ก. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 840 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ข. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 840 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน     
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ค. การทําใหช้ินงานใหติดกัน โดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ง. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 450 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน 
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 

7. รอยตอชนิดใดที่นําขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกันและทํามุม 90 องศา 
ก. รอยตอชน  
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย  
ง. รอยตอมุม 

8. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอชน 
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย 
ง. รอยตอมุม 
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9. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอมุม 
ข. รอยตอเกย 
ค. รอยตอตัวที 
ง. รอยตอชน  

10. รอยเช่ือมชนิดใด ที่มีรูปรางพื้นที่หนาตัดของแนวเช่ือมหลังจากการเช่ือมแลว เปนสามเหล่ียมมุมฉาก  
ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมอุด 
ค. รอยเช่ือมรอง  
ง. รอยเช่ือมรอบชอง  

11. จากรูป คือรอยเช่ือมชนิดใด 
 

              

ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมรอง 
ค. รอยเช่ือมขอบ  
ง. รอยเช่ือมปุมย่ืน  

12. จากรูป คือ รอยเช่ือม ชนิดใด 
  

 
 

ก. รอยเช่ือมรอง  
ข. รอยเช่ือมฉาก 
ค. รอยเช่ือมขอบ 
ง. รอยเช่ือมตะเข็บ 
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13. รอยเช่ือมตอเกยทาระดับ (2F) คือ  

 
             ก.                     ข.                 ค.                     ง. 

14. รอยเช่ือมตอชน บากรองวีดานเดียวทาราบ (1G) คือ  

 
     ก.                      ข.               ค.                    ง. 

15. การเช่ือมออกซีอะเซทิลีนมีความหมายตรงกับขอใด 
ก. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสมีเทน 
ข. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสอะเซทิลีน 
ค. การเช่ือมใชความรอนจากอากาศและแกสอะเซทิลีน 
ง. การเช่ือมที่ใชความรอนจากแกสมเีทนและแกสอะเซทิลีน 

16. แกสเช้ือเพลิงชนิดใด ที่ใหคาความรอนสูงสุด 
ก. อะเซทิลีน+อากาศ  
ข. ออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ค. ออกซิเจน+อะเซทิลีน 
ง. ออกซิเจน+อากาศ 

17. เปลวคารบูไรซิง (Carburizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
   และช้ันกลางสีฟาออน 
ค. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของอะเซทิลีนนอยกวาออกซิเจน 
ง. เปลวไฟมีเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 

18. เปลวออกซิไดซิง (Oxidizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในเปนกรวยมนสีขาวนวล 
   และกรวยช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
    และช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนและอะเซทิลีนเทากัน 
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19. เปลวนิวทรัล (Neutral Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ันซอนกัน ประกอบดวย เปลวช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาว 
    และช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย เปลวไฟช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองและสั้น ประกอบดวย เปลวช้ันในแหลมสีขาวนวล 
    และเปลวช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนมากกวาอะเซทิลีน 

20. ถังบรรจุออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. สม   
ข. แดง 
ค. นํ้าตาล  
ง. ดํา 

21. เกลียวของวาลวหัวถังออกซิเจน คือเกลียวชนิดใด 
ก. เกลียวซาย  
ข. เกลียวซายสลับเกลียวขวา 
ค. เกลียวขวา  
ง. เกลียวขวาสลับเกลียวซาย 

22. ขอใด ไมใช คุณลักษณะของหัวเช่ือมแบบหัวฉีด 
ก. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันสูง 
ข. ติดต้ังหัวฉีดไวที่สวนปลายทอสงออกซิเจน 
ค. มีหัวฉีดใหแกสแรงดันสูงที่ไหลผาน  
ง. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันตํ่า 

23. หัวทิพทําหนาที่อะไร 
ก. ปรับเปลวไฟเช่ือม  
ข. เปนทางผานของแกสผสม   
ค. เพิ่มหรือลดความดันแกสเช้ือเพลิงในหัวเช่ือม  
ง. ควบคุมความดันแกส  

24. การเลือกใชหัวทิพ ขึ้นอยูกับองคประกอบใดเปนสําคัญ 
 ก. ชนิดของหัวเช่ือมแกส  

ข. ความหนาของช้ินงาน  
 ค. ชนิดของแกสเช้ือเพลิง  

ง. ขนาดของถังเช้ือเพลิง 
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25. การเช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชหัวทิพเบอรใด 
ก. เบอร 0   
ข. เบอร 1 
ค. เบอร 2  
ง. เบอร 3 

26. สายเช่ือมออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. นํ้าตาล    
ข. เขียว  
ค. ดํา  
ง. เหลือง  

27. เช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชเลนสกรองแสงเบอรใด 
ก. เบอร 4-5  
ข. เบอร 5-6  
ค. เบอร 6-8   
ง. ใชไดทุกเบอร 

28. การเดินเช่ือมแบบเปลวไฟนําหนาลวดเช่ือม (Backhand) เหมาะกับช้ินงานที่มีความหนาเทาใด 
ก. ไมเกิน 1 มิลลิเมตร  
ข. ไมเกิน 2 มิลลิเมตร 
ค. ไมเกิน 3 มิลลิเมตร  
ง. เกิน 3 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

29. เพราะเหตุใดการจัดเก็บถังอะเซทิลีนจึงตองวางถังในแนวต้ัง เทาน้ัน  
ก. เพื่อรักษาความดันแกสภายในถัง 
ข. เพื่อปองกันไมใหอะซีโทนไหลออกจากถัง 
ค. เพื่อรักษาอุณหภูมิภายในถังใหคงที่  
ง. เพื่อรักษาปริมาตรของแกสในถัง 

30. วิธีการเคล่ือนยายถังอะเซทิลีนในขอใด ไมถูกตอง 
ก. ใชรถเข็น 
ข. วางถังในแนวต้ังและใชโซรัดถังใหแนน 
ค. วางถังในแนวนอนแลวใชมือดันใหถังกล้ิงไปตามพื้น   
ง. ใชหมวกครอบหัวถังขณะเคล่ือนยายเพื่อปองกันไมใหวาลวหัวถังกระแทก 

31. แกสเช้ือเพลิงชนิดใดที่ใหคาความรอนสูงสุด 
 ก. โพรเพน 
 ข. ไฮโดรเจน 
 ค. อะเซทิลีน 
 ง. แกสธรรมชาติ 
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32. ขอใด ไมใช หนาที่ของหัวตัดแกส 
ก. ใหความรอนแกโลหะช้ินงาน 

 ข. ตัดช้ินงาน 
 ค. ฉีดพนออกซิเจนแรงดันสูง 
 ง. ผสมแกสเช้ือเพลิงกับออกซิเจน 
33. หัวตัดแกสแบบใดที่ออกซิเจนและอะเซทิลีนไหลเขาสูหองผสมแกสดวยแรงดันของตัวเอง  

ก. หัวตัดแกสแบบฉีด 
ข. หัวตัดแกสแบบผสม 
ค. หัวตัดแกสแบบมาตรฐาน 
ง. หัวตัดแกสแบบสมดุลความดัน 

34. การพิจารณาเลือกหัวทิพมาใชงาน ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ชนิดของวัสดุที่นํามาตัด 
ข. ชนิดของแกสเช้ือเพลิงที่ใช 
ค. ขนาดของหัวตัดแกส 
ง. ความหนาของช้ินงาน 

35. การเอียงมุมเดินหัวตัดแกสไปขางหนา มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 
ก. ชวยใหรอยตัดเรียบ สม่ําเสมอ และเคาะสแลกออกไดงาย  
ข. ปองกันไมใหแกสอุนช้ินงานตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ง. ปองกันไมใหความรอนและสแลกเหลวไหลยอนกลับเขาหัวตัดแกส 

36. คุณภาพของรอยตัด ไมข้ึนอยูกับ องคประกอบใด 
ก. ขนาดของหัวทิพและรูแกสออกซิเจนตัด 
ข. ความเร็วในการเคล่ือนที่ของหัวตัดแกส 
ค. ชนิดของหัวตัดแกส 
ง. แรงดันออกซิเจนตัด 

37. วิธีการตัดตรงแผนเหล็กกลาคารบอนโดยใหแนวตัดอยูในแนวด่ิงขอใด ไมถูกตอง 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดโดยใหรูอุนช้ินงานและรูออกซิเจนตัดขนานเสนแนวตัด 
ข. เคล่ือนหัวตัดอยางรวดเร็วและสม่ําเสมอ 
ค. จับหัวตัดแกสโดยใหรูอุนงานและรูออกซิเจนตัดอยูในแนวเสนตัด 
ง. ปรับระยะหางของกรวยไฟกับผิวหนาช้ินงานใหเหมาะสม 

38. วิธีการปองกัน ไมให รอยตัดคดงอควรทําอยางไร 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดแกสใหรวดเร็วกวาเดิม 
ข. ใชมืออีกขางประคองหัวตัดใหเคล่ือนที่ตามแนวเสนตัด 
ค. ขีดเสนแนวตัดใหมองเห็นชัดเจน 
ง. ใชเหล็กฉากประคองหัวตัดแกส 
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39. คุณลักษณะของรอยตัดแผนเหล็กกลาคารบอนหนาที่ถูกตองและมีคุณภาพ ควรเปนอยางไร 
 ก. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดหางกันมากและความกวางของรองตัดมาก 
 ข. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันมาก แตความกวางของรองตัดแคบ 
 ค. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันนอย แตความกวางของรองตัดมาก 
 ง. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดและความกวางของรองตัดนอย 
40. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจากการตัดโลหะดวยแกส 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานควรมิดชิดเพื่อปองกันสะเก็ดไฟกระเด็น 
 ข. ใชกําบังปองกันสะเก็ดโลหะกระเด็นขณะตัด 
 ค. ตรวจสอบพื้นที่บริเวณตัดช้ินงานหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง 
 ง. สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหครบขณะปฏิบัติ 
41. การแลนประสาน มีหลักการใหความรอนกับโลหะประสานและช้ินงานอยางไร 

ก. โลหะประสานหลอมละลาย แตไมทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ข. โลหะประสานไมหลอมละลาย แตทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ค. โลหะประสานหลอมละลายและช้ินงานหลอมเหลว 
ง. โลหะประสานและช้ินงานหลอมละลายพรอมกัน 

42. โลหะประสานที่ดีควรมีสมบัติอยางไร 
ก. แทรกซึมเขาไปในรอยตอไดงาย  
ข. มีจุดหลอมละลายสูงกวาโลหะช้ินงาน 
ค. มีจุดหลอมละลายเทากับช้ินงาน  
ง. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูง 

43. องคประกอบใดที่ ไมมีผล ตอการเลือกใชโลหะประสาน 
ก. ความแข็งแรงของรอยตอ  
ข. วัสดุช้ินงาน 
ค. ชนิดของรอยตอ 
ง. แกสเช้ือเพลิง 

44. วัสดุที่ใชทําความสะอาดผิวและขจัดฟลมออกไซดออกจากผิวงาน คือ 
ก. แกสเช้ือเพลิง 
ข. โลหะประสาน 
ค. นํ้ายาประสาน  
ง. ฟลักซ     

45. ขอใด ไมใช ขอดีของการแลนประสานเมื่อเปรียบเทียบกับกรรมวิธีเช่ือม  
ก. แนวเช่ือมไมพอกนูน  
ข. ทําใหช้ินงานเสียรูปราง 
ค. ใชเช่ือมโลหะชนิดที่เช่ือมยากได 
ง. ใชประสานโลหะตางชนิดกันได 
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46. หนาที่ของแกสที่คลุมบริเวณบอหลอมเหลวในขณะทําการเช่ือมคือ  
ก. ชวยใหเกิดการซึมลึกที่ดี 
ข. ชวยในการอารกคงที่และสม่ําเสมอ 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนและไนโตรเจนทําปฏิกิริยากับนํ้าโลหะที่หลอมเหลว  
ง. ชวยใหเกิดการอารกที่ดีในขณะเช่ือม 

47. เครื่องเช่ือมที่ขับดวยมอเตอรไฟฟา จัดอยูเคร่ืองเช่ือมชนิดใด 
ก. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรง 
ข. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรงและกระแสสลับ 
ค. เครื่องเช่ือมอินเวอรเตอร 
ง. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสสลับ 

48. ขอใด มีความหมายตรงกับการตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว 
ก. DCSP       
ข. DCPE 
ค. DECN     
ง. DCEP 

49. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว มีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. แนวเช่ือมไดรับความรอนนอยกวาลวดเช่ือม  
ข. แนวเช่ือมมีการซึมลึกดี 
ค. ช้ินงานกับลวดเช่ือมไดรับความรอนเทากัน  
ง. แนวเช่ือมมีการซึมลึกนอย 

50. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอข้ัวตรง เหมาะกับการเช่ือมช้ินงานในลักษณะใด 
ก. ช้ินงานบาง  
ข. ช้ินงานโลหะแผน 
ข. ช้ินงานหนา  
ง. เช่ือมช้ินงานไดทุกชนิด 

51. การเช่ือมช้ินงานที่ใชกระแสไฟเช่ือม 90-100 แอมแปร ควรเลือกใชเบอรกระจกกรองแสงเทาใด 
ก. เบอร 6   
ข. เบอร 7 
ค. เบอร 10   
ง. เบอร 14 

52. ขอใด ไมใช หนาที่ของฟลักซที่ใชหุมแกนลวดเช่ือม 
ก. สรางแกสคลุมแนวเช่ือม    
ข. ทําใหการอารกเรียบสม่ําเสมอ 
ค. นํากระแสไฟเช่ือมสูบริเวณอารก   
ง. ดึงสิ่งสกปรกในบอหลอมใหรวมตัวกันเปนสแลก 
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53. ตําแหนงทาเช่ือม ที่วางช้ินงานในแนวต้ังและแนวเช่ือมขนานกับพื้นคือ 
ก. ทาราบ   
ข. ทาระดับ 
ค. ทาต้ัง   
ง. ทาเหนือศีรษะ 

54. มุมที่เอียงลวดเช่ือมไปทางเดียวกับการทิศทางการเคล่ือนที่ของลวดเช่ือม หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมเดินลวดเช่ือม  
ข. มุมสายลวดเช่ือม 
ค. มุมงาน  
ง. มุมจับลวดเช่ือม 

55. มุมที่ลวดเช่ือมเอียงทํามุมกับช้ินงานดานขาง 90 องศา หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมงาน  
ข. มุมจับลวดเช่ือม 
ค. มุมเดินลวดเช่ือม 
ง. มุมสายลวดเช่ือม 

56. การเช่ือมงานที่ใชระยะอารกยาว จะมีผลอยางไรตอแนวเช่ือม 
ก.  แนวเช่ือมเล็ก  
ข. ลวดเช่ือมติดกับแนวเช่ือม 
ค. เกิดรอยกัดขอบ  
ง. ความรอนกระจายที่ช้ินงานนอย 

57. ผลของแนวเช่ือมที่เกิดจากการใชระยะอารกสั้นคือ 
ก. เกิดการแตกกระเด็นของนํ้าโลหะ 
ข. เกิดรอยกัดขอบ 
ค. มีสแลกฝงในและเกิดโพรงอากาศ 
ง. การหลอมเหลวของแนวเช่ือมมีนอย 

58. ระยะอารกที่เหมาะสมในการเช่ือมโดยทั่วไป ควรมีขนาดเทาใด 
ก. เทากับความหนาของช้ินงาน    
ข. สองเทาของความหนาช้ินงาน 
ค. เทากับขนาดเสนผานศูนยกลางของลวดที่ใชเช่ือม 
ง. สองเทาของขนาดเสนผานศูนยกลางลวดที่ใชเช่ือม  

59. การเช่ือมดวยกระแสไฟสูงเกินไป จะมีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. ขอบแนวเช่ือมไมหลอมรวมตัว 
ข. แนวเช่ือมเล็กและไมเกิดการซึมลึก 
ค. แนวเช่ือมกองนูนมาก 
ง. บอหลอมละลายกวางและเกิดการกัดขอบตามความยาวของแนวเช่ือม 
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60. อันตรายจากรังสีอัลตราไวโอเลต ที่เกิดจากการเช่ือมคือ  
ก. หัวใจหยุดเตน 
ข. เปนโรคปอด 
ค. นัยนตาอักเสบ 
ง. ตามัวและมืดไปช่ัวขณะ 

61. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจาการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ก. ติดต้ังระบบการระบายอากาศเพื่อขจัดควัน และแกสในหองเช่ือม 
ข. สวมใสชุดปฏิบัติงานที่รัดกุม พรอมสวมอุปกรณปองกันตางๆ ใหครบถวน 
ค. จัดสถานที่ปฏิบัติงานเช่ือมที่มิดชิด เพื่อปองกันควันพิษจากการเช่ือม 
ง. ติดต้ังอุปกรณดับเพลิงไวบริเวณใกลๆ สถานที่ปฏิบัติงานเช่ือม 

62. เครื่องพับแบบใด ที่สามารถพับงานไดโดยไมจํากัดความลึก 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องพับคอรนิส 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับมุม 

63. งานพับเขาตะเข็บและงานพับขอบลวด ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องมวน 
ค. เครื่องตัดมุม 
ง. เครื่องพับบารโฟลเดอร 

64. เครื่องพับ ที่สามารถแยกปากพับออกเปนช้ินๆ ไดตามความกวางของงาน คือ 
ก. เครื่องพับคอรนิส 
ข. เครื่องพับกลองและกระทะ 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับใชมือโยก 

65. รองที่สวนปลายลูกกล้ิงลางและลูกกล้ิงดัดของเคร่ืองมวน มีประโยชนอยางไร 
ก. ใชมวนเหล็กเสน 
ข. ลดการเสียดสีขณะมวน 
ค. ระบายความรอน 
ง. ลดนํ้าหนักของลูกกล้ิง 

66. การพับขอบหนาแปลนใหต้ังฉาก เพื่อทําตะเข็บขอบกนกระปอง ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องหมุนทํารอง 
ข. เครื่องข้ึนขอบ 
ค. เครื่องทําสันและทําจีบปลายทอ 
ง. เครื่องมวน 
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67. เครื่องมือรางแบบที่ใชในการเขียนวงกลมหรือสวนโคงบนโลหะแผนคือ 
ก. คารลิเปอร 
ข. วงเวียน 
ค. บรรทัดเหล็ก 
ง. เหล็กฉาก 

68. งานขีดเสนลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กขีด 
ข. บรรทัดเหล็ก 
ค. เหล็กฉาก 
ง. เหล็กถายแบบ 

69. ใชตอกทําเคร่ืองหมายลงบนแผนงาน หรือตอกนํา เพื่อเปนจุดศูนยกลางในการใชวงเวียน คือหนาที่ของ
เครื่องมือรางแบบชนิดใด 

ก. เหล็กขีด 
ข. เหล็กถายแบบ 
ค. เหล็กนําศูนย 
ง. วงเวียน 

70. การตอกเพื่อทําเครื่องหมายลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กถายแบบ 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกนําศูนย 
ง. เหล็กขีด 

71. ดามจับของกรรไกรอะเวียชันตัดโคงขวามีสีอะไร 
ก. เหลือง 
ข. แดง 
ค. ดํา 
ง. เขียว 

72. การจับหรือดัดโลหะแผนในขณะการประกอบ ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. กรรไกร 
ข. คอน 
ค. ประแจ 
ง. คีม 
 
 
 
 



 
19 
 

73. เครื่องมือที่ใชตอก เพื่อทําเคร่ืองหมายตามเสนรางแบบคือ 
ก. เหล็กตอกนําศูนย 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกรางแบบ 
ง. ดอกเจาะนําศูนย 

74. เหล็กแผนเคลือบสังกะสีเบอร 30 ตามมาตรฐาน BWG มีความหนาก่ีมิลลิเมตร 
ก. 0.30 มิลลิเมตร 
ข. 0.35 มิลลิเมตร 
ค. 0.40 มิลลิเมตร 
ง. 0.50 มิลลิเมตร 

75. การใชเครื่องมวนโลหะแผน อาจเกิดอุบัติเหตุไดในกรณีใด 
ก. ลูกกล้ิงของเครื่องมวนหีบมือ 
ข. ใบมีดตัดน้ิวมือ 
ค. คันโยกของเครื่องโดนศีรษะ 
ง. โลหะแผนบาดมือ 

76. วิธีการปองกันอันตรายจากการใชเครื่องตัดที่ถูกตอง ควรปฏิบัติอยางไร 
ก. สวมถุงมือหนังทุกคร้ังเมื่อใชเคร่ืองตัด 
ข. ติดต้ังครอบปองกันอันตราย 
ค. จัดสถานที่ปฐมพยาบาลไวในโรงงาน 
ง. ใหเพื่อนชวยจับโลหะแผนทุกคร้ังเมื่อใชเคร่ืองตัด 

77. ขอใด คือความหมายของแผนคล่ี  
ก. แผนงานที่มีลักษณะเปนแผนแบนเรียบที่ใชแทนพื้นที่ผิวของช้ินงานรูปทรงตางๆ 
ข. แผนงานที่มีรูปรางเหมือนช้ินงานจริง 
ค. แผนงานที่เขียนข้ึนเหมือนช้ินงานจริงแลวนําไปใชในการตัดและพับขึ้นรูป 
ง. แบบจําลองช้ินงานที่เขียนข้ึนเพื่อการนําเสนองาน 

78. เสนที่ใชแบงรูปรางของช้ินงานออกเปนหลายสวนเทากันๆ เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน   
ข. เสนแบงสวน 
ค. เสนอางอิง  
ง. เสนฉายภาพ 

79. เสนที่ใชอางอิงในการเขียนแบบแผนคล่ี เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน  
ข. เสนอางอิง 
ค. เสนฉายภาพ  
ง. เสนแบงสวน  
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80. ช้ินงานในรูป ควรเขียนแผนคล่ี ดวยวิธีใด 
 

 
 

ก. เขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย   
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยเสนวิธีรัศมี 
ง. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีรูปสามเหล่ียม  

81. จากรูป สามารถเขียนแบบแผนคล่ีได ดวยวิธีใด 

 
ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย  
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี  
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 

82. จากรูป ช้ินงานหมายเลข 2 ตองเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีการใด 

 
ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย 
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 
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83. ขอใด คือสูตรคํานวณหาความยาวของเสนรอบวงกลม 
ก.  ×r   
ข.  ×d   
ค.  ×d2   
ง.  ×d2/4  

84. ขอใด ไมใช จุดมุงหมายของการเผ่ือขอบงานของผลิตภัณฑโลหะแผน 
ก. ใชสําหรับประกอบช้ินสวนใหยึดกันแนน  
ข. เพื่อลดเวลาในการผลิต  
ค. เพื่อความสวยงาม   
ง. เพื่อความแข็งแรง 

85. ขอใด ไมใช ขอบงานที่ใชในงานโลหะแผน 
ก. ขอบพับช้ันเดียว   
ข. ขอบพับสองช้ัน 
ค. ตะเข็บช้ันเดียว  
ง. ขอบลวด 

86. จากรูป คือการพับขอบงานชนิดใด 
 

      
 

ก. การพับขอบงานช้ันเดียว 
ข. การพับขอบงานสองช้ัน 
ค. การพับตะเข็บช้ันเดียว 
ง. การพับตะเข็บสองช้ัน 

87. ในการพับขอบงานสองช้ันจะตองเผ่ือขนาดของขอบงานเทาใด 
ก.  1 เทา ของความกวางของขอบพับ  
ข.  1.5 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ค.  2 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ง.  3 เทา ของความกวางของขอบพับ 
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88. จากรูปถา d เทากับ 2.5 มิลลิเมตรจะตองเผ่ือขนาดพับเขาขอบลวดก่ีมิลลิเมตร 
 

 
 

ก.  2.50 มิลลิเมตร 
ข.  3.75 มิลลิเมตร 
ค.  5.00 มิลลิเมตร 
ง.  6.25 มิลลิเมตร 
 

89. จากรูป เรียกวาตะเข็บชนิดใด 
 

   
 

ก. ตะเข็บเกย  
ข. ตะเข็บเกี่ยว 
ค. ตะเข็บพับช้ันเดียว 
ง. ตะเข็บพับสองช้ัน 

90. หมุดย้ําในงานโลหะแผน ตามมาตรฐานของ มอก. 129-2530 มีขนาดเทาใด 
ก. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 10 มิลลิเมตร  
ข. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-15 มิลลิเมตร  
ค. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 16-20 มิลลิเมตร  
ง. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-36 มิลลิเมตร  
 
 
 
 
 

 

d = 2.5  
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91. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

     
ก. งานย้ําหมุด รอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุด รอยตอเกยสองแถว 
ค. งานย้ําหมุด รอยตอชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ําหมุด รอยตอชนสองแถว 

92. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

   
ก. งานย้ําหมุดรอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุดรอยตอเกยสองแถว 
ค.  งานย้ําหมุดรอยตอชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ําหมุดรอยตอชนสองแถว 

93. การกําหนดระยะหางของหมุดยํ้า ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ขนาดของหมุดยํ้า   
ข. ความหนาของแผนวัสดุ  
ค. ชนิดของรอยตอ  
ง.  ความเรียบรอยและสวยงาม 

94. ขั้นตอนแรกในการยํ้าหมุดคือ 
ก. เจาะรูที่ช้ินงานทั้งสองช้ินใหไดรวมศูนยกัน 
ข. จับยึดช้ินงานที่ตองการย้ําหมุดเขาดวยกันใหแนน 
ค. ใสหมุดเขาไปในรูเจาะ 
ง. ใชเหล็กยํ้าหมุดและเหล็กรองรับหัวหมุดกดแผนช้ินงาน  
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95. โลหะบัดกรีควรมีสมบัติอยางไร 
ก. มีจุดหลอมละลายสูงกวาช้ินงาน   
ข. ไหลตัวไดดีขณะไดรับความรอน  
ค. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูงเกินจุดหลอมละลายของช้ินงาน 
ง. เปนโลหะเด่ียวที่มีจุดหลอมละลายตํ่ากวาช้ินงาน 

96. ขอใด ไมใช หนาที่ของนํ้ายาประสาน 
ก. ทําความสะอาดผิวงานบริเวณรอยตอ  
ข. ขจัดสนิม ไขมันและสิ่งสกปรกบริเวณรอยตอ 
ค. ชวยใหโลหะประสานไหลเขาไปภายในรอยตอไดดี   
ง.  ชวยลดอัตราการเย็นตัวของแนวบัดกรี 

97. ขอใดเปนนํ้ายาประสานชนิดที่ไมกัดกรอน 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. ยางสน 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 

98. นํ้ายาชวยประสานชนิดเปนกรด ไมเหมาะ กับงานบัดกรีในลักษณะใด 
ก. งานบัดกรีอุปกรณอิเล็กทรอนิกส  
ข. งานบัดกรีเหล็กกลาคารบอน 
ค. งานบัดกรีทองแดงและทองเหลือง 
ง. งานบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี 

99. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชโลหะประสาน ชนิดใด 
ก. ดีบุก-เงิน  
ข. แคดเมียม-เงิน 
ค. ดีบุก-ตะกั่ว  
ง. แคดเมียม-สังกะสี 

100. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชนํ้ายาประสาน ชนิดใด 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. กรดฟอสฟอริก 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
 

ขอที่ ขอที่ ขอท่ี ขอท่ี ขอที่ 
1. ก 21. ค 41. ก 61. ค 81. ข 
2. ง 22. ก 42. ก 62. ข 82. ข 
3. ก 23. ข 43. ง 63. ง 83. ข 
4. ข 24. ข 44. ง 64. ข 84. ข 
5. ค 25. ก 45. ข 65. ก 85. ค 
6. ง 26. ข 46. ค 66. ข 86. ข 
7. ง 27. ก 47. ก 67. ข 87. ค 
8. ค 28. ง 48. ค 68. ก 88. ง 
9. ก 29. ข 49. ข 69. ข 89. ค 
10. ก 30. ก 50. ข 70. ค 90. ก 
11. ข 31. ค 51. ค 71. ง 91. ก 
12. ข 32. ข 52. ค 72. ง 92. ข 
13. ง 33. ง 53. ข 73. ค 93. ง 
14. ก 34. ข 54. ก 74. ก 94. ข 
15. ข 35. ง 55. ก 75. ก 95. ข 
16. ค 36. ค 56. ค 76. ข 96. ง 
17. ก 37. ข 57. ง 77. ก 97. ข 
18. ค 38. ก 58. ค 78. ข 98. ก 
19. ข 39. ง 59. ง 79. ก 99. ค 
20. ง 40. ก 60. ค 80. ค 100. ค 
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4. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

4.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ  
งานเช่ือมและการตอโลหะที่นักเรียน 
พบเห็นในชีวิตประจําวัน 

1. นักเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 1 และบทที่ 2 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
4.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 1 แบบทดสอบทายหนวยเรียน  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 1 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน  
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 1 ความรู

เบื้องตนเกี่ยวกับการเช่ือม  
2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 

และตอบคําถาม 
3. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 2 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน)  
3. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 2 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน)  
4. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 2 รอยตอ 

รอยเช่ือมและตําแหนงทาเช่ือม 
4. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 

และตอบคําถาม 
 

4.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 1  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 1  

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 2 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน)  

2. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 2 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
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4.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 1 
และบทที่ 2 

 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 1 และบทที่ 2 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการ
เช่ือม และบทที่ 2 รอยตอ รอยเช่ือม
และตําแหนงทาเช่ือม 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 
5. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
4. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 1) 
5. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 2) 
 

6. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนเตรียมชุดฝกงานมาใหพรอมใหสัปดาหหนาหรืออ่ืนๆ ตามความ

เหมาะสมของแตละสถานศึกษาหรือดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

7. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
3. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

8. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 2 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน  
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 2 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังที่ 2/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือมแกส (OxyfueI Gas Welding: OFW) เปนกรรมวิธีการเช่ือมโลหะโดยใชความรอน

จากการเผาไหมระหวางแกสเช้ือเพลิงกับออกซิเจนจนช้ินงานหลอมเหลว โดยอาจใชเน้ือของช้ินงานเปน
ตัวประสานกันเองหรืออาจใชลวดเช่ือมเปนตัวประสานก็ได การเช่ือมแกสแบงออกไดเปนหลายกรรมวิธี
ตามชนิดของแกสเช้ือเพลิงที่ใช ในบทเรียนน้ีจะกลาวถึงเฉพาะการเช่ือมที่ใช แกสอะเซทิลีนเปนแกส
เช้ือเพลิงเรียกวา “การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (Oxy-Acetylene Welding: OAW)  

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายเกี่ยวกับความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
และอุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนและฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 3.1 คืองานประกอบ ปรับ ติดต้ัง 
และถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

สาระการเรียนรู 
1.1 ความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.2 อุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.3 ใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดต้ัง และถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. บอกความหมายของการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
2. ระบุช่ือและหนาที่ของอุปกรณที่ใชในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
3. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
4. ประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอดอุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
5. ตรวจสอบรอยร่ัวของแกสตามจุดตอของอุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
6. ปฏิบัติงานประกอบ ปรับ ติดต้ัง และถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
2.  ใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดต้ัง และถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน (บทที่ 3) (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 2) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในงานประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอดอุปกรณการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน (ตามใบสั่งงานที่ 3.1) ใหพรอมในการสาธิตและเพียงพอกับการฝกทักษะ
ผูเรียน 

 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 ความหมายของการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 

1.2 อุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง ความหมายของการ
เช่ือมออกซีอะเซทิลีนและอุปกรณ 
ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 3 

1. นักเรียนทดสอบกอนเรียนบทที่ 3 
 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
2.1 ความหมายของการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
2.2 อุปกรณในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

3. ครูสาธิตข้ันตอนการปฏิบัติตามใบสั่งงาน 
ที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอด
อุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

3. นักเรียนดูครูสาธิตขั้นตอนการปฏิบัติงาน
ตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ 
ติดต้ังและถอดอุปกรณการเช่ือมออกซี
อะเซทิลีนและตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 

 



 
33 
 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ
ติดต้ังและถอด อุปกรณการเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน (เปนรายกลุมหรือ
รายบุคคลตามดุลยพินิจของครูผูสอน) 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.1  
งานประกอบ ปรับติดต้ัง และถอด
อุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน

ตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ
ติดต้ังและถอดอุปกรณการเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน โดยใชใบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 3.1 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไขงาน
ประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอดอุปกรณ
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน
ประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอดอุปกรณ
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวม 
3. แบบทดสอบกอนเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 2) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับ ติดต้ังและถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
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4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.1 งานประกอบ ปรับติดต้ังและถอดอุปกรณการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
 รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 3 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 3 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังที่ 3/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (Oxy-Acetylene Welding: OAW) นอกจากจะใชอุปกรณในการ

เช่ือมตางๆ ที่จําเปนดังที่กลาวมาแลวในสัปดาหที่ 2 คือถุงบรรจุแกส หัวเช่ือม สายเช่ือม ฯลฯ แตก็ยังมี
ความจําเปนในการใชอุปกรณประกอบเพิ่มเติมที่สําคัญ ไดแก อุปกรณจุดเปลวไฟ (Spark Lighter) 
แวนตาเช่ือม (Goggles) เข็มทําความสะอาดรูหัวทิพ (Tip Cleaners) ฯลฯ รวมถึงแกสเ ช้ือเพลิงที่ใช  
ในการเช่ือมดวย ดังน้ันในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายเกี่ยวกับ อุปกรณประกอบในงานเช่ือม
ออกซีอะเซทิลีนและแกสเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  

สําหรับงานฝกปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีนน้ันเปนทักษะขั้นพื้นฐานที่ ผูปฏิบั ติงานเช่ือม
จําเปนตองฝกฝนใหเกิดความชํานาญ เพื่อใหสามารถปรับเปลวไฟเช่ือมไดถูกตอง สวนการฝกสรางบอ
หลอมและเดินแนว เช่ือมทาราบ น้ันเป นการฝกให ผูปฏิบั ติงานไดมีทักษะในการส รางบ อหลอม          
การเช่ือมตอแนว การควบคุมขนาดของแนวเช่ือม การสายหัวทิพเพื่อไดแนวเช่ือมที่ตรงและมีขนาด
สม่ําเสมอเทากันตลอดแนว  
 

สาระการเรียนรู 
1.1 อุปกรณประกอบในงานเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.2 แกสเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.3 ชนิดของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.4 ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

1.5 ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
1.6 ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทาราบ (เติมลวดเช่ือม) 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. ระบุช่ือและหนาที่ของอุปกรณประกอบที่ใชในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
2. ระบุช่ือและคาความรอนของแกสเช้ือเพลิงในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
3. ระบุชนิดของเปลวไฟที่ใชในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
4. ปรับเปลวไฟเช่ือม เปลวคารบูไรซิง เปลวนิวทรัลและเปลวออกซิไดซิงได 
5. สรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบไมเติมลวดเช่ือมได 
6. เช่ือมเดินแนวทาราบเติมลวดเช่ือมได 
7. ปฏิบัติงานเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย 
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รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  

2. ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  
3. ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม)  
4. ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทาราบ (เติมลวดเช่ือม)  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004  
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 3) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใช ในการสาธิตและใหผู เรียนฝกทักษะตาม
ใบสั่งงานที่ 3.2-3.4 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 

 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 

ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 อุปกรณประกอบในงานเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
1.2 แกสเช้ือเพลิงในการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 

1.3 ชนิดของเปลวไฟเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

(ครูนําจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง อุปกรณประกอบ 
แกสเช้ือเพลิงในการเช่ือมและชนิด 
ของเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คืองานเช่ือมตอมุมทาราบ 
(ไมเติมลวดเช่ือม) และงานเช่ือมตอมุม 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับใบสั่งงาน 

ที่จะฝกในสัปดาหน้ีมีอะไรบาง 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
1.1 อุปกรณประกอบในงานเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 

1.2 แกสเช้ือเพลิงในการเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

1.3 ชนิดของเปลวไฟเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

(ครูนําของจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการปรับเปลวไฟเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีนทั้ง 3 ชนิด 
2. นักเรียนดูครูสาธิตการปรับเปลวไฟเช่ือม 

ทั้ง 3 ชนิด 
3. ครูสาธิตการฝกทักษะสรางบอหลอมและ

เดินแนวเช่ือมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม)  
3. นักเรียนดูครูสาธิตการฝกทักษะสราง 

บอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ  
(ไมเติมลวดเช่ือม) 4. ครูสาธิตการเช่ือมเดินแนวทาราบ  

(เติมลวดเช่ือม) 4. นักเรียนดูครูสาธิตการเช่ือมทาราบ  

(เติมลวดเช่ือม) 
5. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 

5. ครูแนะนําเทคนิควิธีการปรับเปลวไฟเช่ือม 
การสรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือม 

ทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) และการเช่ือม
เดินแนวทาราบ (เติมลวดเช่ือม) 
ตลอดจนขอควรระวังและความปลอดภัย
ในการเช่ือม ฯลฯ 

6. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการปรับ
เปลวไฟเช่ือม การสรางบอหลอมและ 
เดินแนวเช่ือมทาราบ ไมเติมลวดเช่ือม
และการเช่ือมเดินแนวทาราบ เติมลวด
เช่ือม ขอควรระวัง ความปลอดภัย 
ในการเช่ือมเพื่อนําไปปฏิบัติ 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงานที่ 3 ดังน้ี 

1.1 ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลว 
ไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  

1.2 ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอม
และเดินแนวเช่ือมทาราบ  
(ไมเติมลวดเช่ือม) 

1.3 ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทา
ราบ (เติมลวดเช่ือม) 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3 
ดังน้ี 

1.1 ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลว 
ไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  

1.2 ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอม
และเดินแนวเช่ือมทาราบ  
(ไมเติมลวดเช่ือม) 

1.3 ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนว 
ทาราบ (เติมลวดเช่ือม) 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
3. ครใูหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
3. นักเรียนนําเทคนิควิธีการไปใชในการ

ปฏิบัติงาน 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.2-3.4  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 

และตอบคําถาม 
2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 

อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 3.2-3.4 
2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 

ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูสอบถามปญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 3.2-3.4 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย 

4. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 

     ปญหาและขอสงสัย 
5. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 

     สาระสําคัญตามบทเรียน 
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3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวม 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทาราบ (เติมลวดเช่ือม) 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.2 งานปรับเปลวไฟเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
2. ใบสั่งงานที่ 3.3 งานสรางบอหลอมและเดินแนวเช่ือมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
3. ใบสั่งงานที่ 3.4 งานเช่ือมเดินแนวทาราบ (เติมลวดเช่ือม) 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.4 ไดคะแนนผานเกณฑ ที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
4. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal)  
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 4 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 4 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังที่ 4/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (OAW) เพื่อทําใหช้ินงานยึดติดกันแนนสมบูรณ ผูปฏิบัติงานจะตอง

เลือกลวดเช่ือมใหถูกตองกับวัสดุที่นํามาเช่ือม ซึ่งลวดเช่ือมแกสแบงออกเปน 2 ชนิด คือลวดเช่ือมโลหะ
กลุมเหล็ก (Ferrous Rod) และลวดเช่ือมโลหะนอกกลุมเหล็ก (Non-ferrous Rod) เปนตน นอกจากน้ี
ตําแหนงทาเช่ือมก็มีความสําคัญเชนเดียวกัน ตําแหนงทาเ ช่ือมก็มีหลายลักษณะเชนเดียวกัน ไดแก    
ทาราบ ทาขนาน ทาต้ังและทาเหนือศีรษะ เปนตน  

สําหรับงานฝกเช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) ก็เพื่อใหผูเ รียนมีทักษะในการสรางและ
ควบคุมการหลอมของโลหะ 2 ช้ินใหมีขนาดและการหลอมลึกดานหลังแนวเช่ือมมีความสม่ําเสมอ 
เทากันตลอดแนว และงานเช่ือมตอเกยทาราบ เปนการฝกทักษะการเช่ือมโดยนําช้ินงาน 2 ช้ินมาวางทับ
กันแลวเช่ือมพรอมเติมลวดเช่ือมที่ตองอาศัยทักษะในการปฏิบัติงานสูงกวาการเช่ือมตอมุมทาราบ  
 

สาระการเรียนรู 
1.1 ลวดเช่ือมแกส 
1.2 ตําแหนงทาเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.3 ใบสั่งงานที่ 3.5 งานฝกเช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
1.4 ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายวิธีการกําหนดรหัสของลวดเช่ือมแกสตามมาตรฐานของสมาคมการเช่ือมอเมริกาได 
2. ระบุตําแหนงทาเช่ือมในการเช่ือมออกซิอะเซทิลีนได 
3. เช่ือมตอมุมทาราบ ไมเติมลวดเช่ือมได 
4. เช่ือมตอเกยทาราบได 
5. ปฏิบัติงานเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  
2. ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม)  
3. ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกยทาราบ  
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สื่อการเรียนรู  
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004   
2. กระดานไวทบอรด  
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 4) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 3.5-3.6 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 ลวดเช่ือมแกส 
1.2 ตําแหนงทาเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

(ครูนําจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง ลวดเช่ือมแกส 
และตําแหนงทาเช่ือมในงานเช่ือม 
ออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คืองานเช่ือมตอมุมทาราบ 
(ไมเติมลวดเช่ือม) และงานเช่ือมตอมุม 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับใบสั่งงาน 
ที่จะฝกในสัปดาหน้ีมีอะไรบาง 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
1.1 ลวดเช่ือมแกส 
1.2 ตําแหนงทาเช่ือมในงานเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
(ครูนําของจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการเช่ือมตอมุมทาราบ  
(ไมเติมลวดเช่ือม) 
 

2. นักเรียนดูครูสาธิตการเช่ือมตอมุมทาราบ 
(ไมเติมลวดเช่ือม) 

3. ครูสาธิตการเช่ือมตอเกยทาราบ 3. นักเรียนดูครูสาธิตการเช่ือมตอเกย 
ทาราบ 

4. ครูแนะนําเทคนิควิธีการตอมุมทาราบ 
(ไมเติมลวดเช่ือม) และการเช่ือมตอเกย 
ตลอดจนขอควรระวังและความปลอดภัย
ในการเช่ือม ฯลฯ 

4. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 
5. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ

เช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
การเช่ือมตอเกยทาราบ ขอควรระวัง 
และความปลอดภัยในการเช่ือม  
เพื่อนําไปปฏิบัติ 

 
 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงาน 2 งานดังน้ี 
1.1 ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเช่ือมตอมุม 

ทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
1.2 ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกย 

ทาราบ  

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน 2 งาน
ดังน้ี 
1.1 ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเช่ือมตอมุม 

ทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
1.2 ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกย 

ทาราบ  
2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
3. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
3. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 

ไปใชในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.5-3.6  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 3.5-3.6 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูสอบถามปญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.5-3.6 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย 

4. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

5. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     สาระสําคัญตามบทเรียน 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวม 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.5 งานเช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.5 งานเช่ือมตอมุมทาราบ (ไมเติมลวดเช่ือม) 
2. ใบสั่งงานที่ 3.6 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.5 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.6 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
3. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
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6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 5 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 5 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน สอนคร้ังที่ 5/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เช่ือมออกซีอะเซทิลีนโดยทั่วไปมีวิธีการเดินแนวเช่ือมหรือเช่ือมเดินแนว 2 ลักษณะ คือ การเดิน

เช่ือมแบบลวดเช่ือมนําหนาเปลวไฟ (Forehand) และการเดินเช่ือมแบบเปลวไฟนําหนาลวดเช่ือม 
(Backhand) นอกจากน้ีกอนหรือขณะทํางานหรือหลังการเช่ือมผูปฏิบัติงาจะตองระมัดระวังและหา
วิธีการปองกันอุบัติเหตุที่อาจเกิดจากการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน ทั้งน้ีเพราะการเกิดอุบัติแตละครั้งสงผล
กระทบรุนแรงตอผูปฏิบัติงาน ทรัพยสิน บุคคลที่อยูรอบขาง ฯลฯ ดังน้ันกอนปฏิบัติงานเช่ือมจึงตอง
ศึกษาเน้ือหาเก่ียวกับความปลอดภัยในงานเช่ือมใหเขาใจแลวนําไปปฏิบัติอยางเครงครัด 

สําหรับงานฝกเช่ือมตอตัวทีทาราบ เปนการเช่ือมโดยนําช้ินงานช้ินหน่ึงมาวางบนอีกช้ินหน่ึงให
เปนรูปตัวที แลวเช่ือมในตําแหนงทาราบ 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 การเดินเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.2 ความปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.3 บทสรุป 
1.4 ใบสั่งงานที่ 3.7 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายวิธีการเดินเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
2. บอกความปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
3. เช่ือมตอตัวทีทาราบได 
4. ปฏิบัติงานเช่ือมออกซีอะเซทิลีนไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 การเช่ือมออกซีอะเซทิลีน  
2. ใบสั่งงานที่ 3.7 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  
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สื่อการเรียนรู  
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 3  
3. กระดานไวทบอรด  
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 5) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 3.7 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 การเดินเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
1.2 ความปลอดภัยในการเช่ือม 

(ครูนําจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง การเดินเช่ือมและความ
ปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คืองานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 3.7  
งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
1.1 การเดินเช่ือมหรือทิศทางการเช่ือม 
1.2 ความปลอดภัยในการเช่ือม 

ออกซีอะเซทิลีน 
(ครูนําของจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการเช่ือมตอตัวทีทาราบ  2. นักเรียนดูครูสาธิตการเช่ือมตอตัวทีทาราบ 
3. ครูแนะนําเทคนิควิธีการตอตัวทีทาราบ 

ตลอดจนขอควรระวังและ 
ความปลอดภัยในการเช่ือม ฯลฯ 

3. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 
4. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ

เช่ือมตอตัวทีทาราบ ขอควรระวัง  
และความปลอดภัยในการเช่ือม 
เพื่อนําไปปฏิบัติ 

 
 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครใูหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 3 (ชุดเดียวกับแบบทดสอบกอน
เรียน 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 3  

2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงาน 3.7 งานเช่ือมตัวตัวที 
ทาราบ 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.7  
งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

  
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
4. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
4. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 

ไปใชในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 3  1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 3 (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.7 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัติ 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

3. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 3.7 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 

5.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

4. ครูสอบถามปญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.7 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย 

5. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

6. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     สาระสําคัญตามบทเรียน 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวม 
3. แบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 3) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 3.7 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 3.7 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.7 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 
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6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 6 
 

ชื่อเร่ือง : การตัดโลหะดวยแกสและการแลนประสาน 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 6 บทที่ 4-5 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การตัดโลหะดวยแกสและการแลนประสาน สอนคร้ังที่ 6/18 
ชื่อเร่ือง : การตัดโลหะดวยแกสและการแลนประสาน จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การตัดโลหะดวยแกส (Oxy-fuel Gas Cutting) คือ กรรมวิธีการที่ใชความรอนจากเปลวไฟ    

ที่เกิดจากการผสมของแกสเช้ือเพลิงและออกซิเจน โดยการใหความรอนแกช้ินงานจนหลอมเหลวหรือถึง
จุดเผาไหม คือประมาณ 870-900 C (1600-1800 F) จากน้ันใชแรงดันของออกซิเจนเปาช้ินงาน    
ที่กําลังหลอมเหลวน้ันใหแยกขาดจากกัน การตัดดวยแกสสามารถตัดดวยมือหรือใชเคร่ืองตัด นิยมใช
สําหรับวัสดุช้ินงานเปนเหล็กเหนียวและเหล็กกลาคารบอนตํ่า ในหนวยเรียนน้ีจะกลาวถึงเฉพาะการตัด
ดวยมือเทาน้ัน  

สําห รับ การแล นประส าน (Brazing) เ ปนกรรมวิธีทํา ให ช้ินง านติดกั นโดยใชคว าม รอน        
ที่อุณหภูมิสูงกวา 450 องศาเซลเซียส (840 องศาฟาเรนไฮต) ซึ่งอุณหภูมิความรอนที่ใช น้ี ไมทําให
ช้ินงานหลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมละลาย แลวไหลแทรกซึมเขาไปในรอยตอ ทําให ช้ินงาน
ยึดติดกัน การแลนประสานนิยมใชเ ช่ือมวัสดุช้ินงานบางหรือทอผนังบาง เ น่ืองจากการ เช่ือมดวย
กรรมวิธีอ่ืนๆ อาจทําใหช้ินงานทะลุไดงาย เชน การแลนประสานทอของสงนํ้ายาทําความเย็นของ
เครื่องปรับอากาศ เปนตน 

 

สาระการเรียนรู 
1.1 หลักการตัดโลหะดวยแกส (บทที่ 4) 
4.1 แกสเช้ือเพลิงที่ใชในการตัดโลหะดวยแกส (บทที่ 4) 
4.2 เครื่องมือ อุปกรณในการตัดโลหะดวยแกส (บทที่ 4) 
4.3 คุณลักษณะและคุณภาพของรอยตัด (บทที่ 4) 
4.4 การตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยมือ (บทที่ 4) 
4.5 ความปลอดภัยในการตัดโลหะดวยแกส (บทที่ 4) 
4.6 บทสรุป (บทที่ 4) 
4.7 หลักการแลนประสาน (บทที่ 5) 
4.8 การแลนประสานดวยหัวเช่ือมแกส (บทที่ 5) 
4.9 รอยตอในงานแลนประสาน (บทที่ 5) 
4.10 การเวนชองวางของรอยตอในงานแลนประสาน (บทที่ 5) 
4.11 ขอดีของการแลนประสาน (บทที่ 5) 
4.12 ความปลอดภัยในการแลนประสาน 
4.13 บทสรุป (บทที่ 5) 
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ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายหลักการตัดโลหะดวยแกสได 
2. ระบุชนิดและคาความรอนของแกสเช้ือเพลิงที่ใชในการตัดโลหะดวยแกสได 
3. อธิบายคุณลักษณะของหัวตัดแกสแบบสมดุลความดันและหัวตัดแกสแบบฉีดได 
4. อธิบายคุณลักษณะโครงสรางภายในของหัวทิพตัดที่ใชกับหัวตัดแกสแบบฉีดและหัวทิพตัด 

ที่ใชกับหัวตัดแกสแบบมีหองผสมแกสอยูภายในได 
5. อธิบายองคประกอบในการเลือกหัวทิพได 
6. อธิบายวิธีการต้ังมุมเดินหัวตัดแกสและระยะหางของกรวยไฟในการตัดโลหะดวยมือได 
7. อธิบายวิธีการตัดแผนเหล็กกลาคารบอนหนาและบางได  
8. อธิบายวิธีการตัดตรงแผนเหล็กกลาคารบอนใหรอยตัดอยูในแนวด่ิงและรอยตัดเฉียงได 
9. อธิบายคุณลักษณะของรอยตัดโลหะดวยแกสได 
10. ระบุสาเหตุที่ทําใหรอยตัดไมมีคุณภาพได 
11. อธิบายวิธีการปองกันอันตรายจากการตัดโลหะดวยแกสได 
12. อธิบายหลักการแลนประสานได 
13. ระบุสมบัติของโลหะประสานได 
14. ระบุองคประกอบที่มีผลตอการเลือกใชโลหะประสานได 
15. อธิบายวิธีการเลือกใชฟลักซในการแลนประสานได 
16. ระบุองคประกอบที่มีผลตอการออกแบบรอยตอในการแลนประสานได 
17. ระบุขอดีของการแลนประสานได 
18. ระบุความปลอดภัยในการแลนประสานได 
19. แลนประสานงานตอเกยทาราบไดอยางปลอดภัย 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 4 การตัดโลหะดวยแกส  
2. หนังสือเรียนบทที่ 5 การแลนประสาน 
3. ใบสั่งงานที่ 5.1 งานแลนประสานตอเกยทาราบ 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
5. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
6. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
7. ของจริงและแบบจําลอง (Model) 
8. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 6) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 5.1 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ  
งานตัดโลหะดวยแกสและการแลนประสาน 

1. นักเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คืองานแลนประสานตอเกย 
ทาราบ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 5.1  
งานแลนประสานตอเกยทาราบ 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 4  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 4 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน  

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 4 การตัด
โลหะดวยแกส 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

3. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 5  

3. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 5 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน)  

4. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 5 การแลน
ประสาน 

4. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

5. ครูสาธิตการแลนประสานตอเกยทาราบ  5. นักเรียนดูครูสาธิตการแลนประสาน 
ตอเกยทาราบ 

6. ครูแนะนําเทคนิควิธีการแลนประสาน 
ตอเกยทาราบ ตลอดจนขอควรระวัง 
และความปลอดภัยในการแลนประสาน 
ฯลฯ 

6. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 
7. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ 

แลนประสานตอเกยทาราบ  
ขอควรระวัง และความปลอดภัย 
ในการแลนประสานเพื่อนําไปปฏิบัติ 

 
2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 4 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 4 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน 
2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 5 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน ) 
2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 5 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน)  
3. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม

ใบสั่งงาน 5.1 งานแลนประสานตอเกย 
ทาราบ 

3. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 5.1  
งานแลนประสานตอเกยทาราบ 

  
4. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
4. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
5. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัติงาน

เพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
5. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 

ไปใชในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 4 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 4 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 5 2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 5 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของ
นักเรียนตามใบสั่งงานที่ 5.1  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

3. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

4. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

5. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 5.1 

4. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
บทที่ 4 การตัดโลหะดวยแกส 
และบทที่ 5 การแลนประสาน 

6. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 4) 
4. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 5) 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 5.1 งานแลนประสานตอเกยทาราบ 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 5.1 งานแลนประสานตอเกยทาราบ 
2. ผูสอนมอบงานหมายใหผูเรียนศึกษาคนควาเพิ่มเติมเกี่ยวกับกระบวนการตัดโลหะดวยวิธีอ่ืนๆ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 4 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 5 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 5.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
4. แสดงความรู หลักการกระบวนการตัดโลหะดวยแกส 
5. แสดงความรู เช่ือมแลนประสาน 
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6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 7 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ  
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 7 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ สอนคร้ังที่ 7/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (Shielded Metal Arc Welding: SMAW) เปนกรรมวิธี    

การเช่ือมโดยอาศัยความรอนที่ไดจากอารกระหวางลวดเช่ือมหุมฟลักซกับช้ินงาน โดยแกนลวดเช่ือม       
ทําหนาที่เปนอิเล็กโทรดและเปนโลหะเติมลงไปในแนวเช่ือม สวนฟลักซที่หอหุมแกนลวดเช่ือมเมื่อไดรับ
ความรอนฟลักซบางสวนจะกลายเปนแกสคลุมบอหลอมละลาย ไมใหอากาศภายนอกเขาไปทําปฏิกิริยา 
กับนํ้าโลหะที่บอหลอมละลาย และฟลักซอีกบางสวนจะหลอมละลายปกคลุมแนวเช่ือม เพื่อชวยลด     
อัตราการเย็นตัวโดยฟลักซที่หลอมละลายปกคลุมแนวเช่ือม เมื่อเย็นตัวลงจะกลายเปนของแข็งและ
เปราะเรียกวา “สแลก” (Slag) การเช่ือมอารกวิธีน้ี เปนที่ นิยมใชกันอยางแพรหลายเพราะการเช่ือม
กระทําไดโดยงาย มีความสะดวกและคลองตัวสูง เคร่ืองมืออุปกรณที่ใชในการเช่ือมราคาถูก วิธีการเช่ือม
ที่ไมสลับซับซอนและสามารถเช่ือมงานไดทุกทาเช่ือม เปนตน 

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ และฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.1 คืองาน
ประกอบ ปรับ และติดต้ังอุปกรณอุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

 

สาระการเรียนรู 
1.1 หลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
1.2 วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
1.3 ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับและติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณการในการเช่ือมอารก 

ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
2. ระบุช่ือสวนประกอบวงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
3. เตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ ในงานประกอบ ปรับและติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณในการเช่ือม 

อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
4. ประกอบ ปรับและติดต้ังเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
5. ตอเคร่ืองเช่ือมเขากับไฟฟาในโรงฝกงานได 
6. ทดสอบ ปรับ กระไฟเช่ือมได 
7. ปฏิบัติงานประกอบ ปรับ และติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม 

หุมฟลักซไดอยางปลอดภัย 
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รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
2.  ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ และติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณในการเช่ือมอารก 

ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 7) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.1 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 หลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม

หุมฟลักซ 
1.2 วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารก 

ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง หลักการเช่ือมอารก 
ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ และวงจร
พื้นฐานของการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม 
หุมฟลักซ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.1  
งานประกอบ ปรับและติดต้ังเครื่องมือ 
อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.1  
งานประกอบ ปรับและติดต้ังเคร่ืองมือ 
อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 6 

1. นักเรียนทดสอบกอนเรียนบทที่ 6 
 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
2.1 หลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม

หุมฟลักซ 
2.2 วงจรพื้นฐานของการเช่ือมอารก 

ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

3. ครูสาธิตข้ันตอนการปฏิบัติตามใบสั่งงาน 
ที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ และติดต้ัง
เครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือมอารก 
ดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

3. นักเรียนดูครูสาธิตขั้นตอนตาม 
ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ  
และติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณในการเช่ือม
อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ 
และติดต้ังเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือม
อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (เปนราย
กลุมหรือรายบุคคลตามดุลยพินิจของ
ครูผูสอน) 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.1  
งานประกอบ ปรับ และติดต้ังเคร่ืองมือ
อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ 
 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
73 
 

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ
และติดต้ังเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือม
อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.1 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไขงาน
ประกอบ ปรับ และติดต้ังเครื่องมือ
อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน
ประกอบ ปรับ และติดต้ังเครื่องมือ 
อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม
หุมฟลักซ 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวม 
3. แบบทดสอบกอนเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 6) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับ และติดต้ังเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือม 

อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.1 งานประกอบ ปรับและติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณในการเช่ือมอารกลวดเช่ือม 

หุมฟลักซ 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
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6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 8 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 8 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ สอนคร้ังที่ 8/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) จําเปนตองใชเคร่ืองมือและอุปกรณหลายชนิด

เพื่อชวยในการทํางาน ไดแก เครื่องเช่ือม หัวจับลวดเช่ือม สายเช่ือม ฯลฯ เคร่ืองมือและอุปกรณเหลาน้ี
มีมากมายหลายชนิดและขนาดใหเลือกใชงาน ดังน้ันผูปฏิบัติงานเช่ือมจึงตองเรียนรูรายละเอียดและ
เลือกใชใหเหมาะสมกับงาน   

สําหรับงานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารกและเดินแนวเช่ือมทาราบ  เปนงานฝกทักษะ 
ขั้นพื้นฐานที่สําคัญในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  เพราะทําใหผูเ รียนมีทักษะในการปรับ
กระแสไฟเช่ือมไดเหมาะสมกับความหนาของช้ินงาน ฝกการเริ่มตนการอารก การเช่ือมเดินแนว การตอ
แนวเช่ือม และการควบคุมความเร็วในการเช่ือมใหถูกตองจึงจะไดแนวเช่ือมที่สมบูรณ 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 เครื่องมือและอุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
1.2 ใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารกและเดินแนวเช่ือมทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ อุปกรณในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
2. อธิบายขอแตกตางของเครื่องเ ช่ือมแบบขับดวยมอเตอรไฟฟา เคร่ืองเช่ือมแบบขับดวย

เครื่องยนตและเครื่องเช่ือมแบบเรียงกระแสได 
3. อธิบายขอแตกตางของเครื่องเช่ือมแบบปรับกระแสเช่ือมที่ขดลวดของตัวปรับเรียงกระแส  

เครื่องเช่ือมแบบปรับกระแสเช่ือมโดยการเคล่ือนที่ของขดลวดและเคร่ืองเช่ือมแบบปรับ
กระแสโดยการเคล่ือนที่ของแกนได 

4. เตรียมงานสําหรับฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารกและเดินแนวเช่ือมทาราบได   
5. ฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก เดินแนวเช่ือมทาราบและการเช่ือมตอแนวได 
6. ปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
2. ใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารกและเดินแนวเช่ือมทาราบ 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 8) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.2 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องเกี่ยวกับเคร่ืองมือและอุปกรณ 
ในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่องเครื่องมือและอุปกรณ 
ในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝก
เริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝก
เริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง
เครื่องมือและอุปกรณในการเช่ือม 
อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.2 
งานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

3. นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเร่ิมตน 
การอารก ควบคุมการอารก และเดินแนว
เช่ือมทาราบ 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเริ่มตนการอารก 
ควบคุมการอารก และเดินแนวเช่ือม 
ทาราบ 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.2  
งานฝกเร่ิมตนการอารก ควบคุม 
การอารก และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเริ่มตน 
การอารก ควบคุมการอารก และเดินแนว
เช่ือมทาราบ โดยใชใบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.2 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไขงาน 
งานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน 
ฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก 
และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเร่ิมตนการอารก ควบคุมการอารก และเดินแนวเช่ือม 

ทาราบ 
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4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.2 งานฝกเริ่มตนการอารก ควบคุมการอารก และเดินแนวเช่ือมทาราบ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 9 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 9 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal)  เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ สอนคร้ังที่ 9/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) มีวิธีการตอวงจรไฟฟาสําหรับการเช่ือม  

แบงออกเปน 3 แบบ คือการตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอขั้วตรงหรือการตอไฟฟากระแสตรงลวดเช่ือม
เปนขั้วลบ (Direct Current Straight Polarity: DCSP or DCEP) การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับ
ขั้วหรือการตอไฟฟากระแสตรงลวดเช่ือมเปนขั้ วบวก (Direct Current Reverse Polarity: DCRP or 
DCEN) และการตอวงจรไฟฟากระแสสลับ (Alternating Current: AC) การตอวงจรไฟฟาทั้ง 3 แบบ  
ที่กลาวมาน้ีมีสงผลตอรูปรางของรอยเช่ือมและการละลายลึก (Penetration) ของช้ินงานแตกตางกัน 
ดังน้ันผูปฏิบัติงานจะตองปรับกระแสไฟใหถูกตอง นอกจากน้ีลวดเช่ือมที่ใช ในการเช่ือมอารกดวยลวด
เช่ือมหุมฟลักซก็มีมากมายหลายมาตรฐานและมีวิธีการเลือกใชงานที่แตกตางกัน ไมวาจะเปนกระแสที่ใช
เช่ือม ตําแหนงทาเช่ือมที่เหมาะสม ฯลฯ  

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายเกี่ยวกับการตอวงจรไฟฟาของการเช่ือมและผลของ
การเช่ือม ลวดเช่ือมหุมฟลักซ และฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.3 คืองานเช่ือมตอเกยทาราบ 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 การตอวงจรไฟฟาของการเช่ือมและผลของการเช่ือม 
1.2 ลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
1.3 ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายวิธีการตอวงจรไฟเช่ือมแบบกระแสตรงตอขั้วตรง กระแสตรงตอกลับขั้ว 

และวงจรไฟเช่ือมกระแสสลับได 
2. อธิบายวิธีการกําหนดรหัสลวดเช่ือมหุมฟลักซตามมาตรฐานของ AWS (A5.1-1991) ได 
3. เตรียมงานเช่ือมตอเกยทาราบได   
4. ปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
2.  ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ  
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 9) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.3 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 การตอวงจรเช่ือมและผลของการ

เช่ือม 

1.2 ลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง การตอวงจรเช่ือม 
และผลของการเช่ือม  
และลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.3 
งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.3  
งานเช่ือมตอเกยทาราบ 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
2.1 การตอวงจรไฟฟาของการเช่ือม 

และผลของการเช่ือม 
2.2 ลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.3 งาน
เช่ือมตอเกยทาราบ 

2.  นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงานตาม 
ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.3  
งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกย 
ทาราบโดยใชใบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.3 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน
และเทคนิควิธีการแกไขงานเช่ือมตอเกย 
ทาราบ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน
เช่ือมตอเกยทาราบ 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  
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3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.3 งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.3 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 10 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (ตอ)  
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 10 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ สอนคร้ังที่ 10/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ตําแหนงทาเช่ือม (Welding Position) ในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ ตามมาตรฐาน

แบงออกเปน 4 ตําแหนง คือทาราบ (Flat Position) ทาระดับ (Horizontal Position) ทาต้ัง (Vertical 
Position) และทาเหนือศีรษะ (Overhead Position) แตละตําแหนงมีความยากงายในการเช่ือมแตกตาง
กัน สวนองคประกอบหรือปจจัยที่มีผลตอแนวเช่ือมไดแก มุมลวดเช่ือม มุมในการเช่ือม  การสายลวด
เช่ือม ระยะอารก กระแสไฟเช่ือม และความเร็วในการเช่ือม เปนตน องคประกอบเหลาน้ีผูปฏิบัติงาน
จะตองศึกษาและทําความเขาใจใหเปนอยางดีเพราะมีผลตอคุณภาพของแนวเช่ือมที่ได    

สําหรับงานเช่ือมตอมุมทาราบ คือการเช่ือมโดยขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกันและทํามุม 90 
องศา ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดอธิบายเกี่ยวกับตําแหนงทาเช่ือม องคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม
และฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.4 คืองานเช่ือมตอมุมทาราบ 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 ตําแหนงทาเช่ือม 
1.2 องคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม 
1.3 ใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. อธิบายคุณลักษณะของตําแหนงทาเช่ือมได 
2. อธิบายผลกระทบของมุมลวดเช่ือม มุมในการเช่ือม ระยะอารก ความเร็ว กระแสไฟเช่ือม  

ที่มีผลตอแนวเช่ือมได 
3. เตรียมงานเช่ือมตอมุมทาราบได 
4. เช่ือมตอมุมทาราบได 
5. ปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
2.  ใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ  
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 10) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.4 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องดังตอไปน้ี 
1.1 ตําแหนงทาเช่ือม 

1.2 องคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง ตําแหนงทาเช่ือม 
และองคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.4 
งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.4  
งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
2.1 ตําแหนงทาเช่ือม 
2.2 องคประกอบที่มีผลตอแนวเช่ือม 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 6.4 
งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

2.  นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
    ตามใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุม 
    ทาราบ 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.3  
งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุม 
ทาราบโดยใชใบประเมินผล 
การปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.4 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน
และเทคนิควิธีการแกไข 
งานเช่ือมตอเกยทาราบ 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน
เช่ือมตอเกยทาราบ 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.4 งานเช่ือมตอมุมทาราบ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.4 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
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6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 11 
 

ชื่อเร่ือง : การเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (ตอ)  
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 11 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ สอนคร้ังที่ 11/18 
ชื่อเร่ือง : การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
อันตรายที่อาจเกิดขึ้นขณะปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ ไดแก อันตรายจาก

กระแสไฟฟา การเผาไหมที่เกิดจากความรอนในขณะเช่ือม รังสี ควันจากการเช่ือมและไอระเหย เปนตน 
ดังน้ันผูปฏิบัติงานจําเปนตองมีความรูความเขาใจในเร่ืองความปลอดภัยในงานเช่ือมไฟฟาอยางถูกตอง 
เพื่อใหทราบถึงอันตรายและแนวทางการปองกัน ซึ่งจะชวยใหเกิดความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน อีกทั้ง
ลดความสูญเสียที่อาจเกิดขึ้นกับรางกายและทรัพยสิน สวนการเช่ือมตอตัวทีทาราบเปนการเช่ือมโดยนํา
ช้ินงานช้ินหน่ึงมาวางบนอีกช้ินหน่ึงใหเปนรูปตัวที แลวเช่ือมในตําแหนงทาราบ 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 ความปลอดภัยในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
1.2 บทสรุป 
1.3 ใบสั่งงานที่ 6.5 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. บอกความปลอดภัยในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซได 
2. บอกความปลอดภัยในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีนได 
3. เตรียมงานเช่ือมตอตัวทีทาราบได   
4. เช่ือมตอตัวทีทาราบได 
5. ปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
2. ใบสั่งงานที่ 6.5 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  
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สื่อการเรียนรู  
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
3. กระดานไวทบอรด  
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 11) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 6.5 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่อง ความปลอดภัยในการเช่ือม 
อารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง ความปลอดภัยในการ
เช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียนประจํา
สัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.5  
งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 6.5  
งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

 
2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ืองความ

ปลอดภัยในการเช่ือมอารกดวยลวด
เช่ือมหุมฟลักซ 

(ครูนําของจริงมาใชเปนสื่อการสอน) 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการเช่ือมตอตัวทีทาราบ  2. นักเรียนดูครูสาธิตการเช่ือมตอตัวทีทาราบ 
3. ครูแนะนําเทคนิควิธีการตอตัวทีทาราบ 

ตลอดจนขอควรระวังและ 
ความปลอดภัยในการเช่ือม ฯลฯ 

3. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 
4. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ

เช่ือมตอตัวทีทาราบ ขอควรระวัง  
และความปลอดภัยในการเช่ือม 
เพื่อนําไปปฏิบัติ 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครใูหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 

บทที่ 6 (ชุดเดียวกับแบบทดสอบกอน
เรียน) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 6 

2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ
ตามใบสั่งงาน 6.5 งานเช่ือมตัวตัวที 
ทาราบ 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 
งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

  
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
4. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ

ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
4. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 

ไปใชในการปฏิบัติงาน 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 6  1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 6 (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 6.5 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัติ 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

3. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 6.5 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 

5.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

4. ครูสอบถามปญหา อุปสรรคในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย 

5. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการ
ปฏิบัติงานเพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

6.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

6. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  7.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     สาระสําคัญตามบทเรียน 
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3. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. แบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 6) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 6.5 งานเช่ือมตอตัวทีทาราบ  

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 6.5 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
 



 
104 

 
 

 

 
 
 
 
 
 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 12 
 

ชื่อเร่ือง : งานโลหะแผนเบื้องตน 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 12 บทที่ 7 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : งานโลหะแผนเบื้องตน สอนคร้ังที่ 12/18 
ชื่อเร่ือง : งานโลหะแผนเบื้องตน จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ผลิตภัณฑจากโลหะแผนที่มีใชงานอยางแพรหลาย ไดแก ทอระบายอากาศในอาคารขนาดใหญ 

หลังคาเหล็ก (Metal Sheet) รางนํ้าฝน และบัวรดนํ้า ฯลฯ การขึ้นรูปผลิตภัณฑเหลาน้ีผูปฏิบัติงานตอง      
มีความรูและทักษะเก่ียวกับการเขียนแบบแผนคล่ี และการใชเคร่ืองมือและอุปกรณในงานโลหะแผน
หลายอยางประกอบกันจึงจะชวยใหการทํางานมีความถูกตอง อยางรวดเร็ว และมีประสิทธิภาพ  

แผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดอธิบายเน้ือหาเกี่ยวกับงานโลหะแผนเบื้องตน ไดแก เคร่ืองจักร  
ในงานโลหะแผน เครื่องมือในงานโลหะแผน วัสดุในงานโลหะแผน และความปลอดภัยในงานโลหะแผน 
เพื่อเปนประโยชนตอการนําไปใชในการฝกภาคปฏิบัติตอไป 

 

สาระการเรียนรู 
1.1 เครื่องจักรในงานโลหะแผน 
1.2 เครื่องมือในงานโลหะแผน 
1.3 วัสดุในงานโลหะแผน 
1.4 ความปลอดภัยในงานโลหะแผน 
1.5 บทสรุป 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. ระบุช่ือและหนาที่ของเครื่องจักรที่ใชในงานโลหะแผนได 
2. บอกช่ือสวนประกอบของเครื่องตัด เคร่ืองพับ เคร่ืองมวน เคร่ืองหมุนทํารอง เคร่ืองขึ้นขอบ

และเคร่ืองทําสันและทําจีบปลายทอได 
3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองจักรที่ใชโลหะแผนได 
4. ระบุชนิดและหนาที่ของคอนที่ใชงานโลหะแผนได 
5. ระบุช่ือและหนาที่ของเครื่องมือในงานรางแบบได 
6. ระบุชนิดและหนาที่ของกรรไกรในงานโลหะแผนได 
7. ระบุชนิดและหนาที่ของคีมในงานโลหะแผนได 
8. ระบุช่ือและหนาที่ของแทนชวยขึ้นรูปได 
9. ระบุความหนาของแผนโลหะเคลือบสังกะสีตามมาตรฐานของ BWG ได 
10. บอกวิธีปองกันอันตรายจากการใชเคร่ืองจักรในงานโลหะแผนได 
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11. บอกวิธีปองกันอันตรายในการใชเคร่ืองมือ อุปกรณในงานโลหะแผนได 
12. ตัดตรงและตัดโคงโลหะแผนเหล็กเคลือบสังกะสีเบอร 30 ไดตามแบบ 
13. ปฏิบัติงานโลหะแผนเหล็กเคลือบสังกะสีไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 7 งานโลหะแผนเบื้องตน  
2. ใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง  
3. ใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโคง  

 
สื่อการเรียนรู 

1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004  

2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน)  

(ทําการทดสอบ 2 ครั้ง เน่ืองจากเน้ือหามาก หรือตามความเหมาะสม ขึ้นอยูกับดุลยพินิจ
ของครูผูสอน) 

4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจําลอง (Model) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 12) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 7.1-7.2 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
งานโลหะแผนหรือผลิตภัณฑที่ทําจากโลหะ
แผน เชน รางนํ้า ฯลฯ 

1. นักเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง
และใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโคงดวยกรรไกร 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือ 
ใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง และ 
ใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโคงดวยกรรไกร 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 7  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 7 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน  
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 7 งานโลหะ

แผนเบื้องตน (หัวขอ 7.1-7.2) 
2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 

และตอบคําถาม 
3. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 7 (ทดสอบยอยครั้งที่ 1) เฉพาะหัวขอ 
7.1-7.2) โดยเลือกขอสอบเฉพาะที่เกี่ยวของ 

3. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 (ทดสอบยอยครั้งที่ 1) 

4. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 7 งานโลหะ
แผนเบื้องตน (หัวขอ 7.3-7.4) 

4. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

5. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  
บทที่ 7 (ทดสอบยอยครั้งที่ 2) เฉพาะหัวขอ 
7.3-7.4) โดยเลือกขอสอบทําขอสอบที่เหลือ 

5. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 (ทดสอบยอยครั้งที่ 2) 

6. ครูสาธิตการตัดตรงและตัดโคงโลหะแผน 
(ตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2)  

6. นักเรียนดูครูสาธิตการตัดตรง 
และการตัดโคงโลหะแผนดวยกรรไกร 
(ตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2) 

7. ครูแนะนําเทคนิควิธีการตัดตรงและตัดโคง
ตลอดจนขอควรระวังและความปลอดภัยใน
งานโลหะแผน ฯลฯ 

7. นักเรียนตอบขอซักถามหรือขอสงสัย 
8. นักเรียนรับทราบเทคนิคและวิธีการ 

ตัดตรง การตัดโคง ขอควรระวังและ
ความปลอดภัยในงานโลหะแผน 
เพื่อนําไปปฏิบัติ 

 หมายเหตุ : เน่ืองจากมีเน้ือหามากครูผูสอนควรแยกทําการการทดสอบยอย 2 คร้ัง 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 7 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 7 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม

ใบสั่งงาน 7.1 งานตัดตรง 
2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 7.1  

งานตัดตรง 
3. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม

ใบสั่งงาน 5.2 งานตัดโคง 
3. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 7.2  

งานตัดโคง 
4. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
4. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
5. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัติงาน

เพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 
5. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 

ไปใชในการปฏิบัติงาน 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 7 

(ทดสอบยอยครั้งที่ 1) 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 ทดสอบยอยครั้งที่ 1 ตามที่ครู
เฉลย (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 7 
(ทดสอบยอยครั้งที่ 2) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 7 ทดสอบยอยครั้งที่ 2 ตามที่ครู
เฉลย (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของ
นักเรียนตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

3. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

4. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

5. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 7.1-7.2 

4. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 
งานตัดตรงและงานตัดโคงโลหะแผน
ดวยกรรไกร 

6. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

5. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงานตัด
ตรงและงานตัดโคงโลหะแผน 
ดวยกรรไกร 

7. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

6. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
บทที่ 7 งานโลหะแผนเบื้องตน 

8. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 
3. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 7) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโคง 
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4. งานท่ีมอบหมาย 

1. ใบสั่งงานที่ 7.1 งานตัดตรง 
2. ใบสั่งงานที่ 7.2 งานตัดโคง 
3. ครูผูสอนมอบงานหมายใหผูเรียนศึกษาคนควาเพิ่มเติมเก่ียวกับงานโลหะแผน (หรือตามดุลย

พินิจของครูผูสอน) 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 7 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 7.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 7.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 13 
 

ชื่อเร่ือง : การเขียนแบบแผนคลี่ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 13 บทที่ 8 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การเขียนแบบแผนคล่ี สอนคร้ังที่ 13/18 
ชื่อเร่ือง : การเขียนแบบแผนคล่ี จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
แผนคล่ี (Development) คือแผนงานที่มีลักษณะเปนแผนแบนเรียบซึ่งใชแทนพื้นที่ ผิวของช้ินงาน

รูปทรงตางๆ แผนคล่ีเปนวิธีการที่ไดใชกันแพรหลายและเรียกช่ือที่แตกต างกันออกไปตามชนิดของงาน 
เชน แผนคล่ีโลหะแผน แผนคล่ีกลองบรรจุภัณฑ แผนคล่ีเคร่ืองหนัง และแผนคล่ีตัดเย็บเสื้อผา เปนตน  
 

สาระการเรียนรู 
1.1 หลักการเขียนแบบแผนคล่ี 
1.2 การเขียนแบบแผนคล่ีอยางงาย 
1.3 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
1.4 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 
1.5 บทสรุป 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. ระบุจุดมุงหมายของการเขียนแบบแผนคล่ีได 
2. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีกลองสี่เหล่ียมดวยวิธีอยางงายได 
3. อธิบายรูปทรงของช้ินงานที่สามารถเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีขนานและวิธีเสนรัศมีได 
4. ระบุนิยามศัพทที่ใชในการเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีขนานและวิธีเสนรัศมีได 
5. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีกลองสี่เหล่ียมผืนผาตัดเฉียงดวยวิธีเสนขนานได 
6. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีปริซึมทรงหกเหล่ียมตัดเฉียงดวยวิธีเสนขนานได 
7. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีทรงกระบอกดวยวิธีเสนขนานได 
8. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีทรงกระบอกตัดเฉียงดวยวิธีเสนขนานได 
9. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีกรวยยอดแหลมดวยวิธีเสนรัศมีได 
10. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีกรวยยอดแหลมตัดเฉียงวิธีเสนรัศมีได 
11. อธิบายข้ันตอนการเขียนแบบแผนคล่ีพีระมิดฐานหกเหล่ียมตัดเฉียงวิธีเสนรัศมีได 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 8 การเขียนแบบแผนคล่ี  
2. ใบสั่งงานที่ 8.1 งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน  
3. ใบสั่งงานที่ 8.2 งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี  
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สื่อการเรียนรู 

1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004  

2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจําลอง (Model) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 13) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 8.1-8.2 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
ผลิตภัณฑที่ทําจากโลหะแผน เชน บัวรดนํ้า 
ถาดและกลองสี่เหล่ียม ฯลฯ กอนํามาพับ
ขึ้นรูปมีวิธีการอยางไร 

1. นักเรียนตอบคําถาม คนหาคําตอบ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 8.1 การเขียน
แบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
และใบสั่งงานที่ 8.2 การเขียนแบบแผนคล่ี
ดวยวิธีเสนรัศมี 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือ ใบสั่งงานที่ 8.1  
การเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
และใบสั่งงานที่ 8.2 การเขียนแบบแผน
คล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 8  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 8 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 8 การเขียน
แบบแผนคล่ี 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

3. ครอูธิบายการเขียนแบบแผนคล่ี 
(ตามใบสั่งงานที่ 8.1-2.2)  
(บรรยาย-ถามตอบ) 

3. นักเรียนฟงครูบรรยายและสอบถาม
วิธีการเขียนแบบแผนคล่ีตามใบสั่งงาน
ที่ 8.1-8.2) หากมีขอสงสัย 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 8 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 8 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ 

ตามใบสั่งงาน 8.1 งานเขียนแบบแผนคล่ี 
ดวยวิธีเสนขนาน 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 8.1
งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน  
 

3. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงาน 8.2 งานเขียนแบบแผนคล่ี 
ดวยวิธีเสนรัศมี 

3. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 8.2  
งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 

4. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

4. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

5. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัติงาน
เพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

5. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 
ไปใชในการปฏิบัติงาน 

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 8 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 8 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 8.1-8.2  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

3. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 8.1-8.2 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน
และเทคนิควิธีการแกไขงานเขียนแบบ 
แผนคล่ีดวยวิธีเสนขนานและวิธีเสนรัศมี 

5. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

4. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน บทที่ 
8 การเขียนแบบแผนคล่ี 

6. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 
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3. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 8) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 8.1 งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
5. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 8.2 งานเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 8.1 งานตัดตรง 
2. ใบสั่งงานที่ 8.2 งานตัดโคง 
3. ครูผูสอนมอบหมายงานใหผูเรียนทําการบานเก่ียวกับการเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน

และวิธีเสนรัศมีเพิ่มเติมเพื่อเสริมทักษะ 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 8 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 8.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 8.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
4. แสดงความรู เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 14 
 

ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 14 บทที่ 9 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การประกอบงานโลหะแผน สอนคร้ังที่ 14/18 
ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ในการประกอบช้ินงานโลหะแผนเขาดวยกันหรือการเสริมความแข็งแรง ใหกับผลิตภัณฑของ

โลหะแผน เพื่อความคงทนและถาวรสามารถทําไดหลายวิธี ไดแก การเช่ือม การพับขอบงาน  การพับ
ตะเข็บและการย้ําหมุด ฯลฯ สําหรับการประกอบโลหะแผนที่ นิยมใชอยางแพรหลาย คือการพับขอบ  
การพับตะเข็บและการย้ําหมุด เปนตน  

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายรายละเอียดที่ เกี่ยวกับการพับขอบ การพับตะเข็บ  
และฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 9.1 คืองานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงานสองช้ัน และพับตะเข็บล็อค 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 การพับขอบ 
1.2 การพับตะเข็บ 
1.3 ใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. บอกชนิดของขอบงานได 
2. เผ่ือขนาดในการพับขอบงานช้ันเดียว การพับขอบงานสองช้ันและการพับเขาขอบลวดได 
3. คํานวณเผ่ือขนาดในการพับตะเข็บเกย การพับตะเข็บเก่ียว การพับตะเข็บพับช้ันเดียวและ

การพับตะเข็บสองช้ันได 
4. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณและช้ินงานสําหรับงานพับขอบ งานพับตะเข็บ 2 ช้ันและงานพับ

ตะเข็บล็อคได 
5. พับขอบงานช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อคได 
6. ปฏิบัติงานประกอบงานโลหะแผนไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 9 การประกอบงานโลหะแผน  
2. ใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ันและพับตะเข็บล็อค 
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สื่อการเรียนรู 

1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004  

2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 9 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
123 

 
กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 14) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 9.1 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องเกี่ยวกับการประกอบโลหะแผน 
และการล็อคโลหะแผน 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง การพับขอบและการ
พับตะเข็บ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียนประจํา
สัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับ
ขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน  
และพับตะเข็บล็อค 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับ
ขอบช้ันเดียว พับขอบงานสองช้ัน  
และพับตะเข็บล็อค 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 9  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 9 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน  

2.   ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ือง 
2.1 การพับขอบ 
2.2 การพับตะเข็บ 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

3. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานที่  9.1 
งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน 
และพับตะเข็บล็อค 

3. นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว  
พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ

ตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว  
พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.1  
งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 
ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 

2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

2. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว  
พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.1 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 
งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน 
และพับตะเข็บล็อค 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน 
พับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน  
และพับตะเข็บล็อค 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 9.1 งานพับขอบช้ันเดียว พับขอบงาน 2 ช้ัน และพับตะเข็บล็อค 
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5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 

1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู ขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 15 
 

ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 15 บทที่ 9 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การประกอบงานโลหะแผน สอนคร้ังที่ 15/18 
ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
งานย้ําหมุด (Riveting) เปนกรรมวิธีประกอบช้ินงานต้ังแตสองช้ินขึ้นไปใหติดแนนเขาดวยกัน

แบบถาวร ตัวอยางการประกอบช้ินงานดวยการย้ําหมุด ไดแก งานประกอบผลิตภัณฑโลหะแผน     
(กลองเครื่องมือ กลองสี่เหล่ียม) งานประกอบโครงสรางของสะพาน และแทงนํ้า เปนตน 

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีจะไดอธิบายรายละเอียดที่เกี่ยวกับการย้ําหมุด และฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงานที่ 9.2 คืองานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน และใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 การย้ําหมุด 
1.2 ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
1.3 ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. บอกชนิดหมุดยํ้าที่ใชในงานโลหะแผนตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไทย   

(มอก. 129-2530) ได 
2. บอกชนิดของรอยตอในการยํ้าหมุดได 
3. ระบุองคประกอบที่มีผลตอการกําหนดระยะหางของหมุดย้ําได 
4. คํานวณหาระยะหางของหมุดยํ้าในงานยํ้าหมุดตอเกยได 
5. คํานวณการเผ่ือความยาวของหมุดย้ําหัวกลมกอนการย้ําหมุดได 
6. อธิบายข้ันตอนการยํ้าหมุดหัวกลมได 
7. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณและช้ินงานสําหรับงานเขาขอบลวด งานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 

งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผนได 
8. ปฏิบัติงานประกอบงานโลหะแผนไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 9 การประกอบงานโลหะแผน 
2. ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
3. ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004  
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 15) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 9.2-9.3 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องเกี่ยวกับการยํ้าหมุด 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเน้ือหา 
ในบทเรียนเรื่อง การย้ําหมุด 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ีดังน้ี 
3.1 ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวด

และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน  
3.2 ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด  

พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ีดังตอไปน้ี 
3.1 ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวด

และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน  
3.2 ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด  

พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนเร่ืองการย้ํา

หมุด 
1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 

และตอบคําถามขอสงสัย  
2. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานดังน้ี 

2.1 ใบสั่งงานที่  9.2 งานเขาขอบลวด
และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 

2.2 ใบสั่งงานที่  9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 
โลหะแผน 

2. นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานดังน้ี 
2.1 ใบสั่งงานที่  9.2 งานเขาขอบลวด

และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
2.2 ใบสั่งงานที่  9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 

ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 
โลหะแผน 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ 
ตามใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวด 
และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 

1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.2  
งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ  
2 ช้ัน 

2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ 
ตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 
โลหะแผน 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.3  
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน 
 

3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

3. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน

ตามใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวด
และงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
และใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
หมายเหตุ : ใบสั่งงานที่ 9.3 ครูผูสอน
อาจทําการประเมินบางสวน เน่ืองจาก
ผูเรียนยังปฏิบัติไมแลวเสร็จหรือประเมิน
ครั้งเดียวในสัปดาหสัปดาหตอไป  
ขึ้นอยูกับดุลยพินิจ) 

1. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

2. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

3. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.2-9.3 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 
งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ  
2 ช้ัน (ใบสั่งงานที่ 9.2) และงานตัด  
พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 
โลหะแผน (ใบสั่งงานที่ 9.3) 

4.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน 
เขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
(ใบสั่งงานที่ 9.2) และงานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 
โลหะแผน (ใบสั่งงานที่ 9.3) 

5.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  

 
 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 
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4. งานท่ีมอบหมาย 

1. ใบสั่งงานที่ 9.2 งานเขาขอบลวดและงานพับตะเข็บ 2 ช้ัน 
2. ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ 
3. แสดงความรู ขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 16 
 

ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 16 บทที่ 9 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การประกอบงานโลหะแผน สอนคร้ังที่ 16/18 
ชื่อเร่ือง : การประกอบงานโลหะแผน (ตอ) จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การพับขอบงาน การพับตะเข็บและการย้ําหมุดมีวัตถุประสงคเพื่อประกอบช้ินงานเขาดวยกัน

หรือเพื่อเสริมความแข็งแรง คงทนและถาวรและนิยมที่ทําจากโลหะแผน ดังน้ันกอนลงมือปฏิบัติงาน 
จะตองเรียนรูเพื่อใหมีความเขาใจกอน เพราะไมวาจะเปนการพับขอบงาน การพับตะเข็บและการย้ําหมุด 
ลวนมีเทคนิคและวิธีการที่แตกตางกันทั้งในเรื่องของการเผ่ือขนาดตางๆ ในการพับหรือระยะหางของหมุด
ย้ํา หากผูปฏิบัติงานขาดความรูและเขาใจอยางทองแทแลว ก็อาจทําใหช้ินงานเกิดความเสียหายได 

ในแผนการจัดการการเรียนน้ีผูเ รียนจะไดฝกปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน (ตอ) 
สาระการเรียนรู 

1.1 สรุป 
1.2 ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง/สมรรถนะในการปฏิบัติงาน 
1. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณและช้ินงานงานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑ 

โลหะแผนได 
2. ปฏิบัติงานประกอบงานโลหะแผนไดอยางปลอดภัย 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 9 การประกอบงานโลหะแผน  
2. ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน  

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004  
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 9 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริงและแบบจําลอง (Model) (ตามสภาพจริง) 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 16) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเรียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 9.3 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 
ในเรื่องการประกอบผลิตภัณฑโลหะแผน 

1. นักเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุปเน้ือหาบทที่ 9 การประกอบ
ผลิตภัณฑโลหะแผน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน
ที่ 9.3 งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและ
ย้ําหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน (ตอ) 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ีคือ ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่
9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้า
หมุดผลิตภัณฑโลหะแผน (ตอ) 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครสูรุปเน้ือหาบทที่ 9 การประกอบ
ผลิตภัณฑโลหะแผน 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถามขอสงสัย  

2. ครูสาธิตการปฏิบัติตาใบสั่งงานที่  9.3 
งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน (ตอ) 

2. นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงาน 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 
(ตอ) 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 9 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 9 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติ 

ตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 
(ตอ) 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.3  
งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน (ตอ) 

3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

3. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

 
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 9 1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 9 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป 
ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติงาน (ตอ) 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

3. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 9.3 (ตอ) 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะ
ปฏิบัติงานและเทคนิควิธีการแกไข 
งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน (ใบสั่งงานที่ 9.3) 

5.   นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

4. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏิบัติงาน 
งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุด
ผลิตภัณฑโลหะแผน (ใบสั่งงานที่ 9.3) 

6.   นักเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
     และขอสงสัย  
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3. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรมในการเรียนและการปฏิบัติงาน 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
3. แบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 9) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับขึ้นรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 9.3 งานตัด พับข้ึนรูป ประกอบและยํ้าหมุดผลิตภัณฑโลหะแผน 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 9.3 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
2. แสดงความรู เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ 
3. แสดงความรู ขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ 

 

6. เอกสารอางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2558. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 17 
 

ชื่อเร่ือง : การบัดกรี 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 17 บทที่ 10 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : การบัดกรี สอนคร้ังที่ 17/18 
ชื่อเร่ือง : การบัดกรี จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การบัดกรี (Soldering) เปนกรรมวิธีการทําให ช้ินงานติดกัน โดยอาศัยความรอนที่ อุณหภูมิ    

ไมเกิน 450 องศาเซลเซียส (840 องศาฟาเรนไฮต ) ความรอนน้ีไมทําใหโลหะช้ินงานหลอมละลาย    
แตทําใหโลหะบัดกรีหลอมละลาย โลหะบัดกรีที่หลอมละลายน้ีจะไหลเขาไปในรอยตอของช้ินงาน     
เมื่อโลหะบัดกรีเย็นตัวจะทําใหช้ินงานและโลหะบัดกรีจับยึดกันแนน สําหรับในแผนการจัดการเรียนรู น้ี      
จะกลาวถึงเฉพาะการบัดกรีดวยหัวบัดกรี (Iron Soldering) ซึ่งเปนพื้นฐานสําคัญในการบัดกรีงานโลหะ
แผนเทาน้ัน 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 หลักการบัดกรีดวยหัวบัดกรี 
1.2 เครื่องมือและอุปกรณในการบัดกรีดวยหัวบัดกรี 
1.3 รอยตอในการบัดกรี 
1.4 ขั้นตอนการบัดกรีดวยหัวบัดกรี 
1.5 ความปลอดภัยในการบัดกรีดวยหัวบัดกรี 
1.6 บทสรุป 

 

ผลการเรียนรูที่คาดหวัง 
1. อธิบายหลักการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได 
2. ระบุช่ือและหนาที่ของเครื่องมือและอุปกรณในการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได 
3. บอกชนิดของรอยตอในการบัดกรีได 
4. อธิบายข้ันตอนการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได 
5. บอกความปลอดภัยในการบัดกรีดวยหัวบัดกรีได 
6. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณสําหรับงานบัดกรีดวยหัวแรงบัดกรีได 
7. บัดกรีตอเกยทาราบได 
8. ปฏิบติังานบัดกรีตอเกยทาราบไดอยางปลอดภัย 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 10 การบัดกรี 
2. ใบสั่งงานที่ 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ 
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สื่อการเรียนรู 

1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004  

2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 10 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง 
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 17) 

 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 
1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณตางๆ ที่จะใชในการสาธิตและใหผูเ รียนฝกทักษะตาม

ใบสั่งงานที่ 10.1 ใหพรอมและเพียงพอกับจํานวนผูเรียน 
 

2. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
ผลิตภัณฑที่ทําจากโลหะแผน เชน บัวรดนํ้า 
ถาดและกลองสี่เหล่ียม ฯลฯ หลังจากเขา
ตะเข็บจะมีวิธีปองกันไมใหมีการร่ัวซึมได
อยางไร 

1. นักเรียนตอบคําถาม คนหาคําตอบ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียน 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

3. ครูสรุปเก่ียวกับใบสั่งงานฝกทักษะ 
ในสัปดาหน้ี คือใบสั่งงานที่ 10.1 การบัดกรี
ตอเกยทาราบ 

3. นักเรียนรับทราบเก่ียวกับงานที่จะฝก 
ในสัปดาหน้ี คือ ใบสั่งงานที่ 10.1  
การบัดกรีตอเกยทาราบ 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 10  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 
บทที่ 10 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 10  
การบัดกรี 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

3. ครูสาธิตการปฏิบัติตามใบสั่งงานที่ 10.1 
งานบัดกรีตอเกยทาราบ 

 

3. นักเรียนดูครูสาธิตการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 10.1 งานบัดกรีตอเกย 
ทาราบ 

4. นักเรียนตอบคําถาม สอบถาม ซักถาม
ขอสงสัย 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 
1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 10 (แบบทดสอบทายหนวยเรียน) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 10 (แบบทดสอบทายหนวย
เรียน) 

2. ครูมอบหมายงานใหนักเรียนฝกปฏิบัติตาม
ใบสั่งงาน 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ 

2. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบสั่งงาน 
ที่ 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ  

3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะนักเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

3. นักเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพิ่มเติม 
หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 

4. ครูใหขอเสนอแนะ เทคนิคในการปฏิบัติงาน
เพิ่มเติมและตอบขอซักถาม 

4. นักเรียนนําเทคนิควิธีการที่ครูแนะนํา 
ไปใชในการปฏิบัติงาน 

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 
กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 10 
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 
บทที่ 10 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของนักเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 10.1  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติ 

2. นักเรียนรอรับการตรวจประเมิน 
และตอบคําถาม 

3. นักเรียนทําความสะอาด เคร่ืองมือ 
อุปกรณในการปฏิบัติและสถานที่
ปฏิบัติงาน และนําเคร่ืองมือสงใหครบ 

4. นักเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 
ตามใบสั่งงานที่ 10.1 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน 
ปญหา อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน
และเทคนิควิธีการแกไข 
งานบัดกรีตอเกยทาราบ 

5. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม 
     ปญหาและขอสงสัย 

4. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน บทที่ 
10 การบัดกรี 

6. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 
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3. การวัดผลและประเมินผล 

1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบทายบท บทที่ 10) 
4. ผลงานตามใบสั่งงานที่ 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ใบสั่งงานที่ 10.1 งานบัดกรีตอเกยทาราบ 

 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 10 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 10.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด ไมนอยกวารอยละ 60 
3. แสดงความรู หลักการกระบวนการบัดกรี 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal)  
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 18 
 

ทบทวนเนื้อหาวิชา ทดสอบปลายภาคเรียน  
เฉลยแบบทดสอบปลายภาคเรียนและปจฉิมนิเทศ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 18 บทที่ 1-10 
ชื่อวิชา : งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 
(Basic Welding and Sheet Metal) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ช่ือบทเรียน : ทบทวนเน้ือหาวิชา สอนคร้ังที่ 18/18 
ชื่อเร่ือง : ทบทวนเน้ือหาวิชา ทดสอบปลายภาคเรียน และปจฉิมนิเทศ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
สัปดาหสุดทายของการจัดการเรียนรูของรายวิชา งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  (Basic 

Welding and Sheet Metal) รหัสวิชา 20100-1004 ครูผูสอนควรสรุปเน้ือหาวิชาที่เ รียนมาทั้งหมด 
และเปดโอกาสใหผูเรียนสอบถาม ซักถามประเด็นตางๆ ใหผูเรียนแสดงความคิดเห็น แลกเปล่ียนเรียนรู
ระหวางเพื่อนในช้ันเรียน และควรจัดเตรียมแบบประเมินความพึงพอใจของผูเ รียนที่มีตอการจัดการ
เรียนรูในรายวิชาดังกลาว เพื่อนําขอมูลที่ไดจากผูเรียนไปพัฒนาการจัดการเรียนรู สื่อการเรียนการสอน
และอ่ืนๆ ในภาคเรียนตอไป 
 

สาระการเรียนรู 
1.1 ทบทวนเน้ือหาวิชา  
1.2 ทดสอบปลายภาคเรียน 
1.3 ปจฉิมนิเทศ 

 

รายการสอน 
1. ตามหนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet 

Metal) รหัสวิชา 20100-1004 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน (Basic Welding and Sheet Metal) 

รหัสวิชา 20100-1004 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนและเฉลย 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 18) 

 

1. ขั้นนําเขาสูบทเรียน 
1. ครูสรุปเน้ือหาวิชาทั้ง 10 บทเรียน 
2. นักเรียนตอบคําถามที่ครูถาม ซักถามขอสงสัย 
3. นักเรียนแลกเปล่ียนเรียนรูและประสบการณ 

 

2. ขั้นเรียนรู 
1. ครูช้ีแจงการทดสอบปลายภาคเรียน 
2. นักเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
  

3. ขั้นสรุป 
1. ครูเฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน (นักเรียนสลับกันตรวจ) 
2. ครูสรุปคะแนนทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนใหนักเรียนทราบ  

(คะแนนจากการทําแบบทดสอบทายบทเรียนทั้ง 10 บทเรียน) 
3. ครูสรุปคะแนนทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนใหนักเรียนทราบ  

(คะแนนจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน) 
4. ครูสรุปคะแนนจากการปฏิบัติงานตามใบงานสั่งที่ 3.1-10.1 
5. ครูสรุปคะแนนคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค 
6. ครูสรุปภาพโดยรวมในการจัดการเรียนรู และอ่ืนๆ ตามความเหมาะสม 
7. ครูปจฉิมนิเทศ 

 

4. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

 

5. งานท่ีมอบหมาย 
1. ทดสอบปลายภาคเรียน 

 

6. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. คะแนนจากการทําแบบทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนทั้ง 10 บทเรียน 
2. คะแนนจากการปฏิบัติงานตามใบงานสั่งที่ 3.1-10.1 
3. คะแนนจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
4. คะแนนจาการประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค 
5. ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเรียนสูงขึ้น 
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7. หนังสืออางอิง 

อํานาจ ทองแสน. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal)  
รหัสวิชา 20100-1004. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน  
วิชางานเช่ือมโลหะแผนเบ้ืองตน  

(Basic Welding and Sheet Metal)   
รหัสวิชา 20100-1004 

 
 
คําชี้แจง 

1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ ใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือก ใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ช่ัวโมง 30 นาที 
4. หามนําเอกสารและตําราเขาหองสอบ 

 
 
 

 
 

1. กรรมวิธีการเช่ือมในขอใดจัดอยูในกลุมเดียวกัน 
ก. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ และการเช่ือมอารกใตฟลักซ  
ข. การเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม การเช่ือมอารกพลาสมา และการบัดกรี 
ค. การแลนประสาน การบัดกรี และการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส และการเช่ือมดวยความตนทาน 

2. ขอใด ไมจัด อยูในกระบวนการเช่ือมอารก (Arc Welding)  
ก. การเช่ือมทิก  
ข. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ค. การเช่ือมดวยลวดเช่ือมแกนฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส 

3. การเช่ือมอารกใตฟลักซเหมาะสําหรับการเช่ือมทาใด 
ก. ทาราบ 
ข. ทาขนาน 
ค. ทาต้ังเช่ือมขึ้น 
ง. ทาเหนือศีรษะ 
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4. กระบวนการเช่ือมใดที่ใชแกส C2H2 เปนแกสเช้ือเพลิง 

ก. การเช่ือมออกซิเจน+โปรเพน 
ข. การเช่ือมออกซิเจน+อะเซทิลีน   
ค. การเช่ือมออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ง. การเช่ือมอากาศ+อะเซทิลีน 

5. อุณหภูมิที่ใชในการการแลนประสาน คือ 
ก. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานไมหลอมละลายแตช้ินงานหลอมเหลว 
ข. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ค. สูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ง. อุณหภูมิสูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานและช้ินงานหลอมเหลว 

6. ขอใด คือหลักการบัดกรี 
ก. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 840 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ข. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 840 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน     
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ค. การทําใหช้ินงานใหติดกัน โดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ง. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 450 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน 
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 

7. รอยตอชนิดใดที่นําขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกันและทํามุม 90 องศา 
ก. รอยตอชน  
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย  
ง. รอยตอมุม 

8. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอชน 
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย 
ง. รอยตอมุม 
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9. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอมุม 
ข. รอยตอเกย 
ค. รอยตอตัวที 
ง. รอยตอชน  

10. รอยเช่ือมชนิดใด ที่มีรูปรางพื้นที่หนาตัดของแนวเช่ือมหลังจากการเช่ือมแลว เปนสามเหล่ียมมุมฉาก  
ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมอุด 
ค. รอยเช่ือมรอง  
ง. รอยเช่ือมรอบชอง  

11. จากรูป คือรอยเช่ือมชนิดใด 
 

              

ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมรอง 
ค. รอยเช่ือมขอบ  
ง. รอยเช่ือมปุมย่ืน  

12. จากรูป คือ รอยเช่ือม ชนิดใด 
  

 
 

ก. รอยเช่ือมรอง  
ข. รอยเช่ือมฉาก 
ค. รอยเช่ือมขอบ 
ง. รอยเช่ือมตะเข็บ 
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13. รอยเช่ือมตอเกยทาระดับ (2F) คือ  

 
             ก.                     ข.                 ค.                     ง. 

14. รอยเช่ือมตอชน บากรองวีดานเดียวทาราบ (1G) คือ  

 
     ก.                      ข.               ค.                    ง. 

15. การเช่ือมออกซีอะเซทิลีนมีความหมายตรงกับขอใด 
ก. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสมีเทน 
ข. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสอะเซทิลีน 
ค. การเช่ือมใชความรอนจากอากาศและแกสอะเซทิลีน 
ง. การเช่ือมที่ใชความรอนจากแกสมเีทนและแกสอะเซทิลีน 

16. แกสเช้ือเพลิงชนิดใด ที่ใหคาความรอนสูงสุด 
ก. อะเซทิลีน+อากาศ  
ข. ออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ค. ออกซิเจน+อะเซทิลีน 
ง. ออกซิเจน+อากาศ 

17. เปลวคารบูไรซิง (Carburizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
   และช้ันกลางสีฟาออน 
ค. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของอะเซทิลีนนอยกวาออกซิเจน 
ง. เปลวไฟมีเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 

18. เปลวออกซิไดซิง (Oxidizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในเปนกรวยมนสีขาวนวล 
   และกรวยช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
    และช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนและอะเซทิลีนเทากัน 
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19. เปลวนิวทรัล (Neutral Flame) มีลักษณะอยางไร 

ก. เปลวไฟมีสามช้ันซอนกัน ประกอบดวย เปลวช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาว 
    และช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย เปลวไฟช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองและสั้น ประกอบดวย เปลวช้ันในแหลมสีขาวนวล 
    และเปลวช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนมากกวาอะเซทิลีน 

20. ถังบรรจุออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. สม   
ข. แดง 
ค. นํ้าตาล  
ง. ดํา 

21. เกลียวของวาลวหัวถังออกซิเจน คือเกลียวชนิดใด 
ก. เกลียวซาย  
ข. เกลียวซายสลับเกลียวขวา 
ค. เกลียวขวา  
ง. เกลียวขวาสลับเกลียวซาย 

22. ขอใด ไมใช คุณลักษณะของหัวเช่ือมแบบหัวฉีด 
ก. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันสูง 
ข. ติดต้ังหัวฉีดไวที่สวนปลายทอสงออกซิเจน 
ค. มีหัวฉีดใหแกสแรงดันสูงที่ไหลผาน  
ง. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันตํ่า 

23. หัวทิพทําหนาที่อะไร 
ก. ปรับเปลวไฟเช่ือม  
ข. เปนทางผานของแกสผสม   
ค. เพิ่มหรือลดความดันแกสเช้ือเพลิงในหัวเช่ือม  
ง. ควบคุมความดันแกส  

24. การเลือกใชหัวทิพ ขึ้นอยูกับองคประกอบใดเปนสําคัญ 
 ก. ชนิดของหัวเช่ือมแกส  

ข. ความหนาของช้ินงาน  
 ค. ชนิดของแกสเช้ือเพลิง  

ง. ขนาดของถังเช้ือเพลิง 
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25. การเช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชหัวทิพเบอรใด 

ก. เบอร 0   
ข. เบอร 1 
ค. เบอร 2  
ง. เบอร 3 

26. สายเช่ือมออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. นํ้าตาล    
ข. เขียว  
ค. ดํา  
ง. เหลือง  

27. เช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชเลนสกรองแสงเบอรใด 
ก. เบอร 4-5  
ข. เบอร 5-6  
ค. เบอร 6-8   
ง. ใชไดทุกเบอร 

28. การเดินเช่ือมแบบเปลวไฟนําหนาลวดเช่ือม (Backhand) เหมาะกับช้ินงานที่มีความหนาเทาใด 
ก. ไมเกิน 1 มิลลิเมตร  
ข. ไมเกิน 2 มิลลิเมตร 
ค. ไมเกิน 3 มิลลิเมตร  
ง. เกิน 3 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

29. เพราะเหตุใดการจัดเก็บถังอะเซทิลีนจึงตองวางถังในแนวต้ัง เทาน้ัน  
ก. เพื่อรักษาความดันแกสภายในถัง 
ข. เพื่อปองกันไมใหอะซีโทนไหลออกจากถัง 
ค. เพื่อรักษาอุณหภูมิภายในถังใหคงที่  
ง. เพื่อรักษาปริมาตรของแกสในถัง 

30. วิธีการเคล่ือนยายถังอะเซทิลีนในขอใด ไมถูกตอง 
ก. ใชรถเข็น 
ข. วางถังในแนวต้ังและใชโซรัดถังใหแนน 
ค. วางถังในแนวนอนแลวใชมือดันใหถังกล้ิงไปตามพื้น   
ง. ใชหมวกครอบหัวถังขณะเคล่ือนยายเพื่อปองกันไมใหวาลวหัวถังกระแทก 

31. แกสเช้ือเพลิงชนิดใดที่ใหคาความรอนสูงสุด 
 ก. โพรเพน 
 ข. ไฮโดรเจน 
 ค. อะเซทิลีน 
 ง. แกสธรรมชาติ 
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32. ขอใด ไมใช หนาที่ของหัวตัดแกส 

ก. ใหความรอนแกโลหะช้ินงาน 
 ข. ตัดช้ินงาน 
 ค. ฉีดพนออกซิเจนแรงดันสูง 
 ง. ผสมแกสเช้ือเพลิงกับออกซิเจน 
33. หัวตัดแกสแบบใดที่ออกซิเจนและอะเซทิลีนไหลเขาสูหองผสมแกสดวยแรงดันของตัวเอง  

ก. หัวตัดแกสแบบฉีด 
ข. หัวตัดแกสแบบผสม 
ค. หัวตัดแกสแบบมาตรฐาน 
ง. หัวตัดแกสแบบสมดุลความดัน 

34. การพิจารณาเลือกหัวทิพมาใชงาน ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ชนิดของวัสดุที่นํามาตัด 
ข. ชนิดของแกสเช้ือเพลิงที่ใช 
ค. ขนาดของหัวตัดแกส 
ง. ความหนาของช้ินงาน 

35. การเอียงมุมเดินหัวตัดแกสไปขางหนา มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 
ก. ชวยใหรอยตัดเรียบ สม่ําเสมอ และเคาะสแลกออกไดงาย  
ข. ปองกันไมใหแกสอุนช้ินงานตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ง. ปองกันไมใหความรอนและสแลกเหลวไหลยอนกลับเขาหัวตัดแกส 

36. คุณภาพของรอยตัด ไมข้ึนอยูกับ องคประกอบใด 
ก. ขนาดของหัวทิพและรูแกสออกซิเจนตัด 
ข. ความเร็วในการเคล่ือนที่ของหัวตัดแกส 
ค. ชนิดของหัวตัดแกส 
ง. แรงดันออกซิเจนตัด 

37. วิธีการตัดตรงแผนเหล็กกลาคารบอนโดยใหแนวตัดอยูในแนวด่ิงขอใด ไมถูกตอง 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดโดยใหรูอุนช้ินงานและรูออกซิเจนตัดขนานเสนแนวตัด 
ข. เคล่ือนหัวตัดอยางรวดเร็วและสม่ําเสมอ 
ค. จับหัวตัดแกสโดยใหรูอุนงานและรูออกซิเจนตัดอยูในแนวเสนตัด 
ง. ปรับระยะหางของกรวยไฟกับผิวหนาช้ินงานใหเหมาะสม 

38. วิธีการปองกัน ไมให รอยตัดคดงอควรทําอยางไร 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดแกสใหรวดเร็วกวาเดิม 
ข. ใชมืออีกขางประคองหัวตัดใหเคล่ือนที่ตามแนวเสนตัด 
ค. ขีดเสนแนวตัดใหมองเห็นชัดเจน 
ง. ใชเหล็กฉากประคองหัวตัดแกส 
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39. คุณลักษณะของรอยตัดแผนเหล็กกลาคารบอนหนาที่ถูกตองและมีคุณภาพ ควรเปนอยางไร 
 ก. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดหางกันมากและความกวางของรองตัดมาก 
 ข. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันมาก แตความกวางของรองตัดแคบ 
 ค. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันนอย แตความกวางของรองตัดมาก 
 ง. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดและความกวางของรองตัดนอย 
40. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจากการตัดโลหะดวยแกส 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานควรมิดชิดเพื่อปองกันสะเก็ดไฟกระเด็น 
 ข. ใชกําบังปองกันสะเก็ดโลหะกระเด็นขณะตัด 
 ค. ตรวจสอบพื้นที่บริเวณตัดช้ินงานหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง 
 ง. สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหครบขณะปฏิบัติ 
41. การแลนประสาน มีหลักการใหความรอนกับโลหะประสานและช้ินงานอยางไร 

ก. โลหะประสานหลอมละลาย แตไมทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ข. โลหะประสานไมหลอมละลาย แตทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ค. โลหะประสานหลอมละลายและช้ินงานหลอมเหลว 
ง. โลหะประสานและช้ินงานหลอมละลายพรอมกัน 

42. โลหะประสานที่ดีควรมีสมบัติอยางไร 
ก. แทรกซึมเขาไปในรอยตอไดงาย  
ข. มีจุดหลอมละลายสูงกวาโลหะช้ินงาน 
ค. มีจุดหลอมละลายเทากับช้ินงาน  
ง. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูง 

43. องคประกอบใดที่ ไมมีผล ตอการเลือกใชโลหะประสาน 
ก. ความแข็งแรงของรอยตอ  
ข. วัสดุช้ินงาน 
ค. ชนิดของรอยตอ 
ง. แกสเช้ือเพลิง 

44. วัสดุที่ใชทําความสะอาดผิวและขจัดฟลมออกไซดออกจากผิวงาน คือ 
ก. แกสเช้ือเพลิง 
ข. โลหะประสาน 
ค. นํ้ายาประสาน  
ง. ฟลักซ     

45. ขอใด ไมใช ขอดีของการแลนประสานเมื่อเปรียบเทียบกับกรรมวิธีเช่ือม  
ก. แนวเช่ือมไมพอกนูน  
ข. ทําใหช้ินงานเสียรูปราง 
ค. ใชเช่ือมโลหะชนิดที่เช่ือมยากได 
ง. ใชประสานโลหะตางชนิดกันได 
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46. หนาที่ของแกสที่คลุมบริเวณบอหลอมเหลวในขณะทําการเช่ือมคือ  

ก. ชวยใหเกิดการซึมลึกที่ดี 
ข. ชวยในการอารกคงที่และสม่ําเสมอ 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนและไนโตรเจนทําปฏิกิริยากับนํ้าโลหะที่หลอมเหลว  
ง. ชวยใหเกิดการอารกที่ดีในขณะเช่ือม 

47. เครื่องเช่ือมที่ขับดวยมอเตอรไฟฟา จัดอยูเคร่ืองเช่ือมชนิดใด 
ก. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรง 
ข. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรงและกระแสสลับ 
ค. เครื่องเช่ือมอินเวอรเตอร 
ง. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสสลับ 

48. ขอใด มีความหมายตรงกับการตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว 
ก. DCSP       
ข. DCPE 
ค. DECN     
ง. DCEP 

49. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว มีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. แนวเช่ือมไดรับความรอนนอยกวาลวดเช่ือม  
ข. แนวเช่ือมมีการซึมลึกดี 
ค. ช้ินงานกับลวดเช่ือมไดรับความรอนเทากัน  
ง. แนวเช่ือมมีการซึมลึกนอย 

50. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอข้ัวตรง เหมาะกับการเช่ือมช้ินงานในลักษณะใด 
ก. ช้ินงานบาง  
ข. ช้ินงานโลหะแผน 
ข. ช้ินงานหนา  
ง. เช่ือมช้ินงานไดทุกชนิด 

51. การเช่ือมช้ินงานที่ใชกระแสไฟเช่ือม 90-100 แอมแปร ควรเลือกใชเบอรกระจกกรองแสงเทาใด 
ก. เบอร 6   
ข. เบอร 7 
ค. เบอร 10   
ง. เบอร 14 

52. ขอใด ไมใช หนาที่ของฟลักซที่ใชหุมแกนลวดเช่ือม 
ก. สรางแกสคลุมแนวเช่ือม    
ข. ทําใหการอารกเรียบสม่ําเสมอ 
ค. นํากระแสไฟเช่ือมสูบริเวณอารก   
ง. ดึงสิ่งสกปรกในบอหลอมใหรวมตัวกันเปนสแลก 



 
161 

 
53. ตําแหนงทาเช่ือม ที่วางช้ินงานในแนวต้ังและแนวเช่ือมขนานกับพื้นคือ 

ก. ทาราบ   
ข. ทาระดับ 
ค. ทาต้ัง   
ง. ทาเหนือศีรษะ 

54. มุมที่เอียงลวดเช่ือมไปทางเดียวกับการทิศทางการเคล่ือนที่ของลวดเช่ือม หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมเดินลวดเช่ือม  
ข. มุมสายลวดเช่ือม 
ค. มุมงาน  
ง. มุมจับลวดเช่ือม 

55. มุมที่ลวดเช่ือมเอียงทํามุมกับช้ินงานดานขาง 90 องศา หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมงาน  
ข. มุมจับลวดเช่ือม 
ค. มุมเดินลวดเช่ือม 
ง. มุมสายลวดเช่ือม 

56. การเช่ือมงานที่ใชระยะอารกยาว จะมีผลอยางไรตอแนวเช่ือม 
ก.  แนวเช่ือมเล็ก  
ข. ลวดเช่ือมติดกับแนวเช่ือม 
ค. เกิดรอยกัดขอบ  
ง. ความรอนกระจายที่ช้ินงานนอย 

57. ผลของแนวเช่ือมที่เกิดจากการใชระยะอารกสั้นคือ 
ก. เกิดการแตกกระเด็นของนํ้าโลหะ 
ข. เกิดรอยกัดขอบ 
ค. มีสแลกฝงในและเกิดโพรงอากาศ 
ง. การหลอมเหลวของแนวเช่ือมมีนอย 

58. ระยะอารกที่เหมาะสมในการเช่ือมโดยทั่วไป ควรมีขนาดเทาใด 
ก. เทากับความหนาของช้ินงาน    
ข. สองเทาของความหนาช้ินงาน 
ค. เทากับขนาดเสนผานศูนยกลางของลวดที่ใชเช่ือม 
ง. สองเทาของขนาดเสนผานศูนยกลางลวดที่ใชเช่ือม  

59. การเช่ือมดวยกระแสไฟสูงเกินไป จะมีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. ขอบแนวเช่ือมไมหลอมรวมตัว 
ข. แนวเช่ือมเล็กและไมเกิดการซึมลึก 
ค. แนวเช่ือมกองนูนมาก 
ง. บอหลอมละลายกวางและเกิดการกัดขอบตามความยาวของแนวเช่ือม 
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60. อันตรายจากรังสีอัลตราไวโอเลต ที่เกิดจากการเช่ือมคือ  

ก. หัวใจหยุดเตน 
ข. เปนโรคปอด 
ค. นัยนตาอักเสบ 
ง. ตามัวและมืดไปช่ัวขณะ 

61. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจาการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ก. ติดต้ังระบบการระบายอากาศเพื่อขจัดควัน และแกสในหองเช่ือม 
ข. สวมใสชุดปฏิบัติงานที่รัดกุม พรอมสวมอุปกรณปองกันตางๆ ใหครบถวน 
ค. จัดสถานที่ปฏิบัติงานเช่ือมที่มิดชิด เพื่อปองกันควันพิษจากการเช่ือม 
ง. ติดต้ังอุปกรณดับเพลิงไวบริเวณใกลๆ สถานที่ปฏิบัติงานเช่ือม 

62. เครื่องพับแบบใด ที่สามารถพับงานไดโดยไมจํากัดความลึก 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องพับคอรนิส 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับมุม 

63. งานพับเขาตะเข็บและงานพับขอบลวด ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องมวน 
ค. เครื่องตัดมุม 
ง. เครื่องพับบารโฟลเดอร 

64. เครื่องพับ ที่สามารถแยกปากพับออกเปนช้ินๆ ไดตามความกวางของงาน คือ 
ก. เครื่องพับคอรนิส 
ข. เครื่องพับกลองและกระทะ 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับใชมือโยก 

65. รองที่สวนปลายลูกกล้ิงลางและลูกกล้ิงดัดของเคร่ืองมวน มีประโยชนอยางไร 
ก. ใชมวนเหล็กเสน 
ข. ลดการเสียดสีขณะมวน 
ค. ระบายความรอน 
ง. ลดนํ้าหนักของลูกกล้ิง 

66. การพับขอบหนาแปลนใหต้ังฉาก เพื่อทําตะเข็บขอบกนกระปอง ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องหมุนทํารอง 
ข. เครื่องข้ึนขอบ 
ค. เครื่องทําสันและทําจีบปลายทอ 
ง. เครื่องมวน 



 
163 

 
67. เครื่องมือรางแบบที่ใชในการเขียนวงกลมหรือสวนโคงบนโลหะแผนคือ 

ก. คารลิเปอร 
ข. วงเวียน 
ค. บรรทัดเหล็ก 
ง. เหล็กฉาก 

68. งานขีดเสนลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กขีด 
ข. บรรทัดเหล็ก 
ค. เหล็กฉาก 
ง. เหล็กถายแบบ 

69. ใชตอกทําเคร่ืองหมายลงบนแผนงาน หรือตอกนํา เพื่อเปนจุดศูนยกลางในการใชวงเวียน คือหนาที่ของ
เครื่องมือรางแบบชนิดใด 

ก. เหล็กขีด 
ข. เหล็กถายแบบ 
ค. เหล็กนําศูนย 
ง. วงเวียน 

70. การตอกเพื่อทําเครื่องหมายลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กถายแบบ 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกนําศูนย 
ง. เหล็กขีด 

71. ดามจับของกรรไกรอะเวียชันตัดโคงขวามีสีอะไร 
ก. เหลือง 
ข. แดง 
ค. ดํา 
ง. เขียว 

72. การจับหรือดัดโลหะแผนในขณะการประกอบ ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. กรรไกร 
ข. คอน 
ค. ประแจ 
ง. คีม 
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73. เครื่องมือที่ใชตอก เพื่อทําเคร่ืองหมายตามเสนรางแบบคือ 

ก. เหล็กตอกนําศูนย 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกรางแบบ 
ง. ดอกเจาะนําศูนย 

74. เหล็กแผนเคลือบสังกะสีเบอร 30 ตามมาตรฐาน BWG มีความหนาก่ีมิลลิเมตร 
ก. 0.30 มิลลิเมตร 
ข. 0.35 มิลลิเมตร 
ค. 0.40 มิลลิเมตร 
ง. 0.50 มิลลิเมตร 

75. การใชเครื่องมวนโลหะแผน อาจเกิดอุบัติเหตุไดในกรณีใด 
ก. ลูกกล้ิงของเครื่องมวนหีบมือ 
ข. ใบมีดตัดน้ิวมือ 
ค. คันโยกของเครื่องโดนศีรษะ 
ง. โลหะแผนบาดมือ 

76. วิธีการปองกันอันตรายจากการใชเครื่องตัดที่ถูกตอง ควรปฏิบัติอยางไร 
ก. สวมถุงมือหนังทุกคร้ังเมื่อใชเคร่ืองตัด 
ข. ติดต้ังครอบปองกันอันตราย 
ค. จัดสถานที่ปฐมพยาบาลไวในโรงงาน 
ง. ใหเพื่อนชวยจับโลหะแผนทุกครั้งเมื่อใชเคร่ืองตัด 

77. ขอใด คือความหมายของแผนคล่ี  
ก. แผนงานที่มีลักษณะเปนแผนแบนเรียบที่ใชแทนพื้นที่ผิวของช้ินงานรูปทรงตางๆ 
ข. แผนงานที่มีรูปรางเหมือนช้ินงานจริง 
ค. แผนงานที่เขียนข้ึนเหมือนช้ินงานจริงแลวนําไปใชในการตัดและพับขึ้นรูป 
ง. แบบจําลองช้ินงานที่เขียนข้ึนเพื่อการนําเสนองาน 

78. เสนที่ใชแบงรูปรางของช้ินงานออกเปนหลายสวนเทากันๆ เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน   
ข. เสนแบงสวน 
ค. เสนอางอิง  
ง. เสนฉายภาพ 

79. เสนที่ใชอางอิงในการเขียนแบบแผนคล่ี เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน  
ข. เสนอางอิง 
ค. เสนฉายภาพ  
ง. เสนแบงสวน  
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80. ช้ินงานในรูป ควรเขียนแผนคล่ี ดวยวิธีใด 

 

 
 

ก. เขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย   
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยเสนวิธีรัศมี 
ง. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีรูปสามเหล่ียม  

81. จากรูป สามารถเขียนแบบแผนคล่ีได ดวยวิธีใด 
 

 
 

ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย  
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี  
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 

82. จากรูป ช้ินงานหมายเลข 2 ตองเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีการใด 

 
 

ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย 
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 
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83. ขอใด คือสูตรคํานวณหาความยาวของเสนรอบวงกลม 

ก.  ×r   
ข.  ×d   
ค.  ×d2   
ง.  ×d2/4  

84. ขอใด ไมใช จุดมุงหมายของการเผ่ือขอบงานของผลิตภัณฑโลหะแผน 
ก. ใชสําหรับประกอบช้ินสวนใหยึดกันแนน  
ข. เพื่อลดเวลาในการผลิต  
ค. เพื่อความสวยงาม   
ง. เพื่อความแข็งแรง 

85. ขอใด ไมใช ขอบงานที่ใชในงานโลหะแผน 
ก. ขอบพับช้ันเดียว   
ข. ขอบพับสองช้ัน 
ค. ตะเข็บช้ันเดียว  
ง. ขอบลวด 

86. จากรูป คือการพับขอบงานชนิดใด 
 

      
 

ก. การพับขอบงานช้ันเดียว 
ข. การพับขอบงานสองช้ัน 
ค. การพับตะเข็บช้ันเดียว 
ง. การพับตะเข็บสองช้ัน 

87. ในการพับขอบงานสองช้ันจะตองเผ่ือขนาดของขอบงานเทาใด 
ก.  1 เทา ของความกวางของขอบพับ  
ข.  1.5 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ค.  2 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ง.  3 เทา ของความกวางของขอบพับ 
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88. จากรูปถา d เทากับ 2.5 มิลลิเมตรจะตองเผ่ือขนาดพับเขาขอบลวดก่ีมิลลิเมตร 
 

 
 

ก.  2.50 มิลลิเมตร 
ข.  3.75 มิลลิเมตร 
ค.  5.00 มิลลิเมตร 
ง.  6.25 มิลลิเมตร 
 

89. จากรูป เรียกวาตะเข็บชนิดใด 
 

   
 

ก. ตะเข็บเกย  
ข. ตะเข็บเกี่ยว 
ค. ตะเข็บพับช้ันเดียว 
ง. ตะเข็บพับสองช้ัน 

90. หมุดย้ําในงานโลหะแผน ตามมาตรฐานของ มอก. 129-2530 มีขนาดเทาใด 
ก. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 10 มิลลิเมตร  
ข. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-15 มิลลิเมตร  
ค. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 16-20 มิลลิเมตร  
ง. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-36 มิลลิเมตร  
 
 
 
 

 

d = 2.5  
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91. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

     
ก. งานย้ําหมุด รอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุด รอยตอเกยสองแถว 
ค. งานย้ําหมุด รอยตอชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ําหมุด รอยตอชนสองแถว 

92. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

   
ก. งานย้ําหมุดรอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุดรอยตอเกยสองแถว 
ค.  งานย้ําหมุดรอยตอชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ําหมุดรอยตอชนสองแถว 

93. การกําหนดระยะหางของหมุดยํ้า ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ขนาดของหมุดยํ้า   
ข. ความหนาของแผนวัสดุ  
ค. ชนิดของรอยตอ  
ง.  ความเรียบรอยและสวยงาม 

94. ขั้นตอนแรกในการยํ้าหมุดคือ 
ก. เจาะรูที่ช้ินงานทั้งสองช้ินใหไดรวมศูนยกัน 
ข. จับยึดช้ินงานที่ตองการย้ําหมุดเขาดวยกันใหแนน 
ค. ใสหมุดเขาไปในรูเจาะ 
ง. ใชเหล็กยํ้าหมุดและเหล็กรองรับหัวหมุดกดแผนช้ินงาน  
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95. โลหะบัดกรีควรมีสมบัติอยางไร 

ก. มีจุดหลอมละลายสูงกวาช้ินงาน   
ข. ไหลตัวไดดีขณะไดรับความรอน  
ค. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูงเกินจุดหลอมละลายของช้ินงาน 
ง. เปนโลหะเด่ียวที่มีจุดหลอมละลายตํ่ากวาช้ินงาน 

96. ขอใด ไมใช หนาที่ของนํ้ายาประสาน 
ก. ทําความสะอาดผิวงานบริเวณรอยตอ  
ข. ขจัดสนิม ไขมันและสิ่งสกปรกบริเวณรอยตอ 
ค. ชวยใหโลหะประสานไหลเขาไปภายในรอยตอไดดี   
ง.  ชวยลดอัตราการเย็นตัวของแนวบัดกรี 

97. ขอใดเปนนํ้ายาประสานชนิดที่ไมกัดกรอน 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. ยางสน 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 

98. นํ้ายาชวยประสานชนิดเปนกรด ไมเหมาะ กับงานบัดกรีในลักษณะใด 
ก. งานบัดกรีอุปกรณอิเล็กทรอนิกส  
ข. งานบัดกรีเหล็กกลาคารบอน 
ค. งานบัดกรีทองแดงและทองเหลือง 
ง. งานบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี 

99. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชโลหะประสาน ชนิดใด 
ก. ดีบุก-เงิน  
ข. แคดเมียม-เงิน 
ค. ดีบุก-ตะกั่ว  
ง. แคดเมียม-สังกะสี 

100. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชนํ้ายาประสาน ชนิดใด 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. กรดฟอสฟอริก 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

วิชางานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน (Basic Welding and Sheet Metal) 
รหัสวิชา 20100-1004 

 

ขอที่ ขอที่ ขอท่ี ขอท่ี ขอที่ 
1. ก 21. ค 41. ก 61. ค 81. ข 
2. ง 22. ก 42. ก 62. ข 82. ข 
3. ก 23. ข 43. ง 63. ง 83. ข 
4. ข 24. ข 44. ง 64. ข 84. ข 
5. ค 25. ก 45. ข 65. ก 85. ค 
6. ง 26. ข 46. ค 66. ข 86. ข 
7. ง 27. ก 47. ก 67. ข 87. ค 
8. ค 28. ง 48. ค 68. ก 88. ง 
9. ก 29. ข 49. ข 69. ข 89. ค 
10. ก 30. ก 50. ข 70. ค 90. ก 
11. ข 31. ค 51. ค 71. ง 91. ก 
12. ข 32. ข 52. ค 72. ง 92. ข 
13. ง 33. ง 53. ข 73. ค 93. ง 
14. ก 34. ข 54. ก 74. ก 94. ข 
15. ข 35. ง 55. ก 75. ก 95. ข 
16. ค 36. ค 56. ค 76. ข 96. ง 
17. ก 37. ข 57. ง 77. ก 97. ข 
18. ค 38. ก 58. ค 78. ข 98. ก 
19. ข 39. ง 59. ง 79. ก 99. ค 
20. ง 40. ก 60. ค 80. ค 100. ค 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 

 
1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
3. แนวทางการแกปญหา   

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 
4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    

.................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
.................................................................................................................................................................................................... 
 

 
ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
 



 

 
 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
วิชางานเชื่อมโลหะแผนเบื้องตน  

(Basic Welding and Sheet Metal)  
รหัสวิชา 20100-1004  

 
 
คําชี้แจง 

1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ ใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือก ใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ช่ัวโมง 30 นาที 
4. หามนําเอกสารและตําราเขาหองสอบ 

 
 

 
 
1. กรรมวิธีการเช่ือมในขอใดจัดอยูในกลุมเดียวกัน 

ก. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ และการเช่ือมอารกใตฟลักซ  
ข. การเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม การเช่ือมอารกพลาสมา และการบัดกรี 
ค. การแลนประสาน การบัดกรี และการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส และการเช่ือมดวยความตนทาน 

2. ขอใด ไมจัด อยูในกระบวนการเช่ือมอารก (Arc Welding)  
ก. การเช่ือมทิก  
ข. การเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ค. การเช่ือมดวยลวดเช่ือมแกนฟลักซ 
ง. การเช่ือมแกส 

3. การเช่ือมอารกใตฟลักซเหมาะสําหรับการเช่ือมทาใด 
ก. ทาราบ 
ข. ทาขนาน 
ค. ทาต้ังเช่ือมขึ้น 
ง. ทาเหนือศีรษะ 
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4. กระบวนการเช่ือมใดที่ใชแกส C2H2 เปนแกสเช้ือเพลิง 
ก. การเช่ือมออกซิเจน+โปรเพน 
ข. การเช่ือมออกซิเจน+อะเซทิลีน   
ค. การเช่ือมออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ง. การเช่ือมอากาศ+อะเซทิลีน 

5. อุณหภูมิที่ใชในการการแลนประสาน คือ 
ก. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานไมหลอมละลายแตช้ินงานหลอมเหลว 
ข. ตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ค. สูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานหลอมละลายแตช้ินงานไมหลอมเหลว 
ง. อุณหภูมิสูงกวา 450 องศาเซลเซียส โลหะประสานและช้ินงานหลอมเหลว 

6. ขอใด คือหลักการบัดกรี 
ก. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 840 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ข. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 840 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน     
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ค. การทําใหช้ินงานใหติดกัน โดยใชอุณหภูมิไมตํ่ากวา 450 องศาเซลเซียส ซึ่งทําใหช้ินงาน 
   และโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 
ง. การทําใหช้ินงานใหติดกันโดยใชอุณหภูมิไมเกิน 450 องศาเซลเซียส ซึ่งไมทําใหช้ินงาน 
   หลอมเหลว แตทําใหโลหะประสานหลอมเหลวแลวไหลเขาไปในรอยตอ 

7. รอยตอชนิดใดที่นําขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกันและทํามุม 90 องศา 
ก. รอยตอชน  
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย  
ง. รอยตอมุม 

8. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอชน 
ข. รอยตอตัวที 
ค. รอยตอเกย 
ง. รอยตอมุม 
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9. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 
 

 
 

ก. รอยตอมุม 
ข. รอยตอเกย 
ค. รอยตอตัวที 
ง. รอยตอชน  

10. รอยเช่ือมชนิดใด ที่มีรูปรางพื้นที่หนาตัดของแนวเช่ือมหลังจากการเช่ือมแลว เปนสามเหล่ียมมุมฉาก  
ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมอุด 
ค. รอยเช่ือมรอง  
ง. รอยเช่ือมรอบชอง  

11. จากรูป คือรอยเช่ือมชนิดใด 
 

              

ก. รอยเช่ือมฉาก  
ข. รอยเช่ือมรอง 
ค. รอยเช่ือมขอบ  
ง. รอยเช่ือมปุมย่ืน  

12. จากรูป คือ รอยเช่ือม ชนิดใด 
  

 
 

ก. รอยเช่ือมรอง  
ข. รอยเช่ือมฉาก 
ค. รอยเช่ือมขอบ 
ง. รอยเช่ือมตะเข็บ 
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13. รอยเช่ือมตอเกยทาระดับ (2F) คือ  

 
             ก.                     ข.                 ค.                     ง. 

14. รอยเช่ือมตอชน บากรองวีดานเดียวทาราบ (1G) คือ  

 
     ก.                      ข.               ค.                    ง. 
 

15. การเช่ือมออกซีอะเซทิลีนมีความหมายตรงกับขอใด 
ก. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสมีเทน 
ข. การเช่ือมที่ใชความรอนจากออกซิเจนและแกสอะเซทิลีน 
ค. การเช่ือมใชความรอนจากอากาศและแกสอะเซทิลีน 
ง. การเช่ือมที่ใชความรอนจากแกสมเีทนและแกสอะเซทิลีน 

16. แกสเช้ือเพลิงชนิดใด ที่ใหคาความรอนสูงสุด 
ก. อะเซทิลีน+อากาศ  
ข. ออกซิเจน+ไฮโดรเจน 
ค. ออกซิเจน+อะเซทิลีน 
ง. ออกซิเจน+อากาศ 

17. เปลวคารบูไรซิง (Carburizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
   และช้ันกลางสีฟาออน 
ค. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของอะเซทิลีนนอยกวาออกซิเจน 
ง. เปลวไฟมีเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 

18. เปลวออกซิไดซิง (Oxidizing Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาวและช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสามช้ัน ประกอบดวย ช้ันในเปนกรวยมนสีขาวนวล 
   และกรวยช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ันและสั้น ประกอบดวย ช้ันในรูปกรวยแหลมสีขาวนวล 
    และช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนและอะเซทิลีนเทากัน 
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19. เปลวนิวทรัล (Neutral Flame) มีลักษณะอยางไร 
ก. เปลวไฟมีสามช้ันซอนกัน ประกอบดวย เปลวช้ันในสีขาวนวล ช้ันกลางสีฟาขาว 
    และช้ันนอกสีฟาออน 
ข. เปลวไฟเปนกรวยสองช้ัน ประกอบดวย เปลวไฟช้ันในสีขาวนวลและช้ันนอกสีฟาออน 
ค. เปลวไฟเปนกรวยสองและสั้น ประกอบดวย เปลวช้ันในแหลมสีขาวนวล 
    และเปลวช้ันกลางสีฟาออน 
ง. เปลวไฟที่มีอัตราสวนของออกซิเจนมากกวาอะเซทิลีน 

20. ถังบรรจุออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. สม   
ข. แดง 
ค. นํ้าตาล  
ง. ดํา 

21. เกลียวของวาลวหัวถังออกซิเจน คือเกลียวชนิดใด 
ก. เกลียวซาย  
ข. เกลียวซายสลับเกลียวขวา 
ค. เกลียวขวา  
ง. เกลียวขวาสลับเกลียวซาย 

22. ขอใด ไมใช คุณลักษณะของหัวเช่ือมแบบหัวฉีด 
ก. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันสูง 
ข. ติดต้ังหัวฉีดไวที่สวนปลายทอสงออกซิเจน 
ค. มีหัวฉีดใหแกสแรงดันสูงที่ไหลผาน  
ง. นิยมใชกับถังผลิตอะเซทิลีนความดันตํ่า 

23. หัวทิพทําหนาที่อะไร 
ก. ปรับเปลวไฟเช่ือม  
ข. เปนทางผานของแกสผสม   
ค. เพิ่มหรือลดความดันแกสเช้ือเพลิงในหัวเช่ือม  
ง. ควบคุมความดันแกส  

24. การเลือกใชหัวทิพ ขึ้นอยูกับองคประกอบใดเปนสําคัญ 
 ก. ชนิดของหัวเช่ือมแกส  

ข. ความหนาของช้ินงาน  
 ค. ชนิดของแกสเช้ือเพลิง  

ง. ขนาดของถังเช้ือเพลิง 
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25. การเช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชหัวทิพเบอรใด 
ก. เบอร 0   
ข. เบอร 1 
ค. เบอร 2  
ง. เบอร 3 

26. สายเช่ือมออกซิเจนมีสีอะไร 
ก. นํ้าตาล 
ข. เขียว 
ค. ดํา 
ง. เหลือง 

27. เช่ือมช้ินงานหนา 0.79-1.98 มิลลิเมตร (1/32-5/64 น้ิว) ควรเลือกใชเลนสกรองแสงเบอรใด 
ก. เบอร 4-5  
ข. เบอร 5-6  
ค. เบอร 6-8   
ง. ใชไดทุกเบอร 

28. การเดินเช่ือมแบบเปลวไฟนําหนาลวดเช่ือม (Backhand) เหมาะกับช้ินงานที่มีความหนาเทาใด 
ก. ไมเกิน 1 มิลลิเมตร  
ข. ไมเกิน 2 มิลลิเมตร 
ค. ไมเกิน 3 มิลลิเมตร  
ง. เกิน 3 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

29. เพราะเหตุใดการจัดเก็บถังอะเซทิลีนจึงตองวางถังในแนวต้ัง เทาน้ัน  
ก. เพื่อรักษาความดันแกสภายในถัง 
ข. เพื่อปองกันไมใหอะซีโทนไหลออกจากถัง 
ค. เพื่อรักษาอุณหภูมิภายในถังใหคงที่  
ง. เพื่อรักษาปริมาตรของแกสในถัง 

30. วิธีการเคล่ือนยายถังอะเซทิลีนในขอใด ไมถูกตอง 
ก. ใชรถเข็น 
ข. วางถังในแนวต้ังและใชโซรัดถังใหแนน 
ค. วางถังในแนวนอนแลวใชมือดันใหถังกล้ิงไปตามพื้น   
ง. ใชหมวกครอบหัวถังขณะเคล่ือนยายเพื่อปองกันไมใหวาลวหัวถังกระแทก 

31. แกสเช้ือเพลิงชนิดใดที่ใหคาความรอนสูงสุด 
 ก. โพรเพน 
 ข. ไฮโดรเจน 
 ค. อะเซทิลีน 
 ง. แกสธรรมชาติ 
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32. ขอใด ไมใช หนาที่ของหัวตัดแกส 
ก. ใหความรอนแกโลหะช้ินงาน 

 ข. ตัดช้ินงาน 
 ค. ฉีดพนออกซิเจนแรงดันสูง 
 ง. ผสมแกสเช้ือเพลิงกับออกซิเจน 
33. หัวตัดแกสแบบใดที่ออกซิเจนและอะเซทิลีนไหลเขาสูหองผสมแกสดวยแรงดันของตัวเอง  

ก. หัวตัดแกสแบบฉีด 
ข. หัวตัดแกสแบบผสม 
ค. หัวตัดแกสแบบมาตรฐาน 
ง. หัวตัดแกสแบบสมดุลความดัน 

34. การพิจารณาเลือกหัวทิพมาใชงาน ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ชนิดของวัสดุที่นํามาตัด 
ข. ชนิดของแกสเช้ือเพลิงที่ใช 
ค. ขนาดของหัวตัดแกส 
ง. ความหนาของช้ินงาน 

35. การเอียงมุมเดินหัวตัดแกสไปขางหนา มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 
ก. ชวยใหรอยตัดเรียบ สม่ําเสมอ และเคาะสแลกออกไดงาย  
ข. ปองกันไมใหแกสอุนช้ินงานตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนตัดไหลยอนกลับเขาไปในหัวตัดแกส 
ง. ปองกันไมใหความรอนและสแลกเหลวไหลยอนกลับเขาหัวตัดแกส 

36. คุณภาพของรอยตัด ไมข้ึนอยูกับ องคประกอบใด 
ก. ขนาดของหัวทิพและรูแกสออกซิเจนตัด 
ข. ความเร็วในการเคล่ือนที่ของหัวตัดแกส 
ค. ชนิดของหัวตัดแกส 
ง. แรงดันออกซิเจนตัด 

37. วิธีการตัดตรงแผนเหล็กกลาคารบอนโดยใหแนวตัดอยูในแนวด่ิงขอใด ไมถูกตอง 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดโดยใหรูอุนช้ินงานและรูออกซิเจนตัดขนานเสนแนวตัด 
ข. เคล่ือนหัวตัดอยางรวดเร็วและสม่ําเสมอ 
ค. จับหัวตัดแกสโดยใหรูอุนงานและรูออกซิเจนตัดอยูในแนวเสนตัด 
ง. ปรับระยะหางของกรวยไฟกับผิวหนาช้ินงานใหเหมาะสม 

38. วิธีการปองกัน ไมให รอยตัดคดงอควรทําอยางไร 
ก. เคล่ือนที่หัวตัดแกสใหรวดเร็วกวาเดิม 
ข. ใชมืออีกขางประคองหัวตัดใหเคล่ือนที่ตามแนวเสนตัด 
ค. ขีดเสนแนวตัดใหมองเห็นชัดเจน 
ง. ใชเหล็กฉากประคองหัวตัดแกส 
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39. คุณลักษณะของรอยตัดแผนเหล็กกลาคารบอนหนาที่ถูกตองและมีคุณภาพ ควรเปนอยางไร 
 ก. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดหางกันมากและความกวางของรองตัดมาก 
 ข. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันมาก แตความกวางของรองตัดแคบ 
 ค. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดมีกันนอย แตความกวางของรองตัดมาก 
 ง. รอยเย้ืองกันของแนวรอยตัดและความกวางของรองตัดนอย 
40. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจากการตัดโลหะดวยแกส 
 ก. สถานที่ปฏิบัติงานควรมิดชิดเพื่อปองกันสะเก็ดไฟกระเด็น 
 ข. ใชกําบังปองกันสะเก็ดโลหะกระเด็นขณะตัด 
 ค. ตรวจสอบพื้นที่บริเวณตัดช้ินงานหลังเลิกปฏิบัติงานทุกครั้ง 
 ง. สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหครบขณะปฏิบัติ 
41. การแลนประสาน มีหลักการใหความรอนกับโลหะประสานและช้ินงานอยางไร 

ก. โลหะประสานหลอมละลาย แตไมทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ข. โลหะประสานไมหลอมละลาย แตทําใหช้ินงานหลอมเหลว 
ค. โลหะประสานหลอมละลายและช้ินงานหลอมเหลว 
ง. โลหะประสานและช้ินงานหลอมละลายพรอมกัน 

42. โลหะประสานที่ดีควรมีสมบัติอยางไร 
ก. แทรกซึมเขาไปในรอยตอไดงาย  
ข. มีจุดหลอมละลายสูงกวาโลหะช้ินงาน 
ค. มีจุดหลอมละลายเทากับช้ินงาน  
ง. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูง 

43. องคประกอบใดที่ ไมมีผล ตอการเลือกใชโลหะประสาน 
ก. ความแข็งแรงของรอยตอ  
ข. วัสดุช้ินงาน 
ค. ชนิดของรอยตอ 
ง. แกสเช้ือเพลิง 

44. วัสดุที่ใชทําความสะอาดผิวและขจัดฟลมออกไซดออกจากผิวงาน คือ 
ก. แกสเช้ือเพลิง 
ข. โลหะประสาน 
ค. นํ้ายาประสาน  
ง. ฟลักซ     

45. ขอใด ไมใช ขอดีของการแลนประสานเมื่อเปรียบเทียบกับกรรมวิธีเช่ือม  
ก. แนวเช่ือมไมพอกนูน  
ข. ทําใหช้ินงานเสียรูปราง 
ค. ใชเช่ือมโลหะชนิดที่เช่ือมยากได 
ง. ใชประสานโลหะตางชนิดกันได 
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46. หนาที่ของแกสที่คลุมบริเวณบอหลอมเหลวในขณะทําการเช่ือมคือ  
ก. ชวยใหเกิดการซึมลึกที่ดี 
ข. ชวยในการอารกคงที่และสม่ําเสมอ 
ค. ปองกันไมใหออกซิเจนและไนโตรเจนทําปฏิกิริยากับนํ้าโลหะที่หลอมเหลว  
ง. ชวยใหเกิดการอารกที่ดีในขณะเช่ือม 

47. เครื่องเช่ือมที่ขับดวยมอเตอรไฟฟา จัดอยูเคร่ืองเช่ือมชนิดใด 
ก. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรง 
ข. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสตรงและกระแสสลับ 
ค. เครื่องเช่ือมอินเวอรเตอร 
ง. เครื่องเช่ือมไฟฟากระแสสลับ 

48. ขอใด มีความหมายตรงกับการตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว 
ก. DCSP       
ข. DCPE 
ค. DECN     
ง. DCEP 

49. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอกลับขั้ว มีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. แนวเช่ือมไดรับความรอนนอยกวาลวดเช่ือม  
ข. แนวเช่ือมมีการซึมลึกดี 
ค. ช้ินงานกับลวดเช่ือมไดรับความรอนเทากัน  
ง. แนวเช่ือมมีการซึมลึกนอย 

50. การตอวงจรไฟฟากระแสตรงตอข้ัวตรง เหมาะกับการเช่ือมช้ินงานในลักษณะใด 
ก. ช้ินงานบาง  
ข. ช้ินงานโลหะแผน 
ข. ช้ินงานหนา  
ง. เช่ือมช้ินงานไดทุกชนิด 

51. การเช่ือมช้ินงานที่ใชกระแสไฟเช่ือม 90-100 แอมแปร ควรเลือกใชเบอรกระจกกรองแสงเทาใด 
ก. เบอร 6   
ข. เบอร 7 
ค. เบอร 10   
ง. เบอร 14 

52. ขอใด ไมใช หนาที่ของฟลักซที่ใชหุมแกนลวดเช่ือม 
ก. สรางแกสคลุมแนวเช่ือม    
ข. ทําใหการอารกเรียบสม่ําเสมอ 
ค. นํากระแสไฟเช่ือมสูบริเวณอารก   
ง. ดึงสิ่งสกปรกในบอหลอมใหรวมตัวกันเปนสแลก 
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53. ตําแหนงทาเช่ือม ที่วางช้ินงานในแนวต้ังและแนวเช่ือมขนานกับพื้นคือ 
ก. ทาราบ   
ข. ทาระดับ 
ค. ทาต้ัง   
ง. ทาเหนือศีรษะ 

54. มุมที่เอียงลวดเช่ือมไปทางเดียวกับการทิศทางการเคล่ือนที่ของลวดเช่ือม หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมเดินลวดเช่ือม  
ข. มุมสายลวดเช่ือม 
ค. มุมงาน  
ง. มุมจับลวดเช่ือม 

55. มุมที่ลวดเช่ือมเอียงทํามุมกับช้ินงานดานขาง 90 องศา หมายถึงมุมอะไร 
ก. มุมงาน  
ข. มุมจับลวดเช่ือม 
ค. มุมเดินลวดเช่ือม 
ง. มุมสายลวดเช่ือม 

56. การเช่ือมงานที่ใชระยะอารกยาว จะมีผลอยางไรตอแนวเช่ือม 
ก.  แนวเช่ือมเล็ก  
ข. ลวดเช่ือมติดกับแนวเช่ือม 
ค. เกิดรอยกัดขอบ  
ง. ความรอนกระจายที่ช้ินงานนอย 

57. ผลของแนวเช่ือมที่เกิดจากการใชระยะอารกสั้นคือ 
ก. เกิดการแตกกระเด็นของนํ้าโลหะ 
ข. เกิดรอยกัดขอบ 
ค. มีสแลกฝงในและเกิดโพรงอากาศ 
ง. การหลอมเหลวของแนวเช่ือมมีนอย 

58. ระยะอารกที่เหมาะสมในการเช่ือมโดยทั่วไป ควรมีขนาดเทาใด 
ก. เทากับความหนาของช้ินงาน    
ข. สองเทาของความหนาช้ินงาน 
ค. เทากับขนาดเสนผานศูนยกลางของลวดที่ใชเช่ือม 
ง. สองเทาของขนาดเสนผานศูนยกลางลวดที่ใชเช่ือม  

59. การเช่ือมดวยกระแสไฟสูงเกินไป จะมีผลตอแนวเช่ือมอยางไร 
ก. ขอบแนวเช่ือมไมหลอมรวมตัว 
ข. แนวเช่ือมเล็กและไมเกิดการซึมลึก 
ค. แนวเช่ือมกองนูนมาก 
ง. บอหลอมละลายกวางและเกิดการกัดขอบตามความยาวของแนวเช่ือม 
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60. อันตรายจากรังสีอัลตราไวโอเลต ที่เกิดจากการเช่ือมคือ  
ก. หัวใจหยุดเตน 
ข. เปนโรคปอด 
ค. นัยนตาอักเสบ 
ง. ตามัวและมืดไปช่ัวขณะ 

61. ขอใด ไมใช วิธีการปองกันอันตรายจาการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ก. ติดต้ังระบบการระบายอากาศเพื่อขจัดควัน และแกสในหองเช่ือม 
ข. สวมใสชุดปฏิบัติงานที่รัดกุม พรอมสวมอุปกรณปองกันตางๆ ใหครบถวน 
ค. จัดสถานที่ปฏิบัติงานเช่ือมที่มิดชิด เพื่อปองกันควันพิษจากการเช่ือม 
ง. ติดต้ังอุปกรณดับเพลิงไวบริเวณใกลๆ สถานที่ปฏิบัติงานเช่ือม 

62. เครื่องพับแบบใด ที่สามารถพับงานไดโดยไมจํากัดความลึก 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องพับคอรนิส 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับมุม 

63. งานพับเขาตะเข็บและงานพับขอบลวด ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องพับเบรก 
ข. เครื่องมวน 
ค. เครื่องตัดมุม 
ง. เครื่องพับบารโฟลเดอร 

64. เครื่องพับ ที่สามารถแยกปากพับออกเปนช้ินๆ ไดตามความกวางของงาน คือ 
ก. เครื่องพับคอรนิส 
ข. เครื่องพับกลองและกระทะ 
ค. เครื่องพับบารโฟลเดอร 
ง. เครื่องพับใชมือโยก 

65. รองที่สวนปลายลูกกล้ิงลางและลูกกล้ิงดัดของเคร่ืองมวน มีประโยชนอยางไร 
ก. ใชมวนเหล็กเสน 
ข. ลดการเสียดสีขณะมวน 
ค. ระบายความรอน 
ง. ลดนํ้าหนักของลูกกล้ิง 

66. การพับขอบหนาแปลนใหต้ังฉาก เพื่อทําตะเข็บขอบกนกระปอง ควรใชเคร่ืองจักรชนิดใด 
ก. เครื่องหมุนทํารอง 
ข. เครื่องข้ึนขอบ 
ค. เครื่องทําสันและทําจีบปลายทอ 
ง. เครื่องมวน 
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67. เครื่องมือรางแบบที่ใชในการเขียนวงกลมหรือสวนโคงบนโลหะแผนคือ 
ก. คารลิเปอร 
ข. วงเวียน 
ค. บรรทัดเหล็ก 
ง. เหล็กฉาก 

68. งานขีดเสนลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กขีด 
ข. บรรทัดเหล็ก 
ค. เหล็กฉาก 
ง. เหล็กถายแบบ 

69. ใชตอกทําเคร่ืองหมายลงบนแผนงาน หรือตอกนํา เพื่อเปนจุดศูนยกลางในการใชวงเวียน คือหนาที่ของ
เครื่องมือรางแบบชนิดใด 

ก. เหล็กขีด 
ข. เหล็กถายแบบ 
ค. เหล็กนําศูนย 
ง. วงเวียน 

70. การตอกเพื่อทําเครื่องหมายลงบนโลหะแผน ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. เหล็กถายแบบ 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกนําศูนย 
ง. เหล็กขีด 

71. ดามจับของกรรไกรอะเวียชันตัดโคงขวามีสีอะไร 
ก. เหลือง 
ข. แดง 
ค. ดํา 
ง. เขียว 

72. การจับหรือดัดโลหะแผนในขณะการประกอบ ควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. กรรไกร 
ข. คอน 
ค. ประแจ 
ง. คีม 
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73. เครื่องมือที่ใชตอก เพื่อทําเคร่ืองหมายตามเสนรางแบบคือ 
ก. เหล็กตอกนําศูนย 
ข. วงเวียน 
ค. เหล็กตอกรางแบบ 
ง. ดอกเจาะนําศูนย 

74. เหล็กแผนเคลือบสังกะสีเบอร 30 ตามมาตรฐาน BWG มีความหนาก่ีมิลลิเมตร 
ก. 0.30 มิลลิเมตร 
ข. 0.35 มิลลิเมตร 
ค. 0.40 มิลลิเมตร 
ง. 0.50 มิลลิเมตร 

75. การใชเครื่องมวนโลหะแผน อาจเกิดอุบัติเหตุไดในกรณีใด 
ก. ลูกกล้ิงของเครื่องมวนหีบมือ 
ข. ใบมีดตัดน้ิวมือ 
ค. คันโยกของเครื่องโดนศีรษะ 
ง. โลหะแผนบาดมือ 

76. วิธีการปองกันอันตรายจากการใชเครื่องตัดที่ถูกตอง ควรปฏิบัติอยางไร 
ก. สวมถุงมือหนังทุกคร้ังเมื่อใชเคร่ืองตัด 
ข. ติดต้ังครอบปองกันอันตราย 
ค. จัดสถานที่ปฐมพยาบาลไวในโรงงาน 
ง. ใหเพื่อนชวยจับโลหะแผนทุกครั้งเมื่อใชเคร่ืองตัด 

77. ขอใด คือความหมายของแผนคล่ี  
ก. แผนงานที่มีลักษณะเปนแผนแบนเรียบที่ใชแทนพื้นที่ผิวของช้ินงานรูปทรงตางๆ 
ข. แผนงานที่มีรูปรางเหมือนช้ินงานจริง 
ค. แผนงานที่เขียนข้ึนเหมือนช้ินงานจริงแลวนําไปใชในการตัดและพับขึ้นรูป 
ง. แบบจําลองช้ินงานที่เขียนข้ึนเพื่อการนําเสนองาน 

78. เสนที่ใชแบงรูปรางของช้ินงานออกเปนหลายสวนเทากันๆ เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน   
ข. เสนแบงสวน 
ค. เสนอางอิง  
ง. เสนฉายภาพ 

79. เสนที่ใชอางอิงในการเขียนแบบแผนคล่ี เรียกวาอะไร 
ก. เสนฐาน  
ข. เสนอางอิง 
ค. เสนฉายภาพ  
ง. เสนแบงสวน  
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80. ช้ินงานในรูป ควรเขียนแผนคล่ี ดวยวิธีใด 
 

 
 

ก. เขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย   
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยเสนวิธีรัศมี 
ง. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีรูปสามเหล่ียม  

81. จากรูป สามารถเขียนแบบแผนคล่ีได ดวยวิธีใด 
 

 
 

ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย  
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน   
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี  
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 

82. จากรูป ช้ินงานหมายเลข 2 ตองเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีการใด 

 
 

ก. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย 
ข. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนขนาน 
ค. การเขียนแผนคล่ีดวยวิธีเสนรัศมี 
ง. ไดทุกวิธีที่กลาวมา 



 
15 
 

83. ขอใด คือสูตรคํานวณหาความยาวของเสนรอบวงกลม 
ก.  ×r   
ข.  ×d   
ค.  ×d2   
ง.  ×d2/4  

84. ขอใด ไมใช จุดมุงหมายของการเผ่ือขอบงานของผลิตภัณฑโลหะแผน 
ก. ใชสําหรับประกอบช้ินสวนใหยึดกันแนน  
ข. เพื่อลดเวลาในการผลิต  
ค. เพื่อความสวยงาม   
ง. เพื่อความแข็งแรง 

85. ขอใด ไมใช ขอบงานที่ใชในงานโลหะแผน 
ก. ขอบพับช้ันเดียว   
ข. ขอบพับสองช้ัน 
ค. ตะเข็บช้ันเดียว  
ง. ขอบลวด 

86. จากรูป คือการพับขอบงานชนิดใด 
 

      
 

ก. การพับขอบงานช้ันเดียว 
ข. การพับขอบงานสองช้ัน 
ค. การพับตะเข็บช้ันเดียว 
ง. การพับตะเข็บสองช้ัน 

87. ในการพับขอบงานสองช้ันจะตองเผ่ือขนาดของขอบงานเทาใด 
ก. 1 เทา ของความกวางของขอบพับ  
ข. 1.5 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ค. 2 เทา ของความกวางของขอบพับ 
ง. 3 เทา ของความกวางของขอบพับ 
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88. จากรูปถา d เทากับ 2.5 มิลลิเมตรจะตองเผ่ือขนาดพับเขาขอบลวดก่ีมิลลิเมตร 
 

 
 

ก.  2.50 มิลลิเมตร 
ข.  3.75 มิลลิเมตร 
ค.  5.00 มิลลิเมตร 
ง.  6.25 มิลลิเมตร 
 

89. จากรูป เรียกวาตะเข็บชนิดใด 
 

   
 

ก. ตะเข็บเกย  
ข. ตะเข็บเกี่ยว 
ค. ตะเข็บพับช้ันเดียว 
ง. ตะเข็บพับสองช้ัน 

90. หมุดย้ําในงานโลหะแผน ตามมาตรฐานของ มอก. 129-2530 มีขนาดเทาใด 
ก. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 10 มิลลิเมตร  
ข. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-15 มิลลิเมตร  
ค. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ไมเกิน 16-20 มิลลิเมตร  
ง. ขนาดเสนผานศูนยกลาง ต้ังแต 10-36 มิลลิเมตร  
 
 
 
 
 

 

d = 2.5  
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91. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

     
ก. งานย้ําหมุด รอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุด รอยตอเกยสองแถว 
ค. งานย้ําหมุด รอยตอชนแถวเดียว 
ง.  งานย้ําหมุด รอยตอชนสองแถว 

92. จากรูป คือรอยตอชนิดใด 

   
ก. งานย้ําหมุดรอยตอเกยแถวเดียว 
ข. งานย้ําหมุดรอยตอเกยสองแถว 
ค. งานย้ําหมุดรอยตอชนแถวเดียว 
ง. งานย้ําหมุดรอยตอชนสองแถว 

93. การกําหนดระยะหางของหมุดยํ้า ไมข้ึน อยูกับองคประกอบใด 
ก. ขนาดของหมุดยํ้า   
ข. ความหนาของแผนวัสดุ  
ค. ชนิดของรอยตอ  
ง. ความเรียบรอยและสวยงาม 

94. ขั้นตอนแรกในการย้ําหมุดคือ 
ก. เจาะรูที่ช้ินงานทั้งสองช้ินใหไดรวมศูนยกัน 
ข. จับยึดช้ินงานที่ตองการย้ําหมุดเขาดวยกันใหแนน 
ค. ใสหมุดเขาไปในรูเจาะ 
ง. ใชเหล็กยํ้าหมุดและเหล็กรองรับหัวหมุดกดแผนช้ินงาน  
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95. โลหะบัดกรีควรมีสมบัติอยางไร 
ก. มีจุดหลอมละลายสูงกวาช้ินงาน   
ข. ไหลตัวไดดีขณะไดรับความรอน  
ค. ทนความรอนที่อุณหภูมิสูงเกินจุดหลอมละลายของช้ินงาน 
ง. เปนโลหะเด่ียวที่มีจุดหลอมละลายตํ่ากวาช้ินงาน 

96. ขอใด ไมใช หนาที่ของนํ้ายาประสาน 
ก. ทําความสะอาดผิวงานบริเวณรอยตอ  
ข. ขจัดสนิม ไขมันและสิ่งสกปรกบริเวณรอยตอ 
ค. ชวยใหโลหะประสานไหลเขาไปภายในรอยตอไดดี   
ง.  ชวยลดอัตราการเย็นตัวของแนวบัดกรี 

97. ขอใดเปนนํ้ายาประสานชนิดที่ไมกัดกรอน 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. ยางสน 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 

98. นํ้ายาชวยประสานชนิดเปนกรด ไมเหมาะ กับงานบัดกรีในลักษณะใด 
ก. งานบัดกรีอุปกรณอิเล็กทรอนิกส  
ข. งานบัดกรีเหล็กกลาคารบอน 
ค. งานบัดกรีทองแดงและทองเหลือง 
ง. งานบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี 

99. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชโลหะประสาน ชนิดใด 
ก. ดีบุก-เงิน  
ข. แคดเมียม-เงิน 
ค. ดีบุก-ตะกั่ว  
ง. แคดเมียม-สังกะสี 

100. การบัดกรีแผนเหล็กอาบสังกะสี ควรเลือกใชนํ้ายาประสาน ชนิดใด 
ก. แอมโมเนียมคลอไรด  
ข. กรดฟอสฟอริก 
ค. สังกะสีคลอไรด 
ง. สังกะสีครอไรดผสมไฮโดรคลอริก 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
วิชางานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน  
(Basic Welding and Sheet Metal)  

รหัสวิชา 20100-1004 
 

ขอที่ ขอที่ ขอท่ี ขอท่ี ขอที่ 
1. ก 21. ค 41. ก 61. ค 81. ข 
2. ง 22. ก 42. ก 62. ข 82. ข 
3. ก 23. ข 43. ง 63. ง 83. ข 
4. ข 24. ข 44. ง 64. ข 84. ข 
5. ค 25. ก 45. ข 65. ก 85. ค 
6. ง 26. ข 46. ค 66. ข 86. ข 
7. ง 27. ก 47. ก 67. ข 87. ค 
8. ค 28. ง 48. ค 68. ก 88. ง 
9. ก 29. ข 49. ข 69. ข 89. ค 
10. ก 30. ก 50. ข 70. ค 90. ก 
11. ข 31. ค 51. ค 71. ง 91. ก 
12. ข 32. ข 52. ค 72. ง 92. ข 
13. ง 33. ง 53. ข 73. ค 93. ง 
14. ก 34. ข 54. ก 74. ก 94. ข 
15. ข 35. ง 55. ก 75. ก 95. ข 
16. ค 36. ค 56. ค 76. ข 96. ง 
17. ก 37. ข 57. ง 77. ก 97. ข 
18. ค 38. ก 58. ค 78. ข 98. ก 
19. ข 39. ง 59. ง 79. ก 99. ค 
20. ง 40. ก 60. ค 80. ค 100. ค 

 
 
 
 
 
 
 


