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เฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงตอบคําถามตอไปน้ี (52 คะแนน) 
 

1.  จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเล่ือยกลแบบชัก ตามหมายเลขที่กําหนดให ดังตอไปน้ี      
(8 คะแนน) 

                        
 

 

 

1.1 หมายเลข 1 ช่ือ โครงเล่ือย 
หนาที่ จับยึดใบเล่ือย 

1.2 หมายเลข 2 ช่ือ ปากกาจับงาน 
หนาที่ จับยึดช้ินงาน 

1.3 หมายเลข 3 ช่ือ มือหมุนปากกาจับงาน 
หนาที่ หมุนปากของปากกาจับงานใหเคล่ือนที่เขาจับยึดหรือคลายช้ินงาน 

1.4 หมายเลข 4 ช่ือ ฐานเครื่อง 
หนาที่ รองรับนํ้าหนักช้ินสวนสวนตางๆ เชน ปากกาจับงานและโครงเครื่องเล่ือย เปนตน 

1.5 หมายเลข 5 ช่ือ มอเตอร 
หนาที่ เปนตนกําลังขับ 

1.6 หมายเลข 6 ช่ือ เฟองขับ 
หนาที่ สงกําลังไปยังแขนสงกําลังเพื่อทําใหโครงเล่ือยเคล่ือนที่ไป-กลับ 

1.7 หมายเลข 7 ช่ือ ใบเล่ือย 
หนาที่ ตัดช้ินงาน 

1.8 หมายเลข 8 ช่ือ กระบอกไฮดรอลิก 
หนาที่ ใชในการปอนตัดใบเล่ือย 
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2. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเ ล่ือยกลสายพานนอน ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปน้ี (8 คะแนน) 
 

 
 

 

2.1 หมายเลข 1 ช่ือ โครงเล่ือย 
หนาที่ จับยึดใบเล่ือยและสวิตชควบคุมการทํางานของเคร่ือง 

2.2 หมายเลข 2 ช่ือ สวิตชควบคุม 
หนาที่ ควบคุมการทํางานของเคร่ืองเล่ือย เชน สวิตชเปด-ปด สวิตชเปด-ปดนํ้าหลอเย็นและ
สวิตชปอนตัด เปนตน 

2.3 หมายเลข 3 ช่ือ กระบอกไฮดรอลิกสปอนตัด 
หนาที่ ชวยในการปอนใบเล่ือยลงตัดช้ินงาน 

2.4 หมายเลข 4 ช่ือ มอเตอร 
หนาที่ เปนตนกําลัง 

2.5 หมายเลข 5 ช่ือ อุปกรณต้ังความยาวตัด 
หนาที่ ต้ังความยาวช้ินงานกอนตัด 

2.6 หมายเลข 6 ช่ือ ฐานเครื่อง 
หนาที่ รองรับนํ้าหนักของช้ินสวนตางๆ ของเครื่องเล่ือย 

2.7 หมายเลข 7 ช่ือ มือหมุนปากกาจับงาน 
หนาที่ หมุนปากของปากกาจบังานใหเคล่ือนที่เขาจับยึดหรือคลายช้ินงาน 

2.8 หมายเลข 8 ช่ือ ปากกาจับงาน 
หนาที่ จับยึดช้ินงาน 
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3. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเล่ือยกลสายพานต้ัง ตามหมายเลขที่กําหนดให ดังตอไปน้ี    
(10 คะแนน) 

 

 
 

3.1 หมายเลข 1 ช่ือ แขนปรับความเร็วรอบ 
หนาที่ ปรับต้ังความเร็วรอบของใบเล่ือย 

3.2 หมายเลข 2 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
หนาที่ ทําหนาที่เจียระไนตกแตงใบเล่ือยกอนและหลังเช่ือมตอ 

3.3 หมายเลข 3 ช่ือ ชุดตัด ตอและอบใบเล่ือย 
หนาที่ ตัด ตอและอบรอยตอของใบเล่ือย 

3.4 หมายเลข 4 ช่ือ เสาเครื่อง 
หนาที่ รองรับนํ้าหนักของชุดหัวเครื่องและใชติดต้ังสวนประกอบตางๆ ของเครื่อง 

3.5 หมายเลข 5 ช่ือ สวิตชเปด-ปด 
หนาที่ เปด-ปดการทํางานของเคร่ือง 

3.6 หมายเลข 6 ช่ือ หัวเคร่ือง 
หนาที่ ใชติดต้ังลอตามของใบเล่ือย 

3.7 หมายเลข 7 ช่ือ ชุดประคองใบเล่ือย 
หนาที่ ประคองใหใบเล่ือยเคล่ือนที่ในแนวด่ิงตรงและไมทําใหใบเล่ือยเอนเอียงขณะตัดช้ินงาน 

3.8 หมายเลข 8 ช่ือ โตะงาน 
หนาที่ รองรับช้ินงาน 

3.9 หมายเลข 9 ช่ือ ลําตัวเคร่ือง 
หนาที่ ใชติดต้ังสวนประกอบตางๆ ของเครื่องเล่ือยเขาดวยกัน 

3.10 หมายเลข 10 ช่ือ ฐานเครื่อง 
 หนาที่ รองรับนํ้าหนักของเครื่อง 
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4. จงบอกช่ือและหนาที่มุมของฟนเล่ือยกลตามที่กําหนดให (4 คะแนน) 
 

 
 

4.1 มุม  ช่ือ มุมล่ิมหรือมุมคมตัด  
หนาที่ ตัดเฉือนเน้ือช้ินงาน 

4.2 มุม  ช่ือ มุมคาย 
หนาที่ ชวยใหใบเล่ือยคายเศษ 

4.3 มุม  ช่ือ มุมหลบหรือมุมฟรี  
หนาที่ ชวยใหฟนเล่ือยลดการเสียดสีกับเน้ือช้ินงาน 

4.4 มุม  ช่ือ มุมตัด 
หนาที่ ทําใหใบเล่ือยเกิดการตัดเน้ือช้ินงาน 

5. การจัดเรียงคมตัดฟนของใบเล่ือยกลแบบชักแบงออกเปนกี่รูปแบบ อะไรบาง จงอธิบายมาพอให
เขาใจ (6 คะแนน) 

ใบเล่ือยกลโดยทั่วไปมีการจัดเรียงฟนของคมตัด 3 รูปแบบดังน้ี
5.1 การจัดเรียงฟนคมตัดแบบฟนตรงสลับฟนเอียง  
5.2 การจัดเรียงฟนคมตัดแบบฟนเอียงซายสลับเอียงขวาฟนตอฟน 
5.3 การจัดเรียงฟนคมตัดแบบฟนลูกคล่ืน   

6. จงอธิบายวิธีการกําหนดความหยาบ และความละเอียดของฟนใบเล่ือยของเคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    
มาพอเขาใจ (3 คะแนน) 

ฟนใบเล่ือยกลแบบชักสามารถวัดความหยาบและความละเอียดได 2 ระบบคือ 
6.1 ระบบเมตริกมีหนวยเปนมิลลิเมตร กําหนดโดยวัดระยะหางระหวางฟนเล่ือยจากยอดฟนหน่ึงถึง

ยอดฟนหน่ึงถัดไปหรือเรียกวา “พิตซ (Pitch)”  
6.2 ระบบอังกฤษมีหนวยเปนน้ิว กําหนดโดยนับจํานวนฟนของใบเล่ือยตอชวงความยาว 1 น้ิว  
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7. จงบอกขอแนะนําในการใชเครื่องเล่ือยกลแบบชักมาอยางนอย 5 ขอ (5 คะแนน) 
7.1 เลือกใชใบเล่ือยกลที่มีความหยาบความละเอียดของฟนใบเล่ือยเหมาะสมกับวัสดุช้ินงาน    
7.2 การเริ่มตนตัดช้ินงานใหใชแรงตัดเบาๆ กอนแลวจึงคอยปรับเพิ่มแรงตัดมากขึ้น 
7.3 ปรับต้ังความยาวช้ินงานใหถูกตองกอนจับยึดช้ินงานใหแนน 
7.4 จับช้ินงานใหแนนและมั่นคงแข็งแรงกอนตัดช้ินงาน 
7.5 ขณะตัดใหใชนํ้าหลอเย็นชวยระบายความรอนใหกับใบเล่ือยและช้ินงาน   

8. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องเล่ือยกลแบบชักมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
8.1 ตรวจสภาพความพรอมของเครื่องเล่ือยกลแบบชักทุกครั้งกอนใชงาน  
8.2 แตงกายใหรัดกุมขณะเขาปฏิบัติงาน  
8.3 จับช้ินงานใหถูกตองและมั่นคงกอนทําการตัด
8.4 ยกใบเล่ือยข้ึนเหนือช้ินงานประมาณ 20 มิลลิเมตร กอนเปดสวิตช เคร่ืองเพื่อปองกันไมให    

ใบเล่ือยกระแทกกับช้ินงาน 
8.5 ขณะตัดช้ินงานหามหมุนคลายปากกาจับงานเพราะจะทําใหใบเล่ือยหักได 

9. จงบอกการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชักมา 3 ขอ (3 คะแนน)
9.1 เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
9.2 ตรวจสอบระดับนํ้ามันไฮดรอลิกในถังทุกสัปดาห 
9.3 อัดจาระบีตามจุดตางๆ ที่มีการหลอล่ืนทุกเดือน 
9.4 ทําความสะอาดถังนํ้ามันและเปล่ียนนํ้ามันไฮดรอลิกทุกหกเดือน 
9.5 เมื่อเลือกใชงานใหทําความสะอาดแลวชโลมนํ้ามันบางๆ ตามช้ินสวนของเคร่ืองเล่ือยที่ทําจาก

เหล็กกลาและเหล็กหลอ เชน ปากกาจับงาน ฐานเครื่องและโครงเครื่องเ ล่ือยเพื่อปอ งกันสนิม
ทุกครั้ง 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท ( ) ทับขอที่ถูกตอง (23 คะแนน) 
 

1. ขอใด ไมใช วัตถุประสงคของการตัดดวยเครื่องเล่ือยกล 
ก. ลดความยาวช้ินงาน    
ข. ลดขนาดความโตของช้ินงาน  

ค. นําไปใชเพื่อการแปรรูปตอไป   

ง. จัดเก็บไดงายและสะดวก 
2. การตัดช้ินงานของเครื่องเล่ือยกลแบบชักมีลักษณะเปนอยางไร 

ก. การตัดงานตอเน่ือง
ข. จังหวะงานจังหวะเดียว 

       ค. จังหวะงานสองจังหวะ   

ง. จังหวะงานเปนวงกลม 
3. การเคล่ือนที่ของใบเล่ือยของเครื่องเล่ือยกลแบบชัก ไป-กลับหน่ึงรอบเรียกวาอะไร 

ก. คูจังหวะชัก           
ข. คูจังหวะเล่ือย 

        ค. คูจังหวะงาน           

ง. คูจังหวะตัด 
4. จากรูปคือ เครื่องเล่ือยกลชนิดใด 
       

ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก 
      ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
      ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง 
      ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 
 

5. จากรูปคือ เครื่องเล่ือยกลชนิดใด 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก 

      ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
      ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง 
      ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 
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6. สวนประกอบใดของเครื่องเล่ือยกลแบบชักที่ใชจับยึดใบเล่ือย 
 ก. โครงเล่ือย     

ข. สวิตชควบคุม 
 ค. มอเตอร     

ง. ฐานเครื่อง 
7. สวนประกอบใดของเครื่องเล่ือยกลแบบชักที่ใชจับยึดช้ินงาน 

ก. แขนต้ังความยาวตัด    

ข. ฐานเครื่อง 
  ค. ปากกาจับงาน     

ง. โครงเล่ือย
8. การจับยึดใบเล่ือยกลจะประกอบเขากับสวนใดของเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 
        ก. แขนต้ังระยะ     

ข. ฐานเครื่อง 
        ค. ปากกาจับงาน      

ง. โครงเล่ือย 
9. ขอใดคือ อุปกรณชวยในการตัดช้ินงานที่มีความยาวเทากันหลายช้ินดวยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก  

ก. อุปกรณปรับต้ังความยาวตัด      

ข. ตลับเมตร       
        ค. บรรทัดเหล็ก           

ง. เวอรเนียคาลิเปอร 
10. ใบเล่ือยของเครื่องเล่ือยสายพานมีลักษณะการทํางานอยางไร 

ก. หมุนรอบตัวเองตามแนวเสนรอบวง    

ข. เคล่ือนที่เปนเสนตรงในจังหวะเดินหนา 
        ค. เคล่ือนที่เปนเสนตรงในจังหวะถอยกลับ   

ง. เคล่ือนที่เปนคูจังหวะเดินหนาและถอยกลับ 
11. อุปกรณที่ทําหนาที่บังคับใหใบเล่ือยสายพานแนวต้ังเคล่ือนที่ไดตรงไมเอนเอียงในขณะตัดคือ  

        ก. โครงเครื่อง     

ข. โตะงาน 
        ค. มอเตอร     

ง. ชุดประคองใบเล่ือย 
12. ใบเล่ือยของเครื่องเล่ือยกลแบบชักสวนใหญผลิตจากวัสดุชนิดใด 

ก. สแตนเลส     

ข. เหล็กกลารอบสูง 
ค. เหล็กกลาคารบอนตํ่า    

ง. คารไบด 
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13. มุมใดของฟนใบเล่ือยที่ชวยลดการเสียดสีระหวางฟนเล่ือยกับช้ินงานและทําใหเกิดมุมคมตัด คือ 
        ก. มุมคมตัด     

ข. มุมคายเศษ
        ค. มุมตัด     

ง. มุมหลบ 
14. การตัดช้ินงานเหล็กกลาควรเลือกใชใบเล่ือยที่มีความหยาบความละเอียดของพันใบเล่ือยเทาใด 
 ก. 14 ฟนตอน้ิว     

ข. 16 ฟนตอน้ิว 
 ค. 22 ฟนตอน้ิว    

ง. 32 ฟนตอน้ิว
15. ขอใดคือ การจัดเรียงฟนคมตัดของใบเล่ือยแบบฟนตรงสลับฟนเอียง (Raker Tooth Set) 

 

 
 

16. ขอใดระบุความหยาบละเอียดของฟนใบเล่ือย ไดถูกตอง 
        ก. จํานวนฟนตอมิลลิเมตร     

ข. จํานวนฟนตอเซนติเมตร 
        ค. จํานวนฟนตอน้ิว       

ง. จํานวนฟนตอฟุต 
17. ขอใดกําหนดคาความหยาบละเอียดของฟนใบเล่ือยตามระบบอังกฤษ ไดถูกตอง 

ก. ระยะหางของฟนเทากับ 3 มิลลิเมตร  
ข. ระยะหางของฟนเทากับ 3 ฟนตอน้ิว 
ค. จํานวนฟน 22 ฟนตอน้ิว   
ง. จํานวนฟน 22 ฟนตอฟุต 
 

 
 

ก. 

ข. 

ค. 

ง. 
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18. เพราะเหตุใดจึงตองยกใบเล่ือยใหหางจากช้ินงานกอนเปดสวิตชเคร่ืองทํางาน 

  ก. เพื่อใหเครื่องเดินฟรี 
  ข. เพื่อปองกันไมใหใบเล่ือยกระแทกกับช้ินงาน 
  ค. เพื่อใหมีชองวางในการปรับปอนตัดช้ินงาน 

  ง. เพื่อเปดนํ้าหลอเย็น 
19. กอนเปดสวิตชเครื่องเล่ือยกลแบบชัก ควรใหใบเล่ือยอยูหางจากช้ินงานประมาณเทาใด 

ก. 5 มิลลิเมตร     

ข. 10 มิลลิเมตร 
ค. 15 มิลลิเมตร     

ง. 20 มิลลิเมตร
20. ขอใดแสดงถึงการใชเครื่องเล่ือยกลแบบชักที่ ไมถูกตอง 

ก. จับช้ินงานใหแนนกอนทําการตัด 
ข. ใชนํ้าหลอเย็นเพื่อชวยระบายความรอนขณะตัด             
ค. การเปด-ปดสวิตชเครื่องเล่ือยกลควรใหคนอ่ืนชวย 

        ง. การตัดช้ินงานที่มีความยาว ควรใชฐานรองรับที่ปลายช้ินงานอีกดาน 
21. ขอใดจับยึดช้ินงานดวยปากกาของเคร่ืองเล่ือย ไดถูกตอง 

 
 

                                             
                    ก.                                            ข. 
 

                                           
                    ค.                                            ง. 
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22. ขอใดจับยึดช้ินงานดวยปากกาของเคร่ืองเล่ือย ไดถูกตอง 
 

                            
                      ก.                                          ข. 
 

                           
                      ค.                                          ง. 
 

23. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชักที่ ไมถูกตอง 
ก. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามตําแหนงที่มีการเคล่ือนที่ของช้ินสวนกอนใชงาน 

ข. เปล่ียนถายนํ้ามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 

ค. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ง. ทําความสะอาดหลังเลิกใชงาน แลวชโลมนํ้ามันบางๆ ที่ช้ินสวนที่ทําจากเหล็กกลา 
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เฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงตอบคําถามตอไปน้ี (50 คะแนน) 
 

1. จงอธิบายหลักการเคร่ืองเจียระไนมาพอสังเขป (2 คะแนน) 
เครื่องเจียระไนลับคมตัดมีหลักการทํางานคือ เมื่อเปดสวิตชจะทําใหมอเตอรหมุนแลวสงกําลัง

ขับลอหินเจียระไนใหเมื่อเล่ือนคมของเครื่องมือตัดเขาหาลอหินเจียระไน คมตัดของลอหินเจียระไน 
ที่ก็จะทําการขัดหรือขูดผิวช้ินงานออกใหไดผิวเรียบและมุมตามที่ตองการ  

 

2. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนลับคมตัด ตามหมายเลขที่กําหนดให ดังตอไปน้ี 
(5 คะแนน) 

 

 
 
 

2.1 หมายเลข 1 ช่ือ ฐานเครื่อง 
หนาที่ รองรับนํ้าหนักของช้ินสวนตางๆ และวางกับพื้นโรงงาน

2.2 หมายเลข 2 ช่ือ ขาต้ัง 
หนาที่ รองรับนํ้าหนักของมอเตอร ลอหินเจียระไนและฝาครอบลอหินเจียระไน 

2.3 หมายเลข 3 ช่ือ ถังบรรจุนํ้าหลอเย็น 
หนาที่ บรรจุนํ้าหลอเย็น 

2.4 หมายเลข 4 ช่ือ ลอหินเจียระไนชนิดละเอียด 
หนาที่ ปรับผิวและคมของเคร่ืองมือตัดคร้ังสุดทาย 

2.5 หมายเลข 5 ช่ือ ฝาครอบลอหินเจียระไน 
หนาที่ ครอบลอหินเจียระไนปองกันอันตรายขณะลอหินเจียระไนหมุน 

2.6 หมายเลข 6 ช่ือ มอเตอร 
หนาที่ เปนตนกําลังขับลอหินเจียระไน 

1 

3 

2

5 9 

6 

7 

4 

8 

10 
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2.7 หมายเลข 7 ช่ือ สวิตชเปด-ปด 
หนาที่ ควบคุมการทํางานของเคร่ือง 

2.8 หมายเลข 8 ช่ือ กระจกนิรภัย 
หนาที่ ปองกันเศษโลหะจากการเจียระไนไมใหกระเด็นเขาตา 

2.9 หมายเลข 9 ช่ือ ลอหินเจียระไนชนิดหยาบ 
หนาที่ ปรับผิวและคมของเคร่ืองมือตัดคร้ังแรกหรือเพื่อลดขนาด 

2.10 หมายเลข 10 ช่ือ แทนรองรับช้ินงาน 
หนาที่ รองรับช้ินงานขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

 

3. จงบอกช่ือพื้นที่ผิวและมุมของเคร่ืองมือตัดดังตอไปน้ี (7 คะแนน)
 

 
 

 
 

3.1 หมายเลข 1 ช่ือ พื้นที่ผิวหลบหรือผิวฟรี 
3.2 หมายเลข 2 ช่ือ พื้นที่ผิวที่ตัดเฉือน 
3.3 หมายเลข 3 ช่ือ ทิศทางตัดเฉือน 
3.4 หมายเลข 4 ช่ือ พื้นที่ผิวคายเศษ 
3.5 มุม β ช่ือ มุมล่ิม
3.6 มุม  ช่ือ มุมคายเศษ 
3.7 มุม α ช่ือ มุมหลบหรือมุมฟรี 

4. จงบอกความหมายของพื้นที่ผิวและมุมของคมตัดดังตอไปน้ี (5 คะแนน) 
4.1 พื้นที่ผิวคาย คือพื้นที่ผิวดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเศษหรือทําใหเศษไหลออกจากผิวน้ัน 
4.2 พื้นที่ผิวหลบหรือผิวฟรี คือพื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเคร่ืองมือตัดที่เอียงหลบแนวคมตัด 
4.3 มุมล่ิม คือมุมระหวางพื้นที่ผิวคายเศษและพื้นที่ผิวหลบของคมเครื่องมือตัด 
4.4 มุมคายเศษ คือพื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุ  
4.5 มุมหลบ คือมุมระหวางพื้นที่ผิวหลบของของคมเครื่องมือตัดและพื้นผิวที่ทําการตัดเฉือน 

 
 

2 

1 

3 

4 
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5. จงบอกช่ือประกอบดวยสวนตางๆ และมุมที่สําคัญของมีดกลึงตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี  
(4 คะแนน) 
 

 
 

5.1 หมายเลข 1 ช่ือ มุมหลบหนามีด 
5.2 หมายเลข 2 ช่ือ คมตัด 
5.3 หมายเลข 3 ช่ือ มุมคมตัดขาง 
5.4 หมายเลข 4 ช่ือ ปลายมีดหรือจมูก 
5.5 หมายเลข 5 ช่ือ มุมคมตัดหนามีด  
5.6 หมายเลข 6 ช่ือ มุมคายขาง 
5.7 หมายเลข 7 ช่ือ มุมหลบขาง 
5.8 หมายเลข 8 ช่ือ แทงมีดกลึง 
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6. จงบอกช่ือประกอบดวยสวนตางๆ ที่สําคัญของดอกสวานรองเกลียวตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี 
(7 คะแนน) 
 

 
 

6.1 หมายเลข 1 ช่ือ แนวแกน 
6.2 หมายเลข 2 ช่ือ กั่น 
6.3 หมายเลข 3 ช่ือ กานเรียว 
6.4 หมายเลข 4 ช่ือ คอดอกสวาน 
6.5 หมายเลข 5 ช่ือ รองบิด 
6.6 หมายเลข 6 ช่ือ คมสัน 
6.7 หมายเลข 7 ช่ือ ขอบคม 
6.8 หมายเลข 8 ช่ือ ความยาวลําตัวดอกสวาน 
6.9 หมายเลข 9 ช่ือ ความยาวกานดอกสวาน 
6.10 หมายเลข 10 ช่ือ ความยาวรองสวาน 
6.11 หมายเลข 11 ช่ือ มุมรวมปลายดอกสวานหรือมุมจิก 
6.12 หมายเลข 12 ช่ือ ความยาวดอกสวาน 
6.13 หมายเลข 13 ช่ือ ขนาดเสนผานศูนยกลางของดอกสวาน 
6.14 หมายเลข 14 ช่ือ มุมฟรีหรือมุมหลบ 

7. จงอธิบายข้ันตอนการใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดมาพอเขาใจ (6 คะแนน) 
7.1 ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
7.2 สวมใสแวนตานิรภัย 
7.3 เปดสวิตชเครื่องใหลอหินเจียระไนหมุน 
7.4 แตงหนาหินเจียระไนใหเรียบโดยใชลอแตงหนาลอหินเจียระไน 
7.5 ปรับแทนรองรับงานใหหางจากลอหินเจียระไนประมาณ 2-3 มิลลิเมตร 
7.6 เปดสวิตชเครื่องใหลอหินเจียระไนหมุนจนกระทั่งความเร็วรอบคงที่แลวจึงทําการเจียระไน 
7.7 หลังเลิกใชงานเครื่องเจียระไนใหทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด  
7.8 ทําความสะอาดพื้นที่บริเวณรอบๆ เคร่ืองเจียระไน 
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8. จงบอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ อุปกรณที่ใชกับเครื่องเจียระไนลับคมตัดดังตอไปน้ี  (5 คะแนน) 
 

    
  
 
 

8.1 ช่ือ ลอแตงหนาลอหินเจียระไน หนาที่ ปรับแตงหนาลอหินเจียระไนกอนใชงาน 

 

      8.2 ช่ือ เกจวัดมุมดอกสวาน หนาที่ ใชตรวจสอบมุมรวมปลายดอกสวาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

     8.3 ช่ือ ใบวัดมุม หนาที่ ใชตรวจสอบมุมของคมตัด มีประกอบสวนประกอบที่สําคัญดังน้ี 

  8.3.1 หมายเลข 1 ช่ือ ใบบอกมุม 
8.3.2 หมายเลข 2 ช่ือ ขีดช้ีตําแหนงบอกมุมที่วัดได 

  8.3.3 หมายเลข 3 ช่ือ สกรูล็อค 

8.3.4 หมายเลข 4 ช่ือ กานใบวัดมุม 

9. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
9.1 แตงกายใหรัดกุมและไมผูกเน็คไทขณะใชเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
9.2 ไมใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดในขณะที่สภาพรางกายไมพรอมที่จะปฏิบัติงาน 
9.3 สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน 
9.4 ปรับระยะหางของแทนรองรับงานกับลอหินเจียระไนใหถูกตองกอนใชงาน 
9.5 กอนเปดสวิตชควบคุมเครื่องเจียระไนใหยืนตรงกลางระหวางลอหินเจยีระไนทั้งสองดาน  
9.6 ไมสวมถุงมือขณะปฏิบัติงาน  

10. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเจียระไนลับคมตัดมา 4 ขอ (4 คะแนน)
10.1 ตรวจสอบความพรอมของเครื่องเจียระไนลับคมตัดกอนใชงาน
10.2 ตรวจสอบความสมบูรณของลอหินเจียระไนกอนใชงาน 
10.3 ตรวจสอบการทํางานของมอเตอรกอนใชงาน 
10.4 ทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนทุกครั้งหลังเลิกใชงาน 
10.5 ไมใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดขณะที่เกิดกระแสไฟฟาขัดของ 

4 

3 
2 

1 





เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท ( ) ทับขอที่ถูกตอง (21 คะแนน) 
 

1. การจําแนกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดแบบต้ังพื้นและต้ังโตะ พิจารณาจากสวนประกอบใด 
     ก. ลอหินเจียระไน     

ข. ขนาดมอเตอร 
     ค. ขาต้ัง       

ง. ฐานเครื่อง 
2. สวนประกอบใดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดทําหนาที่เปนตนกําลัง
 ก. ลอหินเจียระไน     

ข. สวิตชเปด-ปด 
 ค. ระบบไฟฟาที่ตอเขาเคร่ือง    

ง. มอเตอร 
3. สวนประกอบที่ใชรองรับช้ินงานของเครื่องเจียระไนลับคมตัด คือ 
 ก. ขาต้ัง       

ข. ฐานเครื่อง 
 ค. แทนรองรับงาน     

ง. ฝาครอบลอหินเจียระไน 
4. สวนประกอบใดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดทําหนาที่ขัดและขูดผิว ช้ินงาน 
 ก. ลอหินเจียระไน     

ข. มอเตอร 
 ค. สวิตชควบคุม      

ง. ฝาครอบลอหินเจียระไน 
5. ลอหินเจียระไนดานละเอียดควรใชในกรณีใดจึงจะเหมาะสมที่สุด 

ก. เจียระไนข้ันสุดทาย     
ข. เจียระไนชวงเริ่มตน 
ค. เจียระไนลดขนาดมากๆ    
ง. เจียระไนตัดช้ินงาน 

6. ขอใด ไมใช วัตถุประสงคในการแตงหนาลอหินเจียระไน  
ก. แตงหนาหินเจียระไนที่นํามาติดต้ังใหม    
ข. ปรับลดความโตของลอหินเจียระไน 
ค. ปรับหนาลอหินเจียระไนสึกหรอที่ไมเทากัน    
ง. ปรับหนาลอหินเจียระไนที่ไมเรียบหรือมีรอยขรุขระ 
 
 





7. การปรับแทนรองรับงานควรมีระยะหางจากลอหินเจียระไนเทาใด
ก. ไมเกิน 1 มิลลิเมตร     
ข. 2-3 มิลลิเมตร 

 ค. 4-5 มิลลิเมตร     
ง. 5 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

8. ขอใดคือ ช่ือเรียกของอุปกรณที่ใชสําหรับแตงหนาลอหินเจียระไน 
 ก. Angle Protractor     

ข. Grinding Wheel 
 ค. Wheel Dresser     

ง. Bevel Protractor
9. ใบวัดมุม (Angle Protractor) สามารถวัดมุมไดกี่องศา 
 ก. 0-90 องศา      

ข. 0-180 องศา
 ค. 0-270 องศา      

ง. 0-360 องศา  
10. คมของเครื่องมือตัดที่ใชในกระบวนการปาดผิวดวยเครื่องมือกลมีพื้นฐานมาจากชนิดใด 
 ก. มุมล่ิม      

ข. มุมคายเศษ
 ค. มุมหลบ      

ง. มุมรวม 
11. พื้นที่ผิวคายเศษ หมายถึง 

ก. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครื่องมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 
ข. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว  
ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเน้ือวัสดุแลวทําใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 
ง. มุมที่คมของเคร่ืองมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกับเน้ือวัสดุ 

12. มุมล่ิมตัดแยก หมายถึง 

ก. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว  
ข. มุมที่คมของเครื่องมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกับเน้ือวัสดุ 
ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเน้ือวัสดุแลวทําใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 
ง. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครื่องมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 

13. มีดกลึงปาดหนามีมุมเอียงคมตัดก่ีองศา 
 ก. 30 องศา      

ข. 90 องศา
 ค. 55 องศา      

ง. 12 องศา 
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14. มีดกลึงปาดหนามีมุมรวมปลายมีดกี่องศา 
ก. 30 องศา      
ข. 90 องศา

 ค. 55 องศา      
ง. 12 องศา 

15. มีดกลึงปอกขวามีมุมเอียงคมตัดก่ีองศา 
ก. 30 องศา      
ข. 90 องศา

 ค. 55 องศา      
ง. 12 องศา

16. การลับมีดกลึงปอกขวาควรเร่ิมตนลับมุมคมตัดใดกอนเปนอันดับแรก 
ก. มุมเอียงคมตัดและมุมหลบขาง    
ข. มุมรวมปลายมีด 
ค. มุมคายดานบน     
ง. มุมหลบดานหนา 

17. การลับมีดกลึงปาดหนาควรเริ่มตนลับมุมคมตัดใดกอนเปนอันดับแรก 

ก. มุมคายดานบน    
ข. มุมหลบดานหนา 
ค. มุมเอียงคมตัดและมุมหลบขาง   
ง. มุมรวมปลายมีด 

18. ในการลับคมตัดดอกสวานจะตองจับกานดอกสวานเอียงทํามุมกี่องศากับผิวหนาหินเจียระไน 
ก. 59 องศา      
ข. 60 องศา
ค. 30 องศา      
ง. 45 องศา 

19. มุมรวมปลายดอกสวาน 118 องศา เหมาะสําหรับใชเจาะวัสดุชนิดใด 
 ก. อะลูมิเนียม      

ข. ทองแดง 
 ค. ทองเหลือง      

ง. เหล็กกลาคารบอนใชงานทั่วไป  
20. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัดที่ถูกตอง 

ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหมีความพรอมกอนใชงาน 
ข. ไมใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด ขณะที่เกิดกระแสไฟฟาขัดของ 
ค. คลายแผนประกบลอหินเจียระไนออกใหหลวมหลังเลิกใชงาน 
ง. ทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนทุกครั้งหลังการใชงาน 
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21. ขอใดแสดงลักษณะของการใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่ถูกตองและปลอดภัย 
 ก. ผูกเน็คไทขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

ข. ใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดในสภาพรางกายไมพรอมปฏิบัติงาน 
 ค. สวมแวนนิรภัยขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

ง. สวมถุงมือขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
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เฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงตอบคําถามตอไปน้ี (92 คะแนน) 
 

1. เครื่องกลึงยันศูนยมีหลักการทํางานอยางไร (3 คะแนน) 
เครื่องกลึงยันศูนยมีหลักการทํางานคือ ใหช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่แลวเคล่ือน

เครื่องมือตัดเขาตัดเฉือนช้ินงาน  
 

2. จงบอกช่ือและหนาที่การทํางานสวนประกอบของเครื่องกลึงตามหมายเลขดังตอไปน้ี (6 คะแนน) 
 
 
 

 
 
 

2.1 หมายเลข 1 ช่ือ (อยูภายใน) ชุดสงถายกําลัง 
หนาที่ สงถายกําลังขับจากมอเตอรผานสายพานล่ิมสงตอไปยังชุดเฟองทดที่อยูภายนอก 

และภายในหัวเคร่ืองกลึง 
2.2 หมายเลข 2 ช่ือ ฐานเครื่อง 

หนาที่ รองรับนําหนักและใชประกอบช้ินสวนสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึงเขาดวยกัน 
2.3 หมายเลข 3 ช่ือ แทนเล่ือน 

หนาที่ เคล่ือนที่ตามยาวของสะพานแทนเครื่องเพื่อควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือตัด  
2.4 หมายเลข 4 ช่ือ สะพานแทนเครื่อง 

หนาที่ รองรับชุดแทนเล่ือนและชุดทายแทน 
2.5 หมายเลข 5 ช่ือ ชุดทายแทน 

หนาที่ ประคองช้ินงานและใชประกอบเขากับหัวจับดอกสวานหรือดอกสวานกานเรียว 
2.6 หมายเลข 6 ช่ือ ชุดหัวเครื่อง 

หนาที่ ปรับต้ังความเร็วรอบของเพลาหัวเครื่องหรือเพลาหัวจับช้ินงาน 

3. จงช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงหมายเลขดังตอไปน้ี (11 คะแนน) 

1 
4 

3
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3.1 ช่ือสวนประกอบคือ ชุดหัวเครื่อง 

3.2 หมายเลข 1 ช่ือ แขนปรับความเร็วรอบ 
หนาที่ ปรับต้ังความเร็วรอบของหัวจับ

3.3 หมายเลข 2 ช่ือ หัวจับ 
หนาที่ จับยึดช้ินงาน 

3.4 หมายเลข 3 ช่ือ แขนปรับต้ังระยะพิตช 
หนาที่ ใชโยกปรับระยะพิตในการกลึงเกลียว 

3.5 หมายเลข 4 ช่ือ แขนปรับทิศทางการกลึงเกลียว 
หนาที่ ใชโยกเพื่อทิศในการกลึงเกลียว 

3.6 หมายเลข 5 ช่ือ สวิตชเปด-ปดนํ้าหลอเย็น 
หนาที่ ควบคุมการเปด-ปดนํ้าหลอเย็น 

3.7 หมายเลข 6 ช่ือ สวิตชฉุกเฉิน 
หนาที่ หยุดการทํางานของเคร่ืองกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

3.8 หมายเลข 7 ช่ือ สวิตชเปด-ปดหัวเครื่อง 
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หนาที่ ควบคุมการทํางานของหัวจับ 
3.9 หมายเลข 8 ช่ือ แขนปรับต้ังระยะพิตชในการกลึงเกลียว 

หนาที่ ใชโยกเพื่อปรับต้ังระยะพิตชของเกลียว 
3.10 หมายเลข 9 ช่ือ เพลานํา 
    หนาที่ ใชในการกลึงเกลียว 
3.11 หมายเลข 10 ช่ือ เพลาปอน 
    หนาที่ ใชในการกลึงอัตโนมัติ 
 

4. จงช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงหมายเลขดังตอไปน้ี (7 คะแนน) 
 

 

  

 

4.1 ช่ือสวนประกอบคือ ชุดแทนเล่ือน 

4.2 หมายเลข 1 ช่ือ ปอมมีด 
หนาที่ จับยึดมีดกลึง 

4.3 หมายเลข 2 ช่ือ แทนเล่ือนบน
หนาที่ ใชเปนฐานรองรับปอมมีด การกลึงเรียว การกลึงปอก และการควาน เปนตน 

4.4 หมายเลข 3 ช่ือ แทนเล่ือนขวาง 
หนาที่ ใชในการกลึงปาดหนา 

4.5 หมายเลข 4 ช่ือ แครครอม   
หนาที่ ใชประกอบแทนตัดขวาง แทนเล่ือนบน แทนปรับเอียงปอมมีดและชุดกลองเฟอง  

4.6 หมายเลข 5 ช่ือ ชุดกลองเฟอง 
หนาที่ ควบคุมการเคล่ือนที่ของชุดแทนเล่ือนตามความยาวและตามขวางสะพานแทนเครื่อง  

4.7 หมายเลข 6 ช่ือ แทนปรับเอียงปอมมีด 
หนาที่ ปรับมุมเอียงของปอมมีดในการกลึงเรียว 
 

5. จงช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงหมายเลขดังตอไปน้ี (6 คะแนน) 
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5.1 สวนประกอบคือ ชุดทายแทน 

5.2 หมายเลข 1 ช่ือ แกนเพลา (ภายในมีรูเรียว) 
หนาที่ ประกอบหัวจับดอกสวาน ยันศูนย และปลอกเรียว 

5.3 หมายเลข 2 ช่ือ แขนล็อคแกนเพลา 
หนาที่ ใชล็อคไมใหแกนเพลาเคล่ือนที่ 

5.4 หมายเลข 3 ช่ือ มือหมุน 
หนาที่ ใชหมุนเพื่อใหแกนเพลาเคล่ือนที่เขา-ออกจากลําตัวของชุดทายแทน 

5.5 หมายเลข 4 ช่ือ ลําตัว 
หนาที่ ใชเปนโครงยึดสวนประกอบตางๆ ของชุดทายแทนเขาดวยกัน 

5.6 หมายเลข 5 ช่ือ แขนล็อคชุดทายแทน 
หนาที่ ใชล็อคไมใหชุดทายแทนเคล่ือนที่ 
 

6. ลักษณะของการเจาะรูยันศูนยที่ถูกตองเปนอยางไร (2 คะแนน) 
รูเจาะยันศูนยที่ถูกตองจะตองมีมุมโตไมเกิน 60  และความลึกของบารองรับศูนยตองไมเกิน 5 

มลิลิเมตร  
 

7. ในการกลึงช้ินงานเหล็กกลาคารบอนตํ่าที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง  38 มิลลิเมตร โดยใชมีดกลึง
เหล็กกลารอบสูง (H.S.S) และความเร็วตัด 25 เมตรตอนาที หากใชเคร่ืองกลึงที่มีตารางปรับต้ัง
ความเร็วรอบไดดังน้ีคือ 47, 70, 90, 108, 125, 140, 165, 330, 380, 455, 585, 770, 900,  1,170 

และ 1,800 รอบตอนาที จะตองเลือกใชความเร็วรอบเทาใดในการกลึงงานช้ินน้ี (3 คะแนน) 
วิธีทํา จากสูตร 
    N  =   
 

  

      =  
 

  N = 209 รอบ/นาที (เลือกใช 165 รอบ/นาที) 

2 

5

4 

3 
1 

 2.54 × 1,000 
3.1416 × 38 

25 × 1,000 
π × 38 
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8. ในการกลึงช้ินงานเหล็กกลาคารบอนตํ่าที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 50.8 มิลลิเมตรโดยใชความเร็ว
รอบ 165 รอบ/นาที จงคํานวณหาความเร็วตัดที่ใชในการกลึงช้ินงานน้ี (2 คะแนน) 

26.32 เมตรตอนาที 
 

9. จงเขียนขั้นตอนการปฏิบัติงานแปรรูปดวยเครื่องกลึงยันศูนยมาพอสังเขป (10 คะแนน) 
การใชเครื่องกลึงยันศูนยเพื่อขึ้นรูปหรือแปรรูป มีขั้นตอนการปฏิบัติงานเบื้องตนดังตอไปน้ี 
9.1 ศึกษาแบบสั่งงานใหเขาใจ แลววางแผนการปฏิบัติงานใหครบทุกขั้นตอน 
9.2 ศึกษาวิธีการใชงานเครื่องกลึงใหเขาใจอยางถองแท หามใชเคร่ืองกลึงใดๆ โดยที่ยังไมได

ศึกษาและเขาใจวิธีการใชงาน เพราะอาจเปนอันตรายถึงขั้นเสียชีวิตได 
9.3 จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปฏิบัติงานใหพรอม เชน เคร่ืองมือขนาดเล็ก เคร่ืองมือวัด

และตรวจสอบช้ินงาน เคร่ืองมือรางแบบ เคร่ืองมือตัดที่ใชในการขึ้นรูป อุปกรณปองกัน
อันตรายสวนบุคคล อุปกรณประจําเคร่ืองกลึงเปนตน 

9.4 ตรวจสอบสภาพความพรอมของเคร่ืองกลึงกอนปฏิบัติงาน 
9.5 หยอดนํ้ามันหลอล่ืนทุกจุดหรือตําแหนงที่มีการใชงานใหอยูในระดับที่กําหนด 
9.6 ปรับแนวศูนยของแกนเพลาหัวเครื่องกลึงกับศูนยของชุดทายแทนใหตรงกัน 
9.7 ประกอบหัวจับเขากับหนาแปลนของแกนเพลาหัวเคร่ืองกลึง 
9.8 จับช้ินงานดวยหัวจับใหแนนและไดศูนยเดียวกับหัวเครื่องกลึง 
9.9 จับยึดมีดกลึงเขากับปอมมีด 
9.10 ปรับความเร็วรอบของช้ินงานใหเหมาะสมกับช้ินงานและวัสดุมดีกลึง 
9.11 ปฏิบัติงานกลึงข้ึนรูปตามสั่งแบบงานจนกระทั่งแลวเสร็จ 
9.12 ทําความสะอาดเคร่ืองกลึงและชโลมนํ้ามันบางๆ ตามช้ินสวนตางๆ เพื่อปองกันสนิม  
9.13 ทําความสะอาดเคร่ืองมือ อุปกรณ เคร่ืองมือวัดทุกช้ินที่นํามาใชในการปฏิบัติงาน 
9.14 จัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณใหเปนระเบียบเรียบรอย  

10. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึงยันศูนยมาอยางนอย 10 ขอ (10 คะแนน) 
10.1  ศึกษาข้ันตอนการใชเครื่องกลึงที่จะใชปฏิบัติงานใหเขาใจกอน 

10.2  แตงกายใหรัดกุมและเหมาะสมขณะเขาปฏิบัติงาน 

10.3  หามสวมถุงมือขณะปฏิบัติงานกลึง 

10.4  หามผูกเน็คไท และสวมเครื่องประดับขณะปฏิบัติงาน 

10.5  สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงานเพื่อปองกันเศษโลหะกระเด็นเขาตา  

10.6  หามวางเครื่องมือและอุปกรณที่ใชทํางานไวบนเคร่ืองกลึงขณะปฏิบัติงาน  
10.7  การใชงานเครื่องกลึงจะตองปฏิบัติงานคนเดียวเพียงลําพังเทาน้ัน  
10.8  หยุดเครื่องกลึงทุกคร้ังกอนทําการวัดขนาดหรือเขี่ยเศษโลหะ 
10.9  หามหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน 
10.10 หามคางประแจขันหัวจับ ไวบนหัวจับ  
10.11 หามจับช้ินงานหรือใชประแจขันหัวจับในขณะที่ช้ินงานกําลังหมุน 
10.12 อยาปอนความลึกในการตัดเฉือนช้ินงานของมีดกลึงมากเกินไป  
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11. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงยันศูนยมาอยางนอย 5 ขอ (5 คะแนน) 
11.1  ตรวจสอบระดับนํ้ามันและหลอล่ืนจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่ ของช้ินสาวนตามคูมือเครื่อง 

ทุกครั้งกอนใชงาน 
11.2  ปรับต้ังความเร็วรอบใหเหมาะสมกับขนาดของช้ินงาน 
11.3  การปรับเปล่ียนความเร็วรอบจะตองหยุดเครื่องใหสนิทกอน  
11.4  หามเปล่ียนความเร็วรอบขณะที่เคร่ืองกลึงทํางาน  
11.5  หากจําเปนตองใชตะไบตกแตงผิว ช้ินงานบนเคร่ืองกลึง ใหตะไบจากทายแทนของ

เครื่องกลึงมายังหัวเคร่ืองกลึง และควรหาเศษกระดาษรองเศษตะไบไวดานลาง 
11.6  เลือกใชอุปกรณชวยงานสําหรับเครื่องกลึงใหถูกตองตามลักษณะของงาน 
11.7 การขันหัวจับเพื่อจับยึดช้ินงานหรือการจับยึดมีดกลึงบนปอมมีดใหใชแรงจากกําลังมือปกติ

เทาน้ัน 
11.8  ทําความความสะอาดเคร่ืองกลึงไมใหมีสิ่งสกปรกตางๆ คราบนํ้ามันหลอล่ืน และนํ้ามัน  

หลอเย็นโดยรอบเคร่ืองกลึงและบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานหลังเลิกใชงาน 
11.9  เมื่อทําความสะอาดเคร่ืองกลึงแลวใหชโลมนํ้ามันบางๆ ที่หัวจับ ชุดแทนเล่ือนบน ปอมมีด 

สะพานแทนเครื่อง เพลานํา เกลียวนําและชุดทายแทนเพื่อปองกันสนิม 
 

12. จงนําตัวอักษรดานขวามือ ไปเติมลงในชองวาง (..............) ดานซายมือใหถูกตอง (15 คะแนน) 
ฑ 12.1 หัวจับแบบสามฟนพรอม   ก. ขันหัวจับ  
ซ 12.2 ปลอกเรียว ข. ต้ังศูนยช้ินงาน 
ฏ 12.3 หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ ค. ขันสลักเกลียวที่ปอมมีดกลึง 
ค 13.4 ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด ง. ประคองช้ินงานเพื่อไมใหช้ินงานโกงงอขณะกลึงขึ้นรูป  
ฌ 12.5 หวงพา จ. ขับหวงพาที่จับยึดช้ินงานใหหมุนไปดวยกัน 
ง 12.6 กันสะทาน ฉ. ติดต้ังกับชุดแทนเล่ือนและจะเคล่ือนที่ไปพรอมกัน 

ขณะใชงาน  
ข 12.7 นาฬิกาวัด ช. ยันศูนยระหวางหัวเคร่ืองและทายเคร่ืองกลึง 
ฎ 12.8 ดอกสวานรองบิด  ซ. ใชสวมกานเรียวของดอกสวาน 
ฉ 12.9 กันสะทานตาม ฌ. ใชงานรวมกับจานพาเพื่อจับยึดช้ินงานในการกลึง 

ยันศูนยระหวางหัวทาย  
ซ 12.10 ยันศูนยตาย ญ. ขณะใชงานยันศูนยชนิดน้ีจะหมุนไปพรอมกับช้ินงาน 
ข 12.11 ขอชาง ฎ. เปนเครื่องมือตัดที่ใชเจาะรูช้ินงาน 
ญ 12.12 ยันศูนยหมุน ฏ. ฟนจับแตละฟนสามารถเคล่ือนที่ไดอยางอิสระตอกัน  
จ 12.13 จานพา ฐ. ใชจับยึดดอกเจาะนําศูนยและดอกสวานกานตรง 
ก 12.14 ประแจขันหัวจับ  ฑ. ฟนจับจะเคล่ือนที่เขา-ออกพรอมกัน 
ฐ 12.15 หัวจับดอกสวาน  
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13. จงนําตัวอักษรดานขวามือ ไปเติมลงในชองวาง (..............) ดานซายมือใหถูกตอง (12 คะแนน) 
ข 13.1 การกลึงปาดหนา  ก. การขึ้นรูปช้ินงานใหเปนสันหรือรองที่พันเวียนหรือหมุนวน 

ไปรอบๆ ผิวรูปทรงกระบอก 
ง 13.2 การกลึงปอก  
 

ข. การขึ้นรูปเพื่อปรับผิวหนาของช้ินงานใหเรียบ 
และลดความยาวของช้ินงาน  

ซ 13.3 การกลึงเรียว ค. เปนการตัดเฉือนผิวของรูเจาะเพื่อใหไดขนาดที่ตองการ 
และผิวของรูเรียบมากขึ้นกวาการเจาะ  

ช 13.4 การกลึงตกรอง ง. การขึ้นรูปเพื่อลดขนาดความโตหรือเสนผานศูนยกลาง 
ของช้ินงานใหเล็กลง  

ฌ 13.5 การกลึงควาน จ. การเจาะรูเพื่อใชรูเปนตําแหนงศูนยกลางในการเจาะรู 
ญ 13.6 อัตราปอน ฉ. ระยะของความลึกที่ปอนคมตัดของมีดกลึงเขาไปในเน้ือ 

ของช้ินงานในการกลึงแตละครั้ง  

ค 13.7 การควานเรียบ ช. เปนการขึ้นรูปเพื่อลดขนาดความโตของช้ินงานเฉพาะ
ตําแหนง    

ฎ 13.8 การกลึงลบคม  ซ. เปนการขึ้นรูปช้ินงานใหมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดาน 
ไมเทากัน 

ฏ 13.9 การเจาะยันศูนย ฌ. ขยายขนาดความโตรูเจาะและปรับความเรียบผิวภายใน  
จ 13.10 การเจาะนําศูนย ญ. ระยะทางที่มีดกลึงเคล่ือนไปเมื่อช้ินงานหมุนครบหน่ึงรอบ 

มีหนวยเปนระยะทางตอรอบ 

ก 13.11 การกลึงเกลียว ฎ. เปนการกลึงขึ้นรูปเฉพาะสวนปลายของช้ินงาน  
ฉ 13.12 ความลึกการปอนตัด ฏ. การเจาะเพื่อใชรูเจาะยันเขากับปลายแหลมของยันศูนย 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท ( ) ทับขอที่ถูกตอง (39 คะแนน) 
 

1. จากรูปขอใดคือ เครื่องกลึงต้ัง  
 

                  
    ก.      ข. 
 

                          
    ค.      ง.  
 

2. ขอกลาวใดอธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกลึงไดถูกตองที่สุด 
     ก. เครื่องมือตัดเคล่ือนที่ไป-กลับเขาตัดเฉือนขณะที่ ช้ินงานที่หยุดน่ิง 
     ข. ช้ินงานหมุนรอบตัวเองแลวเคล่ือนที่เคร่ืองมือตัดเขาตัดเฉือน  

ค. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเองและเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงานที่หยุดน่ิง
   ง. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเอง แลวเคล่ือนที่ช้ินงานเขาหาเคร่ืองมือตัด 
3. เครื่องกลึงชนิดใดควบคุมทํางานโดยการเขียนโปรแกรมสั่งงาน 

     ก. เครื่องกลึงหนาจาน     
ข. เครื่องกลึงปอมมีด 

     ค. เครื่องกลึงยันศูนย     

ง. เครื่องกลึงซีเอ็นซี 
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4. แทนเล่ือนตามขวางวางอยูบนช้ินสวนใดของเคร่ืองกลึง 
        ก. สะพานแทนเครื่อง     

ข. แครครอม
        ค. ชุดทายแทน      

ง. แทนปรับเอียงปอมมีด  
5. การกลึงปาดหนาจะตองปอนที่สวนประกอบใดของเครื่องกลึง 
        ก. แครครอม      

ข. แทนเล่ือนบน 
        ค. สะพานแทนเครื่อง     

ง. แทนเล่ือนตามขวาง
6. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดหัวเครื่อง 
 ก. ชุดทายแทน     

ข. ชุดเฟองทด    
ค. เพลาหัวเคร่ือง     

ง. แขนปรับความเร็วรอบ   
7. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงแตกตางจากพวก 
 ก. แทนเล่ือนขวาง     

ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. ปอมมีด      

ง. แทนเล่ือนบน 
8. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงใชประกอบยันศูนยเปนหรือศูนยหมุน  

 ก. หัวจับ      

ข. ปอมมีด 
 ค. แกนเพลาทายแทน     

ง. เพลาหัวเคร่ือง 
9. หนาที่ของสะพานแทนเครื่อง คือ 
 ก. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  

ข. เปนฐานรองรับชุดแทนเล่ือนและชุดทายแทน 
 ค. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ง. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ 
10. ฐานเครื่องทําหนาที่อะไร 

ก. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
ข. เปนฐานรองรับชุดแทนเล่ือนและชุดทายแทน 

 ค. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ง. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ 




 

11. ชุดเฟองทดทําหนาที่อะไร 
 ก. ทดความเร็วรอบหัวจับ   

ข. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเครื่อง 
 ค. ควบคุมเพลาปอน     

ง. ควบคุมเพลานํา 
12. อุปกรณในขอใดทําหนาที่แตกตางจากพวก 
 ก. หัวจับสามฟนพรอม     

ข. หัวจับสี่ฟนอิสระ 
ค. จานพาและหวงพา     

ง. ขอชาง
13. อุปกรณที่ใชในการต้ังศูนยช้ินงาน คือ 
 ก. มีดกลึง      

ข. ขอชาง 
 ค. ยันศูนยเปน      

ง. ยันศูนยตาย
14. ตนกําลังที่ใชในการขับแกนเพลาของหัวเครื่องกลึง คือ 

ก. ชุดเฟองทดของหัวเคร่ือง    

ข. มอเตอร     
ค. สายพาน      

ง. กลองเฟองของชุดแทนเล่ือน 
15. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่ใชรองรับนํ้าหนักทั้งหมดของเคร่ือง 

ก. ชุดหัวเคร่ือง      

ข. ฐานเครื่อง 
ค. สะพานแทนเครื่อง     

ง. ชุดทายแทน 
16. ชุดเฟองทดที่ใชสงกําลังประกอบอยูสวนใดของเครื่องกลึง 

ก. ชุดหัวเคร่ือง      

ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. แทนตัดขวาง      

ง. มอเตอร 
17. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่มีรูปรางหนาตัดคลายเปนรูปตัววีคว่ํา 

ก. โครงเครื่อง      

ข. เสาเครื่อง  
ค. สะพานแทนเครื่อง     

ง. แครเล่ือน
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18. หนาที่ของกันสะทาน คือ 
ก. ประคองช้ินงานระหวางหัวจับกับชุดทายแทน  

ข. กลึงช้ินงานระหวางศูนยหัวเครื่องกับชุดทายแทน 
ค. จับยึดช้ินงาน     

ง. ต้ังศูนยช้ินงาน 
19. หวงพาเปนอุปกรณของเครื่องกลึงซึ่งทําหนาที่อะไร 

ก. ประคองช้ินงานระหวางหัวจับกับชุดทายแทน  

ข. ต้ังศูนยช้ินงาน 
ค. ยันศูนยช้ินงาน 

ค. จับยึดช้ินงาน
20. อุปกรณในขอใดทําหนาที่แตกตางจากพวก 
 

 
 

 

 
     
 

               ก.                      ข.                    ค.                           ง. 
 

21. การใชงานรูในของแกนเพลาชุดทายแทนขอใด ไมถูกตอง 
        ก. ประกอบสวานกานเรียว    

ข. ประกอบยันศูนย 
        ค. ประกอบสวานกานตรง    

ง. ประกอบหัวจับดอกสวาน 
22. การกลึงข้ึนรูปในลักษณะใดที่จําเปนตองใชจานพาและหวงพา 

ก. การกลึงตกรอง
ข. การควานรู 

        ค. การกลึงเรียวใน     
ง. การกลึงระหวางศูนย 

23. ขอใด ไมใช เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึง 
ก. หัวจับดอกสวาน      

ข. จานพา 
     ค. ดอกสวาน      

ง. ปากกาจับงาน 
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24. ในการกลึงเกลียวจะอาศัยการเคล่ือนที่ของสวนใดของเครื่องกลึงเปนหลัก 
        ก. ชุดทายแทน      

ข. ชุดแทนเล่ือน 
        ค. ชุดแทนเล่ือนบน     

ง. แทนปรับเอียงปอมมีด  
25. การกลึงเรียวชวงสั้นๆ นิยมปรับมุมต้ังมีดที่สวนใด 

        ก. สะพานแทนเครื่อง     

ข. แครครอม
        ค. ชุดทายแทน      

ง. แทนปรับเอียงปอมมีด 
26. ขอใดแสดงลักษณะของการเปล่ียนความเร็วรอบของเครื่องกลึงที่ถูกตอง 
        ก. เปล่ียนความเร็วรอบขณะช้ินงานกําลังหมุน 

        ข. เปล่ียนความเร็วรอบขณะเล่ือนชุดแทนเล่ือนถอยหลังมายังชุดทายแทน 
        ค. เปล่ียนความเร็วรอบเมื่อหัวจับหยุดหมุน 

        ง. เปล่ียนความเร็วรอบขณะมีดกลึงกําลังตัดเฉือนช้ินงาน 
27. ถาหมุนมือหมุนชุดแทนเล่ือน (Carriage) ในทิศทางทวนเข็มนาฬิกาจะเกิดการเคล่ือนที่ในลักษณะใด 

ก. ชุดแทนเล่ือนเคล่ือนที่เขาหาหัวเครื่องกลึง 
ข. ชุดแทนเล่ือนเคล่ือนที่เขาหาชุดทายแทนเครื่องกลึง 
ค. ชุดแทนเล่ือนเคล่ือนที่เขาหาผูปฏิบัติงาน 

ง. ชุดแทนเล่ือนเคล่ือนที่ออกจากผูปฏิบัติงาน 
28. ขอใด ไมใช ลักษณะของการขึ้นรูปดวยเครื่องกลึงยันศูนย 

ก. งานควานรูเรียบ, งานพิมพลาย, งานเจาะดวยดอกสวาน 
ข. งานลับมีดกลึง, งานลับดอกสวาน, งานลับมีดไส 
ค. งานกลึงปาดหนา, งานเจาะรูนําศูนย, งานกลึงปอก 
ง. งานควานรูเรียบ, งานเจาะรูยันศูนย, งานกลึงปาดหนา 

29. การปอนตัดโดยเริ่มจากจุดศูนยกลางของช้ินงานออกมาที่ผิวดานนอกของช้ินงาน คือหลักการขึ้นรูป
ของกลึงงานลักษณะใด 

ก. งานกลึงปาดหนา     
ข. งานกลึงปอก 
ค. งานกลึงเกลียว     
ง. งานกลึงควานรู 
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30. งานกลึงลักษณะใดตอไปน้ีที่ ไมจําเปนตอง ใชเคร่ืองมือตัด  
ก. งานกลึงเกลียว     

ข. งานกลึงตกบา 
ค. งานพิมพลาย      

ง. งานกลึงข้ึนรูป 
31. จากรูป ขอใดแสดงลักษณะของงานกลึงปอก 
 

                             
 ก.          ข. 
 

        
ค.          ง. 
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32. จากรูป ขอใดแสดงลักษณะของงานกลึงเรียว 
 

                    
 

                      ก.                       ข. 
 

                 
 

       ค.           ง. 
 

33. ขอใด ไมใช วิธีการปรับต้ังเครื่องกลึงเพื่อทําการกลึงเรียวช้ินงาน
ก. การกลึงเรียวดวยอุปกรณชวย (Taper Attachment) 

ข. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเยื้องศูนยชุดทายแทน (Tail Stock) 
ค. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงปอมมีด (Tool Post) 

ง. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงแทนปรับเอียงปอมมีด (Compound Rest) 
34. หากเจาะรูยันศูนยต้ืนเกินไปจะมีผลเสียอยางไร 

ก. อาจเกิดการงัดช้ินงานในระหวางที่มีดกลึงกําลังตัดเฉือนได 
ข. ทําใหผิวของปลายยันศูนยกับผิวรูเจาะสัมผัสกันนอย 
ค. ช้ินงานเกิดการสั่นและหนีศูนยได 
ง. ทําใหผิวปลายยันศูนยกับผิวรูเจาะสัมผัสกันมาก  
 
 

 




 

35. ขอใดคือ หนวยวัดความเร็วรอบของงานกลึง 
ก. เมตรตอนาที      

ข. เมตรตอวินาที 
ค. รอบตอนาที      

ง. รอบตอวินาที 
36. จงคํานวณหาความเร็วตัดในการกลึงช้ินงานที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 20 มิลลิเมตร ดวยความเร็ว

รอบ 200 รอบตอนาที 
        ก. 12.56 เมตรตอนาที     

ข. 12.56 เมตรตอวินาที 
ค. 12.56 มิลลิเมตรตอนาที
ง. 12.56 มิลลิเมตรตอรอบ 

37. จงคํานวณหาความเร็วรอบในการกลึงช้ินงานที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 50 มิลลิเมตร ดวย
ความเร็วตัด 18 เมตรตอนาที 

        ก. 114.59 รอบตอมิลลิเมตร    

ข. 114.59 มิลลิเมตรตอฟน 
        ค. 114.59 รอบตอนาที     

ง. 114.59 มิลลิเมตรตอรอบ 

38. ขอใดกลาวถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงที่ ไมถูกตอง 

       ก. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามช้ินสวนที่เคล่ือนที่กอนใชงานทุกคร้ัง
       ข. การเปล่ียนความเร็วรอบจะตองหยุดเครื่องเพื่อใหหัวจับหยุดหมุนกอนทุกครั้ง 
       ค. ปรับต้ังคาความเร็วรอบและอัตราปอนใหเหมาะสมกับชนิดของช้ินงาน 

       ง. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามช้ินสวนที่เคล่ือนที่หลังใชงานทุกครั้ง 
39. ขอใดแสดงถึงการปฏิบัติงานที่ ไมความปลอดภัย ในการใชเคร่ืองกลึง 

ก. สวมแวนตานิรภัยขณะปฏิบัติงาน   

ข. ไมเสียบประแจขันหัวจับไวบนหัวจับ  
ค. ไมสวมถุงมือขณะปฏิบัติงานกลึง   

ง. ใชมือดึงเศษโลหะออกจากช้ินงาน 

 
 

 
 
 
 

 





 

เฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงตอบคําถามตอไปน้ี (62 คะแนน) 
 

1. เครื่องเจาะมีหลักการทํางานอยางไร (3 คะแนน) 
เครื่องเจาะเปนเครื่องมือกลที่ใชในการเจาะรูช้ินงานโดยมีหลักการทํางาน คือจับยึดเคร่ืองมือตัด

เขากับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ เมื่อเพลาเครื่องเจาะหมุนก็จะทําการปอนเครื่องมือตัดลงไปตัดเฉือน
ช้ินงานเพื่อทําใหเกิดรูเจาะ  

 

2. จงบอกช่ือและหนาที่การทํางานสวนประกอบของเครื่องเจาะต้ังพื้นตามหมายเลขดังตอไปน้ี        
(6 คะแนน) 

 

 

                       
  

 

2.1 หมายเลข 1 ช่ือ ชุดหัวเคร่ือง 
หนาที่ สงกําลังขับและปรับต้ังความเร็วรอบ 

2.2 หมายเลข 2 ช่ือ เสาเครื่อง 
หนาที่ ใชประกอบและติดต้ังสวนตางๆ ของเครื่องเจาะเขาดวยกัน 

2.3 หมายเลข 3 ช่ือ โตะงาน 
หนาที่ ใชรองรับปากกาจับงานหรือใชจับยึดช้ินงาน 

2.4 หมายเลข 4 ช่ือ ฐานเครื่อง 
หนาที่ ใชรองรับนํ้าหนักของช้ินสวนตางๆ ของเครื่องเจาะและใชขันยึดกับพื้นโรงงาน 

2.5 หมายเลข 5 ช่ือ สายพาน 
หนาที่ ใชสงกําลังจากมอเตอรขับมายังแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ 

2.6 หมายเลข 6 ช่ือ มือหมุนปอน 
หนาที่ ใชหมุนปอนดอกสวานลงเจาะช้ินงาน 

6 

5 

1 

2 3 

4 





 

3. จงบอกช่ือและหนาที่การทํางานสวนประกอบของชุดหัวเคร่ืองเจาะต้ังพื้นแบบสงกําลังขับดวยเฟอง
ตามหมายเลขตอไปน้ี (8 คะแนน) 

 

                       
 
 

         

3.1 หมายเลข 1 ช่ือ มอเตอร 
หนาที่ ตนกําลังขับแกนเพลาเคร่ือง 

3.2 หมายเลข 2 ช่ือ แขนปรับความเร็วรอบ 
หนาที่ ใชปรับต้ังความเร็วรอบของแกนเพลาเคร่ือง 

3.3 หมายเลข 3 ช่ือ แขนปรับต้ังอัตราปอน 
หนาที่ ใชปรับต้ังอัตราปอนในการเจาะ 

3.4 หมายเลข 4 ช่ือ แกนปรับต้ังระยะปอนเจาะ  
หนาที่ ใชปรับต้ังระยะความลึกในการเจาะรู 

3.5 หมายเลข 5 ช่ือ แกนเพลาเคร่ืองเจาะ 
หนาที่ ใชจับยึดหัวจับดอกสวานหรือดอกสวานกานเรียว 

3.6 หมายเลข 6 ช่ือ มือหมุนปอนเจาะ 
หนาที่ ใชหมุนปอนเจาะดอกสวานเขาหาช้ินงาน 

3.7 หมายเลข 7 ช่ือ สวิตชปรับระดับความเร็ว   
หนาที่ ใชปรับต้ังระดับความเร็วของแกนเพลาเคร่ืองเจาะซึ่งมี 3 ระดับคือ 1 , 2 และ 3 

3.8 หมายเลข 8 ช่ือ สวิตชเปด-ปด 
หนาที่ ควบคุมการทํางานของเคร่ืองเจาะ 
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4. จงบอกช่ือและหนาที่การทํางานสวนประกอบของเคร่ืองเจาะรัศมีตามหมายเลขตอไปน้ี (8 คะแนน) 
 

           
 

 

4.1 หมายเลข 1 ช่ือ ฐานเครื่อง 
หนาที่ ใชรองรับนํ้าหนักของสวนตางๆ และใชจับยึดกับพื้นโรงงาน 

4.2 หมายเลข 2 ช่ือ โตะงาน 
หนาที่ ใชรองรับปากกาจับงานหรือจับยึดช้ินงาน 

4.3 หมายเลข 2 ช่ือ เสาเครื่อง 
หนาที่ ใชติดต้ังแขนรัศมี  

4.4 หมายเลข 4 ช่ือ แขนรัศมี 
หนาที่ ทําหนาที่รองรับชุดหวัเครื่องเจาะ สามารถเล่ือนข้ึน-ลง ได และหมุนรอบเสาเคร่ือง 

4.5 หมายเลข 5 ช่ือ มอเตอร 
หนาที่ ใชขับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ

4.6 หมายเลข 6 ช่ือ แกนเพลาของเคร่ืองเจาะ 
หนาที่ ใชจับยึดหัวจับดอกสวาน ปลอกเรียว และดอกสวานการเรียว 

4.7 หมายเลข 7 ช่ือ มือหมุนปอนเจาะ 
หนาที่ ใชหมุนปอนดอกสวานลงเจาะช้ินงาน 

4.8 หมายเลข 8 ช่ือ แขนปรับความเร็วรอบ 
หนาที่ ใชปรับต้ังความเร็วรอบ   
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5. จงบอกช่ือสวนประกอบของดอกสวานรองบิดตามหมายเลขตอไปน้ี (6 คะแนน) 

 
 

5.1 หมายเลข 1 ช่ือ ความยาวกาน
        5.2 หมายเลข 2 ช่ือ ความยาวรองบิด 
        5.3 หมายเลข 3 ช่ือ ความยาวคมตัด 
        5.4 หมายเลข 4 ช่ือ ความยาวดอกสวาน 
        5.5 หมายเลข 5 ช่ือ คอดอกสวาน 
        5.6 หมายเลข 6 ช่ือ รองบิด 
        5.7 หมายเลข 7 ช่ือ คมสัน 
        5.8 หมายเลข 8 ช่ือ มุมบิด 
        5.9 หมายเลข 9 ช่ือ ขอบคม 
        5.10 หมายเลข 10 ช่ือ ความโตหรือขนาดเสนผานศูนยกลางของดอกสวาน 
        5.11 หมายเลข 11 ช่ือ มุมฟรี 
        5.12 หมายเลข 12 ช่ือ คมตัด 
 

6. จงนําตัวอักษรดานขวามือ ไปเติมลงในชองวาง (..............) ดานซายมือใหถูกตอง (6 คะแนน) 
ง 6.1 ชุดหัวเคร่ืองเจาะ  ก. ใชประกอบกานเรียวของหัวจับดอกสวาน 
ซ 6.2 มอเตอรขับ ข. ทําหนาที่สงกําลังจากลอขับไปยังลอตามเพื่อขับแกนเพลา
ข 6.3 สายพาน  ค. ใชจับยึดช้ินงานหรืออุปกรณจับยึดช้ินงานอ่ืนๆ 
ก 6.4 แกนเพลาเครื่องเจาะ  ง. ติดต้ังอยูบนสุดของเสาเครื่องเจาะ 
ค 6.5 โตะงาน  จ. ใชจับยึดช้ินงานบนโตะงานของเคร่ืองเจาะ 
ฌ 6.6 เสาเครื่องเจาะ  ฉ. ใชจับยึดช้ินงานโดยใชงานรวมกับโบลท-ทีและแทงระดับ 
จ 6.7 โบลท-ที ช. ใชควานรูเจาะใหไดผิวเรียบ 
ฉ 6.8 แผนกดช้ินงาน ซ. ทําหนาที่เปนตนกําลังขับของเครื่องเจาะ 
ช 6.9 ดอกควานเรียบ  ฌ. ใชประกอบสวนและจับยึดตางๆ ของเครื่องเจาะเขากัน 
ฏ 6.10 ดอกผายปากรู  ญ. ใชเปนฐานรองแผนกดช้ินงาน 
ฎ 6.11 ดอกเจาะฝงหัวสกรู  ฎ. ใชเจาะเพื่อฝงหัวสกรูหัวทรงกระบอก 
ญ 6.12 แทงระดับ ฏ. ใชผายปากรูทําใหปากรูเจาะเปนรูปทรงกรวย 

 





 

7. ตองการเจาะรูช้ินงานเหล็กกลาทั่วไปดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 12 มิลลิเมตรโดยใช
ความเร็วตัด 24 เมตร/นาที จงคํานวณหาความเร็วรอบที่ใชในการเจาะ (5 คะแนน) 

วิธีทํา  จากสูตร 
  

N  =   

 
      =    
  

  N = 636 รอบ/นาที ตอบ 
 

8. จงอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงานดวยเครื่องเจาะมาพอเขาใจ (10 คะแนน) 
8.1 ศึกษาแบบสั่งงานใหเขาใจแลววางแผนการปฏิบัติงานใหครบทุกขั้นตอน 
8.2 ศึกษาวิธีการใชงานเครื่องเจาะที่จะใชในการปฏิบัติงานใหเขาใจ 
8.3 จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณที่จําเปนตองใชในการปฏิบัติงานใหครบถวน  
8.4 นําเคร่ืองมือ อุปกรณตางๆ ที่ไดจัดเตรียมไวแลวมาวางบนโตะงานดานขางของเคร่ืองเจาะ 
8.5 รางแบบงานเพื่อหาตําแหนงจุดศูนยกลางของรูเจาะแลวตอกนําศูนย 
8.6 จับยึดช้ินงานบนเครื่องเจาะ  
8.7 ประกอบหัวจับดอกสวานเขากับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ 
8.8 ปรับต้ังความเร็วรอบในการเจาะรูนําศูนย 
8.9 เปดสวิตชเครื่องเจาะแลวเจาะช้ินงาน ขณะเจาะรูใหหลอเย็นเพื่อระบายความรอนดวย    
8.10 ปดสวิตชเครื่องเจาะ 
8.11 ทําความสะอาดเคร่ืองเจาะ เคร่ืองมืออุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

9. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะมา 5 ขอ (5 คะแนน)
9.1 แตงกายใหรัดกุมขณะเขาปฏิบัติงานโดยเฉพาะอยางย่ิงผูที่
9.2 ไมปลอยสวมชายเสื้อรุมรามหรือหากผมยาวก็จะตองรัดผมใหเรียบรอย  
9.3 ไมผูกเน็คไทขณะใชเครื่องเจาะ 
9.4 สวมแวนนิรภัยทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 
9.5 จับยึดช้ินงานใหแนนและมั่นคง แข็งแรงเพื่อไมใหช้ินงานหลุดหรือหมุนตามดอกสวาน 
9.6 จับยึดดอกสวานเขากับหัวจับดอกสวานใหแนน  
9.7 ไมใชมือปดเศษโลหะที่เจาะออกจากโตะงาน  
9.8 ปดสวิตชเครื่องเจาะทกุคร้ังกอนทําการวัดขนาดหรือปดเศษโลหะ 
9.9 ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 
 
 

V × 1,000 
π × D 

24 × 1,000 

3.1416 × 12 





 

10. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
10.1 หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ของช้ินสาวนที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
10.2 เลือกใชความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราปอนใหเหมาะสม 
10.3 กอนปรับเปล่ียนความเร็วรอบตองปดสวิตชเคร่ืองเจาะใหสนิทกอน 
10.4 ทําความสะอาดปลอกเรียวหรือหัวจับดอกสวานกอนสวมเขากับแกนเพลาเคร่ืองเจาะ  
10.5 ทําความสะอาดและชโลมดวยนํ้ามันเพื่อปองกันสนิมหลังเลิกใชงาน 
 

 
 

 





 

เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท ( ) ทับขอที่ถูกตอง (26 คะแนน) 
 

1. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะที่มีหนาที่รองรับนํ้าหนักของเครื่องทั้งหมด 

   ก. โตะงาน     
ข. เสาเครื่อง

     ค. ฐานเครื่อง     

ง. หัวเคร่ือง 
2. ปากกาจับงานของเคร่ืองเจาะต้ังพื้นติดต้ังอยูกับสวนใดของเครื่อง 

ก. เสาเครื่อง
ข. โตะงาน  

     ค. หัวเคร่ือง     

ง. ฐานเครื่อง 
3. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะที่ทําหนาที่จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน 

ก. แขนปรับความเร็วรอบ    
ข. แกนเพลาเคร่ือง    

ค. แขนหมุนปอนเจาะ    

ง. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   
4. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะใชต้ังระยะความลึกในการเจาะ 

ก. แกนเพลาเคร่ือง    
ง. แขนหมุนปอนเจาะ 
ค. แกนปรับต้ังระยะปอนเจาะ   

ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
5. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี 

ก. เสาเครื่องเจาะ    
ข. แขนรัศมี 
ค. โตะงาน     

ง. แครเล่ือน
6. กานเรียวดอกสวานเปนเรียวมาตรฐานใด 
     ก. เรียวมอรส (Morse Taper) 
     ข. เรียวจาโน (Jano Taper) 
     ค. เรียวจาคอบ (Jacob Taper) 
     ง. เรียวบราวแอนชารป (Brown & Sharpe Taper) 
 

 





 

7. การจับยึดดอกสวานกานเรียวเขากับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะควรใชรวมกับอุปกรณใด 
ก. หัวจับดอกสวาน    

ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคล็มป     

ง. วี-บล็อค 
8. ขอใดคือ หนาที่ของ “Drill Drift”  
       ก. ตาปเกลียว 
       ข. ถอดดอกสวานกานเรียวออกจากแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ 
       ค. ประกอบสวานกานเรียวเขากับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ 

ง. ถอดสวานออกจากหัวจับดอกสวาน
9. ขอใดแตกตางจากพวก 
 ก. ดอกสวาน     

ข. ดอกเจาะนําศูนย 
 ค. ปากกาจับงาน    

ง. ดอกผายปากรู
10. ขอใดแตกตางจากพวก 
 ก. ซี-แคล็มป     

ข. วี-บล็อก 
 ค. ปากกาจับงาน    

ง. ดอกเจาะนําศูนย 
11. เครื่องมือตัดชนิดใดที่ทําใหปากรูเจาะเปนรูปทรงกรวย 

ก. Twist Drill     

ข. Reamer 
 ค. Counter bore    

ง. Counter Sink 
12. ขอใดแตกตางจากพวก 
 

 
  
 

     ก.          ข.      ค.          ง. 
 
 

 

 
 





 

13. ดอกสวานกานตรงที่ใชงานโดยทั่วไปมีขนาดเสนผานศูนยกลางความสูงสุดไมเกินก่ีมิลลิเมตร 
     ก. 5.5 มิลลิเมตร     

ข. 6.8 มิลลิเมตร 
     ค. 12.7 มิลลิเมตร    

ง. 16.5 มิลลิเมตร 
14. “Counter Bore” เปนการเจาะที่มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 

ก. ควานรูใหโตขึ้นเพื่อใหไดผิวเรียบ  

ข. เจาะฝงหัวสกรูรูปทรงกระบอก 
       ค. เจาะรูตาปเกลียว    

ง. ผายปากรูเพื่อฝงสกรูหัวเอียง
15. “Counter Sink” เปนการเจาะลักษณะในใด 
       ก. ควานรูใหโตขึ้นเพื่อใหไดผิวเรียบ  

ข. เจาะฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
       ค. เจาะนําศูนย     

ง. ผายปากรูเพื่อฝงหัวสกรูทรงกรวย 
16. การเจาะดวยดอก Counter Bore รูเจาะจะมีลักษณะอยางไร 
       ก. รูเจาะเอียงเปนรูปกรวย 
       ข. รูเจาะเปนบาฉาก 
       ค. ลบคมปากรูเจาะ 
       ง. ตาปเกลียว 
16. ในเจาะช้ินงานดวยดอกสวานขนาดเสนผาศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร ดวยความเร็วตัด 24 เมตรตอ

นาที จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
       ก. 330 รอบตอวินาที    

ข. 370 รอบตอนาที  
       ค. 636 รอบตอวินาที    

ง. 698 รอบตอนาที 
17. จากขอ 16 หากใชเครื่องเจาะที่มีตารางปรับต้ังความเร็วรอบไดดังน้ีคือ 76, 98, 125, 132, 145, 

220, 330, 370, 550, 698, 770, 900, 1,100 และ 1,200 รอบ/นาที จะตองเลือกใชความเร็วรอบ
เทาใดในการเจาะงานช้ินน้ี 

ก. 330 รอบตอนาที    
ข. 370 รอบตอนาที  

       ค. 550 รอบตอนาที    

ง. 690 รอบตอนาที 
 





 

18. ในการเจาะรูดวยดอกสวานที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง  10 มิลลิเมตร หากใชความเร็วรอบ 870 
รอบ/นาที ความเร็วตัดในการเจาะมีคาเทาใด 

     ก. 18 เมตรตอนาที     
ข. 24 เมตรตอนาที 

       ค. 27 เมตรตอนาที     
ง. 30 เมตรตอนาที  

19. ขอใด คือการเจาะรูทั่วไป 

 

                            
 

    ก.       ข.                  ค.              ง. 
 

20. ขอใด คือการเจาะรูเพื่อควานเรียบ 

 

                       
           ก.        ข.                   ค.                 ง. 
 

21. จากรูป คือการเจาะรูที่มีวัตถุประสงคอยางไรอะไร 

 
 

ก. เจาะรูทั่วไป 
ข. เจาะรูเพื่อตาปเกลียว 
ค. เจาะผายปากรูเพื่อฝงหัวสกรูหัวเอียง 
ง. เจาะเพื่อฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 





 

22. จากรูป คือการเจาะรูที่มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 

 

 

23. ขั้นตอนแรกในการเจาะรู คือ 
     ก. จับยึดช้ินงานดวยปากกาใหแนน 

     ข. จับยึดดอกเจาะนําศูนยดวยหัวจับ 
ค. รางแบบงานหาจุดศูนยกลางเจาะ 

      ง. จับยึดดอกสวานดวยหัวจับใหแนน 
24. ขอใดกลาวถึงข้ันตอนการทํางานของเคร่ืองเจาะที่ ไมถูกตอง 
     ก. ช้ินงานขนาดใหญไมตองจับยึดงานขณะทําการเจาะ 
    ข. การเจาะรูขนาดใหญควรใชดอกสวานขนาดเล็กเจาะกอน 
    ค. ศึกษาวิธีการใชเครื่องเจาะที่จะใชทํางานใหเขาใจอยางถองแทกอนปฏิบัติงาน  

    ง. ควรทําการรางแบบและเจาะนําศูนยกอนเจาะรูดวยดอกสวาน 
25. การปฏิบัติงานในขอใด ไมมีความปลอดภัย ในขณะใชเคร่ืองเจาะ 
       ก. เมื่อเจาะรูใกลทะลุควรออกแรงกดแขนหมุนเจาะเพิ่มขึ้น 
       ข. สวมแวนตานิรภัยเมื่อปฏิบัติงาน  
       ค. ไมทําความสะอาดเคร่ืองขณะหัวจับดอกสวานหมุน 
      ง. ใชแปรงปดเศษโลหะแทนการใชมือ 
26. ขอใดกลาวถึงวิธีการบาํรุงรักษาเคร่ืองเจาะที่ ไมถูกตอง 
      ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหอยูในสภาพที่พรอมใชงาน  
       ข. ตรวจสอบความตึงของสายพานสงกําลังกอนใชงาน 
       ค. หลอล่ืนสวนที่มีการเคล่ือนที่ของเครื่องเจาะในขณะปฏิบัติงาน 

       ง. ทําความสะอาดเคร่ืองเจาะหลังเลิกใชงาน  
 

 

 
 

ก. เจาะควานเรียบ 
ข. เจาะเพื่อฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
ค. เจาะรูทั่วไป 
ง. เจาะควานรู 


