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แผนการจัดการการเรียนรูน้ีจัดทําขึ้นเพื่อใหครูผูสอนไดใชเปนแนวทางในการจัดการเรียนรูที่ เนนให
ผูเรียนมีความรู ทักษะ และสมรรถนะที่สอดคลองกับหลักสูตรรายวิชา โดยครูผูสอนควรใชควบคูกับหนังสือ
เรียนวิชางานเคร่ืองมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) รหัสวิชา 20100-1007 ตามหลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ 
ที่เรียบเรียงโดยครูอํานาจ ทองแสน จัดพิมพและจําหนายโดยบริษัทซีเอ็ดยูเคช่ัน จํากัด (มหาชน) หนังสือ
เลมน้ีไดผานการตรวจประเมินคุณภาพจากสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ประจําปงบประมาณ 
พ.ศ. 2562 ครั้งที่ 1 เพิ่มเติม ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน หมวดวิชาสมรรถนะ
วิชาชีพ กลุมสมรรถนะวิชาชีพพื้นฐาน ประกาศลําดับที่ 109 

แผนการจัดการเรียนรูรายวิชางานเคร่ืองมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) มีดวยกันทั้งหมด 
18 แผน ครอบคลุมเน้ือหาวิชา 4 บทประกอบดวย บทที่ 1 เคร่ืองเล่ือยกลและงานตัดดวยเครื่องเ ล่ือยกล 
บทที่ 2 เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด บทที่ 3 เคร่ืองกลึงและงานกลึง และบทที่ 4 เคร่ืองเจาะ
และงานเจาะ 

หวังเปนอยางย่ิงวาแผนการจัดการเรียนรูเลมน้ีจะเกิดประโยชนแกผูสอน ตลอดจนผูสนใจศึกษาได
เปนอยางดี หากมีขอผิดพลาดประการใดไดโปรดแจงใหผูจัดทําทราบจักขอบคุณเปนอยางสูง ทั้ง น้ีเพื่อเปน
ประโยชนตอการแกไข ปรับปรุงในโอกาสตอไป 
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1. สวนประกอบของแผนการจัดการเรียนรู 
 แผนการจัดการเรียนรูวิชางานเคร่ืองมือกลเบื้องตน รหัสวิชา 20100-1007 เลมน้ีใชประกอบการ
จัดการเรียนรูใหกับผูเรียนพรอมกันทั้งหอง โดยในการจัดกิจกรรมการเรียนรู น้ีผู เ รียนจะตองประกอบ
กิจกรรมตางๆ เชน แบบฝกหัด แบบทดสอบหลังเรียน และฝกทักษะในการปฏิบัติงานตาม ใบสั่งงาน    
ที่มอบหมาย แผนการจัดการเรียนรูมีสวนประกอบตางๆ ที่สําคัญดังน้ี 

1.1 หลักสูตรรายวิชาไดแก จุดประสงครายวิชา สรรถนะรายวิชา และคําอธิบายรายวิชา 
1.2 การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา (ช่ือบทเรียนและหัวขอเร่ืองหรือเน้ือหา) 
1.3 การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอนหรือจุดประสงคการเรียนรูของแตละบทเรียน 
1.4 เน้ือหาวิชาจํานวน 4 บทเรียนประกอบดวย 

1. บทที่ 1 เครื่องเล่ือยกลและงานตัดดวยเครื่องเล่ือยกลชัก 
2. บทที่ 2 เครื่องเจียระไนและงานลับคมตัด  
3. บทที่ 3 เครื่องกลึงและงานกลึง 
4. บทที่ 4 เครื่องเจาะและงานเจาะ 

1.5 เนื้อหาสาระในบทเรียน ประกอบดวย 
1. ช่ือบทเรียน คือเน้ือหาหลักของหนังสือเรียนเพื่อใหผูเ รียนไดศึกษาและปฏิบัติงาน

เกี่ยวกับเครื่องมือกลเบื้องตนไดแก เครื่องเล่ือยกลและงานตัดดวยเล่ือยกล เคร่ืองเจียระไนและงานลับ
คมตัด เครื่องกลึงและงานกลึง และเครื่องเจาะและงานเจาะ 

2. สาระสําคัญ คือสวนแนะนําเน้ือหาในแตละหนวยเรียนเพื่อใหผูเรียนทราบวาเ น้ือหา 
ที่กําลังเรียนน้ันเกี่ยวของกับเรื่องใด สําคัญอยางไรเพื่อกระตุนใหผูเรียนเกิดความสนใจที่จะเรียนรู 

3. เน้ือหา คือหัวขอเรื่องหรือหัวขอยอยของแตละบทเรียน 
4. จุดประสงคการสอน คือพฤติกรรมที่คาดหวังไวเปนเปาหมายหรือสิ่งที่ตองการให

ผูเรียนประสบผลสําเร็จหลังจากเรียนจบแตละบทเรียนแลว ซึ่งมีทั้งดานความรู ทักษะและเจตคติ 
5. ใบเน้ือหาหรือใบความรูแตละหัวขอเรื่อง คือสวนที่รวบรวมเก่ียวกับเน้ือหาสาระ    

ที่ตองการใหผูเรียนตองเรียนรู เชน ชนิด สวนประกอบ การใชงาน ความปลอดภัย และการบํารุงรักษา 
เปนตน 

6. แบบฝกหัดและแบบทดสอบทายบทเรียน คือชุดของขอคําถามที่สรางขึ้นเพื่อใชวัด
ความรูตางๆ ของผูเรียนกอนเรียนและหลังเรียนแตละบทเรียน 

 
 



จ 
 

 

7. ใบสั่งงาน คือสวนที่แสดงรายละเอียดการปฏิบัติงานซึ่งเปนขั้นตอนในงานน้ัน 
ประกอบดวย สมรรถนะในการปฏิบัติงานหรือจุดมุงหมายของใบสั่งงาน เคร่ืองมือและอุปกรณ วัส ดุที่ใช
กับงานน้ันๆ คําสั่งใหผูเรียนปฏิบัติงาน ขั้นตอนการปฏิบัติงาน และคําแนะนําวิธีการปฏิบัติงานใหเกิด   
ความปลอดภัย 

8. ใบประเมินการปฏิบัติงาน คือเครื่องมือที่ใชประเมินความสามารถในการแสดง
พฤติกรรมที่เปนผลมาจากความรู (Knowledge) ทักษะ (Skills) และคุณลักษณะเฉพาะ (Attributes)      
ที่ทําใหผูเรียนสามารถปฏิบัติงานตามใบงานที่มอบหมาย โดยการแปลงเปนคะแนนรวมของผลสัมฤทธ์ิ   
ของงานใหเปนคะแนนที่มีฐานคะแนนเต็มเปน 100 คะแนน 

1.6 แผนการจัดการเรียนรูรายสัปดาห คือแผนหรือเปาหมายในการจัดการเรียนการสอนราย
สัปดาหที่ทําการแยกช่ัวโมงในการจัดการเรียนรูภาคทฤษฎีและช่ัวโมงของภาคปฏิบัติออกจากกัน 
 

2. คําช้ีแจงสําหรับผูสอน 
2.1 กอนทําการสอนทุกครั้ง ผูสอนตองศึกษาเน้ือหาวิชาให เขาใจและจัดทําแผนการจัดการ

เรียนรูใหสอดคลองกับโครงการจัดการเรียนรูแตละสัปดาห 
2.2 กอนทําการสอนตองจัดเตรียมวัสดุ อุปกรณตางๆ เพื่อที่จะใชในการเรียนการจัดการเรียนรู

ตามที่ระบุไวในโครงการจัดการเรียนรูแตละสัปดาห 
2.3 กอนจัดการเรียนรูในสัปดาหแรก ครูผูสอนตองใหผูเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิ  

ทางการเรียน แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 
2.4 ผูสอนตองดําเนินการสอนตามโครงการจัดการเรียนรูใหครบทุกสัปดาหตามที่กําหนดไว 
2.5 กอนจั ดการเรียนรูแตละ บทเรียน ครูผูสอนตองใหผูเ รียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

(แบบทดสอบทายบทเรียน) แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียน และจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียน
รายบุคคล 

2.5 การจัดกิจกรรมการเรียนรูแบงออกเปนขั้นตอนดังน้ี 
1. ขั้นที่ 1 ขั้นสนใจปญหา (Motivation) 
2. ขั้นที่ 2 ขั้นศึกษาขอมูล (Infomation) 
3. ขั้นที่ 3 ขั้นพยายามหรือขั้นทํากิจกรรม (Application) 
4. ขั้นที่ 4 ขั้นสําเร็จผล (Progress) 

2.6 หลังจากจัดการเรียนรูครบแตละบทเรียนแลว ครูผูสอนตองใหผูเรียนทําแบบทดสอบทาย
บทเรียน (ชุดเดียวกับแบบทดสอบกอนเรียน) แลวเก็บรวบรวบรวมขอมูลไวเปรียบเทียบกับผลการ
ทดสอบกอนเรียน เพื่อดูการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมและความกาวหนาของผูเรียน  

2.7 หลังจากผูเรียนเรียนจนครบทุกบทเรียนแลว ครูผูสอนตองใหผูเ รียนทําแบบทดสอบวัดผล
สัมฤทธ์ิทางการเรียน (ชุดเดียวกับแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนกอนเรียน) แลวเก็บรวบรวม
ขอมูลไวเปรียบเทียบกับผลการทดสอบกอนเรียน เพื่อดูการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมและความกาวหนา
ของผูเรียน 
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3. บทบาทผูเรียน 
เน่ืองจากหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน รหัสวิชา 20100-1007 น้ีเปนการจัดการ

เรียนรูสําหรับใหครูผูสอนเปนผูดําเนินการ ดังน้ันเพื่อใหบรรลุตามวัตถุประสงคของแตละบทเรียนผูเรียน
ตองปฏิบัติกิจกรรมตามบทบาทผูเรียนดังน้ี 

3.1 กอนเขาช้ันเรียนทุกครั้งผูเรียนตองนําหนังสือเรียนที่ครูแจกใหมาดวยทุกครั้ง และจัดเตรียม 
เครื่องมือ อุปกรณการเรียนมาใหพรอม 

3.2 ผูเรียนตองปฏิบัติกิจกรรมตามคําแนะนําของครูผูสอนอยางเครงครัด 
3.3 ในขั้นตอนการทํากิจกรรมกอนและหลังเรียน เชน การทําแบบทดสอบกอนและหลังเรียน   

และการฝ กทักษะปฏิบัติตามใบสั่งงานตางๆ ที่ มอบหมาย ผูเรียนต องพยายามอยางเ ต็มความ รู
ความสามารถ และปราศจากอคติ 
 

4. การจัดช้ันเรียน 
4.1 การสอนภาคทฤษฎี ใหจัดช้ันเรียนตามปกติ การจัดการเรียนการสอนเปนแบบบรรยายหรือ      

ถามตอบ ดังน้ันสภาพการจัดช้ันเรียนตองจัดใหมีความเหมาะสม  สามารถจัดกิจกรรมในการเรียนการ
สอนใหแกผูเรียนไดอยางทั่วถึง มีการจัดเตรียมสื่อและโสตทัศนูปกรณตามความเหมาะสม 

4.2 การสอนภาคปฏิบัติ จัดการเรียนการสอนแบบสาธิตแลวใหผูเ รียนฝกปฎิบัติตา มใบสั่งงาน         
ที่มอบหมายเพื่อใหเกิดทักษะและเจคติตามจุดประสงคของแตละใบสั่งงาน และผานเกณฑการปฏิบัติงาน
ตามใบประเมินผลการปฏิบัติงานน้ันๆ 
 

5. การประเมินผลการเรียน 
5.1 ประเมินผลจากการทําแบบทดสอบกอนเรียน และแบบทดสอบหลังเรียนของแตละบทเรียน  
5.2 ประเมินผลจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียน        

ในสัปดาหแรกและสัปดาหสุดทาย 
5.3 ประเมินผลจากการปฏิบัติตามใบสั่งงานตางๆ ที่มอบหมาย 
5.4 ประเมินผลจากเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค  

โดยการสังเกตพฤติกรรมการเรียนและการปฏิบัติงานตามหลักของปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 
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6. เกณฑการวัดและประเมินผล  
การวัดและประเมินผลในรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน รหัสวิชา 20100-1007 กําหนดใหใช

สัดสวนของคะแนนระหวางเรียนตอคะแนนทดสอบปลายภาคเรียนเทากับ 80:20 โดยมีรายละเอียดดังน้ี  
6.1 คะแนนระหวางเรียนตลอดภาคเรียน     = 80  คะแนน  

1. คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม  
จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงคความต้ังใจ 
และกิจนิสัยการเรียน (ตามเกณฑของสถานศึกษา) = 20  คะแนน  

2. คะแนนทําแบบฝกหัด     = 5  คะแนน 
3. คะแนนทําแบบทดสอบหลังเรียน    = 5  คะแนน 
4. คะแนนจากการทําใบสั่งงาน    = 60 คะแนน 

6.2 คะแนนสอบปลายภาคเรียน      = 10  คะแนน  
6.3 เกณฑการประเมินผลใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ โดยมีระดับผลการเรียนดังน้ี  

1. ชวงคะแนน 80-100 ผลการเรียน (เกรด)  =  4.0 
2. ชวงคะแนน 75-79 ผลการเรียน (เกรด)  =  3.5 
3. ชวงคะแนน 70-74  ผลการเรียน (เกรด)  =  3.0 
4. ชวงคะแนน 65-69  ผลการเรียน (เกรด)  =  2.5 
5. ชวงคะแนน 60-64  ผลการเรียน (เกรด)  =  2.0 
6. ชวงคะแนน 55-59  ผลการเรียน (เกรด)  =  1.5 
7. ชวงคะแนน 50-54  ผลการเรียน (เกรด)  =  1.0 
8. ชวงคะแนน 0-49  ผลการเรียน (เกรด)  =  0 
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หลักสูตรรายวิชา 
 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  รหัสวิชา : 20100 - 1007 
ท-ป-น : 1 - 3 - 2 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 
 

หลักสูตรรายวิชา 
 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 
 

รหัสวิชา : 20100 - 1007 
 

ช่ือวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) 
  

หนวยกิต : 2 หนวยกิต (4 คาบตอสัปดาห)   
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. รูและเขาใจเก่ียวกับหลักการทํางาน การคํานวณที่ใชในงานเคร่ืองมือกลพื้นฐาน 

2. มีทักษะเก่ียวกับการตัด เจาะ กลึงงาน ดวยเครื่องมือกลเบื้องตน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัย ที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัยเปนระเบียบ สะอาด

ตรงตอเวลามีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางาน การบํารุงรักษา การปรับต้ัง การใชงานเคร่ืองมือกลพื้นฐาน

ตามคูมือ 
2. คํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอนงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 

3. ลับคมตัด งานกลึง และงานเจาะ ตามคูมือ 
4. ลับมีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก งานลับดอกสวาน งานกลึงปาดหนา กลึงปอก ตามคูมือ 
5. เจาะรู และรีมเมอร ตามแบบสั่งงาน 

6. กลึงข้ึนรูปช้ินงานโลหะตามแบบสั่งงาน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล  ชนิด สวนประกอบ

การทํางาน การใชงานและการบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลเบื้องตน การคํานวณคาความเร็วรอบ  ความเร็ว ตัด 
อัตราการปอน ปฏิบัติงานกลึงปาดหนา กลึงปอก  เจาะรู และรีมเมอร งานลับคมตัด มีดกลึงปาดหนา  
มีดกลึงปอก ดอกสวาน 
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบือ้งตน (Basic Machine Tools) รหัสวิชา : 20100 - 1007 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท-ป-น : 1 - 3 - 2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

1 เครื่องเล่ือยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล       

1.1 ชนิดของเครื่องเลื่อยกล       

1.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางานของเครื่องเลื่อยกล       
 1.3 ใบเลื่อยสําหรับเครื่องเลื่อยกลแบบชัก       
 1.4 หลักการตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก       
 1.5 ขั้นตอนการตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก       
 1.6 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเลื่อยกลแบบชัก       
 1.7 การบํารุงรกัษาเครื่องเลื่อยกลแบบชัก       

2 เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด       

2.1 ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด       

2.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางานของเครื่องเจียระไน
ลับคมตัด 

 
 

 
 

  
 

  

 2.3 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจียระไนลับคมตัด       

 2.4 เครื่องมือตัดที่ใชลับคมตัดดวยเครื่องเจียระไนลับคมตัด       

 2.5 ชนิดของเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องมือกลเบื้องตน       

 2.6 วิธีการใชงานของเครื่องเจียระไนลับคมตัด       

 2.7 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด       

 2.8 การบํารุงรกัษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด       

3 เครื่องกลึงและงานกลึง       

3.1 ชนิดของเครื่องกลึง       

3.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางานของเครื่องกลึง 
ยันศูนย 

 
 

 
 

 

 
 
 

  

 3.3 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนย       
 3.4 เครื่องมือตัดและอุปกรณชวยขึ้นรูปที่ใชกับเครื่องกลงึ 

ยันศูนย 
 
 

 

 
 
 

 
 

 
 

 

 3.5 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึก 
ในการปอนตัด 

 
 

 
 

  
 

  

 3.6 หลักการทํางานของเครื่องกลงึยันศูนย       
 3.7 ลักษณะของการแปรรูปดวยเครื่องกลึงยันศูนย       
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบือ้งตน (Basic Machine Tools) รหัสวิชา : 20100 - 1007 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท-ป-น : 1 - 3 - 2 
จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

3 เครื่องกลึงและงานกลึง (ตอ)       
 3.8 ความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึงยันศูนย       
 3.9 การบํารุงรกัษาเครื่องกลึงยันศูนย       

4 เครื่องเจาะและงานเจาะ       

4.1 ชนิดของเครื่องเจาะ       

4.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางานของเครื่องเจาะ       
 4.3 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องเจาะ       
 4.4 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจาะ       
 4.5 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราปอนในงานเจาะ       
 4.6 หลกัการทํางานของเครื่องเจาะ       
 4.7 ลักษณะของการเจาะดวยเครือ่งเจาะ       
 4.8 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะ       
 4.9 การบํารุงรกัษาเครื่องเจาะ       

 

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังนี้        

ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 

ค. สอบถามจากผูเชี่ยวชาญ (Experts)                ง. จากตําราหรือเอกสารที่เกี่ยวของ (Literatures) 
จ. อินเทอรเนต (Internet)       
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ตารางที่ 1. ตารางการวิเคราะหจุดประสงคการเรียนรู บทที่ 1 
การวิเคราะหจุดประสงคการสอน 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)    รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 ท-ป-น : 1 - 3 - 2 
บทที่ 1 : เครื่องเล่ือยกลและงานตัดดวยเครื่องเล่ือยกลชัก จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 
 

ขอ 

 
 

หัวขอเรื่อง 
 

 

 จุดประสงคการสอน 
(ภาคทฤษฎี) 

 

ระดับความรู  
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 

1. ชนิดของเครื่องเล่ือยกล จําแนกชนิดของเคร่ืองเล่ือยกล
ได 

 
I 

     

2. สวนประกอบและหนาที่
การทํางานของเคร่ืองเล่ือย
กล 

บอกช่ือและหนาที่การทํางาน
ของสวนประกอบเคร่ืองเล่ือยกล
ได 

 
 

X 

     

3. ใบเล่ือยสําหรับเคร่ืองเล่ือย
กลแบบชัก 

อธิบายมุมฟนใบเล่ือยของเครื่อง
เล่ือยกลแบบชักได 

 

 

 

X 

    

อธิบายวิธีการกําหนดความ
หยาบความละเอียดของฟนเล่ือย
ได 

  

 
X 

    

อธิบายวิธีการจัดเรียงฟนคมตัด
ของใบเล่ือยกลแบบชักได 

  
I 

    

อธิบายวิธีการเลือกใชใบเล่ือยกล
แบบชักใหเหมาะสมกับชนิดของ
วัสดุที่นํามาตัดได  

  
 

X 

    

4. หลักการตัดดวยเคร่ืองเล่ือย
กลแบบชัก 

อธิบายหลักการตัดดวยเครื่อง
เล่ือยกลแบบชักได 

  

X 

    

5. ขั้นตอนการตัดดวย 
เครื่องเล่ือยกลแบบชัก 

บอกวิธีการจับช้ินงานรูปพรรณ
ตางๆ ดวยปากกาจับงานของ
เครื่องเล่ือยกลแบบชักได 

 

 
X 

 

 
 

    

อธิบายขั้นตอนการตัด 
ดวยเครื่องเล่ือยกลแบบชักได 

  
X 

    

6. ความปลอดภัยในการใช
เครื่องเล่ือยกลแบบชัก 

บอกความปลอดภัยในการใช
เครื่องเล่ือยกลแบบชักได 

 

X 

 

 

    

7. การบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือย
กลแบบชัก 

อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ือง
เล่ือยกลแบบชักได 

  

X 
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ตารางที่ 1. ตารางการวิเคราะหจุดประสงคการเรียนรู บทที่ 1 (ตอ) 
การวิเคราะหจุดประสงคการสอน 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)    รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 ท-ป-น : 1 - 3 - 2 
บทที่ 1 : เครื่องเล่ือยกลและงานตัดดวยเครื่องเล่ือยกลชัก จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 
 

ขอ 

 

หัวของาน 
(ภาคปฏิบัติ) 

 

 
 

จุดประสงคของใบสั่งงาน 

ระดับความรู  
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 

1. งานตัดดวยเคร่ืองเล่ือยกล 
แบบชัก (ใบสั่งงานที่ 1.1) 

ตัดช้ินงานดวยเครื่องเล่ือยกล
ชักตามแบบได 

     
X 

 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคทฤษฎี) 
R : ขั้นฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ขั้นประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
T : ขั้นสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการ
ปฏิบัติงาน (ภาคปฏิบัติ) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ทําตามแบบ (Manipulation) 
P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญ 

ตองานในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 
O : ไมสําคัญ 
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ตารางที่ 2. ตารางการวิเคราะหจุดประสงคการเรียนรู บทที่ 2 
การวิเคราะหจุดประสงคการสอน 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)    รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 ท-ป-น : 1 - 3 - 2 
บทที่ 2 : เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 
 

ขอ 

 
 

หัวขอเรื่อง 
 

 

 จุดประสงคการสอน 
(ภาคทฤษฎี) 

 

ระดับความรู  
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 

1. ชนิดของเครื่องเจียระไนลับ
คมตัด 

จําแนกชนิดของเคร่ืองเจียระไน
ลับคมตัดได 

 
I 

 
 

    

2. สวนประกอบและหนาที่
การทํางานของเคร่ือง
เจียระไนลับคมตัด 

บอกช่ือและหนาที่การทํางาน 
ของสวนประกอบเคร่ือง
เจียระไนลับคมตัดได 

 
 

X 

     

3. เครื่องมือและอุปกรณที่ใช
กับเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

บอกช่ือเครื่องมือและอุปกรณ 
ที่ใชกับเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด
ได 

 

 
X 

     

4. เครื่องมือตัดที่ใชลับคมตัด 
ดวยเครื่องเจียระไนลับคม
ตัด 

บอกช่ือเครื่องมือตัดที่ใชลับคม
ตัดดวยเครื่องเจียระไนลับคมตัด
ได 

  
 

X 

    

5. ชนิดของเครื่องมือตัดที่ใช
กับเคร่ืองมือกลเบื้องตน 

อธิบายหลักพื้นฐานของคมตัดได  X     

บอกชนิดของเคร่ืองมือตัดที่ใช
กับเครื่องมือกลเบื้องตนได 

 

X 

 

 

    

6. วิธีการใชงานของเครื่อง
เจียระไนลับคมตัด 

อธิบายวิธีการใชงาน 
ของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได 

  
X 

    

7. ความปลอดภัยในการใช
เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

บอกความปลอดภัยในการใช
เครื่องเจียระไนลับคมตัดได 

 
X 

 
 

    

8. การบํารุงรักษาเคร่ือง
เจียระไนลับคมตัด 

อธิบายวิธีการบํารุงรักษา 
เครื่องเจียระไนลับคมตัดได 

  
X 
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ตารางที่ 2. ตารางการวิเคราะหจุดประสงคการเรียนรู บทที่ 2 (ตอ) 
การวิเคราะหจุดประสงคการสอน 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)    รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 ท-ป-น : 1 - 3 - 2 
บทที่ 1 : เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 
 

ขอ 

 

หัวของาน 
(ภาคปฏิบัติ) 

 

 
 

จุดประสงคของใบสั่งงาน 

ระดับความรู  
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of 

skill) 

R A T I M P 

1. งานลับมีดกลึงปาดหนาขวา 
(ใบสั่งงานที่ 1.1) 

ลับมีดกลึงปาดหนาขวาไดมุม 
คมตัดตามที่กําหนดให 

     
X 

 

2. งานลับมีดกลึงปอกขวา 
(ใบสั่งงานที่ 1.2) 

ลับมีดกลึงปอกขวาไดมุมคมตัด
ตามที่กําหนดให 

     
X 

 

3. งานลับมีดกลึงตกรอง 
หรือตกบา (ใบสั่งงานที่ 1.3) 

ลับมีดกลึงตกรองหรือตกบาได
มุมคมตัดตามที่กําหนดให 

     

X 

 

4. งานลับดอกสวาน 

(ใบสั่งงานที่ 1.4) 
ลับดอกสวานไดมุมคมตัด 
ตามที่กําหนดให 

     

X 

 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคทฤษฎี) 
R : ขั้นฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

T : ขั้นสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการ
ปฏิบัติงาน (ภาคปฏิบัติ) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ทําตามแบบ (Manipulation) 

P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญ 

ตองานในอาชีพ 

X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 

O : ไมสําคัญ 
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ตารางที่ 3. ตารางการวิเคราะหจุดประสงคการเรียนรู บทที่ 3 
การวิเคราะหจุดประสงคการสอน 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)    รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 ท-ป-น : 1 - 3 - 2 
บทที่ 3 : เครื่องกลึงและงานกลึง จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 
 

ขอ 

 
 

หัวขอเรื่อง 
 

 

 จุดประสงคการสอน 
(ภาคทฤษฎี) 

 

ระดับความรู  
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 

1. ชนิดของเครื่องกลึง จําแนกชนิดของเคร่ืองกลึงได  I     

2. สวนประกอบและหนาที่ 
การทํางานของเคร่ืองกลึง
ยันศูนย 

บอกช่ือและหนาที่การทํางาน
ของสวนประกอบเคร่ืองกลึงยัน
ศูนยได 

 

 
X 

     

3. เครื่องมือและอุปกรณที่ใช
กับเครื่องกลึงยันศูนย 

บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ
อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึง 
ยันศูนยได 

 
 

X 

     

4. เครื่องมือตัดและอุปกรณ
ชวยขึ้นรูปที่ใชกับ
เครื่องกลึงยันศูนย 

คํานวณความเร็วรอบ ความเร็ว
ตัดและอัตราปอนในงานกลึงได 

  

 
X 

    

5. ความเร็วรอบ ความเร็วตัด 
อัตราปอนและความลึก 
ในการปอนตัด 

อธิบายหลักการทํางาน 
ของเครื่องกลึงยันศูนยได 

  
 

X 

    

6. หลักการทํางานของ
เครื่องกลึงยันศูนย 

อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงาน
แปรรูปดวยเครื่องกลึงยันศูนยได 

  

X 

    

7. ลักษณะของการแปรรูป 
ดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย 

จําแนกลักษณะของการแปรรูป
ดวยเครื่องกลึงยันศูนยได 

 
I 

     

8. ความปลอดภัยในการใช
เครื่องกลึงยันศูนย 

บอกความปลอดภัยในการใช
เครื่องกลึงยันศูนยได 

 
X 

     

9. การบํารุงรักษาเคร่ืองกลึง
ยันศูนย 

อธิบายวิธีการบํารุงรักษา
เครื่องกลึงยันศูนยได 

  
X 
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ตารางที่ 3. ตารางการวิเคราะหจุดประสงคการเรียนรู บทที่ 3 (ตอ) 
การวิเคราะหจุดประสงคการสอน 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)    รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 ท-ป-น : 1 - 3 - 2 
บทที่ 3 : เครื่องกลึงและงานกลึง จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 
 

ขอ 

 

หัวของาน 
(ภาคปฏิบัติ) 

 

 
 

จุดประสงคของใบสั่งงาน 

ระดับความรู  
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 

1. งานกลึงปาดหนา งานกลึง
ปอก งานกลึงเรียว งานเจาะรู 
และงานตาปเกลียว 
(ใบสั่งงานที่ 3.1) 

กลึงปาดหนา กลึงปอก กลึง
เรียว เจาะรูดวยเครื่องกลึงยัน
ศูนยและตาปเกลียวไดขนาด
ตามแบบ 

     
 

 

X 

 

2. งานกลึงปาดหนา งานกลึง
ปอก งานกลึงตกรองและงาน
ดายเกลียว (ใบสั่งงานที่ 3.2) 

กลึงปาดหนา กลึงปอก  
กลึงตกรองและดายเกลียว 
ไดขนาดตามแบบ 

     

 
X 

 

3. งานกลึงปาดหนา งานกลึง
ปอก งานกลึงเรียว งานเจาะรู  
และงานตาปเกลียว 
(ใบสั่งงานที่ 3.3) 

กลึงปาดหนา กลึงปอก กลึง
เรียว เจาะรูดวยเครื่องกลึงยัน
ศูนยและตาปเกลียวไดขนาด
ตามแบบ 

     

 

 
X 

 

4. งานกลึงปาดหนา งานกลึง
ปอก และงานเจาะรู 
(ใบสั่งงานที่ 3.4) 

กลึงปาดหนา กลึงปอกและ
เจาะรูดวยเครื่องกลึงยันศูนยได
ขนาดตามแบบ 

     

 

X 

 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคทฤษฎี) 
R : ขั้นฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

A : ขั้นประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

T : ขั้นสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการ
ปฏิบัติงาน (ภาคปฏิบัติ) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ทําตามแบบ (Manipulation) 

P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญ 

ตองานในอาชีพ 
X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 

O : ไมสําคัญ 
 

 
 

 
 

 

 



ด 
 

ตารางที่ 4. ตารางการวิเคราะหจุดประสงคการเรียนรู บทที่ 4 
การวิเคราะหจุดประสงคการสอน 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)    รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 ท-ป-น : 1 - 3 - 2 
บทที่ 4 : เครื่องเจาะและงานเจาะ จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 
 

ขอ 

 
 

หัวขอเรื่อง 
 

 

 จุดประสงคการสอน 
(ภาคทฤษฎี) 

 

ระดับความรู  
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 

1. ชนิดของเครื่องเจาะ จําแนกชนิดของเคร่ืองเจาะได I      

2. สวนประกอบและหนาที่ 
การทํางานของเคร่ืองเจาะ 

บอกช่ือและหนาที่การทํางาน 

ของสวนประกอบเคร่ืองเจาะได 
 

X 

     

3. เครื่องมือตัดที่ใชกับ 

เครื่องเจาะ 
บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ
ตัดสําหรับเครื่องเจาะได 

 

X 

     

4. เครื่องมือและอุปกรณที่ใช
กับเครื่องเจาะ 

บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ
และอุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ
ได 

 
 

X 

     

5. ความเร็วรอบ ความเร็วตัด 
และอัตราปอนในงานเจาะ 

คํานวณความเร็วรอบ ความเร็ว
ตัด และอัตราปอนในงานเจาะ
ได 

  

 

X 

    

6. หลักการทํางาน 
ของเครื่องเจาะ 

อธิบายหลักการทํางาน 
ของเครื่องเจาะได 

  
X 

    

7. ลักษณะของการเจาะ 
ดวยเคร่ืองเจาะ 

จําแนกลักษณะของงานเจาะได  
I 

 
 

    

8. ความปลอดภัยในการใช
เครื่องเจาะ 

บอกความปลอดภัยในการใช
เครื่องเจาะได 

      

9. การบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะ อธิบายวิธีการบํารุงรักษา 
เครื่องเจาะได 

  

X 

    

 

 
 

 
 
 
 



ต 
 

ตารางที่ 4. ตารางการวิเคราะหจุดประสงคการเรียนรู บทที่ (ตอ) 
การวิเคราะหจุดประสงคการสอน 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)    รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562 ท-ป-น : 1 - 3 - 2 
บทที่ 4 : เครื่องเจาะและงานเจาะ จํานวน : 4 คาบตอสัปดาห 

 
 

ขอ 

 

หัวของาน 

(ภาคปฏิบัติ) 
 

 
 

จุดประสงคของใบสั่งงาน 

ระดับความรู  
(Level of 

knowledge) 

 

ระดับทักษะ 
(Level of skill) 

R A T I M P 

1. งานเจาะรูและงานเจาะฝงหัว
สกรูทรงกระบอก 
 (ใบสั่งงานที่ 4.1) 

เจาะรูและเจาะฝงหัวสกรู
ทรงกระบอกไดขนาดตามแบบ 

     

 
X 

 

2. งานประกอบคอน 
(ใบสั่งงานที่ 4.2) 

ประกอบคอนได      
X 

 

3. งานเจาะและงานควานเรียบ 

(ใบสั่งงานที่ 4.3) 
เจาะรูควานเรียบได      

X 

 

หมายเหตุ : 
ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
(ภาคทฤษฎี) 
R : ขั้นฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
A : ขั้นประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

T : ขั้นสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

ระดับความสามารถในการ
ปฏิบัติงาน (ภาคปฏิบัติ) 
I : ขั้นเลียนแบบ (Imitation) 
M : ทําตามแบบ (Manipulation) 

P : ทําอยางถูกตอง (Precision) 

ระดับความสําคัญ 
ตองานในอาชีพ 

X : สําคัญมาก 
I : สําคัญ 

O : ไมสําคัญ 
 

 
 
 
 



ถ 
 

 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 (4 ชม./สัปดาห) 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

ช่ือบทเรียน 
จํานวนคาบ 

(ช่ัวโมง) 

 

รวม 
(ช่ัวโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ช่ัวโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
1-2   ปฐมนิเทศ 

 แนะนําหลักสูตรรายวิชา  
 เน้ือหาวิชา 
 การวัดและประเมินผลการเรียน 

 ขอตกลงในการเรียน 
 ทดสอบกอนเรียน 2.00 

 

 
 

 

 
- 

 

 
 

 

 
2.00 

 

 
 

 

 
2.00 

1 เครื่องเล่ือยกลและงานตัด 
ดวยเคร่ืองเล่ือยกล   2.00 

 

4.00 

 

6.00 

 

8.00 

3-6 2 เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 4.00 12.00 16.00 24.00 

7-13 3 เครื่องกลึงและงานกลึง 4.00 24.00 28.00 52.00 

14-17 4 เครื่องเจาะและงานเจาะ 4.00 12.00 16.00 68.00 

18   ทบทวนเน้ือหาวิชา 2.00 - 2.00 70.00 

 ทดสอบปลายภาคเรียน 1.50 - 1.50 71.50 
 สรุปผลการเรียน 0.25  0.25 71.75 

 ปจฉิมนิเทศ 0.25 - 0.25 72.00 

 รวม 20.00 52.00 72.00  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ท 
 

 

แผนการจัดการเรียนรูรายสัปดาห
ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 (4 ชม./สัปดาห) 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 

(ช่ัวโมง) 

 

รวม 
(ช่ัวโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ช่ัวโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
1  

 
 

 

 

 ปฐมนิเทศ 

0.50 

 

 
 

- 

 

 
 

0.50 

 

 
 

0.50 

 แนะนําหลักสูตรรายวิชา  
 เน้ือหาวิชา 
 การวัดและประเมินผลการเรียน 

 ทดสอบกอนเรียน (ใชแบบทดสอบฯ) 1.50 - 1.50 2.00 

1 
 

 
 

 

เคร่ืองเล่ือยกลและงานตัด 
ดวยเคร่ืองเล่ือยกล  

 
 

 
 

 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 

 
 

 ทดสอบกอนเรียน 
1.1 ชนิดของเครื่องเล่ือยกล 

1.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางาน
ของเครื่องเล่ือยกล 

1.3 ใบเล่ือยสําหรับเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 
1.4 หลักการตัดดวยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 
1.5 ขั้นตอนการตัดดวยเครื่องเล่ือยกล

แบบชัก 
 
 

 
 

 

 

 
 

1.6 ความปลอดภัยในการใชเคร่ืองเล่ือย
กลแบบชัก 

2.00 

 

 
 

 

- 

 

 
 

 

2.00 

 

 
 

 

4.00 

1.7 การบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก
 ทําแบบฝกหัดทายบทเรียน 
 ทดสอบหลังเรียน 

2 
 

 
 

ใบสั่งงานที่ 1.1 งานตัดดวยเครื่องเล่ือยกล
แบบชัก - 

 
4.00 

 
4.00 

 
8.00 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ธ 
 

 

แผนการจัดการเรียนรูรายสัปดาห
ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 (4 ชม./สัปดาห) 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 

(ช่ัวโมง) 

 

รวม 
(ช่ัวโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ช่ัวโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
3 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 

2 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 

เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
และงานลับคมตัด 

 

 
4.00 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
- 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
4.00 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
12.00 

ทดสอบกอนเรียน 
2.1 ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางาน

ของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2.3 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับ 

เครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2.4 เครื่องมือตัดที่ใชลับคมตัดดวยเครื่อง

เจียระไนลับคมตัด 
2.5 ชนิดของเครื่องมือตัดที่ใชกับเคร่ืองมือ

กลเบื้องตน 
2.6 วิธีการใชงานของเครื่องเจียระไน 

ลับคมตัด 
2.7 ความปลอดภัยในการใชเคร่ือง

เจียระไนลับคมตัด 
2.8 การบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไน 

ลับคมตัด 
 ทําแบบฝกหัดทายบท 
 ทดสอบหลังเรียน 

4 

 

2 

(ตอ) 
 

ใบสั่งงานที่ 2.1 งานลับมีดกลึงปาดหนา  - 
 

4.00 
 

4.00 
 

16.00 
5 

 
 

2 

(ตอ) 
 

ใบสั่งงานที่ 2.2 งานลับมีดกลึงปอกขวา   - 2.00 2.00 18.00 
ใบสั่งงานที่ 2.3 งานลับมีดกลึงตกรอง 
หรือตกบา   

- 2.00 2.00 20.00 

 
 
 
 
 
 



น 
 

 

แผนการจัดการเรียนรูรายสัปดาห
ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 (4 ชม./สัปดาห) 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 

(ช่ัวโมง) 

 

รวม 
(ช่ัวโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ช่ัวโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
6 
 

2 
(ตอ) 

 

ใบสั่งงานที่ 2.4 งานลับดอกสวาน   - 

 

4.00 

 

4.00 

 

24.00 

7 
 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

3 
 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

เคร่ืองกลึงและงานกลึง 
 ทดสอบกอนเรียน 

   

3.1 ชนิดของเครื่องกลึง 

4.00 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 

 
 

- 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

4.00 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

28.00 

3.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางาน
ของเครื่องกลึงยันศูนย 

3.3 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับ
เครื่องกลึงยันศูนย  

3.4 เครื่องมือตัดและอุปกรณชวยข้ึนรูป 
ที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนย 

3.5 หลักการทํางานของเคร่ืองกลึงยันศูนย 
3.6 ลักษณะของการแปรรูปดวย

เครื่องกลึงยันศูนย   
3.7 ความปลอดภัยในการใชเคร่ืองกลึง 

ยันศูนย        
3.8 การบํารุงรักษาเครื่องกลึงยันศูนย     
 ทําแบบฝกหัดทายบทเรียน 
 ทดสอบหลังเรียน 

8 
 

3 
(ตอ) 

ใบสั่งงานที่ 3.1 งานกลึงปาดหนา  
งานกลึงปอก และงานเจาะรู (แหวนรอง) - 

 

4.00 
 

4.00 
 

32.00 
9-10 

 
 

3 
(ตอ) 

 

ใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลึงปาดหนา  

งานกลึงปอก งานกลึงเรียว งานเจาะรู
และงานตาปเกลียว (ดามคอน) - 

 

 
8.00 

 

 
8.00 

 

 
40.00 

 
 
 
 
 
 
 
 



บ 
 

 

แผนการจัดการเรียนรูรายสัปดาห
ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 (4 ชม./สัปดาห) 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 

(ช่ัวโมง) 

 

รวม 
(ช่ัวโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ช่ัวโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
11 
 
 

 

3 
(ตอ) 

 

 

ใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลึงปาดหนา  
งานกลึงปอก งานกลึงเรียว งานเจาะรู
และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบน 

และสวนลาง) 

 

 
 

4.00 

 

 
 

4.00 

 

 
 

44.00 
12 
 
 

 

3 
(ตอ) 

 

 

ใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลึงปาดหนา  
งานกลึงปอก งานกลึงเรียว งานเจาะรู
และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบน 

และสวนลาง) - 

 

 
 

4.00 

 

 
 

4.00 

 

 
 

48.00 
13 

 

 

3 
(ตอ) 

 

ใบสั่งงานที่ 3.4 งานกลึงปาดหนา  
งานกลึงปอก งานกลึงตกรองและงาน 

ดายเกลียว (หัวคอนสวนกลาง) - 

 

 

4.00 

 

 

4.00 

 

 

52.00 
14 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

4 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

เคร่ืองเจาะและงานเจาะ 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

ทดสอบกอนเรียน 
4.1 ชนิดของเครื่องเจาะ  
4.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางาน 

ของเครื่องเจาะ  
4.3 เครื่องมือตัดที่ใชกับเคร่ืองเจาะ 

 
 

4.00 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

- 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

4.00 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

56.00 

4.4 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเคร่ือง
เจาะ

4.5 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตรา 
ปอนในงานเจาะ   

4.6 หลักการทํางานของเคร่ืองเจาะ 
4.7 ลักษณะของการเจาะดวยเครื่องเจาะ 
4.8 ความปลอดภัยในการใชเคร่ืองเจาะ 
4.9 การบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะ 
ทําแบบฝกหัดทายบทเรียน 
ทดสอบหลังเรียน 

 



ป 
 

 

แผนการจัดการเรียนรูรายสัปดาห
ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) รหัสวิชา : 20100-1007 
ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 1-3-2 (4 ชม./สัปดาห) 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ 
 

หัวขอเร่ือง/งาน 
จํานวนคาบ 

(ช่ัวโมง) 

 

รวม 
(ช่ัวโมง) 

เวลาเรียน
รวม 

(ช่ัวโมง) ทฤษฎี ปฏิบัติ 
15 

 

4 
(ตอ) 

ใบสั่งงานที่ 4.1 งานเจาะรูและงานเจาะ 
ฝงหัวสกรูทรงกระบอก - 

 

4.00 
 

4.00 
 

60.00 
16 

 

4 
(ตอ)

ใบสั่งงานที่ 4.1 งานเจาะรูและงานเจาะ 
ฝงหัวสกรูทรงกระบอก -

 

2.00
 

2.00
 

62.00
ใบสั่งงานที่ 4.2 งานประกอบคอน 2.00 2.00 64.00 

17 
 

4 
(ตอ) 

ใบสั่งงานที่ 4.3 งานเจาะและงาน 

ควานเรียบ  - 
 

4.00 
 

4.00 
 

68.00 
18 
 
 

 

 

ทบทวนเน้ือหาวิชา 2.00 - 2.00 70.00 

ทดสอบปลายภาคเรียน 1.50 - 3.50 71.50 

สรุปผลการเรียน 0.25 - 3.75 71.75 

ปจฉิมนิเทศ 0.25 - 4.00 72.00 

รวม 20.00 52.00 72.00 72.00 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

1 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 1 
 

ชื่อเร่ือง :  

1. ปฐมนิเทศ แนะนําหลักสูตรรายวิชา เนื้อหาวิชา 
การวัดประเมินผลการเรียน และทดสอบกอนเรียน 

2. บทที่ 1 เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

2 
 

 
แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 1 บทที่ 1 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 
ชื่อบทเรียน : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล สอนครั้งที ่1/18 

ชื่อเร่ือง : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล จํานวน 4 คาบ 
 

สาระสําคัญ 
เครื่องเลื่อยกล (Sawing Machines) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการตัดชิ้นงานใหแยกหรือขาด 

ออกจากกันโดยมีจุดมุงหมายคือ ใหสามารถจัดเก็บวัสดุในหองจัดเก็บไดงาย นําไปแปรรูปหรือขึ้นรูปดวย
เครื่องมือกลชนิดอื่นๆ ไดสะดวก เปนตน ในแผนการจัดการเรียนรูนี้จะศึกษาเกี่ยวกับชนิด สวนประกอบ
และหนาที่การทํางานของเครื่องเลื่อยกล ใบเลื่อยสําหรับเครื่องเลื่อยกลแบบชัก หลักการตัดดวยเครื่อง
เล่ือยกล แบบชัก ขั้นตอนการตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก ความปลอดภัย และการบํารุงรักษาเครื่อง
เลื่อยกลแบบชักเพื่อใหมีความรูความเขาใจที่ถูกตอง สามารถปฏิบัติงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชักได     
อยางถูกตองและปลอดภัย 

 

เนื้อหา 
1.1 ชนิดของเครื่องเลื่อยกล 
1.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางานของเครื่องเลื่อยกล 
1.3 ใบเลื่อยสําหรับเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
1.4 หลักการตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
1.5 ขั้นตอนการตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
1.6 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
1.7 การบํารุงรกัษาเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. จําแนกชนิดของเครื่องเลื่อยกลได 
2. บอกชื่อและหนาที่การทํางานของสวนประกอบเครื่องเลื่อยกลได 
3. อธิบายมุมฟนใบเลื่อยของเครื่องเลื่อยกลแบบชักได 
4. อธิบายวิธีการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนเลื่อยได 
5. อธิบายวิธีการจัดเรียงฟนคมตัดของใบเลื่อยกลแบบชักได 
6. อธิบายวิธีการเลือกใชใบเลื่อยกลแบบชักใหเหมาะสมกับชนิดของวัสดุที่นํามาตัดได  
7. อธิบายหลักการตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชักได 
8. บอกวิธีการจับชิ้นงานรปูพรรณตางๆ ดวยปากกาจับงานของเครื่องเลื่อยกลแบบชักได 
9. อธิบายขั้นตอนการตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชักได 
10. บอกความปลอดภัยในการใชเครื่องเลื่อยกลแบบชักได 
11. อธิบายวิธีการบํารงุรักษาเครือ่งเลื่อยกลแบบชักได 
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สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับหลักการทํางานเครื่องเลื่อยกล 
2. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงานเครื่องเลื่อยกล และการบํารุงรักษาตามคูมือ 
3. ปฏิบัติงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกลไดตามแบบสั่งงาน 

 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่1 เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล หนา ………………  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

4. แบบทดสอบทายบทเรียนบทที่ 1 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
5. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 

6. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project 

7. ของจริง  
8. แผนภาพเครื่องเลื่อยกล 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 1) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
2.1 ครูชี้แจงรายละเอียดของหลักสูตรรายวิชา ดังตอไปนี้ 
2.1.1 รหัสวิชา: 20100-1007 
2.1.2 ชื่อวิชา: งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) 

2.1.3 หนวยกิต: 2 หนวยกิต (4 คาบตอสัปดาห)   
2.1.4 จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1) รูและเขาใจเกี่ยวกับหลักการทํางาน การคํานวณท่ีใชในงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
2) มีทักษะเกี่ยวกับการตัด เจาะ กลึงงาน ดวยเครื่องมือกลเบื้องตน 
3) มีเจตคติและกิจนิสัย ที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัยเปน

ระเบียบ สะอาดตรงตอเวลามีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
2.1.5 สมรรถนะรายวิชา 

1) แสดงความรูเกีย่วกับหลักการทํางาน การบํารงุรักษา การปรับตั้ง การใชงาน
เครื่องมือกลพื้นฐานตามคูมือ 

2) คํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอนงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 

3) ลับคมตัด งานกลงึ และงานเจาะ ตามคูมือ 
4) ลับมีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก งานลับดอกสวาน งานกลึงปาดหนา กลึงปอก ตาม

คูมือ 
5) เจาะรู และรีมเมอร ตามแบบสั่งงาน 

6) กลึงขึ้นรูปชิ้นงานโลหะตามแบบสั่งงาน 

2.1.6 คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล  ชนิด 

สวนประกอบการทํางาน การใชงานและการบํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องตน การคํานวณคาความเร็ว
รอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานกลึงปาดหนา กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร งานลับคมตัด 
มีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก ดอกสวาน 

2.1.7 เนื้อหาวิชาแบงออกเปน 5 บทเรียน ประกอบดวย 
1) บทที่ 1 เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล 
2) บทที่ 2 เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
3) บทที่ 3 เครื่องกลึงและงานกลึง 
4) บทที่ 4 เครื่องเจาะและงานเจาะ 
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2.2 ครูชี้แจงวิธีการวัดและประเมินผลการเรียน 

การวัดและประเมินผลในรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน รหัสวิชา 20100-1007 กําหนดใหใช
สัดสวนของคะแนนระหวางเรียนตอคะแนนทดสอบปลายภาคเรียนเทากับ 80:20 โดยมีรายละเอียดดังนี้  

2.2.1 คะแนนระหวางเรยีนตลอดภาคเรียน    = 80  คะแนน  

1) คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม 

จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงคความต้ังใจ 
และกิจนิสัยการเรียน (ตามเกณฑของสถานศึกษา) = 20  คะแนน  

2) คะแนนทําแบบฝกหัด      = 5  คะแนน 

3) คะแนนทําแบบทดสอบหลังเรียน    = 5  คะแนน 

4) คะแนนจากการทําใบสั่งงาน    = 60 คะแนน 

2.2.2 คะแนนสอบปลายภาคเรียน     = 10  คะแนน  

2.3 ครูชี้แจงเกณฑการประเมินผล ใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ โดยแบงระดับของผล
การเรียนดังนี้  

1) ชวงคะแนน 80-100 ผลการเรียน (เกรด)  =  4.0 

2) ชวงคะแนน 75-79 ผลการเรียน (เกรด)  =  3.5 

3) ชวงคะแนน 70-74  ผลการเรียน (เกรด)  =  3.0 

4) ชวงคะแนน 65-69  ผลการเรียน (เกรด)  =  2.5 

5) ชวงคะแนน 60-64  ผลการเรียน (เกรด)  =  2.0 

6) ชวงคะแนน 55-59  ผลการเรียน (เกรด)  =  1.5 

7) ชวงคะแนน 50-54  ผลการเรียน (เกรด)  =  1.0 

8) ชวงคะแนน 0-49  ผลการเรียน (เกรด)  =  0 

 หมายเหตุ: 
1. กรณีที่เวลาเรียนไมครบรอยละ 80 ผลการเรียน คือ ขร. (ขาดเรียน) 
2. กรณีสงขาดงานไมครบตามที่กําหนด ผลการเรียน คือ มส. (ไมสมบูรณ) 

2.4 ครูชี้แจงเกี่ยวกับบทบาทผูเรียน 
 เพื่อใหบรรลุตามวัตถุประสงคของแตละบทเรียน ครูควรช้ีงแจงใหผูเรียนไดรับทราบแนวทาง
ปฏิบัติดังนี้ 

2.4.1 กอนเขาชั้นเรียนทุกครั้งผูเรียนตองนําหนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน รหัสวิชา 
20100-1007 ที่ครูแจกใหมาดวยทุกครั้ง และจัดเตรียม เครื่องมือ อุปกรณการเรียนมาใหพรอม 

2.4.2 ผูเรียนตองปฏิบัติกิจกรรมตามคําแนะนําของครูผูสอนอยางเครงครัด 
2.4.3 ในขั้นตอนการทํากิจกรรมกอนและหลังเรียน เชน การทําแบบทดสอบกอนและหลังเรียน   

และการฝกทักษะปฏิบัติตามใบสั่งงานตางๆ ที่มอบหมายผูเรียนตองพยายามอยางเต็มความรู
ความสามารถและปราศจากอคติ 
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3. การจัดชั้นเรียน 
3.1 การสอนภาคทฤษฎี  
ใหจัดชั้นเรียนตามปกติ การจัดการเรียนการสอนเปนแบบบรรยายหรือถามตอบ ดังนั้นสภาพ

การจัดช้ันเรียนตองจัดใหมีความเหมาะสม สามารถจัดกิจกรรมในการเรียนการสอนใหแกผูเรียนไดอยาง
ทั่วถึง มีการจัดเตรียมสื่อและโสตทัศนูปกรณตามความเหมาะสม 

3.2 การสอนภาคปฏิบัติ  
จัดการเรียนการสอนแบบสาธิตแลวใหผูเรียนฝกปฎิบัติตามใบสั่งงานที่มอบหมายเพ่ือใหเกิด

ทักษะและเจคติตามจุดประสงคของแตละใบสั่งงาน และผานเกณฑการปฏิบัติงานตามที่กําหนด 
 

4. ขั้นการทดสอบกอนเรียน 
ผูสอนใหผูเรียนทดสอบกอนเรียนโดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน จํานวน 80 ขอ

แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 
 
 
 
 
 
 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
วิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองตน รหัสวิชา 20100-1007 

 

คําชี้แจง 
1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 80 ขอใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือกใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบท่ีแจกใหเทานั้น 

3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ชั่วโมง 30 นาท ี
4. ไมอนุญาตใหนําเอกสารและตําราที่เกีย่วของเขาในหองสอบ 

5. หามขูด ขีด เขยีนและทําเครือ่งหมายใดๆ บนขอสอบ 

 

 

ครูอํานาจ  ทองแสน 

แผนกวิชาชางกลโรงงานและเทคนิคการผลิต 
วิทยาลัยเทคนิคอุดรธานี 

ผูออกขอสอบ 
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1. เครื่องเจียระไนลับคมตัดแบบตั้งพื้นและแบบต้ังโตะแตกตางกันอยางไร  

ก. ตําแหนงการวางของฐานเครือ่ง 
ข. ลอหินเจียระไน     

ค. ขนาดมอเตอร 
ง. ความหยาบละเอียดของลอหินเจียระไน  

2. มอเตอรของเครื่องเจียระไนลับคมตัดทําหนาที่อะไร 

ก. ตอเขากับไฟฟาของโรงงาน 

ข. ตัด-ตอกําลังขับ 

ค. สงกําลงัขับลอหินเจียระไน 

ง. ควบคุมการทํางานของเครื่อง 
3. สวนประกอบใดของเครื่องเจยีระไนลับคมตัดที่ใชรองรับมดีกลึงขณะทําการลับคมตัด 

ก. ขาตั้ง       

ข. แทนรองรับงาน 
ค. ฐานเครื่อง     

ง. ฝาครอบลอหินเจียระไน 

4. ชื่อเรียกของอุปกรณที่ใชสําหรับแตงหนาลอหินเจียระไนคือ 

ก. Wheel Dresser     

ข. Bevel Protractor  

ค. Angle Protractor     

ง. Grinding Wheel 

5. ขอใด คือชวงการวัดมุมและตรวจสอบมุมดวยใบวัดมมุทีถู่กตอง 
ก. 45 -90      

ข. 90 -180   
ค. 0 -180       

ง. 180 -360   

6. ขอใด ไมใช จุดประสงคในการแตงหนาลอหินเจียระไนกอนใชงาน  

ก. เพื่อปรับแตงหนาหินเจียระไนที่นํามาติดตั้งใหม    

ข. เพื่อปรับหนาลอหินเจียระไนที่ไมเรียบหรือมีรอยขรขุระ 

ค. เพื่อปรับหนาลอหินเจียระไนสึกหรอที่ไมเทากัน    

ง. เพื่อปรับลดความโตของลอหินเจียระไนใหเหมาะสมกับชิ้นงาน 

7. ระยะหางของแทนรองรับงานกับลอหินเจียระไนที่เหมาะสมควรมีขนาดเทาใด 
ก. ไมเกิน 0.5-1 มิลลิเมตร     

ข. 1-2 มิลลิเมตร 
ค. 2-3 มิลลิเมตร     

ง. 4-5 มิลลิเมตร 
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8. ขอใดหมายถึง พื้นที่ผิวคายเศษ 

ก. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเนื้อวัสดุแลวทาํใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 

ข. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครือ่งมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 

ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกบัเนื้อวัสดุ 
ง. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว 

9. ขอใดหมายถึง  มุมลิม่ตัดแยก  
ก. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว 
ข. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครือ่งมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 

ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกบัเนื้อวัสดุ 
ง. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเนื้อวัสดุแลวทาํใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 

10. มีดกลึงปาดหนาขวามีมุมรวมปลายมีดเทาใด 
ก. 55  

ข. 30   
ค. 12      

ง. 90  

11. การลับมีดกลงึปอกขวาจะตองเริ่มตนลับมุมคมตัดใดกอน 

ก. มุมรวมปลายมีด 

ข. มุมคายดานบน 

ค. มุมเอียงคมตัดและมุมหลบขาง     

ง. มุมหลบดานหนา 
12. ในลับคมตัดของดอกสวานควรใหแนวแกนของดอกสวานเอียงทํามุมเทาใดกับผิวหนาหินเจียระไน 

ก. 30  

ข. 45  

ค. 59     

ง. 60     

13. ดอกสวานที่มีมุมจกิหรือมุมรวมปลายคมตัด 118  เหมาะสําหรับใชเจาะวัสดุชนิดใด 
ก. เหล็กกลาคารบอนใชงานทัว่ไป  

ข. อะลูมิเนียม      

ค. ทองแดง 
ง. ทองเหลือง      

14. ขอใด ไมใช วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่ถกูตอง 
ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหมีความพรอมกอนใชงาน 
ข. ไมใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดขณะที่เกิดกระแสไฟฟาขัดของ 
ค. ทําความสะอาดเครื่องเจียระไนหลังเลิกการใชงานทุกครั้ง 
ง. คลายแผนประกบลอหินเจียระไนออกใหหลวมหลังเลิกใชงาน 
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15. การปฏิบัตงิานกับเครื่องเจียระไนลับคมตัดขอใดถูกตองและปลอดภัย 
ก. ใชผาพันชิ้นงานขณะเจียระไน 

ข. ผูกเน็คไทขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด  

ค. สวมแวนนิรภัยขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ง. สวมถุงมือขณะใชเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 

16. ขอใด ไมใช จุดมุงหมายในการตัดชิ้นงาน 
ก. นําไปใชเพื่อการแปรรูปตอไป    

ข. ลดขนาดความโตของชิ้นงาน  

ค. ลดความยาวช้ินงาน   

ง. จัดเก็บไดงายและสะดวก 
17. ขอใดคือ ลักษณะการทํางานของเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 

ก. จังหวะงานสองจังหวะ  

ข. การตัดงานตอเนื่อง    

ค. จังหวะงานจังหวะเดียว 

ง. จังหวะงานเปนวงกลม 

18. การเคลื่อนที่ของใบเล่ือยของเครื่องเลื่อยกลแบบชัก ไป-กลับหนึ่งรอบเรียกวาอะไร 
ก. คูจังหวะงาน           

ข. คูจังหวะเลื่อย 

ค. คูจังหวะชัก              

ง. คูจังหวะตัด 

19. สวนประกอบใดของเครื่องเลือ่ยกลแบบชักที่ใชจับยึดใบเลื่อย   

ก. เสาเครื่อง 
ข. ชุดประคองใบเลื่อย  

ค. ฐานเครื่อง 
ง. โครงเลื่อย  

20. ขอใดคือ ลักษณะการทํางานของใบเลื่อยของเครื่องเลื่อยสายพาน 

ก. เคลื่อนที่เปนคูจังหวะเดินหนาและถอยกลับ 

ข. หมุนรอบตัวเองตามแนวเสนรอบวงกลม 

ค. เคลื่อนที่เปนเสนตรงในจงัหวะถอยกลับ    

ง. เคลื่อนที่เปนเสนตรงในจงัหวะเดินหนา 

21. อุปกรณที่ทําหนาที่บังคับใหใบเลื่อยสายพานแนวต้ังเคลื่อนที่ไดตรงไมเอนเอียงในขณะตัดคือ  

ก. โครงเครื่อง     

ข. ชุดประคองใบเลื่อย 

ค. โครงเครื่อง 
ง. ชุดตัด ตอและอบใบเล่ือย  
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22. มุมของฟนใบเลื่อยที่ชวยลดการเสียดสีของฟนเลื่อยกับชิ้นงานและทําใหเกิดมุมคมตัด คือ 

ก. มุมคมตัด     

ข. มุมคายเศษ 

ค. มุมตัด     

ง. มุมหลบ 
23. การตัดชิ้นงานเหล็กกลาควรเลือกใชใบเล่ือยที่มีระยะพิตชเทาใด 

ก. 32 ฟนตอนิ้ว     

ข. 22 ฟนตอนิ้ว 
ค. 16 ฟนตอนิ้ว    

ง. 14 ฟนตอนิ้ว 
24. ขอใด คือการจัดเรียงฟนคมตัดของใบเลื่อยแบบฟนตรงสลับฟนเอียง  

 

 
 

25. ขอใดระบุความหยาบละเอียดของฟนใบเลื่อย ไดถูกตอง 

ก. จํานวนฟนตอมิลลิเมตร   

ข. จํานวนฟนตอเซนติเมตร   

ค. จํานวนฟนตอนิ้ว       

ง. จํานวนฟนตอฟุต 

26. กอนเปดสวิตชเครื่องเลื่อยกลแบบชักควรใหใบเลื่อยอยูหางจากชิ้นงานประมาณเทาใด 

ก. 10 มิลลิเมตร     

ข. 15 มิลลิเมตร 
ค. 20 มิลลิเมตร     

ง. 30 มิลลิเมตร 
 

 

 

ก. 

ข. 

ค. 

ง. 
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27. ขอใดแสดงถึงการใชเครื่องเลื่อยกลแบบชักที่ ไมถูกตอง 
ก. จับชิ้นงานใหแนนกอนทําการตัด 

ข. การเปด-ปดสวิตชเคร่ืองเลื่อยกลควรใหคนอื่นชวย 

ค. ใชน้ําหลอเย็นเพื่อชวยระบายความรอนขณะตัด             
ง. การตัดชิ้นงานที่มีความยาว ควรใชฐานรองรับที่ปลายช้ินงานอีกดาน 

28. ขอใดจับยึดชิ้นงานดวยปากกาของเครื่องเลื่อย ไดถูกตอง 
 

                               
                     ก.                                                   ข. 
 

                                
                     ค.                                                   ง. 

 

29. ขอใดจับยึดชิ้นงานดวยปากกาของเครื่องเลื่อย ไดถูกตอง 
 

                                
                     ก.                                                   ข. 
 

                               
                     ค.                                                   ง. 
 

30. วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเลื่อยกลแบบชักที่ขอใด ไมถูกตอง 
ก. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามตําแหนงที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงาน 

ข. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. ทําความสะอาดหลังเลิกใชงาน แลวชโลมน้ํามันบางๆ ที่ชิ้นสวนที่ทาํจากเหล็กกลา 
ง. เปลี่ยนถายน้ํามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 
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31. ขอใดคือ เครื่องกลึงตั้ง  
 

                
    ก.             ข. 
 

                          
          ค.                   ง.  
 

32. เครื่องกลึงยันศูนยมีหลักการทํางานอยางไร 
ก. เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไป-กลับเขาตัดเฉือนขณะที่ชิ้นงานที่หยุดนิ่ง 
ข. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเองและเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนชิ้นงานที่หยุดนิ่ง 
ค. ชิ้นงานหมุนรอบตัวเองแลวเคล่ือนที่เครื่องมือตัดเขาตัดเฉือน 

ง. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเอง แลวเคล่ือนที่ชิ้นงานเขาหาเครื่องมือตัด 

33. เครื่องกลึงชนิดใดควบคุมทํางานดวยคอมพิวเตอร 
ก. เครื่องกลึงซีเอ็นซี 
ข. เครื่องกลึงหนาจาน     

ค. เครื่องกลึงตั้ง 
ง. เครื่องกลึงยันศูนย     

34. แทนเลื่อนตามขวางวางอยูบนช้ินสวนใดของเครื่องกลงึ 
ก. แทนปรับเอียงปอมมีด 

ข. สะพานแทนเครื่อง     

ค. ชุดหัวเครื่อง      

ง. แครครอม 
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35. งานกลึงปาดหนาดวยเครื่องกลึงยันศนูยจะตองหมุนปอนมีดกลึงที่สวนประกอบใด 

ก. แครครอม      

ข. แทนเลื่อนตามขวาง 
ค. แทนเลื่อนบน 

ง. ยันศูนยทาย     

36. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดหัวเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนย 
ก. ชุดทายแทน     

ข. เพลาหัวเครื่อง  

ค. ชุดเฟองทด       

ง. แขนปรับความเรว็รอบ   
37. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงยันศูนยที่แตกตางจากพวก 
 ก. แทนเลื่อนขวาง     

ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. ปอมมีด      

ง. แทนเลื่อนบน 
38. สะพานแทนเครื่องมีหนาที่อะไร 

ก. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
ข. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ค. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ 
ง. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 

39. หนาที่ของฐานเครื่อง คือ 
ก. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 
ข. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ค. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
ง. ประคองช้ินงาน 

40. หนาที่ของชุดเฟองทด คืออะไร 
ก. ทดความเร็วรอบหัวจับ    

ข. ควบคุมเพลาปอน 

ค. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเครือ่ง    

ง. ควบคุมเพลานํา 
41. อุปกรณในขอใดมีหนาที่แตกตางจากพวก 

ก. หัวจับสามฟนพรอม     

ข. ขอชาง 
ค. หัวจับสี่ฟนอิสระ 
ง. จานพาและหวงพา   
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42. อุปกรณชวยในการตั้งศนูยชิน้งาน คือ 
ก. มีดกลึง      

ข. ยันศูนยเปน 

ค. ขอชาง 
ง. เวอรเนียรคาลิเปอร 

43. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงทําหนาที่รองรับน้ําหนักทัง้หมดของเครื่อง 
ก. ชุดหัวเครื่อง      

ข. สะพานแทนเครื่อง     

ค. โครงเครื่อง 
ง. ฐานเครื่อง 

44. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่มีรูปรางหนาตัดคลายเปนรูปตัววีคว่ํา 
ก. สะพานแทนเครื่อง  

ข. โครงเครื่อง      

ค. เสาเครื่อง     

ง. แครเลื่อน 

45. หนาที่ของกันสะทาน คือ 
ก. ตั้งศูนยชิ้นงาน 

ข. ประคองช้ินงานระหวางหัวจบักับชุดทายแทน  

ค. จับยึดชิ้นงาน  

ง. กลึงชิ้นงานระหวางศูนยหัวเครื่องกับชุดทายแทน 
46. หวงพาทําหนาที่อะไร 

ก. จับยึดชิ้นงาน 

ข. ตั้งศูนยชิ้นงาน  

ค. ประคองช้ินงานระหวางหัวจบักับชุดทายแทน  

ข. ยันศูนยชิ้นงาน 
47. อุปกรณในขอใดทําหนาที่แตกตางจากพวก 
  
 

 

 

  
     
                

    ก.                      ข.                       ค.                  ง. 
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48. ขอใดใชรูในของแกนเพลาชุดทายแทน ไมถูกตอง 
ก. ประกอบสวานกานเรียว    

ข. ประกอบยันศูนย 
ค. ประกอบหัวจับดอกสวาน 

ง. ประกอบสวานกานตรง   
49. งานกลึงขึ้นรูปในขอใดที่จําเปนตองใชจานพาและหวงพา 

ก. กลึงตกรอง     

ข. กลึงระหวางศนูย 
ค. ควานร ู
ง. กลึงเรียวใน     

50. งานกลึงเกลียวนอกอาศยัการเคล่ือนที่ของสวนใดของเครื่องกลึงเปนหลัก 
ก. ชุดแทนเลื่อน 

ข. ชุดทายแทน  
ค. แทนปรับเอียงปอมมีด     

ง. ชุดแทนเลื่อนบน     

51. งานกลึงเรียวชวงสั้นนิยมปรบัมุมตั้งมีดที่สวนใด 
ก. แครครอม 

ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. แทนปรับเอียงปอมมีด  
ง. ชุดทายแทน  

52. การเปลี่ยนความเร็วรอบของเครื่องกลึงขอใดปฏิบัติ ไดถูกตอง 
ก. เปลี่ยนความเรว็รอบเมื่อหัวจับหยุดหมุน 

ข. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะช้ินงานกําลงัหมุน 

ค. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะมีดกลึงกําลงัตัดเฉือนชิ้นงาน 

ง. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะเลื่อนชุดแทนเลื่อนถอยหลังมายังชุดทายแทน 

53. ถาหมุนมือหมุนชุดแทนเลื่อน (Carriage) ในทิศทางทวนเข็มนาฬิกาจะเกิดการเคลื่อนที่ในลักษณะใด 
ก. ชุดแทนเลื่อนเคล่ือนที่เขาหาชุดทายแทนเครื่องกลึง 
ข. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาผูปฏิบัติงาน 

ค. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่ออกจากผูปฏิบัติงาน 

ง. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาหัวเครื่องกลึง 
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54. จากรูป ขอใดแสดงลักษณะของงานกลึงปอกขวา 
 

                                                                     
 ก.          ข. 
 

                                         

ค.          ง. 
 

55. การกลึงโดยเริ่มจากจุดศนูยกลางของชิ้นงานออกมาที่ผิวดานนอกของชิ้นงาน คืองานกลึงลักษณะใด 

ก. งานกลึงปอก 
ข. งานกลึงปาดหนา     

ค. งานกลึงควานรู 
ง. งานกลึงเกลียว 

56. ขอใด ไมใช ลักษณะของการขึ้นรูปดวยเครื่องกลึงยนัศูนย 
ก. งานควานรูเรียบ, งานพิมพลาย, งานเจาะดวยดอกสวาน 

ข. งานควานรูเรียบ, งานเจาะรยูันศูนย, งานกลึงปาดหนา 
ค. งานลับมีดกลึง, งานลับดอกสวาน, งานลับมีดไส 
ง. งานกลึงปาดหนา, งานเจาะรนูําศูนย, งานกลึงปอก 

57. ขอใด ไมใช วิธีการปรับตั้งเครื่องกลึงเพื่อทําการกลึงเรยีวชิ้นงาน 

ก. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงแทนปรับเอียงปอมมีด (Compound Rest) 
ข. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเยื้องศูนยชุดทายแทน (Tail Stock) 

ค. การกลึงเรียวดวยอุปกรณชวย (Taper Attachment) 

ง. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงปอมมีด (Tool Post) 

58. การเจาะรูยันศูนยตื้นเกินไปจะมีผลเสียอยางไร 
ก. ทําใหผิวของปลายยันศูนยกับผิวรูเจาะสัมผัสกันนอย 
ข. ชิ้นงานเกิดการสั่นและหนีศูนยได 
ค. ทําใหผิวปลายยันศูนยกับผิวรเูจาะสัมผัสกันมาก  
ง. อาจเกิดการงัดชิ้นงานในระหวางที่มีดกลงึกําลงัตัดเฉือนได 
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59. ในการกลึงชิ้นงานที่มีขนาด 20 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 200 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็ว
ตัดเทาใด 

ก. 12.56 เมตรตอวินาที 
ข. 12.56 มิลลิเมตรตอนาที 
ค. 12.56 เมตรตอนาที     

ง. 12.56 มิลลิเมตรตอรอบ 

60. ในการกลึงชิ้นงานที่มีขนาด 50 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 18 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็ว
รอบเทาใด หากใชเครื่องกลึงที่มีตารางปรับตั้งความเร็วรอบไดดังนี้คือ 47, 70, 90, 108, 125, 140, 
165, 330, 380, 455, 585, 770, 900, 1,170 และ 1,800 รอบตอนาที 

ก. 90 รอบตอนาที  

ข. 108 รอบตอนาที 
ค. 125 รอบตอนาที  

ง. 140 รอบตอนาที    

61. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเครื่องกลึงที่ ไมถูกตอง 
ก. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามชิ้นสวนที่เคลื่อนที่หลังใชงานทุกครั้ง 
ข. ปรับตั้งคาความเร็วรอบและอัตราปอนใหเหมาะสมกับชนิดของชิ้นงาน 

ค. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามชิ้นสวนที่เคลื่อนที่กอนใชงานทุกครั้ง 
ง. การเปลี่ยนความเร็วรอบจะตองหยุดเครื่องเพื่อใหหัวจับหยุดหมุนกอนทุกครั้ง 

62. ขอใดมีความเสี่ยงที่จะเกิดอุบัติเหตุมากที่สุดขณะใชเครื่องกลึงยันศนูย 
ก. ไมเสียบประแจขันหัวจับไวบนหัวจับ  
ข. สวมแวนตานิรภัยขณะปฏิบัตงิาน   

ค. ไมสวมถุงมือขณะปฏิบัติงานกลึง   

ง. ใชมือดึงเศษโลหะออกจากช้ินงาน 

63. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นท่ีมีหนาที่รองรับน้ําหนักทั้งหมดของเครื่อง 
ก. เสาเครื่อง 
ข. ฐานเครื่อง     

ค. โตะงาน 

ง. หัวเครื่อง 
64. ปากกาจับงานติดตั้งอยูกับสวนใดของเครื่องเจาะ     

ก. โตะงาน  

ข. หัวเครื่อง     

ค. เสาเครื่อง 
ง. ฐานเครื่อง 
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65. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะใชตั้งระยะความลึกในการเจาะ 
ก. แกนเพลาเครื่อง    

ข. แขนหมุนปอนเจาะ 
ค. แกนปรับตั้งระยะปอนเจาะ   

ง. แขนปรับความเร็วรอบ 
66. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะที่ใชจับยึดกานเรยีวของหัวจับดอกสวาน 

ก. แขนปรับความเร็วรอบ       

ข. แขนหมุนปอนเจาะ    

ค. แกนตั้งระยะปอนเจาะ  

ง. แกนเพลาเครื่อง  

67. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี    

ก. แครเลื่อน 

ข. เสาเครื่อง    

ค. แขนรัศม ี
ง. โตะงาน 

68. มาตรฐานของเรียวดอกสวานคือ 
ก. เรียวบราวแอนชารป (Brown & Sharpe Taper) 

ข. เรียวมอรส (Morse Taper) 

ค. เรียวจาคอบ (Jacob Taper) 
ง. เรียวจาโน (Jano Taper) 

69. การจับยึดดอกสวานกานเรยีวเขากับแกนเพลาของเครื่องเจาะควรใชรวมกับอุปกรณชนิดใด 
ก. หัวจับดอกสวาน    

ข. ซี-แคล็มป 
ค. ปลอกเรียว     

ง. วี-บล็อค 
70. หนาที่ของ Drill Drift คือ  

ก. ประกอบสวานกานเรียวเขากบัแกนเพลาของเครื่องเจาะ 
ข. ถอดสวานออกจากหัวจับดอกสวาน 

ค. เจาะรู 
ง. ถอดดอกสวานกานเรียวออกจากแกนเพลาของเครื่องเจาะ 

71. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 
ก. ดอกสวาน     

ข. ปากกาจับงาน    

ค. ดอกเจาะนําศูนย 
ง. ดอกผายปากร ู
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72. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 
 

 

  

 

     ก.         ข.      ค.          ง. 
 

73. ในเจาะช้ินงานดวยดอกสวานขนาด 12 มิลลิเมตรโดยใชความเร็วตัด 24 เมตรตอนาทีจะตองใช
ความเร็วรอบเทาใด หากใชเครื่องเจาะที่มีตารางปรับตั้งความเร็วรอบไดดังนี้คือ 76, 98, 125, 132, 
145, 220, 330, 370, 550, 698, 770, 900, 1,100 และ 1,200 รอบตอนาที 

ก. 330 รอบตอนาที    

ข. 370 รอบตอนาที  
ค. 550 รอบตอนาที    

ง. 690 รอบตอนาที 
74. ในการเจาะรูดวยดอกสวานทีม่ีขนาด 10 มิลลิเมตร หากใชความเร็วรอบ 870 รอบตอนาที 

ความเร็วตัดในการเจาะมีคาเทาใด 
ก. 30 เมตรตอนาท ี     

ข. 27 เมตรตอนาท ี
ค. 24 เมตรตอนาท ี     

ง. 18 เมตรตอนาที  
75. ขอใด คือการเจาะรูเพื่อควานเรียบ 
 

                               
                 ก.       ข.                ค.                      ง. 
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76. จากรูป คือการเจาะรทูี่มีวัตถปุระสงคเพื่ออะไร 
 

 
 

77. จากรูป คือการเจาะรทูี่มีวัตถปุระสงคเพื่ออะไร 

   
 

78. ขั้นตอนแรกในการเจาะรู คือ 
ก. รางแบบงานหาจุดศูนยกลางเจาะ 
ข. จับยึดชิ้นงานดวยปากกาใหแนน 

ค. จับยึดดอกเจาะนําศูนยดวยหวัจับ 

ง. จับยึดดอกสวานดวยหัวจับใหแนน 

79. การปฏิบัตงิานดวยเครื่องเจาะขอใด ไมมีความปลอดภัย  
ก. สวมแวนตานิรภัยเมื่อปฏิบัติงาน  
ข. ไมทําความสะอาดเครื่องขณะดอกสวานหมุน 

ค. เมื่อเจาะรูใกลทะลุควรออกแรงกดแขนหมุนเจาะเพิ่มขึ้น 

ง. ใชแปรงปดเศษโลหะแทนการใชมือ 
80. วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจาะขอใด ไมถูกตอง 

ก. หลอลื่นสวนที่มีการเคลื่อนทีข่องเครื่องเจาะในขณะปฏิบัติงาน 

ข. ตรวจสอบความตึงของสายพานสงกาํลังกอนใชงาน 

ค. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหอยูในสภาพที่พรอมใชงาน        
ง. ทําความสะอาดเครื่องเจาะหลังเลิกใชงาน  

 

 

 

ก. เจาะฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
ข. เจาะผายปากรูฝงหัวสกรหูัวเอียง 
ค. เจาะรูทัว่ไป 
ง. เจาะควานร ู
 

ก. เจาะฝงหัวสกรูหัวเอียง 
ข. เจาะรทูั่วไป 
ค. เจาะควานร ู
ง. เจาะฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
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5. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

5.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
การตัดวัสดุหรือการตัดชิ้นงาน มีวิธีการ
อยางไร หรือใหเคร่ืองจักรชนดิใดบาง 

1. ผูเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
ของบทเรียนบทที่ 1 เครื่องเลื่อยกล 
และงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

5.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูใหผูเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 1 (แบบทดสอบทายบทเรียน  
 

1. ผูเรียนทําแบบทดสอบกอนเรยีน 

บทที่ 1 (แบบทดสอบทายบทเรียน  
 

2. ครูจัดกิจกรรมการเรยีนรู ตามเนื้อหา 
ในบทเรียนที ่1 เครื่องเลื่อยกลและงานตัด
ดวยเครื่องเลื่อยกล โดยเนนใหผูเรียนมีสวน
รวมตามหัวขอตอไปนี้ 
1.1 ชนิดของเครื่องเลื่อยกล 
1.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางาน

ของเครื่องเลื่อยกล 
1.3 ใบเลื่อยสําหรับเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
1.4 หลักการตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
1.5 ขั้นตอนการตัดดวยเครื่องเลื่อยกล 

แบบชัก 
1.6 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเลื่อยกล

แบบชัก 
1.7 การบํารุงรกัษาเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 

2. ผูเรียนเรียนรูเนื้อหาในบทที่ 1 เครื่อง
เลื่อยกลและงานตัดดวยเครือ่งเลื่อยกล 
และทํากิจกรรมตามบทบาทหนาที่ 
ที่ไดรับมอบหมายจากครู โดยมีสวนรวม
ในการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
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5.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูใหผูเรียนทําแบบฝกหัดทายบทเรียน
และแบบทดสอบหลังเรียน 

1. ผูเรียนทําแบบฝกหัดทายบทเรียน 

และแบบทดสอบหลังเรียน  
 

 

5.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูเฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 

และแบบทดสอบหลังเรียน 
1. ผูเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

ตามที่ครูเฉลย (ใหผูเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 
2. ครูสรุปเนื้อหาสาระสาํคัญในบทเรียน  

บทที่ 1 เครื่องเลื่อยกลและงานตัด 
ดวยเครื่องเลื่อยกล 

2. ผูเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและประเด็นขอสงสัยตางๆ 

 

6. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ทําแบบฝกหัดและแบบทดสอบบทที่ 1  

 

7. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรยีนรู 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

4. แบบฝกหัดและแบบทดสอบทายบท 
 

8. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบฝกหัดและแบบทดสอบหลังเรียนบทที ่1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

9. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลเพิ่มเติม 

2. ครูมอบหมายใหผูเรียนเตรียมเครื่องมือ อุปกรณสําหรับภาคปฏิบัติในสัปดาหตอไป 
 

10. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของผูเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาที่พบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 2 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 1 เคร่ืองเลื่อยกลและงานตัดดวยเคร่ืองเลื่อยกล 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 2 บทที่ 1 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล สอนครั้งที ่2/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เครื่องเลื่อยกลแบบชัก (Power Hack Saw) เปนเครื่องเลื่อยกลที่นิยมใชมากในสถานศึกษา 

ดานชางอุตสาหกรรม เพราะมีขั้นตอนใชงานที่งาย ไมซับซอน หลักการทํางานมีสองจังหวะคือ จังหวะ  
ที่ใบเลื่อยเคล่ือนที่ตัดเฉือนช้ินงานเรียกวา “จังหวะงาน” และในจังหวะที่ใบเลื่อยเคล่ือนที่กลับและยก  
ตัวขึ้นเพ่ือคายเศษตัดเรียกวา “จังหวะคายเศษ”การทํางานครบสองจังหวะเรียกวา “คูจังหวะชัก”  

เครื่องเล่ือยกลแบบชักสามารถปรับระยะชักของใบเลื่อยได และมีระบบการปดเครื่องอัตโนมัติเมื่อชิ้นงาน
ขาด ในแผนการจัดการเรียนรูนี้ ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก เพื่อจัดเตรียม
ชิ้นงานไวสําหรับการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานในบทตอๆ ไป 

 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 1.1 งานตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. ตัดชิ้นงานดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชักตามแบบได 
2. ใชเครื่องเลื่อยกลแบบชักตัดช้ินงานไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องเลื่อยกลแบบชักได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องเลื่อยกลตามคูมือ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่1 เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล  
2. ใบสั่งงานที่ 1.1 งานตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. ของจริง (เครื่องเลื่อยกลแบบชัก) 
3. แผนภาพเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
4. เครื่องมือ อุปกรณสําหรับปฏบิัติงาน (ตามใบสัง่งานที่ 1.1) 
5. วัสดุชิ้นงานสาํหรับตัด  
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 2) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ และชิ้นงานเพื่อใชสาธิตตามใบสั่งงานที่ 1.1 งานตัดดวยเครื่อง
เลื่อยกลแบบชักใหพรอม 

ก. สวมแวนตานิรภัยเมื่อปฏิบัติงาน  
ข. ไมทําความสะอาดเครื่องขณะดอกสวานหมุน 

ค. เมื่อเจาะรูใกลทะลุควรออกแรงกดแขนหมุนเจาะเพิ่มขึ้น 

ง. ใชแปรงปดเศษโลหะแทนการใชมือ 
 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียน 

เครื่องเลื่อยกลแบบชักมีหลักการทํางาน
และขั้นตอนการใชงานอยางไร 

1. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

2. ครูกลาวสรุป แลวนําเขาสูเนือ้หาบทเรียน
เรื่อง การตัดชิ้นงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล 
แบบชัก (ตามใบสั่งงานที่ 1.1)  

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน
ประจําสัปดาห 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูนําผูเรียนมาที่เครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
ในโรงฝกงาน 

2. ครูอธิบายสวนประกอบและหนาที่การใช
งานของเครื่องเลื่อยกลแบบชกัพรอมกับ
สาธิตการใชงาน 

3. ครูสาธิตการตัดชิ้นงานดวยเครื่องเลื่อยกล
แบบชักตามขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

ในใบสั่งงานที่ 1.1  
4. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวัง

และความปลอดภัยในการใชเครื่องเลื่อย
กลแบบชัก 

1. ผูเรียนดูครูแนะนําหลักการทาํงาน 
สวนประกอบและหนาที่การใชงาน 

ของเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
2. ผูเรียนดูครูสาธิตการตัดชิ้นงาน 

ดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก  
ตามใบสั่งงานที่ 1.1  

3. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
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2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน 

ตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก  
ตามใบสั่งงานที่ 1.1  

1. ผูเรียนปฏิบัติงานตัดดวยเครือ่งเลื่อยกล
แบบชักตามใบสั่งงานที่ 1.1  
 

2. ครูสังเกตการทํางานและใหคําแนะนํา
ขณะผูเรียนปฏิบัติงาน 

2. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 1.1 งานตัดดวยเครื่อง
เลื่อยกลแบบชัก โดยใชใบประเมินผล 
การปฏิบัตงิาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องเลื่อยกล
เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 
และสถานที่ปฏิบัติงาน 

2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 
อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 1.1 

3. ครูใหขอเสนอแนะแนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน 

4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
และประเด็นขอสงสัย 

 

3. งานท่ีมอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 1.1 งานตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก  

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 1.1 งานตัดดวยเครื่องเลื่อยกลแบบชัก  

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องเลื่อยกลแบบชัก  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 1.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ............................................................................................................................. ................... 

2. ............................................................................................................................. ................... 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 3 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 3 บทที่ 2 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล สอนครั้งที ่3/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เครื่องเจียระไนลับคมตัด (Grinder Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชสําหรับการลับคมตัดของ

เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องมือกล ไดแก คมตัดของมีดกลึง มีดไส และดอกสวาน เปนตน หลักการทํางาน
ของเครื่องเจียระไนลับคมตัดคือ เมื่อเปดสวิตชจะทําใหมอเตอรหมุนแลว สงกําลังขับลอหินเจียระไนให
หมุนรอบตัวเองดวยความเร็วรอบคงที่ จากนั้นเลื่อนคมของเครื่องมือตัดเขาหาลอหินเจียระไน คมตัดของ
ลอหินเจียระไนที่มีขนาดเล็กจํานวนมากจะทําการขัดหรือขูดผิวชิ้นงานออกใหไดผิวเรียบ  และมุมตาม   
ที่ตองการ ในแผนการจัดการเรียนรูนี้จะศึกษาเกี่ยวกับชนิด สวนประกอบและหนาที่ที่สําคัญของเครื่อง
เจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือตัดที่ใชลับคมตัด 
ชนิดของเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องมือกลเบื้องตน ขั้นตอนการใชงาน หลักความปลอดภัยในการใชและ
การบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เพ่ือใหผูเรียนมีความรูความเขาใจที่ถูกตอง สามารถปฏิบัติงาน
ลับคมตัดไดอยางถูกตองปลอดภัย 

 

เนื้อหา 
2.1 ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางานของเครื่องเจียระไนลบัคมตัด 
2.3 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2.4 เครื่องมือตัดที่ใชลับคมตัดดวยเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2.5 ชนิดของเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องมือกลเบื้องตน 

2.6 วิธีการใชงานของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2.7 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2.8 การบํารุงรกัษาเครื่องเจียระไนลบัคมตัด 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. จําแนกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได 
2. บอกชื่อและหนาที่การทํางานของสวนประกอบเครื่องเจียระไนลับคมตัดได 
3. บอกชื่อเครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจียระไนลับคมตัดได 
4. บอกช่ือเครื่องมือตัดที่ใชลับคมตัดดวยเครื่องเจียระไนลับคมตัดได 
5. อธิบายหลักพื้นฐานของคมตัดได 
6. บอกชนิดของเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องมือกลเบื้องตนได 
7. อธิบายวิธีการใชงานของเครือ่งเจยีระไนลับคมตัดได 
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8. บอกความปลอดภัยในการใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดได 
9. อธิบายวิธีการบํารงุรักษาเครือ่งเจียระไนลับคมตัดได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงานเครื่องเจียระไนลับคมตัด และการบํารุงรกัษา
ตามคูมือ 

2. ปฏิบัติงานลับคมตัดของมีดกลึงและดอกสวานดวยเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่2 เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด หนา ……………… 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
4. แบบทดสอบทายบทเรียนบทที่ 2 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
5. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
6. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project 
7. ของจริง (เครื่องเจียระไนลับคมตัด) 
8. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 3) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
การลับคมตัดของเครื่องมือตดั เชน คมตัด
ของดอกสวาน สามารถลับดวยเครื่องมือกล
อะไรไดบาง 

1. ผูเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
ของบทเรียนบทที่ 2 เครื่องเจียระไนลับคม
ตัดและงานลับคมตัด 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูใหผูเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 2 (แบบทดสอบทายบทเรียน  
 

1. ผูเรียนทําแบบทดสอบกอนเรยีน 

บทที่ 2 (แบบทดสอบทายบทเรียน  
 

2. ครูจัดกิจกรรมการเรยีนรู ตามเนื้อหา 
ในบทเรียนที ่2 เครื่องเจียระไนลับคมตัด
และงานลับคมตัด โดยเนนใหผูเรียนมีสวน
รวมตามหัวขอตอไปนี้ 
2.1 ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางาน 

ของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2.3 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่อง

เจียระไนลับคมตัด 
2.4 เครื่องมือตัดที่ใชลับคมตัดดวยเครื่อง

เจียระไนลับคมตัด 
2.5 ชนิดของเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องมือ

กลเบื้องตน 

2. ผูเรียนเรียนรูเนื้อหาในบทที่ 2  
เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับ 

คมตัดและทํากิจกรรมตามบทบาทหนาที่ 
ที่ไดรับมอบหมายจากครูโดยมีสวนรวม
ในการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
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2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) (ตอ) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

2.6 วิธีการใชงานของเครื่องเจียระไนลับ 

คมตัด 
2.7 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเจียระไน

ลับคมตัด 
2.8 การบํารุงรกัษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

 

 

2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูใหผูเรียนทําแบบฝกหัดทายบทเรียน
และแบบทดสอบหลังเรียน  

1. ผูเรียนทําแบบฝกหัดทายบทเรียน 

และแบบทดสอบหลังเรียน  
 

 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูเฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 

และแบบทดสอบหลังเรียน 
1. ผูเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

ตามที่ครูเฉลย (ใหผูเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 
2. ครูสรุปเนื้อหาสาระสาํคัญในบทเรียน  

บทที่ 2 เครื่องเจียระไนลับคมตัด 
และงานลับคมตัด 

2. ผูเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและประเด็นขอสงสัยตางๆ 

 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ทําแบบฝกหัดและแบบทดสอบบทที่ 2  

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรยีนรู 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

4. แบบฝกหัดและแบบทดสอบทายบท 
 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบฝกหัดและแบบทดสอบหลังเรียนบทที ่2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องเจียระไนลับคมตัดเพิ่มเติม 
2. ครูมอบหมายใหผูเรียนเตรียมเครื่องมือ อุปกรณสําหรับภาคปฏิบัติในสัปดาหตอไป 
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7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 4 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 4 บทที่ 2 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล สอนครั้งที ่4/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เครื่องมือตัด (Cutting Tools) เปนเครื่องมือที่ใชในการปาดผิวหรือตัดเฉือนเน้ือวัสดุชิ้นงาน 

เพื่อใหไดขนาดและรูปรางตามที่ตองการ เครื่องมือตัดชนิดเม่ือนําไปใชงานแลวจะทําใหคมตัดสึกหรอ    
แตสามารถทําการลับคมตัดเพื่อใหสามารถนํากลับมาใชงานได ทําใหประหยัดคาใชจายและลดตนทุน  
ในการผลิต เชน สกัด มีดกลึง ดอกสวาน ดอกกัดบางชนิด และมีดไส เปนตน 

ในแผนการจัดการเรียนรูนี้ ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานลับคมตัดดวยเครื่องเจียระไนลับคมตัด คือ 
ตามใบสั่งงานที่ 2.1 งานลับมีดกลึงปาดหนาขวา เพื่อเตรียมไวการกลึงชิ้นงานตามใบสั่งงานในบทที่ 3 
ตอไป 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 2.1 งานลับมีดกลึงปาดหนาขวา  

จุดประสงคของบทเรียน 
1. ลับมีดกลึงปาดหนาขวาไดมุมคมตัดตามที่กําหนด 
2. ใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องเจียระไนลบัคมตัดได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ตามคูมือ 

 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่2 เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 2.1 งานลับมีดกลึงปาดหนาขวา  
4. ของจริง (มีดกลึงปาดหนาขวา) 
5. แบบจําลอง (Model) มีดกลึงปอกขวา 
6. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 4) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในงานลับคมตัด ตามใบสั่งงานที่ 2.1 ใหพรอมในการสาธิตและ
เพียงพอกับการฝกทักษะผูเรียน เชน มีดกลึง แวนนิรภัย ใบวัดมุม และลอแตงหนาลอหิน
เจียระไน เปนตน 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
หลักการทํางานของเครื่องเจยีระไนลับ 

คมตัด สวนประกอบและมุมของมีดกลึง
ปาดหนา และการลับคมตัดของมีดกลึง 
ปาดหนาขวามีขัน้ตอนอยางไร 

1. ผูเรียนตอบคําถามเกี่ยวกับหลักการ
ทํางานของเครื่องเจียระไนลบัคมตัด 
สวนประกอบของและมุมของมีดกลึง
ปาดหนาและขั้นตอนการลับมีดกลึง 
ปาดหนาขวา 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
เรื่องงานลับมีดกลงึปาดหนาขวา  
(ตามใบสั่งงานที่ 2.1)  

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูนําผูเรียนมาที่เครื่องเจียระไนลับคมตัด
ในโรงฝกงาน 

2. ครูอธิบายสวนประกอบและหนาที่การใช
งานของเครื่องเจยีระไนลับคมตัด 

3. ครูสาธิตการใชเครื่องเจยีระไน 

4. ครูสาธิตขั้นตอนการลับคมตดัของมีดกลึง
ปาดหนาขวาตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

ในใบสั่งงานที่ 2.1  
5. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวัง 

และความปลอดภัยในการใชเครื่องเจียระไน
ลับคมตัด 

1. ผูเรียนดูครูแนะนําหลักการทาํงาน 
สวนประกอบและหนาที่การใชงาน 

ของเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
2. ผูเรียนดูครูสาธิตขั้นตอนและวิธีการลับ

คมตัดของมีดกลึงปาดหนาขวา 
ตามใบสั่งงานที่ 2.1  

3. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
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2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน
ลับคมตัดของมีดกลึงปาดหนาขวา 
ตามใบสั่งงานที ่2.1  

1. ผูเรียนปฏิบัติงานลับคมตัดของมีดกลึง 
ปาดหนาขวาตามใบสั่งงานที ่2.1  

2. ครูตรวจสอบและประเมินผล 
การปฏิบัตงิานลับคมตัดของผูเรียน 

โดยทําการตรวจสอบครั้งละหนึ่งมุม  
เมื่อผูเรียนผานจึงใหลับมุมตอไปได 

2. ผูเรียนลับมุมคมตัดของมีดกลงึปาดหนา 
เมื่อลับเสร็จแตละมุม แลวใหครูตรวจสอบ
ความถูกตองกอน เมื่อผานแลวจึงลับมุม
ตอไปได จนกระทั่งแลวเสร็จ 

3. ครูใหคําแนะนําเทคนิควิธีการลับคมตัด 
ของมีดกลึงปาดหนาขวา 

3. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําในการลับ 

คมตัดของมีดกลึงปาดหนาขวา 
4. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
4. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
 

 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 2.1 งานลับมีดกลึงปาด
หนาขวา โดยใชใบประเมินผล 
การปฏิบัตงิาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องเจียระไนลับ
คมตัด เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการ
ปฏิบัติงานและสถานที่ปฏิบัตงิาน 

2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 
อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 2.1 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน 

ลับคมตัด 

4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
และประเด็นขอสงสัย 

 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.1 งานลับมีดกลงึปาดหนาขวา  

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.1 งานลับมีดกลึงปาดหนาขวา  
4. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 
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5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนศึกษาขั้นตอนการลับมีดกลึงปอกขวา และการลับมีดกลึงตกรองสําหรับ

ปฏิบัติงานในสัปดาหตอไป  
7. หนังสืออางอิง 

อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 5 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 5 บทที่ 2 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล สอนครั้งที ่5/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เครื่องมือตัด (Cutting Tools) เปนเครื่องมือที่ใชในการปาดผิวหรือตัดเฉือนเน้ือวัสดุชิ้นงาน 

เพื่อใหไดขนาดและรูปรางตามที่ตองการ เครื่องมือตัดชนิดเม่ือนําไปใชงานแลวจะทําใหคมตัดสึกหรอ    
แตสามารถทําการลับคมตัดเพื่อใหสามารถนํากลับมาใชงานได ทําใหประหยัดคาใชจายและลดตนทุน  
ในการผลิต เชน สกัด มีดกลึง ดอกสวาน ดอกกัดบางชนิด และมีดไส เปนตน 

ในแผนการจัดการเรียนรูนี้ ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานลับคมตัดดวยเครื่องเจียระไนลับคมตัด คือ 
ตามใบสั่งงานที่ 2.2 งานลับมีดกลึงปอกขวา และใบสั่งงานที่ 2.3 งานลับมีดกลึงตกรองหรือตกบา    
เพ่ือเตรียมไวการกลึงชิ้นงานตามใบสั่งงานในบทท่ี 3 ตอไป 

 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 2.2 งานลับมีดกลึงปอกขวา  
2. ใบสั่งงานที่ 2.3 งานลับมีดกลึงตกรองหรือตกบา  

จุดประสงคของบทเรียน 
1. ลับมีดกลึงปอกขวาไดมุมคมตดัตามที่กําหนด 
2. ลับมีดกลึงตกรองหรือตกบาไดมุมคมตัดตามที่กําหนด 
3. ใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดไดถูกตองและปลอดภัย 
4. บํารุงรกัษาเครื่องเจียระไนลบัคมตัดได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ตามคูมือ 

 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่2 เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 2.2 งานลับมีดกลึงปอกขวา  
4. ใบสั่งงานที่ 2.3 งานลับมีดกลึงตกรองหรือตกบา 
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5. ของจริง (มีดกลึงปอกขวาและมีดกลึงตกรองหรือตกบา) 
6. แบบจําลองของมีดกลึงปอกขวาและมีดกลึงตกรองหรือตกบา 
7. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 4) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในงานลับคมตัด ตามใบสั่งงานที่ 2.2-2.3 ใหพรอมในการสาธิต
และเพียงพอกับการฝกทักษะผูเรียน เชน มีดกลึง แวนนิรภัย ใบวัดมุม และลอแตงหนาลอหิน
เจียระไน เปนตน 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ   
สวนประกอบและมุมของมีดกลึงปอกขวา
และมีดกลึงตกรอง การลับคมตัดมีดกลึง
ปอกขวา และมีดกลึงตกรองมีขั้นตอน
อยางไร 

1. ผูเรียนตอบคําถามเกี่ยวกับสวนประกอบ
และมุมของมีดกลึงปอกขวา มีดกลึง 
ตกรองและขั้นตอนการลับคมตัดของมีด
กลึงทั้งสองชนิด 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
เรื่องงานลับมีดกลงึปอกขวา และการลับมีด
กลึงตกรอง (ตามใบสั่งงานที ่2.2-2.3)  
 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูนําผูเรียนมาที่เครื่องเจียระไนลับคมตัด
ในโรงฝกงาน 

2. ครูสาธิตขั้นตอนการลับคมตดัของมีดกลึง
ปอกขวาตามขั้นตอนการปฏบิัติงาน 

ในใบสั่งงานที่ 2.2  
3. ครูสาธิตขั้นตอนการลับคมตดัของมีดกลึงตก

บาตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

ในใบสั่งงานที่ 2.3  

1. ผูเรียนดูครูสาธิตขั้นตอนและวิธีการลับ
คมตัดของมีดกลึงปอกขวา 
ตามใบสั่งงานที่ 2.2  

2. ผูเรียนดูครูสาธิตขั้นตอนและวิธีการลับ
คมตัดของมีดกลึงตกบาตามใบสั่งงาน 

ที่ 2.3  
3. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
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2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน
ลับคมตัดของมีดกลึงปอกขวา 
ตามใบสั่งงานที ่2.2  

1. ผูเรียนปฏิบัติงานลับคมตัดของมีดกลึงปอก
ขวาตามใบสัง่งานที่ 2.2  

2. ครูตรวจสอบและประเมินผล 
การปฏิบัตงิานลับคมตัดของผูเรียน 

โดยทําการตรวจสอบครั้งละหนึ่งมุม  
เมื่อผูเรียนผานจึงใหลับมุมตอไปได 

2. ผูเรียนลับมุมคมตัดของมีดกลงึปาดหนา 
เมื่อลับเสร็จแตละมุม แลวใหครูตรวจสอบ
ความถูกตองกอน เมื่อผานแลวจึงลับมุม
ตอไปได จนกระทั่งแลวเสร็จ 

3. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน
ลับคมตัดของมีดกลึงตกรองตาม 
ใบสั่งงานที ่2.3  

3. ผูเรียนปฏิบัติงานลับคมตัดของมีดกลึงตก
รองตามใบสั่งงานที่ 2.3  

4. ครูใหคําแนะนําเทคนิควิธีการลับคมตัด 
ของมีดกลึงปอกขวาและมีดกลึงตกรอง 

4. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําในการลับ 

คมตัดของมีดกลึงปอกขวาและมีดกลึง 
ตกรอง 

5. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 
ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 

5. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 2.2 งานลับมีดกลึงปอก
ขวาโดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องเจียระไนลับ
คมตัด เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการ
ปฏิบัติงานและสถานที่ปฏิบัตงิาน 

2. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 2.3 งานลับมีดกลึงตก
รองโดยใชใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 2.2-2.3 

3. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 
อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข ฯลฯ 

4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
และประเด็นขอสงสัย 

5. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน 

ลับคมตัด 
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3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.2 งานลับมีดกลงึปอกขวา  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.3 งานลับมีดกลงึตกรอง  

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.2 งานลับมีดกลึงปอกขวา  
4. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.2 งานลับมีดกลึงตกรอง  
5. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนศึกษาขั้นตอนการลับดอกสวานตามใบสั่งงานที่ 2.4 สําหรับปฏบิัติงาน 

ในสัปดาหตอไป  
 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 6 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 4 บทที่ 2 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล สอนครั้งที ่6/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องเลื่อยกลและงานตัดดวยเครื่องเลื่อยกล จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ดอกสวานเปนเครื่องมือตัดที่ใชในการเจาะรูที่นิยมกับเครื่องเจาะมากที่สุด ดอกสวานที่นิยมใช 

ในการเจาะโลหะคือ ดอกสวานรองบิด (Twist Drill) ซึ่งมีลําตัวจะมีรองเกลียวสองรองรอบแกนของ       
ดอกสวานและมีคมตัดสองคม ดอกสวานรองบิดแบงที่มีใชงานอยางแพรหลายมี 2 ชนิดคือ ดอกสวาน
กานตรงและดอกสวานกานเรียว สําหรับในแผนการจัดการเรียนรูนี้ ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานลับคมตัด  
ตามใบสั่งงานที่ 2.4 งานลับดอกสวานเพื่อเตรียมไวการเจาะชิ้นงานตามใบสั่งงานในบทอ่ืนๆ ตอไป 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 2.4 งานลับดอกสวาน  

จุดประสงคของบทเรียน 
1. ลับดอกสวานไดมุมคมตัดตามที่กําหนด 
2. ใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องเจียระไนลบัคมตัดได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ตามคูมือ 

 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่2 เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 2.4 งานลับดอกสวาน  
4. ของจริง (ดอกสวาน) 

5. แบบจําลองดอกสวาน 

6. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 6) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในงานลับคมตัดดอกสวานตามใบสั่งงานที่ 2.4 ใหพรอมในการ
สาธิตและเพียงพอกับการฝกทักษะผูเรียน เชน ดอกสวาน แวนนิรภัย ใบวัดมุมหรือเกจวัดมุม
ดอกสวาน และลอแตงหนาลอหินเจียระไน เปนตน 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
การทํางาน สวนประกอบและมุมของดอก
สวาน และการลับคมตัดของดอกสวาน 

มีขั้นตอนอยางไร 

1. ผูเรียนตอบคําถามเกี่ยวกับหลักการ
ทํางาน สวนประกอบของและมุมของ
ดอกสวานและขั้นตอนการลบัดอกสวาน 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
เรื่องงานลับดอกสวาน  
(ตามใบสั่งงานที่ 2.4)  

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูนําผูเรียนมาที่เครื่องเจียระไนลับคมตัด
ในโรงฝกงาน 

2. ครูสาธิตขั้นตอนการลับคมตดัของดอก
สวานตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

ในใบสั่งงานที่ 2.4  
3. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับเทคนิค 

และขอควรระวังในการลับดอกสวาน 

1. ผูเรียนดูครูสาธิตขั้นตอนและวิธีการลับ
คมตัดของดอกสวานตามใบสัง่งานที ่
2.4  

2. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
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2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน
ลับคมตัดของดอกสวาน 

ตามใบสั่งงานที ่2.4  

1. ผูเรียนปฏิบัติงานลับคมตัดของดอกสวาน
ตามใบสั่งงานที่ 2.4  

2. ครูตรวจสอบและประเมินผล 
การปฏิบัตงิานลับคมตัดของผูเรียน 

โดยทําการตรวจสอบครั้งละหนึ่งมุม  
เมื่อผูเรียนผานจึงใหลับมุมตอไปได 

2. ผูเรียนลับมุมคมตัดของดอกสวาน เมื่อลับ
เสร็จแตละมุม แลวใหครูตรวจสอบ 

ความถูกตองกอน เม่ือผานแลวจึงลับมุม
ตอไปได จนกระทั่งแลวเสร็จ 

3. ครูใหคําแนะนําเทคนิควิธีการลับคมตัด 
ของดอกสวาน 

3. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําในการลับ 

คมตัดของดอกสวาน 
4. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
4. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
 

 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 2.4 งานลับดอกสวาน 
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบตัิงาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องเจียระไนลับ
คมตัด เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการ
ปฏิบัติงานและสถานที่ปฏิบัตงิาน 

2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 
อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 2.4 

3. ครูใหขอเสนอแนะ แนวทางแกไข 
การปองกันอันตรายขณะปฏบิัติงาน 

ลับคมตัด 

4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 
และประเด็นขอสงสัย 

 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.4 งานลับดอกสวาน  

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.4 งานลับดอกสวาน  

4. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 
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5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 2.4 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนศึกษาเนื้อหาวิชาบทที่ 3 เรื่องเครื่องกลึงและงานกลึง  

 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 7 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 3 เคร่ืองกลึงและงานกลึง 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 7 บทที่ 3 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องกลึงงานกลึง สอนครั้งที ่7/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องกลึงงานกลงึ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เครื่องกลึง (Lathe) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการขึ้นรูปชิ้นงานโดยมีหลักการทํางานคือ ใหชิ้นงาน

หมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่ จากนั้นเคลื่อนเครื่องมือตัดเขาตัดเฉือนช้ินงาน การใชงานสวนใหญนิยม
ใชขึ้นรูปงานทรงกระบอก เชน งานกลึงลดขนาดความโตและความยาว (เชน งานกลึงปอก และงานกลึง
ปาดหนา) งานกลึงเกลียว งานกลึงขึ้นรูปและงานกลึงตัด ฯลฯ  

ในแผนการจัดการเรียนรูนี้ผูเรียนจะศึกษาเกี่ยวกับชนิด สวนประกอบและหนาที่การทํางาน  
ของเครื่องกลึงยันศูนย เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนย เครื่องมือตัดและอุปกรณชวย 
ขึ้นรูปที่ใชกับเครื่องกลึง ยันศูนย ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึกในการปอนตัด 

หลักการทํางานของเครื่องกลึงยันศูนย ลักษณะของการแปรรูปดวยเครื่องกลึงยันศูนย ความปลอดภัยใน
การใชเครื่องกลึงยันศูนย การบํารุงรักษาเครื่องกลึงยันศูนยเพื่อใหมีความรูความเขาใจที่ถูกตอง สามารถ
ปฏิบัติงานกลึงไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 

เนื้อหา 
3.1 ชนิดของเครื่องกลึง 
3.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางานของเครื่องกลึงยันศูนย 
3.3 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนย 
3.4 เครื่องมือตัดและอุปกรณชวยขึ้นรูปที่ใชกับเครื่องกลงึยันศนูย 
3.5 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึกในการปอนตัด 
3.6 หลักการทํางานของเครื่องกลงึยันศูนย 
3.7 ลักษณะของการแปรรูปดวยเครื่องกลึงยันศูนย 
3.8 ความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึงยันศูนย 
3.9 การบํารุงรกัษาเครื่องกลึงยันศูนย 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. จําแนกชนิดของเครื่องกลึงได 
2. บอกชื่อและหนาที่การทํางานของสวนประกอบเครื่องกลงึยันศูนยได 
3. บอกชื่อและหนาที่ของเครื่องมือ อุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนยได 
4. คํานวณความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราปอนในงานกลึงได 
5. อธิบายหลักการทํางานของเครื่องกลึงยันศูนยได 
6. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานแปรรูปดวยเครื่องกลงึยันศูนยได 
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7. จําแนกลักษณะของการแปรรูปดวยเครื่องกลงึยันศูนยได 
8. บอกความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึงยันศูนยได 
9. อธิบายวิธีการบํารงุรักษาเครือ่งกลึงยันศูนยได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงานเครื่องกลึงและการบํารงุรักษาตามคูมือ 
2. ปฏิบัติงานกลงึปาดหนา กลงึปอก กลึงตกรองและเจาะรูดวยเครื่องกลึงไดตามแบบ 

 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่3 เครื่องกลึงและงานกลึง  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
4. แบบทดสอบทายบทเรียนบทที่ 3 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
5. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
6. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project 
7. ของจริง (เครื่องกลึง) 
8. แผนภาพเครื่องกลึง 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 7) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
การกลงึขึ้นรูปโดยนําตัวอยางช้ินงานที่ขึ้น
รูปดวยเครื่องกลงึมาแสดงในผูเรียนเห็น 
และตั้งคําถามนํา เชน ชิ้นงานนี้สามารถ 
ขึ้นรูปไดดวยเครื่องมือกลอะไร  

1. ผูเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
ของบทเรียนบทที่ 3 เครื่องกลึงและงาน
กลึง 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูใหผูเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 3 (แบบทดสอบทายบทเรียน  
 

1. ผูเรียนทําแบบทดสอบกอนเรยีน 

บทที่ 3 (แบบทดสอบทายบทเรียน  
 

2 ครูจัดกิจกรรมการเรยีนรู ตามเนื้อหา 
ในบทเรียนที ่3 เครื่องกลึงและงานกลึง 
โดยเนนใหผูเรียนมีสวนรวมตามหัวขอ
ตอไปนี้ 
2.1 ชนิดของเครื่องกลึง 
2.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางาน 

ของเครื่องกลึงยันศูนย 
2.3 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึง

ยันศูนย 
2.4 เครื่องมือตัดและอุปกรณชวยขึ้นรูป 

ที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนย 

2. ผูเรียนเรียนรูเนื้อหาในบทที่ 3  
เครื่องกลึงและงานกลึง และทํากิจกรรม
ตามบทบาทหนาทีท่ี่ไดรับมอบหมายจาก
ครูโดยมีสวนรวมในการจัดกจิกรรมการ
เรียนรู 
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2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) (ตอ) 
กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

2.5 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน
และความลึกในการปอนตัด 

2.6 หลักการทํางานของเครื่องกลงึยันศูนย 
2.7 ลักษณะของการแปรรูปดวยเครื่องกลึง

ยันศูนย 
2.8 ความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึง 

ยันศูนย 
2.9 การบํารุงรกัษาเครื่องกลึงยันศูนย 

 

 

2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูใหผูเรียนทําแบบฝกหัดทายบทเรียน
และแบบทดสอบหลังเรียน  

1. ผูเรียนทําแบบฝกหัดทายบทเรียน 

และแบบทดสอบหลังเรียน  
 

 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูเฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 

และแบบทดสอบหลังเรียน 
1. ผูเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

ตามที่ครูเฉลย (ใหผูเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 
2. ครูสรุปเนื้อหาสาระสาํคัญในบทเรียน  

บทที่ 3 เครื่องกลึงและงานกลึง 
2. ผูเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม

ปญหาและประเด็นขอสงสัยตางๆ 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ทําแบบฝกหัดและแบบทดสอบบทที่ 3  

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรยีนรู 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

4. แบบฝกหัดและแบบทดสอบทายบท 
 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบฝกหัดและแบบทดสอบหลังเรียนบทที ่3 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
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6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องกลึงเพิ่มเติม 
2. ครูมอบหมายใหผูเรียนเตรียมเครื่องมือ อุปกรณสําหรับภาคปฏิบัติในสัปดาหตอไป 

 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 8 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 3 เคร่ืองกลึงและงานกลึง (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 8 บทที่ 3 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องกลึงงานกลึง สอนครั้งที ่8/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องกลึงงานกลงึ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การกลึงขึ้นรูปสามารถกลึงไดหลายลักษณะไดแก การกลึงปาดหนา การกลึงปอก การกลึงตกบา 

การกลึงลบคม การกลึงเรียว การกลึงเกลียว การกลึงควานขยายรู และการกลึงขึ้นรูปเปนตน นอกจากนี้
เครื่องกลึงยังสามารถใชในการเจาะรู การตาปเกลียว และการควานเรียบ เปนตน สําหรับในแผนการ
จัดการเรียนรูนี้ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก 
และงานเจาะรู (แหวนรอง) 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 3.1 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก และงานเจาะรู (แหวนรอง)  

จุดประสงคของบทเรียน 
1. กลึงปาดหนา กลึงปอกและเจาะรูดวยเครื่องกลงึยันศนูยไดขนาดตามแบบ 

2. ใชเครื่องกลึงไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องกลึงได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องกลึงตามคูมือ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่3 เครื่องกลึงและงานกลึง  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 3.1 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก และงานเจาะรู (แหวนรอง)  
4. ของจริง 
5. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 8) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณตามใบสั่งงานที ่3.1 ใหพรอมในการสาธิต 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
หลักการทํางานของเครื่องกลงึ และการใช
เครื่องกลึงมีขั้นตอนอยางไร 

1. ผูเรียนตอบคําถามเกี่ยวกับหลักการ
ทํางาน หลักการทํางานและขั้นตอน 

การใชเครื่องกลึง 
2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 

การกลงึขึ้นรูปชิ้นงาน (ตามใบสั่งงานที่ 3.1) 
 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูนําผูเรียนมาที่เครื่องกลึงในโรงฝกงาน 

2. ครูอธิบายสวนประกอบและหนาที่การใช
งานของเครื่องกลงึพรอมสาธิตการใชงาน 

3. ครูสาธิตการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานตามขั้นตอน
การปฏิบัตงิานในใบสัง่งานที่ 3.1  

4. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวัง
และความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึง 

1. ผูเรียนดูครูแนะนําหลักการทาํงาน 
สวนประกอบและหนาที่การใชงาน 

ของเครื่องกลึงและสาธิตการใชงาน 

2. ผูเรียนดูครูสาธิตการขึ้นรูปชิน้งาน 

ดวยเครื่องกลึงตามใบสั่งงานที่ 3.1  
3. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
 

 

2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที ่3.1  
1. ผูเรียนปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปตามใบสั่งงานที่ 

3.1  
2. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
2. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.1 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัตงิาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องกลึง
เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

และสถานที่ปฏิบัติงาน 
2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 

อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข  
และอันตรายขณะปฏิบัติงาน ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 3.1 
4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 

และประเด็นขอสงสัย 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานกลงึปาดหนา งานกลงึปอก และงานเจาะรู (แหวนรอง)  

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.1 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก และงานเจาะรู  

(แหวนรอง)  
4. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องกลึง  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนศึกษาขั้นตอนการขึ้นรูปชิ้นงานตามใบงานท่ี 3.2 ไวลวงหนา สําหรับการ

ปฏิบัติงานในสัปดาหตอไป  
 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 9 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 3 เคร่ืองกลึงและงานกลึง (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 9 บทที่ 3 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องกลึงงานกลึง สอนครั้งที ่9/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องกลึงงานกลงึ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การกลึงขึ้นรูปสามารถกลึงไดหลายลักษณะไดแก การกลึงปาดหนา การกลึงปอก การกลึงตกบา 

การกลึงลบคม การกลึงเรียว การกลึงเกลียว การกลึงควานขยายรู และการกลึงขึ้นรูปเปนตน นอกจากนี้
เครื่องกลึงยังสามารถใชในการเจาะรู การตาปเกลียว และการควานเรียบ เปนตน สําหรับในแผนการ
จัดการเรียนรูนี้ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปตามใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก 
และงานเจาะรู (แหวนรอง) 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก งานกลึงเรียว งานเจาะร ู

และงานตาปเกลียว (ดามคอน)  
จุดประสงคของบทเรียน 

1. กลึงปาดหนา กลึงปอก กลงึเรียว เจาะรูดวยเครื่องกลึงยันศูนยและตาปเกลียวไดขนาด 
ตามแบบ 

2. ใชเครื่องกลึงไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องกลึงได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องกลึงตามคูมือ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่3 เครื่องกลึงและงานกลึง  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก งานกลึงเรียว งานเจาะร ู

และงานตาปเกลียว (ดามคอน)  
4. ของจริง 
5. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 9) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณตามใบสั่งงานที ่3.2 ใหพรอมในการสาธิต 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
ลักษณะการขึ้นรูปดวยเครื่องกลึงมีอะไรบาง 
หรือกลาวทบทวนการขึน้รูปตามใบสั่งงานที่ 
3.1 และปญหา ขอบกพรองที่ตองแกไข 
ปรับปรุงในการปฏิบัตงิาน 

1. ผูเรียนตอบคําถามเกี่ยวกับลกัษณะการ
ขึ้นรูปดวยเครื่องกลึง เชน การกลึงปาด
หนา การกลึงปอก การเจาะรู ฯลฯ 
และสรุปปญหา ขอบกพรองที่ตองแกไข 
ปรับปรุงในการทาํงานตามใบสั่งงานที่ 
3.1 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
การกลงึขึ้นรูปชิ้นงาน (ตามใบสั่งงานที่ 3.2) 
 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูนําผูเรียนมาที่เครื่องกลึงในโรงฝกงาน 

2. ครูสาธิตการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานตามขั้นตอน
การปฏิบัตงิานในใบสัง่งานที่ 3.2  

1. ผูเรียนดูครูสาธิตการขึ้นรูปชิน้งาน 

ดวยเครื่องกลึงตามใบสั่งงานที่ 3.2  
 

3. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวัง 
และความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึง 

2. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
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2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที ่3.2  
1. ผูเรียนปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปตามใบสั่งงาน

ที่ 3.2  
2. ครูจัดเครื่องกลึงใหผูเรียนใชปฏิบัติงาน 2. ผูเรียนใชเครื่องกลึงตามหมายเลขที่ครู

กําหนดให 
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.2 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัตงิาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องกลึง
เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

และสถานที่ปฏิบัติงาน 
2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 

อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข  
และอันตรายขณะปฏิบัติงาน ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 3.2 
4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 

และประเด็นขอสงสัย 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลงึปาดหนา งานกลงึปอก งานกลงึเรียว งานเจาะรู 

และงานตาปเกลียว (ดามคอน)  
 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก งานกลงึเรียว งานเจาะรู

และงานตาปเกลียว (ดามคอน)  
4. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องกลึง  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  
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6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนไปศึกษาและวางแผนการขึ้นรูปชิ้นงานที่ยังเหลือตามใบสั่งงานที่ 3.2   

ไวลวงหนา สําหรับการปฏิบัติงานในสัปดาหตอไป 
 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 10 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 3 เคร่ืองกลึงและงานกลึง (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 10 บทที่ 3 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องกลึงงานกลึง สอนครั้งที ่10/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องกลึงงานกลงึ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การกลึงขึ้นรูปสามารถกลึงไดหลายลักษณะไดแก การกลึงปาดหนา การกลึงปอก การกลึงตกบา 

การกลึงลบคม การกลึงเรียว การกลึงเกลียว การกลึงควานขยายรู และการกลึงขึ้นรูปเปนตน นอกจากนี้
เครื่องกลึงยังสามารถใชในการเจาะรู การตาปเกลียว และการควานเรียบ เปนตน สําหรับในแผนการ
จัดการเรียนรูนี้ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปตามใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก 
และงานเจาะรู (แหวนรอง) (ตอจากสัปดาหที่แลว) 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก งานกลึงเรียว งานเจาะร ู

และงานตาปเกลียว (ดามคอน)  
จุดประสงคของบทเรียน 

1. กลึงปาดหนา กลึงปอก กลงึเรียว เจาะรูดวยเครื่องกลึงยันศูนยและตาปเกลียวไดขนาด 
ตามแบบ 

2. ใชเครื่องกลึงไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องกลึงได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องกลึงตามคูมือ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่3 เครื่องกลึงและงานกลึง  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก งานกลึงเรียว งานเจาะร ู

และงานตาปเกลียว (ดามคอน)  
4. ของจริง 
5. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 10) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณตามใบสั่งงานที ่3.2 ใหพรอมในการสาธิต 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนโดยกลาว
ทบทวนการขึ้นรูปตามใบสัง่งานที่ 3.2
รวมถึงปญหา ขอบกพรองในการปฏิบัตงิาน
ที่ตองแกไขปรับปรุง 

1. ผูเรียนตอบคําถามและสรุปปญหา 
ขอบกพรองที่ตองแกไขปรับปรุงในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.2  

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
การกลงึขึ้นรูปชิ้นงาน (ตามใบสั่งงานที่ 3.2) 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูสาธิตการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานตามขั้นตอน
การปฏิบัตงิานในใบสัง่งานที่ 3.2  

1. ผูเรียนดูครูสาธิตการขึ้นรูปชิน้งาน 

ดวยเครื่องกลึงตามใบสั่งงานที่ 3.2 
2. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวังและ

ความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึง 
2. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

 

2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที ่3.2  
1. ผูเรียนปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูป 

ตามใบสั่งงานที่ 3.2  
2. ครูจัดเครื่องกลึงในโรงฝกงานใหผูเรียน 

 
2. ผูเรียนใชเครื่องกลึงตามหมายเลขที่ครู

กําหนดให 
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
 

 
 
 
 



 

76 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.2 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัตงิาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องกลึง
เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

และสถานที่ปฏิบัติงาน 
2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 

อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข  
และอันตรายขณะปฏิบัติงาน ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 3.2 
4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 

และประเด็นขอสงสัย 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลงึปาดหนา งานกลงึปอก งานกลงึเรียว งานเจาะรู 

และงานตาปเกลียว (ดามคอน)  
 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก งานกลงึเรียว งานเจาะรู

และงานตาปเกลียว (ดามคอน)  
4. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องกลึง  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนไปศึกษาและวางแผนการขึ้นรูปชิ้นงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 ไวลวงหนา 

สําหรับการปฏิบัติงานในสัปดาหตอไป 
 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 11 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 3 เคร่ืองกลึงและงานกลึง (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 11 บทที่ 3 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องกลึงงานกลึง สอนครั้งที ่11/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องกลึงงานกลงึ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การกลึงขึ้นรูปสามารถกลึงไดหลายลักษณะไดแก การกลึงปาดหนา การกลึงปอก การกลึงตกบา 

การกลึงลบคม การกลึงเรียว การกลึงเกลียว การกลึงควานขยายรู และการกลึงขึ้นรูปเปนตน นอกจากนี้
เครื่องกลึงยังสามารถใชในการเจาะรู การตาปเกลียว และการควานเรียบ เปนตน สําหรับในแผนการ
จัดการเรียนรูนี้ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปตามใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก  
งานกลึงเรียว งานเจาะรู และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบนและสวนลาง) 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก งานกลึงเรียว งานเจาะร ู 

และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบนและสวนลาง)  
จุดประสงคของบทเรียน 

1. กลึงปาดหนา กลึงปอก กลงึเรียว เจาะรูดวยเครื่องกลึงยันศูนยและตาปเกลียวไดขนาด 
ตามแบบ 

2. ใชเครื่องกลึงไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องกลึงได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องกลึงตามคูมือ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่3 เครื่องกลึงและงานกลึง  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก งานกลึงเรียว งานเจาะรู 

และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบนและสวนลาง) 
4. ของจริง 
5. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 11) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณตามใบสั่งงานที ่3.3 ใหพรอมในการสาธิต 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
ลักษณะการขึ้นรูปชิ้นงานตามใบสั่งงานที่ 
3.3 เชน จะมีวิธีการและขั้นตอนการปฏิบัติ
อยางไร 

1. ผูเรียนตอบคําถามเกี่ยวกับลกัษณะการ
ขึ้นรูปชิ้นงานและขั้นตอนการปฏิบัติงาน
ตามใบสั่งงานที่ 3.3 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
การกลงึขึ้นรูปชิ้นงาน (ตามใบสั่งงานที่ 3.3) 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูนําผูเรียนมาที่เครื่องกลึงในโรงฝกงาน 

2. ครูสาธิตการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานตามขั้นตอน
การปฏิบัตงิานในใบสัง่งานที่ 3.3  

1. ผูเรียนดูครูสาธิตการขึ้นรูปชิน้งาน 

ดวยเครื่องกลึงตามใบสั่งงานที่ 3.3  
 

3. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวัง 
และความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึง 

2. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
 

 

2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที ่3.3  
1. ผูเรียนปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปตามใบสั่งงาน

ที่ 3.3  
2. ครูจัดเครื่องกลึงใหผูเรียนใชปฏิบัติงาน 2. ผูเรียนใชเครื่องกลึงตามหมายเลขที่ครู

กําหนดให 
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.3 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัตงิาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องกลึง
เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

และสถานที่ปฏิบัติงาน 
2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 

อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข  
และอันตรายขณะปฏิบัติงาน ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 3.3 
4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 

และประเด็นขอสงสัย 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลงึปาดหนา งานกลงึปอก งานกลงึเรียว งานเจาะรู 

และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบนและสวนลาง) 
 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก งานกลงึเรียว งานเจาะรู

และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบนและสวนลาง) 
4. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องกลึง  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนไปศึกษาและวางแผนการขึ้นรูปชิ้นงานที่ยังเหลือตามใบสั่งงานที่ 3.3   

ไวลวงหนา สําหรับการปฏิบัติงานในสัปดาหตอไป 
 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 12 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 3 เคร่ืองกลึงและงานกลึง (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 12 บทที่ 3 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องกลึงงานกลึง สอนครั้งที ่12/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องกลึงงานกลงึ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การกลึงขึ้นรูปสามารถกลึงไดหลายลักษณะไดแก การกลึงปาดหนา การกลึงปอก การกลึงตกบา 

การกลึงลบคม การกลึงเรียว การกลึงเกลียว การกลึงควานขยายรู และการกลึงขึ้นรูปเปนตน นอกจากนี้
เครื่องกลึงยังสามารถใชในการเจาะรู การตาปเกลียว และการควานเรียบ เปนตน สําหรับในแผนการ
จัดการเรียนรูนี้ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปตามใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก 
และงานเจาะรู (หัวคอนสวนบนและสวนลาง) (ตอจากสัปดาหที่แลว) 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก งานกลึงเรียว งานเจาะร ู

และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบนและสวนลาง)  
จุดประสงคของบทเรียน 

1. กลึงปาดหนา กลึงปอก กลงึเรียว เจาะรูดวยเครื่องกลึงยันศูนยและตาปเกลียวไดขนาด 
ตามแบบ 

2. ใชเครื่องกลึงไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องกลึงได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องกลึงตามคูมือ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่3 เครื่องกลึงและงานกลึง  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก งานกลึงเรียว งานเจาะร ู

และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบนและสวนลาง)  
4. ของจริง 
5. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 12) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณตามใบสั่งงานที ่3.3 ใหพรอมในการสาธิต 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนโดยกลาว
ทบทวนการขึ้นรูปตามใบสัง่งานที่ 3.3
รวมถึงปญหา ขอบกพรองในการปฏิบัตงิาน
ที่ตองแกไขปรับปรุง 

1. ผูเรียนตอบคําถามและสรุปปญหา 
ขอบกพรองที่ตองแกไขปรับปรุงในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.3  

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
การกลงึขึ้นรูปชิ้นงาน (ตามใบสั่งงานที่ 3.3) 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูสาธิตการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานตามขั้นตอน
การปฏิบัตงิานในใบสัง่งานที่ 3.3  

1. ผูเรียนดูครูสาธิตการขึ้นรูปชิน้งาน 

ดวยเครื่องกลึงตามใบสั่งงานที่ 3.3 
2. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวังและ

ความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึง 
2. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 

 

2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที ่3.3  
1. ผูเรียนปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูป 

ตามใบสั่งงานที่ 3.3  
2. ครูจัดเครื่องกลึงในโรงฝกงานใหผูเรียน 

 
2. ผูเรียนใชเครื่องกลึงตามหมายเลขที่ครู

กําหนดให 
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.3 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัตงิาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องกลึง
เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

และสถานที่ปฏิบัติงาน 
2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 

อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข  
และอันตรายขณะปฏิบัติงาน ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 3.3 
4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 

และประเด็นขอสงสัย 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลงึปาดหนา งานกลงึปอก งานกลงึเรียว งานเจาะรู 

และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบนและสวนลาง)  
 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก งานกลงึเรียว งานเจาะรู

และงานตาปเกลียว (หัวคอนสวนบนและสวนลาง)  
4. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องกลึง  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนไปศึกษาและวางแผนการขึ้นรูปชิ้นงานตามใบสั่งงานที่ 3.3 ไวลวงหนา 

สําหรับการปฏิบัติงานในสัปดาหตอไป 
 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 13 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 3 เคร่ืองกลึงและงานกลึง (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 13 บทที่ 3 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องกลึงงานกลึง สอนครั้งที ่13/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องกลึงงานกลงึ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การกลึงขึ้นรูปสามารถกลึงไดหลายลักษณะไดแก การกลึงปาดหนา การกลึงปอก การกลึงตกบา 

การกลึงลบคม การกลึงเรียว การกลึงเกลียว การกลึงควานขยายรู และการกลึงขึ้นรูปเปนตน นอกจากนี้
เครื่องกลึงยังสามารถใชในการเจาะรู การตาปเกลียว และการควานเรียบ เปนตน สําหรับในแผนการ
จัดการเรียนรูนี้ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปตามใบสั่งงานที่ 3.4 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก งาน
กลึงตกรองและงานดายเกลียว (หัวคอนสวนกลาง) 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 3.4 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก งานกลึงตกรองและงานดายเกลียว  

(หัวคอนสวนกลาง)  
จุดประสงคของบทเรียน 

1. กลึงปาดหนา กลึงปอก กลงึเรียว กลึงตกรองและดายเกลยีวไดขนาดตามแบบ 
2. ใชเครื่องกลึงไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องกลึงได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องกลึงตามคูมือ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่3 เครื่องกลึงและงานกลึง  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 3.4 งานกลึงปาดหนา งานกลงึปอก งานกลึงตกรองและงานดายเกลียว  

(หัวคอนสวนกลาง)  
4. ของจริง 
5. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 13) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณตามใบสั่งงานที ่3.4 ใหพรอมในการสาธิต 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
การข้ึนรูปตามใบสัง่งานที่ 3.3 และปญหา 
ขอบกพรองที่ตองแกไข ปรับปรุงในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.4 

1. ผูเรียนตอบคําถามเกี่ยวกับปญหา
ขอบกพรองที่ตองแกไข ปรับปรุง 
ในการปฏิบัตงิานตามใบสั่งงานที่ 3.4 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
การกลงึขึ้นรูปชิ้นงาน (ตามใบสั่งงานที่ 3.4) 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูนําผูเรียนมาที่เครื่องกลึงในโรงฝกงาน 

2. ครูสาธิตการกลึงขึ้นรูปชิ้นงานตามขั้นตอน
การปฏิบัตงิานในใบสัง่งานที่ 3.4  

1. ผูเรียนดูครูสาธิตการขึ้นรูปชิน้งาน 

ดวยเครื่องกลึงตามใบสั่งงานที่ 3.4  
 

3. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวัง 
และความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึง 

2. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
 

 

2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที ่3.4  
1. ผูเรียนปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปตามใบสั่ง

งานที่ 3.4  
2. ครูจัดเครื่องกลึงใหผูเรียนใชปฏิบัติงาน 2. ผูเรียนใชเครื่องกลึงตามหมายเลขที่ครู

กําหนดให 
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 3.4 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัตงิาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องกลึง
เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

และสถานที่ปฏิบัติงาน 
2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 

อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข  
และอันตรายขณะปฏิบัติงาน ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 3.4 
4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 

และประเด็นขอสงสัย 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.4 งานกลงึปาดหนา งานกลงึปอก งานกลงึตกรองและงานดาย

เกลียว (หัวคอนสวนกลาง)  
 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.4 งานกลึงปาดหนา งานกลึงปอก งานกลงึตกรองและงาน

ดายเกลียว (หัวคอนสวนกลาง)  
4. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องกลึง  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 3.4 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนไปศึกษาเน้ือหาวิชาในบทที่ 4 เรื่องเครื่องเจาะและงานเจาะไวลวงหนา

สําหรับการเรียนในสัปดาหตอไป 
 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 14 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 4 เคร่ืองเจาะและงานเจาะ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 14 บทที่ 4 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องเจาะงานเจาะ สอนครั้งที ่14/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องเจาะงานเจาะ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เครื่องเจาะ (Drilling Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการเจาะรูชิ้นงานโดยมีหลักการทํางาน 

คือจับยึดเครื่องมือตัดเขากับแกนเพลาของเครื่องเจาะ เมื่อเพลาเครื่องเจาะหมุนก็จะทําการปอน
เครื่องมือตัดลงไปตัดเฉือนชิ้นงานเพื่อทําใหเกิดรูเจาะ การเจาะรูมีหลายลักษณะ เชน การเจาะรูทั่วไป 
การเจาะรูรอยสลักเกลียว การเจาะรูตาปเกลียว การเจาะรูฝงสกรูหัว การ เจาะผายปากรู และเจาะรู
ควานผิวเรียบ เปนตน สําหรับเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องเจาะจําแนกออกไดตามลักษณะของการเจาะ 
เชน ดอกสวาน ดอกเจาะนะศูนย ดอกตาป ดอกผายปากรู และดอกควานเรียบ เปนตน 

ในแผนการจัดการเรียนรูนี้ ผูเรียนจะศึกษาเกี่ยวกับชนิด สวนประกอบและหนาที่การทํางานของ
เครื่องเจาะ เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจาะ ความเร็วรอบ 
ความเร็วตัด และอัตราปอนในงานเจาะ หลักการทํางานของเครื่องเจาะ ลักษณะของการเจาะดวยเครื่อง
เจาะ ความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะ และการบํารุงรักษาเครื่องเจาะ เพ่ือใหมีความรูความเขาใจ   
ที่ถูกตอง สามารถปฏิบัติงานเจาะไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 

เนื้อหา 
4.1 ชนิดของเครื่องเจาะ 
4.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางานของเครื่องเจาะ 
4.3 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องเจาะ 
4.4 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจาะ 
4.5 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราปอนในงานเจาะ 
4.6 หลักการทํางานของเครื่องเจาะ 
4.7 ลักษณะของการเจาะดวยเครือ่งเจาะ 
4.8 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะ 
4.9 การบํารุงรกัษาเครื่องเจาะ 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. จําแนกชนิดของเครื่องเจาะได 
2. บอกชื่อและหนาที่การทํางานของสวนประกอบเครื่องเจาะได 
3. บอกชื่อและหนาที่ของเครื่องมือตัดสําหรับเครื่องเจาะได 
4. บอกชื่อและหนาที่ของเครื่องมือ อุปกรณที่ใชกับเครื่องเจาะได 
5. คํานวณความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราปอนในงานเจาะได 
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6. อธิบายหลักการทํางานของเครื่องเจาะได 
7. จําแนกลักษณะของงานเจาะได 
8. บอกความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะได 
9. อธิบายวิธีการบํารงุรักษาเครือ่งเจาะได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงานเครื่องเจาะและการบํารงุรักษาตามคูมือ 
2. ปฏิบัติงานเจาะรูดวยเครื่องเจาะไดตามแบบ 

 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่4 เครื่องเจาะและงานเจาะ  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
4. แบบทดสอบทายบทเรียนบทที่ 4 (ใชทดสอบกอนเรียนและหลังเรียน) 
5. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint 
6. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project 
7. ของจริง (เครื่องเจาะ) 
8. แผนภาพเครื่องเจาะ 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 14) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
ลักษณะของรูเจาะในชิ้นงาน และต้ังคําถาม
เชน รูเจาะในชิ้นงานนีส้ามารถขึ้นรูปไดดวย
เครื่องมือกลอะไร เปนตน  

1. ผูเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หาของบทเรียน
บทที่ 4 เครื่องเจาะและงานเจาะ 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูใหผูเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียน 

บทที่ 4 (แบบทดสอบทายบทเรียน  
1. ผูเรียนทําแบบทดสอบกอนเรยีน 

บทที่ 4 (แบบทดสอบทายบทเรียน  
4 ครูจัดกิจกรรมการเรยีนรู ตามเนื้อหา 

ในบทเรียนที ่4 เครื่องเจาะและงานเจาะ 
โดยเนนใหผูเรียนมีสวนรวมตามหัวขอตอไปนี้ 
4.1 ชนิดของเครื่องเจาะ 
4.2 สวนประกอบและหนาที่การทํางาน 

ของเครื่องเจาะ 
4.3 เครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องเจาะ 
4.4 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจาะ 
4.5 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด  

และอัตราปอนในงานเจาะ 
4.6 หลักการทํางานของเครื่องเจาะ 
4.7 ลักษณะของการเจาะดวยเครือ่งเจาะ 
4.8 ความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะ 
4.9 การบํารุงรกัษาเครื่องเจาะ 

2. ผูเรียนเรียนรูเนื้อหาในบทที่ 4  
เครื่องเจาะและงานเจาะ และทํา
กิจกรรมตามบทบาทหนาที่ที่ไดรับ
มอบหมายจากครูโดยมสีวนรวม 
ในการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
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2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูใหผูเรียนทําแบบฝกหัดทายบทเรียน
และแบบทดสอบหลังเรียน  

1. ผูเรียนทําแบบฝกหัดทายบทเรียน 

และแบบทดสอบหลังเรียน  
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูเฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 

และแบบทดสอบหลังเรียน 
1. ผูเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

ตามที่ครูเฉลย (ใหผูเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 
2. ครูสรุปเนื้อหาสาระสาํคัญในบทเรียน  

บทที่ 4 เครื่องเจาะและงานเจาะ 
2. ผูเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม

ปญหาและประเด็นขอสงสัยตางๆ 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ทําแบบฝกหัดและแบบทดสอบบทที่ 4  

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรยีนรู 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

4. แบบฝกหัดและแบบทดสอบทายบท 
 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบฝกหัดและแบบทดสอบหลังเรียนบทที ่4 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องเจาะเพิ่มเติม 
2. ครูมอบหมายใหผูเรียนเตรียมเครื่องมือ อุปกรณสําหรับภาคปฏิบัติในสัปดาหตอไป 

 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 15 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 4 เคร่ืองเจาะและงานเจาะ (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 15 บทที่ 4 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องเจาะงานเจาะ สอนครั้งที ่15/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องเจาะงานเจาะ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เครื่องเจาะเปนเครื่องมือกลที่สามารถขึ้นรูปไดหลายลักษณะ เชน การเจาะรูทั่วไป การเจาะรู

รอยสลักเกลียว การเจาะรูตาปเกลียว การเจาะรูฝงสกรูหัว การเจาะผายปากรู และเจาะรูควานผิวเรียบ 
เปนตน สําหรับในแผนการจัดการเรียนรูนี้ ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานเจาะขึ้นรูปตามใบสั่งงานที่ 4.1 งาน
เจาะรูและงานเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอก 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 4.1 งานเจาะรูและงานเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอก  

จุดประสงคของบทเรียน 
1. เจาะรูและเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอกไดขนาดตามแบบ 
2. ใชเครื่องเจาะไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องเจาะได 

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องเจาะตามคูมือ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่4 เครื่องเจาะและงานเจาะ  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 4.1 งานเจาะรูและงานเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอก  
4. ของจริง 
5. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 15) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณตามใบสั่งงานที ่4.1 ใหพรอมในการสาธิต 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเกี่ยวกับ  
หลักการทํางานของเครื่องเจาะ และการใช
เครื่องเจาะมีขั้นตอนอยางไร 

1. ผูเรียนตอบคําถามเกี่ยวกับหลักการ
ทํางาน หลักการทํางานและขั้นตอน 

การใชเครื่องเจาะ 
2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 

การเจาะรูชิ้นงาน (ตามใบสั่งงานที่ 4.1) 
2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูนําผูเรียนมาที่เครื่องเจาะในโรงฝกงาน 

2. ครูอธิบายสวนประกอบและหนาที่การใช
งานของเครื่องเจาะพรอมสาธิตการใชงาน 

3. ครูสาธิตการเจาะรูชิ้นงานตามขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานในใบสัง่งานที่ 4.1  

4. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวัง
และความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะ 

1. ผูเรียนดูครูแนะนําหลักการทาํงาน 
สวนประกอบและหนาที่การใชงาน 

ของเครื่องเจาะและสาธิตการใชงาน 

2. ผูเรียนดูครูสาธิตการเจาะรูชิน้งาน 

ดวยเครื่องเจาะตามใบสัง่งานที่ 4.1  
3. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
 

 

 

2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที ่4.1  
1. ผูเรียนปฏิบัติงานเจาะขึ้นรูปตามใบสั่งงาน

ที่ 4.1  
2. ครูจัดเครื่องเจาะใหผูเรียนใชปฏิบัติงาน 2. ผูเรียนใชเครื่องเจาะตามหมายเลขที่ครู

กําหนดให 
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 4.1 โดยใชใบประเมินผล
การปฏิบัตงิาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องเจาะ
เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

และสถานที่ปฏิบัติงาน 
2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 

อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข  
และอันตรายขณะปฏิบัติงาน ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 4.1 
4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 

และประเด็นขอสงสัย 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.1 งานเจาะรูและงานเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอก หนา .............. 

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.1 งานเจาะรูและงานเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอก 
4. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องเจาะ 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนศึกษาขั้นตอนการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.1 ที่ยังปฏิบัติงานไมแลว

เสร็จและขั้นตอนการประกอบคอนตามใบสั่งงานที่ 4.2 ไวลวงหนา สําหรับการปฏิบัติงาน    
ในสัปดาหตอไป  

 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 16 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 4 เคร่ืองเจาะและงานเจาะ (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 16 บทที่ 4 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องเจาะงานเจาะ สอนครั้งที ่16/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องเจาะงานเจาะ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เครื่องเจาะเปนเครื่องมือกลที่สามารถขึ้นรูปไดหลายลักษณะ เชน การเจาะรูทั่วไป การเจาะรู

รอยสลักเกลียว การเจาะรูตาปเกลียว การเจาะรูฝงสกรูหัว การเจาะผายปากรู และเจาะรูควานผิวเรียบ 
เปนตน สําหรับในแผนการจัดการเรียนรูนี้ ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานเจาะขึ้นรูปตามใบสั่งงานที่ 4.2 งาน
เจาะรูและงานเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอก (ตอ) และใบสั่งงานที่ 4.2 งานประกอบคอน 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 4.1 งานเจาะรูและงานเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอก  
2. ใบสั่งงานที่ 4.2 งานประกอบคอน  

จุดประสงคของบทเรียน 
1. เจาะรูและเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอกไดขนาดตามแบบ 
2. ใชเครื่องเจาะไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องเจาะได 
4. ประกอบคอนได  

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องเจาะตามคูมือ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่4 เครื่องเจาะและงานเจาะ  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 4.1 งานเจาะรูและงานเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอก  
4. ใบสั่งงานที่ 4.2 งานประกอบคอน  
5. ของจริง (คอนที่ประกอบเสรจ็แลว) 
6. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 16) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณตามใบสั่งงานที ่4.1-4.2 ใหพรอมในการสาธิต 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนโดยกลาว
ทบทวนการขึ้นรูปตามใบสัง่งานที่ 4.1
รวมถึงปญหา ขอบกพรองในการปฏิบัตงิาน
ที่ตองแกไขปรับปรุง 

1. ผูเรียนตอบคําถามและสรุปปญหา 
ขอบกพรองที่ตองแกไขปรับปรุงในการ
ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.1 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
การเจาะรูชิ้นงาน (ตามใบสั่งงานที่ 4.1) 
และใบสั่งงานที่ 4.2 

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูนําผูเรียนมาที่เครื่องเจาะในโรงฝกงาน 

2. ครูสาธิตการเจาะรูชิ้นงานตามขั้นตอน 

การปฏิบัตงิานในใบสัง่งานที่ 4.1  
3. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวัง

และความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะ 

1. ผูเรียนดูครูสาธิตการเจาะรูชิน้งาน 

ดวยเครื่องเจาะตามใบสัง่งานที่ 4.1  
2. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
 

4. ครูสาธิตการประกอบคอนตามใบสั่งงานที่ 
4.2 งานประกอบคอน  

3. นักเรียนดูครสูาธิตการประกอบคอน 

ตามใบสั่งงานที่ 4.2 งานประกอบคอน 
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2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที ่4.1 (ตอ) 
1. ผูเรียนปฏิบัติงานเจาะขึ้นรูปตามใบสั่งงาน

ที่ 4.1 (ตอ) 
2. ครูจัดเครื่องเจาะใหผูเรียนใชปฏิบัติงาน 2. ผูเรียนใชเครื่องเจาะตามหมายเลขที่ครู

กําหนดให 
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
4. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
4. ผูเรียนประกอบคอนตามใบสั่งงานที ่4.2 

งานประกอบคอน 
 

2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 4.1-4.2  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบตัิงาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องเจาะ
เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

และสถานที่ปฏิบัติงาน 
2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 

อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข  
และอันตรายขณะปฏิบัติงาน ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 4.1-4.2 
4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 

และประเด็นขอสงสัย 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.1 งานเจาะรูและงานเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอก  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.2 งานประกอบคอน  

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.1 งานเจาะรูและงานเจาะฝงหัวสกรูทรงกระบอก 
4. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.2 งานประกอบคอน  
5. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 
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5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องเจาะ 
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  
3. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนศึกษาขั้นตอนการเจาะรูและงานควานเรียบตามใบสั่งงานที่ 4.3   

ไวลวงหนา สําหรับการปฏิบัติงานในสัปดาหตอไป  
 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 17 
 

ชื่อเร่ือง : บทที่ 4 เคร่ืองเจาะและงานเจาะ (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 17 บทที่ 4 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : เครื่องเจาะงานเจาะ สอนครั้งที ่17/18 
ชื่อเร่ือง : เครื่องเจาะงานเจาะ จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเจาะรูควานเรียบ (Reaming) คือการเจาะรูเพื่อปรับผิวภายในของรูเจาะใหเรียบโดยใช  

ดอกควานเรียบ การควานเรียบจะตองมีการรูเจาะใหมีขนาดเล็กกวาขนาดสําเร็จเล็กนอย คือประมาณ 
1.5-3.0 มิลลิเมตร สําหรับในแผนการจัดการเรียนรูนี้ผูเรียนจะไดปฏิบัติงานเจาะและงานควานเรียบตาม
ใบสั่งงานที่ 4.3 งานเจาะและงานควานเรียบ 
 

เนื้อหา 
1. ใบสั่งงานที่ 4.3 งานเจาะและงานควานเรยีบ  

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. เจาะรูและควานเรียบไดขนาดตามแบบ 

2. ใชเครื่องเจาะไดถูกตองและปลอดภัย 
3. บํารุงรกัษาเครื่องเจาะได 
4. ประกอบคอนได  

 

สมรรถนะประจําบทเรยีน 

1. แสดงความรูเกีย่วกับการปรบัตั้ง การใชงาน และการบํารุงรักษาเครื่องเจาะตามคูมือ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที ่4 เครื่องเจาะและงานเจาะ  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมอืกลเบื้องตน  
2. กระดานไวทบอรด 
3. ใบสั่งงานที่ 4.3 งานเจาะและงานควานเรยีบ  
4. ดอกควานเรียบ 
5. อื่นๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 16) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

1.3 ครูเตรียมเครื่องมือและอุปกรณตามใบสั่งงานที ่4.3 ใหพรอมในการสาธิต 

 

2. ขั้นตอนการจัดการเรียนรู 
 

2.1 ขั้นนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูตั้งคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนโดยกลาว
ทบทวนการขึ้นรูปตามใบสัง่งานที่ผานมา 
รวมถึงปญหา ขอบกพรองในการปฏิบัตงิาน
ที่ตองแกไขปรับปรุง 

1. ผูเรียนตอบคําถามและสรุปปญหา 
ขอบกพรองที่ตองแกไขปรับปรุง 
ในการปฏิบัตงิานตามใบสั่งงานที่ 4.3 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเนือ้หา 
การเจาะรูและควานเรียบ  
(ตามใบสั่งงานที่ 4.3)  

2. ผูเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
 

2.2 ขั้นเรียนรูหรือขั้นศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูสาธิตควานเรยีบตามใบสัง่งานที่ 4.3  
(ตอ) 

2. ครูอธิบายเพ่ิมเติมเกี่ยวกับขอควรระวัง
และความปลอดภัยในการควานเรียบ 

1. ผูเรียนดูครูสาธิตการควานเรยีบ 

ตามใบสั่งงานที่ 4.3  
2. ผูเรียนตอบคําถามหรือซักถามขอสงสัย 
 

 

2.3 ขั้นทํากิจกรรมหรือขั้นพยายาม (Application) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูมอบหมายงานใหผูเรียนฝกปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที ่4.3  
1. ผูเรียนปฏิบัติงานเจาะขึ้นรูปตามใบสั่งงาน

ที่ 4.3  
2. ครูจัดเครื่องเจาะใหผูเรียนใชปฏิบัติงาน 2. ผูเรียนใชเครื่องเจาะตามหมายเลขที่ครู

กําหนดให 
3. ครูสังเกตและคอยใหคําแนะนํา 

ขณะผูเรียนปฏิบัติงานอยางใกลชิด 
3. ผูเรียนสอบถาม ขอคําแนะนําเพ่ิมเติม 

หากพบปญหาและอุปสรรคขณะปฏิบัติ 
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2.4 ขั้นสรุปหรือขั้นสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมคร ู กิจกรรมผูเรียน 

1. ครูประเมินผลการปฏิบัติงานของผูเรียน
ตามใบสั่งงานที่ 4.3  
โดยใชใบประเมินผลการปฏิบตัิงาน 

1. ผูเรียนสงชิ้นงานใหครูตรวจประเมิน 

2. ผูเรียนทําความสะอาดเครื่องเจาะ
เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

และสถานที่ปฏิบัติงาน 
2. ครูสรุปสาระสําคัญในบทเรยีน ปญหา 

อุปสรรคที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 

ขอควรระวัง เทคนิควิธีการแกไข  
และอันตรายขณะปฏิบัติงาน ฯลฯ 

3. ผูเรียนรับทราบคะแนนการปฏิบัติงาน 

ตามใบสั่งงานที่ 4.3 
4. ผูเรียนตอบคําถาม ซักถามปญหา 

และประเด็นขอสงสัย 
 

3. งานที่มอบหมายในชวงการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
1. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.3 งานเจาะและงานควานเรยีบ  

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรมและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 

2. การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. ผลการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.3 งานเจาะและงานควานเรียบ  

4. กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน 
 

5. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. การปรับตัง้ การใชงาน ความปลอดภัยและการบํารุงรักษาเครื่องกลึง  
2. ปฏิบัติงานตามใบสั่งงานที่ 4.3 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด  

 

6. งานท่ีมอบหมาย (เพิ่มเติม) นอกเหนือการจัดกิจกรรมในช้ันเรียน 
1. ครูมอบหมายใหผูเรียนอานทบทวนเนื้อหาวิชาที่เรียนมาทั้งหมดตั้งแตบทที่ 1-4 และใหเตรียม

ตัวสําหรับการทดสอบปลายภาคเรียนใหสัปดาหหนา 
 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา (กลยุทธในการจัดการเรียนรู) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที.่..........เดือน..........................พ.ศ................. 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 18 
 

ทบทวนเนื้อหาวชิา ทดสอบปลายภาคเรียน  
เฉลยแบบทดสอบปลายภาคเรียน  

และปจฉิมนิเทศ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนท่ี 18 บทที่ 1-4 

ชื่อวิชา : งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) เวลาเรียนรวม 4 คาบ 

ชื่อบทเรียน : ทบทวนเน้ือหาวิชา สอนครั้งที ่18/18 
ชื่อเร่ือง : ทบทวนเน้ือหาวิชา ทดสอบปลายภาคเรียน และปจฉิมนิเทศ    จํานวน 4 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
สัปดาหสุดทายในการจัดการเรียนรูของรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine  

Tools) รหัสวิชา 20100-1007 ครูผูสอนควรสรุปเนื้อหาวิชาที่เรียนมาทั้งหมด และเปดโอกาสใหผูเรียน
สอบถาม ซักถามประเด็นตางๆ ใหผูเรียนแสดงความคิดเห็น แลกเปลี่ยนเรียนรูระหวางเพื่อนในช้ันเรียน 
และควรจัดเตรียมแบบประเมินความพึงพอใจของผูเรียนที่มีตอการจัดการเรียนรูในรายวิชาดังกลาว  
เพื่อนําขอมูลที่ไดจากผูเรียนไปพัฒนาการจัดการเรียนรู สื่อการเรียนการสอนและอ่ืนๆ ในภาคเรียนตอไป 
 

เนื้อหา 
1.1 ทบทวนเน้ือหาวิชา  
1.2 ทดสอบปลายภาคเรยีน 

1.3 ปจฉิมนิเทศ 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนวิชางานเครือ่งมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) 

รหัสวิชา 20100-1007 บทที่ 1-4 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

 

สื่อการเรียนรู 
1. ตามหนังสือเรียนวิชางานเครือ่งมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools) 

รหัสวิชา 20100-1007  
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนและเฉลย 
4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
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กิจกรรมการเรียนรู (สปัดาหท่ี 18) 
 

1. ขั้นนําเขาสูบทเรียน 
1. ครูสรุปเนื้อหาวิชาทั้ง 4 บทเรียน 

2. ผูเรียนตอบคําถามที่ครูถาม ซักถามขอสงสัย 
3. ผูเรียนแลกเปลี่ยนเรียนรูและประสบการณ 

 

2. ขั้นเรียนรู 
1. ครูชี้แจงการทดสอบปลายภาคเรียน 

2. ผูเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
  

3. ขั้นสรุป 
1. ครูเฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (ผูเรียนสลับกันตรวจ) 
2. ครูสรุปคะแนนทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนใหผูเรียนทราบ  

(คะแนนภาคทฤษฎีจากการทําแบบฝกหัดและแบบทดสอบทายบทเรียนทั้ง 4 บทเรียน) 
3. ครูสรุปคะแนนทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนใหผูเรียนทราบ  

(คะแนนภาคทฤษฎีจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน) 
4. ครูสรุปคะแนนภาคปฏิบัติงานจากการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานทั้ง 4 บทเรียน  

5. ครูสรุปคะแนนคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค 
6. ครูสรุปภาพโดยรวมในการจัดการเรียนรูและอ่ืนๆ ตามความเหมาะสม 
7. ครูปจฉิมนิเทศ 

 

4. การวัดผลและประเมนิผล 
1. การสงัเกตพฤติกรรม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

 

5. งานท่ีมอบหมาย 
1. ทดสอบปลายภาคเรยีน 

 

6. ผลงาน/ชิน้งาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. คะแนนจากการทําแบบฝกหัดและแบบทดสอบหลังเรียนทั้ง 4 บทเรียน 

2. คะแนนจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

3. คะแนนภาคปฏิบัติงานจากการปฏิบัติงานตามใบสั่งงานทั้ง 4 บทเรียน  

4. คะแนนจาการประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค 
 

7. หนังสืออางองิ 
อํานาจ ทองแสน. งานเครื่องมือกลเบื้องตน (Basic Machine Tools)  

รหัสวิชา 20100-1007. กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคชั่น, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรยีนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของผูเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาที่พบ  
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

 

ลงชื่อ  ...............................................  ครูผูสอน 

     (.......................................................) 
       วันที ่........... เดือน ...................... ป ................. 

 



 
 

 
 

แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
วิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองตน รหัสวิชา 20100-1007 

 

คําชี้แจง 
1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 80 ขอใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือกใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบท่ีแจกใหเทานั้น 

3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ชั่วโมง 30 นาท ี
4. ไมอนุญาตใหนําเอกสารและตําราที่เกีย่วของเขาในหองสอบ 
5. หามขูด ขีด เขยีนและทําเครือ่งหมายใดๆ บนขอสอบ 

 

 

ครูอํานาจ  ทองแสน 

แผนกวิชาชางกลโรงงานและเทคนิคการผลิต 

วิทยาลัยเทคนิคอุดรธาน ี

ผูออกขอสอบ 
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1. เครื่องเจียระไนลับคมตัดแบบตั้งพื้นและแบบต้ังโตะแตกตางกันอยางไร  

ก. ตําแหนงการวางของฐานเครือ่ง 
ข. ลอหินเจียระไน     

ค. ขนาดมอเตอร 
ง. ความหยาบละเอียดของลอหินเจียระไน  

2. มอเตอรของเครื่องเจียระไนลับคมตัดทําหนาที่อะไร 
ก. ตอเขากับไฟฟาของโรงงาน 

ข. ตัด-ตอกําลังขับ 

ค. สงกําลงัขับลอหินเจียระไน 

ง. ควบคุมการทํางานของเครื่อง 
3. สวนประกอบใดของเครื่องเจยีระไนลับคมตัดที่ใชรองรับมดีกลึงขณะทําการลับคมตัด 

ก. ขาตั้ง       

ข. แทนรองรับงาน 
ค. ฐานเครื่อง     

ง. ฝาครอบลอหินเจียระไน 

4. ชื่อเรียกของอุปกรณที่ใชสําหรับแตงหนาลอหินเจียระไนคือ 
ก. Wheel Dresser     

ข. Bevel Protractor  

ค. Angle Protractor     

ง. Grinding Wheel 

5. ขอใด คือชวงการวัดมุมและตรวจสอบมุมดวยใบวัดมมุทีถู่กตอง 
ก. 45 -90      

ข. 90 -180   
ค. 0 -180       

ง. 180 -360   
6. ขอใด ไมใช จุดประสงคในการแตงหนาลอหินเจียระไนกอนใชงาน  

ก. เพื่อปรับแตงหนาหินเจียระไนที่นํามาติดตั้งใหม    

ข. เพื่อปรับหนาลอหินเจียระไนที่ไมเรียบหรือมีรอยขรขุระ 
ค. เพื่อปรับหนาลอหินเจียระไนสึกหรอที่ไมเทากัน    

ง. เพื่อปรับลดความโตของลอหินเจียระไนใหเหมาะสมกับชิ้นงาน 

7. ระยะหางของแทนรองรับงานกับลอหินเจียระไนที่เหมาะสมควรมีขนาดเทาใด 
ก. ไมเกิน 0.5-1 มิลลิเมตร     

ข. 1-2 มิลลิเมตร 
ค. 2-3 มิลลิเมตร     

ง. 4-5 มิลลิเมตร 
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8. ขอใดหมายถึง พื้นที่ผิวคายเศษ 

ก. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเนื้อวัสดุแลวทาํใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 

ข. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครือ่งมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 

ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกบัเนื้อวัสดุ 
ง. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว 

9. ขอใดหมายถึง  มุมลิม่ตัดแยก  
ก. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว 
ข. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครือ่งมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 

ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกบัเนื้อวัสดุ 
ง. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเนื้อวัสดุแลวทาํใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 

10. มีดกลึงปาดหนาขวามีมุมรวมปลายมีดเทาใด 
ก. 55  

ข. 30   
ค. 12      

ง. 90  
11. การลับมีดกลงึปอกขวาจะตองเริ่มตนลับมุมคมตัดใดกอน 

ก. มุมรวมปลายมีด 

ข. มุมคายดานบน 

ค. มุมเอียงคมตัดและมุมหลบขาง     

ง. มุมหลบดานหนา 
12. ในลับคมตัดของดอกสวานควรใหแนวแกนของดอกสวานเอียงทํามุมเทาใดกับผิวหนาหินเจียระไน 

ก. 30  

ข. 45  

ค. 59     

ง. 60     

13. ดอกสวานที่มีมุมจกิหรือมุมรวมปลายคมตัด 118  เหมาะสําหรับใชเจาะวัสดุชนิดใด 
ก. เหล็กกลาคารบอนใชงานทัว่ไป  

ข. อะลูมิเนียม      

ค. ทองแดง 
ง. ทองเหลือง      

14. ขอใด ไมใช วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่ถกูตอง 
ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหมีความพรอมกอนใชงาน 
ข. ไมใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดขณะที่เกิดกระแสไฟฟาขัดของ 
ค. ทําความสะอาดเครื่องเจียระไนหลังเลิกการใชงานทุกครั้ง 
ง. คลายแผนประกบลอหินเจียระไนออกใหหลวมหลังเลิกใชงาน 
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15. การปฏิบัตงิานกับเครื่องเจียระไนลับคมตัดขอใดถูกตองและปลอดภัย 
ก. ใชผาพันชิ้นงานขณะเจียระไน 

ข. ผูกเน็คไทขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด  

ค. สวมแวนนิรภัยขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ง. สวมถุงมือขณะใชเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 

16. ขอใด ไมใช จุดมุงหมายในการตัดชิ้นงาน 
ก. นําไปใชเพื่อการแปรรูปตอไป    

ข. ลดขนาดความโตของชิ้นงาน  

ค. ลดความยาวช้ินงาน   

ง. จัดเก็บไดงายและสะดวก 
17. ขอใดคือ ลักษณะการทํางานของเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 

ก. จังหวะงานสองจังหวะ  

ข. การตัดงานตอเนื่อง    

ค. จังหวะงานจังหวะเดียว 
ง. จังหวะงานเปนวงกลม 

18. การเคลื่อนที่ของใบเล่ือยของเครื่องเลื่อยกลแบบชัก ไป-กลับหนึ่งรอบเรียกวาอะไร 
ก. คูจังหวะงาน           

ข. คูจังหวะเลื่อย 
ค. คูจังหวะชัก              

ง. คูจังหวะตัด 
19. สวนประกอบใดของเครื่องเลือ่ยกลแบบชักที่ใชจับยึดใบเลื่อย   

ก. เสาเครื่อง 
ข. ชุดประคองใบเลื่อย  

ค. ฐานเครื่อง 
ง. โครงเลื่อย  

20. ขอใดคือ ลักษณะการทํางานของใบเลื่อยของเครื่องเลื่อยสายพาน 

ก. เคลื่อนที่เปนคูจังหวะเดินหนาและถอยกลับ 

ข. หมุนรอบตัวเองตามแนวเสนรอบวงกลม 
ค. เคลื่อนที่เปนเสนตรงในจงัหวะถอยกลับ    

ง. เคลื่อนที่เปนเสนตรงในจงัหวะเดินหนา 

21. อุปกรณที่ทําหนาที่บังคับใหใบเลื่อยสายพานแนวต้ังเคลื่อนที่ไดตรงไมเอนเอียงในขณะตัดคือ  
ก. โครงเครื่อง     

ข. ชุดประคองใบเลื่อย 
ค. โครงเครื่อง 
ง. ชุดตัด ตอและอบใบเล่ือย  
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22. มุมของฟนใบเลื่อยที่ชวยลดการเสียดสีของฟนเลื่อยกับชิ้นงานและทําใหเกิดมุมคมตัด คือ 
ก. มุมคมตัด     

ข. มุมคายเศษ 

ค. มุมตัด     

ง. มุมหลบ 
23. การตัดชิ้นงานเหล็กกลาควรเลือกใชใบเล่ือยที่มีระยะพิตชเทาใด 

ก. 32 ฟนตอนิ้ว     

ข. 22 ฟนตอนิ้ว 
ค. 16 ฟนตอนิ้ว    

ง. 14 ฟนตอนิ้ว 
24. ขอใด คือการจัดเรียงฟนคมตัดของใบเลื่อยแบบฟนตรงสลับฟนเอียง  

 

 
 

25. ขอใดระบุความหยาบละเอียดของฟนใบเลื่อย ไดถูกตอง 
ก. จํานวนฟนตอมิลลิเมตร   

ข. จํานวนฟนตอเซนติเมตร   

ค. จํานวนฟนตอนิ้ว       

ง. จํานวนฟนตอฟุต 

26. กอนเปดสวิตชเคร่ืองเลื่อยกลแบบชักควรใหใบเลื่อยอยูหางจากชิ้นงานประมาณเทาใด 
ก. 10 มิลลิเมตร     

ข. 15 มิลลิเมตร 
ค. 20 มิลลิเมตร     

ง. 30 มิลลิเมตร 
 

 

 

ก. 

ข. 

ค. 

ง. 
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27. ขอใดแสดงถึงการใชเครื่องเลื่อยกลแบบชักที่ ไมถูกตอง 
ก. จับชิ้นงานใหแนนกอนทําการตัด 
ข. การเปด-ปดสวิตชเครื่องเลื่อยกลควรใหคนอื่นชวย 
ค. ใชน้ําหลอเย็นเพื่อชวยระบายความรอนขณะตัด             
ง. การตัดชิ้นงานที่มีความยาว ควรใชฐานรองรับที่ปลายช้ินงานอีกดาน 

28. ขอใดจับยึดชิ้นงานดวยปากกาของเครื่องเลื่อย ไดถูกตอง 
 

                               
                     ก.                                                   ข. 
 

                                
                     ค.                                                   ง. 

 

29. ขอใดจับยึดชิ้นงานดวยปากกาของเครื่องเลื่อย ไดถูกตอง 
 

                                
                     ก.                                                   ข. 
 

                               
                     ค.                                                   ง. 
 

30. วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเลื่อยกลแบบชักที่ขอใด ไมถูกตอง 
ก. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามตําแหนงที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงาน 

ข. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. ทําความสะอาดหลังเลิกใชงาน แลวชโลมน้ํามันบางๆ ที่ชิ้นสวนที่ทาํจากเหล็กกลา 
ง. เปลี่ยนถายน้ํามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 
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31. ขอใดคือ เครื่องกลึงตั้ง  
 

                
    ก.             ข. 
 

                          
          ค.                   ง.  
 

32. เครื่องกลึงยันศูนยมีหลักการทํางานอยางไร 
ก. เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไป-กลับเขาตัดเฉือนขณะที่ชิ้นงานที่หยุดนิ่ง 
ข. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเองและเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนชิ้นงานที่หยุดนิ่ง 
ค. ชิ้นงานหมุนรอบตัวเองแลวเคล่ือนที่เครื่องมือตัดเขาตัดเฉือน 

ง. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเอง แลวเคล่ือนที่ชิ้นงานเขาหาเครื่องมือตัด 

33. เครื่องกลึงชนิดใดควบคุมทํางานดวยคอมพิวเตอร 
ก. เครื่องกลึงซีเอ็นซ ี
ข. เครื่องกลึงหนาจาน     

ค. เครื่องกลึงตั้ง 
ง. เครื่องกลึงยันศูนย     

34. แทนเลื่อนตามขวางวางอยูบนช้ินสวนใดของเครื่องกลงึ 
ก. แทนปรับเอียงปอมมีด 

ข. สะพานแทนเครื่อง     

ค. ชุดหัวเครื่อง      

ง. แครครอม 
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35. งานกลึงปาดหนาดวยเครื่องกลึงยันศนูยจะตองหมุนปอนมีดกลึงที่สวนประกอบใด 

ก. แครครอม      

ข. แทนเลื่อนตามขวาง 
ค. แทนเลื่อนบน 

ง. ยันศูนยทาย     

36. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดหัวเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนย 
ก. ชุดทายแทน     

ข. เพลาหัวเครื่อง  

ค. ชุดเฟองทด       

ง. แขนปรับความเรว็รอบ   
37. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงยันศูนยที่แตกตางจากพวก 
 ก. แทนเลื่อนขวาง     

ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. ปอมมีด      

ง. แทนเลื่อนบน 
38. สะพานแทนเครื่องมีหนาที่อะไร 

ก. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
ข. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ค. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ 
ง. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 

39. หนาที่ของฐานเครื่อง คือ 
ก. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 
ข. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ค. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
ง. ประคองช้ินงาน 

40. หนาที่ของชุดเฟองทด คืออะไร 
ก. ทดความเร็วรอบหัวจับ    

ข. ควบคุมเพลาปอน 

ค. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเครือ่ง    

ง. ควบคุมเพลานํา 
41. อุปกรณในขอใดมีหนาที่แตกตางจากพวก 

ก. หัวจับสามฟนพรอม     

ข. ขอชาง 
ค. หัวจับสี่ฟนอิสระ 
ง. จานพาและหวงพา  
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42. อุปกรณชวยในการตั้งศนูยชิน้งาน คือ 
ก. มีดกลึง      

ข. ยันศูนยเปน 

ค. ขอชาง 
ง. เวอรเนียรคาลิเปอร 

43. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงทําหนาที่รองรับน้ําหนักทัง้หมดของเครื่อง 
ก. ชุดหัวเครื่อง      

ข. สะพานแทนเครื่อง     

ค. โครงเครื่อง 
ง. ฐานเครื่อง 

44. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่มีรูปรางหนาตัดคลายเปนรูปตัววีคว่ํา 
ก. สะพานแทนเครื่อง  

ข. โครงเครื่อง      

ค. เสาเครื่อง     

ง. แครเลื่อน 

45. หนาที่ของกันสะทาน คือ 
ก. ตั้งศูนยชิ้นงาน 

ข. ประคองช้ินงานระหวางหัวจบักับชุดทายแทน  

ค. จับยึดชิ้นงาน  

ง. กลึงชิ้นงานระหวางศูนยหัวเครื่องกับชุดทายแทน 
46. หวงพาทําหนาที่อะไร 

ก. จับยึดชิ้นงาน 

ข. ตั้งศูนยชิ้นงาน  

ค. ประคองช้ินงานระหวางหัวจบักับชุดทายแทน  

ข. ยันศูนยชิ้นงาน 
47. อุปกรณในขอใดทําหนาที่แตกตางจากพวก 
  
 

 

 

  
     
                

    ก.                      ข.                       ค.                  ง. 
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48. ขอใดใชรูในของแกนเพลาชุดทายแทน ไมถูกตอง 
ก. ประกอบสวานกานเรียว    

ข. ประกอบยันศูนย 
ค. ประกอบหัวจับดอกสวาน 

ง. ประกอบสวานกานตรง   
49. งานกลึงขึ้นรูปในขอใดที่จําเปนตองใชจานพาและหวงพา 

ก. กลึงตกรอง     

ข. กลึงระหวางศนูย 
ค. ควานร ู
ง. กลึงเรียวใน     

50. งานกลึงเกลียวนอกอาศยัการเคลื่อนที่ของสวนใดของเครื่องกลึงเปนหลัก 
ก. ชุดแทนเลื่อน 

ข. ชุดทายแทน  
ค. แทนปรับเอียงปอมมีด     

ง. ชุดแทนเลื่อนบน     

51. งานกลึงเรียวชวงสั้นนิยมปรบัมุมตั้งมีดที่สวนใด 
ก. แครครอม 
ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. แทนปรับเอียงปอมมีด  
ง. ชุดทายแทน  

52. การเปลี่ยนความเร็วรอบของเครื่องกลึงขอใดปฏิบัติ ไดถูกตอง 
ก. เปลี่ยนความเรว็รอบเมื่อหัวจับหยุดหมุน 

ข. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะช้ินงานกําลงัหมุน 

ค. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะมีดกลึงกําลงัตัดเฉือนชิ้นงาน 

ง. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะเลื่อนชุดแทนเลื่อนถอยหลังมายังชุดทายแทน 

53. ถาหมุนมือหมุนชุดแทนเลื่อน (Carriage) ในทิศทางทวนเข็มนาฬิกาจะเกิดการเคลื่อนที่ในลักษณะใด 
ก. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาชุดทายแทนเครื่องกลึง 
ข. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาผูปฏิบัติงาน 

ค. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่ออกจากผูปฏิบัติงาน 

ง. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาหัวเครื่องกลึง 
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54. จากรูป ขอใดแสดงลักษณะของงานกลึงปอกขวา 
 

                                                                    
 ก.          ข. 
 

                                     
    

ค.          ง. 
55. การกลึงโดยเริ่มจากจุดศนูยกลางของชิ้นงานออกมาที่ผิวดานนอกของชิ้นงาน คืองานกลึงลักษณะใด 

ก. งานกลึงปอก 

ข. งานกลึงปาดหนา     

ค. งานกลึงควานรู 
ง. งานกลึงเกลียว 

56. ขอใด ไมใช ลักษณะของการขึ้นรูปดวยเครื่องกลึงยนัศูนย 
ก. งานควานรูเรียบ, งานพิมพลาย, งานเจาะดวยดอกสวาน 

ข. งานควานรูเรียบ, งานเจาะรยูันศูนย, งานกลึงปาดหนา 
ค. งานลับมีดกลึง, งานลับดอกสวาน, งานลับมีดไส 
ง. งานกลึงปาดหนา, งานเจาะรนูําศูนย, งานกลึงปอก 

57. ขอใด ไมใช วิธีการปรับตั้งเครื่องกลึงเพื่อทําการกลึงเรยีวชิ้นงาน 

ก. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงแทนปรับเอียงปอมมีด (Compound Rest) 
ข. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเยื้องศูนยชุดทายแทน (Tail Stock) 

ค. การกลึงเรียวดวยอุปกรณชวย (Taper Attachment) 

ง. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงปอมมีด (Tool Post) 

58. การเจาะรูยันศูนยตื้นเกินไปจะมีผลเสียอยางไร 
ก. ทําใหผิวของปลายยันศูนยกับผิวรูเจาะสัมผัสกันนอย 
ข. ชิ้นงานเกิดการสั่นและหนีศูนยได 
ค. ทําใหผิวปลายยันศูนยกับผิวรเูจาะสัมผัสกันมาก  
ง. อาจเกิดการงัดชิ้นงานในระหวางที่มีดกลงึกําลงัตัดเฉือนได 
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59. ในการกลึงชิ้นงานที่มีขนาด 20 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 200 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็ว
ตัดเทาใด 

ก. 12.56 เมตรตอวินาที 
ข. 12.56 มิลลิเมตรตอนาที 
ค. 12.56 เมตรตอนาที     

ง. 12.56 มิลลิเมตรตอรอบ 

60. ในการกลึงชิ้นงานที่มีขนาด 50 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 18 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็ว
รอบเทาใด หากใชเครื่องกลึงที่มีตารางปรับตั้งความเร็วรอบไดดังนี้คือ 47, 70, 90, 108, 125, 140, 
165, 330, 380, 455, 585, 770, 900, 1,170 และ 1,800 รอบตอนาที 

ก. 90 รอบตอนาที  

ข. 108 รอบตอนาที 
ค. 125 รอบตอนาที  

ง. 140 รอบตอนาที    

61. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเครื่องกลึงที่ ไมถูกตอง 
ก. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามชิ้นสวนที่เคลื่อนที่หลังใชงานทุกครั้ง 
ข. ปรับตั้งคาความเร็วรอบและอัตราปอนใหเหมาะสมกับชนิดของชิ้นงาน 

ค. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามชิ้นสวนที่เคลื่อนที่กอนใชงานทุกครั้ง 
ง. การเปลี่ยนความเร็วรอบจะตองหยุดเครื่องเพื่อใหหัวจับหยุดหมุนกอนทุกครั้ง 

62. ขอใดมีความเสี่ยงที่จะเกิดอุบัติเหตุมากที่สุดขณะใชเครื่องกลึงยันศนูย 
ก. ไมเสียบประแจขันหัวจับไวบนหัวจับ  
ข. สวมแวนตานิรภัยขณะปฏิบัตงิาน   

ค. ไมสวมถุงมือขณะปฏิบัติงานกลึง   

ง. ใชมือดึงเศษโลหะออกจากชิ้นงาน 

63. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่มีหนาที่รองรับน้ําหนักทั้งหมดของเครื่อง 
ก. เสาเครื่อง 
ข. ฐานเครื่อง     

ค. โตะงาน 

ง. หัวเครื่อง 
64. ปากกาจับงานติดตั้งอยูกับสวนใดของเครื่องเจาะ     

ก. โตะงาน  

ข. หัวเครื่อง     

ค. เสาเครื่อง 
ง. ฐานเครื่อง 
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65. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะใชตั้งระยะความลึกในการเจาะ 
ก. แกนเพลาเครื่อง    

ข. แขนหมุนปอนเจาะ 
ค. แกนปรับตั้งระยะปอนเจาะ   

ง. แขนปรับความเร็วรอบ 
66. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะที่ใชจับยึดกานเรยีวของหัวจับดอกสวาน 

ก. แขนปรับความเร็วรอบ       

ข. แขนหมุนปอนเจาะ    

ค. แกนตั้งระยะปอนเจาะ  

ง. แกนเพลาเครื่อง  

67. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี    

ก. แครเลื่อน 

ข. เสาเครื่อง    

ค. แขนรัศม ี
ง. โตะงาน 

68. มาตรฐานของเรียวดอกสวานคือ 
ก. เรียวบราวแอนชารป (Brown & Sharpe Taper) 

ข. เรียวมอรส (Morse Taper) 

ค. เรียวจาคอบ (Jacob Taper) 
ง. เรียวจาโน (Jano Taper) 

69. การจับยึดดอกสวานกานเรยีวเขากับแกนเพลาของเครื่องเจาะควรใชรวมกับอุปกรณชนิดใด 
ก. หัวจับดอกสวาน    

ข. ซี-แคล็มป 
ค. ปลอกเรียว     

ง. วี-บล็อค 
70. หนาที่ของ Drill Drift คือ  

ก. ประกอบสวานกานเรียวเขากบัแกนเพลาของเครื่องเจาะ 
ข. ถอดสวานออกจากหัวจับดอกสวาน 

ค. เจาะรู 
ง. ถอดดอกสวานกานเรียวออกจากแกนเพลาของเครื่องเจาะ 

71. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 
ก. ดอกสวาน     

ข. ปากกาจับงาน    

ค. ดอกเจาะนําศูนย 
ง. ดอกผายปากร ู
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72. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 
 

 

  

 

     ก.         ข.      ค.          ง. 
 
 

73. ในเจาะช้ินงานดวยดอกสวานขนาด 12 มิลลิเมตรโดยใชความเร็วตัด 24 เมตรตอนาทีจะตองใช
ความเร็วรอบเทาใด หากใชเครื่องเจาะที่มีตารางปรับตั้งความเร็วรอบไดดังนี้คือ 76, 98, 125, 132, 
145, 220, 330, 370, 550, 698, 770, 900, 1,100 และ 1,200 รอบตอนาที 

ก. 330 รอบตอนาที    

ข. 370 รอบตอนาที  
ค. 550 รอบตอนาที    

ง. 690 รอบตอนาที 
74. ในการเจาะรูดวยดอกสวานทีม่ีขนาด 10 มิลลิเมตร หากใชความเร็วรอบ 870 รอบตอนาที 

ความเร็วตัดในการเจาะมีคาเทาใด 
ก. 30 เมตรตอนาท ี     

ข. 27 เมตรตอนาท ี
ค. 24 เมตรตอนาท ี     

ง. 18 เมตรตอนาที  
75. ขอใด คือการเจาะรูเพื่อควานเรียบ 
 

                               
                 ก.       ข.                ค.                      ง. 
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76. จากรูป คือการเจาะรทูี่มีวัตถปุระสงคเพื่ออะไร 
 

 
 

77. จากรูป คือการเจาะรทูี่มีวัตถปุระสงคเพื่ออะไร 

   
 

78. ขั้นตอนแรกในการเจาะรู คือ 
ก. รางแบบงานหาจุดศูนยกลางเจาะ 
ข. จับยึดชิ้นงานดวยปากกาใหแนน 

ค. จับยึดดอกเจาะนําศูนยดวยหวัจับ 

ง. จับยึดดอกสวานดวยหัวจับใหแนน 

79. การปฏิบัตงิานดวยเครื่องเจาะขอใด ไมมีความปลอดภัย  
ก. สวมแวนตานิรภัยเมื่อปฏิบัติงาน  
ข. ไมทําความสะอาดเครื่องขณะดอกสวานหมุน 

ค. เมื่อเจาะรูใกลทะลุควรออกแรงกดแขนหมุนเจาะเพิ่มขึ้น 

ง. ใชแปรงปดเศษโลหะแทนการใชมือ 
80. วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจาะขอใด ไมถูกตอง 

ก. หลอลื่นสวนที่มีการเคลื่อนทีข่องเครื่องเจาะในขณะปฏิบัติงาน 

ข. ตรวจสอบความตึงของสายพานสงกาํลังกอนใชงาน 

ค. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหอยูในสภาพที่พรอมใชงาน        
ง. ทําความสะอาดเครื่องเจาะหลังเลิกใชงาน  

 

 

 

 
 

ก. เจาะฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
ข. เจาะผายปากรูฝงหัวสกรหูัวเอียง 
ค. เจาะรูทัว่ไป 
ง. เจาะควานร ู

ก. เจาะฝงหัวสกรูหัวเอียง 
ข. เจาะรทูั่วไป 
ค. เจาะควานร ู
ง. เจาะฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
วิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน รหัสวิชา 20100-1007 

 

ขอที่ คําตอบ ขอที่ คําตอบ ขอที่ คําตอบ ขอที่ คําตอบ หมายเหตุ 
1 ก 26 ค 51 ค 76 ข  

2 ค 27 ข 52 ก 77 ง  

3 ข 28 ค 53 ง 78 ก  

4 ก 29 ก 54 ข 79 ค  

5 ค 30 ง 55 ข 80 ก  

6 ง 31 ข 56 ค    

7 ข 32 ค 57 ก    

8 ง 33 ก 58 ง    

9 ข 34 ค 59 ค    

10 ก 35 ข 60 ข    

11 ค 36 ก 61 ก    

12 ค 37 ข 62 ง    

13 ก 38 ง 63 ข    

14 ง 39 ค 64 ค    

15 ค 40 ก 65 ค    

16 ข 41 ข 66 ง    

17 ก 42 ค 67 ก    

18 ค 43 ง 68 ข    

19 ง 44 ก 69 ค    

20 ก 45 ข 70 ง    

21 ข 46 ก 71 ข    

22 ง 47 ค 72 ค    

23 ข 48 ง 73 ค    

24 ก 49 ค 74 ข    

25 ค 50 ก 75 ง    
 


