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กระทรวงศึกษาธิการ ที่ผูเรียบเรียงจัดทําขึ้นโดยแบงออกเปน 4 บทเรียนประกอบดวย เคร่ืองเล่ือยกล
และงานตัดดวยเคร่ืองเล่ือยกล เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด เคร่ืองกลึงและงานกลึง   
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เฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงตอบคําถามตอไปน้ี (52 คะแนน) 
 

1.  จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเล่ือยกลแบบชัก ตามหมายเลขที่กําหนดให ดังตอไปน้ี      
(8 คะแนน) 

                        
 

 

 

1.1 หมายเลข 1 ช่ือ โครงเล่ือย 
หนาที่ จับยึดใบเล่ือย 

1.2 หมายเลข 2 ช่ือ ปากกาจับงาน 
หนาที่ จับยึดช้ินงาน 

1.3 หมายเลข 3 ช่ือ มือหมุนปากกาจับงาน 
หนาที่ หมุนปากของปากกาจับงานใหเคล่ือนที่เขาจับยึดหรือคลายช้ินงาน 

1.4 หมายเลข 4 ช่ือ ฐานเครื่อง 
หนาที่ รองรับนํ้าหนักช้ินสวนสวนตางๆ เชน ปากกาจับงานและโครงเครื่องเล่ือย เปนตน 

1.5 หมายเลข 5 ช่ือ มอเตอร 
หนาที่ เปนตนกําลังขับ 

1.6 หมายเลข 6 ช่ือ เฟองขับ 
หนาที่ สงกําลังไปยังแขนสงกําลังเพื่อทําใหโครงเล่ือยเคล่ือนที่ไป-กลับ 

1.7 หมายเลข 7 ช่ือ ใบเล่ือย 
หนาที่ ตัดช้ินงาน 

1.8 หมายเลข 8 ช่ือ กระบอกไฮดรอลิก 
หนาที่ ใชในการปอนตัดใบเล่ือย 
 

5 

1 

3 

4 

7 

2 

6 

8 




 

2. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเ ล่ือยกลสายพานนอน ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปน้ี (8 คะแนน) 
 

 
 

 

2.1 หมายเลข 1 ช่ือ โครงเล่ือย 
หนาที่ จับยึดใบเล่ือยและสวิตชควบคุมการทํางานของเคร่ือง 

2.2 หมายเลข 2 ช่ือ สวิตชควบคุม 
หนาที่ ควบคุมการทํางานของเคร่ืองเล่ือย เชน สวิตชเปด-ปด สวิตชเปด-ปดนํ้าหลอเย็นและ
สวิตชปอนตัด เปนตน 

2.3 หมายเลข 3 ช่ือ กระบอกไฮดรอลิกสปอนตัด 
หนาที่ ชวยในการปอนใบเล่ือยลงตัดช้ินงาน 

2.4 หมายเลข 4 ช่ือ มอเตอร 
หนาที่ เปนตนกําลัง 

2.5 หมายเลข 5 ช่ือ อุปกรณต้ังความยาวตัด 
หนาที่ ต้ังความยาวช้ินงานกอนตัด 

2.6 หมายเลข 6 ช่ือ ฐานเครื่อง 
หนาที่ รองรับนํ้าหนักของช้ินสวนตางๆ ของเครื่องเล่ือย 

2.7 หมายเลข 7 ช่ือ มือหมุนปากกาจับงาน 
หนาที่ หมุนปากของปากกาจบังานใหเคล่ือนที่เขาจับยึดหรือคลายช้ินงาน 

2.8 หมายเลข 8 ช่ือ ปากกาจับงาน 
หนาที่ จับยึดช้ินงาน 
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3. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเล่ือยกลสายพานต้ัง ตามหมายเลขที่กําหนดให ดังตอไปน้ี    
(10 คะแนน) 

 

 
 

3.1 หมายเลข 1 ช่ือ แขนปรับความเร็วรอบ 
หนาที่ ปรับต้ังความเร็วรอบของใบเล่ือย 

3.2 หมายเลข 2 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
หนาที่ ทําหนาที่เจียระไนตกแตงใบเล่ือยกอนและหลังเช่ือมตอ 

3.3 หมายเลข 3 ช่ือ ชุดตัด ตอและอบใบเล่ือย 
หนาที่ ตัด ตอและอบรอยตอของใบเล่ือย 

3.4 หมายเลข 4 ช่ือ เสาเครื่อง 
หนาที่ รองรับนํ้าหนักของชุดหัวเครื่องและใชติดต้ังสวนประกอบตางๆ ของเครื่อง 

3.5 หมายเลข 5 ช่ือ สวิตชเปด-ปด 
หนาที่ เปด-ปดการทํางานของเคร่ือง 

3.6 หมายเลข 6 ช่ือ หัวเคร่ือง 
หนาที่ ใชติดต้ังลอตามของใบเล่ือย 

3.7 หมายเลข 7 ช่ือ ชุดประคองใบเล่ือย 
หนาที่ ประคองใหใบเล่ือยเคล่ือนที่ในแนวด่ิงตรงและไมทําใหใบเล่ือยเอนเอียงขณะตัดช้ินงาน 

3.8 หมายเลข 8 ช่ือ โตะงาน 
หนาที่ รองรับช้ินงาน 

3.9 หมายเลข 9 ช่ือ ลําตัวเคร่ือง 
หนาที่ ใชติดต้ังสวนประกอบตางๆ ของเครื่องเล่ือยเขาดวยกัน 

3.10 หมายเลข 10 ช่ือ ฐานเครื่อง 
 หนาที่ รองรับนํ้าหนักของเครื่อง 
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4. จงบอกช่ือและหนาที่มุมของฟนเล่ือยกลตามที่กําหนดให (4 คะแนน) 
 

 
 

4.1 มุม  ช่ือ มุมล่ิมหรือมุมคมตัด  
หนาที่ ตัดเฉือนเน้ือช้ินงาน 

4.2 มุม  ช่ือ มุมคาย 
หนาที่ ชวยใหใบเล่ือยคายเศษ 

4.3 มุม  ช่ือ มุมหลบหรือมุมฟรี  
หนาที่ ชวยใหฟนเล่ือยลดการเสียดสีกับเน้ือช้ินงาน 

4.4 มุม  ช่ือ มุมตัด 
หนาที่ ทําใหใบเล่ือยเกิดการตัดเน้ือช้ินงาน 

5. การจัดเรียงคมตัดฟนของใบเล่ือยกลแบบชักแบงออกเปนกี่รูปแบบ อะไรบาง จงอธิบายมาพอให
เขาใจ (6 คะแนน) 

ใบเล่ือยกลโดยทั่วไปมีการจัดเรียงฟนของคมตัด 3 รูปแบบดังน้ี
5.1 การจัดเรียงฟนคมตัดแบบฟนตรงสลับฟนเอียง  
5.2 การจัดเรียงฟนคมตัดแบบฟนเอียงซายสลับเอียงขวาฟนตอฟน 
5.3 การจัดเรียงฟนคมตัดแบบฟนลูกคล่ืน   

6. จงอธิบายวิธีการกําหนดความหยาบ และความละเอียดของฟนใบเล่ือยของเคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    
มาพอเขาใจ (3 คะแนน) 

ฟนใบเล่ือยกลแบบชักสามารถวัดความหยาบและความละเอียดได 2 ระบบคือ 
6.1 ระบบเมตริกมีหนวยเปนมิลลิเมตร กําหนดโดยวัดระยะหางระหวางฟนเล่ือยจากยอดฟนหน่ึงถึง

ยอดฟนหน่ึงถัดไปหรือเรียกวา “พิตซ (Pitch)”  
6.2 ระบบอังกฤษมีหนวยเปนน้ิว กําหนดโดยนับจํานวนฟนของใบเล่ือยตอชวงความยาว 1 น้ิว  
 
 
 
 




 

7. จงบอกขอแนะนําในการใชเครื่องเล่ือยกลแบบชักมาอยางนอย 5 ขอ (5 คะแนน) 
7.1 เลือกใชใบเล่ือยกลที่มีความหยาบความละเอียดของฟนใบเล่ือยเหมาะสมกับวัสดุช้ินงาน    
7.2 การเริ่มตนตัดช้ินงานใหใชแรงตัดเบาๆ กอนแลวจึงคอยปรับเพิ่มแรงตัดมากขึ้น 
7.3 ปรับต้ังความยาวช้ินงานใหถูกตองกอนจับยึดช้ินงานใหแนน 
7.4 จับช้ินงานใหแนนและมั่นคงแข็งแรงกอนตัดช้ินงาน 
7.5 ขณะตัดใหใชนํ้าหลอเย็นชวยระบายความรอนใหกับใบเล่ือยและช้ินงาน   

8. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องเล่ือยกลแบบชักมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
8.1 ตรวจสภาพความพรอมของเครื่องเล่ือยกลแบบชักทุกครั้งกอนใชงาน  
8.2 แตงกายใหรัดกุมขณะเขาปฏิบัติงาน  
8.3 จับช้ินงานใหถูกตองและมั่นคงกอนทําการตัด
8.4 ยกใบเล่ือยข้ึนเหนือช้ินงานประมาณ 20 มิลลิเมตร กอนเปดสวิตช เคร่ืองเพื่อปองกันไมให    

ใบเล่ือยกระแทกกับช้ินงาน 
8.5 ขณะตัดช้ินงานหามหมุนคลายปากกาจับงานเพราะจะทําใหใบเล่ือยหักได 

9. จงบอกการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชักมา 3 ขอ (3 คะแนน)
9.1 เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
9.2 ตรวจสอบระดับนํ้ามันไฮดรอลิกในถังทุกสัปดาห 
9.3 อัดจาระบีตามจุดตางๆ ที่มีการหลอล่ืนทุกเดือน 
9.4 ทําความสะอาดถังนํ้ามันและเปล่ียนนํ้ามันไฮดรอลิกทุกหกเดือน 
9.5 เมื่อเลือกใชงานใหทําความสะอาดแลวชโลมนํ้ามันบางๆ ตามช้ินสวนของเคร่ืองเล่ือยที่ทําจาก

เหล็กกลาและเหล็กหลอ เชน ปากกาจับงาน ฐานเครื่องและโครงเครื่องเ ล่ือยเพื่อปอ งกันสนิม
ทุกครั้ง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




 

เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท ( ) ทับขอที่ถูกตอง (23 คะแนน) 
 

1. ขอใด ไมใช วัตถุประสงคของการตัดดวยเครื่องเล่ือยกล 
ก. ลดความยาวช้ินงาน    
ข. ลดขนาดความโตของช้ินงาน  

ค. นําไปใชเพื่อการแปรรูปตอไป   

ง. จัดเก็บไดงายและสะดวก 
2. การตัดช้ินงานของเครื่องเล่ือยกลแบบชักมีลักษณะเปนอยางไร 

ก. การตัดงานตอเน่ือง
ข. จังหวะงานจังหวะเดียว 

       ค. จังหวะงานสองจังหวะ   

ง. จังหวะงานเปนวงกลม 
3. การเคล่ือนที่ของใบเล่ือยของเครื่องเล่ือยกลแบบชัก ไป-กลับหน่ึงรอบเรียกวาอะไร 

ก. คูจังหวะชัก           
ข. คูจังหวะเล่ือย 

        ค. คูจังหวะงาน           

ง. คูจังหวะตัด 
4. จากรูปคือ เครื่องเล่ือยกลชนิดใด 
       

ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก 
      ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
      ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง 
      ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 
 

5. จากรูปคือ เครื่องเล่ือยกลชนิดใด 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก 

      ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
      ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง 
      ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 
 
 

 
 
 
 

 




 

6. สวนประกอบใดของเครื่องเล่ือยกลแบบชักที่ใชจับยึดใบเล่ือย 
 ก. โครงเล่ือย     

ข. สวิตชควบคุม 
 ค. มอเตอร     

ง. ฐานเครื่อง 
7. สวนประกอบใดของเครื่องเล่ือยกลแบบชักที่ใชจับยึดช้ินงาน 

ก. แขนต้ังความยาวตัด    

ข. ฐานเครื่อง 
  ค. ปากกาจับงาน     

ง. โครงเล่ือย
8. การจับยึดใบเล่ือยกลจะประกอบเขากับสวนใดของเครื่องเล่ือยกลแบบชัก 
        ก. แขนต้ังระยะ     

ข. ฐานเครื่อง 
        ค. ปากกาจับงาน      

ง. โครงเล่ือย 
9. ขอใดคือ อุปกรณชวยในการตัดช้ินงานที่มีความยาวเทากันหลายช้ินดวยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก  

ก. อุปกรณปรับต้ังความยาวตัด      

ข. ตลับเมตร       
        ค. บรรทัดเหล็ก           

ง. เวอรเนียคาลิเปอร 
10. ใบเล่ือยของเครื่องเล่ือยสายพานมีลักษณะการทํางานอยางไร 

ก. หมุนรอบตัวเองตามแนวเสนรอบวง    

ข. เคล่ือนที่เปนเสนตรงในจังหวะเดินหนา 
        ค. เคล่ือนที่เปนเสนตรงในจังหวะถอยกลับ   

ง. เคล่ือนที่เปนคูจังหวะเดินหนาและถอยกลับ 
11. อุปกรณที่ทําหนาที่บังคับใหใบเล่ือยสายพานแนวต้ังเคล่ือนที่ไดตรงไมเอนเอียงในขณะตัดคือ  

        ก. โครงเครื่อง     

ข. โตะงาน 
        ค. มอเตอร     

ง. ชุดประคองใบเล่ือย 
12. ใบเล่ือยของเครื่องเล่ือยกลแบบชักสวนใหญผลิตจากวัสดุชนิดใด 

ก. สแตนเลส     

ข. เหล็กกลารอบสูง 
ค. เหล็กกลาคารบอนตํ่า    

ง. คารไบด 




 

13. มุมใดของฟนใบเล่ือยที่ชวยลดการเสียดสีระหวางฟนเล่ือยกับช้ินงานและทําใหเกิดมุมคมตัด คือ 
        ก. มุมคมตัด     

ข. มุมคายเศษ
        ค. มุมตัด     

ง. มุมหลบ 
14. การตัดช้ินงานเหล็กกลาควรเลือกใชใบเล่ือยที่มีความหยาบความละเอียดของพันใบเล่ือยเทาใด 
 ก. 14 ฟนตอน้ิว     

ข. 16 ฟนตอน้ิว 
 ค. 22 ฟนตอน้ิว    

ง. 32 ฟนตอน้ิว
15. ขอใดคือ การจัดเรียงฟนคมตัดของใบเล่ือยแบบฟนตรงสลับฟนเอียง (Raker Tooth Set) 

 

 
 

16. ขอใดระบุความหยาบละเอียดของฟนใบเล่ือย ไดถูกตอง 
        ก. จํานวนฟนตอมิลลิเมตร     

ข. จํานวนฟนตอเซนติเมตร 
        ค. จํานวนฟนตอน้ิว       

ง. จํานวนฟนตอฟุต 
17. ขอใดกําหนดคาความหยาบละเอียดของฟนใบเล่ือยตามระบบอังกฤษ ไดถูกตอง 

ก. ระยะหางของฟนเทากับ 3 มิลลิเมตร  
ข. ระยะหางของฟนเทากับ 3 ฟนตอน้ิว 
ค. จํานวนฟน 22 ฟนตอน้ิว   
ง. จํานวนฟน 22 ฟนตอฟุต 
 

 
 

ก. 

ข. 

ค. 

ง. 




 

18. เพราะเหตุใดจึงตองยกใบเล่ือยใหหางจากช้ินงานกอนเปดสวิตชเคร่ืองทํางาน 

  ก. เพื่อใหเครื่องเดินฟรี 
  ข. เพื่อปองกันไมใหใบเล่ือยกระแทกกับช้ินงาน 
  ค. เพื่อใหมีชองวางในการปรับปอนตัดช้ินงาน 

  ง. เพื่อเปดนํ้าหลอเย็น 
19. กอนเปดสวิตชเครื่องเล่ือยกลแบบชัก ควรใหใบเล่ือยอยูหางจากช้ินงานประมาณเทาใด 

ก. 5 มิลลิเมตร     

ข. 10 มิลลิเมตร 
ค. 15 มิลลิเมตร     

ง. 20 มิลลิเมตร
20. ขอใดแสดงถึงการใชเครื่องเล่ือยกลแบบชักที่ ไมถูกตอง 

ก. จับช้ินงานใหแนนกอนทําการตัด 
ข. ใชนํ้าหลอเย็นเพื่อชวยระบายความรอนขณะตัด             
ค. การเปด-ปดสวิตชเครื่องเล่ือยกลควรใหคนอ่ืนชวย 

        ง. การตัดช้ินงานที่มีความยาว ควรใชฐานรองรับที่ปลายช้ินงานอีกดาน 
21. ขอใดจับยึดช้ินงานดวยปากกาของเคร่ืองเล่ือย ไดถูกตอง 

 
 

                                             
                    ก.                                            ข. 
 

                                           
                    ค.                                            ง. 
 
 

 

 
 

 
 

 
 




 

22. ขอใดจับยึดช้ินงานดวยปากกาของเคร่ืองเล่ือย ไดถูกตอง 
 

                            
                      ก.                                          ข. 
 

                           
                      ค.                                          ง. 
 

23. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชักที่ ไมถูกตอง 
ก. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามตําแหนงที่มีการเคล่ือนที่ของช้ินสวนกอนใชงาน 

ข. เปล่ียนถายนํ้ามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 

ค. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ง. ทําความสะอาดหลังเลิกใชงาน แลวชโลมนํ้ามันบางๆ ที่ช้ินสวนที่ทําจากเหล็กกลา 
 

 
 





เฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงตอบคําถามตอไปน้ี (50 คะแนน) 
 

1. จงอธิบายหลักการเคร่ืองเจียระไนมาพอสังเขป (2 คะแนน) 
เครื่องเจียระไนลับคมตัดมีหลักการทํางานคือ เมื่อเปดสวิตชจะทําใหมอเตอรหมุนแลวสงกําลัง

ขับลอหินเจียระไนใหเมื่อเล่ือนคมของเครื่องมือตัดเขาหาลอหินเจียระไน คมตัดของลอหินเจียระไน 
ที่ก็จะทําการขัดหรือขูดผิวช้ินงานออกใหไดผิวเรียบและมุมตามที่ตองการ  

 

2. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนลับคมตัด ตามหมายเลขที่กําหนดให ดังตอไปน้ี 
(5 คะแนน) 

 

 
 
 

2.1 หมายเลข 1 ช่ือ ฐานเครื่อง 
หนาที่ รองรับนํ้าหนักของช้ินสวนตางๆ และวางกับพื้นโรงงาน

2.2 หมายเลข 2 ช่ือ ขาต้ัง 
หนาที่ รองรับนํ้าหนักของมอเตอร ลอหินเจียระไนและฝาครอบลอหินเจียระไน 

2.3 หมายเลข 3 ช่ือ ถังบรรจุนํ้าหลอเย็น 
หนาที่ บรรจุนํ้าหลอเย็น 

2.4 หมายเลข 4 ช่ือ ลอหินเจียระไนชนิดละเอียด 
หนาที่ ปรับผิวและคมของเคร่ืองมือตัดคร้ังสุดทาย 

2.5 หมายเลข 5 ช่ือ ฝาครอบลอหินเจียระไน 
หนาที่ ครอบลอหินเจียระไนปองกันอันตรายขณะลอหินเจียระไนหมุน 

2.6 หมายเลข 6 ช่ือ มอเตอร 
หนาที่ เปนตนกําลังขับลอหินเจียระไน 
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2.7 หมายเลข 7 ช่ือ สวิตชเปด-ปด 
หนาที่ ควบคุมการทํางานของเคร่ือง 

2.8 หมายเลข 8 ช่ือ กระจกนิรภัย 
หนาที่ ปองกันเศษโลหะจากการเจียระไนไมใหกระเด็นเขาตา 

2.9 หมายเลข 9 ช่ือ ลอหินเจียระไนชนิดหยาบ 
หนาที่ ปรับผิวและคมของเคร่ืองมือตัดคร้ังแรกหรือเพื่อลดขนาด 

2.10 หมายเลข 10 ช่ือ แทนรองรับช้ินงาน 
หนาที่ รองรับช้ินงานขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

 

3. จงบอกช่ือพื้นที่ผิวและมุมของเคร่ืองมือตัดดังตอไปน้ี (7 คะแนน)
 

 
 

 
 

3.1 หมายเลข 1 ช่ือ พื้นที่ผิวหลบหรือผิวฟรี 
3.2 หมายเลข 2 ช่ือ พื้นที่ผิวที่ตัดเฉือน 
3.3 หมายเลข 3 ช่ือ ทิศทางตัดเฉือน 
3.4 หมายเลข 4 ช่ือ พื้นที่ผิวคายเศษ 
3.5 มุม β ช่ือ มุมล่ิม
3.6 มุม  ช่ือ มุมคายเศษ 
3.7 มุม α ช่ือ มุมหลบหรือมุมฟรี 

4. จงบอกความหมายของพื้นที่ผิวและมุมของคมตัดดังตอไปน้ี (5 คะแนน) 
4.1 พื้นที่ผิวคาย คือพื้นที่ผิวดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเศษหรือทําใหเศษไหลออกจากผิวน้ัน 
4.2 พื้นที่ผิวหลบหรือผิวฟรี คือพื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเคร่ืองมือตัดที่เอียงหลบแนวคมตัด 
4.3 มุมล่ิม คือมุมระหวางพื้นที่ผิวคายเศษและพื้นที่ผิวหลบของคมเครื่องมือตัด 
4.4 มุมคายเศษ คือพื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุ  
4.5 มุมหลบ คือมุมระหวางพื้นที่ผิวหลบของของคมเครื่องมือตัดและพื้นผิวที่ทําการตัดเฉือน 

 
 

2 

1 

3 

4 





5. จงบอกช่ือประกอบดวยสวนตางๆ และมุมที่สําคัญของมีดกลึงตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี  
(4 คะแนน) 
 

 
 

5.1 หมายเลข 1 ช่ือ มุมหลบหนามีด 
5.2 หมายเลข 2 ช่ือ คมตัด 
5.3 หมายเลข 3 ช่ือ มุมคมตัดขาง 
5.4 หมายเลข 4 ช่ือ ปลายมีดหรือจมูก 
5.5 หมายเลข 5 ช่ือ มุมคมตัดหนามีด  
5.6 หมายเลข 6 ช่ือ มุมคายขาง 
5.7 หมายเลข 7 ช่ือ มุมหลบขาง 
5.8 หมายเลข 8 ช่ือ แทงมีดกลึง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





6. จงบอกช่ือประกอบดวยสวนตางๆ ที่สําคัญของดอกสวานรองเกลียวตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี 
(7 คะแนน) 
 

 
 

6.1 หมายเลข 1 ช่ือ แนวแกน 
6.2 หมายเลข 2 ช่ือ กั่น 
6.3 หมายเลข 3 ช่ือ กานเรียว 
6.4 หมายเลข 4 ช่ือ คอดอกสวาน 
6.5 หมายเลข 5 ช่ือ รองบิด 
6.6 หมายเลข 6 ช่ือ คมสัน 
6.7 หมายเลข 7 ช่ือ ขอบคม 
6.8 หมายเลข 8 ช่ือ ความยาวลําตัวดอกสวาน 
6.9 หมายเลข 9 ช่ือ ความยาวกานดอกสวาน 
6.10 หมายเลข 10 ช่ือ ความยาวรองสวาน 
6.11 หมายเลข 11 ช่ือ มุมรวมปลายดอกสวานหรือมุมจิก 
6.12 หมายเลข 12 ช่ือ ความยาวดอกสวาน 
6.13 หมายเลข 13 ช่ือ ขนาดเสนผานศูนยกลางของดอกสวาน 
6.14 หมายเลข 14 ช่ือ มุมฟรีหรือมุมหลบ 

7. จงอธิบายข้ันตอนการใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดมาพอเขาใจ (6 คะแนน) 
7.1 ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
7.2 สวมใสแวนตานิรภัย 
7.3 เปดสวิตชเครื่องใหลอหินเจียระไนหมุน 
7.4 แตงหนาหินเจียระไนใหเรียบโดยใชลอแตงหนาลอหินเจียระไน 
7.5 ปรับแทนรองรับงานใหหางจากลอหินเจียระไนประมาณ 2-3 มิลลิเมตร 
7.6 เปดสวิตชเครื่องใหลอหินเจียระไนหมุนจนกระทั่งความเร็วรอบคงที่แลวจึงทําการเจียระไน 
7.7 หลังเลิกใชงานเครื่องเจียระไนใหทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด  
7.8 ทําความสะอาดพื้นที่บริเวณรอบๆ เคร่ืองเจียระไน 

 
 





8. จงบอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ อุปกรณที่ใชกับเครื่องเจียระไนลับคมตัดดังตอไปน้ี  (5 คะแนน) 
 

    
  
 
 

8.1 ช่ือ ลอแตงหนาลอหินเจียระไน หนาที่ ปรับแตงหนาลอหินเจียระไนกอนใชงาน 

 

      8.2 ช่ือ เกจวัดมุมดอกสวาน หนาที่ ใชตรวจสอบมุมรวมปลายดอกสวาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

     8.3 ช่ือ ใบวัดมุม หนาที่ ใชตรวจสอบมุมของคมตัด มีประกอบสวนประกอบที่สําคัญดังน้ี 

  8.3.1 หมายเลข 1 ช่ือ ใบบอกมุม 
8.3.2 หมายเลข 2 ช่ือ ขีดช้ีตําแหนงบอกมุมที่วัดได 

  8.3.3 หมายเลข 3 ช่ือ สกรูล็อค 

8.3.4 หมายเลข 4 ช่ือ กานใบวัดมุม 

9. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
9.1 แตงกายใหรัดกุมและไมผูกเน็คไทขณะใชเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
9.2 ไมใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดในขณะที่สภาพรางกายไมพรอมที่จะปฏิบัติงาน 
9.3 สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน 
9.4 ปรับระยะหางของแทนรองรับงานกับลอหินเจียระไนใหถูกตองกอนใชงาน 
9.5 กอนเปดสวิตชควบคุมเครื่องเจียระไนใหยืนตรงกลางระหวางลอหินเจยีระไนทั้งสองดาน  
9.6 ไมสวมถุงมือขณะปฏิบัติงาน  

10. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเจียระไนลับคมตัดมา 4 ขอ (4 คะแนน)
10.1 ตรวจสอบความพรอมของเครื่องเจียระไนลับคมตัดกอนใชงาน
10.2 ตรวจสอบความสมบูรณของลอหินเจียระไนกอนใชงาน 
10.3 ตรวจสอบการทํางานของมอเตอรกอนใชงาน 
10.4 ทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนทุกครั้งหลังเลิกใชงาน 
10.5 ไมใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดขณะที่เกิดกระแสไฟฟาขัดของ 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท ( ) ทับขอที่ถูกตอง (21 คะแนน) 
 

1. การจําแนกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดแบบต้ังพื้นและต้ังโตะ พิจารณาจากสวนประกอบใด 
     ก. ลอหินเจียระไน     

ข. ขนาดมอเตอร 
     ค. ขาต้ัง       

ง. ฐานเครื่อง 
2. สวนประกอบใดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดทําหนาที่เปนตนกําลัง
 ก. ลอหินเจียระไน     

ข. สวิตชเปด-ปด 
 ค. ระบบไฟฟาที่ตอเขาเคร่ือง    

ง. มอเตอร 
3. สวนประกอบที่ใชรองรับช้ินงานของเครื่องเจียระไนลับคมตัด คือ 
 ก. ขาต้ัง       

ข. ฐานเครื่อง 
 ค. แทนรองรับงาน     

ง. ฝาครอบลอหินเจียระไน 
4. สวนประกอบใดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดทําหนาที่ขัดและขูดผิว ช้ินงาน 
 ก. ลอหินเจียระไน     

ข. มอเตอร 
 ค. สวิตชควบคุม      

ง. ฝาครอบลอหินเจียระไน 
5. ลอหินเจียระไนดานละเอียดควรใชในกรณีใดจึงจะเหมาะสมที่สุด 

ก. เจียระไนข้ันสุดทาย     
ข. เจียระไนชวงเริ่มตน 
ค. เจียระไนลดขนาดมากๆ    
ง. เจียระไนตัดช้ินงาน 

6. ขอใด ไมใช วัตถุประสงคในการแตงหนาลอหินเจียระไน  
ก. แตงหนาหินเจียระไนที่นํามาติดต้ังใหม    
ข. ปรับลดความโตของลอหินเจียระไน 
ค. ปรับหนาลอหินเจียระไนสึกหรอที่ไมเทากัน    
ง. ปรับหนาลอหินเจียระไนที่ไมเรียบหรือมีรอยขรุขระ 
 
 





7. การปรับแทนรองรับงานควรมีระยะหางจากลอหินเจียระไนเทาใด
ก. ไมเกิน 1 มิลลิเมตร     
ข. 2-3 มิลลิเมตร 

 ค. 4-5 มิลลิเมตร     
ง. 5 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

8. ขอใดคือ ช่ือเรียกของอุปกรณที่ใชสําหรับแตงหนาลอหินเจียระไน 
 ก. Angle Protractor     

ข. Grinding Wheel 
 ค. Wheel Dresser     

ง. Bevel Protractor
9. ใบวัดมุม (Angle Protractor) สามารถวัดมุมไดกี่องศา 
 ก. 0-90 องศา      

ข. 0-180 องศา
 ค. 0-270 องศา      

ง. 0-360 องศา  
10. คมของเครื่องมือตัดที่ใชในกระบวนการปาดผิวดวยเครื่องมือกลมีพื้นฐานมาจากชนิดใด 
 ก. มุมล่ิม      

ข. มุมคายเศษ
 ค. มุมหลบ      

ง. มุมรวม 
11. พื้นที่ผิวคายเศษ หมายถึง 

ก. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครื่องมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 
ข. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว  
ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเน้ือวัสดุแลวทําใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 
ง. มุมที่คมของเคร่ืองมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกับเน้ือวัสดุ 

12. มุมล่ิมตัดแยก หมายถึง 

ก. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว  
ข. มุมที่คมของเครื่องมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกับเน้ือวัสดุ 
ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเน้ือวัสดุแลวทําใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 
ง. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครื่องมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 

13. มีดกลึงปาดหนามีมุมเอียงคมตัดก่ีองศา 
 ก. 30 องศา      

ข. 90 องศา
 ค. 55 องศา      

ง. 12 องศา 





14. มีดกลึงปาดหนามีมุมรวมปลายมีดกี่องศา 
ก. 30 องศา      
ข. 90 องศา

 ค. 55 องศา      
ง. 12 องศา 

15. มีดกลึงปอกขวามีมุมเอียงคมตัดก่ีองศา 
ก. 30 องศา      
ข. 90 องศา

 ค. 55 องศา      
ง. 12 องศา

16. การลับมีดกลึงปอกขวาควรเร่ิมตนลับมุมคมตัดใดกอนเปนอันดับแรก 
ก. มุมเอียงคมตัดและมุมหลบขาง    
ข. มุมรวมปลายมีด 
ค. มุมคายดานบน     
ง. มุมหลบดานหนา 

17. การลับมีดกลึงปาดหนาควรเริ่มตนลับมุมคมตัดใดกอนเปนอันดับแรก 

ก. มุมคายดานบน    
ข. มุมหลบดานหนา 
ค. มุมเอียงคมตัดและมุมหลบขาง   
ง. มุมรวมปลายมีด 

18. ในการลับคมตัดดอกสวานจะตองจับกานดอกสวานเอียงทํามุมกี่องศากับผิวหนาหินเจียระไน 
ก. 59 องศา      
ข. 60 องศา
ค. 30 องศา      
ง. 45 องศา 

19. มุมรวมปลายดอกสวาน 118 องศา เหมาะสําหรับใชเจาะวัสดุชนิดใด 
 ก. อะลูมิเนียม      

ข. ทองแดง 
 ค. ทองเหลือง      

ง. เหล็กกลาคารบอนใชงานทั่วไป  
20. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัดที่ถูกตอง 

ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหมีความพรอมกอนใชงาน 
ข. ไมใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด ขณะที่เกิดกระแสไฟฟาขัดของ 
ค. คลายแผนประกบลอหินเจียระไนออกใหหลวมหลังเลิกใชงาน 
ง. ทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนทุกครั้งหลังการใชงาน 





21. ขอใดแสดงลักษณะของการใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่ถูกตองและปลอดภัย 
 ก. ผูกเน็คไทขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

ข. ใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดในสภาพรางกายไมพรอมปฏิบัติงาน 
 ค. สวมแวนนิรภัยขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

ง. สวมถุงมือขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 
 
 
 




 

เฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงตอบคําถามตอไปน้ี (92 คะแนน) 
 

1. เครื่องกลึงยันศูนยมีหลักการทํางานอยางไร (3 คะแนน) 
เครื่องกลึงยันศูนยมีหลักการทํางานคือ ใหช้ินงานหมุนรอบแกนดวยความเร็วคงที่แลวเคล่ือน

เครื่องมือตัดเขาตัดเฉือนช้ินงาน  
 

2. จงบอกช่ือและหนาที่การทํางานสวนประกอบของเครื่องกลึงตามหมายเลขดังตอไปน้ี (6 คะแนน) 
 
 
 

 
 
 

2.1 หมายเลข 1 ช่ือ (อยูภายใน) ชุดสงถายกําลัง 
หนาที่ สงถายกําลังขับจากมอเตอรผานสายพานล่ิมสงตอไปยังชุดเฟองทดที่อยูภายนอก 

และภายในหัวเคร่ืองกลึง 
2.2 หมายเลข 2 ช่ือ ฐานเครื่อง 

หนาที่ รองรับนําหนักและใชประกอบช้ินสวนสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึงเขาดวยกัน 
2.3 หมายเลข 3 ช่ือ แทนเล่ือน 

หนาที่ เคล่ือนที่ตามยาวของสะพานแทนเครื่องเพื่อควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือตัด  
2.4 หมายเลข 4 ช่ือ สะพานแทนเครื่อง 

หนาที่ รองรับชุดแทนเล่ือนและชุดทายแทน 
2.5 หมายเลข 5 ช่ือ ชุดทายแทน 

หนาที่ ประคองช้ินงานและใชประกอบเขากับหัวจับดอกสวานหรือดอกสวานกานเรียว 
2.6 หมายเลข 6 ช่ือ ชุดหัวเครื่อง 

หนาที่ ปรับต้ังความเร็วรอบของเพลาหัวเครื่องหรือเพลาหัวจับช้ินงาน 

3. จงช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงหมายเลขดังตอไปน้ี (11 คะแนน) 
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3.1 ช่ือสวนประกอบคือ ชุดหัวเครื่อง 

3.2 หมายเลข 1 ช่ือ แขนปรับความเร็วรอบ 
หนาที่ ปรับต้ังความเร็วรอบของหัวจับ

3.3 หมายเลข 2 ช่ือ หัวจับ 
หนาที่ จับยึดช้ินงาน 

3.4 หมายเลข 3 ช่ือ แขนปรับต้ังระยะพิตช 
หนาที่ ใชโยกปรับระยะพิตในการกลึงเกลียว 

3.5 หมายเลข 4 ช่ือ แขนปรับทิศทางการกลึงเกลียว 
หนาที่ ใชโยกเพื่อทิศในการกลึงเกลียว 

3.6 หมายเลข 5 ช่ือ สวิตชเปด-ปดนํ้าหลอเย็น 
หนาที่ ควบคุมการเปด-ปดนํ้าหลอเย็น 

3.7 หมายเลข 6 ช่ือ สวิตชฉุกเฉิน 
หนาที่ หยุดการทํางานของเคร่ืองกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

3.8 หมายเลข 7 ช่ือ สวิตชเปด-ปดหัวเครื่อง 
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หนาที่ ควบคุมการทํางานของหัวจับ 
3.9 หมายเลข 8 ช่ือ แขนปรับต้ังระยะพิตชในการกลึงเกลียว 

หนาที่ ใชโยกเพื่อปรับต้ังระยะพิตชของเกลียว 
3.10 หมายเลข 9 ช่ือ เพลานํา 
    หนาที่ ใชในการกลึงเกลียว 
3.11 หมายเลข 10 ช่ือ เพลาปอน 
    หนาที่ ใชในการกลึงอัตโนมัติ 
 

4. จงช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงหมายเลขดังตอไปน้ี (7 คะแนน) 
 

 

  

 

4.1 ช่ือสวนประกอบคือ ชุดแทนเล่ือน 

4.2 หมายเลข 1 ช่ือ ปอมมีด 
หนาที่ จับยึดมีดกลึง 

4.3 หมายเลข 2 ช่ือ แทนเล่ือนบน
หนาที่ ใชเปนฐานรองรับปอมมีด การกลึงเรียว การกลึงปอก และการควาน เปนตน 

4.4 หมายเลข 3 ช่ือ แทนเล่ือนขวาง 
หนาที่ ใชในการกลึงปาดหนา 

4.5 หมายเลข 4 ช่ือ แครครอม   
หนาที่ ใชประกอบแทนตัดขวาง แทนเล่ือนบน แทนปรับเอียงปอมมีดและชุดกลองเฟอง  

4.6 หมายเลข 5 ช่ือ ชุดกลองเฟอง 
หนาที่ ควบคุมการเคล่ือนที่ของชุดแทนเล่ือนตามความยาวและตามขวางสะพานแทนเครื่อง  

4.7 หมายเลข 6 ช่ือ แทนปรับเอียงปอมมีด 
หนาที่ ปรับมุมเอียงของปอมมีดในการกลึงเรียว 
 

5. จงช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงหมายเลขดังตอไปน้ี (6 คะแนน) 
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5.1 สวนประกอบคือ ชุดทายแทน 

5.2 หมายเลข 1 ช่ือ แกนเพลา (ภายในมีรูเรียว) 
หนาที่ ประกอบหัวจับดอกสวาน ยันศูนย และปลอกเรียว 

5.3 หมายเลข 2 ช่ือ แขนล็อคแกนเพลา 
หนาที่ ใชล็อคไมใหแกนเพลาเคล่ือนที่ 

5.4 หมายเลข 3 ช่ือ มือหมุน 
หนาที่ ใชหมุนเพื่อใหแกนเพลาเคล่ือนที่เขา-ออกจากลําตัวของชุดทายแทน 

5.5 หมายเลข 4 ช่ือ ลําตัว 
หนาที่ ใชเปนโครงยึดสวนประกอบตางๆ ของชุดทายแทนเขาดวยกัน 

5.6 หมายเลข 5 ช่ือ แขนล็อคชุดทายแทน 
หนาที่ ใชล็อคไมใหชุดทายแทนเคล่ือนที่ 
 

6. ลักษณะของการเจาะรูยันศูนยที่ถูกตองเปนอยางไร (2 คะแนน) 
รูเจาะยันศูนยที่ถูกตองจะตองมีมุมโตไมเกิน 60  และความลึกของบารองรับศูนยตองไมเกิน 5 

มลิลิเมตร  
 

7. ในการกลึงช้ินงานเหล็กกลาคารบอนตํ่าที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง  38 มิลลิเมตร โดยใชมีดกลึง
เหล็กกลารอบสูง (H.S.S) และความเร็วตัด 25 เมตรตอนาที หากใชเคร่ืองกลึงที่มีตารางปรับต้ัง
ความเร็วรอบไดดังน้ีคือ 47, 70, 90, 108, 125, 140, 165, 330, 380, 455, 585, 770, 900,  1,170 

และ 1,800 รอบตอนาที จะตองเลือกใชความเร็วรอบเทาใดในการกลึงงานช้ินน้ี (3 คะแนน) 
วิธีทํา จากสูตร 
    N  =   
 

  

      =  
 

  N = 209 รอบ/นาที (เลือกใช 165 รอบ/นาที) 
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 2.54 × 1,000 
3.1416 × 38 

25 × 1,000 
π × 38 




 

8. ในการกลึงช้ินงานเหล็กกลาคารบอนตํ่าที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 50.8 มิลลิเมตรโดยใชความเร็ว
รอบ 165 รอบ/นาที จงคํานวณหาความเร็วตัดที่ใชในการกลึงช้ินงานน้ี (2 คะแนน) 

26.32 เมตรตอนาที 
 

9. จงเขียนขั้นตอนการปฏิบัติงานแปรรูปดวยเครื่องกลึงยันศูนยมาพอสังเขป (10 คะแนน) 
การใชเครื่องกลึงยันศูนยเพื่อขึ้นรูปหรือแปรรูป มีขั้นตอนการปฏิบัติงานเบื้องตนดังตอไปน้ี 
9.1 ศึกษาแบบสั่งงานใหเขาใจ แลววางแผนการปฏิบัติงานใหครบทุกขั้นตอน 
9.2 ศึกษาวิธีการใชงานเครื่องกลึงใหเขาใจอยางถองแท หามใชเคร่ืองกลึงใดๆ โดยที่ยังไมได

ศึกษาและเขาใจวิธีการใชงาน เพราะอาจเปนอันตรายถึงขั้นเสียชีวิตได 
9.3 จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปฏิบัติงานใหพรอม เชน เคร่ืองมือขนาดเล็ก เคร่ืองมือวัด

และตรวจสอบช้ินงาน เคร่ืองมือรางแบบ เคร่ืองมือตัดที่ใชในการขึ้นรูป อุปกรณปองกัน
อันตรายสวนบุคคล อุปกรณประจําเคร่ืองกลึงเปนตน 

9.4 ตรวจสอบสภาพความพรอมของเคร่ืองกลึงกอนปฏิบัติงาน 
9.5 หยอดนํ้ามันหลอล่ืนทุกจุดหรือตําแหนงที่มีการใชงานใหอยูในระดับที่กําหนด 
9.6 ปรับแนวศูนยของแกนเพลาหัวเครื่องกลึงกับศูนยของชุดทายแทนใหตรงกัน 
9.7 ประกอบหัวจับเขากับหนาแปลนของแกนเพลาหัวเคร่ืองกลึง 
9.8 จับช้ินงานดวยหัวจับใหแนนและไดศูนยเดียวกับหัวเครื่องกลึง 
9.9 จับยึดมีดกลึงเขากับปอมมีด 
9.10 ปรับความเร็วรอบของช้ินงานใหเหมาะสมกับช้ินงานและวัสดุมดีกลึง 
9.11 ปฏิบัติงานกลึงข้ึนรูปตามสั่งแบบงานจนกระทั่งแลวเสร็จ 
9.12 ทําความสะอาดเคร่ืองกลึงและชโลมนํ้ามันบางๆ ตามช้ินสวนตางๆ เพื่อปองกันสนิม  
9.13 ทําความสะอาดเคร่ืองมือ อุปกรณ เคร่ืองมือวัดทุกช้ินที่นํามาใชในการปฏิบัติงาน 
9.14 จัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณใหเปนระเบียบเรียบรอย  

10. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องกลึงยันศูนยมาอยางนอย 10 ขอ (10 คะแนน) 
10.1  ศึกษาข้ันตอนการใชเครื่องกลึงที่จะใชปฏิบัติงานใหเขาใจกอน 

10.2  แตงกายใหรัดกุมและเหมาะสมขณะเขาปฏิบัติงาน 

10.3  หามสวมถุงมือขณะปฏิบัติงานกลึง 

10.4  หามผูกเน็คไท และสวมเครื่องประดับขณะปฏิบัติงาน 

10.5  สวมแวนนิรภัยทุกคร้ังที่ปฏิบัติงานเพื่อปองกันเศษโลหะกระเด็นเขาตา  

10.6  หามวางเครื่องมือและอุปกรณที่ใชทํางานไวบนเคร่ืองกลึงขณะปฏิบัติงาน  
10.7  การใชงานเครื่องกลึงจะตองปฏิบัติงานคนเดียวเพียงลําพังเทาน้ัน  
10.8  หยุดเครื่องกลึงทุกคร้ังกอนทําการวัดขนาดหรือเขี่ยเศษโลหะ 
10.9  หามหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน 
10.10 หามคางประแจขันหัวจับ ไวบนหัวจับ  
10.11 หามจับช้ินงานหรือใชประแจขันหัวจับในขณะที่ช้ินงานกําลังหมุน 
10.12 อยาปอนความลึกในการตัดเฉือนช้ินงานของมีดกลึงมากเกินไป  




 

11. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงยันศูนยมาอยางนอย 5 ขอ (5 คะแนน) 
11.1  ตรวจสอบระดับนํ้ามันและหลอล่ืนจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่ ของช้ินสาวนตามคูมือเครื่อง 

ทุกครั้งกอนใชงาน 
11.2  ปรับต้ังความเร็วรอบใหเหมาะสมกับขนาดของช้ินงาน 
11.3  การปรับเปล่ียนความเร็วรอบจะตองหยุดเครื่องใหสนิทกอน  
11.4  หามเปล่ียนความเร็วรอบขณะที่เคร่ืองกลึงทํางาน  
11.5  หากจําเปนตองใชตะไบตกแตงผิว ช้ินงานบนเคร่ืองกลึง ใหตะไบจากทายแทนของ

เครื่องกลึงมายังหัวเคร่ืองกลึง และควรหาเศษกระดาษรองเศษตะไบไวดานลาง 
11.6  เลือกใชอุปกรณชวยงานสําหรับเครื่องกลึงใหถูกตองตามลักษณะของงาน 
11.7 การขันหัวจับเพื่อจับยึดช้ินงานหรือการจับยึดมีดกลึงบนปอมมีดใหใชแรงจากกําลังมือปกติ

เทาน้ัน 
11.8  ทําความความสะอาดเคร่ืองกลึงไมใหมีสิ่งสกปรกตางๆ คราบนํ้ามันหลอล่ืน และนํ้ามัน  

หลอเย็นโดยรอบเคร่ืองกลึงและบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานหลังเลิกใชงาน 
11.9  เมื่อทําความสะอาดเคร่ืองกลึงแลวใหชโลมนํ้ามันบางๆ ที่หัวจับ ชุดแทนเล่ือนบน ปอมมีด 

สะพานแทนเครื่อง เพลานํา เกลียวนําและชุดทายแทนเพื่อปองกันสนิม 
 

12. จงนําตัวอักษรดานขวามือ ไปเติมลงในชองวาง (..............) ดานซายมือใหถูกตอง (15 คะแนน) 
ฑ 12.1 หัวจับแบบสามฟนพรอม   ก. ขันหัวจับ  
ซ 12.2 ปลอกเรียว ข. ต้ังศูนยช้ินงาน 
ฏ 12.3 หัวจับแบบสี่ฟนจับอิสระ ค. ขันสลักเกลียวที่ปอมมีดกลึง 
ค 13.4 ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด ง. ประคองช้ินงานเพื่อไมใหช้ินงานโกงงอขณะกลึงขึ้นรูป  
ฌ 12.5 หวงพา จ. ขับหวงพาที่จับยึดช้ินงานใหหมุนไปดวยกัน 
ง 12.6 กันสะทาน ฉ. ติดต้ังกับชุดแทนเล่ือนและจะเคล่ือนที่ไปพรอมกัน 

ขณะใชงาน  
ข 12.7 นาฬิกาวัด ช. ยันศูนยระหวางหัวเคร่ืองและทายเคร่ืองกลึง 
ฎ 12.8 ดอกสวานรองบิด  ซ. ใชสวมกานเรียวของดอกสวาน 
ฉ 12.9 กันสะทานตาม ฌ. ใชงานรวมกับจานพาเพื่อจับยึดช้ินงานในการกลึง 

ยันศูนยระหวางหัวทาย  
ซ 12.10 ยันศูนยตาย ญ. ขณะใชงานยันศูนยชนิดน้ีจะหมุนไปพรอมกับช้ินงาน 
ข 12.11 ขอชาง ฎ. เปนเครื่องมือตัดที่ใชเจาะรูช้ินงาน 
ญ 12.12 ยันศูนยหมุน ฏ. ฟนจับแตละฟนสามารถเคล่ือนที่ไดอยางอิสระตอกัน  
จ 12.13 จานพา ฐ. ใชจับยึดดอกเจาะนําศูนยและดอกสวานกานตรง 
ก 12.14 ประแจขันหัวจับ  ฑ. ฟนจับจะเคล่ือนที่เขา-ออกพรอมกัน 
ฐ 12.15 หัวจับดอกสวาน  

 




 

13. จงนําตัวอักษรดานขวามือ ไปเติมลงในชองวาง (..............) ดานซายมือใหถูกตอง (12 คะแนน) 
ข 13.1 การกลึงปาดหนา  ก. การขึ้นรูปช้ินงานใหเปนสันหรือรองที่พันเวียนหรือหมุนวน 

ไปรอบๆ ผิวรูปทรงกระบอก 
ง 13.2 การกลึงปอก  
 

ข. การขึ้นรูปเพื่อปรับผิวหนาของช้ินงานใหเรียบ 
และลดความยาวของช้ินงาน  

ซ 13.3 การกลึงเรียว ค. เปนการตัดเฉือนผิวของรูเจาะเพื่อใหไดขนาดที่ตองการ 
และผิวของรูเรียบมากขึ้นกวาการเจาะ  

ช 13.4 การกลึงตกรอง ง. การขึ้นรูปเพื่อลดขนาดความโตหรือเสนผานศูนยกลาง 
ของช้ินงานใหเล็กลง  

ฌ 13.5 การกลึงควาน จ. การเจาะรูเพื่อใชรูเปนตําแหนงศูนยกลางในการเจาะรู 
ญ 13.6 อัตราปอน ฉ. ระยะของความลึกที่ปอนคมตัดของมีดกลึงเขาไปในเน้ือ 

ของช้ินงานในการกลึงแตละครั้ง  

ค 13.7 การควานเรียบ ช. เปนการขึ้นรูปเพื่อลดขนาดความโตของช้ินงานเฉพาะ
ตําแหนง    

ฎ 13.8 การกลึงลบคม  ซ. เปนการขึ้นรูปช้ินงานใหมีขนาดเสนผานศูนยกลางทั้งสองดาน 
ไมเทากัน 

ฏ 13.9 การเจาะยันศูนย ฌ. ขยายขนาดความโตรูเจาะและปรับความเรียบผิวภายใน  
จ 13.10 การเจาะนําศูนย ญ. ระยะทางที่มีดกลึงเคล่ือนไปเมื่อช้ินงานหมุนครบหน่ึงรอบ 

มีหนวยเปนระยะทางตอรอบ 

ก 13.11 การกลึงเกลียว ฎ. เปนการกลึงขึ้นรูปเฉพาะสวนปลายของช้ินงาน  
ฉ 13.12 ความลึกการปอนตัด ฏ. การเจาะเพื่อใชรูเจาะยันเขากับปลายแหลมของยันศูนย 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




 

เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท ( ) ทับขอที่ถูกตอง (39 คะแนน) 
 

1. จากรูปขอใดคือ เครื่องกลึงต้ัง  
 

                  
    ก.      ข. 
 

                          
    ค.      ง.  
 

2. ขอกลาวใดอธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกลึงไดถูกตองที่สุด 
     ก. เครื่องมือตัดเคล่ือนที่ไป-กลับเขาตัดเฉือนขณะที่ ช้ินงานที่หยุดน่ิง 
     ข. ช้ินงานหมุนรอบตัวเองแลวเคล่ือนที่เคร่ืองมือตัดเขาตัดเฉือน  

ค. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเองและเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงานที่หยุดน่ิง
   ง. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเอง แลวเคล่ือนที่ช้ินงานเขาหาเคร่ืองมือตัด 
3. เครื่องกลึงชนิดใดควบคุมทํางานโดยการเขียนโปรแกรมสั่งงาน 

     ก. เครื่องกลึงหนาจาน     
ข. เครื่องกลึงปอมมีด 

     ค. เครื่องกลึงยันศูนย     

ง. เครื่องกลึงซีเอ็นซี 
 

 
 

 




 

4. แทนเล่ือนตามขวางวางอยูบนช้ินสวนใดของเคร่ืองกลึง 
        ก. สะพานแทนเครื่อง     

ข. แครครอม
        ค. ชุดทายแทน      

ง. แทนปรับเอียงปอมมีด  
5. การกลึงปาดหนาจะตองปอนที่สวนประกอบใดของเครื่องกลึง 
        ก. แครครอม      

ข. แทนเล่ือนบน 
        ค. สะพานแทนเครื่อง     

ง. แทนเล่ือนตามขวาง
6. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดหัวเครื่อง 
 ก. ชุดทายแทน     

ข. ชุดเฟองทด    
ค. เพลาหัวเคร่ือง     

ง. แขนปรับความเร็วรอบ   
7. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงแตกตางจากพวก 
 ก. แทนเล่ือนขวาง     

ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. ปอมมีด      

ง. แทนเล่ือนบน 
8. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงใชประกอบยันศูนยเปนหรือศูนยหมุน  

 ก. หัวจับ      

ข. ปอมมีด 
 ค. แกนเพลาทายแทน     

ง. เพลาหัวเคร่ือง 
9. หนาที่ของสะพานแทนเครื่อง คือ 
 ก. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  

ข. เปนฐานรองรับชุดแทนเล่ือนและชุดทายแทน 
 ค. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ง. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ 
10. ฐานเครื่องทําหนาที่อะไร 

ก. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
ข. เปนฐานรองรับชุดแทนเล่ือนและชุดทายแทน 

 ค. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ง. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ 




 

11. ชุดเฟองทดทําหนาที่อะไร 
 ก. ทดความเร็วรอบหัวจับ   

ข. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเครื่อง 
 ค. ควบคุมเพลาปอน     

ง. ควบคุมเพลานํา 
12. อุปกรณในขอใดทําหนาที่แตกตางจากพวก 
 ก. หัวจับสามฟนพรอม     

ข. หัวจับสี่ฟนอิสระ 
ค. จานพาและหวงพา     

ง. ขอชาง
13. อุปกรณที่ใชในการต้ังศูนยช้ินงาน คือ 
 ก. มีดกลึง      

ข. ขอชาง 
 ค. ยันศูนยเปน      

ง. ยันศูนยตาย
14. ตนกําลังที่ใชในการขับแกนเพลาของหัวเครื่องกลึง คือ 

ก. ชุดเฟองทดของหัวเคร่ือง    

ข. มอเตอร     
ค. สายพาน      

ง. กลองเฟองของชุดแทนเล่ือน 
15. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่ใชรองรับนํ้าหนักทั้งหมดของเคร่ือง 

ก. ชุดหัวเคร่ือง      

ข. ฐานเครื่อง 
ค. สะพานแทนเครื่อง     

ง. ชุดทายแทน 
16. ชุดเฟองทดที่ใชสงกําลังประกอบอยูสวนใดของเครื่องกลึง 

ก. ชุดหัวเคร่ือง      

ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. แทนตัดขวาง      

ง. มอเตอร 
17. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่มีรูปรางหนาตัดคลายเปนรูปตัววีคว่ํา 

ก. โครงเครื่อง      

ข. เสาเครื่อง  
ค. สะพานแทนเครื่อง     

ง. แครเล่ือน




 

18. หนาที่ของกันสะทาน คือ 
ก. ประคองช้ินงานระหวางหัวจับกับชุดทายแทน  

ข. กลึงช้ินงานระหวางศูนยหัวเครื่องกับชุดทายแทน 
ค. จับยึดช้ินงาน     

ง. ต้ังศูนยช้ินงาน 
19. หวงพาเปนอุปกรณของเครื่องกลึงซึ่งทําหนาที่อะไร 

ก. ประคองช้ินงานระหวางหัวจับกับชุดทายแทน  

ข. ต้ังศูนยช้ินงาน 
ค. ยันศูนยช้ินงาน 

ค. จับยึดช้ินงาน
20. อุปกรณในขอใดทําหนาที่แตกตางจากพวก 
 

 
 

 

 
     
 

               ก.                      ข.                    ค.                           ง. 
 

21. การใชงานรูในของแกนเพลาชุดทายแทนขอใด ไมถูกตอง 
        ก. ประกอบสวานกานเรียว    

ข. ประกอบยันศูนย 
        ค. ประกอบสวานกานตรง    

ง. ประกอบหัวจับดอกสวาน 
22. การกลึงข้ึนรูปในลักษณะใดที่จําเปนตองใชจานพาและหวงพา 

ก. การกลึงตกรอง
ข. การควานรู 

        ค. การกลึงเรียวใน     
ง. การกลึงระหวางศูนย 

23. ขอใด ไมใช เครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึง 
ก. หัวจับดอกสวาน      

ข. จานพา 
     ค. ดอกสวาน      

ง. ปากกาจับงาน 

 
 

   




 

24. ในการกลึงเกลียวจะอาศัยการเคล่ือนที่ของสวนใดของเครื่องกลึงเปนหลัก 
        ก. ชุดทายแทน      

ข. ชุดแทนเล่ือน 
        ค. ชุดแทนเล่ือนบน     

ง. แทนปรับเอียงปอมมีด  
25. การกลึงเรียวชวงสั้นๆ นิยมปรับมุมต้ังมีดที่สวนใด 

        ก. สะพานแทนเครื่อง     

ข. แครครอม
        ค. ชุดทายแทน      

ง. แทนปรับเอียงปอมมีด 
26. ขอใดแสดงลักษณะของการเปล่ียนความเร็วรอบของเครื่องกลึงที่ถูกตอง 
        ก. เปล่ียนความเร็วรอบขณะช้ินงานกําลังหมุน 

        ข. เปล่ียนความเร็วรอบขณะเล่ือนชุดแทนเล่ือนถอยหลังมายังชุดทายแทน 
        ค. เปล่ียนความเร็วรอบเมื่อหัวจับหยุดหมุน 

        ง. เปล่ียนความเร็วรอบขณะมีดกลึงกําลังตัดเฉือนช้ินงาน 
27. ถาหมุนมือหมุนชุดแทนเล่ือน (Carriage) ในทิศทางทวนเข็มนาฬิกาจะเกิดการเคล่ือนที่ในลักษณะใด 

ก. ชุดแทนเล่ือนเคล่ือนที่เขาหาหัวเครื่องกลึง 
ข. ชุดแทนเล่ือนเคล่ือนที่เขาหาชุดทายแทนเครื่องกลึง 
ค. ชุดแทนเล่ือนเคล่ือนที่เขาหาผูปฏิบัติงาน 

ง. ชุดแทนเล่ือนเคล่ือนที่ออกจากผูปฏิบัติงาน 
28. ขอใด ไมใช ลักษณะของการขึ้นรูปดวยเครื่องกลึงยันศูนย 

ก. งานควานรูเรียบ, งานพิมพลาย, งานเจาะดวยดอกสวาน 
ข. งานลับมีดกลึง, งานลับดอกสวาน, งานลับมีดไส 
ค. งานกลึงปาดหนา, งานเจาะรูนําศูนย, งานกลึงปอก 
ง. งานควานรูเรียบ, งานเจาะรูยันศูนย, งานกลึงปาดหนา 

29. การปอนตัดโดยเริ่มจากจุดศูนยกลางของช้ินงานออกมาที่ผิวดานนอกของช้ินงาน คือหลักการขึ้นรูป
ของกลึงงานลักษณะใด 

ก. งานกลึงปาดหนา     
ข. งานกลึงปอก 
ค. งานกลึงเกลียว     
ง. งานกลึงควานรู 
 

 
 

 




 

30. งานกลึงลักษณะใดตอไปน้ีที่ ไมจําเปนตอง ใชเคร่ืองมือตัด  
ก. งานกลึงเกลียว     

ข. งานกลึงตกบา 
ค. งานพิมพลาย      

ง. งานกลึงข้ึนรูป 
31. จากรูป ขอใดแสดงลักษณะของงานกลึงปอก 
 

                             
 ก.          ข. 
 

        
ค.          ง. 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 




 

32. จากรูป ขอใดแสดงลักษณะของงานกลึงเรียว 
 

                    
 

                      ก.                       ข. 
 

                 
 

       ค.           ง. 
 

33. ขอใด ไมใช วิธีการปรับต้ังเครื่องกลึงเพื่อทําการกลึงเรียวช้ินงาน
ก. การกลึงเรียวดวยอุปกรณชวย (Taper Attachment) 

ข. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเยื้องศูนยชุดทายแทน (Tail Stock) 
ค. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงปอมมีด (Tool Post) 

ง. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงแทนปรับเอียงปอมมีด (Compound Rest) 
34. หากเจาะรูยันศูนยต้ืนเกินไปจะมีผลเสียอยางไร 

ก. อาจเกิดการงัดช้ินงานในระหวางที่มีดกลึงกําลังตัดเฉือนได 
ข. ทําใหผิวของปลายยันศูนยกับผิวรูเจาะสัมผัสกันนอย 
ค. ช้ินงานเกิดการสั่นและหนีศูนยได 
ง. ทําใหผิวปลายยันศูนยกับผิวรูเจาะสัมผัสกันมาก  
 
 

 




 

35. ขอใดคือ หนวยวัดความเร็วรอบของงานกลึง 
ก. เมตรตอนาที      

ข. เมตรตอวินาที 
ค. รอบตอนาที      

ง. รอบตอวินาที 
36. จงคํานวณหาความเร็วตัดในการกลึงช้ินงานที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 20 มิลลิเมตร ดวยความเร็ว

รอบ 200 รอบตอนาที 
        ก. 12.56 เมตรตอนาที     

ข. 12.56 เมตรตอวินาที 
ค. 12.56 มิลลิเมตรตอนาที
ง. 12.56 มิลลิเมตรตอรอบ 

37. จงคํานวณหาความเร็วรอบในการกลึงช้ินงานที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 50 มิลลิเมตร ดวย
ความเร็วตัด 18 เมตรตอนาที 

        ก. 114.59 รอบตอมิลลิเมตร    

ข. 114.59 มิลลิเมตรตอฟน 
        ค. 114.59 รอบตอนาที     

ง. 114.59 มิลลิเมตรตอรอบ 

38. ขอใดกลาวถึงวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงที่ ไมถูกตอง 

       ก. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามช้ินสวนที่เคล่ือนที่กอนใชงานทุกคร้ัง
       ข. การเปล่ียนความเร็วรอบจะตองหยุดเครื่องเพื่อใหหัวจับหยุดหมุนกอนทุกครั้ง 
       ค. ปรับต้ังคาความเร็วรอบและอัตราปอนใหเหมาะสมกับชนิดของช้ินงาน 

       ง. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามช้ินสวนที่เคล่ือนที่หลังใชงานทุกครั้ง 
39. ขอใดแสดงถึงการปฏิบัติงานที่ ไมความปลอดภัย ในการใชเคร่ืองกลึง 

ก. สวมแวนตานิรภัยขณะปฏิบัติงาน   

ข. ไมเสียบประแจขันหัวจับไวบนหัวจับ  
ค. ไมสวมถุงมือขณะปฏิบัติงานกลึง   

ง. ใชมือดึงเศษโลหะออกจากช้ินงาน 

 
 

 
 
 
 

 





 

เฉลยแบบฝกหัดทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงตอบคําถามตอไปน้ี (62 คะแนน) 
 

1. เครื่องเจาะมีหลักการทํางานอยางไร (3 คะแนน) 
เครื่องเจาะเปนเครื่องมือกลที่ใชในการเจาะรูช้ินงานโดยมีหลักการทํางาน คือจับยึดเคร่ืองมือตัด

เขากับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ เมื่อเพลาเครื่องเจาะหมุนก็จะทําการปอนเครื่องมือตัดลงไปตัดเฉือน
ช้ินงานเพื่อทําใหเกิดรูเจาะ  

 

2. จงบอกช่ือและหนาที่การทํางานสวนประกอบของเครื่องเจาะต้ังพื้นตามหมายเลขดังตอไปน้ี        
(6 คะแนน) 

 

 

                       
  

 

2.1 หมายเลข 1 ช่ือ ชุดหัวเคร่ือง 
หนาที่ สงกําลังขับและปรับต้ังความเร็วรอบ 

2.2 หมายเลข 2 ช่ือ เสาเครื่อง 
หนาที่ ใชประกอบและติดต้ังสวนตางๆ ของเครื่องเจาะเขาดวยกัน 

2.3 หมายเลข 3 ช่ือ โตะงาน 
หนาที่ ใชรองรับปากกาจับงานหรือใชจับยึดช้ินงาน 

2.4 หมายเลข 4 ช่ือ ฐานเครื่อง 
หนาที่ ใชรองรับนํ้าหนักของช้ินสวนตางๆ ของเครื่องเจาะและใชขันยึดกับพื้นโรงงาน 

2.5 หมายเลข 5 ช่ือ สายพาน 
หนาที่ ใชสงกําลังจากมอเตอรขับมายังแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ 

2.6 หมายเลข 6 ช่ือ มือหมุนปอน 
หนาที่ ใชหมุนปอนดอกสวานลงเจาะช้ินงาน 
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3. จงบอกช่ือและหนาที่การทํางานสวนประกอบของชุดหัวเคร่ืองเจาะต้ังพื้นแบบสงกําลังขับดวยเฟอง
ตามหมายเลขตอไปน้ี (8 คะแนน) 

 

                       
 
 

         

3.1 หมายเลข 1 ช่ือ มอเตอร 
หนาที่ ตนกําลังขับแกนเพลาเคร่ือง 

3.2 หมายเลข 2 ช่ือ แขนปรับความเร็วรอบ 
หนาที่ ใชปรับต้ังความเร็วรอบของแกนเพลาเคร่ือง 

3.3 หมายเลข 3 ช่ือ แขนปรับต้ังอัตราปอน 
หนาที่ ใชปรับต้ังอัตราปอนในการเจาะ 

3.4 หมายเลข 4 ช่ือ แกนปรับต้ังระยะปอนเจาะ  
หนาที่ ใชปรับต้ังระยะความลึกในการเจาะรู 

3.5 หมายเลข 5 ช่ือ แกนเพลาเคร่ืองเจาะ 
หนาที่ ใชจับยึดหัวจับดอกสวานหรือดอกสวานกานเรียว 

3.6 หมายเลข 6 ช่ือ มือหมุนปอนเจาะ 
หนาที่ ใชหมุนปอนเจาะดอกสวานเขาหาช้ินงาน 

3.7 หมายเลข 7 ช่ือ สวิตชปรับระดับความเร็ว   
หนาที่ ใชปรับต้ังระดับความเร็วของแกนเพลาเคร่ืองเจาะซึ่งมี 3 ระดับคือ 1 , 2 และ 3 

3.8 หมายเลข 8 ช่ือ สวิตชเปด-ปด 
หนาที่ ควบคุมการทํางานของเคร่ืองเจาะ 
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4. จงบอกช่ือและหนาที่การทํางานสวนประกอบของเคร่ืองเจาะรัศมีตามหมายเลขตอไปน้ี (8 คะแนน) 
 

           
 

 

4.1 หมายเลข 1 ช่ือ ฐานเครื่อง 
หนาที่ ใชรองรับนํ้าหนักของสวนตางๆ และใชจับยึดกับพื้นโรงงาน 

4.2 หมายเลข 2 ช่ือ โตะงาน 
หนาที่ ใชรองรับปากกาจับงานหรือจับยึดช้ินงาน 

4.3 หมายเลข 2 ช่ือ เสาเครื่อง 
หนาที่ ใชติดต้ังแขนรัศมี  

4.4 หมายเลข 4 ช่ือ แขนรัศมี 
หนาที่ ทําหนาที่รองรับชุดหวัเครื่องเจาะ สามารถเล่ือนข้ึน-ลง ได และหมุนรอบเสาเคร่ือง 

4.5 หมายเลข 5 ช่ือ มอเตอร 
หนาที่ ใชขับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ

4.6 หมายเลข 6 ช่ือ แกนเพลาของเคร่ืองเจาะ 
หนาที่ ใชจับยึดหัวจับดอกสวาน ปลอกเรียว และดอกสวานการเรียว 

4.7 หมายเลข 7 ช่ือ มือหมุนปอนเจาะ 
หนาที่ ใชหมุนปอนดอกสวานลงเจาะช้ินงาน 

4.8 หมายเลข 8 ช่ือ แขนปรับความเร็วรอบ 
หนาที่ ใชปรับต้ังความเร็วรอบ   
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5. จงบอกช่ือสวนประกอบของดอกสวานรองบิดตามหมายเลขตอไปน้ี (6 คะแนน) 

 
 

5.1 หมายเลข 1 ช่ือ ความยาวกาน
        5.2 หมายเลข 2 ช่ือ ความยาวรองบิด 
        5.3 หมายเลข 3 ช่ือ ความยาวคมตัด 
        5.4 หมายเลข 4 ช่ือ ความยาวดอกสวาน 
        5.5 หมายเลข 5 ช่ือ คอดอกสวาน 
        5.6 หมายเลข 6 ช่ือ รองบิด 
        5.7 หมายเลข 7 ช่ือ คมสัน 
        5.8 หมายเลข 8 ช่ือ มุมบิด 
        5.9 หมายเลข 9 ช่ือ ขอบคม 
        5.10 หมายเลข 10 ช่ือ ความโตหรือขนาดเสนผานศูนยกลางของดอกสวาน 
        5.11 หมายเลข 11 ช่ือ มุมฟรี 
        5.12 หมายเลข 12 ช่ือ คมตัด 
 

6. จงนําตัวอักษรดานขวามือ ไปเติมลงในชองวาง (..............) ดานซายมือใหถูกตอง (6 คะแนน) 
ง 6.1 ชุดหัวเคร่ืองเจาะ  ก. ใชประกอบกานเรียวของหัวจับดอกสวาน 
ซ 6.2 มอเตอรขับ ข. ทําหนาที่สงกําลังจากลอขับไปยังลอตามเพื่อขับแกนเพลา
ข 6.3 สายพาน  ค. ใชจับยึดช้ินงานหรืออุปกรณจับยึดช้ินงานอ่ืนๆ 
ก 6.4 แกนเพลาเครื่องเจาะ  ง. ติดต้ังอยูบนสุดของเสาเครื่องเจาะ 
ค 6.5 โตะงาน  จ. ใชจับยึดช้ินงานบนโตะงานของเคร่ืองเจาะ 
ฌ 6.6 เสาเครื่องเจาะ  ฉ. ใชจับยึดช้ินงานโดยใชงานรวมกับโบลท-ทีและแทงระดับ 
จ 6.7 โบลท-ที ช. ใชควานรูเจาะใหไดผิวเรียบ 
ฉ 6.8 แผนกดช้ินงาน ซ. ทําหนาที่เปนตนกําลังขับของเครื่องเจาะ 
ช 6.9 ดอกควานเรียบ  ฌ. ใชประกอบสวนและจับยึดตางๆ ของเครื่องเจาะเขากัน 
ฏ 6.10 ดอกผายปากรู  ญ. ใชเปนฐานรองแผนกดช้ินงาน 
ฎ 6.11 ดอกเจาะฝงหัวสกรู  ฎ. ใชเจาะเพื่อฝงหัวสกรูหัวทรงกระบอก 
ญ 6.12 แทงระดับ ฏ. ใชผายปากรูทําใหปากรูเจาะเปนรูปทรงกรวย 

 





 

7. ตองการเจาะรูช้ินงานเหล็กกลาทั่วไปดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 12 มิลลิเมตรโดยใช
ความเร็วตัด 24 เมตร/นาที จงคํานวณหาความเร็วรอบที่ใชในการเจาะ (5 คะแนน) 

วิธีทํา  จากสูตร 
  

N  =   

 
      =    
  

  N = 636 รอบ/นาที ตอบ 
 

8. จงอธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงานดวยเครื่องเจาะมาพอเขาใจ (10 คะแนน) 
8.1 ศึกษาแบบสั่งงานใหเขาใจแลววางแผนการปฏิบัติงานใหครบทุกขั้นตอน 
8.2 ศึกษาวิธีการใชงานเครื่องเจาะที่จะใชในการปฏิบัติงานใหเขาใจ 
8.3 จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณที่จําเปนตองใชในการปฏิบัติงานใหครบถวน  
8.4 นําเคร่ืองมือ อุปกรณตางๆ ที่ไดจัดเตรียมไวแลวมาวางบนโตะงานดานขางของเคร่ืองเจาะ 
8.5 รางแบบงานเพื่อหาตําแหนงจุดศูนยกลางของรูเจาะแลวตอกนําศูนย 
8.6 จับยึดช้ินงานบนเครื่องเจาะ  
8.7 ประกอบหัวจับดอกสวานเขากับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ 
8.8 ปรับต้ังความเร็วรอบในการเจาะรูนําศูนย 
8.9 เปดสวิตชเครื่องเจาะแลวเจาะช้ินงาน ขณะเจาะรูใหหลอเย็นเพื่อระบายความรอนดวย    
8.10 ปดสวิตชเครื่องเจาะ 
8.11 ทําความสะอาดเคร่ืองเจาะ เคร่ืองมืออุปกรณที่ใชในการปฏิบัติงาน 

9. จงบอกความปลอดภัยในการใชเครื่องเจาะมา 5 ขอ (5 คะแนน)
9.1 แตงกายใหรัดกุมขณะเขาปฏิบัติงานโดยเฉพาะอยางย่ิงผูที่
9.2 ไมปลอยสวมชายเสื้อรุมรามหรือหากผมยาวก็จะตองรัดผมใหเรียบรอย  
9.3 ไมผูกเน็คไทขณะใชเครื่องเจาะ 
9.4 สวมแวนนิรภัยทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 
9.5 จับยึดช้ินงานใหแนนและมั่นคง แข็งแรงเพื่อไมใหช้ินงานหลุดหรือหมุนตามดอกสวาน 
9.6 จับยึดดอกสวานเขากับหัวจับดอกสวานใหแนน  
9.7 ไมใชมือปดเศษโลหะที่เจาะออกจากโตะงาน  
9.8 ปดสวิตชเครื่องเจาะทกุคร้ังกอนทําการวัดขนาดหรือปดเศษโลหะ 
9.9 ไมหยอกลอกันขณะปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 
 
 

V × 1,000 
π × D 

24 × 1,000 

3.1416 × 12 





 

10. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
10.1 หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ของช้ินสาวนที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงาน 
10.2 เลือกใชความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราปอนใหเหมาะสม 
10.3 กอนปรับเปล่ียนความเร็วรอบตองปดสวิตชเคร่ืองเจาะใหสนิทกอน 
10.4 ทําความสะอาดปลอกเรียวหรือหัวจับดอกสวานกอนสวมเขากับแกนเพลาเคร่ืองเจาะ  
10.5 ทําความสะอาดและชโลมดวยนํ้ามันเพื่อปองกันสนิมหลังเลิกใชงาน 
 

 
 

 





 

เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
 

คําสั่ง : จงทําเคร่ืองหมายกากบาท ( ) ทับขอที่ถูกตอง (26 คะแนน) 
 

1. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะที่มีหนาที่รองรับนํ้าหนักของเครื่องทั้งหมด 

   ก. โตะงาน     
ข. เสาเครื่อง

     ค. ฐานเครื่อง     

ง. หัวเคร่ือง 
2. ปากกาจับงานของเคร่ืองเจาะต้ังพื้นติดต้ังอยูกับสวนใดของเครื่อง 

ก. เสาเครื่อง
ข. โตะงาน  

     ค. หัวเคร่ือง     

ง. ฐานเครื่อง 
3. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะที่ทําหนาที่จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน 

ก. แขนปรับความเร็วรอบ    
ข. แกนเพลาเคร่ือง    

ค. แขนหมุนปอนเจาะ    

ง. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   
4. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะใชต้ังระยะความลึกในการเจาะ 

ก. แกนเพลาเคร่ือง    
ง. แขนหมุนปอนเจาะ 
ค. แกนปรับต้ังระยะปอนเจาะ   

ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
5. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี 

ก. เสาเครื่องเจาะ    
ข. แขนรัศมี 
ค. โตะงาน     

ง. แครเล่ือน
6. กานเรียวดอกสวานเปนเรียวมาตรฐานใด 
     ก. เรียวมอรส (Morse Taper) 
     ข. เรียวจาโน (Jano Taper) 
     ค. เรียวจาคอบ (Jacob Taper) 
     ง. เรียวบราวแอนชารป (Brown & Sharpe Taper) 
 

 





 

7. การจับยึดดอกสวานกานเรียวเขากับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะควรใชรวมกับอุปกรณใด 
ก. หัวจับดอกสวาน    

ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคล็มป     

ง. วี-บล็อค 
8. ขอใดคือ หนาที่ของ “Drill Drift”  
       ก. ตาปเกลียว 
       ข. ถอดดอกสวานกานเรียวออกจากแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ 
       ค. ประกอบสวานกานเรียวเขากับแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ 

ง. ถอดสวานออกจากหัวจับดอกสวาน
9. ขอใดแตกตางจากพวก 
 ก. ดอกสวาน     

ข. ดอกเจาะนําศูนย 
 ค. ปากกาจับงาน    

ง. ดอกผายปากรู
10. ขอใดแตกตางจากพวก 
 ก. ซี-แคล็มป     

ข. วี-บล็อก 
 ค. ปากกาจับงาน    

ง. ดอกเจาะนําศูนย 
11. เครื่องมือตัดชนิดใดที่ทําใหปากรูเจาะเปนรูปทรงกรวย 

ก. Twist Drill     

ข. Reamer 
 ค. Counter bore    

ง. Counter Sink 
12. ขอใดแตกตางจากพวก 
 

 
  
 

     ก.          ข.      ค.          ง. 
 
 

 

 
 





 

13. ดอกสวานกานตรงที่ใชงานโดยทั่วไปมีขนาดเสนผานศูนยกลางความสูงสุดไมเกินก่ีมิลลิเมตร 
     ก. 5.5 มิลลิเมตร     

ข. 6.8 มิลลิเมตร 
     ค. 12.7 มิลลิเมตร    

ง. 16.5 มิลลิเมตร 
14. “Counter Bore” เปนการเจาะที่มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 

ก. ควานรูใหโตขึ้นเพื่อใหไดผิวเรียบ  

ข. เจาะฝงหัวสกรูรูปทรงกระบอก 
       ค. เจาะรูตาปเกลียว    

ง. ผายปากรูเพื่อฝงสกรูหัวเอียง
15. “Counter Sink” เปนการเจาะลักษณะในใด 
       ก. ควานรูใหโตขึ้นเพื่อใหไดผิวเรียบ  

ข. เจาะฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
       ค. เจาะนําศูนย     

ง. ผายปากรูเพื่อฝงหัวสกรูทรงกรวย 
16. การเจาะดวยดอก Counter Bore รูเจาะจะมีลักษณะอยางไร 
       ก. รูเจาะเอียงเปนรูปกรวย 
       ข. รูเจาะเปนบาฉาก 
       ค. ลบคมปากรูเจาะ 
       ง. ตาปเกลียว 
16. ในเจาะช้ินงานดวยดอกสวานขนาดเสนผาศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร ดวยความเร็วตัด 24 เมตรตอ

นาที จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
       ก. 330 รอบตอวินาที    

ข. 370 รอบตอนาที  
       ค. 636 รอบตอวินาที    

ง. 698 รอบตอนาที 
17. จากขอ 16 หากใชเครื่องเจาะที่มีตารางปรับต้ังความเร็วรอบไดดังน้ีคือ 76, 98, 125, 132, 145, 

220, 330, 370, 550, 698, 770, 900, 1,100 และ 1,200 รอบ/นาที จะตองเลือกใชความเร็วรอบ
เทาใดในการเจาะงานช้ินน้ี 

ก. 330 รอบตอนาที    
ข. 370 รอบตอนาที  

       ค. 550 รอบตอนาที    

ง. 690 รอบตอนาที 
 





 

18. ในการเจาะรูดวยดอกสวานที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง  10 มิลลิเมตร หากใชความเร็วรอบ 870 
รอบ/นาที ความเร็วตัดในการเจาะมีคาเทาใด 

     ก. 18 เมตรตอนาที     
ข. 24 เมตรตอนาที 

       ค. 27 เมตรตอนาที     
ง. 30 เมตรตอนาที  

19. ขอใด คือการเจาะรูทั่วไป 

 

                            
 

    ก.       ข.                  ค.              ง. 
 

20. ขอใด คือการเจาะรูเพื่อควานเรียบ 

 

                       
           ก.        ข.                   ค.                 ง. 
 

21. จากรูป คือการเจาะรูที่มีวัตถุประสงคอยางไรอะไร 

 
 

ก. เจาะรูทั่วไป 
ข. เจาะรูเพื่อตาปเกลียว 
ค. เจาะผายปากรูเพื่อฝงหัวสกรูหัวเอียง 
ง. เจาะเพื่อฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 





 

22. จากรูป คือการเจาะรูที่มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 

 

 

23. ขั้นตอนแรกในการเจาะรู คือ 
     ก. จับยึดช้ินงานดวยปากกาใหแนน 

     ข. จับยึดดอกเจาะนําศูนยดวยหัวจับ 
ค. รางแบบงานหาจุดศูนยกลางเจาะ 

      ง. จับยึดดอกสวานดวยหัวจับใหแนน 
24. ขอใดกลาวถึงข้ันตอนการทํางานของเคร่ืองเจาะที่ ไมถูกตอง 
     ก. ช้ินงานขนาดใหญไมตองจับยึดงานขณะทําการเจาะ 
    ข. การเจาะรูขนาดใหญควรใชดอกสวานขนาดเล็กเจาะกอน 
    ค. ศึกษาวิธีการใชเครื่องเจาะที่จะใชทํางานใหเขาใจอยางถองแทกอนปฏิบัติงาน  

    ง. ควรทําการรางแบบและเจาะนําศูนยกอนเจาะรูดวยดอกสวาน 
25. การปฏิบัติงานในขอใด ไมมีความปลอดภัย ในขณะใชเคร่ืองเจาะ 
       ก. เมื่อเจาะรูใกลทะลุควรออกแรงกดแขนหมุนเจาะเพิ่มขึ้น 
       ข. สวมแวนตานิรภัยเมื่อปฏิบัติงาน  
       ค. ไมทําความสะอาดเคร่ืองขณะหัวจับดอกสวานหมุน 
      ง. ใชแปรงปดเศษโลหะแทนการใชมือ 
26. ขอใดกลาวถึงวิธีการบาํรุงรักษาเคร่ืองเจาะที่ ไมถูกตอง 
      ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหอยูในสภาพที่พรอมใชงาน  
       ข. ตรวจสอบความตึงของสายพานสงกําลังกอนใชงาน 
       ค. หลอล่ืนสวนที่มีการเคล่ือนที่ของเครื่องเจาะในขณะปฏิบัติงาน 

       ง. ทําความสะอาดเคร่ืองเจาะหลังเลิกใชงาน  
 

 

 
 

ก. เจาะควานเรียบ 
ข. เจาะเพื่อฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
ค. เจาะรูทั่วไป 
ง. เจาะควานรู 


