
 
 

 
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

วิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองตน รหัสวิชา 20100-1007 
 

คําชี้แจง 
1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 80 ขอใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือกใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบท่ีแจกใหเทานั้น 

3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ชั่วโมง 30 นาท ี
4. ไมอนุญาตใหนําเอกสารและตําราที่เกีย่วของเขาในหองสอบ 
5. หามขูด ขีด เขยีนและทําเครือ่งหมายใดๆ บนขอสอบ 

 

 

ครูอํานาจ  ทองแสน 

แผนกวิชาชางกลโรงงานและเทคนิคการผลิต 

วิทยาลัยเทคนิคอุดรธาน ี

ผูออกขอสอบ 
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1. เครื่องเจียระไนลับคมตัดแบบตั้งพื้นและแบบต้ังโตะแตกตางกันอยางไร  

ก. ตําแหนงการวางของฐานเครือ่ง 
ข. ลอหินเจียระไน     

ค. ขนาดมอเตอร 
ง. ความหยาบละเอียดของลอหินเจียระไน  

2. มอเตอรของเครื่องเจียระไนลับคมตัดทําหนาที่อะไร 
ก. ตอเขากับไฟฟาของโรงงาน 

ข. ตัด-ตอกําลังขับ 

ค. สงกําลงัขับลอหินเจียระไน 

ง. ควบคุมการทํางานของเครื่อง 
3. สวนประกอบใดของเครื่องเจยีระไนลับคมตัดที่ใชรองรับมดีกลึงขณะทําการลับคมตัด 

ก. ขาตั้ง       

ข. แทนรองรับงาน 
ค. ฐานเครื่อง     

ง. ฝาครอบลอหินเจียระไน 

4. ชื่อเรียกของอุปกรณที่ใชสําหรับแตงหนาลอหินเจียระไนคือ 
ก. Wheel Dresser     

ข. Bevel Protractor  

ค. Angle Protractor     

ง. Grinding Wheel 

5. ขอใด คือชวงการวัดมุมและตรวจสอบมุมดวยใบวัดมมุทีถู่กตอง 
ก. 45 -90      

ข. 90 -180   
ค. 0 -180       

ง. 180 -360   
6. ขอใด ไมใช จุดประสงคในการแตงหนาลอหินเจียระไนกอนใชงาน  

ก. เพื่อปรับแตงหนาหินเจียระไนที่นํามาติดตั้งใหม    

ข. เพื่อปรับหนาลอหินเจียระไนที่ไมเรียบหรือมีรอยขรขุระ 
ค. เพื่อปรับหนาลอหินเจียระไนสึกหรอที่ไมเทากัน    

ง. เพื่อปรับลดความโตของลอหินเจียระไนใหเหมาะสมกับชิ้นงาน 

7. ระยะหางของแทนรองรับงานกับลอหินเจียระไนที่เหมาะสมควรมีขนาดเทาใด 
ก. ไมเกิน 0.5-1 มิลลิเมตร     

ข. 1-2 มิลลิเมตร 
ค. 2-3 มิลลิเมตร     

ง. 4-5 มิลลิเมตร 
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8. ขอใดหมายถึง พื้นที่ผิวคายเศษ 

ก. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเนื้อวัสดุแลวทาํใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 

ข. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครือ่งมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 

ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกบัเนื้อวัสดุ 
ง. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว 

9. ขอใดหมายถึง  มุมลิม่ตัดแยก  
ก. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว 
ข. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครือ่งมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 

ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกบัเนื้อวัสดุ 
ง. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเนื้อวัสดุแลวทาํใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 

10. มีดกลึงปาดหนาขวามีมุมรวมปลายมีดเทาใด 
ก. 55  

ข. 30   
ค. 12      

ง. 90  
11. การลับมีดกลงึปอกขวาจะตองเริ่มตนลับมุมคมตัดใดกอน 

ก. มุมรวมปลายมีด 

ข. มุมคายดานบน 

ค. มุมเอียงคมตัดและมุมหลบขาง     

ง. มุมหลบดานหนา 
12. ในลับคมตัดของดอกสวานควรใหแนวแกนของดอกสวานเอียงทํามุมเทาใดกับผิวหนาหินเจียระไน 

ก. 30  

ข. 45  

ค. 59     

ง. 60     

13. ดอกสวานที่มีมุมจกิหรือมุมรวมปลายคมตัด 118  เหมาะสําหรับใชเจาะวัสดุชนิดใด 
ก. เหล็กกลาคารบอนใชงานทัว่ไป  

ข. อะลูมิเนียม      

ค. ทองแดง 
ง. ทองเหลือง      

14. ขอใด ไมใช วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่ถกูตอง 
ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหมีความพรอมกอนใชงาน 
ข. ไมใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดขณะที่เกิดกระแสไฟฟาขัดของ 
ค. ทําความสะอาดเครื่องเจียระไนหลังเลิกการใชงานทุกครั้ง 
ง. คลายแผนประกบลอหินเจียระไนออกใหหลวมหลังเลิกใชงาน 
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15. การปฏิบัตงิานกับเครื่องเจียระไนลับคมตัดขอใดถูกตองและปลอดภัย 
ก. ใชผาพันชิ้นงานขณะเจียระไน 

ข. ผูกเน็คไทขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด  

ค. สวมแวนนิรภัยขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ง. สวมถุงมือขณะใชเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 

16. ขอใด ไมใช จุดมุงหมายในการตัดชิ้นงาน 
ก. นําไปใชเพื่อการแปรรูปตอไป    

ข. ลดขนาดความโตของชิ้นงาน  

ค. ลดความยาวช้ินงาน   

ง. จัดเก็บไดงายและสะดวก 
17. ขอใดคือ ลักษณะการทํางานของเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 

ก. จังหวะงานสองจังหวะ  

ข. การตัดงานตอเนื่อง    

ค. จังหวะงานจังหวะเดียว 
ง. จังหวะงานเปนวงกลม 

18. การเคลื่อนที่ของใบเล่ือยของเครื่องเลื่อยกลแบบชัก ไป-กลับหนึ่งรอบเรียกวาอะไร 
ก. คูจังหวะงาน           

ข. คูจังหวะเลื่อย 
ค. คูจังหวะชัก              

ง. คูจังหวะตัด 
19. สวนประกอบใดของเครื่องเลือ่ยกลแบบชักที่ใชจับยึดใบเลื่อย   

ก. เสาเครื่อง 
ข. ชุดประคองใบเลื่อย  

ค. ฐานเครื่อง 
ง. โครงเลื่อย  

20. ขอใดคือ ลักษณะการทํางานของใบเลื่อยของเครื่องเลื่อยสายพาน 

ก. เคลื่อนที่เปนคูจังหวะเดินหนาและถอยกลับ 

ข. หมุนรอบตัวเองตามแนวเสนรอบวงกลม 
ค. เคลื่อนที่เปนเสนตรงในจงัหวะถอยกลับ    

ง. เคลื่อนที่เปนเสนตรงในจงัหวะเดินหนา 

21. อุปกรณที่ทําหนาที่บังคับใหใบเลื่อยสายพานแนวต้ังเคลื่อนที่ไดตรงไมเอนเอียงในขณะตัดคือ  
ก. โครงเครื่อง     

ข. ชุดประคองใบเลื่อย 
ค. โครงเครื่อง 
ง. ชุดตัด ตอและอบใบเล่ือย  
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22. มุมของฟนใบเลื่อยที่ชวยลดการเสียดสีของฟนเลื่อยกับชิ้นงานและทําใหเกิดมุมคมตัด คือ 
ก. มุมคมตัด     

ข. มุมคายเศษ 

ค. มุมตัด     

ง. มุมหลบ 
23. การตัดชิ้นงานเหล็กกลาควรเลือกใชใบเล่ือยที่มีระยะพิตชเทาใด 

ก. 32 ฟนตอนิ้ว     

ข. 22 ฟนตอนิ้ว 
ค. 16 ฟนตอนิ้ว    

ง. 14 ฟนตอนิ้ว 
24. ขอใด คือการจัดเรียงฟนคมตัดของใบเลื่อยแบบฟนตรงสลับฟนเอียง  

 

 
 

25. ขอใดระบุความหยาบละเอียดของฟนใบเลื่อย ไดถูกตอง 
ก. จํานวนฟนตอมิลลิเมตร   

ข. จํานวนฟนตอเซนติเมตร   

ค. จํานวนฟนตอนิ้ว       

ง. จํานวนฟนตอฟุต 

26. กอนเปดสวิตชเคร่ืองเลื่อยกลแบบชักควรใหใบเลื่อยอยูหางจากชิ้นงานประมาณเทาใด 
ก. 10 มิลลิเมตร     

ข. 15 มิลลิเมตร 
ค. 20 มิลลิเมตร     

ง. 30 มิลลิเมตร 
 

 

 

ก. 

ข. 

ค. 

ง. 
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27. ขอใดแสดงถึงการใชเครื่องเลื่อยกลแบบชักที่ ไมถูกตอง 
ก. จับชิ้นงานใหแนนกอนทําการตัด 
ข. การเปด-ปดสวิตชเครื่องเลื่อยกลควรใหคนอื่นชวย 
ค. ใชน้ําหลอเย็นเพื่อชวยระบายความรอนขณะตัด             
ง. การตัดชิ้นงานที่มีความยาว ควรใชฐานรองรับที่ปลายช้ินงานอีกดาน 

28. ขอใดจับยึดชิ้นงานดวยปากกาของเครื่องเลื่อย ไดถูกตอง 
 

                               
                     ก.                                                   ข. 
 

                                
                     ค.                                                   ง. 

 

29. ขอใดจับยึดชิ้นงานดวยปากกาของเครื่องเลื่อย ไดถูกตอง 
 

                                
                     ก.                                                   ข. 
 

                               
                     ค.                                                   ง. 
 

30. วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเลื่อยกลแบบชักที่ขอใด ไมถูกตอง 
ก. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามตําแหนงที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงาน 

ข. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. ทําความสะอาดหลังเลิกใชงาน แลวชโลมน้ํามันบางๆ ที่ชิ้นสวนที่ทาํจากเหล็กกลา 
ง. เปลี่ยนถายน้ํามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 
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31. ขอใดคือ เครื่องกลึงตั้ง  
 

                
    ก.             ข. 
 

                          
          ค.                   ง.  
 

32. เครื่องกลึงยันศูนยมีหลักการทํางานอยางไร 
ก. เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไป-กลับเขาตัดเฉือนขณะที่ชิ้นงานที่หยุดนิ่ง 
ข. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเองและเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนชิ้นงานที่หยุดนิ่ง 
ค. ชิ้นงานหมุนรอบตัวเองแลวเคล่ือนที่เครื่องมือตัดเขาตัดเฉือน 

ง. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเอง แลวเคล่ือนที่ชิ้นงานเขาหาเครื่องมือตัด 

33. เครื่องกลึงชนิดใดควบคุมทํางานดวยคอมพิวเตอร 
ก. เครื่องกลึงซีเอ็นซ ี
ข. เครื่องกลึงหนาจาน     

ค. เครื่องกลึงตั้ง 
ง. เครื่องกลึงยันศูนย     

34. แทนเลื่อนตามขวางวางอยูบนช้ินสวนใดของเครื่องกลงึ 
ก. แทนปรับเอียงปอมมีด 

ข. สะพานแทนเครื่อง     

ค. ชุดหัวเครื่อง      

ง. แครครอม 
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35. งานกลึงปาดหนาดวยเครื่องกลึงยันศนูยจะตองหมุนปอนมีดกลึงที่สวนประกอบใด 

ก. แครครอม      

ข. แทนเลื่อนตามขวาง 
ค. แทนเลื่อนบน 

ง. ยันศูนยทาย     

36. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดหัวเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนย 
ก. ชุดทายแทน     

ข. เพลาหัวเครื่อง  

ค. ชุดเฟองทด       

ง. แขนปรับความเรว็รอบ   
37. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงยันศูนยที่แตกตางจากพวก 
 ก. แทนเลื่อนขวาง     

ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. ปอมมีด      

ง. แทนเลื่อนบน 
38. สะพานแทนเครื่องมีหนาที่อะไร 

ก. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
ข. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ค. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ 
ง. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 

39. หนาที่ของฐานเครื่อง คือ 
ก. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 
ข. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ค. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
ง. ประคองช้ินงาน 

40. หนาที่ของชุดเฟองทด คืออะไร 
ก. ทดความเร็วรอบหัวจับ    

ข. ควบคุมเพลาปอน 

ค. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเครือ่ง    

ง. ควบคุมเพลานํา 
41. อุปกรณในขอใดมีหนาที่แตกตางจากพวก 

ก. หัวจับสามฟนพรอม     

ข. ขอชาง 
ค. หัวจับสี่ฟนอิสระ 
ง. จานพาและหวงพา  
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42. อุปกรณชวยในการตั้งศนูยชิน้งาน คือ 
ก. มีดกลึง      

ข. ยันศูนยเปน 

ค. ขอชาง 
ง. เวอรเนียรคาลิเปอร 

43. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงทําหนาที่รองรับน้ําหนักทัง้หมดของเครื่อง 
ก. ชุดหัวเครื่อง      

ข. สะพานแทนเครื่อง     

ค. โครงเครื่อง 
ง. ฐานเครื่อง 

44. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่มีรูปรางหนาตัดคลายเปนรูปตัววีคว่ํา 
ก. สะพานแทนเครื่อง  

ข. โครงเครื่อง      

ค. เสาเครื่อง     

ง. แครเลื่อน 

45. หนาที่ของกันสะทาน คือ 
ก. ตั้งศูนยชิ้นงาน 

ข. ประคองช้ินงานระหวางหัวจบักับชุดทายแทน  

ค. จับยึดชิ้นงาน  

ง. กลึงชิ้นงานระหวางศูนยหัวเครื่องกับชุดทายแทน 
46. หวงพาทําหนาที่อะไร 

ก. จับยึดชิ้นงาน 

ข. ตั้งศูนยชิ้นงาน  

ค. ประคองช้ินงานระหวางหัวจบักับชุดทายแทน  

ข. ยันศูนยชิ้นงาน 
47. อุปกรณในขอใดทําหนาที่แตกตางจากพวก 
  
 

 

 

  
     
                

    ก.                      ข.                       ค.                  ง. 
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48. ขอใดใชรูในของแกนเพลาชุดทายแทน ไมถูกตอง 
ก. ประกอบสวานกานเรียว    

ข. ประกอบยันศูนย 
ค. ประกอบหัวจับดอกสวาน 

ง. ประกอบสวานกานตรง   
49. งานกลึงขึ้นรูปในขอใดที่จําเปนตองใชจานพาและหวงพา 

ก. กลึงตกรอง     

ข. กลึงระหวางศนูย 
ค. ควานร ู
ง. กลึงเรียวใน     

50. งานกลึงเกลียวนอกอาศยัการเคลื่อนที่ของสวนใดของเครื่องกลึงเปนหลัก 
ก. ชุดแทนเลื่อน 

ข. ชุดทายแทน  
ค. แทนปรับเอียงปอมมีด     

ง. ชุดแทนเลื่อนบน     

51. งานกลึงเรียวชวงสั้นนิยมปรบัมุมตั้งมีดที่สวนใด 
ก. แครครอม 
ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. แทนปรับเอียงปอมมีด  
ง. ชุดทายแทน  

52. การเปลี่ยนความเร็วรอบของเครื่องกลึงขอใดปฏิบัติ ไดถูกตอง 
ก. เปลี่ยนความเรว็รอบเมื่อหัวจับหยุดหมุน 

ข. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะช้ินงานกําลงัหมุน 

ค. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะมีดกลึงกําลงัตัดเฉือนชิ้นงาน 

ง. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะเลื่อนชุดแทนเลื่อนถอยหลังมายังชุดทายแทน 

53. ถาหมุนมือหมุนชุดแทนเลื่อน (Carriage) ในทิศทางทวนเข็มนาฬิกาจะเกิดการเคลื่อนที่ในลักษณะใด 
ก. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาชุดทายแทนเครื่องกลึง 
ข. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาผูปฏิบัติงาน 

ค. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่ออกจากผูปฏิบัติงาน 

ง. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาหัวเครื่องกลึง 
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54. จากรูป ขอใดแสดงลักษณะของงานกลึงปอกขวา 
 

                                                                    
 ก.          ข. 
 

                                     
    

ค.          ง. 
55. การกลึงโดยเริ่มจากจุดศนูยกลางของชิ้นงานออกมาที่ผิวดานนอกของชิ้นงาน คืองานกลึงลักษณะใด 

ก. งานกลึงปอก 

ข. งานกลึงปาดหนา     

ค. งานกลึงควานรู 
ง. งานกลึงเกลียว 

56. ขอใด ไมใช ลักษณะของการขึ้นรูปดวยเครื่องกลึงยนัศูนย 
ก. งานควานรูเรียบ, งานพิมพลาย, งานเจาะดวยดอกสวาน 

ข. งานควานรูเรียบ, งานเจาะรยูันศูนย, งานกลึงปาดหนา 
ค. งานลับมีดกลึง, งานลับดอกสวาน, งานลับมีดไส 
ง. งานกลึงปาดหนา, งานเจาะรนูําศูนย, งานกลึงปอก 

57. ขอใด ไมใช วิธีการปรับตั้งเครื่องกลึงเพื่อทําการกลึงเรยีวชิ้นงาน 

ก. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงแทนปรับเอียงปอมมีด (Compound Rest) 
ข. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเยื้องศูนยชุดทายแทน (Tail Stock) 

ค. การกลึงเรียวดวยอุปกรณชวย (Taper Attachment) 

ง. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงปอมมีด (Tool Post) 

58. การเจาะรูยันศูนยตื้นเกินไปจะมีผลเสียอยางไร 
ก. ทําใหผิวของปลายยันศูนยกับผิวรูเจาะสัมผัสกันนอย 
ข. ชิ้นงานเกิดการสั่นและหนีศูนยได 
ค. ทําใหผิวปลายยันศูนยกับผิวรเูจาะสัมผัสกันมาก  
ง. อาจเกิดการงัดชิ้นงานในระหวางที่มีดกลงึกําลงัตัดเฉือนได 
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59. ในการกลึงชิ้นงานที่มีขนาด 20 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 200 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็ว
ตัดเทาใด 

ก. 12.56 เมตรตอวินาที 
ข. 12.56 มิลลิเมตรตอนาที 
ค. 12.56 เมตรตอนาที     

ง. 12.56 มิลลิเมตรตอรอบ 

60. ในการกลึงชิ้นงานที่มีขนาด 50 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 18 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็ว
รอบเทาใด หากใชเครื่องกลึงที่มีตารางปรับตั้งความเร็วรอบไดดังนี้คือ 47, 70, 90, 108, 125, 140, 
165, 330, 380, 455, 585, 770, 900, 1,170 และ 1,800 รอบตอนาที 

ก. 90 รอบตอนาที  

ข. 108 รอบตอนาที 
ค. 125 รอบตอนาที  

ง. 140 รอบตอนาที    

61. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเครื่องกลึงที่ ไมถูกตอง 
ก. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามชิ้นสวนที่เคลื่อนที่หลังใชงานทุกครั้ง 
ข. ปรับตั้งคาความเร็วรอบและอัตราปอนใหเหมาะสมกับชนิดของชิ้นงาน 

ค. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามชิ้นสวนที่เคลื่อนที่กอนใชงานทุกครั้ง 
ง. การเปลี่ยนความเร็วรอบจะตองหยุดเครื่องเพื่อใหหัวจับหยุดหมุนกอนทุกครั้ง 

62. ขอใดมีความเสี่ยงที่จะเกิดอุบัติเหตุมากที่สุดขณะใชเครื่องกลึงยันศนูย 
ก. ไมเสียบประแจขันหัวจับไวบนหัวจับ  
ข. สวมแวนตานิรภัยขณะปฏิบัตงิาน   

ค. ไมสวมถุงมือขณะปฏิบัติงานกลึง   

ง. ใชมือดึงเศษโลหะออกจากชิ้นงาน 

63. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่มีหนาที่รองรับน้ําหนักทั้งหมดของเครื่อง 
ก. เสาเครื่อง 
ข. ฐานเครื่อง     

ค. โตะงาน 

ง. หัวเครื่อง 
64. ปากกาจับงานติดตั้งอยูกับสวนใดของเครื่องเจาะ     

ก. โตะงาน  

ข. หัวเครื่อง     

ค. เสาเครื่อง 
ง. ฐานเครื่อง 
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65. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะใชตั้งระยะความลึกในการเจาะ 
ก. แกนเพลาเครื่อง    

ข. แขนหมุนปอนเจาะ 
ค. แกนปรับตั้งระยะปอนเจาะ   

ง. แขนปรับความเร็วรอบ 
66. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะที่ใชจับยึดกานเรยีวของหัวจับดอกสวาน 

ก. แขนปรับความเร็วรอบ       

ข. แขนหมุนปอนเจาะ    

ค. แกนตั้งระยะปอนเจาะ  

ง. แกนเพลาเครื่อง  

67. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี    

ก. แครเลื่อน 

ข. เสาเครื่อง    

ค. แขนรัศม ี
ง. โตะงาน 

68. มาตรฐานของเรียวดอกสวานคือ 
ก. เรียวบราวแอนชารป (Brown & Sharpe Taper) 

ข. เรียวมอรส (Morse Taper) 

ค. เรียวจาคอบ (Jacob Taper) 
ง. เรียวจาโน (Jano Taper) 

69. การจับยึดดอกสวานกานเรยีวเขากับแกนเพลาของเครื่องเจาะควรใชรวมกับอุปกรณชนิดใด 
ก. หัวจับดอกสวาน    

ข. ซี-แคล็มป 
ค. ปลอกเรียว     

ง. วี-บล็อค 
70. หนาที่ของ Drill Drift คือ  

ก. ประกอบสวานกานเรียวเขากบัแกนเพลาของเครื่องเจาะ 
ข. ถอดสวานออกจากหัวจับดอกสวาน 

ค. เจาะรู 
ง. ถอดดอกสวานกานเรียวออกจากแกนเพลาของเครื่องเจาะ 

71. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 
ก. ดอกสวาน     

ข. ปากกาจับงาน    

ค. ดอกเจาะนําศูนย 
ง. ดอกผายปากร ู
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72. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 
 

 

  

 

     ก.         ข.      ค.          ง. 
 
 

73. ในเจาะช้ินงานดวยดอกสวานขนาด 12 มิลลิเมตรโดยใชความเร็วตัด 24 เมตรตอนาทีจะตองใช
ความเร็วรอบเทาใด หากใชเครื่องเจาะที่มีตารางปรับตั้งความเร็วรอบไดดังนี้คือ 76, 98, 125, 132, 
145, 220, 330, 370, 550, 698, 770, 900, 1,100 และ 1,200 รอบตอนาที 

ก. 330 รอบตอนาที    

ข. 370 รอบตอนาที  
ค. 550 รอบตอนาที    

ง. 690 รอบตอนาที 
74. ในการเจาะรูดวยดอกสวานทีม่ีขนาด 10 มิลลิเมตร หากใชความเร็วรอบ 870 รอบตอนาที 

ความเร็วตัดในการเจาะมีคาเทาใด 
ก. 30 เมตรตอนาท ี     

ข. 27 เมตรตอนาท ี
ค. 24 เมตรตอนาท ี     

ง. 18 เมตรตอนาที  
75. ขอใด คือการเจาะรูเพื่อควานเรียบ 
 

                               
                 ก.       ข.                ค.                      ง. 
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76. จากรูป คือการเจาะรทูี่มีวัตถปุระสงคเพื่ออะไร 
 

 
 

77. จากรูป คือการเจาะรทูี่มีวัตถปุระสงคเพื่ออะไร 

   
 

78. ขั้นตอนแรกในการเจาะรู คือ 
ก. รางแบบงานหาจุดศูนยกลางเจาะ 
ข. จับยึดชิ้นงานดวยปากกาใหแนน 

ค. จับยึดดอกเจาะนําศูนยดวยหวัจับ 

ง. จับยึดดอกสวานดวยหัวจับใหแนน 

79. การปฏิบัตงิานดวยเครื่องเจาะขอใด ไมมีความปลอดภัย  
ก. สวมแวนตานิรภัยเมื่อปฏิบัติงาน  
ข. ไมทําความสะอาดเครื่องขณะดอกสวานหมุน 

ค. เมื่อเจาะรูใกลทะลุควรออกแรงกดแขนหมุนเจาะเพิ่มขึ้น 

ง. ใชแปรงปดเศษโลหะแทนการใชมือ 
80. วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจาะขอใด ไมถูกตอง 

ก. หลอลื่นสวนที่มีการเคลื่อนทีข่องเครื่องเจาะในขณะปฏิบัติงาน 

ข. ตรวจสอบความตึงของสายพานสงกาํลังกอนใชงาน 

ค. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหอยูในสภาพที่พรอมใชงาน        
ง. ทําความสะอาดเครื่องเจาะหลังเลิกใชงาน  

 

 

 

 
 

ก. เจาะฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
ข. เจาะผายปากรูฝงหัวสกรหูัวเอียง 
ค. เจาะรูทัว่ไป 
ง. เจาะควานร ู

ก. เจาะฝงหัวสกรูหัวเอียง 
ข. เจาะรทูั่วไป 
ค. เจาะควานร ู
ง. เจาะฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
วิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน รหัสวิชา 20100-1007 

 

ขอที่ คําตอบ ขอที่ คําตอบ ขอที่ คําตอบ ขอที่ คําตอบ หมายเหตุ 
1 ก 26 ค 51 ค 76 ข  

2 ค 27 ข 52 ก 77 ง  

3 ข 28 ค 53 ง 78 ก  

4 ก 29 ก 54 ข 79 ค  

5 ค 30 ง 55 ข 80 ก  

6 ง 31 ข 56 ค    

7 ข 32 ค 57 ก    

8 ง 33 ก 58 ง    

9 ข 34 ค 59 ค    

10 ก 35 ข 60 ข    

11 ค 36 ก 61 ก    

12 ค 37 ข 62 ง    

13 ก 38 ง 63 ข    

14 ง 39 ค 64 ค    

15 ค 40 ก 65 ค    

16 ข 41 ข 66 ง    

17 ก 42 ค 67 ก    

18 ค 43 ง 68 ข    

19 ง 44 ก 69 ค    

20 ก 45 ข 70 ง    

21 ข 46 ก 71 ข    

22 ง 47 ค 72 ค    

23 ข 48 ง 73 ค    

24 ก 49 ค 74 ข    

25 ค 50 ก 75 ง    
 


