
 
 

 
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

วิชางานเครื่องมือกลเบ้ืองตน รหัสวิชา 20100-1007 
 

คําชี้แจง 
1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 80 ขอใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือกใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบท่ีแจกใหเทานั้น 

3. ใชเวลาในการทดสอบ 1 ชั่วโมง 30 นาท ี
4. ไมอนุญาตใหนําเอกสารและตําราที่เกีย่วของเขาในหองสอบ 
5. หามขูด ขีด เขยีนและทําเครือ่งหมายใดๆ บนขอสอบ 

 

 

ครูอํานาจ  ทองแสน 

แผนกวิชาชางกลโรงงานและเทคนิคการผลิต 

วิทยาลัยเทคนิคอุดรธาน ี

ผูออกขอสอบ 
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1. เครื่องเจียระไนลับคมตัดแบบตั้งพื้นและแบบต้ังโตะแตกตางกันอยางไร  

ก. ตําแหนงการวางของฐานเครือ่ง 
ข. ลอหินเจียระไน     

ค. ขนาดมอเตอร 
ง. ความหยาบละเอียดของลอหินเจียระไน  

2. มอเตอรของเครื่องเจียระไนลับคมตัดทําหนาที่อะไร 
ก. ตอเขากับไฟฟาของโรงงาน 

ข. ตัด-ตอกําลังขับ 

ค. สงกําลงัขับลอหินเจียระไน 

ง. ควบคุมการทํางานของเครื่อง 
3. สวนประกอบใดของเครื่องเจยีระไนลับคมตัดที่ใชรองรับมดีกลึงขณะทําการลับคมตัด 

ก. ขาตั้ง       

ข. แทนรองรับงาน 
ค. ฐานเครื่อง     

ง. ฝาครอบลอหินเจียระไน 

4. ชื่อเรียกของอุปกรณที่ใชสําหรับแตงหนาลอหินเจียระไนคือ 
ก. Wheel Dresser     

ข. Bevel Protractor  

ค. Angle Protractor     

ง. Grinding Wheel 

5. ขอใด คือชวงการวัดมุมและตรวจสอบมุมดวยใบวัดมมุทีถู่กตอง 
ก. 45 -90      

ข. 90 -180   
ค. 0 -180       

ง. 180 -360   
6. ขอใด ไมใช จุดประสงคในการแตงหนาลอหินเจียระไนกอนใชงาน  

ก. เพื่อปรับแตงหนาหินเจียระไนที่นํามาติดตั้งใหม    

ข. เพื่อปรับหนาลอหินเจียระไนที่ไมเรียบหรือมีรอยขรขุระ 
ค. เพื่อปรับหนาลอหินเจียระไนสึกหรอที่ไมเทากัน    

ง. เพื่อปรับลดความโตของลอหินเจียระไนใหเหมาะสมกับชิ้นงาน 

7. ระยะหางของแทนรองรับงานกับลอหินเจียระไนที่เหมาะสมควรมีขนาดเทาใด 
ก. ไมเกิน 0.5-1 มิลลิเมตร     

ข. 1-2 มิลลิเมตร 
ค. 2-3 มิลลิเมตร     

ง. 4-5 มิลลิเมตร 
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8. ขอใดหมายถึง พื้นที่ผิวคายเศษ 

ก. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเนื้อวัสดุแลวทาํใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 

ข. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครือ่งมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 

ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกบัเนื้อวัสดุ 
ง. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว 

9. ขอใดหมายถึง  มุมลิม่ตัดแยก  
ก. พื้นที่ผิวของเครื่องมือตัดดานที่ปาดผิววัสดุแลวทําใหเกิดเปนเศษแลวไหลออกจากผิว 
ข. พื้นที่ผิวที่ดานขางของคมเครือ่งมือตัดที่เอียงออกจากแนวคมตัดเครื่องมือตัด 

ค. มุมที่คมของเครื่องมือตัดปาดผิวขนานหรือเอียงทํามุมไปกบัเนื้อวัสดุ 
ง. มุมที่คมของเครื่องมือตัดแทรกเขาไปในเนื้อวัสดุแลวทาํใหวัสดุแยกหรือขาดออกจากกัน 

10. มีดกลึงปาดหนาขวามีมุมรวมปลายมีดเทาใด 
ก. 55  

ข. 30   
ค. 12      

ง. 90  
11. การลับมีดกลงึปอกขวาจะตองเริ่มตนลับมุมคมตัดใดกอน 

ก. มุมรวมปลายมีด 

ข. มุมคายดานบน 

ค. มุมเอียงคมตัดและมุมหลบขาง     

ง. มุมหลบดานหนา 
12. ในลับคมตัดของดอกสวานควรใหแนวแกนของดอกสวานเอียงทํามุมเทาใดกับผิวหนาหินเจียระไน 

ก. 30  

ข. 45  

ค. 59     

ง. 60     

13. ดอกสวานที่มีมุมจกิหรือมุมรวมปลายคมตัด 118  เหมาะสําหรับใชเจาะวัสดุชนิดใด 
ก. เหล็กกลาคารบอนใชงานทัว่ไป  

ข. อะลูมิเนียม      

ค. ทองแดง 
ง. ทองเหลือง      

14. ขอใด ไมใช วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่ถกูตอง 
ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหมีความพรอมกอนใชงาน 
ข. ไมใชเครื่องเจียระไนลับคมตัดขณะที่เกิดกระแสไฟฟาขัดของ 
ค. ทําความสะอาดเครื่องเจียระไนหลังเลิกการใชงานทุกครั้ง 
ง. คลายแผนประกบลอหินเจียระไนออกใหหลวมหลังเลิกใชงาน 
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15. การปฏิบัตงิานกับเครื่องเจียระไนลับคมตัดขอใดถูกตองและปลอดภัย 
ก. ใชผาพันชิ้นงานขณะเจียระไน 

ข. ผูกเน็คไทขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด  

ค. สวมแวนนิรภัยขณะใชเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ง. สวมถุงมือขณะใชเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 

16. ขอใด ไมใช จุดมุงหมายในการตัดชิ้นงาน 
ก. นําไปใชเพื่อการแปรรูปตอไป    

ข. ลดขนาดความโตของชิ้นงาน  

ค. ลดความยาวช้ินงาน   

ง. จัดเก็บไดงายและสะดวก 
17. ขอใดคือ ลักษณะการทํางานของเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 

ก. จังหวะงานสองจังหวะ  

ข. การตัดงานตอเนื่อง    

ค. จังหวะงานจังหวะเดียว 
ง. จังหวะงานเปนวงกลม 

18. การเคลื่อนที่ของใบเล่ือยของเครื่องเลื่อยกลแบบชัก ไป-กลับหนึ่งรอบเรียกวาอะไร 
ก. คูจังหวะงาน           

ข. คูจังหวะเลื่อย 
ค. คูจังหวะชัก              

ง. คูจังหวะตัด 
19. สวนประกอบใดของเครื่องเลือ่ยกลแบบชักที่ใชจับยึดใบเลื่อย   

ก. เสาเครื่อง 
ข. ชุดประคองใบเลื่อย  

ค. ฐานเครื่อง 
ง. โครงเลื่อย  

20. ขอใดคือ ลักษณะการทํางานของใบเลื่อยของเครื่องเลื่อยสายพาน 

ก. เคลื่อนที่เปนคูจังหวะเดินหนาและถอยกลับ 

ข. หมุนรอบตัวเองตามแนวเสนรอบวงกลม 
ค. เคลื่อนที่เปนเสนตรงในจงัหวะถอยกลับ    

ง. เคลื่อนที่เปนเสนตรงในจงัหวะเดินหนา 

21. อุปกรณที่ทําหนาที่บังคับใหใบเลื่อยสายพานแนวต้ังเคลื่อนที่ไดตรงไมเอนเอียงในขณะตัดคือ  
ก. โครงเครื่อง     

ข. ชุดประคองใบเลื่อย 
ค. โครงเครื่อง 
ง. ชุดตัด ตอและอบใบเล่ือย  
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22. มุมของฟนใบเลื่อยที่ชวยลดการเสียดสีของฟนเลื่อยกับชิ้นงานและทําใหเกิดมุมคมตัด คือ 
ก. มุมคมตัด     

ข. มุมคายเศษ 

ค. มุมตัด     

ง. มุมหลบ 
23. การตัดชิ้นงานเหล็กกลาควรเลือกใชใบเล่ือยที่มีระยะพิตชเทาใด 

ก. 32 ฟนตอนิ้ว     

ข. 22 ฟนตอนิ้ว 
ค. 16 ฟนตอนิ้ว    

ง. 14 ฟนตอนิ้ว 
24. ขอใด คือการจัดเรียงฟนคมตัดของใบเลื่อยแบบฟนตรงสลับฟนเอียง  

 

 
 

25. ขอใดระบุความหยาบละเอียดของฟนใบเลื่อย ไดถูกตอง 
ก. จํานวนฟนตอมิลลิเมตร   

ข. จํานวนฟนตอเซนติเมตร   

ค. จํานวนฟนตอนิ้ว       

ง. จํานวนฟนตอฟุต 

26. กอนเปดสวิตชเคร่ืองเลื่อยกลแบบชักควรใหใบเลื่อยอยูหางจากชิ้นงานประมาณเทาใด 
ก. 10 มิลลิเมตร     

ข. 15 มิลลิเมตร 
ค. 20 มิลลิเมตร     

ง. 30 มิลลิเมตร 
 

 

 

ก. 

ข. 

ค. 

ง. 
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27. ขอใดแสดงถึงการใชเครื่องเลื่อยกลแบบชักที่ ไมถูกตอง 
ก. จับชิ้นงานใหแนนกอนทําการตัด 
ข. การเปด-ปดสวิตชเครื่องเลื่อยกลควรใหคนอื่นชวย 
ค. ใชน้ําหลอเย็นเพื่อชวยระบายความรอนขณะตัด             
ง. การตัดชิ้นงานที่มีความยาว ควรใชฐานรองรับที่ปลายช้ินงานอีกดาน 

28. ขอใดจับยึดชิ้นงานดวยปากกาของเครื่องเลื่อย ไดถูกตอง 
 

                               
                     ก.                                                   ข. 
 

                                
                     ค.                                                   ง. 

 

29. ขอใดจับยึดชิ้นงานดวยปากกาของเครื่องเลื่อย ไดถูกตอง 
 

                                
                     ก.                                                   ข. 
 

                               
                     ค.                                                   ง. 
 

30. วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเลื่อยกลแบบชักที่ขอใด ไมถูกตอง 
ก. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามตําแหนงที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงาน 

ข. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. ทําความสะอาดหลังเลิกใชงาน แลวชโลมน้ํามันบางๆ ที่ชิ้นสวนที่ทาํจากเหล็กกลา 
ง. เปลี่ยนถายน้ํามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 
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31. ขอใดคือ เครื่องกลึงตั้ง  
 

                
    ก.             ข. 
 

                          
          ค.                   ง.  
 

32. เครื่องกลึงยันศูนยมีหลักการทํางานอยางไร 
ก. เครื่องมือตัดเคลื่อนที่ไป-กลับเขาตัดเฉือนขณะที่ชิ้นงานที่หยุดนิ่ง 
ข. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเองและเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนชิ้นงานที่หยุดนิ่ง 
ค. ชิ้นงานหมุนรอบตัวเองแลวเคล่ือนที่เครื่องมือตัดเขาตัดเฉือน 

ง. เครื่องมือตัดหมุนรอบตัวเอง แลวเคล่ือนที่ชิ้นงานเขาหาเครื่องมือตัด 

33. เครื่องกลึงชนิดใดควบคุมทํางานดวยคอมพิวเตอร 
ก. เครื่องกลึงซีเอ็นซ ี
ข. เครื่องกลึงหนาจาน     

ค. เครื่องกลึงตั้ง 
ง. เครื่องกลึงยันศูนย     

34. แทนเลื่อนตามขวางวางอยูบนช้ินสวนใดของเครื่องกลงึ 
ก. แทนปรับเอียงปอมมีด 

ข. สะพานแทนเครื่อง     

ค. ชุดหัวเครื่อง      

ง. แครครอม 
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35. งานกลึงปาดหนาดวยเครื่องกลึงยันศนูยจะตองหมุนปอนมีดกลึงที่สวนประกอบใด 

ก. แครครอม      

ข. แทนเลื่อนตามขวาง 
ค. แทนเลื่อนบน 

ง. ยันศูนยทาย     

36. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดหัวเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนย 
ก. ชุดทายแทน     

ข. เพลาหัวเครื่อง  

ค. ชุดเฟองทด       

ง. แขนปรับความเรว็รอบ   
37. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงยันศูนยที่แตกตางจากพวก 
 ก. แทนเลื่อนขวาง     

ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. ปอมมีด      

ง. แทนเลื่อนบน 
38. สะพานแทนเครื่องมีหนาที่อะไร 

ก. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
ข. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ค. ประคองช้ินงานที่มีความยาวมากๆ 
ง. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 

39. หนาที่ของฐานเครื่อง คือ 
ก. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 
ข. เปนฐานรองรับปอมมีด    

ค. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
ง. ประคองช้ินงาน 

40. หนาที่ของชุดเฟองทด คืออะไร 
ก. ทดความเร็วรอบหัวจับ    

ข. ควบคุมเพลาปอน 

ค. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเครือ่ง    

ง. ควบคุมเพลานํา 
41. อุปกรณในขอใดมีหนาที่แตกตางจากพวก 

ก. หัวจับสามฟนพรอม     

ข. ขอชาง 
ค. หัวจับสี่ฟนอิสระ 
ง. จานพาและหวงพา  
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42. อุปกรณชวยในการตั้งศนูยชิน้งาน คือ 
ก. มีดกลึง      

ข. ยันศูนยเปน 

ค. ขอชาง 
ง. เวอรเนียรคาลิเปอร 

43. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงทําหนาที่รองรับน้ําหนักทัง้หมดของเครื่อง 
ก. ชุดหัวเครื่อง      

ข. สะพานแทนเครื่อง     

ค. โครงเครื่อง 
ง. ฐานเครื่อง 

44. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่มีรูปรางหนาตัดคลายเปนรูปตัววีคว่ํา 
ก. สะพานแทนเครื่อง  

ข. โครงเครื่อง      

ค. เสาเครื่อง     

ง. แครเลื่อน 

45. หนาที่ของกันสะทาน คือ 
ก. ตั้งศูนยชิ้นงาน 

ข. ประคองช้ินงานระหวางหัวจบักับชุดทายแทน  

ค. จับยึดชิ้นงาน  

ง. กลึงชิ้นงานระหวางศูนยหัวเครื่องกับชุดทายแทน 
46. หวงพาทําหนาที่อะไร 

ก. จับยึดชิ้นงาน 

ข. ตั้งศูนยชิ้นงาน  

ค. ประคองช้ินงานระหวางหัวจบักับชุดทายแทน  

ข. ยันศูนยชิ้นงาน 
47. อุปกรณในขอใดทําหนาที่แตกตางจากพวก 
  
 

 

 

  
     
                

    ก.                      ข.                       ค.                  ง. 
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48. ขอใดใชรูในของแกนเพลาชุดทายแทน ไมถูกตอง 
ก. ประกอบสวานกานเรียว    

ข. ประกอบยันศูนย 
ค. ประกอบหัวจับดอกสวาน 

ง. ประกอบสวานกานตรง   
49. งานกลึงขึ้นรูปในขอใดที่จําเปนตองใชจานพาและหวงพา 

ก. กลึงตกรอง     

ข. กลึงระหวางศนูย 
ค. ควานร ู
ง. กลึงเรียวใน     

50. งานกลึงเกลียวนอกอาศยัการเคลื่อนที่ของสวนใดของเครื่องกลึงเปนหลัก 
ก. ชุดแทนเลื่อน 

ข. ชุดทายแทน  
ค. แทนปรับเอียงปอมมีด     

ง. ชุดแทนเลื่อนบน     

51. งานกลึงเรียวชวงสั้นนิยมปรบัมุมตั้งมีดที่สวนใด 
ก. แครครอม 
ข. สะพานแทนเครื่อง 
ค. แทนปรับเอียงปอมมีด  
ง. ชุดทายแทน  

52. การเปลี่ยนความเร็วรอบของเครื่องกลึงขอใดปฏิบัติ ไดถูกตอง 
ก. เปลี่ยนความเรว็รอบเมื่อหัวจับหยุดหมุน 

ข. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะช้ินงานกําลงัหมุน 

ค. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะมีดกลึงกําลงัตัดเฉือนชิ้นงาน 

ง. เปลี่ยนความเรว็รอบขณะเลื่อนชุดแทนเลื่อนถอยหลังมายังชุดทายแทน 

53. ถาหมุนมือหมุนชุดแทนเลื่อน (Carriage) ในทิศทางทวนเข็มนาฬิกาจะเกิดการเคลื่อนที่ในลักษณะใด 
ก. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาชุดทายแทนเครื่องกลึง 
ข. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาผูปฏิบัติงาน 

ค. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่ออกจากผูปฏิบัติงาน 

ง. ชุดแทนเลื่อนเคลื่อนที่เขาหาหัวเครื่องกลึง 
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54. จากรูป ขอใดแสดงลักษณะของงานกลึงปอกขวา 
 

                                                                    
 ก.          ข. 
 

                                     
    

ค.          ง. 
55. การกลึงโดยเริ่มจากจุดศนูยกลางของชิ้นงานออกมาที่ผิวดานนอกของชิ้นงาน คืองานกลึงลักษณะใด 

ก. งานกลึงปอก 

ข. งานกลึงปาดหนา     

ค. งานกลึงควานรู 
ง. งานกลึงเกลียว 

56. ขอใด ไมใช ลักษณะของการขึ้นรูปดวยเครื่องกลึงยนัศูนย 
ก. งานควานรูเรียบ, งานพิมพลาย, งานเจาะดวยดอกสวาน 

ข. งานควานรูเรียบ, งานเจาะรยูันศูนย, งานกลึงปาดหนา 
ค. งานลับมีดกลึง, งานลับดอกสวาน, งานลับมีดไส 
ง. งานกลึงปาดหนา, งานเจาะรนูําศูนย, งานกลึงปอก 

57. ขอใด ไมใช วิธีการปรับตั้งเครื่องกลึงเพื่อทําการกลึงเรยีวชิ้นงาน 

ก. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงแทนปรับเอียงปอมมีด (Compound Rest) 
ข. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเยื้องศูนยชุดทายแทน (Tail Stock) 

ค. การกลึงเรียวดวยอุปกรณชวย (Taper Attachment) 

ง. การกลึงเรียวดวยการปรับมุมเอียงปอมมีด (Tool Post) 

58. การเจาะรูยันศูนยตื้นเกินไปจะมีผลเสียอยางไร 
ก. ทําใหผิวของปลายยันศูนยกับผิวรูเจาะสัมผัสกันนอย 
ข. ชิ้นงานเกิดการสั่นและหนีศูนยได 
ค. ทําใหผิวปลายยันศูนยกับผิวรเูจาะสัมผัสกันมาก  
ง. อาจเกิดการงัดชิ้นงานในระหวางที่มีดกลงึกําลงัตัดเฉือนได 
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59. ในการกลึงชิ้นงานที่มีขนาด 20 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 200 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็ว
ตัดเทาใด 

ก. 12.56 เมตรตอวินาที 
ข. 12.56 มิลลิเมตรตอนาที 
ค. 12.56 เมตรตอนาที     

ง. 12.56 มิลลิเมตรตอรอบ 

60. ในการกลึงชิ้นงานที่มีขนาด 50 มิลลิเมตรดวยความเร็วตัด 18 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็ว
รอบเทาใด หากใชเครื่องกลึงที่มีตารางปรับตั้งความเร็วรอบไดดังนี้คือ 47, 70, 90, 108, 125, 140, 
165, 330, 380, 455, 585, 770, 900, 1,170 และ 1,800 รอบตอนาที 

ก. 90 รอบตอนาที  

ข. 108 รอบตอนาที 
ค. 125 รอบตอนาที  

ง. 140 รอบตอนาที    

61. ขอใดแสดงถึงวิธีการบํารุงรักษาเครื่องกลึงที่ ไมถูกตอง 
ก. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามชิ้นสวนที่เคลื่อนที่หลังใชงานทุกครั้ง 
ข. ปรับตั้งคาความเร็วรอบและอัตราปอนใหเหมาะสมกับชนิดของชิ้นงาน 

ค. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามชิ้นสวนที่เคลื่อนที่กอนใชงานทุกครั้ง 
ง. การเปลี่ยนความเร็วรอบจะตองหยุดเครื่องเพื่อใหหัวจับหยุดหมุนกอนทุกครั้ง 

62. ขอใดมีความเสี่ยงที่จะเกิดอุบัติเหตุมากที่สุดขณะใชเครื่องกลึงยันศนูย 
ก. ไมเสียบประแจขันหัวจับไวบนหัวจับ  
ข. สวมแวนตานิรภัยขณะปฏิบัตงิาน   

ค. ไมสวมถุงมือขณะปฏิบัติงานกลึง   

ง. ใชมือดึงเศษโลหะออกจากชิ้นงาน 

63. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่มีหนาที่รองรับน้ําหนักทั้งหมดของเครื่อง 
ก. เสาเครื่อง 
ข. ฐานเครื่อง     

ค. โตะงาน 

ง. หัวเครื่อง 
64. ปากกาจับงานติดตั้งอยูกับสวนใดของเครื่องเจาะ     

ก. โตะงาน  

ข. หัวเครื่อง     

ค. เสาเครื่อง 
ง. ฐานเครื่อง 
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65. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะใชตั้งระยะความลึกในการเจาะ 
ก. แกนเพลาเครื่อง    

ข. แขนหมุนปอนเจาะ 
ค. แกนปรับตั้งระยะปอนเจาะ   

ง. แขนปรับความเร็วรอบ 
66. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะที่ใชจับยึดกานเรยีวของหัวจับดอกสวาน 

ก. แขนปรับความเร็วรอบ       

ข. แขนหมุนปอนเจาะ    

ค. แกนตั้งระยะปอนเจาะ  

ง. แกนเพลาเครื่อง  

67. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี    

ก. แครเลื่อน 

ข. เสาเครื่อง    

ค. แขนรัศม ี
ง. โตะงาน 

68. มาตรฐานของเรียวดอกสวานคือ 
ก. เรียวบราวแอนชารป (Brown & Sharpe Taper) 

ข. เรียวมอรส (Morse Taper) 

ค. เรียวจาคอบ (Jacob Taper) 
ง. เรียวจาโน (Jano Taper) 

69. การจับยึดดอกสวานกานเรยีวเขากับแกนเพลาของเครื่องเจาะควรใชรวมกับอุปกรณชนิดใด 
ก. หัวจับดอกสวาน    

ข. ซี-แคล็มป 
ค. ปลอกเรียว     

ง. วี-บล็อค 
70. หนาที่ของ Drill Drift คือ  

ก. ประกอบสวานกานเรียวเขากบัแกนเพลาของเครื่องเจาะ 
ข. ถอดสวานออกจากหัวจับดอกสวาน 

ค. เจาะรู 
ง. ถอดดอกสวานกานเรียวออกจากแกนเพลาของเครื่องเจาะ 

71. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 
ก. ดอกสวาน     

ข. ปากกาจับงาน    

ค. ดอกเจาะนําศูนย 
ง. ดอกผายปากร ู
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72. อุปกรณในขอใดแตกตางจากพวก 
 

 

  

 

     ก.         ข.      ค.          ง. 
 
 

73. ในเจาะช้ินงานดวยดอกสวานขนาด 12 มิลลิเมตรโดยใชความเร็วตัด 24 เมตรตอนาทีจะตองใช
ความเร็วรอบเทาใด หากใชเครื่องเจาะที่มีตารางปรับตั้งความเร็วรอบไดดังนี้คือ 76, 98, 125, 132, 
145, 220, 330, 370, 550, 698, 770, 900, 1,100 และ 1,200 รอบตอนาที 

ก. 330 รอบตอนาที    

ข. 370 รอบตอนาที  
ค. 550 รอบตอนาที    

ง. 690 รอบตอนาที 
74. ในการเจาะรูดวยดอกสวานทีม่ีขนาด 10 มิลลิเมตร หากใชความเร็วรอบ 870 รอบตอนาที 

ความเร็วตัดในการเจาะมีคาเทาใด 
ก. 30 เมตรตอนาท ี     

ข. 27 เมตรตอนาท ี
ค. 24 เมตรตอนาท ี     

ง. 18 เมตรตอนาที  
75. ขอใด คือการเจาะรูเพื่อควานเรียบ 
 

                               
                 ก.       ข.                ค.                      ง. 
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76. จากรูป คือการเจาะรทูี่มีวัตถปุระสงคเพื่ออะไร 
 

 
 

77. จากรูป คือการเจาะรทูี่มีวัตถปุระสงคเพื่ออะไร 

   
 

78. ขั้นตอนแรกในการเจาะรู คือ 
ก. รางแบบงานหาจุดศูนยกลางเจาะ 
ข. จับยึดชิ้นงานดวยปากกาใหแนน 

ค. จับยึดดอกเจาะนําศูนยดวยหวัจับ 

ง. จับยึดดอกสวานดวยหัวจับใหแนน 

79. การปฏิบัตงิานดวยเครื่องเจาะขอใด ไมมีความปลอดภัย  
ก. สวมแวนตานิรภัยเมื่อปฏิบัติงาน  
ข. ไมทําความสะอาดเครื่องขณะดอกสวานหมุน 

ค. เมื่อเจาะรูใกลทะลุควรออกแรงกดแขนหมุนเจาะเพิ่มขึ้น 

ง. ใชแปรงปดเศษโลหะแทนการใชมือ 
80. วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจาะขอใด ไมถูกตอง 

ก. หลอลื่นสวนที่มีการเคลื่อนทีข่องเครื่องเจาะในขณะปฏิบัติงาน 

ข. ตรวจสอบความตึงของสายพานสงกาํลังกอนใชงาน 

ค. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหอยูในสภาพที่พรอมใชงาน        
ง. ทําความสะอาดเครื่องเจาะหลังเลิกใชงาน  

 

 

 

 
 

ก. เจาะฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
ข. เจาะผายปากรูฝงหัวสกรหูัวเอียง 
ค. เจาะรูทัว่ไป 
ง. เจาะควานร ู

ก. เจาะฝงหัวสกรูหัวเอียง 
ข. เจาะรทูั่วไป 
ค. เจาะควานร ู
ง. เจาะฝงหัวสกรูทรงทรงกระบอก 
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
วิชางานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน รหัสวิชา 20100-1007 

 

ขอที่ คําตอบ ขอที่ คําตอบ ขอที่ คําตอบ ขอที่ คําตอบ หมายเหตุ 
1 ก 26 ค 51 ค 76 ข  

2 ค 27 ข 52 ก 77 ง  

3 ข 28 ค 53 ง 78 ก  

4 ก 29 ก 54 ข 79 ค  

5 ค 30 ง 55 ข 80 ก  

6 ง 31 ข 56 ค    

7 ข 32 ค 57 ก    

8 ง 33 ก 58 ง    

9 ข 34 ค 59 ค    

10 ก 35 ข 60 ข    

11 ค 36 ก 61 ก    

12 ค 37 ข 62 ง    

13 ก 38 ง 63 ข    

14 ง 39 ค 64 ค    

15 ค 40 ก 65 ค    

16 ข 41 ข 66 ง    

17 ก 42 ค 67 ก    

18 ค 43 ง 68 ข    

19 ง 44 ก 69 ค    

20 ก 45 ข 70 ง    

21 ข 46 ก 71 ข    

22 ง 47 ค 72 ค    

23 ข 48 ง 73 ค    

24 ก 49 ค 74 ข    

25 ค 50 ก 75 ง    
 


