
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ใบงานปฏิบตัิงานมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
                                                     รูปที่ 1.2 จายแรงดันไฟฟากระแสตรง 

ลําดับข้ันการทดลอง 

1.  นําแกนเหล็กลามิเนตใสลงในแกนกลางของขดลวดทองแดง 
2.  นําแผนโลหะมาวางในตําแหนงตามรูป 
3.  ตอวงจรตามรูปที่ 1.1 โดยจายแรงดันไฟฟากระแสสลับเขาท่ีปลายสายของลวดทองแดง 
4.  ทําการเพ่ิมคาแรงดันไฟฟา ดังตารางท่ี 1 สังเกตปฏิกิริยาท่ีเกิดข้ึนและบันทึกผลลงในตาราง 
5.  ตอวงจรตามรูปที่ 1.2 โดยจายแรงดันไฟฟากระแสตรงเขาท่ีปลายสายของลวดทองแดง 
6.  ทําการเพ่ิมคาแรงดนัไฟฟา ดังตารางท่ี 2 สังเกตปฏิกิริยาท่ีเกิดข้ึนและบันทึกผลลงในตาราง 

  
                  ตารางท่ี 1.1 ทดสอบการสรางอํานาจแมเหล็กไฟฟาดวยไฟฟากระแสสลับ 
 

ระดับแรงดันไฟฟา (V) ปฏิกิริยาอํานาจแมเหล็ก 
(ดูดแผนโลหะ) 

ปฏิกิริยาอํานาจแมเหล็ก 
(ไมดูดแผนโลหะ) 

5 (V) - ไมดูดแผนโลหะ 
10 (V) - ไมดูดแผนโลหะ 
15 (V) - ไมดูดแผนโลหะ 
20 (V) ดูดแผนโลหะ - 
25 (V) ดูดแผนโลหะ - 

              30 (V) ดูดแผนโลหะ - 
 
                  
 

     ขดลวด 500 รอบ     แกนเหลก็ลามิเนต     

แผนโลหะ     

         0 - 30 VDC     



 
                  ตารางท่ี 1.2 ทดสอบการสรางอํานาจแมเหล็กไฟฟาดวยไฟฟากระแสตรง 
 

ระดับแรงดันไฟฟา (V) ปฏิกิริยาอํานาจแมเหล็ก 
(ดูดแผนโลหะ) 

ปฏิกิริยาอํานาจแมเหล็ก 
(ไมดูดแผนโลหะ)  

5 (V)    - ไมดูดแผนโลหะ 
10 (V)    - ไมดูดแผนโลหะ 
15 (V)    - ไมดูดแผนโลหะ 
20 (V) ดูดแผนโลหะ      - 
25 (V) ดูดแผนโลหะ      - 
30 (V) ดูดแผนโลหะ      - 

 
 
สรุปผลการทดลอง  
                   จากการทดลองหลักการพื้นฐานของแมเหล็กไฟฟา  เมื่อจายกระแสไฟฟาใหกับขดลวดท่ีลอม
แกนเหล็กลามิเนตจะเกิดการเหน่ียวทําใหแกนเหล็กลามิเนตแสดงอํานาจแมเล็กที่สามารถดึงดูดแผนโลหะ
ใหติดกับแกนเหล็กได อํานาจและแรงดึงดูดท่ีเกิดข้ึนจากแกนเหล็กลามิเนต เรียกวา อํานาจแมเหล็กไฟฟา 
เมื่อนํามาทดลองกับแหลงจายแรงดันไฟฟากระแสสลับและไฟฟากระแสตรง มีลักษณะในการสรางอํานาจ
แมเหล็กใกลเคียงกัน แรงดึงดูดของอํานาจแมเหล็กไฟฟาท่ีทําใหแผนโลหะเคล่ือนที่ติดกับแกนเหล็ก           
อยูที่  17 - 18 โวลต ถาย่ิงเพ่ิมแรงดันไฟฟาสูงข้ึนอํานาจแมเหล็กไฟฟาก็จะเพิ่มแรงดึงดูดมากข้ึน จากการ
สังเกต เมื่อเคลื่อนที่แผนโลหะไปไวบริเวณใตหรือกึ่งกลางของแกนเหล็กแรงดึงดูดของแกนเหล็กกับ     
แผนโลหะจะลดลงอยางเห็นไดชัด และเม่ือนํากลับมาวางในตําแหนงเดิมดังรูปการทดลอง ทําใหแผนโลหะ
สามารถเคลื่อนท่ีเขาหาแกนเหล็กไดดีกวา จึงสรุปไดวา แกนเหล็กลามิเนตจะแสดงอํานาจแมเหล็กมาก       
ที่บริเวณสวนปลายของแกนเหล็ก ซึ่งสอดคลองกับทฤษฎีแมเหล็ก คือ อํานาจแรงดึงดูดของแมเหล็กจะมี
มากท่ีสุดบริเวณปลายข้ัวทั้งสองของแมเหล็ก ทําใหสามารถดูดสารแมเหล็กได 
 
 
 
 
 
 



 
แบบประเมินผล ใบงานที่ 1 

แมเหล็กไฟฟา 
 

ชื่อ………………………………..นามสกุล……………………………..เลขที่……………… 
 

ท่ี รายการประเมินผล คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 
1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 

3. 

การปฏิบัติงาน (40 คะแนน ) 
1.1 การเตรียมวัสดุอุปกรณ 
1.2 การใชเคร่ืองมือ 
1.3 ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 
1.4 ปฏิบัติงานเสร็จตามกําหนด 
ผลการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
2.1 ตอวงจรไดถูกตอง 
2.2 อานคาจากเคร่ืองวัดไดถูกตอง 
2.3 สรุปผลการทดลองไดอยางถูกตอง 
กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
3.1 ความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 
3.2 ตรงตอเวลาและทํางานรวมกับผูอื่นได 
3.3 การเก็บรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ 
      พื้นที่ปฏิบัติงานมีความเรียบรอย 

 
(10) 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 

 
(10) 

 

 รวมคะแนน (100)  
 
 

ลงช่ือ………………………………………….ผูประเมิน 
(…………………………………………) 

วันที่………เดือน…………………….พ.ศ………….. 
 



 
ใบงานท่ี 2 

การถอดและประกอบมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส 
   

จุดประสงคการทดลอง 
                  ปฏิบัติการถอดและประกอบช้ินสวนของมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส เพื่อศึกษาโครงสราง
สวนประกอบและหลักการทํางานพ้ืนฐานของมอเตอรไฟฟา 
 
เครื่องมือและอุปกรณในการทดลอง 

1.  สปลิตเฟสมอเตอร (ยี่หอมิตซูบิชิ) ชนิด SP-KR                                  1    ตัว 
ขนาด  1/4  แรงมา  220 V , 2.8 A                          

2.  แหลงจายไฟฟากระแสสลับ 0 - 220 VAC                                           1    ชุด 
3.  แทคโคมิเตอร                                                                                       1    ตัว 
4.  ไขควงปากแบน                                                                                   1    อัน 
5.  ไขควงปลายแฉก                                                                                 1     อัน 
6.  คีมรวม                                                                                                 1     อัน 
7.  ปากกาเคม ี                                                                                          1     ดาม 
8.  สายตอวงจร                                                                                         5    เสน 

 
วงจรการทดลอง 
 

 
รูปที่ 2.1 วงจรการตอสปลิตเฟสมอเตอร 

ลําดับข้ันการทดลอง 

1.  กอนทําการถอดและประกอบชิ้นสวนของมอเตอรไฟฟา ควรทําการทดสอบการทํางานของ   
 มอเตอรไฟฟาในสภาวะปกติโดยการจายแรงดันไฟฟาท่ี 220 VAC สังเกตความเร็วรอบและ 

U1 

U2 

   Z1 

Z2 

   Run  Start 

C.S. 

   V   V  ~~  0 - 220 V 

      L 

     N 



 
 การทํางานของสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลางของมอเตอรไฟฟา 

2.  เตรียมเคร่ืองมือในการถอดและประกอบมอเตอรไฟฟา 
 

                         

                        รูปที่ 2.2 การจัดเตรียมเคร่ืองมือ 

3.  ทําเคร่ืองหมายท่ีบริเวณฝาปดท้ัง 2 ขาง ของมอเตอรไฟฟา 
 

 
                                    รูปที่ 2.3 ทําเคร่ืองหมายท่ีบริเวณฝาปดท้ัง 2 ขาง 

4.  ขันนอตท่ียึดฝาปดท้ัง 2 ขางออก โดยใชคีมจับยึดปลายนอตตัวเมียใหแนนและใชไขควง 
ปลายแฉกขันนอตอีกดานหน่ึงเพื่อใหขันนอตใหหลุดจากโครงของมอเตอรไฟฟา 
 

    
                                         รูปที่ 2.4 การขันนอตที่ยึดฝาปดท้ัง 2 ขาง 
 

5.  สังเกตบริเวณฝาปดดานขางของมอเตอรไฟฟาจะมีรองไวสําหรับเคาะใหหลุดออกจาก 
โครงของมอเตอรไฟฟา 

  
 



 

    
           รูปที่ 2.5 การใชไขควงเคาะผาปดใหหลุดออกจากโครง 

6.   ถอดฝาปดดานท่ีมีสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลางออกกอนแลวจึงถอดฝาปดอีกขางหนึ่ง 
 

                      
                    รูปที่ 2.6 การถอดฝาปดท้ัง 2 ขาง 

7.   ถอดข้ัวตอสายและสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลางออกจากฝาปด 
 

                        
                      รูปที่ 2.7 การถอดขั้วตอสายและสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลาง 

8.   ถอดโรเตอรออกจากโครงและฝาปดซึ่งภายในประกอบดวยตลับลูกปนทั้ง 2 ขาง  
 

 
รูปที่ 2.8 ถอดโรเตอรออกจากโครงและฝาปด  



 

9.   ศึกษาโครงสรางสวนประกอบและหลักการพื้นฐานของมอเตอรไฟฟา 
 

 
                      รูปที่ 2.9 จัดวางสวนประกอบมอเตอรไฟฟาใหเปนระเบียบ 

10. ประกอบชิ้นสวนของมอเตอรไฟฟาเขาไปใหม 
11. ประกอบโรเตอรเขากับโครงและฝาปดอยางระมัดระวัง 
12. ตอข้ัวสายของขดลวดเขากับสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลางที่ยึดติดกับฝาปดใหเรียบรอย 
13. ประกอบฝาปดท้ัง 2 ขาง ตามเคร่ืองหมายท่ีทําไวแลวขันนอตใหแนน 
14. ทดสอบการทํางานของมอเตอรไฟฟาในสภาวะปกติโดยการจายแรงดันไฟฟา 

   ใหมอเตอรไฟฟาเร่ิมหมุนจนถึงความเร็วรอบเต็มพิกัด โดยตอวงจรตามรูปที่ 2.1 
15.  ปรับระดับแรงดันไฟฟา วัดความเร็วรอบโดยใชแทคโคมิเตอรวัดท่ีแกนเพลา  
      เพื่อบันทึกคาความเร็วรอบและการทํางานของสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลางมอเตอรไฟฟา  
      พรอมท้ังบันทึกผลลงในตารางท่ี 2.1 

                  ตารางท่ี 2.1 การทดสอบการทํางานของสปลิตเฟสมอเตอร 

ระดับแรงดันไฟฟา  
(V) 

ความเร็วรอบมอเตอรไฟฟา 
(รอบตอนาที) การทํางานสวิตชแรงหวี่ยงหนีศูนยกลาง 

              50 V 1,438  รอบ สวิตชทํางาน 
            120 V 1,441  รอบ สวิตชทํางาน 
            180 V 1,445  รอบ สวิตชทํางาน 
            220 V 1,450  รอบ สวิตชทํางาน 
 
 



สรุปผลการทดลอง 
                  จากการปฏิบัติงานถอดและประกอบมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส ทําใหมีทักษะในการ
ทํางานท่ีตองใชความรู ความเขาใจ รวมถึงการปฏิบัติงานตามข้ันตอนท่ีกําหนดไว และรูจักแกปญหา
สามารถวางแผนวางแผนในการปฏิบัติงานได  จุดมุงหมายในการปฏิบัติงานคร้ังน้ีเพื่อศึกษาโครงสราง    
และสวนประกอบท่ีสําคัญของมอเตอรไฟฟาท่ีทําใหเกิดการหมุนของโรเตอรไดอยางไร เมื่อประกอบ
ชิ้นสวนมอเตอรไฟฟาเขาไปใหม ก็ทําการทดสอบดวยการจายแรงดันไฟฟาใหกับมอเตอรไฟฟา เพื่อศึกษา
ความเร็วรอบของมอเตอรไฟฟา จากการทดลองพบวา การเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟาในมอเตอรไฟฟา
กระแสสลับ โรเตอรแบบกรงกระรอก ความเร็วรอบที่วัดไดมีความแตกตางกันไมมากนัก เมื่อนํามา
เปรียบเทียบกับความเร็วที่แผนปายขอมูลมอเตอรไฟฟา และสวิตชแรงหว่ียงหนีศูนยกลางยังคงทํางานอยู  
ในสภาวะปกติ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



แบบประเมินผล ใบงานที่ 2 
การถอดและประกอบมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส 

 
ชื่อ………………………………..นามสกุล……………………………..เลขที่……………… 

 
ท่ี รายการประเมินผล คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 
1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 

3. 

การปฏิบัติงาน (40 คะแนน ) 
1.1 การเตรียมวัสดุอุปกรณ 
1.2 การใชเคร่ืองมือ 
1.3 ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 
1.4 ปฏิบัติงานเสร็จตามกําหนด 
ผลการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
2.1 ตอวงจรไดถูกตอง 
2.2 อานคาจากเคร่ืองวัดไดถูกตอง 
2.3 สรุปผลการทดลองไดอยางถูกตอง 
กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
3.1 ความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 
3.2 ตรงตอเวลาและทํางานรวมกับผูอื่นได 
3.3 การเก็บรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ 
พื้นที่ปฏิบัติงานมีความเรียบรอย 

 
(10) 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 

 
(10) 

 

 รวมคะแนน (100)  
 
 

ลงช่ือ………………………………………….ผูประเมิน 
(…………………………………………) 

วันที่………เดือน…………………….พ.ศ………….. 
 
 



 
ใบงานท่ี 3 

การถอดและประกอบมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส 
 

จุดประสงคการทดลอง 
                  ปฏิบัติการถอดและประกอบช้ินสวนของมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส เพื่อศึกษาโครงสราง
สวนประกอบและหลักการทํางานพ้ืนฐานของมอเตอรไฟฟา 
 
เครื่องมือและอุปกรณในการทดลอง 

1.  มอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส (ยี่หอมิตซูบิชิ) ชนิด SF-JR                 1    ตัว 
     ขนาด 1 แรงมา 220/380 V , 1.9 A 
2.  แหลงจายไฟฟากระแสสลับ 0 - 380 VAC                                          1    ชุด 
3.  แทคโคมิเตอร                                                                                      1    ตัว 
4.  ประแจตัวที เบอร 8                                                                             1    อัน 
5.  ประแจปากตาย เบอร 8                                                                       1    อัน 
6.  ไขควงปลายแบน                                                                                1    อัน 
7.  ไขควงปลายแฉก                                                                                1    อัน 
8.  ปากกาเคมี                                                                                           1    อัน 
9.  สายตอวงจร                                                                                       10   เสน 

 
วงจรการทดลอง 

 
                                                      รูปที่ 3.1 การตอมอเตอรไฟฟา 3 เฟส แบบสตาร               

 L3   L1 

 L2 

  U1 

 U2 

V1 

 V2 

W1 

  W2  V V ~~ 



 
ลําดับข้ันการทดลอง 

1.  กอนทําการถอดและประกอบชิ้นสวนของมอเตอรไฟฟา ควรทําการทดสอบการทํางานของ   
 มอเตอรไฟฟาในสภาวะปกติโดยการจายแรงดันไฟฟาท่ี 380 VAC สังเกตความเร็วรอบ 

2. เตรียมเคร่ืองมือในการถอดและประกอบมอเตอรไฟฟา 
 

 
รูปที่ 3.2 การจัดเตรียมเคร่ืองมือ 

3.  ใชไขควงปลายแฉกขันนอตท่ีฝาปดของใบพัดระบายความรอน 
 

 
รูปที่ 3.3 การใชไขควงปลายแฉกขันนอตที่ฝาปด 

 
4.   เม่ือถอดฝาปดจะพบวามีการติดต้ังใบพัดระบายความรอนไวที่เพลาของมอเตอรไฟฟา 

 

    
       รูปที่ 3.4 การถอดฝาปดดานท่ีติดต้ังใบพัดระบายความรอน 

 



 
5.  ใชไขควงปลายแบนงางหรือคีมถางแหวนล็อคใหหลุดออกจากใบพัดระบายความรอน 

 

 
                                    รูปที่ 3.5 การใชไขควงปลายแบนงางแหวนล็อค 

6.  ทําเคร่ืองหมายท่ีบริเวณฝาปดท้ัง 2 ขาง ของมอเตอรไฟฟา 
 

 
         รูปที่ 3.5 การทําเคร่ืองหมายที่บริเวณฝาปดท้ัง 2 ขาง  

7.   สังเกตบริเวณฝาปดท้ัง 2 ขาง ของมอเตอรไฟฟาจะพบวามีนอตยึดฝาปดซึ่งตองใช 
  ประแจตัวทีและคีมล็อค สําหรับขันนอตออกจากฝาปด 

8.  ขันนอตที่ยึดฝาปดท้ัง 2 ขางออก ดวยประแจตัวที เบอร 8 และประแจปากตาย 
 เบอร 8 จับยึดนอตตัวเมียใหแนนและใชประแจตัวที เบอร 8 ขันนอตอีกดานหน่ึงออก 
  

                                                   
                      รูปที่ 3.6 การขันนอตที่ยึดฝาปดท้ัง 2 ขาง ดวยประแจตัวทีและประแจปากตาย 

 
 



 
9.   ถอดโรเตอรออกจากโครงและฝาปดมอเตอรไฟฟา 

 

 
                                  รูปที่ 3.7 การถอดโรเตอรออกจากโครงและฝาปด 

10.  ศึกษาโครงสรางสวนประกอบและหลักการพื้นฐานของมอเตอรไฟฟา 
 

 
                                    รูปที่ 3.8 จัดวางสวนประกอบมอเตอรไฟฟาใหเปนระเบียบ 

11. ประกอบชิ้นสวนของมอเตอรไฟฟาเขาไปใหม 
12. ประกอบโรเตอรเขากับโครงและฝาปดอยางระมัดระวัง 
13. ตอข้ัวสายของขดลวดแตละเฟสใหถูกตอง และทําการประกอบฝาปดท้ัง 2 ขาง  

   ตามเคร่ืองหมายท่ีทําไวแลวขันนอตใหแนน 
14. ทดสอบการทํางานของมอเตอรไฟฟาในสภาวะปกติโดยการจายแรงดันไฟฟา 

   ใหมอเตอรไฟฟาเร่ิมหมุนจนถึงความเร็วรอบเต็มพิกัด โดยตอวงจรตามรูปที่ 3.1 
15.  ปรับระดับแรงดันไฟฟา และวัดความเร็วรอบโดยใชแทคโคมิเตอรวัดท่ีแกนเพลา 
       พรอมท้ังบันทึกผลลงในตารางที่ 4.1 

 
 
 
 



 
                  ตารางท่ี 4.1 การทดสอบการทํางานของมอเตอรไฟฟาเหนี่ยวนํา 3 เฟส โรเตอรแบบกรงกระรอก 

ระดับแรงดันไฟฟา  
               (V) 

ความเร็วรอบมอเตอรไฟฟา  
(รอบตอนาที) 

             110 V 1,389 
             220 V 1,393 
             300 V 1,396 
             380 V 1,400 

 
สรุปผลการทดลอง 

                  จากการปฏิบัติงานถอดและประกอบมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส  เพื่อศึกษาโครงสรางและ
สวนประกอบที่สําคัญของมอเตอรไฟฟาท่ีทําให เกิดการหมุนของโรเตอร  เมื่อประกอบชิ้นสวนของ    
มอเตอรไฟฟา ก็ทําการทดสอบดวยการจายแรงดันไฟฟากระแสสลับ แบบปรับคาได 0 - 380 โวลต และวัด
หาคาความเร็วรอบ จากการทดลองพบวา การเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟาในมอเตอรไฟฟากระแสสลับ        
โรเตอรแบบกรงกระรอก ความเร็วรอบที่วัดไดจะมีความแตกตางกันไมมากนัก เมื่อนํามาเปรียบเทียบกับ
ความเร็วท่ีแผนปายขอมูลมอเตอรไฟฟา ในการเปลี่ยนความเร็วรอบของมอเตอรไฟฟาตองใชวิธีการ    
เปลี่ยนจํานวนข้ัวแมเหล็กหรือวิธีการเปลี่ยนแปลงความถี่ไฟฟา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



แบบประเมินผล ใบงานที่ 3 
การถอดและประกอบมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส 

 
ชื่อ………………………………..นามสกุล……………………………..เลขที่……………… 

 
ท่ี รายการประเมินผล คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 
1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 

3. 

การปฏิบัติงาน (40 คะแนน ) 
1.1 การเตรียมวัสดุอุปกรณ 
1.2 การใชเคร่ืองมือ 
1.3 ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 
1.4 ปฏิบัติงานเสร็จตามกําหนด 
ผลการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
2.1 ตอวงจรไดถูกตอง 
2.2 อานคาจากเคร่ืองวัดไดถูกตอง 
2.3 สรุปผลการทดลองไดอยางถูกตอง 
กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
3.1 ความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 
3.2 ตรงตอเวลาและทํางานรวมกับผูอื่นได 
3.3 การเก็บรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ 
พื้นที่ปฏิบัติงานมีความเรียบรอย 

 
(10) 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 

 
(10) 

 

 รวมคะแนน (100)  
 
 

ลงช่ือ………………………………………….ผูประเมิน 
(…………………………………………) 

วันที่………เดือน…………………….พ.ศ………….. 
 
 

 



 
ใบงานท่ี 4 

การตอวงจรมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส 
 

จุดประสงคการทดลอง 
                  ปฏิบัติการตอวงจรขดลวดของมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส ใหสามารถเร่ิมหมุนและกลับ   
ทิศทาการหมุนของมอเตอรไฟฟาได 
 
เครื่องมือและอุปกรณในการทดลอง 

1.  สปลิตเฟสมอเตอร ขนาด  1/4  แรงมา  220 V , 2.8 A                          1    ตัว 
2.  แหลงจายไฟฟากระแสสลับ 0 - 220 VAC                                           1    ชุด 
3.  โวลตมิเตอร                                                                                          1    ตัว 
4.   แอมมิเตอร                                                                                           1    อัน 
5.  สายตอวงจร                                                                                       10    เสน 

 
วงจรการทดลอง 
 

 
รูปที่ 4.1 วงจรการตอขดลวดของสปลิตเฟสมอเตอร 

 
รูปที่ 4.2 วงจรการตอขดลวดของสปลิตเฟสมอเตอร แบบกลับทางหมุน 
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ลําดับข้ันการทดลอง 

1.  ตอวงจรตามรูปที่ 4.1 
2.  จายแรงดันไฟฟากระแสสลับที่ 50 V , 120 V , 170 V และ 220 V ตามลําดับ  
3.  อานคาแรงดันไฟฟาและคากระแสไฟฟา สังเกตการทํางานของสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลาง 

 พรอมท้ังบันทึกคาในตารางที่ 4.1 
4.  ตอวงจรตามรูปที่ 4.2 
5.  จายแรงดันไฟฟากระแสสลับที่ 50 V , 120 V , 170 V และ 220 V ตามลําดับ 
6.  อานคาแรงดนัไฟฟาและคากระแสไฟฟา สังเกตการทํางานของสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลาง 

 พรอมทั้งบันทึกคาลงในตารางท่ี 4.2 
 
                  ตารางท่ี 4.1 การตอวงจรขดลวดของสปลิตเฟสมอเตอรแบบเร่ิมหมุนปกติ 
 

การตอวงจรขดลวดสปลิตเฟสมอเตอรหมุนตามข็มนาฬิกา 
ระดับแรงดันไฟฟา (V) กระแสไฟฟา (A) การทํางานของสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลาง 

50 V 0.35 A สวิตชทํางาน 
             120 V 1.15 A สวิตชทํางาน 
             170 V 1.7 A สวิตชทํางาน 
             220 V 2.8 A สวิตชทํางาน 

 
                  ตารางท่ี 4.2 การตอวงจรขดลวดของสปลิตเฟสมอเตอรแบบกลับทิศทางการหมุน 
 

การตอวงจรขดลวดสปลิตเฟสมอเตอร หมุนทวนข็มนาฬิกา 
ระดับแรงดันไฟฟา (V) กระแสไฟฟา (A) การทํางานของสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลาง 

50 V 0.35 A สวิตชทํางาน 
             120 V 1.15 A สวิตชทํางาน 
             170 V 1.7 A สวิตชทํางาน 
             220 V 2.8 A สวิตชทํางาน 

 
 
 



 
สรุปผลการทดลอง 
                  จากการปฏิบัติงานการตอวงจรมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส เพื่อใหมีทักษะในการทํางาน    
ที่ใชความรู ความเขาใจ รวมถึงการปฏิบัติงานตามขั้นตอนท่ีไดกําหนดไว การตอวงจรขดลวดเพื่อให
มอเตอรไฟฟาทํางาน ใหทําการตอวงจรและทดสอบดวยการจายแรงดันไฟฟาใหกับมอเตอรไฟฟา เพื่ออาน
คากระแสไฟฟาท่ีวัดไดในขณะท่ีมอเตอรไฟฟาเร่ิมหมุน การเปรียบเทียบความแตกตางของกระแสไฟฟา 
และการทํางานสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลาง  จากการทดลองพบวา การเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟาใน
มอเตอรไฟฟา สงผลใหกระแสไฟฟาเพ่ิมข้ึนตามปริมาณของแรงดันไฟฟาท่ีจายใหกับมอเตอรไฟฟา เมื่อทํา
การตอวงจรแบบกลับทางหมุน โดยการสลับปลายของขดลวดชุดรันเพียงชุดเดียวก็สามารถกลับทิศทางการ
หมุนได และสวิตชแรงหวี่ยงหนีศูนยกลางยังคงทํางานในสภาวะปกติ การสลับสายท่ีจายแรงดันไฟฟาใหกับ
มอเตอรไฟฟาจะไมมีผลตอการกลับทิศทางการหมุน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
แบบประเมินผล ใบงานที่ 4 

การตอวงจรมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส 
ชื่อ………………………………..นามสกุล……………………………..เลขที่……………… 

 
ท่ี รายการประเมินผล คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 
1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 

3. 

การปฏิบัติงาน (40 คะแนน ) 
1.1 การเตรียมวัสดุอุปกรณ 
1.2 การใชเคร่ืองมือ 
1.3 ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 
1.4 ปฏิบัติงานเสร็จตามกําหนด 
ผลการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
2.1 ตอวงจรไดถูกตอง 
2.2 อานคาจากเคร่ืองวัดไดถูกตอง 
2.3 สรุปผลการทดลองไดอยางถูกตอง 
กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
3.1 ความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 
3.2 ตรงตอเวลาและทํางานรวมกับผูอื่นได 
3.3 การเก็บรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ 
พื้นที่ปฏิบัติงานมีความเรียบรอย 

 
(10) 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 

 
(10) 

 

 รวมคะแนน (100)  
 
 

ลงช่ือ………………………………………….ผูประเมิน 
(…………………………………………) 

วันที่………เดือน…………………….พ.ศ………….. 
 
 
 



 
ใบงานท่ี 5 

การตอวงจรมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส 
 

จุดประสงคการทดลอง 
                  ปฏิบัติการตอวงจรขดลวดของมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส ใหสามารถเร่ิมหมุนและ      
กลับทิศทางการหมุนของมอเตอรไฟฟาได 
 
เครื่องมือและอุปกรณในการทดลอง 

1.  มอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส โรเตอรแบบกรงกระรอก                     1    ตัว 
 ขนาด 1/2 แรงมา  380/660V , 0.69 A 

2.  แหลงจายไฟฟากระแสสลับ 0 - 380 VAC (5A)                                   1    ชุด 
3.  โวลตมิเตอร                                                                                          1    ตัว 
4.   แอมมิเตอร                                                                                           1    ตัว 
5.  สายตอวงจร                                                                                       10    เสน 

 
วงจรการทดลอง 
 

 
รูปที่ 5.1 วงจรการตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบสตาร (หมุนตามเข็มนาฬิกา)  
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รูปที่ 5.2 วงจรการตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบสตาร (หมุนทวนเข็มนาฬิกา)  

 
รูปที่ 5.3 วงจรการตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบเดลตา (หมุนตามเข็มนาฬิกา) 

 
รูปที่ 5.4 วงจรการตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบเดลตา (หมุนทวนเข็มนาฬิกา) 
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ลําดับข้ันการทดลอง 

1.  ตอวงจรตามรูปที่ 5.1 จายแรงดันไฟฟากระแสสลับระหวางสาย (VL) ที่ระดับแรงดันไฟฟา  
 110 V , 180 V , 280 V และ 380 V ตามลําดับ  

2.  อานคาแรงดันไฟฟาระหวางเฟส (Vph) และคากระแสไฟฟา (Iph) และ (IL) พรอมท้ังบันทึกคา 
 ลงในตารางท่ี 5.1 

3.  ตอวงจรตามรูปที่ 5.2 จายแรงดันไฟฟากระแสสลับระหวางสาย (VL) ที่ระดับแรงดันไฟฟา 
110 V , 180 V , 280 V และ 380 V ตามลําดับ  

4.  อานคาแรงดันไฟฟาระหวางเฟส (Vph) และคากระแสไฟฟา (Iph) และ (IL) พรอมท้ังบันทึกคา 
 ลงในตารางท่ี 5.2  

5.  สังเกตทิศทางการหมุนของมอเตอรไฟฟา 
6.  ตอวงจรตามรูป 5.3 จายแรงดันไฟฟากระแสสลับระหวางสาย (VL) ที่ระดับแรงดันไฟฟา       

 110 V , 180 V , 280 V และ 380 V ตามลําดับ  
7.  อานคาแรงดันไฟฟาระหวางเฟส (Vph) และคากระแสไฟฟา (Iph) และ (IL) พรอมท้ังบันทึกคา 

 ลงในตารางท่ี 5.3 สังเกตทิศทางการหมุนของมอเตอรไฟฟา 
8.  ตอวงจรตามรูป 5.4 จายแรงดันไฟฟากระแสสลับระหวางสาย (VL) ที่ระดับแรงดันไฟฟา     

110 V , 180 V , 280 V และ 380 V ตามลําดับ  
9. อานคาแรงดันไฟฟาระหวางเฟส (Vph) และคากระแสไฟฟา (Iph) และ (IL) พรอมทั้งบันทึกคา 
ลงในตารางท่ี 5.4 

10. สังเกตทิศทางการหมุนของมอเตอรไฟฟา 

                  ตารางท่ี 5.1 การตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบสตาร ดังรูปที่ 5.1 

การตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบสตาร (หมุนตามเข็มนาฬิกา) 
แรงดันไฟฟา  (VL) แรงดันไฟฟา (Vph) กระแสไฟฟา (IL) กระแสไฟฟา (Iph) 

110 V 58 V 0.9 A 0.9 A 
180 V 104 V 0.9 A 0.9 A 
280 V 162 V 0.9 A 0.9 A 
380 V 220 V 0.9 A 0.9 A 

 
 



 
                  ตารางท่ี 5.2 การตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบสตาร ดังรูปที่ 5.2 

การตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบสตาร (หมุนทวนเข็มนาฬิกา) 
แรงดันไฟฟา  (VL) แรงดันไฟฟา (Vph) กระแสไฟฟา (IL) กระแสไฟฟา (Iph) 

110 V 58 V 0.69 A 0.69 A 
180 V 104 V 0.69 A 0.69 A 
280 V 162 V 0.69 A 0.69 A 
380 V 220 V 0.69 A 0.69 A 

 
                  ตารางท่ี 5.3 การตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบเดลตา ดังรูปที่ 5.3 

การตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบเดลตา (หมุนตามเข็มนาฬิกา) 
แรงดันไฟฟา  (VL) แรงดันไฟฟา (Vph) กระแสไฟฟา (IL) กระแสไฟฟา (Iph) 

110 V 58 V 0.69 A 0.69 A 
180 V 104 V 0.69 A 0.69 A 
280 V 162 V 0.69 A 0.69 A 
380 V 220 V 0.69 A 0.69 A 

 
                 ตารางท่ี 5.4 การตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบเดลตา ดังรูปที่ 5.4 

การตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบเดลตา (หมุนทวนเข็มนาฬิกา) 
แรงดันไฟฟา  (VL) แรงดันไฟฟา (Vph) กระแสไฟฟา (IL) กระแสไฟฟา (Iph) 

110 V 110 V 1 A 0.58 A 
180 V 180 V 1 A 0.58 A 
280 V 280 V 1 A 0.58 A 
380 V 380 V 1 A 0.58 A 

 
 
 
 
 



 
สรุปผลการทดลอง 
                  การปฏิบัติงานการตอวงจรมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส เพื่อใหมีทักษะในการทํางานท่ีใช
ความรู ความเขาใจ  รวมถึงการปฏิบัติงานตามขั้นตอนท่ีไดกําหนดไว การตอวงจรขดลวดเพ่ือให          
มอเตอรไฟฟาทํางาน โดยการตอวงจรขดลวดมอเตอรไฟฟาแบบสตาร และทดสอบการจายแรงดันไฟฟาท่ี
ปรับคาได 0 - 380 โวลตใหกับมอเตอรไฟฟา เพื่ออานคากระแสไฟฟาท่ีวัดไดในขณะท่ีมอเตอรไฟฟา         
เร่ิมหมุน จากการทดลองพบวา การเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟาในมอเตอรไฟฟา สงผลใหกระแสไฟฟา      
ขณะเร่ิมหมุนมีคาเทากัน IL =  Iph และ VL = Vph.3

 เมื่อทําการตอวงจรแบบกลับทางหมุน โดยการสลับ
ปลายของท่ีจายแรงดันไฟฟาเพียงคูเดียว ก็สามารถกลับทิศทางการหมุนได คาของแรงดันกระแสไฟฟาท่ี   
วัดไดจะมีคาเทากัน สําหรับการตอวงจรขดลวดมอเตอรไฟฟาแบบเดลตา และทดสอบการจายแรงดันไฟฟา
ที่ปรับคาได 0 - 380 โวลตใหกับมอเตอรไฟฟา เพื่ออานคากระแสไฟฟาท่ีวัดไดในขณะท่ีมอเตอรไฟฟา        
เร่ิมหมุน จากการทดลองพบวา การเปลี่ยนแปลงแรงดันไฟฟาในมอเตอรไฟฟา สงผลใหกระแสไฟฟา     
ขณะเร่ิมหมุนมีคาเทากัน IL = Iph.3  และ VL = Vph  เมื่อทําการตอวงจรแบบกลับทางหมุน โดยการสลับ
ปลายของที่จายแรงดันไฟฟาเพียงคูเดียว ก็สามารถกลับทิศทางการหมุนได คาของแรงดันกระแสไฟฟาท่ีวัด
ไดจะมีคาเทากัน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
แบบประเมินผล ใบงานที่ 5 

การตอวงจรมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส 
 

ชื่อ………………………………..นามสกุล……………………………..เลขที่……………… 
 

ท่ี รายการประเมินผล คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 
1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 

3. 

การปฏิบัติงาน (40 คะแนน ) 
1.1 การเตรียมวัสดุอุปกรณ 
1.2 การใชเคร่ืองมือ 
1.3 ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 
1.4 ปฏิบัติงานเสร็จตามกําหนด 
ผลการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
2.1 ตอวงจรไดถูกตอง 
2.2 อานคาจากเคร่ืองวัดไดถูกตอง 
2.3 สรุปผลการทดลองไดอยางถูกตอง 
กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
3.1 ความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 
3.2 ตรงตอเวลาและทํางานรวมกับผูอื่นได 
3.3 การเก็บรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ 
      พื้นที่ปฏิบัติงานมีความเรียบรอย 

 
(10) 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 

 
(10) 

 

 รวมคะแนน (100)  
 
 

ลงช่ือ………………………………………….ผูประเมิน 
(…………………………………………) 

วันที่………เดือน…………………….พ.ศ………….. 
 
 
 



 
ใบงานท่ี 6 

การตอวงจรมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส แบบหลายความเร็ว 
 
จุดประสงคการทดลอง 
                  ปฏิบัติการทดลองการควบคุมมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส โรเตอรกรงกระรอก ดวยวิธีการ
ปรับคาความถี่ของระบบไฟฟาท่ีจายใหกับมอเตอรไฟฟา โดยควบคุมใหมอเตอรไฟฟาสามารถหมุนได   
แบบหลายความเร็วรอบ 
 
เครื่องมือและอุปกรณในการทดลอง 

1.  มอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส แบบดาลานเดอร                                 1    ตัว 
 ขนาด 1 แรงมา  380/660 V  2.5 A 

2.  แหลงจายไฟฟากระแสสลับ 0 - 380 VAC (5A)                                   1    ชุด 
3.  แทคโคมิเตอร                                                                                       1    ชุด 
4.  โวลตมิเตอร                                                                                          1    ตัว 
5.   แอมมิเตอร                                                                                           1    ตัว 
6.  สายตอวงจร                                                                                       10    เสน 

 
วงจรการทดลอง 
 

 
รูปท่ี 6.1 การตอขดลวดมอเตอรไฟฟาความเร็วรอบต่ํา 

 

 

   L3  L2
 1V

2U     2W

    1V

  1U

1W

   L1

  2V



 

 
                                             รูปท่ี 6.2 การตอขดลวดมอเตอรไฟฟาความเร็วรอบสูง 

ลําดับข้ันการทดลอง 
1. ศึกษาขอมูลการตอขั้วสายมอเตอรแบบดาลานเดอร แบบ 2 ความเร็ว จากตารางท่ี 6.1 
2. ตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบดาลานเดอร ความเร็วรอบต่ํา ตามรูปที่ 6.1  
3. จายแรงดันไฟฟากระแสสลับท่ี 0 - 380 VAC 
4. ใชแทคโคมิเตอรวัดความเร็วรอบ สังเกตผลการทดลองและบันทึกคาลงในตารางท่ี 6.2 
5. ตอวงจรขดลวดมอเตอรแบบดาลานเดอร ความเร็วรอบสูง ตามรูปท่ี 6.2 
6. จายแรงดันไฟฟากระแสสลับท่ี 0 - 380 VAC 
7. ใชแทคโคมิเตอรวัดความเร็วรอบ สังเกตผลการทดลองและบันทึกคาลงในตารางท่ี 6.3 

ตารางท่ี 6.1 การตอขั้วสายมอเตอรแบบดาลานเดอร แบบ 2 ความเร็ว  

 
ความเร็วรอบ 

สายปอนแรงดันไฟฟาอินพุต 3 เฟส  
ลักษณะขั้วตอสาย L1 L2 L3 

ต่ํา 1U 1V 1W 2U, 2V, 2W  เปดวงจร 

สูง 2U 2V 2W 1U, 1V, 1W  ตอเขาดวยกัน 
 
 

 
 
 
 

  L2   L3

    2U

  2V   2W

 1U1W

  1V

  L1



 
                  ตารางท่ี 6.2 มอเตอรไฟฟาความเร็วรอบต่ํา 

ระดับแรงดันไฟฟา (VL) ความเร็วรอบ (รอบ/นาที) 
110 V 1,441 รอบ 
220 V 1,447 รอบ 
380 V 1,450 รอบ 

 
                  ตารางท่ี 6.3 มอเตอรไฟฟาความเร็วรอบสูง 

ระดับแรงดันไฟฟา (VL) ความเร็วรอบ (รอบ/นาที) 
110 V 2,927 รอบ 
220 V 2,941 รอบ 
380 V 2,950 รอบ 

 
สรุปผลการทดลอง 
                  การปฏิบัติงานตอวงจรมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส แบบหลายความเร็ว การเปลี่ยนแปลง
วิธีการตอสายของขดลวดสเตเตอร ในมอเตอรแบบดาลานเดอร ซึ่งวิธีนี้ใชไดกับมอเตอรไฟฟา 2 ความเร็ว 
โดยมีอัตราสวนของความเร็วรอบ  2 : 1 เม่ือตอวงจรตามรูปที่ 6.1 เปนการตอใหมอเตอรไฟฟามีขั้วแมเหล็ก
จํานวน 4 ขั้ว คาความเร็วรอบสูงสุดอยูที่ 1,450 รอบตอนาที และเม่ือตอวงจรตามรูปที่ 6.2 เปนการตอให
มอเตอรไฟฟามีขั้วแมเหล็กจํานวน 2 ขั้ว คาความเร็วรอบสูงสุดอยูที่ 2,950 รอบตอนาที ดังน้ันในการเปลี่ยน
ความเร็วรอบของมอเตอรไฟฟาจะใชหลักการเปลี่ยนจํานวนข้ัวแมเหล็ก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 

แบบประเมินผล ใบงานที่ 6 
การตอวงจรมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส แบบหลายความเร็ว 

ชื่อ………………………………..นามสกุล……………………………..เลขที่……………… 
 

ท่ี รายการประเมินผล คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 
1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 

3. 

การปฏิบัติงาน (40 คะแนน ) 
1.1 การเตรียมวัสดุอุปกรณ 
1.2 การใชเคร่ืองมือ 
1.3 ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 
1.4 ปฏิบัติงานเสร็จตามกําหนด 
ผลการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
2.1 ตอวงจรไดถูกตอง 
2.2 อานคาจากเคร่ืองวัดไดถูกตอง 
2.3 สรุปผลการทดลองไดอยางถูกตอง 
กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
3.1 ความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 
3.2 ตรงตอเวลาและทํางานรวมกับผูอื่นได 
3.3 การเก็บรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ 
พื้นที่ปฏิบัติงานมีความเรียบรอย 

 
(10) 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 

 
(10) 

 

 รวมคะแนน (100)  
 
 

ลงช่ือ………………………………………….ผูประเมิน 
(…………………………………………) 

วันที่………เดือน…………………….พ.ศ………….. 
 



 
ใบงานท่ี 7 

การพันขดลวดมอเตอรไฟฟา 1 เฟส 
 

จุดประสงคการทดลอง 
                  ปฏิบัติการพันขดลวดมอเตอรไฟฟา 1 เฟส เพื่อศึกษาขอมูลรายละเอียดท่ีมาจากโรงงานผูผลิต
และพัฒนาทักษะการพันขดลวดมอเตอรไฟฟาใหสามารถนําไปใชงานได 
 

เครื่องมืออุปกรณและวัสดุในการพันขดลวดมอเตอรไฟฟา 1 เฟส 
1.  สปลิตเฟสมอเตอร (ยี่หอมิตซูบิชิ) ชนิด SP-KR                                           1    ตัว 

 ขนาด 1/4 แรงมา  4 ขั้วแมเหล็ก              

2.  แหลงจายไฟฟากระแสสลับ 0 - 220 VAC                                                  1    ชุด 

3.  แทคโคมิเตอร                                                                                              1    ตัว 

4.  แคลมปมิเตอร                                                                                             1    ตัว 

5.  ฉนวนไมลา                                                                                                 1    แผน 

6.  ไมอัด ขนาด 6"× 6" หนา 4 มม.                                                                11    แผน 

7.  ไมอัด ขนาด 5"× 5" หนา 8 มม.                                                                  8    แผน 

8.  ลวดทองดแดง เบอร 22  S.W.G.                                                                1   มวน 

9.  ลวดทองดแดง เบอร 28 S.W.G.                                                                 1   มวน 

10.  เทปพับสายไฟ                                                                                            1   มวน 

11.  เชือกฝาย (สําหรับมัดขดลวด) ยาว 2.5 เมตร                                              1   เสน 

12.  หางปลากลม ขนาด 1.5 มม.                                                                       6   ตัว 

13.  ปลอกสายไฟขนาด 2 มม. และ 3 มม.                                                         1   เสน 

14.  สายไฟ VSF ขนาด 1.5 ตร.มม.                                                                   2  เมตร 

15.  ชุดหัวแรงและตะก่ัวบัดกรี                                                                         1   ชุด 

16.  เลื่อยตัดไม                                                                                                   1   อัน 

17.  ตะไบหยาบ                                                                                                 1    อัน 

18.  ปากกาจับชิ้นงาน                                                                                        1    อัน 

19.  คอนพลาสติกหรือคอนยาง                                                                         1    ตัว 

20.  สวานและดอกสวาน 10 มม.                                                                       1    ชุด 

21.  ไขควงปลายแบนและปลายแฉก                                                                 1    ชุด 



 

22.  คีมตัดและคีมปากแหลม                                                                             1    ชุด 

23.   คัตเตอร                                                                                                      1    อัน 

24.  ไมบรรทัดหรือฟุตเหล็ก                                                                              1    อัน 

25.  ปากกาเคมี                                                                                                   1    อัน 

26.  เคร่ืองพันขดลวด                                                                                        1    เคร่ือง 

27.  กระดาษทรายขัดไมเบอร 1                                                                         1   แผน 

28.  ผาทําความสะอาด                                                                                       1   ผืน 

29.  สายตอวงจร                                                                                              10    เสน 

ลําดับข้ันการพันขดลวดสปลิตเฟสมอเตอร 
1. การบันทึกขอมูลมอเตอรไฟฟา 

1) กอนถอดสวนประกอบหรือร้ือขดลวดมอเตอรไฟฟาใหบันทึกขอมูลจากแผนปายของ
มอเตอรไฟฟา ลงในตารางท่ี 7.1 เพ่ือเปนขอมูลเบื้องตนสําหรับการพันขดลวดใหม  

2) เตรียมเคร่ืองมือในการถอดสวนประกอบของมอเตอรไฟฟา 

 

รูปที่ 7.1 เคร่ืองมือสําหรับถอดสวนประกอบสปลิตเฟสมอเตอร 

2. การถอดฝาปดและสวนประกอบมอเตอรไฟฟา 
1) ทําเคร่ืองหมายท่ีบริเวณฝาปดทั้ง 2 ขาง  

         

                               รูปที่ 7.2 การทําเคร่ืองหมายท่ีฝาปดท้ัง 2 ขาง 



ตารางที่ 7.1 
 

DATA SHEET FOR SPLITPHASE MOTOR 

Brand   

HP  rpm Volt  Amp 

Cycle  Type  Frame  Style  
Temp. Rise  Model  Serial No.  Bearing 
No. of Poles  

 
Code  No. of Slots  Time Rating  

Winding 

 Size Wire End Room Pitch Turn 

Running 

 
    

Starting 

 
    

Slot No. 

 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 1 

Starting 

 

                                     

Running 

 

                                     

Rotation   Clockwise   Counter Clockwise  



 

2) ขันนอตท่ียึดฝาปดท้ัง 2 ขางออก โดยใชคีมจับยึดปลายนอตตัวเมียใหแนนและใชไขควง 

ปลายแฉกขันนอตอีกดานหน่ึงเพ่ือใหขันนอตใหหลุดจากโครงของมอเตอรไฟฟา 

 

รูปที่ 7.3 การขันนอตท่ียึดฝาปดท้ัง 2 ขาง 

3) สังเกตบริเวณฝาปดดานขางของมอเตอรไฟฟาจะมีรองไวสําหรับเคาะหรือเซาะใหหลุดออก 

จากโครงของมอเตอรไฟฟา 

          

 

รูปที่ 7.4 การใชไขควงปลายแบนเคาะบริเวณรองของฝาปด 

4) ถอดฝาปดดานท่ีมีสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลางออกกอนแลวจึงถอดฝาปดอีกขางหนึ่ง 

                                              

                                             รูปที่ 7.5 การถอดฝาปดท้ัง 2 ขาง 

 



 

5) ถอดข้ัวตอสายขดลวดและสวิตชแรงเหวี่ยงหนีศูนยกลางออกจากฝาปด        

                 

                        รูปที่ 7.6 การถอดขั้วตอสายขดลวดและสวิตชแรงเหวี่ยงหนีศูนยกลางออกจากฝาปด 

6)  ถอดโรเตอรออกโครงและฝาปดซึ่งภายในประกอบดวยตลับลูกปนทั้ง 2 ขาง  

 

                             รูปที่ 7.7 การถอดโรเตอรออกจากโครงและฝาปดมอเตอรไฟฟา  

3. การร้ือขดลวดมอเตอรไฟฟา 
1) วางมอเตอรไฟฟาในแนวราบใชสิ่วสกัดขดลวดดานที่อยูตรงขามสวิตซแรงเหว่ียงหน ี

ศูนยกลางกับจุดตอปลายสายของขดลวด  
 

 

        รูปที่ 7.8 การใชสิ่วสกัดขดลวดรอบสเตเตอร 



 

2) สกัดขดลวดรอบสเตเตอรเพื่อใหขดลวดทองแดงหลุดออกมา และควรระมัดระวังไมให 
สิ่วสกัดเฉือนกับแกนเหล็กและใชคีมดึงขดลวดออกจากรองสลอต 

3) ใหหงายมอเตอรไฟฟาดานท่ีสกัดขดลวดออกตั้งข้ึน ใชคอนเหล็กพรอมกับเหล็กทรงกลม 

ตอกเขาไปในรองสลอตดวยแรงตอกอยางสมํ่าเสมอเพ่ือใหขดลวดหลุดออกจากรองสลอต  

4. การตัดฉนวนรองรองสลอตมอเตอรไฟฟา 
1) ใชไมบรรทัดวัดความยาวของรองสลอต ใหอานคาการวัดเปนเซนติเมตรและจดบันทึกไว 

 

รูปที่ 7.9 การใชไมบรรทัดวัดความยาวรองสลอต 

2) ตัดไมลาใสลงในรองสลอตวัดความลึกรอบรองสลอต เพื่อนํามาทําเปนตนแบบไมลา 

         
         รูปที่ 7.10 การใสไมลาเพ่ือวัดความลึกรอบรองสลอต 

3) นําไมลาท่ีวัดความลึกรอบรองสลอตมาคล่ีออก โดยกําหนดใหกระดาษท่ีหอพับในรอง  
 สลอตเปนความกวาง และนําคาความยาวของรองสลอตท่ีบันทึกไวมาเขียนเปนรูปสี่เหลี่ยม 

                       

รูปที่ 7.11 ฉนวนไมลาท่ีเขียนเปนรูปสี่เหลี่ยม 

                   5.4 ซม.                                                               5.4 ซม. 5 4 ซม
                   ไมลารองลึก                 ไมลารองตื้น 

    2.7 ซม.                      2.2 ซม. 



 

4) เม่ือวัดไมลาไดรูปสี่เหลี่ยมใหเพิ่มความยาวจากเดิมออกไปขางละ 0.6 เซนติเมตร 

                

                               รูปที่ 7.12 การขยายความยาวของฉนวนไมลา 

5) นําแผนไมลาท่ีตัดความกวางและความยาวมาพับขอบดานบนและขอบดานลางความยาว   
ขางละ 0.3 เซนติเมตร และจัดทําไมลาใชสําหรับรองระหวางช้ันของขดลวดและสําหรับปดปากรอง ตัดใหมี
ความยาวเทากับรองสลอต สวนความกวางมีระยะเทากับ 1.5 เซนติเมตร  

 

                      
 

รูปที่ 7.13 การพับขอบและตัดไมลารองระหวางชั้นของขดลวด 

6) เม่ือพับขอบของไมลาเสร็จเรียบรอยใหนําแผนไมลามาใสลงในรองสลอตของมอเตอรไฟฟา     

                                

                                              รูปที่ 7.14 การพับขอบและใสไมลาลงในรองสลอต 

            5.4 ซม.                                                                                  5.4 ซม.                                      
     ไมลารองลึก                     ไมลารองต้ืน 

   2.7 ซม.                             2.2 ซม. 
           0.6 ซม.     

            (พับขอบ)      

                (ขยายขอบ)      

           0.3 ซม.    

        ความยาวตามรอง 

 ระยะความกวาง 1.5 ซม. 
     ความสูงของรอง 

พับขอบ 0.3 ซม. 
 พับขอบ 0.3 ซม. 



 

5. การทําแบบฟอรมของขดลวดมอเตอรไฟฟา 1 เฟส 
1) การทําแบบฟอรมขดลวด ใชเสนลวดทองแดงจํานวน 1 เสน ตัดใหมีความยาวพอประมาณ 

และวางลงในรองสลอตตามระยะพิตชของขดลวด โดยทําเปนบวงใหมีความโคงเทากับขนาดขดลวดท่ี
ตองการพันลงในรองสลอต 

 

                                                              

   รูปที่ 7.15 การวัดขนาดของขดลวดในรองสลอต 

2) การทําแบบฟอรมของขดลวด ใหนําไมอัดหนาขนาด 8 มิลลิเมตร หรือ 0.8 เซนติเมตร  
มาตัดตามขนาดของหวงที่ไดทําการวัดไว เจาะรูตรงกลางและตกแตงใหไดตามขนาด  

 

 

รูปที่ 7.16 การทําแบบฟอรมขดลวดชุดรัน         

  

รูปที่ 7.17 การทําแบบฟอรมขดลวดชุดสตารท ชุดท่ี 1 และชุดท่ี 3 



 

 
 

       รูปที่ 7.18 การทําแบบฟอรมขดลวดชุดสตารท ชุดท่ี 2 และชุดท่ี 4 

3) การทําไมประกบดานขางแบบฟอรมของขดลวด ใหนําไมอัดหนาขนาด 4 มิลลิเมตร  
หรือ 0.4 เซนติเมตร ใหมีขนาดใหญกวาแบบฟอรมของขดลวด เมื่อตองการพันขดลวดก็นําไมมาประกบ
ดานขางชวยใหขดลวดมีความเปนระเบียบและนําไปพันลงในสลอตไดสะดวก 

 

 
 

                                                           รูปที่ 7.19 การทําไมประกบดานขางขดลวดชุดรัน           

 

 
 

                           รูปที่ 7.20 การทําไมประกบดานขางขดลวดชุดสตารท ชุดท่ี 1 และชุดท่ี 3  

 

 

 

 



 

         
 

      รูปที่ 7.21 การทําไมประกบดานขางขดลวดชุดสตารท ชุดท่ี 2 และชุดท่ี 4 

6. การพันขดลวดในรองสลอตมอเตอรไฟฟา  1 เฟส 
1) การพันขดลวดดวยแบบฟอรมของขดลวด สําหรับขดลวดชุดรัน 4 ชุด แตละชุดประกอบดวย 

ขดลวดจํานวน 3 ขด เลือกใชเสนลวดทองแดงเบอร 22 S.W.G. ประกอบแบบฟอรมขดลวดชุดรันเขากับ
เคร่ืองพันขดลวด ขันนอตยึดแบบฟอรมขดลวดใหแนน และต้ังคาการนับจํานวนรอบเคร่ืองพันขดลวดใหมี
ความพรอมกอนใชงาน การเร่ิมพันขดลวดจะเร่ิมพันจากขดลวดขดเล็ก (จํานวน 44 รอบ) ตอดวยการพัน
ขดลวดขดกลาง (จํานวน 60 รอบ) และขดลวดขดใหญ (จํานวน 67 รอบ) เมื่อพันขดลวดแตละขดเสร็จใหนํา
เชือกมามัดขดลวดไวดวย  
                       สําหรับขดลวดชุดท่ี 2 ชุดที่ 3 และชุดท่ี 4 ปฏิบัติเหมือนกับการพันขดลวดชุดท่ี 1 

 

 

รูปที่ 7.22 การพันขดลวดดวยเครื่องพันขดลวดแบบดิจิตอล 

2) การพันขดลวดชุดสตารท เลือกใชเสนลวดทองแดงเบอร 28 S.W.G. การพันขดลวดชุดท่ี 1  

และชุดท่ี 3 มีขดลวดจํานวน 3 ขด พันเหมือนกับขดลวดชุดรัน ประกอบดวยขดลวดขดเล็ก (จํานวน 35 

รอบ)  ขดกลาง (จํานวน 41 รอบ) และขดใหญ (จํานวน 47 รอบ) สําหรับการพันขดลวดขดลวดชุดท่ี 2 และ
ชุดท่ี 4 มีขดลวดจํานวน 2 ขด ประกอบดวยขดลวดขดเล็ก (จํานวน 34 รอบ) และขดใหญ (จํานวน 44 รอบ) 
การพันขดลวดทั้ง 2 ชุด ใหพันขดลวดขดเล็กกอนตอดวยขดใหญตอไปในทิศทางเดียวกัน เมื่อพันขดลวดแต 
ละชุดเรียบรอยใหนําเชือกมามัดไวทั้ง 2 ขาง ของขดลวดแตละชุดชวยใหการพันขดลวดในสลอตสะดวกข้ึน 



 

 

รูปที่ 7.23 ขดลวดชุดรันและขดลวดชุดสตารที่พันดวยแบบฟอรมของขดลวด 

3) นําแผนไมลาท่ีตัดไวมาใสในรองสลอตท่ีสเตเตอร เพื่อปองกันขดลวดทองแดงเสียดสีกับ 

ของรองสลอต  
 

 
 

รูปที่ 7.24 การใสไมลาลงในรองสลอต 

4) การพันขดลวดสปลิตเฟสมอเตอร ใหพันขดลวดชุดรันลงไปในรองสลอตกอน และพันลงใน 

รองสลอตท่ีสเตเตอรตามระยะพิตชที่บันทึกไว  และทําการพันขดลวดใหครบทั้ง 4 ชุด  
5) ใชคอนพลาสติกตกแตงขดลวดท่ีพันลงในรองสลอตใหเปนระเบียบ และทําเคร่ืองหมายท่ี 

ปลายสายของขดลวดชุดรัน กอนจะนําไปตอวงจรขดลวด 

6) กําหนดรหัสการตอวงจรขดลวดชุดรัน โดยใชวิธีการดังน้ี เมื่อขดลวดชุดรัน มีจํานวน 4 ชุด 

                      กําหนดดังน้ี   ชุดท่ี 1 ตนขดลวด คือ R1 และปลายขดลวด คือ R1´   (รองสลอตท่ี 1 - 9) 
                                            ชุดท่ี 2 ตนขดลวด คือ R2  และปลายขดลวด คือ R2´  (รองสลอตท่ี 10 - 18) 
                                            ชุดท่ี 3 ตนขดลวด คือ R3  และปลายขดลวด คือ R3´  (รองสลอตท่ี 19 - 27) 
                                             ชุดท่ี 4 ตนขดลวด คือ R4  และปลายขดลวด คือ R4´  (รองสลอตที่ 28 - 36) 

 

 



 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 28 29 30 31 32 33 34 35 3624 25 26 27

 

    รูปที่ 7.25 การพันขดลวดชุดรันในรองสลอต 

7) เม่ือลงขดลวดชุดรันเสร็จเรียบรอยก็ใหนําแผนไมลามากั้นเปนฉนวนอีกชั้นหน่ึง โดยตัดแผน 

ไมลาเปนรูปสี่เหลี่ยมผืนผามีขนาดความกวางเทากับ 1.8 เซนติเมตร มีความยาวเทากับ 32 เซนติเมตร จํานวน 
2 แผน เพื่อเปนฉนวนค่ันระหวางขดลวดชุดรันกับขดลวดชุดสตารต ไมใหสัมผัสถึงกันที่บริเวณหัวทายของ
ขดลวด 

8) เม่ือลงขดลวดชุดรันในรองสลอตเรียบรอยแลวใหนําขดลวดชุดสตารตมาพันลงในรองสลอต 

ที่สเตเตอรตามระยะพิตชที่บันทึกไว และใหลงขดลวดใหครบท้ัง 4 ชุด และใชคอนพลาสติกตกแตงขดลวด
ใหเปนระเบียบ 

9) กําหนดรหัสการตอวงจรขดลวดชุดสตารต ซึ่งขดลวดชุดสตารตมีจํานวน 4 ชุด  
                        กําหนดดังน้ี  ชุดท่ี 1 ตนขดลวด คือ S1 และปลายขดลวด คือ S1´  (รองสลอตท่ี 5 - 14) 
                                              ชุดท่ี 2 ตนขดลวด คือ S2  และปลายขดลวด คือ S2´  (รองสลอตท่ี 15 - 22) 
                                              ชุดท่ี 3 ตนขดลวด คือ S3  และปลายขดลวด คือ S3´  (รองสลอตท่ี 23 - 32) 
                                              ชุดท่ี 4 ตนขดลวด คือ S4  และปลายขดลวด คือ S4´  (รองสลอตท่ี 33 - 4) 

10)   เม่ือพันขดลวดชุดสตารตเสร็จเรียบรอย นําแผนไมลามากั้นเปนฉนวนอีกชั้นหน่ึง               
เพื่อปองกันไมใหขดลวดชุดสตารตหลุดออกจากรองสลอต โดยตกแตงไมลาใหพอดีและมีความแข็งแรง 

จะชวยใหสามารถประกอบโรเตอรเขาไปไดอยางสะดวก 

 

 

 

   U1    U2      

   R1                 R1´   R2                R2´        R3                R3´           R4                R4´  



 

85 6 7 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 32 33 34 35 36 1 2 3 428 29 30 319 10 11

 
      รูปที่ 7.26 การพันขดลวดชุดสตารตในรองสลอต 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 28 29 30 31 32 33 34 35 3624 25 26 27 1 2 3 4

 

รูปที่ 7.27 การพันขดลวดชุดรันและขดลวดชุดสตารตในรองสลอต 

7. การตอวงจรขดลวดมอเตอรไฟฟา 1 เฟส 
1) ทําการตองวงจรขดลวดสปลิตเฟสมอเตอร ตามรหัสที่ไดกําหนดไวกอนเชื่อมตอ 

ตนสายและปลายสาย  

 

 

   รูปที่ 7.28 การกําหนดรหัสเช่ือมตอตนสายปลายขดลวดของสปลิตเฟสมอเตอร 

ร         Z1    Z2  

    S1                        S1´    S2                 S2´        S3                        S3´  ´             S4                  S4´  

   U1    U2     Z1   Z2  



 

2) ใชคัตเตอรขูดฉนวนท่ีปลายสายขดลวดแตละชุดออกยาวประมาณ 1.5 เซนติเมตร และ    
ใสปลอกฉนวนหุมสายไฟขนาด 2 มิลลิเมตร หรือ 0.2 เซนติเมตร ยาวประมาณ 3.0 เซนติเมตร นํามาสวมเขา
ที่ปลายสายขดลวดกอนทําการเช่ือมตอ 

3) เชื่อมตอตนสายและปลายสายขดลวดชุดรันที่ไดกําหนดรหัสไว ดวยการตีเกลียว  

4) เชื่อมตอปลายสายของขดลวดชุดรันดวยการบัดกรีและเลื่อนปลอกฉนวนหุมสายไฟมาทับ 

รอยบัดกรีใหเรียบรอย 

5) เชื่อมตอตนสายและปลายสายขดลวดชุดสตารตท่ีไดกําหนดรหัสไว ดวยการตีเกลียว  

6) เชื่อมตอปลายสายของขดลวดชุดสตารทดวยการบัดกรีและเลื่อนปลอกฉนวนหุมสายไฟม 

ทับรอยบัดกรีใหเรียบรอย 

7) ทําเคร่ืองหมายกําหนดตัวอักษรที่ตนสายและปลายสาย ดังน้ี ขดลวดชุดรัน ตนสาย คือ U1 , 
ปลายสาย คือ U2 และขดลวดชุดสตารท ตนสาย คือ Z1 , ปลายสาย คือ Z2 

 
รูปที่ 7.29 ไดอะแกรมการตอวงจรขดลวดสปลิตเฟสมอเตอร 

8) จัดรอยตอปลอกฉนวนหุมสายไฟในตําแหนงท่ีเหมาะสม ย้ําปลายสายดวยหางปลาใหแนน     
9) ใชเชือกฝายมาทําการมัดขดลวดทั้ง 2 ดาน โดยใชเชือกที่มีความยาว 2.5 เมตร ทบกันเปน 

จํานวน 2 เสน และใหใชลวดทองแดงพับตีเกลียวลักษณะคลายเข็ม สอดเชือกเขาไประหวางขดลวดแลวพัน
ใหแนน ในขณะท่ีทําการมัดขดลวดใหจัดรูปทรงขดลวดไปดวย 

  

 
 

รูปที่ 7.30 การเตรียมเชือกฝายและเสนลวดทองแดง 

      U1 

   U2 

      Z1 

 Z2 

    C.S.  S1          S1´        S2´         S3´          S4´ S1 ́   S2 S2´       S3 ´        S4 

     R1    R1´  R2     R2´ R3     R3´ R4         R4´ 

U1
     ขดลวดชุดรัน 

Z1
  ขดลวดชุดสตารท 



 

 
 

รูปที่ 7.31 พันเชือกฝายมัดขดลวดท้ัง 2 ชุดใหแนน 

 

 
 

                รูปที่ 7.32 พันจนครบรอบขดลวดท้ัง 2 ชุด มัดตนสายกับปลายสายใหแนน 

10)   จัดปลายสายของขดลวดท้ัง 2 ชุด ใหเปนระเบียบ โดยขดลวดชุดสตารตของดานท่ีตอเขา 
กับสวิตชแรงเหวี่ยงหนีศูนยกลาง จะตองเผ่ือปลายสายออกมาพอประมาณและตอเขากับหนาสัมผัสของ
สวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลางที่ฝาปด  

 

 
 

รูปที่ 7.33 การมัดและจัดปลายสายขดลวดอยางเปนระเบียบ 

8. การทดสอบและประกอบมอเตอรมอเตอรไฟฟา 1 เฟส 
1) นําฝาปดทายของมอเตอรไฟฟาดานท่ีมีสวิตชแรงเหว่ียงหนีศูนยกลาง ตอเขากับ 

สายไฟฟา จํานวน 2 เสนที่เผื่อปลายสายไว 
2) สวมโรเตอรเขาไปในโครงของมอเตอรไฟฟา และนําฝาปดอีกดานหนึ่งประกอบเขา 

กับโครง โดยใหฝาปดกับโครงสเตเตอรที่ไดทําเคร่ืองหมายไวทั้ง 2 ขางตรงกัน และจึงใชคอน 



 

พลาสติกเคาะเบาๆ ใหฝาปดลงในสวนที่รองรับของตลับลูกปนพอดี 

3) ใหนํานอตมารอยทะลุทั้ง 2 ดานของฝาปด โดยทําการขันใหแนน ใชมือสัมผัสและหมุน 

โรเตอรใหหมุนไปไดอยางอิสระ ไมติดขัดหรือเสียดสีกับโครงสรางของสเตเตอร  
4) เม่ือประกอบมอเตอรไฟฟาเรียบรอยแลว ทําการทดสอบกราวดและวัดคาความตานทาน 

ของขดลวดชุดรันและขดลวดชุดสตารท กอนตอเขากับระบบไฟฟา 230 โวลต , ความถี่ 50 เฮิรตช  
5) นําตนสายและปลายสายของขดลวดชุดรันและขดลวดชุดสตารทมาตอขนานกัน โดยให 

ขั้ว U1 ตอเขากับ Z1 และ ขั้ว U2 ตอเขากับ Z2  มอเตอรไฟฟาจะมีปลายสายสําหรับตอใชงานจํานวน 2 เสน
โดยตอเขากับเซอรกิตเบรกเกอร ที่ประกอบดวยสายเสนไฟและสายนิวทรัล  

6) วัดคากระแสไฟฟาของมอเตอรไฟฟา โดยใชแคลมปมิเตอร คลองสายไฟฟาเสนใด 

เสนหนึ่งท่ีจายใหกับมอเตอรไฟฟา พรอมท้ังจดบันทึกคากระแสไฟฟาที่วัดไดเพื่อนําไปเปรียบเทียบกับคาที่ 
บันทึกไวและสังเกตการณทํางานของมอเตอรไฟฟาวามีเสียงดัง หรือมีอุณหภูมิสูงกวาปกติหรือไม 

7) วัดความเร็วรอบของมอเตอรไฟฟา โดยการใชเคร่ืองมือวัดความเร็วรอบ ตอชนที่แกนเพลา 
ของมอเตอรไฟฟา พรอมท้ังจดบันทึกคาความเร็วรอบที่วัดไดเพื่อนําไปเปรียบเทียบกับคาที่บันทึกไว 

8) กลับทิศทางการหมุนของมอเตอรไฟฟา โดยการสลับขั้วสาย ให ขั้ว U1 ตอเขากับ Z2 

และ ขั้ว U2 ตอเขากับ Z1 ตอเขากับระบบไฟฟา 230 โวลต และความถี่ 50 เฮิรตซ ซึ่งจะทําใหมอเตอรไฟฟา
กลับทิศทางการหมุนได โดยเปรียบเทียบคากระแสไฟฟาและความเร็วรอบนั้นเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม
หรือไม 

9) ถอดสวนประกอบของมอเตอรไฟฟาใหมอีกคร้ัง โดยใหเหลือไวเฉพาะโครงสเตเตอร 
และนําโครงสเตเตอรเขาตูอบเพื่อไลความช้ืนอุณหภูมิ 90   ํC ใชเวลาในการอบประมาณ 30 นาที 

10)   เม่ือนําโครงสเตเตอรไปอบไลความช้ืนเรียบรอยแลว ใหนําโครงสเตเตอรมาอาบวานิช 

ดวยการราดวานิชลงท่ีหัวขดลวดทั้ง 2 ขาง และใหวานิชซึมเขาไปในรองสลอตมากท่ีสุด 
11)   นําโครงสเตเตอรที่อาบวานิชเรียบรอยแลวไปเขาตูอบอีกครั้ง และอบดวยอุณหภูมิ 150   ํC  

ใชเวลาในการอบประมาณ 50 นาที เม่ือไดเวลาท่ีกําหนดและโครงสเตเตอรมีอุณหภูมิลดลง ใหนําออกจาก
ตูอบ และใชเลื่อยขูดเศษวานิชที่ติดอยูภายในบริเวณผิวหนาของรองสลอต เพื่อใหโรเตอรหมุนไดไมฝดหรือ
ติดขัด จากนั้นประกอบสวนตาง ๆ ของมอเตอรไฟฟาใหเรียบรอยเพื่อนําไปใชงานหรือทดสอบการทํางาน
อีกครั้งก็ไดกอนที่จะนําไปใชงาน 

 

 

 

 

 



 

สรุปผลการทดลอง 
                  การพันขดลวดของสปลิตเฟสมอเตอร ควรมีความรูและความเขาใจเก่ียวกับวิธีการพันขดลวด 
มอเตอรไฟฟา โดยกอนที่จะเร่ิมพันขดลวดใหมจะตองเตรียมความพรอมของวัสดุ อุปกรณไฟฟา รวมถึง  
การจดบันทึกขอมูลของมอเตอรไฟฟา ทั้งน้ีจะชวยใหผูปฏิบัติงานทราบขอมูลการพันขดลวดที่พันมากับ
มอเตอรไฟฟาตัวเดิม ซึ่งจะเปนการประหยัดเวลาในการพันขดลวดใหมในคร้ังตอไป วิธีการพันขดลวด
มอเตอรไฟฟา ควรปฏิบัติตามข้ันตอนตอไปน้ี คือ 1) การถอดสวนประกอบของมอเตอรไฟฟา 2) การตัด
ฉนวนรองรองสลอตมอเตอรไฟฟา 3) การทําฟอรมคอยลขดลวดมอเตอรไฟฟา 4) การลงขดลวดในรอง    
สลอตมอเตอรไฟฟา 5) การตอวงจรขดลวดมอเตอรไฟฟา 6) การทดสอบและประกอบมอเตอรไฟฟา       
โดยทุกขั้นตอนท่ีไดกลาวมา เปนวิธีการพันขดลวดมอเตอรไฟฟาใหมีความปลอดภัย และสามารถนํา        
ไปใชงานได  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
แบบประเมินผล ใบงานที่ 7 

การพันขดลวดมอเตอรไฟฟา 1 เฟส 
 

ชื่อ………………………………..นามสกุล……………………………..เลขที่……………… 

 

ท่ี รายการประเมินผล คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 
1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 

3. 

การปฏิบัติงาน (40 คะแนน ) 
1.1 การเตรียมวัสดุอุปกรณ 
1.2 การใชเคร่ืองมือ 

1.3 ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 

1.4 ปฏิบัติงานเสร็จตามกําหนด 

ผลการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
2.1 ตอวงจรไดถูกตอง 

2.2 อานคาจากเคร่ืองวัดไดถูกตอง 

2.3 สรุปผลการทดลองไดอยางถูกตอง 

กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
3.1 ความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 

3.2 ตรงตอเวลาและทํางานรวมกับผูอื่นได 
3.3 การเก็บรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ 
      พื้นที่ปฏิบัติงานมีความเรียบรอย 

 

(10) 
(10) 
(10) 
(10) 

 

(10) 
(10) 
(10) 

 

(10) 
(10) 

 

(10) 

 

 รวมคะแนน (100)  

 

 

ลงช่ือ………………………………………….ผูประเมิน 

(…………………………………………) 
วันที่………เดือน…………………….พ.ศ………….. 

 
 

 



 
ใบงานท่ี 8 

การพันขดลวดมอเตอรไฟฟา 3 เฟส 
 

จุดประสงคการทดลอง 
                  ปฏิบัติการพันขดลวดมอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส โรเตอรแบบกรงกระรอก เพื่อศึกษาขอมูล
รายละเอียดท่ีมาจากโรงงานผูผลิตและพัฒนาทักษะการพันขดลวดมอเตอรไฟฟาใหสามารถนําไปใชงานได 
 

เครื่องมืออุปกรณและวัสดุในการพันขดลวดมอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส 
1.  มอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส (ยี่หอมิตซูบิชิ) ชนิด SF-JR                         1    ตัว 

 ขนาด 1 แรงมา 4 ขั้วแมเหล็ก              

2.  แหลงจายไฟฟากระแสสลับ 0 - 380 VAC                                                  1    ชุด 

3.  แทคโคมิเตอร                                                                                              1    ตัว 

4.  แคลมปมิเตอร                                                                                             1    ตัว 

5.  ฉนวนไมลา                                                                                                 1    แผน 

6.  ไมอัด ขนาด 6"× 6" หนา 4 มม.                                                                  5    แผน 

7.  ไมอัด ขนาด 5"× 5" หนา 8 มม.                                                                  3    แผน 

8.  ลวดทองดแดง เบอร 23 S.W.G.                                                                  1   มวน 

9. เทปพับสายไฟ                                                                                              1   มวน 

10.  เชือกฝาย (สําหรับมัดขดลวด) ยาว 2.5 เมตร                                               1   เสน 

11.  หางปลากลม ขนาด 1.5 มม.                                                                        6   ตัว 

12.  ปลอกสายไฟขนาด 2 มม. และ 3 มม.                                                         1   เสน 

13.  สายไฟ VSF ขนาด 1.5 ตร.มม.                                                                   2  เมตร 

14.  ชุดหัวแรงและตะก่ัวบัดกรี                                                                          1   ชุด 

15.  เลื่อยตัดไม                                                                                                  1   อัน 

16.  ตะไบหยาบ                                                                                                 1    อัน 

17.  ปากกาจับชิ้นงาน                                                                                        1    อัน 

18.  คอนพลาสติกหรือคอนยาง                                                                         1    ตัว 

19.  สวานและดอกสวาน 10 มม.                                                                       1    ชุด 

20.  ไขควงปลายแบนและไขควงปลายแฉก                                                      1    ชุด 

 



 

21.  คีมตัดและคีมปากแหลม                                                                             1    ชุด 

22.  ประแจตัวที เบอร 8 และประแจปากตาย เบอร 8                                        1    ชุด 

23.   คัตเตอร                                                                                                      1    อัน 

24.  ไมบรรทัดหรือฟุตเหล็ก                                                                              1    อัน 

25.  ปากกาเคมี                                                                                                  1    อัน 

26.  เคร่ืองพันขดลวด                                                                                        1    เคร่ือง 

27.  กระดาษทรายขัดไมเบอร 1                                                                         1    แผน 

28.  ผาทําความสะอาด                                                                                       1    ผืน 

29.  สายตอวงจร                                                                                               10   เสน 

ลําดับข้ันการพันขดลวดสปลิตเฟสมอเตอร 
1. การบันทึกขอมูลมอเตอรไฟฟา 

1) กอนถอดสวนประกอบหรือร้ือขดลวดมอเตอรไฟฟาใหบันทึกขอมูลจากแผนปายของ 

มอเตอรไฟฟา ลงในตารางท่ี 8.1 เพ่ือเปนขอมูลเบื้องตนสําหรับการพันขดลวดใหม  
2) เตรียมเคร่ืองมือในการถอดสวนประกอบของมอเตอรไฟฟา 

 

รูปที่ 8.1 เคร่ืองมือสําหรับถอดสวนประกอบมอเตอรไฟฟา 

2. การถอดฝาปดและสวนประกอบมอเตอรไฟฟา 
1) ใชไขควงปลายแฉกขันนอตถอดฝาปดใบพัดระบายความรอนออก 

 

รูปที่ 8.2 การใชไขควงปลายแฉกขันนอตฝาปดใบพัดระบายความรอน 



 

ตารางที่ 8.1 

DATA SHEET FOR THREE PHASE INDUCTION MOTOR 

Brand   

H.P.  R.P.M. Volts.  Amps.  
Cycle  Type  Frame  Style  
Temp. Rise  Model  Serial No.  Bearings  
No. of coils  No. of Slots  Connection  

Size Wire   No. of Turns  No. of Groups  
Coil/Group  No. of Poles  Picth of Coil  

Slot No. 

 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 1 

Phase A 

 
                                     

Phase B 

 
                                     

Phase C 

 
                                     

Rotation   Clockwise   Counter Clockwise  
 



  

2) ใชไขควงปลายแบนหรือคีมถางงางแหวนล็อคใหหลุดออกจากใบพัดระบายความรอน 

 

 

รูปที่ 8.3 การใชไขควงปลายแบนงางแหวนล็อคออกจากใบพัดระบายความรอน 

3)  ทําเคร่ืองหมายท่ีบริเวณฝาปดท้ัง 2 ขาง ของมอเตอรไฟฟา 

 

รูปที่ 8.4 ทําเคร่ืองหมายที่บริเวณฝาปดมอเตอรไฟฟา 

4)   สังเกตบริเวณฝาปดท้ัง 2 ขาง ของมอเตอรไฟฟาจะพบวามีนอตยึดฝาปดซึ่งตองใชประแจ 

ตัวทีและคีมล็อคสําหรับขันนอตออกจากฝาปด 
5)   ขันนอตที่ยึดฝาปดท้ัง 2 ขางออก ดวยประแจตัวที เบอร 8 และประแจปากตายเบอร 8  

จับยึดนอตตัวเมียใหแนนและใชประแจตัวที เบอร 8 ขันนอตอีกดานหนึ่งออก 

                                                 

         รูปที่ 8.5 การขันนอตท่ียึดฝาปดท้ัง 2 ขางออก ดวยประแจตัวทีและประแจปากตาย 

 

 



 

6)   ถอดโรเตอรออกจากโครงและฝาปดมอเตอรไฟฟา 

 

                          รูปที่ 8.6 การถอดโรเตอรออกจากโครงและฝาปดมอเตอรไฟฟา 

3. การร้ือขดลวดมอเตอรไฟฟา 
1) วางมอเตอรไฟฟาในแนวราบและใชสิ่วสกัดขดลวดดานที่อยูตรงขามกับจุดตอปลายสาย 

ของขดลวด สกัดขดลวดรอบสเตเตอรเพื่อใหขดลวดทองแดงหลุดออกมา  และควรระมัดระวังไมใหสิ่วตัด
เฉือนกับแกนเหล็ก 

 

        รูปที่ 8.7 การใชสิ่วสกัดขดลวดรอบสเตเตอร 

2) ใหหงายมอเตอรไฟฟาดานท่ีสกัดขดลวดออกตั้งข้ึน ใชคอนเหล็กพรอมกับเหล็กทรงกลม 

ตอกเขาไปในรองสลอตดวยแรงตอกอยางสมํ่าเสมอเพ่ือใหขดลวดหลุดออกจากรองสลอต  

 

 

 

 



 

4. การตัดฉนวนรองรองสลอตมอเตอรไฟฟา 3 เฟส 
1) ใชไมบรรทัดวัดความยาวของรองสลอต ใหอานคาการวัดเปนเซนติเมตรและจดบันทึกไว 

                                          

                            รูปที่ 8.8 การใชไมบรรทัดวัดความยาวรองสลอต 

2) ตัดไมลาใสลงในรองสลอตวัดความลึกรอบรองสลอต เพื่อนํามาทําเปนตนแบบไมลา 

 

รูปที่ 8.9 การใสไมลาเพ่ือวัดความลึกรอบรองสลอต 

3) นําไมลาท่ีวัดความลึกรอบรองสลอตมาคล่ีออก โดยกําหนดใหไมลาที่หอพับในรองสลอต  
เปนความกวาง และนําคาความยาวของรองสลอตท่ีบันทึกไวมาเขียนเปนรูปสี่เหลี่ยม 

 

   รูปที่ 8.10 ไมลาท่ีเขียนเปนรูปสี่เหลี่ยม 

 

           7.5 ซม.         

        3.0 ซม.          



 

4) เม่ือวัดไมลาไดรูปสี่เหลี่ยมใหเพิ่มความยาวจากเดิมออกไปขางละ 0.6 เซนติเมตร 

                                

                                     รูปที่ 11 การขยายความยาวของไมลา 

5) นําแผนไมลาท่ีตัดความกวางและความยาวมาพับขอบดานบนและขอบดานลางความยาว   
ขางละ 0.3 เซนติเมตร และจัดทําไมลาใชสําหรับรองระหวางช้ันของขดลวดและสําหรับปดปากรอง ตัดใหมี 
ความยาวเทากับรองสลอต สวนความกวางมีระยะเทากับ 1.5 เซนติเมตร  
 

                                            

                รูปที่ 8.12 การพับขอบและตัดไมลาปดปากรองสลอต 

6) พับขอบของไมลาเสร็จเรียบรอยใหนําแผนไมลามาใสลงในรองสลอตของมอเตอรไฟฟา     

 

                                               รูปที่ 8.13 การพับขอบและใสไมลาลงในรองสลอต 

     7.5 ซม.           

      0.3 ซม.    

      0.6 ซม.                 (ขยายขอบ)      

                (พับขอบ)      

        3.0 ซม.          

        ความยาวตามรอง 

 ระยะความกวาง 1.5 ซม. 
     ความสูงของรอง 

พับขอบ 0.3 ซม. 
 พับขอบ 0.3 ซม. 



 

5. การทําแบบฟอรมของขดลวดมอเตอรไฟฟา 3 เฟส 
1) การทําแบบฟอรมขดลวด ใชเสนลวดทองแดงจํานวน 1 เสน ตัดใหมีความยาวพอประมาณ 

และใสลงในรองสลอตตามระยะพิตชของขดลวด โดยทําเปนหวงใหมีความโคงเทากับขนาดขดลวดท่ี
ตองการพันลงในรองสลอต 

        

                      รูปที่ 8.14 การวัดขนาดของขดลวดในรองสลอต 

2) การทําแบบฟอรมของขดลวด ใหนําไมอัดหนาขนาด 8 มิลลิเมตร หรือ 0.8 เซนติเมตร  
มาตัดตามขนาดของบวงที่ไดทําการวัดไว เจาะรูตรงกลางและตกแตงใหไดตามขนาด  

 

รูปที่ 8.15 การทําแบบฟอรมของขดลวด 

3) การทําไมประกบดานขางแบบฟอรมของขดลวด ใหนําไมอัดหนาขนาด 4 มิลลิเมตร หรือ 

0.4 เซนตเิมตร ใหมีขนาดใหญกวาแบบฟอรมของขดลวด เมื่อตองการพันขดลวดก็นําไมมาประกบดานขาง
ชวยใหขดลวดมีความเปนระเบียบและนําไปพันลงในสลอตไดสะดวก 

 

 

 



 

 

                                                 รูปที่ 8.16 การทําไมประกบดานขางขดลวดชุดท่ี 1 และชุดท่ี 3     

 

                                       รูปที่ 8.17 การไมประกบดานขางขดลวดชุดท่ี 2 และชุดท่ี 4 

6. การพันขดลวดในรองสลอตมอเตอรไฟฟา 3 เฟส 
1) การพันขดลวดดวยแบบฟอรมของขดลวด ใหเลือกใชเสนลวดทองแดงเบอร 23 S.W.G.  

ประกอบแบบฟอรมขดลวดเขากับเคร่ืองพันขดลวดขันนอตยึดแบบฟอรมขดลวดใหแนนและต้ังคาการนับ
จํานวนรอบ การพันขดลวดเร่ิมจาก เฟส A , เฟส B และ เฟส C ตามลําดับ 

2) การพันขดลวดเฟส A ชุดท่ี 1 และชุดท่ี 3 มีขดลวดจํานวน 2 ขด ประกอบดวยขดลวด 

ขดเล็ก (จํานวน 71 รอบ) และขดใหญ (จํานวน 72 รอบ) การพันขดลวดชุดน้ีใหพันขดลวดขดเล็กกอนและ
พันขดลวดขดใหญตอไปในทิศทางเดียวกัน และในชุดท่ี 2 และชุดท่ี 4 มีขดลวดเพียง 1 ขด (จํานวน 71 รอบ)  

3) การพันขดลวดเฟส B ชุดท่ี 5 และชุดท่ี 7 มีขดลวดจํานวน 2 ขด ประกอบดวยขดลวด 

ขดเล็ก (จํานวน 71 รอบ) และขดใหญ (จํานวน 72 รอบ) การพันขดลวดชุดน้ีใหพันขดลวดขดเล็กกอนและ
พันขดลวดขดใหญตอไปในทิศทางเดียวกัน และในชุดท่ี 6 และชุดท่ี 8 มีขดลวด 

         เพียง 1 ขด (จํานวน 71 รอบ)  
4) การพันขดลวดเฟส C ชุดท่ี 9 และชุดท่ี 11 มีขดลวดจํานวน 2 ขด ประกอบดวยขดลวด 

ขดเล็ก (จํานวน 71 รอบ) และขดใหญ (จํานวน 72 รอบ) การพันขดลวดใหพันขดลวดเล็กในกอนและพัน
ขดลวดขดใหญตอไปในทิศทางเดียวกัน และในชุดท่ี 10 และชุดท่ี 12 มีขดลวดเพียง 1 ขด (จํานวน 71 รอบ)   

 



 

รูปที่ 8.18 การพันขดลวดดวยเครื่องพันขดลวดแบบดิจิตอล 

 

รูปที่ 8.19 แบบฟอรมของขดลวด 

5) นําแผนไมลาท่ีตัดไวมารองในรองสลอตท่ีสเตเตอร เพื่อปองกันขดลวดทองแดงเสียดสี 

กับขอบรองสลอต 

 

 
 

รูปที่ 8.20 การใสไมลาในรองสลอต 

6) ใหพันขดลวดทั้ง 3 เฟส ใหนําขดลวดชุดท่ี 1 ของเฟส A มาลงในรองสลอตที่สเตเตอรตาม 

ระยะพิตชที่บันทึกไวใหครบทั้ง 4 ชุด  
7) ใชคอนพลาสติกตกแตงขดลวดท่ีพันลงในรองสลอตใหเปนระเบียบ และทําเคร่ืองหมายที่ 

ปลายสายของขดลวดเฟส A ทั้ง 4 ชุด กอนจะนําไปตอวงจรขดลวด 

 

 

 



 

8) กําหนดรหัสการตอวงจรขดลวดเฟส A ทั้ง 4 ชุด โดยใชวิธีการดังน้ี เมื่อขดลวดมีจํานวน  
4 ชุด กําหนดดังน้ี   

           ชุดท่ี 1 ตนขดลวด คือ A1  และปลายขดลวด คือ A1´ 

              ชุดท่ี 2 ตนขดลวด คือ A2  และปลายขดลวด คือ A2´ 

              ชุดท่ี 3 ตนขดลวด คือ A3  และปลายขดลวด คือ A3´ 

              ชุดท่ี 4 ตนขดลวด คือ A4  และปลายขดลวด คือ A4´ 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 28 29 30 31 32 33 34 35 3624 25 26 27

 

รูปที่ 8.21 ไดอะแกรมการพันขดลวดเฟส A ในรองสลอต 

9) พันขดลวดเฟส B และกําหนดรหัสการตอวงจรขดลวดเฟส B ทั้ง 4 ชุด โดยใชวิธีการดังน้ี  
เมื่อขดลวดมีจํานวน 4 ชุด  กําหนดดังน้ี    

          ชุดท่ี 5 ตนขดลวด  คือ B1 และปลายขดลวด คือ B1´ 

          ชุดท่ี 6 ตนขดลวด คือ B2  และปลายขดลวด คือ B2´ 

          ชุดท่ี 7 ตนขดลวด คือ B3  และปลายขดลวด คือ B3´ 

          ชุดท่ี 8 ตนขดลวด คือ B4  และปลายขดลวด คือ B4´ 

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 34 35 36 1 2 3 4 5 630 31 32 33

 

รูปที่ 8.22 ไดอะแกรมการพันขดลวดเฟส B ในรองสลอต 

 

    A1    A1´  A2     A2´ 2´     A3   A3´       A4´     A4 

  U1     U2 

  B1  B1´ 1´       B2 B2´  

  V1   V2 

 B3  B3´      B4      B4´ 



 

10)   พันขดลวดเฟส C และกําหนดรหัสการตอวงจรขดลวดเฟส C ทั้ง 4 ชุด โดยใชวิธีการดังน้ี 

เมื่อขดลวดมีจํานวน 4 ชุด  กําหนดดังน้ี   
          ชุดท่ี 9 ตนขดลวด คือ C1  และปลายขดลวด คือ C1´ 

                                  ชุดท่ี 10 ตนขดลวด คือ C2  และปลายขดลวด คือ C2´ 

                                  ชุดท่ี 11 ตนขดลวด คือ C3  และปลายขดลวด คือ C3´ 

                                  ชุดท่ี 12 ตนขดลวด คือ C4  และปลายขดลวด คือ C4´ 

13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 4 5 6 7 8 9 10 11 1236 1 2 3

 
 

รูปที่ 8.23 ไดอะแกรมการพันขดลวดเฟส C ในรองสลอต 

11) เม่ือพันขดลวดเฟส A เสร็จเรียบรอย ใหตัดแผนไมลาเปนรูปสี่เหลี่ยมผืนผามีขนาด 

ความกวาง เทากับ 2.8 เซนติเมตร มีความยาวเทากับ 40 เซนติเมตร จํานวน 4 แผน เพื่อเปนฉนวนคั่น     
ระหวางขดลวดท้ัง 3 เฟส ไมใหสัมผัสถึงกันที่บริเวณหัวทายของขดลวด 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 28 29 30 31 32 33 34 35 3624 25 26 27 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

 

รูปที่ 8.24 ไดอะแกรมการพันขดลวดเฟส A , B , C ในรองสลอต 

 

   C1´    C2  C3 C C2´    C4´     C4     C3´   C1 

      W1 W2 

  U1     U2  V1  V2   W1  W2 



 

7. การทําแบบฟอรมของขดลวดมอเตอรไฟฟา 3 เฟส 
1)  ตองวงจรขดลวดมอเตอรไฟฟา 3 เฟส ตามรหัสที่ไดกําหนดไวกอนเชื่อมตอตนสาย และ 

ปลายสาย 

 

รูปที่ 8.25 การกําหนดรหัสเช่ือมตอตนสายและปลายสายขดลวดมอเตอรไฟฟา 3 เฟส 

2) เคร่ืองหมายกําหนดตัวอักษรที่ตนสายและปลายสาย  
ขดลวดเฟส A ดังน้ี ตนสาย คือ U1 ปลายสาย คือ U2  

ขดลวดเฟส B ดังน้ี ตนสาย คือ V1 ปลายสาย คือ V2  

ขดลวดเฟส C ดังน้ี ตนสาย คือ W1 ปลายสาย คือ W2 

3) เชื่อมตอปลายสายของขดลวดเฟส A เฟส B และเฟส C ดวยการบัดกรีและเลื่อนปลอกฉนวน 

หุมสายไฟมาทับรอยบัดกรีใหเรียบรอย 

 

รูปที่ 8.26 ไดอะแกรมการตอวงจรขดลวดเฟส A เฟส B และ เฟส C  

4) จัดรอยตอปลอกฉนวนหุมสายไฟใหอยูในตําแหนงท่ีเหมาะสม จากนั้นใหตัดไมลามารอง 

ที่หัวและทายของขดลวด โดยตัดไหไดตามระยะพิตชของขดลวดท่ีเกินจากขอบของรองสลอต เพื่อกั้น
ระหวางขดลวดเฟส A เฟส B และเฟส C ไมใหสัมผัสถึงกันไดโดยตรง 

 

 

          A4´     A3´   A4      A2´   A3       A1´      A2             A1 
  U1    U2 

     V1    V2 

   W2  W1 

   B1´      B2       B2´   B3     B3´   B4     B4´   B1  

  C1´      C2      C2´   C3      C3´   C4      C4´   C1 



 

  5)  ใหใชเชือกฝายมาทําการมัดขดลวดทั้ง 2 ดาน โดยใชเชือกที่มีความยาว 2.5 เมตร ทบกันเปน  
จํานวน 2 เสน ดานหน่ึงสั้นอีกดานหน่ึงยาว โดยใหเชือกเสนยาวอยูทางดานขวามือ และใชลวดทองแดงพับ 
ตีเกลียวลักษณะคลายเข็ม สอดเชือกเขาไประหวางขดลวดแลวพันใหแนน ในขณะท่ีทําการมัดขดลวดใหจัด
รูปทรงขดลวดกอนนํามอเตอรไฟฟาไปทดสอบ 

 

รูปที่ 8.27 การใชเสนลวดทองแดงดึงเชือกฝายเพื่อมัดขดลวด 

 

รูปที่ 8.28 การพันเชือกฝายมัดขดลวดท้ัง 3 เฟสใหแนน     

 

รูปที่ 8.29 การพันจนครบรอบขดลวดทั้ง 3 เฟส มัดตนสายกับปลายสายใหแนน 

 

 

 

 



 

6) ใหทําการจัดปลายสายขดลวดท้ัง 3 เฟส ใหเปนระเบียบกอนจะประกอบโรเตอรเขากับโครง 

ของมอเตอรไฟฟา  
 

 

รูปที่ 8.30 การมัดและจัดปลายสายขดลวดท้ัง 3 เฟส อยางเปนระเบียบ 

8. การทําแบบฟอรมของขดลวดมอเตอรไฟฟา 3 เฟส 
1) นําปลายสายของมอเตอรไฟฟาจํานวน 6 เสน ผานจุดตอสายภายนอก เพื่อตอวงจรใชงาน 

ทําการสวมโรเตอรเขาไปในโครงของมอเตอรไฟฟา และนําฝาปดอีกดานหนึ่งประกอบเขากับโครง โดยให
ฝาปดกับโครงสเตเตอรที่ไดทําเคร่ืองหมายไวทั้ง 2 ขางตรงกัน และจึงใชคอนพลาสติกเคาะเบา ๆ ใหฝาปด
ลงในสวนที่รองรับของตลับลูกปนพอดี 

2) นํานอตมารอยทะลุทั้ง 2 ดานของฝาปด โดยทําการขันใหแนน ใชมือสัมผัส และหมุน           
โรเตอรใหหมุนไปไดอยางอิสระ ไมติดขัดหรือเสียดสีกับโครงสรางของสเตเตอร  

3) เม่ือประกอบมอเตอรไฟฟาเรียบรอยแลว ทําการทดสอบกราวน และวัดคาความตานทาน 

ของขดลวดเฟส A เฟส B และเฟส C กอนทําการตอเขากับระบบไฟฟา 
4) นําตนสายและปลายสาย ขดลวดเฟส A ตนสาย คือ U1 ปลายสาย คือ U2 สําหรับตนสาย 

และปลายสาย ขดลวดเฟส B ตนสาย คือ V1 ปลายสาย คือ V2 และสําหรับตนสายและปลายสาย ขดลวด
เฟส C ตนสาย คือ W1 ปลายสาย คือ W2 การตอวงจรขดลวดในการเร่ิมหมุนของมอเตอรไฟฟา 3 เฟส จะ
นิยมตอวงจรขดลวดแบบสตาร เนื่องจากมอเตอรไฟฟาใชกระแสไฟฟาขณะเร่ิมหมุนนอย วิธีการตอใหนํา
ปลายสายของขดลวด U2 , V2 , W2 มาตอรวมเปนจุดเดียวกันและตนสายท่ีเหลืออีก 3 เสน คือ U1 , V1 , W1 

โดยตอเขากับเซอรกิตเบรกเกอรประกอบดวยสายมีไฟจํานวน 3 เสน คือ  L1 , L2 , L3 ที่ระบบแรงดันไฟฟา 
400 โวลต  

5) วัดคากระแสไฟฟาของมอเตอรไฟฟา โดยใชแคลมปมิเตอรคลองสายไฟฟาเพียงเสนใด  
เสนหนึ่งท่ีจายใหกับมอเตอรไฟฟา พรอมท้ังจดบันทึกคากระแสไฟฟาท่ีวัดไดเพื่อนําไปเปรียบเทียบกับคาท่ี
บันทึกไวและสังเกตการณทํางานของมอเตอรไฟฟาวามีเสียงดัง หรือมีอุณหภูมิสูงกวาปกติหรือไม 
 



 
6) วัดความเร็วรอบของมอเตอรไฟฟา โดยการใชเคร่ืองมือวัดความเร็วรอบแบบดิจิตอล 

ตอชนที่แกนเพลาของมอเตอรไฟฟา พรอมท้ังจดบันทึกคาความเร็วรอบที่วัดไดเพื่อนําไปเปรียบเทียบกับ
คาท่ีบันทึกไว 

7) กลับทิศทางการหมุนมอเตอรไฟฟา สลับสายไฟฟาที่ปอนใหกับมอเตอรไฟฟาหรือตนสาย 

เพียงคูเดียว ตัวอยางเชน  L1 สลับกับ L2 , L1 สลับกับ L3 , หรือ L2 สลับกับ L3 ก็จะทําใหมอเตอรไฟฟา 
กลับทิศทางการหมุนได โดยเปรียบเทียบคากระแสไฟฟาและความเร็วรอบวาเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม
หรือไม 

8) ถอดสวนประกอบของมอเตอรไฟฟาใหมอีกคร้ัง โดยใหเหลือไวเฉพาะโครงสเตเตอร 
และนําโครงสเตเตอรเขาตูอบเพื่อไลความช้ืนอุณหภูมิ 90   ํC ใชเวลาในการอบประมาณ 30 นาที 

9) เม่ือนําโครงสเตเตอรไปอบไลความช้ืนเรียบรอยแลว ใหนําโครงสเตเตอรมาอาบวานิชดวย 

การลาดวานิชลงท่ีหัวขดลวดทั้ง 2 ขาง และใหวานิชซึมเขาไปในรองสลอตมากท่ีสุด 
10)  นําโครงสเตเตอรที่อาบวานิชเรียบรอยแลวไปเขาตูอบอีกครั้ง และอบดวยอุณหภูมิ 150   ํC ใช 

เวลาในการอบประมาณ 50 นาที เมื่อไดเวลาท่ีกําหนดและโครงสเตเตอรมีอุณหภูมิลดลง ใหนําออกจาก   
ตูอบและใชเลื่อยขูดเศษวานิชที่ติดอยูภายในบริเวณผิวหนาของรองสลอต เพื่อใหโรเตอรหมุนไดไมฝด   
หรือติดขัด จากนั้นประกอบสวนตางๆ ของมอเตอรไฟฟาใหเรียบรอย 

 

สรุปผลการทดลอง 
                   การพันขดลวดมอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส โรเตอรแบบกรงกระรอก กอนที่จะเร่ิมพัน 
ขดลวดใหมจะตองเตรียมความพรอมของวัสดุ อุปกรณไฟฟา รวมถึงการจดบันทึกขอมูลของมอเตอรไฟฟา 
ทั้งน้ีจะชวยใหผูปฏิบัติงานทราบขอมูลการพันขดลวดท่ีพันมากับมอเตอรไฟฟาตัวเดิม  ซึ่งจะ เปน             
การประหยัดเวลาในการพันขดลวดมอเตอรไฟฟาใหมในค ร้ังตอไป วิธีการพันขดลวดมอเตอรไฟฟา         
ควรปฏิบัติตามข้ันตอนตอไปนี้ คือ 1) การถอดสวนประกอบของมอเตอรไฟฟา 2) การตัดฉนวนรอง       
รองสลอตมอเตอรไฟฟา 3) การทําฟอรมคอยลขดลวดมอเตอรไฟฟา 4) การลงขดลวดในรองสลอต          
มอเตอรไฟฟา 5) การตอวงจรขดลวดมอเตอรไฟฟา 6) การทดสอบและประกอบมอเตอรไฟฟา ทุกขั้นตอน  
ที่ไดกลาวมา คือ ขั้นตอนการปฏิบัติงานเพ่ือใหมีความปลอดภัยและสามารถนํามอเตอรไฟฟาไปใชงานได 
 
 
 
 
 
 



 
แบบประเมินผล ใบงานที่ 8 

การพันขดลวดมอเตอรไฟฟาเหนี่ยวนํา 3 เฟส 
 

ชื่อ………………………………..นามสกุล……………………………..เลขที่……………… 

 

ท่ี รายการประเมินผล คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 
1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 

3. 

การปฏิบัติงาน (40 คะแนน ) 
1.1 การเตรียมวัสดุอุปกรณ 
1.2 การใชเคร่ืองมือ 

1.3 ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 

1.4 ปฏิบัติงานเสร็จตามกําหนด 

ผลการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
2.1 ตอวงจรไดถูกตอง 

2.2 อานคาจากเคร่ืองวัดไดถูกตอง 

2.3 สรุปผลการทดลองไดอยางถูกตอง 

กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
3.1 ความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 

3.2 ตรงตอเวลาและทํางานรวมกับผูอื่นได 
3.3 การเก็บรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ 
      พื้นที่ปฏิบัติงานมีความเรียบรอย 

 

(10) 
(10) 
(10) 
(10) 

 

(10) 
(10) 
(10) 

 

(10) 
(10) 

 

(10) 

 

 รวมคะแนน (100)  

 

 

ลงช่ือ………………………………………….ผูประเมิน 

(…………………………………………) 
วันที่………เดือน…………………….พ.ศ………….. 

 
 

 



 

ใบงานท่ี 9 
การตรวจสอบและบํารุงรักษามอเตอรไฟฟา 

            
จุดประสงคการทดลอง 
                  ปฏิบัติการตรวจสอบการบํารุงรักษามอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส และ 3 เฟส เพื่อยืดอายุการ
ใชงานและปองกันอันตรายที่จะเกิดข้ึนกับผูปฏิบัติงาน 
  
เครื่องมือและอุปกรณในการทดลอง 

1.  สปลิตเฟสมอเตอร ขนาด  1/4  แรงมา  220 V , 2.8 A                          1    ตัว 
2.  มอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส โรเตอรกรงกระรอก                             1    ตัว 

 ขนาด 1 แรงมา  220/380 V  1.9 A 
3.  แหลงจายไฟฟากระแสสลับ 0 - 380 VAC                                           1    ชุด 
4.  แทคโคมิเตอร                                                                                       1    ชุด 
5.  มัลติมิเตอร                                                                                            1    ตัว 
6.   คอน                                                                                                     1    อัน 
7.  คีมรวม                                                                                                  1   อัน 
8.  ไขควงปลายแบน                                                                                  1   อัน 
9.  ไขควงปลายแฉก                                                                                  1  อัน 
10. สายตอวงจร                                                                                      10   เสน 

 
ลําดับข้ันการตรวจสอบมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส 

1.  ศึกษารายละเอียดจากแผนปายท่ีติดอยูกับโครงของสปลิตเฟสมอเตอร 
2.  ตอวงจร ดังรูปท่ี 9.1  

 
               รูปที่ 9.1 วงจรการเร่ิมหมุนของสปลิตเฟสมอเตอร 

  0 - 220 V 

 U1 

U2

   Z1 

   Z2 

 C.S.   A   A
 ~~ 

 ~ ~  V 

     L 

  N 



 
1) จายแรงดันไฟฟาไฟฟากระแสสลับที่ 220 โวลต 
2) อานคากระแสไฟฟาท่ีวัดไดจากมอเตอรไฟฟา มีคาเทากับ …2.8….. แอมแปร เปรียบเทียบ 
      กับคากระแสไฟฟาที่แผนปาย มีคาเทากับ .…2.8….. แอมแปร 
3) วัดความเร็วรอบโดยใชแทคโคมิเตอรวัดไดที่แกนเพลา เทากับ ……1,450…… รอบ/นาที  
      และเปรียบเทียบกับคาความเร็วรอบที่แผนปาย เทากับ ……1,450….… รอบ/นาที 

3. ตอวงจร ดังรูปที่ 9.2 

 
รูปที่ 9.2 วงจรการกลับทางหมุนของสปลิตเฟสมอเตอร 

1) จายแรงดันไฟฟากระแสสลับที่ 220 โวลต 
2) สังเกตทิศทางการหมุนของสปลิตเฟสมอเตอร 
         กลับทิศทางการหมุน      ไมกลับทิศทางการหมุน 
3) อานคากระแสไฟฟาท่ีวัดไดจากมอเตอรไฟฟา มีคาเทากับ .…2.8….. แอมแปร   

   เปรียบเทียบกับคากระแสไฟฟาที่แผนปาย มีคาเทากับ .…2.8….. แอมแปร 
4)  วัดความเร็วรอบโดยใชแทคโคมิเตอรวัดไดที่แกนเพลา เทากับ ….1,450..… รอบ/นาที  
      และเปรียบเทียบกับคาความเร็วรอบที่แผนปาย เทากับ ……1,450.… รอบ/นาที 
5)  ตั้งคาของมัลติมิเตอรใหอยูในพิกัดการวัดคาความตานทานเพ่ือทดสอบฉนวน 
6)  การวัดคาความตานทานภายในขดลวด  
         เข็มมัลติมิเตอรบายเบน      เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน     
7)  การวัดคาความตานทานระหวางขดลวด  

            เข็มมัลติมิเตอรบายเบน      เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน     
8)  การวัดคาความตานทานขดลวดกับโครงของสปลิตเฟสมอเตอร     
         เข็มมัลติมิเตอรบายเบน      เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน   
 
 
 
 

0 - 220 V 

U2 

  U1 

  Z1 

  Z2 

 ~ 

 ~ ~   V 

   L 

    N 

~
     A 



 
ลําดับข้ันการตรวจสอบมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 3 เฟส 

1. ศึกษารายละเอียดจากแผนปายท่ีติดอยูกับโครงของมอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส 
  โรเตอรกรงกระรอก 

2.   ตอวงจร ดังรูปที่ 9.3  

 
รูปที่ 9.3 วงจรการเร่ิมหมุนของมอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส โรเตอรกรงกระรอก 

 
1) จายแรงดันไฟฟากระแสสลับที่ 380 โวลต 
2) อานคาแรงดันไฟฟาและคากระแสไฟฟาที่วัดไดจากมอเตอรไฟฟา  

  คาแรงดันไฟฟา  VL มีคาเทากับ …380 V… และ คาแรงดันไฟฟา  Vph มีคาเทากับ …220 V… 
  คาแรงดันไฟฟา  IL มีคาเทากับ …1.9 A… และ คาแรงดันไฟฟา  Iph มีคาเทากับ ….1.9 A… 

3) นําคาแรงดันไฟฟาและกระแสไฟฟาที่วัดไดมาเปรียบเทียบกับคาท่ีแผนปาย 
                        คาแรงดันไฟฟา  VL มีคาเทากับ …380 V…  และ คาแรงดันไฟฟา  Vph มีคาเทากับ …220 V.. 
                        คาแรงดันไฟฟา  IL มีคาเทากับ …1.9 A…  และ คาแรงดันไฟฟา  Iph มีคาเทากับ …1.9 A… 

4) วัดความเร็วรอบโดยใชแทคโคมิเตอรวัดไดที่แกนเพลา เทากับ …1,400.… รอบ/นาที  
   และเปรียบเทียบกับคาความเร็วรอบที่แผนปาย เทากับ .…1,400…. รอบ/นาที 
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3.  ตอวงจร ดังรูปท่ี 9.4  

 
รูปที่ 9.4 วงจรการกลับทางหมุนของมอเตอรไฟฟาเหน่ียวนํา 3 เฟส โรเตอรกรงกระรอก 

1) จายแรงดันไฟฟากระแสสลับที่ 380 โวลต 
2) สังเกตทิศทางการหมุนของมอเตอรไฟฟาเหนี่ยวนํา โรเตอรกรงกระรอก 

     กลับทิศทางการหมุน      ไมกลับทิศทางการหมุน 
3)  อานคาแรงดันไฟฟาและคากระแสไฟฟาที่วัดไดจากมอเตอรไฟฟา  

 คาแรงดันไฟฟา  VL มีคาเทากับ ...380 V… และ คาแรงดันไฟฟา  Vph มีคาเทากับ…220 V… 
 คาแรงดันไฟฟา  IL มีคาเทากับ …1.9 A…  และ คาแรงดันไฟฟา  Iph มีคาเทากับ …1.9 A…. 

4)  นําคาแรงดันไฟฟาและกระแสไฟฟาที่วัดไดมาเปรียบเทียบกับคาท่ีแผนปาย 
                       คาแรงดันไฟฟา  VL มีคาเทากับ …380… V  และ คาแรงดันไฟฟา  Vph มีคาเทากับ ..220 V.. 
                       คาแรงดันไฟฟา  IL มีคาเทากับ …1.9 A….  และ คาแรงดันไฟฟา  Iph มีคาเทากับ ...1.9 A… 

5)  วัดความเร็วรอบโดยใชแทคโคมิเตอรวัดไดที่แกนเพลา เทากับ …1,400..… รอบ/นาที  
     และเปรียบเทียบกับคาความเร็วรอบที่แผนปาย เทากับ …...1,400…… รอบ/นาที 
6)  ตั้งคาของมัลติมิเตอรใหอยูในพิกัดการวัดคาความตานทานเพ่ือทดสอบฉนวน 
7)  การวัดคาความตานทานภายในขดลวด เฟส A  

      เข็มมัลติมิเตอรบายเบน      เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน 

 L2 

  U1 

 U2 

  V1 

   V2 
    W2 

   W1 
    IL 

U1
L ~~ 

U22  ~ UW2 U2 ~~~~~
       Iph  

  VL 

     Vph 

 L1  L3 



 
8)  การวัดคาความตานทานภายในขดลวด เฟส B 

      เข็มมัลติมิเตอรบายเบน      เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน 
9)  การวัดคาความตานทานภายในขดลวด เฟส C 

      เข็มมัลติมิเตอรบายเบน      เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน 
10)  การวัดคาความตานทานระหวางขดลวด เฟส A กับ เฟส B 

      เข็มมัลติมิเตอรบายเบน     เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน 
11)  การวัดคาความตานทานระหวางขดลวด เฟส A กับ เฟส C 

      เข็มมัลติมิเตอรบายเบน     เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน 
12)  การวัดคาความตานทานระหวางขดลวด เฟส B กับ เฟส C 

      เข็มมัลติมิเตอรบายเบน     เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน 
13)  การวัดคาความตานทานขดลวดเฟส A กับโครงของมอเตอรไฟฟา   

     เข็มมัลติมิเตอรบายเบน      เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน      
14) การวัดคาความตานทานขดลวดเฟส B กับโครงของมอเตอรไฟฟา   

     เข็มมัลติมิเตอรบายเบน      เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน      
15) การวัดคาความตานทานขดลวดเฟส C กับโครงของมอเตอรไฟฟา   

     เข็มมัลติมิเตอรบายเบน      เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน      
 
สรุปผลการทดลอง 
                  จากการปฏิบัติงานตรวจสอบและบํารุงรักษามอเตอรไฟฟา ในมอเตอรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส 
ทดสอบดวยการจายแรงดันไฟฟาท่ี 220 โวลต เมื่อใหมอเตอรมีทิศทางการหมุนตามเข็มนาฬิกาหรือทวนเข็ม
นาฬิกา คากระแสไฟฟาและความเร็วรอบท่ีวัดไวจะมีคาตรงกับแผนปายขอมูลมอเตอรไฟฟา การวัดคา  
ความตานทานภายในขดลวด (เข็มมัลติมิเตอรบายเบน) , การวัดคาความตานทานระหวางขดลวด        
( เข็มมัลติมิ เตอรไมบ ายเบน)  การวัดคาความตานทานขดลวดกับโครงของสปลิตเฟสมอเตอร              
(เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน) สรุปไดวา มอเตอรไฟฟาสามารถใชงานไดปกติ และในมอเตอรไฟฟา
กระแสสลับ 3 เฟส ทดสอบดวยการจายแรงดันไฟฟาท่ี 380 โวลต เพื่อใหมอเตอรไฟฟามีทิศทางการหมุน          
ตามเข็มนาฬิกาหรือทวนเข็มนาฬิกา คากระแสไฟฟาและความเร็วรอบที่วัดไวจะมีคาตรงกับแผนปายขอมูล
มอเตอรไฟฟา การวัดคาความตานทานภายในขดลวด เฟส  A (เข็มมัลติมิเตอรบายเบน) , การวัดคาความ
ตานทานภายในขดลวด เฟส B (เข็มมัลติมิเตอรบายเบน) , การวัดคาความตานทานภายในขดลวด เฟส  C 
(เข็มมัลติมิเตอรบายเบน) , การวัดคาความตานทานระหวางขดลวด เฟส A กับ เฟส B (เข็มมัลติมิเตอร       
ไมบายเบน) , การวัดคาความตานทานระหวางขดลวด เฟส A กับ เฟส C (เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน) ,      
การวัดคาความตานทานระหวางขดลวด เฟส A กับ เฟส C (เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน) ,  



 
การวัดคาความตานทานขดลวดเฟส A กับกับโครงของมอเตอรไฟฟา (เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน) , การวัด
คาความตานทานขดลวดเฟส B กับโครงของมอเตอรไฟฟา (เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน)  , การวัดคาความ
ตานทานขดลวดเฟส C กับโครงของมอเตอรไฟฟา (เข็มมัลติมิเตอรไมบายเบน) สรุปไดวา มอเตอรไฟฟา
สามารถใชงานไดปกติ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
แบบประเมินผล ใบงานที่ 9 

การตรวจสอบและบํารุงรักษามอเตอรไฟฟา 
ชื่อ………………………………..นามสกุล……………………………..เลขที่……………… 

 
ท่ี รายการประเมินผล คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 
1. 
 
 
 
 

2. 
 
 
 

3. 

การปฏิบัติงาน (40 คะแนน ) 
1.1 การเตรียมวัสดุอุปกรณ 
1.2 การใชเคร่ืองมือ 
1.3 ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 
1.4 ปฏิบัติงานเสร็จตามกําหนด 
ผลการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
2.1 ตอวงจรไดถูกตอง 
2.2 อานคาจากเคร่ืองวัดไดถูกตอง 
2.3 สรุปผลการทดลองไดอยางถูกตอง 
กิจนิสัยในการปฏิบัติงาน (30 คะแนน ) 
3.1 ความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 
3.2 ตรงตอเวลาและทํางานรวมกับผูอื่นได 
3.3 การเก็บรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ 
พื้นที่ปฏิบัติงานมีความเรียบรอย 

 
(10) 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 
(10) 

 
(10) 
(10) 

 
(10) 

 

 รวมคะแนน (100)  
 
 

ลงช่ือ………………………………………….ผูประเมิน 
(…………………………………………) 

วันที่………เดือน…………………….พ.ศ………….. 
 
 


