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แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
 

 

 

คําชี้แจง 
1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ ใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือก ใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 60 นาที 
4. หามนําเอกสารและตําราเขาหองสอบ 

 
 

 
 

 

ครูอํานาจ ทองแสน  
ผูออกขอสอบ 
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1. ขอใด ไมจัด อยูในประเภทของเครื่องมือกล 
 ก. เคร่ืองกลึง      

ข. เคร่ืองเจาะ 
 ค. เคร่ืองไส      

ง. เคร่ืองเช่ือม 

2. เครื่องเจียระไนราบจัดอยูในกลุมเคร่ืองมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง   

ข. กลุมทํางานตัด 
 ค. กลุมทํางานขัด     

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู 
3. เครื่องกลึงจัดอยูในกลุมเครื่องมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานไส 

4. เครื่องเล่ือยกลจัดอยูในกลุมเคร่ืองมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  

5. เครื่องมือกลชนิดใดที่มีหลักการทํางาน โดยเครื่องมือตัดถูกจับยึดอยูกับที่ แลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือน
ช้ินงานที่กําลังหมุนรอบตัวเอง 

ก. เคร่ืองไส      
ข. เคร่ืองเจาะ 

 ค. เคร่ืองกลึง      

ง. ไส 
6. เครื่องมือกลกลุมกลุมใดที่มีหลักการทํางาน โดยช้ินงานถูกจับยึดแนนกับที่ สวนเครื่องมือตัดหมุนรอบ

ตัวเอง แลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 
ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
ค. กลุมทํางานไส      
ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  
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7. เครื่องมือกลชนิดใดทํางานโดยการเขียนโปรแกรมควบคุม 
ก. เคร่ืองกลึงยันศูนย 
ข. เคร่ืองเล่ือยกล 
ค. เคร่ืองกัดเพลานอน 

ง. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝง (Socket Head Cap Screw) ควรเลือกใชเครื่องมือชนิดใด 

ก. ประแจหกเหล่ียม 

ข. ประแจเล่ือน 
ค. ไขควงหัวแฉก 
ง. คีมปากแหลมกลม 

9. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 
 

 
 

 
 

 
10. จากรูป การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝงตองใชเครื่องมือชนิดใด 

 

 
 

 
 

 

11. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวหกเหล่ียมตองใชเครื่องมือชนิดใด 
 
 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ก. ประแจหกเหล่ียม 
ข. ประแจแหวน 
ค. ประแจเล่ือน 
ง. ประแจบล็อค 

 

ก. จับหรือบีบทอขนาดเล็ก 
ข. ตัดเสนลวดขนาดเล็ก 
ค. ดัดหรือมวนสายไฟฟา 
ง. ถอด-ประกอบช้ินสวนเครื่องจักรกลในที่แคบ 

 

ก. ประแจปากตาย 
ข. ประแจหกเหล่ียม 

ค. ประแจแอล 
ง. ประแจตะขอ 
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12. การจับยึดทอควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
 

 
ก. 

 

 
ข. 

 
ค.  

ง. 
  

13. จากรูป คือประแจชนิดใด 

                   
 

14. จากรูป คือประแจประแจบล็อค 

                       
          ก.                                                    ข. 

                      
                        ค.                                              ง. 

 

 
 
 

 
 

 
 

ก. ประแจปากตายดานเดียว           
ข. ประแจปากตายสองดาน  
ค. ประแจปากผสม 

ง. ประแจแหวน  
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15. จากรูป คือคมตัดตะไบชนิดใด 
 

 

  

 

 

16. เครื่องมือชนิดใดแตกตางจากพวก 

                 
    ก.                         ข. 

           
    ค.                        ง. 
 

17. สกัดปลายตัดรูปเพชรเหมาะสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. งานตัดรอยเช่ือม 
ข. งานตัดหัวหมุดย้ํา 
ค. เซาะรองโคง 
ง. เซาะรองตัววีหรือรองสี่เหล่ียม 

18. เครื่องเล่ือยกลชนิดใด มีหลักการทํางานโดยอาศัยโครงเล่ือยโยกไปดานหนาเพื่อกดใบเล่ือยใหตัดช้ินงาน   
และขณะโยกกลับใบเล่ือยไมใหเกิดการตัดช้ินงาน 

ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

19. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีหลักการทํางาน โดยใหใบเล่ือยหมุนวนรอบตัวเองในแนวนอนในขณะทํางาน 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

 
 

 

 

ก. ตะไบคมตัดเด่ียว 
ข. ตะไบคมตัดคู 
ค. ตะไบคมตัดโคง  

ง. ตะไบคมตัดบุง 
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20. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีชุดตัดหรือตอและอบอุนใบเล่ือย 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   

ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

21. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีชุดประคองใบเล่ือยเพื่อหนาที่ประคองใบเล่ือยใหตรงในขณะตัด 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   

ข. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 
ค. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ง. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
22. การตัดช้ินงานที่มีความยาวเทากันจํานวนมากดวยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก ควรใชอุปกรณใดชวยต้ังระยะ  
     ในการตัด 

ก. บรรทัดเหล็ก     
ข. วัสดุเสริม 

ค. แทงขนาน     

ง. อุปกรณต้ังความยาวตัด 
23. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีใบเล่ือยเปนรูปวงกลม 

ก. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ข. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ง. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
24. ใบเล่ือยจํานวน 24 ฟน/น้ิว เหมาะที่จะนํามาเล่ือยวัสดุชนิดใด 
 ก. เหล็กหลอ     

ข. อะลูมิเนียม 
 ค. เหล็กเหนียว     

ง. เหล็กทําเครื่องมือ 
25. การเล่ือยตัดเหล็กกลาคารบอน ควรเลือกใชใบเล่ือยที่มีพิตชเทาใด 
 ก. 14 ฟนตอน้ิว     

ข. 16 ฟนตอน้ิว 
 ค. 18 ฟนตอน้ิว     

ง. 22 ฟนตอน้ิว 
26. ขอใด คือการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนเล่ือยที่ถูกตอง 

ก. จํานวนฟนตอความยาว 1 มิลลิเมตร  
ข. จํานวนฟนตอความยาว 1 เซนติเมตร 

 ค. จํานวนฟนตอความยาว 1 น้ิว   

ง. จํานวนฟนตอความยาว 1 ฟุต 
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27. การจับยึดช้ินงานดวยปากกาของเครื่องเล่ือยในขอใด ไมถูกตอง 
 

 
 

 

    ก.      ข.     ค.    ง. 
 

28. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก 
ก. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่ของช้ินสวนทุกคร้ังกอนใชงาน 

ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. เปล่ียนถายนํ้ามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 
ง. ทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันบางๆ ตามช้ินสวนที่ทําจากเหล็กกลาหลังเลิกใชงาน 

29. จากรูป คือการเจาะรูที่มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 
 

ก.  เจาะรูทั่วไป  
ข.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวเอียง 

      ค.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวฉาก  

ง.  เจาะรูเพื่อควานผิวเรียบ 
 

 

30. จากรูป คือเครื่องเจาะชนิดใด 
      ก. เครื่องเจาะต้ังโตะ 
      ข. เครื่องเจาะต้ังพื้น 
      ค. สวานมือไฟฟา 
      ง. เครื่องเจาะรัศมี 
 
 

 
31. เครื่องเจาะชนิดใดมีชุดหัวเคร่ืองที่สามารถเล่ือนไป-มาเพื่อหาตําแหนงรูเจาะได 

ก. เคร่ืองเจาะต้ังโตะ   

ข. เคร่ืองเจาะต้ังพื้น 
ค. เคร่ืองเจาะรัศมี   

ง. เคร่ืองเจาะเอนกประสงค 
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32. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่ทําหนาที่จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน 
ก. แกนเพลา    

ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   

ง. แขนหมุนปอนเจาะ 
33. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่ทําหนาที่หมุนปอนเจาะรูช้ินงาน 

ก. แกนเพลา    

ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   

ง. แขนหมุนปอนเจาะ 
34. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี 

ก. เสาเครื่องเจาะ   

ข. แขนรัศมี 
ค. โตะงาน    

ง. แครเล่ือน 

35. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

36. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

37. ขอใดเปนอุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกสวานกานเรียว 
ก. หัวจับดอกสวาน   

ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี - แคล็มป    

ง. วี - บล็อค 
38. ขอใด ไมใช เคร่ืองมือตัดที่ใชกับงานเจาะ 
 ก. ดอกสวาน    

ข. ดอกควานเรียบ 
 ค. ดอกกัด    

ง. ดอกผายปากรู 
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จากรูป จงตอบคําถามในขอ 39 - 40 
 

 
 
39. สวนประกอบหมายเลข 1 ทําหนาที่อะไร 

ก. เปนตนกําลังของเคร่ืองเจาะ   

ข. เปด-ปดการทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  

ง. ปรับเปล่ียนความเร็วรอบ 
40. สวนประกอบหมายเลข 2 ทําหนาที่อะไร 

ก. เปนตนกําลังของเคร่ืองเจาะ   

ข. เปด-ปด การทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  

ง. ปรับเปล่ียนความเร็วรอบ 
41. ในการเจาะรูดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วตัด 60 เมตรตอนาที 

จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
 ก. 1,908 รอบตอนาที    

ข. 1,910 รอบตอนาที 
ค. 1,835 รอบตอนาที    
ง. 1,909 รอบตอนาที 

42. ในการเจาะรูช้ินงานดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วรอบ 600 รอบ
ตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

 ก. 10 เมตรตอนาที    

ข. 11 เมตรตอนาที 
ค. 12 เมตรตอนาที    

ง. 13 เมตรตอนาที 
 
 

 2 

 1 
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43. ขอใด คือการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะที่ถูกตอง 
ก. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุก 6 เดือน 
ค. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกเดือน 

ง. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกทุกวัน 

44. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

      ค. การกลึงตกบา 
      ง. การกลึงควาน 
 

45. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

      ค. การกลึงตกบา 
      ง. การกลึงควาน 

46. จากรูป คือเครื่องกลึงชนิดใด 
      ก. เครื่องกลึงยันศูนย    

ข. เครื่องกลึงหนาจาน 
      ค. เครื่องกลึงปอมมีด    

ง. เครื่องกลึงต้ัง 
 
 

47. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดแทนเล่ือนของเครื่องกลึงยันศูนย 
 ก. ปอมมีด     

ข. แทนเล่ือนบน 
 ค. แทนเล่ือนขวาง    

ง. สะพานแทนเครื่อง 
48. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดทายแทนของเครื่องกลึงยันศูนย 
 ก. แทนเล่ือน     

ข. เพลาทายแทน 
 ค. สกรูปรับศูนย     

ง. แขนปรับระยะปอนเพลาทายแทน 
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49. สวนประกอบใดที่ของเครื่องกลึงทําหนาที่ประกอบเขากับยันศูนยเปน 
 ก. หัวจับ     

ข. เพลาหัวเคร่ือง 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. ปอมมีด 
50. สะพานแทนเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 
 ก. เปนฐานรองรับชุดแทนเล่ือนและชุดทายแทน   

ข. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
 ค. ประคองช้ินงาน   

ง. เปนฐานรองรับปอมมีด  

51. ชุดเฟองทดของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 
 ก. ควบคุมเพลาปอน     

ข. ควบคุมเพลานํา 
 ค. ทดความเร็วรอบของหัวจับหรือเพลาเครื่อง  

ง. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเคร่ือง 
52. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่ทําหนาที่จับยึดมีดกลึง 
 ก. หัวจับ     

ข. ปอมมีด 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. เพลาหัวเคร่ือง  
53. อุปกรณชนิดใดที่ทําหนาที่ยันศูนยช้ินงาน 
 ก. ยันศูนยเปน     

ข. หวงพา 
 ค. หัวจับ     

ง. จานพา 
54. อุปกรณชนิดใดที่ใชในการต้ังศูนย ช้ินงาน 
 ก. มีดกลึง     

ข. ขอชาง 
 ค. ยันศูนยตาย     

ง. ยันศูนยเปน 
55. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงยันศูนย ใชปรับมุมในงานกลึงเรียว 
 ก. แทนปรับมุมแทนเล่ือนบน (Compound Rest)    

ข. แทนเล่ือนขวาง (Cross Slide) 
 ค. แทนเล่ือนบน (Top Slide)     

ง. ปอมมีด (Tool Post) 
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56. เพลาเกลียวสี่เหล่ียมคางหมูที่เช่ือมตอระหวางชุดเฟองปอนและชุดแทนเล่ือน เรียกวาอะไร 
 ก. แกนเพลาหัวเคร่ือง    

ข. แกนเพลาทายแทน    
 ค. เพลาปอน     

ง. เพลานํา 
57. แครเล่ือนของเคร่ืองกลึงปอมมีดทําหนาที่อะไร 

ก. เล่ือนปอมมีดหกเหล่ียมเขาไปตัดเฉือนช้ินงาน 

ข. เล่ือนปอมมีดเขา-ออก ตามแนวขวางของสะพานแทนเครื่อง 
ค. เคล่ือนที่ไป-กลับ ตามแนวยาวของสะพานแทนเครื่อง 
ง. ฐานรองรับชุดแทนเล่ือน 

58. หัวจับแบบสี่ฟนอิสระเหมาะสําหรับจับช้ินงานลักษณะใด 
ก. ช้ินงานสี่เหล่ียม    

ข. ช้ินงานทรงกระบอก  
ค. ช้ินงานหกเหล่ียม    

ง. ช้ินงานเหล็กฉาก 
59. วิธีการจับยึดมีดกลึงบนปอมมีดที่ถูกตองควรเปนอยางไร 
 ก. ใหปลายมีดสูงหรือตํ่ากวาศูนยของช้ินงานก็ได 
 ข. ใหปลายมีดสูงกวาเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 
 ค. ใหปลายมีดตํ่ากวาเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 
 ง. ใหปลายมีดกลึงอยูในแนวเดียวกับเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 

60. จากรูปคืออุปกรณชนิดใด 
      ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
      ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
 

61. จากรูป คืออุปกรณชนิดใด 
      ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
      ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
62. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
      ก. ต้ังศูนยช้ินงาน   

ข. ใชขันหัวจับ 
      ค. พิมพลายบนช้ินงาน  

ง. ประคองช้ินงานเพื่อปองกันไมใหช้ินงานโกงงอ 
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63. อัตราปอนในงานกลึงมีหนวยวัดอยางไร 
 ก. รอบตอนาที     

ข. เมตรตอนาที 
ค. มิลลิเมตรตอนาที    

ง. มิลลิเมตรตอรอบ 

64. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงละเอียดดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  
ค. 0.07-0.13 มิลลิเมตรตอรอบ   

ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาที 
65. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงหยาบดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  
ค. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอนาที   

ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาที 
66. ในการกลึงช้ินงานขนาดเสนผานศูนยกลาง เทากับ 25 มิลลิเมตร โดยปอนความลึกในการตัดเทากับ    

0.50 มิลลิเมตร จะทําใหความโตของช้ินงานลดลงเทาใด  

 ก. 0.50 มิลลิเมตร    
ข. 1.00 มิลลิเมตร   

ค. 24.50 มิลลิเมตร    

ง. 24.00 มิลลิเมตร  
67. ขอใดเปนลักษณะของการกัดผิวโคงเวา 

                   
           ก.                          ข.                       ค.                        ง. 
 

68. จากรูป คือการกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
 

 

ก. การกัดรองหางเหย่ียว 
ข. การกัดรองแกนเพลา 
ค. การกัดรองล่ิม 
ง. การกัดเฟอง 
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69. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่รองรับฐานรองโตะงานและเล่ือนโตะงานใหเคล่ือนที่เขา -ออก
ตามขวาง  

ก. แครเล่ือน     
ข. โครงเคร่ืองกัด 
ค. โตะงาน     
ง. แทนเล่ือน 

70. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่เคล่ือนที่โตะงานขึ้น-ลงในแนวด่ิง  

ก. แครเล่ือน     
ข. โครงเคร่ืองกัด 
ค. โตะงาน     
ง. แทนเล่ือน 

71. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด ทําหนาที่อะไร 
ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอในขณะใชงาน 
ข. ยื่นยึดจับเพลาดอกกัด 
ค. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
ง. จับยึดช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 

72. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่จับยึดหัวจับดอกกัด 
ก. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   
ข. หัวเคร่ืองกัด 
ค. แกนเพลาเคร่ืองกัด    
ง. โครงเครื่องกัด 

73. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด ทําหนาที่อะไร 
ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอขณะใชงาน 
ข. ยื่นยึดจับแกนเพลาดอกกัด 
ค. ช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 
ง. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 

74. จากรูป คืออุปกรณที่มีช่ือเรียกวาอะไร 
ก. หัวแบง 

     ข. ปากกาจับช้ินงาน 

     ค. แทงขนาน 
     ง. แทงระดับ 
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75. จากรูป ดอกกัดชนิดน้ีใชสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. กัดผิวโคงดานใน 

ข. กัดผิวโคงนูนดานนอก 
     ค. กัดฟนเฟอง 

ง. กัดรองหางเหย่ียว 
76. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลาต้ัง 
 ก. แกนเพลา     

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. โตะงาน     

ง. แขนปรับความเร็วรอบ 

77. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลานอน 
 ก. แกนเพลาแนวต้ัง    

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ง. เพลาจับดอกกัด 
78. แทนเล่ือนของเครื่องกัดทําหนาที่อะไร 

ก. รองรับโตะงาน    

ข. รองรับแครเล่ือน 
ค. รองรับนํ้าหนักทั้งหมดของเคร่ืองกัด  

ง. จับยึดช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 

79. อุปกรณจับยึดชนิดใดใชสําหรับงานกัดฟนเฟอง 
ก. อุปกรณชวยจับยึด    

ข. หัวแบง 
ค. โตะงานหมุน     

ง. ปากกาจับงาน 

80. ในการกัดช้ินงานช้ินหน่ึง โดยใชดอกกัดคมตัดปลาย (End Mill) ที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางเทากับ  14
มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 1025 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

ก. 45.06 เมตรตอนาที    
ข. 14.00 เมตรตอนาที 
ค. 1,025.00 เมตรตอนาที    

ง. 73.210 เมตรตอนาที 
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81. เครื่องเจียระไนชนิดใดเหมาะสําหรับการปรับผิวเรียบของช้ินงานหนากวาง  
ก. เคร่ืองเจียระไนราบ     

ข. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก    

ง. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย 
82. ตองการเจียระไนผิวดานในของรูควานควรใชเครื่องเจียระไนชนิดใด 

ก. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย     

ข. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก 
ค. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด    

ง. เคร่ืองเจียระไนราบ 

83. เครื่องเจียระไนชนิดใดที่สามารถเจียระไนช้ินงานทรงกระบอกไดทั้งผิวภายนอกและรูภายใน 
ก. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด   

ข. เคร่ืองเจียระไนราบ 
ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก   

ง. เคร่ืองเจียระไนมือ 
84. ขอใด คือหลักการทํางานของเคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงานสี่เหล่ียม 

 

          
              ก.                    ข.                            ค.                           ง. 
 

85. ขอใด คือหลักการเจียระไนทรงกระบอกภายใน 
 

                
             ก.                        ข.                         ค.                        ง. 
 

86. แทนรองรับช้ินงานกับลอหินเจียระไน ควรปรับใหมีระยะหางกันไมเกินกี่มิลลิเมตร 
ก. 2 มิลลิเมตร      

ข. 3 มิลลิเมตร 
 ค. 4 มิลลิเมตร      

ง. 5 มิลลิเมตร 
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87. อุปกรณที่ใชแตงหนาลอหินเจียระไน คือ 
ก. Angle Protractor     

ข. Drill Grinding Gage 
ค. Wheel Dresser     

ง. Safety Glasses 
88. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัดที่ถูกตอง 

ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาใหมีความพรอมกอนใชงาน 
ข. ตรวจสอบสภาพของมอเตอรสงกําลังมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
ค. ตรวจสอบความสมบูรณของลอหินเจียระไนหลังใชงาน 

ง. ทําความสะอาดเครื่องเจียระไนหลังการใชงาน 

89. จากรูป เปนอุปกรณที่ทําหนาที่อะไร 

     
 

90. จากรูป คืออุปกรณที่ใชสําหรับงานอะไร 
 

  
 

91. ตองการเจียระไนช้ินงานขนาดเสนผานศูนยกลาง 25 มิลลิเมตร ดวยเครื่องเจียระไนทรงกระบอก     
คาความเร็วขอบของช้ินงาน 32 เมตรตอวินาที ช้ินงานจะหมุนความเร็วรอบเทาใด 

ก. 347 รอบตอนาที    
ข. 407 รอบตอนาที 
ค. 446 รอบตอนาที    

ง. 509 รอบตอนาที 
92. เครื่องเจียระไนราบเคร่ืองหน่ึง มีลอหินเจียระไนขนาดเสนผานศูนยกลาง 400 มิลลิเมตร ในขณะใชงาน

หมุนดวยความเร็วรอบ 1,600 รอบตอนาที จงคํานวณหาคาความเร็วขอบของลอหินเจียระไน 
ก. 22 เมตรตอวินาที    

ข. 25 เมตรตอวินาที 
ค. 33 เมตรตอวินาที    
ง. 35 เมตรตอวินาที 

ก. รองรับโตะงาน 
ข. จับยึดลอหินเจียระไน 

ค. สมดุลลอหินเจียระไน 
ง. จับยึดช้ินงาน 

ก. จับยึดช้ินงาน 
ข. รองรับโตะงาน 

ค. จับยึดลอหินเจียระไน 
ง. สมดุลลอหินเจียระไน 
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93. งานเจียระไนละเอียด ควรใชอัตราการปอนกินลึกคร้ังละเทาใด 
ก. 0.005-0.025 มิลลิเมตร    

ข. 0.025-0.10 มิลลิเมตร 
ค. 1.00-1.50 มิลลิเมตร    

ง. 1.50-2.00 มิลลิเมตร 
94. ขอใด คือเม็ดสารเชิงทรายจากธรรมชาติ 

ก. โบรอนคารไบด    

ข. หินควอทซ 
ค. อะลูมิเนียมออกไซด     

ง. ซิลิกอนคารไบด  
95. ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทรายที่มีความละเอียดปานกลาง คือ  

ก. เกรนเบอร 6-12    

ข. เกรนเบอร 14-24 
ค. เกรนเบอร 30-60    

ง. เกรนเบอร 70-120 
96. เครื่องมือกลซีเอ็นซี หมายถึง 

ก. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
ข. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยคน 
ค. เคร่ืองมือกลที่ทํางานอัตโนมัติและควบคุมการทํางานดวยคน 

ง. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยผูเขียนโปรแกรม  

97. ขอใด ไมใช องคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
ก. ชุดควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซี   

ข. ตัวเคร่ืองมือกล 
 ค. เคร่ืองมือตัด     

ง. ระบบขับ     

98. อุปกรณที่ใชตรวจสอบการเคล่ือนที่เชิงเสน (Linear Transducers) ทําหนาที่อะไร 
ก. วัดความเร็วรอบของมอเตอร 
ข. บันทึกตําแหนงการเคล่ือนที่จริงของโตะงาน 
ค. คํานวณระยะทางในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

ง. บันทึกการเคล่ือนที่ของแกนมอเตอร  

99. คําสั่ง G01 ของโปรแกรมเอ็นซีหมายถึง 
ก. การเคล่ือนที่ไปยังตําแหนงดวยความเร็ว 
ข. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางทวนเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 
ค. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางตามเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 

ง. การเคล่ือนที่ในแนวเสนตรงตามอัตราปอน 
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100. รหัส G90 ของโปรแกรมเอ็นซีหมายถึง 
ก. เล่ือนกลับไปยังจุดอางอิง   

ข. ปอนขอมูลหนวยมิลลิเมตร   
ค. ปอนขอมูลหนวยน้ิว    

ง. ยกเลิกการชดเชยรัศมี  
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 

 

ขอ คําตอบ ขอ คําตอบ ขอ คําตอบ ขอ คําตอบ หมายเหตุ 
1 ง 31 ค 61 ข 91 ข  

2 ค 32 ก 62 ค 92 ค  

3 ข 33 ง 63 ง 93 ก  

4 ก 34 ค 64 ค 94 ข  

5 ค 35 ข 65 ก 95 ค  

6 ง 36 ค 66 ข 96 ก  

7 ง 37 ข 67 ง 97 ค  

8 ก 38 ค 68 ง 98 ข  

9 ข 39 ง 69 ก 99 ง  

10 ก 40 ค 70 ง 100 ข  

11 ก 41 ข 71 ข    

12 ข 42 ข 72 ค    

13 ค 43 ก 73 ก    

14 ค 44 ข 74 ก    

15 ข 45 ง 75 ค    

16 ง 46 ก 76 ข    

17 ง 47 ง 77 ก    

18 ก 48 ก 78 ข    

19 ข 49 ค 79 ข    

20 ค 50 ก 80 ก    

21 ก 51 ค 81 ก    

22 ง 52 ข 82 ข    

23 ข 53 ก 83 ค    

24 ก 54 ข 84 ก    

25 ง 55 ก 85 ค    

26 ค 56 ง 86 ก    

27 ก 57 ก 87 ค    

28 ค 58 ก 88 ค    

29 ก 59 ง 89 ก    

30 ง 60 ง 90 ค    
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