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แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
 

 

 

คําชี้แจง 
1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ ใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือก ใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 60 นาที 
4. หามนําเอกสารและตําราเขาหองสอบ 

 
 

 
 

 

ครูอํานาจ ทองแสน  
ผูออกขอสอบ 
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1. ขอใด ไมจัด อยูในประเภทของเครื่องมือกล 
 ก. เคร่ืองกลึง      

ข. เคร่ืองเจาะ 
 ค. เคร่ืองไส      

ง. เคร่ืองเช่ือม 

2. เครื่องเจียระไนราบจัดอยูในกลุมเคร่ืองมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง   

ข. กลุมทํางานตัด 
 ค. กลุมทํางานขัด     

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู 
3. เครื่องกลึงจัดอยูในกลุมเครื่องมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานไส 

4. เครื่องเล่ือยกลจัดอยูในกลุมเคร่ืองมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  

5. เครื่องมือกลชนิดใดที่มีหลักการทํางาน โดยเครื่องมือตัดถูกจับยึดอยูกับที่ แลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือน
ช้ินงานที่กําลังหมุนรอบตัวเอง 

ก. เคร่ืองไส      
ข. เคร่ืองเจาะ 

 ค. เคร่ืองกลึง      

ง. ไส 
6. เครื่องมือกลกลุมกลุมใดที่มีหลักการทํางาน โดยช้ินงานถูกจับยึดแนนกับที่ สวนเครื่องมือตัดหมุนรอบ

ตัวเอง แลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 
ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
ค. กลุมทํางานไส      
ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  
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7. เครื่องมือกลชนิดใดทํางานโดยการเขียนโปรแกรมควบคุม 
ก. เคร่ืองกลึงยันศูนย 
ข. เคร่ืองเล่ือยกล 
ค. เคร่ืองกัดเพลานอน 

ง. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝง (Socket Head Cap Screw) ควรเลือกใชเครื่องมือชนิดใด 

ก. ประแจหกเหล่ียม 

ข. ประแจเล่ือน 
ค. ไขควงหัวแฉก 
ง. คีมปากแหลมกลม 

9. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 
 

 
 

 
 

 
10. จากรูป การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝงตองใชเครื่องมือชนิดใด 

 

 
 

 
 

 

11. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวหกเหล่ียมตองใชเครื่องมือชนิดใด 
 
 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ก. ประแจหกเหล่ียม 
ข. ประแจแหวน 
ค. ประแจเล่ือน 
ง. ประแจบล็อค 

 

ก. จับหรือบีบทอขนาดเล็ก 
ข. ตัดเสนลวดขนาดเล็ก 
ค. ดัดหรือมวนสายไฟฟา 
ง. ถอด-ประกอบช้ินสวนเครื่องจักรกลในที่แคบ 

 

ก. ประแจปากตาย 
ข. ประแจหกเหล่ียม 

ค. ประแจแอล 
ง. ประแจตะขอ 
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12. การจับยึดทอควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
 

 
ก. 

 

 
ข. 

 
ค.  

ง. 
  

13. จากรูป คือประแจชนิดใด 

                   
 

14. จากรูป คือประแจประแจบล็อค 

                       
          ก.                                                    ข. 

                      
                        ค.                                              ง. 

 

 
 
 

 
 

 
 

ก. ประแจปากตายดานเดียว           
ข. ประแจปากตายสองดาน  
ค. ประแจปากผสม 

ง. ประแจแหวน  
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15. จากรูป คือคมตัดตะไบชนิดใด 
 

 

  

 

 

16. เครื่องมือชนิดใดแตกตางจากพวก 

                 
    ก.                         ข. 

           
    ค.                        ง. 
 

17. สกัดปลายตัดรูปเพชรเหมาะสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. งานตัดรอยเช่ือม 
ข. งานตัดหัวหมุดย้ํา 
ค. เซาะรองโคง 
ง. เซาะรองตัววีหรือรองสี่เหล่ียม 

18. เครื่องเล่ือยกลชนิดใด มีหลักการทํางานโดยอาศัยโครงเล่ือยโยกไปดานหนาเพื่อกดใบเล่ือยใหตัดช้ินงาน   
และขณะโยกกลับใบเล่ือยไมใหเกิดการตัดช้ินงาน 

ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

19. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีหลักการทํางาน โดยใหใบเล่ือยหมุนวนรอบตัวเองในแนวนอนในขณะทํางาน 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

 
 

 

 

ก. ตะไบคมตัดเด่ียว 
ข. ตะไบคมตัดคู 
ค. ตะไบคมตัดโคง  

ง. ตะไบคมตัดบุง 
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20. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีชุดตัดหรือตอและอบอุนใบเล่ือย 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   

ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

21. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีชุดประคองใบเล่ือยเพื่อหนาที่ประคองใบเล่ือยใหตรงในขณะตัด 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   

ข. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 
ค. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ง. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
22. การตัดช้ินงานที่มีความยาวเทากันจํานวนมากดวยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก ควรใชอุปกรณใดชวยต้ังระยะ  
     ในการตัด 

ก. บรรทัดเหล็ก     
ข. วัสดุเสริม 

ค. แทงขนาน     

ง. อุปกรณต้ังความยาวตัด 
23. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีใบเล่ือยเปนรูปวงกลม 

ก. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ข. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ง. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
24. ใบเล่ือยจํานวน 24 ฟน/น้ิว เหมาะที่จะนํามาเล่ือยวัสดุชนิดใด 
 ก. เหล็กหลอ     

ข. อะลูมิเนียม 
 ค. เหล็กเหนียว     

ง. เหล็กทําเครื่องมือ 
25. การเล่ือยตัดเหล็กกลาคารบอน ควรเลือกใชใบเล่ือยที่มีพิตชเทาใด 
 ก. 14 ฟนตอน้ิว     

ข. 16 ฟนตอน้ิว 
 ค. 18 ฟนตอน้ิว     

ง. 22 ฟนตอน้ิว 
26. ขอใด คือการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนเล่ือยที่ถูกตอง 

ก. จํานวนฟนตอความยาว 1 มิลลิเมตร  
ข. จํานวนฟนตอความยาว 1 เซนติเมตร 

 ค. จํานวนฟนตอความยาว 1 น้ิว   

ง. จํานวนฟนตอความยาว 1 ฟุต 
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27. การจับยึดช้ินงานดวยปากกาของเครื่องเล่ือยในขอใด ไมถูกตอง 
 

 
 

 

    ก.      ข.     ค.    ง. 
 

28. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก 
ก. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่ของช้ินสวนทุกคร้ังกอนใชงาน 

ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. เปล่ียนถายนํ้ามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 
ง. ทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันบางๆ ตามช้ินสวนที่ทําจากเหล็กกลาหลังเลิกใชงาน 

29. จากรูป คือการเจาะรูที่มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 
 

ก.  เจาะรูทั่วไป  
ข.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวเอียง 

      ค.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวฉาก  

ง.  เจาะรูเพื่อควานผิวเรียบ 
 

 

30. จากรูป คือเครื่องเจาะชนิดใด 
      ก. เครื่องเจาะต้ังโตะ 
      ข. เครื่องเจาะต้ังพื้น 
      ค. สวานมือไฟฟา 
      ง. เครื่องเจาะรัศมี 
 
 

 
31. เครื่องเจาะชนิดใดมีชุดหัวเคร่ืองที่สามารถเล่ือนไป-มาเพื่อหาตําแหนงรูเจาะได 

ก. เคร่ืองเจาะต้ังโตะ   

ข. เคร่ืองเจาะต้ังพื้น 
ค. เคร่ืองเจาะรัศมี   

ง. เคร่ืองเจาะเอนกประสงค 
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32. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่ทําหนาที่จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน 
ก. แกนเพลา    

ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   

ง. แขนหมุนปอนเจาะ 
33. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่ทําหนาที่หมุนปอนเจาะรูช้ินงาน 

ก. แกนเพลา    

ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   

ง. แขนหมุนปอนเจาะ 
34. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี 

ก. เสาเครื่องเจาะ   

ข. แขนรัศมี 
ค. โตะงาน    

ง. แครเล่ือน 

35. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

36. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

37. ขอใดเปนอุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกสวานกานเรียว 
ก. หัวจับดอกสวาน   

ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี - แคล็มป    

ง. วี - บล็อค 
38. ขอใด ไมใช เคร่ืองมือตัดที่ใชกับงานเจาะ 
 ก. ดอกสวาน    

ข. ดอกควานเรียบ 
 ค. ดอกกัด    

ง. ดอกผายปากรู 
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จากรูป จงตอบคําถามในขอ 39 - 40 
 

 
 
39. สวนประกอบหมายเลข 1 ทําหนาที่อะไร 

ก. เปนตนกําลังของเคร่ืองเจาะ   

ข. เปด-ปดการทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  

ง. ปรับเปล่ียนความเร็วรอบ 
40. สวนประกอบหมายเลข 2 ทําหนาที่อะไร 

ก. เปนตนกําลังของเคร่ืองเจาะ   

ข. เปด-ปด การทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  

ง. ปรับเปล่ียนความเร็วรอบ 
41. ในการเจาะรูดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วตัด 60 เมตรตอนาที 

จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 
 ก. 1,908 รอบตอนาที    

ข. 1,910 รอบตอนาที 
ค. 1,835 รอบตอนาที    
ง. 1,909 รอบตอนาที 

42. ในการเจาะรูช้ินงานดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วรอบ 600 รอบ
ตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

 ก. 10 เมตรตอนาที    

ข. 11 เมตรตอนาที 
ค. 12 เมตรตอนาที    

ง. 13 เมตรตอนาที 
 
 

 2 

 1 
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43. ขอใด คือการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะที่ถูกตอง 
ก. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุก 6 เดือน 
ค. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกเดือน 

ง. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกทุกวัน 

44. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

      ค. การกลึงตกบา 
      ง. การกลึงควาน 
 

45. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

      ค. การกลึงตกบา 
      ง. การกลึงควาน 

46. จากรูป คือเครื่องกลึงชนิดใด 
      ก. เครื่องกลึงยันศูนย    

ข. เครื่องกลึงหนาจาน 
      ค. เครื่องกลึงปอมมีด    

ง. เครื่องกลึงต้ัง 
 
 

47. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดแทนเล่ือนของเครื่องกลึงยันศูนย 
 ก. ปอมมีด     

ข. แทนเล่ือนบน 
 ค. แทนเล่ือนขวาง    

ง. สะพานแทนเครื่อง 
48. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดทายแทนของเครื่องกลึงยันศูนย 
 ก. แทนเล่ือน     

ข. เพลาทายแทน 
 ค. สกรูปรับศูนย     

ง. แขนปรับระยะปอนเพลาทายแทน 
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49. สวนประกอบใดที่ของเครื่องกลึงทําหนาที่ประกอบเขากับยันศูนยเปน 
 ก. หัวจับ     

ข. เพลาหัวเคร่ือง 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. ปอมมีด 
50. สะพานแทนเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 
 ก. เปนฐานรองรับชุดแทนเล่ือนและชุดทายแทน   

ข. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
 ค. ประคองช้ินงาน   

ง. เปนฐานรองรับปอมมีด  

51. ชุดเฟองทดของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 
 ก. ควบคุมเพลาปอน     

ข. ควบคุมเพลานํา 
 ค. ทดความเร็วรอบของหัวจับหรือเพลาเครื่อง  

ง. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเคร่ือง 
52. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่ทําหนาที่จับยึดมีดกลึง 
 ก. หัวจับ     

ข. ปอมมีด 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. เพลาหัวเคร่ือง  
53. อุปกรณชนิดใดที่ทําหนาที่ยันศูนยช้ินงาน 
 ก. ยันศูนยเปน     

ข. หวงพา 
 ค. หัวจับ     

ง. จานพา 
54. อุปกรณชนิดใดที่ใชในการต้ังศูนย ช้ินงาน 
 ก. มีดกลึง     

ข. ขอชาง 
 ค. ยันศูนยตาย     

ง. ยันศูนยเปน 
55. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงยันศูนย ใชปรับมุมในงานกลึงเรียว 
 ก. แทนปรับมุมแทนเล่ือนบน (Compound Rest)    

ข. แทนเล่ือนขวาง (Cross Slide) 
 ค. แทนเล่ือนบน (Top Slide)     

ง. ปอมมีด (Tool Post) 
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56. เพลาเกลียวสี่เหล่ียมคางหมูที่เช่ือมตอระหวางชุดเฟองปอนและชุดแทนเล่ือน เรียกวาอะไร 
 ก. แกนเพลาหัวเคร่ือง    

ข. แกนเพลาทายแทน    
 ค. เพลาปอน     

ง. เพลานํา 
57. แครเล่ือนของเคร่ืองกลึงปอมมีดทําหนาที่อะไร 

ก. เล่ือนปอมมีดหกเหล่ียมเขาไปตัดเฉือนช้ินงาน 

ข. เล่ือนปอมมีดเขา-ออก ตามแนวขวางของสะพานแทนเครื่อง 
ค. เคล่ือนที่ไป-กลับ ตามแนวยาวของสะพานแทนเครื่อง 
ง. ฐานรองรับชุดแทนเล่ือน 

58. หัวจับแบบสี่ฟนอิสระเหมาะสําหรับจับช้ินงานลักษณะใด 
ก. ช้ินงานสี่เหล่ียม    

ข. ช้ินงานทรงกระบอก  
ค. ช้ินงานหกเหล่ียม    

ง. ช้ินงานเหล็กฉาก 
59. วิธีการจับยึดมีดกลึงบนปอมมีดที่ถูกตองควรเปนอยางไร 
 ก. ใหปลายมีดสูงหรือตํ่ากวาศูนยของช้ินงานก็ได 
 ข. ใหปลายมีดสูงกวาเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 
 ค. ใหปลายมีดตํ่ากวาเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 
 ง. ใหปลายมีดกลึงอยูในแนวเดียวกับเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 

60. จากรูปคืออุปกรณชนิดใด 
      ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
      ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
 

61. จากรูป คืออุปกรณชนิดใด 
      ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
      ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
62. อุปกรณในรูปทําหนาที่อะไร 
      ก. ต้ังศูนยช้ินงาน   

ข. ใชขันหัวจับ 
      ค. พิมพลายบนช้ินงาน  

ง. ประคองช้ินงานเพื่อปองกันไมใหช้ินงานโกงงอ 
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63. อัตราปอนในงานกลึงมีหนวยวัดอยางไร 
 ก. รอบตอนาที     

ข. เมตรตอนาที 
ค. มิลลิเมตรตอนาที    

ง. มิลลิเมตรตอรอบ 

64. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงละเอียดดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  
ค. 0.07-0.13 มิลลิเมตรตอรอบ   

ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาที 
65. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงหยาบดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  
ค. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอนาที   

ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาที 
66. ในการกลึงช้ินงานขนาดเสนผานศูนยกลาง เทากับ 25 มิลลิเมตร โดยปอนความลึกในการตัดเทากับ    

0.50 มิลลิเมตร จะทําใหความโตของช้ินงานลดลงเทาใด  

 ก. 0.50 มิลลิเมตร    
ข. 1.00 มิลลิเมตร   

ค. 24.50 มิลลิเมตร    

ง. 24.00 มิลลิเมตร  
67. ขอใดเปนลักษณะของการกัดผิวโคงเวา 

                   
           ก.                          ข.                       ค.                        ง. 
 

68. จากรูป คือการกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
 

 

ก. การกัดรองหางเหย่ียว 
ข. การกัดรองแกนเพลา 
ค. การกัดรองล่ิม 
ง. การกัดเฟอง 
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69. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่รองรับฐานรองโตะงานและเล่ือนโตะงานใหเคล่ือนที่เขา -ออก
ตามขวาง  

ก. แครเล่ือน     
ข. โครงเคร่ืองกัด 
ค. โตะงาน     
ง. แทนเล่ือน 

70. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่เคล่ือนที่โตะงานขึ้น-ลงในแนวด่ิง  

ก. แครเล่ือน     
ข. โครงเคร่ืองกัด 
ค. โตะงาน     
ง. แทนเล่ือน 

71. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด ทําหนาที่อะไร 
ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอในขณะใชงาน 
ข. ยื่นยึดจับเพลาดอกกัด 
ค. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
ง. จับยึดช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 

72. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่จับยึดหัวจับดอกกัด 
ก. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   
ข. หัวเคร่ืองกัด 
ค. แกนเพลาเคร่ืองกัด    
ง. โครงเครื่องกัด 

73. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด ทําหนาที่อะไร 
ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอขณะใชงาน 
ข. ยื่นยึดจับแกนเพลาดอกกัด 
ค. ช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 
ง. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 

74. จากรูป คืออุปกรณที่มีช่ือเรียกวาอะไร 
ก. หัวแบง 

     ข. ปากกาจับช้ินงาน 

     ค. แทงขนาน 
     ง. แทงระดับ 
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75. จากรูป ดอกกัดชนิดน้ีใชสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. กัดผิวโคงดานใน 

ข. กัดผิวโคงนูนดานนอก 
     ค. กัดฟนเฟอง 

ง. กัดรองหางเหย่ียว 
76. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลาต้ัง 
 ก. แกนเพลา     

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. โตะงาน     

ง. แขนปรับความเร็วรอบ 

77. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลานอน 
 ก. แกนเพลาแนวต้ัง    

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ง. เพลาจับดอกกัด 
78. แทนเล่ือนของเครื่องกัดทําหนาที่อะไร 

ก. รองรับโตะงาน    

ข. รองรับแครเล่ือน 
ค. รองรับนํ้าหนักทั้งหมดของเคร่ืองกัด  

ง. จับยึดช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 

79. อุปกรณจับยึดชนิดใดใชสําหรับงานกัดฟนเฟอง 
ก. อุปกรณชวยจับยึด    

ข. หัวแบง 
ค. โตะงานหมุน     

ง. ปากกาจับงาน 

80. ในการกัดช้ินงานช้ินหน่ึง โดยใชดอกกัดคมตัดปลาย (End Mill) ที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางเทากับ  14
มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 1025 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

ก. 45.06 เมตรตอนาที    
ข. 14.00 เมตรตอนาที 
ค. 1,025.00 เมตรตอนาที    

ง. 73.210 เมตรตอนาที 
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81. เครื่องเจียระไนชนิดใดเหมาะสําหรับการปรับผิวเรียบของช้ินงานหนากวาง  
ก. เคร่ืองเจียระไนราบ     

ข. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก    

ง. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย 
82. ตองการเจียระไนผิวดานในของรูควานควรใชเครื่องเจียระไนชนิดใด 

ก. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย     

ข. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก 
ค. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด    

ง. เคร่ืองเจียระไนราบ 

83. เครื่องเจียระไนชนิดใดที่สามารถเจียระไนช้ินงานทรงกระบอกไดทั้งผิวภายนอกและรูภายใน 
ก. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด   

ข. เคร่ืองเจียระไนราบ 
ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก   

ง. เคร่ืองเจียระไนมือ 
84. ขอใด คือหลักการทํางานของเคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงานสี่เหล่ียม 

 

          
              ก.                    ข.                            ค.                           ง. 
 

85. ขอใด คือหลักการเจียระไนทรงกระบอกภายใน 
 

                
             ก.                        ข.                         ค.                        ง. 
 

86. แทนรองรับช้ินงานกับลอหินเจียระไน ควรปรับใหมีระยะหางกันไมเกินกี่มิลลิเมตร 
ก. 2 มิลลิเมตร      

ข. 3 มิลลิเมตร 
 ค. 4 มิลลิเมตร      

ง. 5 มิลลิเมตร 
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87. อุปกรณที่ใชแตงหนาลอหินเจียระไน คือ 
ก. Angle Protractor     

ข. Drill Grinding Gage 
ค. Wheel Dresser     

ง. Safety Glasses 
88. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัดที่ถูกตอง 

ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาใหมีความพรอมกอนใชงาน 
ข. ตรวจสอบสภาพของมอเตอรสงกําลังมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
ค. ตรวจสอบความสมบูรณของลอหินเจียระไนหลังใชงาน 

ง. ทําความสะอาดเครื่องเจียระไนหลังการใชงาน 

89. จากรูป เปนอุปกรณที่ทําหนาที่อะไร 

     
 

90. จากรูป คืออุปกรณที่ใชสําหรับงานอะไร 
 

  
 

91. ตองการเจียระไนช้ินงานขนาดเสนผานศูนยกลาง 25 มิลลิเมตร ดวยเครื่องเจียระไนทรงกระบอก     
คาความเร็วขอบของช้ินงาน 32 เมตรตอวินาที ช้ินงานจะหมุนความเร็วรอบเทาใด 

ก. 347 รอบตอนาที    
ข. 407 รอบตอนาที 
ค. 446 รอบตอนาที    

ง. 509 รอบตอนาที 
92. เครื่องเจียระไนราบเคร่ืองหน่ึง มีลอหินเจียระไนขนาดเสนผานศูนยกลาง 400 มิลลิเมตร ในขณะใชงาน

หมุนดวยความเร็วรอบ 1,600 รอบตอนาที จงคํานวณหาคาความเร็วขอบของลอหินเจียระไน 
ก. 22 เมตรตอวินาที    

ข. 25 เมตรตอวินาที 
ค. 33 เมตรตอวินาที    
ง. 35 เมตรตอวินาที 

ก. รองรับโตะงาน 
ข. จับยึดลอหินเจียระไน 

ค. สมดุลลอหินเจียระไน 
ง. จับยึดช้ินงาน 

ก. จับยึดช้ินงาน 
ข. รองรับโตะงาน 

ค. จับยึดลอหินเจียระไน 
ง. สมดุลลอหินเจียระไน 
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93. งานเจียระไนละเอียด ควรใชอัตราการปอนกินลึกคร้ังละเทาใด 
ก. 0.005-0.025 มิลลิเมตร    

ข. 0.025-0.10 มิลลิเมตร 
ค. 1.00-1.50 มิลลิเมตร    

ง. 1.50-2.00 มิลลิเมตร 
94. ขอใด คือเม็ดสารเชิงทรายจากธรรมชาติ 

ก. โบรอนคารไบด    

ข. หินควอทซ 
ค. อะลูมิเนียมออกไซด     

ง. ซิลิกอนคารไบด  
95. ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทรายที่มีความละเอียดปานกลาง คือ  

ก. เกรนเบอร 6-12    

ข. เกรนเบอร 14-24 
ค. เกรนเบอร 30-60    

ง. เกรนเบอร 70-120 
96. เครื่องมือกลซีเอ็นซี หมายถึง 

ก. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
ข. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยคน 
ค. เคร่ืองมือกลที่ทํางานอัตโนมัติและควบคุมการทํางานดวยคน 

ง. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยผูเขียนโปรแกรม  

97. ขอใด ไมใช องคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
ก. ชุดควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซี   

ข. ตัวเคร่ืองมือกล 
 ค. เคร่ืองมือตัด     

ง. ระบบขับ     

98. อุปกรณที่ใชตรวจสอบการเคล่ือนที่เชิงเสน (Linear Transducers) ทําหนาที่อะไร 
ก. วัดความเร็วรอบของมอเตอร 
ข. บันทึกตําแหนงการเคล่ือนที่จริงของโตะงาน 
ค. คํานวณระยะทางในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

ง. บันทึกการเคล่ือนที่ของแกนมอเตอร  

99. คําสั่ง G01 ของโปรแกรมเอ็นซีหมายถึง 
ก. การเคล่ือนที่ไปยังตําแหนงดวยความเร็ว 
ข. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางทวนเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 
ค. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางตามเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 

ง. การเคล่ือนที่ในแนวเสนตรงตามอัตราปอน 

 



19 

100. รหัส G90 ของโปรแกรมเอ็นซีหมายถึง 
ก. เล่ือนกลับไปยังจุดอางอิง   

ข. ปอนขอมูลหนวยมิลลิเมตร   
ค. ปอนขอมูลหนวยน้ิว    

ง. ยกเลิกการชดเชยรัศมี  
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เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 

 

ขอ คําตอบ ขอ คําตอบ ขอ คําตอบ ขอ คําตอบ หมายเหตุ 
1 ง 31 ค 61 ข 91 ข  

2 ค 32 ก 62 ค 92 ค  

3 ข 33 ง 63 ง 93 ก  

4 ก 34 ค 64 ค 94 ข  

5 ค 35 ข 65 ก 95 ค  

6 ง 36 ค 66 ข 96 ก  

7 ง 37 ข 67 ง 97 ค  

8 ก 38 ค 68 ง 98 ข  

9 ข 39 ง 69 ก 99 ง  

10 ก 40 ค 70 ง 100 ข  

11 ก 41 ข 71 ข    

12 ข 42 ข 72 ค    

13 ค 43 ก 73 ก    

14 ค 44 ข 74 ก    

15 ข 45 ง 75 ค    

16 ง 46 ก 76 ข    

17 ง 47 ง 77 ก    

18 ก 48 ก 78 ข    

19 ข 49 ค 79 ข    

20 ค 50 ก 80 ก    

21 ก 51 ค 81 ก    

22 ง 52 ข 82 ข    

23 ข 53 ก 83 ค    

24 ก 54 ข 84 ก    

25 ง 55 ก 85 ค    

26 ค 56 ง 86 ก    

27 ก 57 ก 87 ค    

28 ค 58 ก 88 ค    

29 ก 59 ง 89 ก    

30 ง 60 ง 90 ค    
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