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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเคร่ืองมือกล 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (20 คะแนน) 
 
1. เครื่องมือกล (Machine Tools) หมายถึง  (2 คะแนน)  

ตอบ เครื่องมือที่ทํางานโดยอาศัยพลังงานจากไฟฟาหรือตนกําลังอื่นๆ เพื่อใชในการปาดผิว การแปร
รูปและขึ้นรูปชิ้นสวน 

 

2. หลักการของการแปรรูปหรือผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกลคือ (3 คะแนน)    
ตอบ ใหชิ้นงานหมุนแลวเคล่ือนที่เครื่องมือตัดเขาหาชิ้นงาน หรือใหเครื่องมือตัดหมุนแลวเคลื่อนที่
เขาหาช้ินงาน 

 

3. เครื่องมือกลตามความมุงหมายของรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน แบงออกเปนกี่กลุม อะไรบาง     
(5 คะแนน) 
ตอบ แบงออกเปน 6 กลุม ไดแก 1) กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 2) กลุมทํางานเจาะหรือ
ควานรู 3) กลุมทํางานกัด 4) กลุมทํางานตัด 5) กลุมทํางานไส และ 6 กลุมทํางานขัดหรือเจียระไน 

 

4. เครื่องกลึง (Lathes) จัดอยูในกลุมเครื่องมือกลประเภทใด (2 คะแนน)  
ตอบ กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 
 

5. กลุมเครื่องมือกลกลุมที่ชิ้นงานถูกจับยึดแนนกับที่ แลวเครื่องมือตัดจะหมุนรอบตัวเองและเคลื่อนที่
เขาตัดเฉือนผิวชิ้นงาน ไดแก เครื่องมือกลอะไรบาง (3 คะแนน)  
ตอบ เครื่องกัด (Milling Machine) 

 

6. ซีเอ็นซี (CNC) ยอมากจาก (2 คะแนน)  
ตอบ Computer Numerical Control 

 

7. เครื่องมือกลซีเอ็นซี (CNC Machine Tools) มีหลักการทํางานอยางไร (3 คะแนน)  
ตอบ เขียนโปรแกรมหรือคําสั่งควบคุมการทํางานเรยีกวา “โปรแกรมเอ็นซี (NC Program)” 
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ตอนท่ี 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (10 คะแนน) 
 

1. ขอใด ไมจัด อยูในประเภทของเครื่องมือกล 
 ก. เครื่องกลึง      

ข. เครื่องเจาะ 
 ค. เครื่องไส      

ง. เครื่องเช่ือม 

2. เครื่องเจียระไนราบจัดอยูในกลุมเครื่องมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง   

ข. กลุมทํางานตัด 
 ค. กลุมทํางานขัด     

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู 
3. เครื่องกลึงจัดอยูในกลุมเครื่องมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทาํงานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานไส 

4. เครื่องเลื่อยกลจัดอยูในกลุมเครื่องมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทาํงานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  

5. เครื่องมือกลชนิดใดที่มีหลักการทํางาน โดยใหเครื่องมือตัดถูกจับยึดอยูกับที่ แลวเคล่ือนที่เขาตัด
เฉือนชิ้นงานที่กําลังหมุนรอบตัวเอง 

ก. เครื่องไส      

ข. เครื่องเจาะ 
 ค. เครื่องกลึง      

ง. ไส 
6. เครื่องมือกลกลุมกลุมใดที่มีหลักการทํางาน โดยใหชิ้นงานถูกจับยึดแนนกับที่ สวนเครื่องมือตัด

หมุนรอบตัวเอง แลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 

ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 
ค. กลุมทํางานไส      
ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  
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7. เครื่องมือกลชนิดใดที่มีหลักการทํางานโดยใหชิ้นงานเคล่ือนที่ไป-กลับ สวนเครื่องมือตัดอยูกับที่ 
ก. เครื่องไสชวงยาว     

ข. เครื่องไสชวงสั้น 
ค. เครื่องกลึง      

ง. เครื่องเจาะ 
8. จากรูป คือเครื่องมือกลที่จัดอยูในกลุมใด 

 

 

 

 

 

 

 

 

9. จากรูป คือเครื่องมือกลที่จัดอยูในกลุมใด 
 

 

 

 

 

 

 

10. เครื่องมือกลชนิดใดทํางานโดยการเขียนโปรแกรมควบคุม 
ก. เครื่องกลึงยันศูนย 
ข. เครื่องเลื่อยกล 
ค. เครื่องกัดเพลานอน 

ง. เครื่องมือกลซีเอ็นซี 
 

 

 

 
 

 

 

ก. เครื่องไส 
ข. เครื่องกลึง 
ค. เคร่ืองกัด  
ง. เครื่องเจาะ 

ก. กลุมทํางานไส  
ข. กลุมทํางานตัด 
ค. กลุมทาํงานเจาะ 
ง. กลุมทํางานกัด 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 2 เครื่องมือขนาดเล็ก 

 

ตอนที่ 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (75 คะแนน) 
 

1. จงนําหมายเลขและตัวอักษรดานหนาขอความไปเติมลงในชองวางใหตรงกับชื่อ คุณลักษณะหรือหนาที่ 
การใชงานของเครื่องมือและอุปกรณที่กําหนดให ตอไปนี้ใหถูกตอง (24 คะแนน) 
 

 
 

 

 

 

 

 
 

1.1 ชื่อ 10 คุณลักษณะ/หนาท่ี ต 1.2 ชื่อ 7 คุณลักษณะ/หนาที ่จ 1.3 ชื่อ 9 คุณลักษณะ/หนาที ่น 
 

 

 

 
 

 

 
 

1.4 ชื่อ 21 คุณลักษณะ/หนาท่ี ฎ 1.5 ชื่อ 23 คุณลักษณะ/หนาที ่ข 1.6 ชื่อ 19 คุณลักษณะ/หนาที ่ญ 
 

 
 

 

 
 

 

 

1.7 ชื่อ 20 คุณลักษณะ/หนาท่ี ฒ 1.8 ชื่อ 24 คุณลักษณะ/หนาที ่ฏ 1.9 ชื่อ 3 คุณลักษณะ/หนาที ่ค 
 

 
 

 

 

 

 
 

1.10 ชื่อ 1 คุณลักษณะ/หนาท่ี ฉ 1.11 ชื่อ 17 คุณลักษณะ/หนาที ่ง 1.12 ชื่อ 15 คุณลักษณะ/หนาที ่ซ 
 

 

 

 
 

 

 
 

1.13 ชื่อ 16 คุณลักษณะ/หนาท่ี ด 1.14 ชื่อ 18 คุณลักษณะ/หนาที ่ณ 1.15 ชื่อ 12 คุณลักษณะ/หนาที ่ช 
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1.16 ชื่อ 13 คุณลักษณะ/หนาท่ี ฑ 1.17 ชื่อ 11 คุณลักษณะ/หนาที ่ป  1.18 ชื่อ 14 คุณลักษณะ/หนาที ่ธ 
 

 
 

 

 
 

 

 
1.19 ชื่อ 6 คุณลักษณะ/หนาท่ี ฐ 1.20 ชื่อ 2 คุณลักษณะ/หนาที ่ฌ 1.21 ชื่อ 4 คุณลักษณะ/หนาที ่ถ 

 

 
 

 

 
 

 

 
1.22 ชื่อ 22 คุณลักษณะ/หนาท่ี ท 1.23 ชื่อ 5 คุณลักษณะ/หนาที ่บ 1.24 ชื่อ 8 คุณลักษณะ/หนาที ่ก 

 
ชื่อ หนาที่-การใชงาน 

1. คีมปากแหลมกลม ก. หลักการทํางานมีจุดหมุนสามจุด ใชจับ บีบ ชิ้นงานใหแนน 
2. เครื่องมือทําเกลียวใน ข. ปากมีลักษณะเปนรูปวงรี ใชตัดเสนลวดหรือถอนตะปู 
3. เหล็กนําศูนย ค. ใชตอกนําศูนยเพ่ือเริ่มตนเจาะรูหรือเพ่ือแสดงตําแหนง 
4. คีมตัด ง. ใชตัดแผนโลหะบาง 
5. คีมถางแหวน จ. มีรูปรางคลายตัวแอล ใชขันหรือคลายประแจหัวฝง 
6. คีมปากขยายแบบปรับระยะ 

ตามแนวรอง 
ฉ. ใชดัดเสนลวดหรือสายไฟฟา 

7. ประแจหกเหลี่ยม ช. ใชจับยึดดอกทําเกลียวใน 
8. คีมล็อค ซ. ใชจับยึดช้ินงานที่ตองการถอด-ประกอบไดสะดวกรวดเร็ว 
9. คอนหัวกลม ฌ. ใชทําเกลียวใน 
10. ประแจจับทอ ญ. ใชจับยึดโลหะแผน ชิ้นงานกลม ตัดเสนลวดหรือสายไฟฟา 
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11. คีมปากขยายแบบปรับระยะ 

จุดหมุน 
ฎ. ภายในหัวคอนเปนเกลียวเพ่ือขันยึดกับโครงแลวประกอบ 

เขากับดามไม ใชเคาะโลหะแผนหรืองานถอดประกอบ
ชิ้นสวนเครื่องมือกล 

12. ดามจับดอกทําเกลียวใน ฏ. ใชล็อคแกนเพลาของเครื่องกัดในขณะถอด-ประกอบเพลา 
จับมีดกัด 

13. ประแจปากผสม ฐ. ปากคีมมีลักษณะเปนฟนเล็กๆ สามารถปรับขยายปากได  
ใชจับ บีบ ชิ้นงานกลมขนาดเล็ก 

14. คีมปากจ้ิงจก ฑ. ปากดานหนึ่งเปนรูตวัยู อีกดานหนึ่งเปนรูปวงแหวน  
ใชขัน-คลายสกรูหัวหกเหลี่ยม 

15. ซี-แคลมป ฒ. ใชทําเกลียวนอก 
16. ดามจับดอกทําเกลียวนอก ณ. ใชขัน-คลายสกรูหัวแฉก 
17. กรรไกร ด. ใชจับยึดดอกทําเกลียวนอก 
18. ไขควง ต. มีรูปรางลักษณะเปนทอนเหล็กทีมีปากรูปคลายตัวเจ ใชจับยึดทอ 
19. คีมปากผสม ถ. ใชตัดเสนลวดและสายไฟฟาขนาดเล็ก 
20. ดอกทําเกลียวนอก ท. ปากดานหนึ่งยึดแนนกับดามจับ สวนปากอีกดานหนึ่งเล่ือน

เขา-ออกได 
21. คอนพลาสติก ธ. ปากคีมมีลักษณะเปนฟนเล็กๆ สามารถปรับขยายได  

ใชจับยึดช้ินงานทรงกระบอก 
22. ประแจเลื่อน น. ใชตอก เคาะหรือเคาะขึ้นรูปชิ้นงาน 
23. คีมปากนกแกว บ. ปากคีมมีลักษณะเรียว สวนปลายเปนทรงกระบอกขนาดเล็ก  

ใชถอดแหวนสปริงล็อคนอก 
24. ประแจตะขอ ป. จับชิ้นงานกลมหรือทอ 
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2. จงบอกชื่อสวนประกอบของตะไบตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปนี้ (5 คะแนน) 

 

 

 
 

2.1 หมายเลข 1 ชื่อ หาง 
2.2 หมายเลข 2 ชื่อ กั่น 
2.3 หมายเลข 3 ชื่อ ผิวหนา 
2.4 หมายเลข 4 ชื่อ ปลาย 
2.5 หมายเลข 5 ชื่อ ขอบ 

3. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกด อัดดวยมือ แบบเฟองใชมือโยกตามหมายเลขที่
กําหนดใหดังตอไปนี้ (12 คะแนน) 

 

 
 

3.1 หมายเลข 1 ชื่อ คันโยก 
     หนาที่ โยกขับใหแทงกดอัดเคลื่อนที่ขึ้นลงในขณะใชงาน 
3.2 หมายเลข 2 ชื่อ ชุดเพลาขับ 
     หนาที่ สงกําลังเพ่ือใหแทงกดอัดเครื่องที่ขึ้นลงหรือกดอัดชิ้นงาน 
3.3 หมายเลข 3 ชื่อ โครงเครื่อง 
     หนาที่ ประกอบแทงกดอัดและชุดสงกําลัง 
3.4 หมายเลข 4 ชื่อ แทงกดอัด 
     หนาที่ ใชกดอัดชิ้นงาน 
3.5 หมายเลข 5 ชื่อ ฐาน 3.6 หมายเลข 6 ชื่อ แทนรองรับชิ้นงาน 
     หนาที่ รองรับน้ําหนักของเครื่อง หนาที่ รองรับชิ้นงานที่นํามากดอัดบนเคร่ืองฯ 

 1

 2 

 3 

 4 

 5  6 

 1 
 2 

 5 

 3 
 4 
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4. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของปากกาจับงานตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปนี้ (18 คะแนน) 
  

 
 

 
 

 
 

4.1 หมายเลข 1 ชื่อ ปากจับ 
     หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 
4.2 หมายเลข 2 ชื่อ โครงยึดปากจับคงที่ 
     หนาที่ จับยึดหรือใชประกอบปากจับคงที่ 
4.3 หมายเลข 3 ชื่อ รางเลื่อนของปากปากกา 
     หนาที่ เปนรางเลื่อนของปากจับใหเคล่ือนที่เขา - ออก ตามขนาดของชิ้นงาน 
4.4 หมายเลข 4 ชื่อ นอต (Nut) 
     หนาที่ ประคองเกลียวสงกําลัง 
4.5 หมายเลข 5 ชื่อ สกรูล็อค 
     หนาที่ ใชล็อคแทนเล่ือนไมใหหมุนรอบตัวขณะใชงาน 
4.6 หมายเลข 6 ชื่อ ฐาน 
     หนาที่ ยึดกับโตะงานและรองรับน้ําหนักของปากกา 
4.7 หมายเลข 7 ชื่อ สกรูเกลียวสงกําลัง 
     หนาที่ สงกําลังจับยึดชิ้นงาน 
4.8 หมายเลข 8 ชื่อ มือหมุน 
     หนาที่ ใชหมุนใหสกรูเกลียวสงกําลังเคลื่อนที่จับยึดหรือคลายชิ้นงาน 
4.9 หมายเลข 9 ชื่อ ปากจับคงที ่
     หนาที่ ใชจับยึดชิ้นงานซ่ึงเปนชิ้นสวนเดียวกับรางเล่ือน 
 
 

 1 
 2 

 3 

 4 

 9 

 5 

 6 

 8 

 7 
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5. จากรูป จงบอกชื่อสวนประกอบและอธิบายหลักการทํางานของคีมล็อคมาพอสังเขป (10 คะแนน) 

 

 

 
 

 
 

5.1 หมายเลข 1 ชื่อ ปากคีม 
5.2 หมายเลข 2 ชื่อ หมุดยึด 
5.3 หมายเลข 3 ชื่อ สปริง 
5.4 หมายเลข 4 ชื่อ สกรูปรับความกวางของปากคีม 
5.5 หมายเลข 5 ชื่อ กระเดื่องปลดล็อค 

 หลักการทํางาน  ปรับความกวางของปากคีมใหเหมาะสมกับชิ้นงาน โดยหมุนสกรูปรับความกวาง
ของปาก จากน้ันวางตําแหนงของปากคีมใหตรงกับตําแหนงที่ตองการจับยึดชิ้นงานแลวบีบดามคีมล็อค    
ทั้งสองเขาหากันจนกระท่ังปากคีมล็อคตัวเอง เมื่อตองการคลายใหกดกระเด่ืองเขาหาดาม 

6. จากรูป จงบอกชื่อของดอกทําเกลียวใน และอธิบายถึงลักษณะการใชงานของดอกทําเกลียวในทั้งสาม    
มาพอสังเขป (6 คะแนน) 

 

 
 

6.1 หมายเลข 1 ชื่อ ดอกเรียว (Taper Tap) 
     การใชงาน ตาปเกลียวดอกแรก ไดความลึกเกลียวประมาณ 55 เปอรเซ็นต 
6.2 หมายเลข 2 ชื่อ ดอกตาม (Plug Tap) 
     การใชงาน ตาปเกลียวดอกที่สองตอจากดอกเรียว 
6.3 หมายเลข 3 ชื่อ ดอกสุดทาย (Bottoming Tap) 
     การใชงาน ตาปเกลียวดอกสุดทายเพื่อใหเกลียวแหลมคมและไดความลึกมากที่สุด 

 

 1 

 2 

 3 

 2 

 1 

 3 

 4 

 5 
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ตอนที่ 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (20 คะแนน) 
 

1. คอนหัวกลมมีคุณลักษณะอยางไร 
ก. มีหัวกลมคลายลูกบอลอยูดานบน หัวคอนดานลางเปนรูปทรงกระบอกสวนปลายผิวโคงมน 
ข. มีหัวกลมคลายลูกบอลอยูดานลาง สวนปลายของหัวคอนดานบนมีผิวเรียบ 
ค. มีหัวกลมคลายลูกบอลทั้งดานบนและดานลาง 
ง. มีหัวกลมคลายลูกบอลอยูดานบน หัวคอนดานลางเปนรูปทรงกระบอกสวนปลายผิวเรียบ 

2. “ภายในคอนเปนเกลียวใชขันติดกับโครงโลหะทั้งสองดานแลวประกอบเขากับดามไม เหมาะสําหรับงาน
เคาะปรับแตงชิ้นงานหรืองานเคาะโลหะแผน” คือ คุณลักษณะของคอนชนิดใด 

ก. คอนหัวกลม 
ข. คอนหัวตรง 
ค. คอนหัวพลาสติก 
ง. คอนย้ําหมุด 

3. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝง (Socket Head Cap Screw) ควรเลือกใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. ประแจหกเหลี่ยม 
ข. ประแจเลื่อน 
ค. ไขควงหัวแฉก 
ง. คีมปากแหลมกลม 

4. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 
 
 
 
 

 
 

5. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 
 
 
 
 

 
 

6. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 
 

 
 
 
 

 

ก. จับหรือบีบทอขนาดเล็ก 
ข. ตัดเสนลวดขนาดเล็ก 
ค. ดัดหรือมวนสายไฟฟา 
ง. ถอด-ประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลในที่แคบ 

 

ก. จับหรือบีบทอขนาดเล็ก 
ข. ตัดเสนลวดขนาดเล็ก 
ค. ดัดเสนลวดขนาดเล็ก 
ง. ถอนตะปูขนาดเล็ก 

 

ก. ถางแหวนสปริงล็อคนอก 
ข. ถางแหวนสปรงิล็อคใน 
ค. หุบแหวนสปริงล็อคนอก 
ง. หุบแหวนสปริงล็อคใน 
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7. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 

 
 

 
 
 

 
8. จากรูป การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝงตองใชเครื่องมือชนิดใด 

 
 
 
 
 
 

9. การขันยึดหรือคลายสกรูในรูปตองใชเครื่องมือชนิดใด 
 
 
 
 
 
 

10. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวหกเหลี่ยมตองใชเครื่องมือชนิดใด 
 
 
 
 

 
 

11. การจับยึดทอควรใชเครื่องมือชนิดใด 
 

 
ก. 

 

 
ข. 

 
ค. 

 
ง. 

 

ก. ถางแหวนสปรงิล็อคนอก 
ข. ถางแหวนสปรงิล็อคใน 
ค. หุบแหวนสปริงล็อคนอก 
ง. หุบแหวนสปริงล็อคใน 

 

ก. ประแจหกเหล่ียม 
ข. ประแจแหวน 
ค. ประแจเลื่อน 
ง. ประแจบล็อค 

ก. ประแจหกเหลี่ยม 
ข. ไขควงปากแบน 
ค. ไขควงปากแฉก 
ง. คีมปากผสม

 

ก. ประแจปากตาย 
ข. ประแจหกเหลี่ยม 
ค. ประแจแอล 
ง. ประแจตะขอ 
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12. จากรูป คือประแจชนิดใด 

                   
 

13. จากรูป คือประแจประแจบล็อค 

                       
          ก.                                                    ข. 

                      
                        ค.                                              ง. 

 

14. กรรไกรอะเวียชันตัดโคงซายมีดามจับสีอะไร 
ก. เหลือง 
ข. แดง 
ค. ดํา 
ง. เขียว 

15. จากรูป คือคมตัดตะไบชนิดใด 
 

 

  
 

 

16. จากรูป คือคมตัดตะไบชนิดใด 
 

 

  
 

 

ก. ตะไบคมตัดเด่ียว 
ข. ตะไบคมตัดคู 
ค. ตะไบคมตัดโคง  
ง. ตะไบคมตัดบุง 

ก. ตะไบคมตัดเดี่ยว 
ข. ตะไบคมตัดคู 
ค. ตะไบคมตัดโคง 
ง. ตะไบคมตัดบุง 

ก. ประแจปากตายดานเดยีว          
ข. ประแจปากตายสองดาน  
ค. ประแจปากผสม 
ง. ประแจแหวน  
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17. จากรูป คือคมตัดตะไบชนิดใด 
 

 

  
 

 
 

18. เครื่องมือชนิดใดแตกตางจากพวก 

                 
    ก.                                                 ข. 

           
    ค.                                                 ง. 
 

19. สกัดปลายตัดรูปเพชร เหมาะสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. งานตัดรอยเชื่อม 
ข. งานตัดหัวหมุดย้ํา 
ค. เซาะรองโคง 
ง. เซาะรองตัววีหรือรองสี่เหลี่ยม 

20. ในการเลื่อยชิ้นงานดวยเลื่อยตัดเหล็ก จะตองใหฟนเล่ือยวางบนหนาตัดช้ินงานที่เลื่อยอยางนอยกี่ฟน 
ก. 1-2 ฟน 
ข. 2-3 ฟน 
ค. 3-4 ฟน 
ง. 5-6 ฟน 

ก. ตะไบคมตัดเดี่ยว 
ข. ตะไบคมตัดคู 
ค. ตะไบคมตัดโคง 
ง. ตะไบคมตัดบุง 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 3 เครื่องเล่ือยกล 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (44 คะแนน) 
 

1. จากรูป จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเลื่อยกลชัก ตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปน้ี 
(5 คะแนน) 

 

 
 

หมายเลข 1 ชื่อ  โครงเลื่อย 
  หนาที่ จับยึดใบเลื่อย 
หมายเลข 2 ชื่อ ปากกาจับงาน 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 
หมายเลข 3 ชื่อ ฐานเครื่อง  

หนาที่ รองรับน้ําหนักของเครื่องและยึดแนนกับพื้นโรงงาน 
หมายเลข 4 ชื่อ  มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังขับโครงเลื่อยใหเคล่ือนที่ ไป-กลับ 
หมายเลข 5 ชื่อ สวิตชควบคุม 
  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องเลื่อยกล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 

 2 

 3 

 4 

 5 
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2. จากภาพจงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเลื่อยกลสายพานนอน ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปนี้ (8 คะแนน) 

 
 

 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ มือหมุนปรับใบเลื่อย 
  หนาที่ หมุนเพ่ือปรับใหใบเลื่อนตึงหรือหยอน 
หมายเลข 2 ชื่อ ใบเลื่อยสายพาน   

หนาที่ ตัดชิ้นงานใหแยกหรือขาดออกจากกัน 
หมายเลข 3 ชื่อ ปากกาจับงาน   

หนาที่ จับยึดชิ้นงาน  
หมายเลข 4 ชื่อ สวิตชควบคุม   

หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องเลื่อย 
หมายเลข 5 ชื่อ มอเตอร   

หนาที่ ตนกําลังขับการทํางานของเครื่องเล่ือย 
หมายเลข 6 ชื่อ โครงเลื่อย   

หนาที่ จับยึดใบเลื่อยสายพาน 
หมายเลข 7 ชื่อ อุปกรณตั้งความยาวตัด   

หนาที่ ตั้งความยาวของชิ้นงานกอนตัด (ใชในกรณีตัดงานจํานวนมาก) 
หมายเลข 8 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของเครื่องและยึดแนนกับพื้นของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 

 1 

 2 
 3 
 4 

 5 

 6 

 7 

 8 
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3. จากรูป จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเลื่อยกลสายพานต้ัง ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปนี้ (7 คะแนน) 

 

 
 
หมายเลข 1 ชื่อ สวิตชควบคุม   

หนาที่ ควบคุมการเปด-ปด การทํางานของเครื่อง 
หมายเลข 2 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ   

หนาที่ ปรับตั้งความเร็วรอบของใบเล่ือย 
หมายเลข 3 ชื่อ เสาเคร่ือง 
  หนาที่ รองรับหัวเครื่อง ลอตามและใชติดตั้งชุดตัดหรือตอและอบออนใบเลื่อย 
หมายเลข 4 ชื่อ หัวเครื่อง   

หนาที่ ติดตั้งลอตาม ชุดประคองใบเลื่อยและโคมไฟ 
หมายเลข 5 ชื่อ ชุดประคองใบเลื่อย   

หนาที่ ประคองใบเล่ือยใหเคล่ือนที่ในแนวเสนตรงไมเอนเอียงขณะตัด 
หมายเลข 6 ชื่อ โตะงาน   

หนาที่ รองรับชิ้นงาน 
หมายเลข 7 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของเครื่องและยึดแนนกับพื้นโรงงาน 

 
 
 
 
 

 1 
 2 
 3 

 4 

 5 

 6 

 7 
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4. จากรูป จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเคร่ืองเลื่อยวงเดือน ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปนี้ (9 คะแนน) 

 

 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ ดามกดตัด   
หนาที่ ใชจับยึดเพื่อกดใบเล่ือยวงเดือนลงตัดชิ้นงาน 

หมายเลข 2 ชื่อ ฐานเครื่อง   
หนาที่ รองรับน้ําหนักของเครื่องและใชติดตั้งปากกาจับงาน 

หมายเลข 3 ชื่อ  ใบตั้งมุมตัด 
  หนาที่ ใชตั้งมุมเอียงของปากกาจับงานในกรณีตัดเอียงมุมตางๆ 
หมายเลข 4 ชื่อ มือหมุน   

หนาที่ หมุนใหปากของปากกาเคลื่อนที่เขาจับยึดหรือคลายชิ้นงาน 
หมายเลข 5 ชื่อ ปากกาจับงาน   

หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 
หมายเลข 6 ชื่อ ฝาครอบใบเลื่อยชั้นใน   

หนาที่ ครอบใบเล่ือยวงเดือนเพื่อปองกันอันตรายในขณะใบเล่ือยหมุน 
หมายเลข 7 ชื่อ กระจกปองกันเศษโลหะ 
  หนาที่ ปองกันเศษโลหะจากการตัดกระเด็นเขาตาขณะเครื่องฯ ทํางาน 
หมายเลข 8 ชื่อ ฝาครอบใบเลื่อยชั้นนอก    

หนาที่ ครอบใบเล่ือยและฝาครอบใบเล่ือนชั้นในเพื่อปองกันอันตรายจากใบเลื่อย 
หมายเลข 9 ชื่อชื่อ  ที่ล็อคหรือปลดล็อคสกรูเกลียวจับยึดชิ้นงาน   

หนาที่ ล็อคหรือปลดล็อคการเคลื่อนที่ของสกรูเกลียวจับยึดชิ้นงาน 
 
 
 
 

 1 

 2 
 3 

 4 
 5 

 6

 7 

 8 

 9 
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5. จงอธิบายวิธีการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนใบเล่ือยกล มาพอเขาใจ (3 คะแนน) 
ตอบ การกําหนดความหยาบละเอียดของพ้ืนใบเล่ือยกลมี 2 วิธี คือ กําหนดระยะหางระหวาง

ฟนของใบเลื่อยและกําหนดจํานวนฟนของใบเล่ือยตอความยาว 1 นิ้ว 
 

6. จากรูป จงบอกช่ือและหนาที่มุมของฟนเล่ือยกลมา 4 มุม (4 คะแนน) 
 

 
 

ตอบ  
1. มุมคาย (r) ชวยใหฟนเลื่อยคายเศษออกไดงาย 
2. มุมหลบหรือมุมฟรี ( ) ชวยลดการเสียดสีระหวางฟนใบเลื่อยกับชิ้นงาน 
3. มุมลิ่ม ( ) ทําหนาที่ตัดชิ้นงานใหแยกหรือขาดออกจากกัน 
4. มุมตัด ( ) ชวยใหใบเล่ือยตัดชิ้นงาน 

 

7. จงอธิบายขั้นตอนการตัดช้ินงานดวยเครื่องเลื่อยกลชัก มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ และชิ้นงานใหพรอม 
2. ตรวจสอบความพรอมของเครื่องเล่ือยกลใหพรอมใชงาน 
3. ยกโครงเลื่อยข้ึนแลวจับยึดชิ้นงานใหแนน ม่ันคง และ แข็งแรง 
4. เปดสวิตชใหเครื่องทํางานแลวปรับปอนใบเลื่อยลงหาชิ้นงาน 
5. เมื่อใบเล่ือยตัดชิ้นงานใหรอจนกระท่ังชิ้นงานขาดออกจากกัน 
6. ยกใบเลื่อยขึ้นดานบนแลวปดสวิตชควบคุมการทํางานของเครื่อง 

 

8. จงบอกหลักการบํารงุรักษาเครื่องเลื่อยกลชักมา 3 ขอ (3 คะแนน) 
1. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหอยูในสภาพสมบูรณ พรอมใชงาน 
2. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงานเครื่องเล่ือยทุกครั้ง 
3. ทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันเพ่ือปองกันสนิมทุกคร้ังหลังเลิกใชงาน 
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ตอนที่ 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (20 คะแนน) 
 

1. ขอใด ไมใช วัตถุประสงคของการเลื่อย 
 ก. ลดขนาดความยาวช้ินงาน   

ข. จัดเก็บไดงายและสะดวก 
 ค. นําไปใชในการแปรรูป    

ง. ลดขนาดความโตของช้ินงาน 
2. ขอใด คือการเลื่อยเพ่ือตัดเพื่อทํารอง  

                        
          ก.                         ข.                          ค.                           ง. 
3. จากรูป คือเครื่องเลื่อยกลชนดิใด 
      ก. เคร่ืองเล่ือยกลชัก 
      ข. เครื่องเลื่อยกลสายพานนอน 
      ค. เครื่องเลื่อยกลสายพานตั้ง 
      ง. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
    
 

4. จากรูป คือเครื่องเลื่อยกลชนดิใด 
 
ก. เครื่องเลื่อยกลชัก 

      ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
      ค. เครื่องเลื่อยกลสายพานตั้ง 
      ง. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
 
 

5. สวนประกอบใดของเครื่องเลือ่ยกลที่ทําหนาที่เปนตนกําลัง 
 ก. โครงเลื่อย     

ข. สวิตชควบคุม 
 ค. มอเตอร     

ง. ฐานเครื่อง 
6. สวนประกอบใดของเครื่องเลือ่ยกลชักที่ใชสําหรับจับยึดใบเล่ือย 
 ก. โครงเล่ือย     

ข. สวิตชควบคุม 
 ค. มอเตอร     

ง. ฐานเครื่อง 
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7. สวนประกอบใดของเครื่องเลือ่ยกลชักที่สามารถปรับมุมเอยีงได 
ก. โครงเลื่อย     
ข. ฐานเครื่อง 
ค. ปากกาจับงาน    
ง. มอเตอร 

8. เครื่องเล่ือยกลชนิดใด มีหลักการทํางานโดยอาศัยโครงเล่ือยโยกไปดานหนาเพ่ือกดใบเลื่อยใหตัด
ชิ้นงานและขณะโยกกลับใบเลื่อยไมใหเกิดการตัดช้ินงาน 

ก. เครื่องเล่ือยกลชัก   
ข. เครื่องเลื่อยกลสายพานนอน 
ค. เครื่องเลื่อยกลสายพานตั้ง   
ง. เครื่องเลื่อยวงเดือน 

9. เครื่องเลื่อยกลชนิดใดมีหลักการทํางาน โดยใหใบเลื่อยหมุนวนรอบตัวเองในแนวนอนในขณะทํางาน 
ก. เครื่องเลื่อยกลชัก    
ข. เครื่องเล่ือยกลสายพานนอน 
ค. เครื่องเลื่อยกลสายพานตั้ง   
ง. เครื่องเลื่อยวงเดือน 

10. เครื่องเลื่อยกลชนิดใดมีชุดตัดหรือตอและอบอุนใบเล่ือย 
ก. เครื่องเลื่อยกลชัก    
ข. เครื่องเลื่อยกลสายพานนอน 
ค. เครื่องเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เครื่องเลื่อยวงเดือน 

11. เครื่องเลื่อยกลชนิดใดมีชุดประคองใบเลื่อยเพ่ือหนาที่ประคองใบเลื่อยใหตรงในขณะตัด 
ก. เครื่องเล่ือยกลสายพานตั้ง   
ข. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
ค. เครื่องเลื่อยกลชัก    
ง. เครื่องเลื่อยกลสายพานนอน 

12. การตัดชิ้นงานที่มีความยาวเทากันจํานวนมากดวยเครื่องเลื่อยกลชัก ควรใชอุปกรณใดชวยตั้งระยะ
ในการตัด 

ก. บรรทัดเหล็ก     
ข. วัสดุเสริม 
ค. แทงขนาน     
ง. อุปกรณตั้งความยาวตัด 
 
 
 



21 

13. เครื่องเลื่อยกลชนิดใดมีใบเลื่อยเปนรูปวงกลม 
ก. เครื่องเลื่อยกลสายพานตั้ง   
ข. เครื่องเล่ือยวงเดือน 
ค. เครื่องเลื่อยกลชัก    
ง. เครื่องเลื่อยกลสายพานนอน 

14. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเลื่อยวงเดือน 
ก. สวิตชควบคุม     
ข. เสาเคร่ือง 
ค. ปากกาจับงาน     
ง. ฐานเครื่อง 

15. ใบเลื่อยจํานวน 24 ฟน/นิ้ว เหมาะที่จะนํามาเลื่อยวัสดุชนิดใด 
 ก. เหล็กหลอ     

ข. อะลูมิเนียม 
 ค. เหล็กเหนียว     

ง. เหล็กทําเครื่องมือ 
16. การเล่ือยตัดเหล็กกลาคารบอน ควรเลือกใชใบเลื่อยที่มีพิตชเทาใด 
 ก. 14 ฟน/นิ้ว     

ข. 16 ฟน/นิ้ว 
 ค. 18 ฟน/นิ้ว     

ง. 22 ฟน/นิ้ว 
17. ขอใด คือการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนเล่ือยที่ถูกตอง 

ก. จํานวนฟนตอความยาว 1 มิลลิเมตร  
ข. จํานวนฟนตอความยาว 1 เซนติเมตร 

 ค. จํานวนฟนตอความยาว 1 นิ้ว   
ง. จํานวนฟนตอความยาว 1 ฟุต 

18. จากรูป คือการจัดฟนของใบเลื่อยกลแบบใด 
      ก. แบบคลื่น 
      ข. แบบตรง 
      ค. แบบสลับ 
      ง. แบบเอียง 
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19. การจับยึดช้ินงานดวยปากกาของเครื่องเลื่อยในขอใด ไมถูกตอง 
 
 
 
 

    ก.      ข.     ค.    ง. 
 

20. ขอใด ไมใช วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเลื่อยกลชัก 
ก. หยอดนํ้ามันหลอลื่นตามจุดตางๆ ที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนทุกครั้งกอนใชงาน 
ข. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. เปลี่ยนถายนํ้ามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 
ง. ทําความสะอาดและชโลมน้ํามันบางๆ ตามชิ้นสวนที่ทาํจากเหล็กกลาหลังเลกิใชงาน 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 4 เครื่องเจาะ 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (72 คะแนน) 
 

1. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจาะตั้งโตะ ตามหมายเลขที่กาํหนดให ดังตอไปนี้ 
(6 คะแนน) 

 

 
 

 

1.1 หมายเลข 1 ชื่อ ชุดหัวเครื่อง 
   หนาที่ สงกําลังขับเพลาหมุน  

1.2 หมายเลข 2 ชื่อ โตะงาน 
หนาที่ รองรับปากกาจับงานหรือจับยึดชิ้นงาน 

1.3 หมายเลข 3 ชื่อ ฐานเครื่อง 
หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆ และใชยึดกับโตะเพื่อเพิ่มความสูง 

ใหกับเครื่อง 
1.4 หมายเลข 4 ชื่อ เสาเคร่ือง 

   หนาที่ ใชรองรับชุดหัวเคร่ืองปากกาและฐานเคร่ือง 
1.5 หมายเลข 5 ชื่อ แขนล็อคโตะงาน  

หนาที่ ล็อคโตะงานไมใหหมุนรอบเสาเคร่ือง 
1.6 หมายเลข 6 ชื่อ แกนเพลาขับโตะงาน 

   หนาที่ ใชขับโตะงานใหเคร่ืองที่ขึ้น-ลงตามเสาเคร่ือง 
 
 
 
 

 5 

 1 

 2 

 3 

 4 

 6 
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2. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจาะตั้งพื้นตามหมายเลขทีก่ําหนดใหตอไปนี้  
(10 คะแนน) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ 
  หนาที่ ใชโยกปรับความเร็วรอบของแกนเพลา 
หมายเลข 2 ชื่อ สวิตชเปด-ปด 
  หนาที่ เปด-ปด หรือควบคุมการทํางานของเครื่องเจาะ 
หมายเลข 3 ชือ่ แกนเพลา 
  หนาที่ ใชจับยึดหัวจับดอกสวานและดอกสวานกานเรียว 
หมายเลข 4 ชื่อ โตะงาน 
  หนาที่ รองรับชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดชิ้นงาน เชน ปากกา เปนตน 
หมายเลข 5 ชื่อ มอเตอรขับ 
  หนาที่ สงกําลังผานชุดเฟองทดไปยังแกนเพลาจับดอกสวานหรือหัวจับดอกสวาน 
หมายเลข 6 ชื่อ แขนตั้งความลึกในการปอนเจาะ   

หนาที่ ใชตั้งความลึกในการปอนเจาะของชิ้นงาน 
หมายเลข 7 ชื่อ มือหมุนปอนเจาะ 
  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือปอนดอกสวานลงเจาะรูชิ้นงาน 
หมายเลข 8 ชื่อ แขนหมุนโตะงาน 
  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือเลื่อนโตะงานข้ึน-ลง ตาเสาเคร่ือง 

 1 

 2 
 3 

 4 

 5 

 6 

 7 

 8 

 9 

 10 
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หมายเลข 9 ชื่อ เสาเคร่ือง 
  หนาที่ รองรับชุดหัวเคร่ืองโตะงานและฐานเคร่ือง 
หมายเลข 10 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองและใชยึดกับพื้นโรงงาน 
 
3. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปนี้ (8 คะแนน) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ เสาเคร่ือง 
  หนาที่ ใชจับยึดแขนรัศมีของเคร่ือง 
หมายเลข 2 ชื่อ แขนหมุนชุดหัวเคร่ือง 
  หนาที่ ใชหมุนชุดหัวเคร่ืองเคล่ือนที่ไปตามความยาวของแขนรัศมี 
หมายเลข 3 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองและรองรับโตะงาน 
หมายเลข 4 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ เปนตนกําลังขับแกนเพลาจับยึดหัวจับดอกสวานหรือดอกสวานกานเรียว 
หมายเลข 5 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ  

หนาที่ โยกชุดเฟองทดภายในหัวเคร่ืองใหขับกันเพื่อปรับความเร็วรอบของแกนเพลา 
หมายเลข 6 ชื่อ แขนรัศมี 
  หนาที่ ใชติดตั้งชุดหัวเคร่ือง สามารถเล่ือนข้ึน-ลง และหมุนรอบเสาเคร่ืองได 
หมายเลข 7 ชื่อ แกนเพลา 
  หนาที่ ใชจับยึดหัวจับดอกสวานและดอกสวานกานเรียว 
หมายเลข 8 ชื่อ โตะงาน 
  หนาที่ รองรับชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดชิ้นงาน เชน ปากกา เปนตน 

 4 

 2 

 3 

 5 

 6 

 7 

 8 

 1 
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4. จงบอกชื่อและหนาที่ของเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องเจาะมาสี่ชนิด (4 คะแนน) 
4.1 ดอกสวาน 
4.2 ดอกควานเรียบ 
4.3 ดอกผายปากรู 
4.4 ดอกเจาะฝงหัวสกรู 

 
5. จงคํานวณหาความเร็วรอบที่ใชในการเจาะช้ินงานเหล็กกลาใชงานทั่วไป ดวยดอกสวานขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 10 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วตัดเทากับ 35 เมตรตอนาที (5 คะแนน) 
 

จากสูตร  N  =   
     

= 
           

   = 1,114.64 รอบตอนาที 
 
6. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องเจาะตั้งโตะ มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการทํางานใหพรอม  
2. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองเจาะ 
3. รางแบบและตอกนําศูนยตําแหนงที่ตองการเจาะรู 
4. ประกอบหัวจับดอกสวานเขากับแกนเพลาของเคร่ือง 
5. จับยึดดอกเจาะทําศูนยเขากับหัวเจาะดอกสวาน แลวปรับความเร็วรอบและเจาะนําศูนย

ตามลําดับ 
6. จับยึดดอกเจาะเปลี่ยนเปนดอกสวาน จากนั้นปรับความเร็วรอบ และเจาะรูตําแหนงที่เจาะ

นําศูนยไว 
7. ทําความสะอาดเครื่องเจาะและเคร่ืองมือ อุปกรณที่ใชในการทํางาน 
8. ชโลมน้ํามันตามช้ินสวนของเคร่ืองที่เปนเหล็กกลาและโตะงานเพื่อปองกันสนิม 

 
7. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องเจาะตั้งพื้น มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการทํางานใหพรอม  
2. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองเจาะ 
3. รางแบบและตอกนําศูนยตําแหนงที่ตองการเจาะรู 
4. ประกอบหัวจับดอกสวานเขากับแกนเพลาของเครื่อง 
5. จับยึดดอกเจาะทําศูนยเขากับหัวเจาะดอกสวาน แลวปรับความเร็วรอบและเจาะนําศูนย

ตามลําดับ 

V×1,000 
π × D 

35×1,000 
 3.14×10 
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6. จับยึดดอกเจาะเปลี่ยนเปนดอกสวาน จากนั้นปรับความเร็วรอบและเจาะรูตําแหนงที่เจาะ
นําศูนยไว 

7. ทําความสะอาดเครื่องเจาะและเคร่ืองมือ อุปกรณที่ใชในการทํางาน 
8. ชโลมน้ํามันตามช้ินสวนของเคร่ืองที่เปนเหล็กกลาและโตะงานเพื่อปองกันสนิม 

 
8. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องเจาะรัศม ีมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการทํางานใหพรอม  
2. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองเจาะ 
3. รางแบบและตอกนําศูนยตําแหนงที่ตองการเจาะรู 
4. ประกอบหัวจับดอกสวานเขากับแกนเพลาของเครื่อง 
5. จับยึดดอกเจาะทําศูนยเขากับหัวเจาะดอกสวาน แลวปรับความเร็วรอบและเจาะนําศูนย

ตามลําดับ 
6. จับยึดดอกเจาะเปลี่ยนเปนดอกสวาน จากนั้นปรับความเร็วรอบและเจาะรูตําแหนงที่เจาะ

นําศูนยไว 
7. ทําความสะอาดเครื่องเจาะและเครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการทํางาน 
8. ชโลมนํ้ามันตามช้ินสวนของเครื่องที่เปนเหล็กกลาและโตะงานเพื่อปองกันสนิม 

 
9. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจาะตั้งโตะมา 4 ขอ (4 คะแนน) 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
2. ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
3. ทาจาระบีที่เฟองสะพานและแกนเพลาทุกหกเดือน 
4. เปลี่ยนถายนํ้ามันหลอลื่นชุดเฟองทดทุกหกเดือน 
5. ตรวจสอบการคลายตัวของสกรูตําแหนงที่มีการจับยึดทุกหกเดือน 
6. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดและชโลมน้ํามันบางๆ ตามเสาเคร่ืองเจาะ โตะงานและ

แขนหมุนตางๆ เพื่อปองกันสนิม เปนตน 
 
10. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจาะตั้งพื้นมา 4 ขอ (4 คะแนน) 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
2. ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
3. ทาจาระบีที่เฟองสะพานและแกนเพลาทุกหกเดือน 
4. เปลี่ยนถายนํ้ามันหลอลื่นชุดเฟองทดทุกหกเดือน 
5. ตรวจสอบการคลายตัวของสกรูตําแหนงที่มีการจับยึดทุกหกเดือน 
6. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันบางๆ ตามเสาเคร่ืองเจาะ โตะงานและ

แขนหมุนตางๆ เพื่อปองกันสนิม 
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11. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจาะรัศมีมา 4 ขอ (4 คะแนน) 
1. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
2. ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
3. เปลี่ยนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
4. ทาจาระบีที่แกนเพลา และเกลียวทุกหกเดือน 
5. เปลี่ยนถายนํ้ามันหลอลื่นชุดเฟองทดทุกหกเดือน 
6. ตรวจสอบการคลายตัวของสกรูตําแหนงที่มีการจับยึดทุกหกเดือน 
7. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดและชโลมน้ํามันบางๆ ตามเสาเคร่ืองเจาะ โตะงาน ราง

เลื่อนและแขนหมุนตางๆ เพื่อปองกันสนิม 
 
12. จงนําตัวเลขและตัวอักษรดานหนาขอความที่กําหนดให ไปเติมลงในชองวางดานลางรูปใหถูกตอง       

(12 คะแนน) 

 
12.1 ชื่อ 8 หนาที่ ง 

 
 
 
 
12.2 ชื่อ 3 หนาที่ ข 

 

 
12.3 ชื่อ 2 หนาที่ จ 

 
 
 
 
 

12.4 ชื่อ 6 หนาที่ ค 

 
 
 
 
 

12.5 ชื่อ 1 หนาที่ ก 

 
 
 
 
 

12.6 ชื่อ 9 หนาที่ ช 

 
12.7 ชื่อ 10 หนาที ่ฎ 

 
 
 
 
12.8 ชื่อ 5 หนาที่ ญ 

 
 
 
 
12.9 ชื่อ 7 หนาที่ ฏ 

 
 

12.10 ชื่อ 4 หนาที่ ฉ 

 
 
 
12.11 ชื่อ 12 หนาที ่ฌ 

 
 
 
12.12 ชื่อ 11 หนาที ่ซ 
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ชื่อ หนาที่ 
(1) วี-บล็อค (ก) จับชิ้นงานที่มรีูปทรงกระบอก 
(2) แทงระดับ (ข) จับชิ้นงาน โดยการสวมลงในรองทีของโตะงาน 
(3) โบลตที-สลอต (ค) รองรับชิ้นงานเจาะ 
(4) จําปาขัน (ง) จับยึดช้ินงานเจาะ 
(5) หัวจับดอกสวาน (จ) รองแผนกดชิ้นงาน 
(6) แทงขนาน (ฉ) ขันหรือคลายหัวจับดอกสวาน 
(7) ปลอกเรียว (ช) จับยึดช้ินงานขนาดใหญ 
(8) ปากกาจับชิ้นงาน (ซ) ควานรูใหมีผิวเรียบ 
(9) ซี-แคลมป (ฌ) เจาะรูบนช้ินงาน 
(10) แทงฉาก (ญ) จับดอกสวานกานตรง 
(11) ดอกควานเรียบ (ฎ) จับยึดช้ินงานที่ไมสามารถจับดวยอุปกรณอ่ืนๆ ได 
(12) ดอกสวาน (ฏ) สวมเขากับดอกสวานกานเรียว 

 
 
 

ตอนท่ี 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (32 คะแนน) 
 

1. จากรูป คือการเจาะรูที่มวีตัถุประสงคเพ่ืออะไร 
ก.  เจาะรูเพ่ือรอยสลักเกลียว  
ข.  เจาะรูเพ่ือฝงสกรูหัวเอียง 

     ค.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวฉาก  
ง.  เจาะรูเพ่ือควานผิวเรียบ 

 

 
 

2. จากรูป คือการเจาะรูที่มวีตัถุประสงคเพ่ืออะไร 
 

ก.  เจาะรูเพ่ือรอยสลักเกลียว  
ข.  เจาะรูเพ่ือฝงสกรูหัวเอียง 

     ค.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวฉาก  
ง.  เจาะรูเพ่ือควานผิวเรียบ 
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3. จากรูป คือการเจาะรูที่มวีตัถุประสงคเพ่ืออะไร 
 

ก.  เจาะรูทั่วไป  
ข.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวเอียง 

     ค.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวฉาก  
ง.  เจาะรูเพ่ือควานผิวเรียบ 

 
 
4. จากรูป คือเครื่องเจาะชนดิใด 
      ก. เครื่องเจาะตั้งโตะ 
      ข. เครื่องเจาะตั้งพื้น 
      ค. สวานมือไฟฟา 
      ง. เคร่ืองเจาะรัศมี 
 
 
 
 

5. จากรูป คือเครื่องเจาะชนดิใด 
ก. เคร่ืองเจาะตั้งโตะ 

      ข. เครื่องเจาะตั้งพื้น 
      ค. เครื่องเจาะรัศมี 
      ง. สวานมือไฟฟา 
 
 
 

6. เครื่องเจาะชนิดใดมีชุดหัวเครื่องที่สามารถเล่ือนไป-มาเพื่อหาตําแหนงรูเจาะได 
ก.  เครื่องเจาะตั้งโตะ   
ข.  เครื่องเจาะตั้งพื้น 
ค.  เครื่องเจาะรัศมี   
ง.  เครื่องเจาะเอนกประสงค 

7. เครื่องเจาะชนิดใดมีขนาดเล็กที่สุด 
ก. สวานมือไฟฟา     
ข. เครื่องเจาะตั้งโตะ 
ค. เครื่องเจาะตั้งพื้น    
ง. เครื่องเจาะรัศมี 
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8. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะตั้งพื้นท่ีทําหนาทีจ่ับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน 
ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนตั้งระยะปอนเจาะ   
ง. แขนหมุนปอนเจาะ 

9. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะตั้งพื้นท่ีทําหนาที่หมุนปอนเจาะรูชิ้นงาน 
ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนตั้งระยะปอนเจาะ   
ง. แขนหมุนปอนเจาะ 

10. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดหัวเครื่องเจาะรัศมี 
ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   
ง. มือหมุนปอนเจาะ 

11. สวนประกอบใดของเครือ่งเจาะตั้งพื้นท่ีทําหนาที่ตั้งระยะความลึกเพื่อเจาะรูบนช้ินงาน 
ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   
ง. แขนหมุนปอนเจาะ 

12. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี 
ก. เสาเครื่องเจาะ   
ข. แขนรัศม ี
ค. โตะงาน    
ง. แครเลื่อน 

13. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรยีว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

14. จากรูป คืออุปกรณมีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. ซี-แคลมป 
ข. วี-บล็อก 

     ค. แทงฉาก 
     ง. แทงขนาน 
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15. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. จับยึดช้ินงานแทงสี่เหลี่ยม 
ข. จับยึดชิ้นงานหนาตัดกลม 

     ค. จับยึดช้ินงานหนาตัดหกเหล่ียม 
     ง. ประคองช้ินงานทรงกระบอก 
 
16. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 

ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

17. จากรูป คืออุปกรณมีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. ซี-แคลมป 
ข. วี-บล็อก 

     ค. แทงฉาก 
     ง. แทงขนาน 
 
 

18. ขอใดเปนอุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกสวานกานเรยีว 
ก. หัวจับดอกสวาน   
ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคลมป    
ง. วี - บล็อค 

19. ขอใด ไมใช เครื่องมือตัดที่ใชกับงานเจาะ 
 ก. ดอกสวาน    

ข. ดอกควานเรียบ 
 ค. ดอกกัด    

ง. ดอกผายปากร ู
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จากรูป จงตอบคําถามในขอที่ 20-23 
 

 
 

20. สวนประกอบหมายเลข 3 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. มอเตอรขับ     
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนเพลา     
ง. สวิตชเปด-ปด 

21. สวนประกอบหมายเลข 4 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. มอเตอรขับ     
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนเพลา     
ง. สวิตชเปด-ปด 

22. สวนประกอบหมายเลข 1 ทําหนาที่อะไร 
ก. เปนตนกําลังของเคร่ืองเจาะ   
ข. เปด-ปด การทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  
ง. ปรับเปลี่ยนความเร็วรอบ 

23. สวนประกอบหมายเลข 2 ทําหนาที่อะไร 
ก. เปนตนกําลังของเครื่องเจาะ   
ข. เปด-ปด การทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  
ง. ปรับเปล่ียนความเร็วรอบ 

 
 
 
 

 3 

 4 

 1 

 2 
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24. เสาเครื่องทําหนาที่อะไร 
ก. หมุนใหแกนเพลาเลื่อนขึ้น-ลง   
ข. รองรับน้ําหนักทัง้หมดของเครื่องเจาะ 
ค. รองรับชิ้นงานหรือปากกาจับงาน  
ง. รองรับหัวเครื่องเจาะและโตะงาน 

25. ฐานเครื่องทําหนาที่อะไร 
ก. หมุนใหแกนเพลาเลื่อนขึ้น-ลง   
ข. รองรับน้ําหนักทั้งหมดของเคร่ืองเจาะ 
ค. รองรับชิ้นงานหรือปากกาจับงาน  
ง. รองรับหัวเครื่องเจาะและโตะงาน 

26. ในการเจาะรูดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วตัด 60 เมตรตอ
นาที จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

 ก. 1,908 รอบตอนาท ี    
ข. 1,910 รอบตอนาที 
ค. 1,835รอบตอนาที    
ง. 1,909 รอบตอนาที 

27. ในการเจาะรูชิ้นงานดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วรอบ 600 
รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

 ก. 10 เมตรตอนาท ี    
ข. 11 เมตรตอนาที 
ค. 12 เมตรตอนาที    
ง. 13 เมตรตอนาท ี

28. ขอใด คือการบํารุงรกัษาเครื่องเจาะรัศมีที่ถกูตอง 
ก. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
ข. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุก 6 เดือน 
ค. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทกุเดือน 
ง. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุกวัน 
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จากรูป จงตอบคําถามในขอที่ 29-32 
 
 
 

 
 
 

29. อุปกรณชวยจับยึดหมายเลข 1 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. วี-บล็อค     
ข. แทงระดับ 
ค. แผนกดชิ้นงาน    
ง. โบลตที-สลอต  

30. อุปกรณชวยจับยึดหมายเลข 2 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. วี-บล็อค     
ข. แทงระดับ 
ค. แผนกดชิ้นงาน    
ง. โบลตที-สลอต  

31. อุปกรณชวยจับยึดหมายเลข 3 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. โบลตที-สลอต     
ข. แผนกดชิ้นงาน 
ค. วี-บล็อค     
ง. แทงระดับ 

32. อุปกรณชวยจับยึดหมายเลข 4 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. โบลตที-สลอต     
ข. แผนกดชิ้นงาน 
ค. วี-บล็อค     
ง. แทงระดับ 

 

 3 

 1 
 2 

 4 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 5 เครื่องกลึง 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (92 คะแนน) 
 

1. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงยันศนูย ตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปนี้  
   (6 คะแนน)  
 
 

 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ ระบบสงกําลัง 
  หนาที่ สงกําลังจากมอเตอรขับไปยังเพลาหัวเคร่ือง 
หมายเลข 2 ชื่อ ชุดหัวเครื่อง 
  หนาที่ ขับเพลาหัวเคร่ืองใหหมุนดวยความเร็วที่ตั้งไว 
หมายเลข 3 ชื่อ ชุดแทนเล่ือน 

  หนาที่ เคลื่อนที่ไป-มา ตามความยาวของสะพานแทนเครื่องเพื่อใชในงานกลึงปอก 
กลึงปาดหนา และกลึงเกลียว 
หมายเลข 4 ชื่อ ชุดทายแทน 

  หนาที่ ประกอบยันศูนยเปนเพื่อประคองช้ินงานหรือประกอบหัวจับดอกสวาน 

หมายเลข 5 ชื่อ สะพานแทนเครื่อง 
  หนาที่ รองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 

หมายเลข 6 ชื่อ ฐานเครื่อง 
หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆของเคร่ืองกลึงและดานลางใชบรรจุน้ํา  

หลอเย็น 
 
 
 
 

 2 

 1 

 3  4 

 5 

 6 
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2. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของชุดหัวเครื่อง ตามหมายเลขที่กาํหนดใหดังตอไปนี้ (5 คะแนน) 
 
 

 

 
 

 

หมายเลข 1 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ 

  หนาที่ ปรับความเร็วรอบหัวจับชิ้นงาน 

หมายเลข 2 ชื่อ แขนปรับชุดเฟองปอน 

  หนาที่ โยกเพื่อปรับอัตราปอนหยาบหรือละเอียดในงานกลึงเกลียว 
หมายเลข 3 ชื่อ แขนปรับทิศทางการหมุนเพลาปอนและเพลานํา 
  หนาที่ แขนปรับทิศทางการหมุนเพลาปอนและเพลานําในทิศทางทวนเข็ม 

หรือตามเข็มนาฬิกา 
หมายเลข 4 ชื่อ เพลาหัวเครื่อง 
  หนาที่ จับยึดหรือประกอบหัวจับชิ้นงาน 

หมายเลข 5 ชื่อ แขนปรับเพลาปอนและเพลานํา 
  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเพลาปอนในกรณีกลึงอัตโนมัติ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 1 

 2 

 3 
 4 
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3. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของชุดแทนเลื่อนตามหมายเลขที่กาํหนดใหดังตอไปนี้ (9 คะแนน) 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
หมายเลข 1 ชื่อ ปอมมีด 
  หนาที่ จับยึดมีดกลึง 
หมายเลข 2 ชื่อ แทนเลื่อนขวาง 
  หนาที่ เปนฐานรองรับแทนเลื่อนบน เคล่ือนที่ตามแนวขวางสําหรับงานกลึงปาดหนา 
หมายเลข 3 ชื่อ แขนปรับกลึงเกลียว 
  หนาที่ ควบคุมเฟองขับของชุดแทนเล่ือนใหขบกับเพลานําในกรณีการกลึงเกลียว 
หมายเลข 4 ชื่อ แทนเลื่อนบน 

  หนาที่ เปนฐานรองรับปอมมีด 
หมายเลข 5 ชื่อ แทนปรับมุมแทนเลื่อนบน 

  หนาที่ ปรับมุมแทนเลื่อนบนเพื่อใชในการกลึงเกลียว 
หมายเลข 6 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ เคลื่อนที่ไปตามความยาวของสะพานแทนเครื่องเพื่อควบคุมการเคลื่อนที่ 
ของมีดกลึง 

หมายเลข 7 ชื่อ มือหมุนแทนเลื่อน 

  หนาที่ ควบคุมการเคลื่อนที่ของแทนเลื่อนไปตามความยาวของสะพานแทนเลื่อน 

หมายเลข 8 ชื่อ แขนโยกเปด-ปด เคร่ืองกลึง 
  หนาที่ ควบคุมการทํางานของมอเตอรขับแกนเพลาหัวเคร่ือง 
หมายเลข 9 ชื่อ แขนปรับกลึงอัตโนมัติ 
  หนาที่ ควบคุมการทํางานใหแทนเลื่อนและแทนเลื่อนขวางเคล่ือนที่โดยอัตโนมัติ 
 

 
 
 

 

 1 
 4 

 5 

 6 
 7 

 8 

 2 
 3 

 9 
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4. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของชุดทายแทน ตามหมายเลขที่กาํหนดใหดังตอไปนี้ (5 คะแนน) 
 
 
 

 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ เพลาทายแทน 

  หนาที่ ประกอบยันศูนยหรือหัวจับดอกสวานหรือสวานกานเรียวหรือปลอกเรียว 
หมายเลข 2 ชื่อ แขนล็อคเพลาทายแทน 

  หนาที่ ล็อคเพลาทายแทนไมใหเคล่ือนที่ขณะยันศูนยชิ้นงาน 

หมายเลข 3 ชื่อ แขนล็อคเพลาทายแทน 

  หนาที่ ล็อคชุดทายแทนไมใหเคลื่อนที่ไปตามความยาวของสะพานแทนเครื่อง 
หมายเลข 4 ชื่อ แขนปรับระยะปอนเพลาทายแทน 

  หนาที่ ปรับระยะปอนเพลาทายแทนขณะเจาะรูดวยเครื่องกลึง 
หมายเลข 5 ชื่อ สกรูปรับศูนย 
  หนาที่ ปรับแนวศูนยของชุดทายแทนกับแนวศูนยของเคร่ืองใหตรงกัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 

 2  3  4 

 5 
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5. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงหนาจานตามหมายเลขท่ีกําหนดใหดังตอไปนี้  
   (5 คะแนน) 
 
 

 
 

หมายเลข 1 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ 

  หนาที่ ปรับความเร็วของเพลาหัวเคร่ือง 
หมายเลข 2 ชื่อ หนาจาน 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 

หมายเลข 3 ชื่อ ปอมมีด 
  หนาที่ จับยึดมีดกลึง 
หมายเลข 4 ชื่อ แทนเลื่อนขวาง 
  หนาที่ ควบคุมการเคลื่อนที่ของเคร่ืองมือตัดใหเคล่ือนที่ตามแนวขวาง 
หมายเลข 5 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่อง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 1 

 2 
 3 
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6. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงตั้งตามหมายเลขที่กาํหนดใหดังตอไปนี้ (6 คะแนน) 
 

 
 

 

 

หมายเลข 1 ชื่อ โครงเครื่อง 
  หนาที่ รองรับสวนตางๆของเครื่อง  

หมายเลข 2 ชื่อ ปอมมีดแนวต้ัง 
  หนาที่ จับยึดมีดกลึงในแนวต้ังเพื่อใชในการกลึงปาดหนาและกลึงควาน 

หมายเลข 3 ชื่อ โตะงาน 

  หนาที่ จับยึดชิ้นงานและหมุนรอบแกน 

หมายเลข 4 ชื่อ แทนเลื่อนขวาง 
  หนาที่ เคลื่อนที่ขึ้นลงตามแนวขวางของโครงเครื่อง 
หมายเลข 5 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่อง 
หมายเลข 6 ชื่อ ปอมมีดดานขาง 
  หนาที่ จับยึดมีดกลึงเพื่อใชกลึงปอกผิวดานนอก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 1 

 2 

 3 
 6 

 4 

 5 



42 

7. จงนําตัวอักษรดานขวามือไปเติมลงในชองวางดานซายมือใหถูกตอง (11 คะแนน) 
ฌ  1. จับชิ้นงานรูปทรงกระบอก สามเหลี่ยมดานเทา 
       และหกเหลี่ยม 
ช  2. จับชิ้นงานรูปทรงกระบอกและสี่เหลี่ยม 

ก  3. ขันหัวจับเครื่องกลงึ 
ข  4. ขันสลักเกลียวที่ปอมมดี 
ง  5. ยันศูนยชิ้นงาน 

ค  6. จับดอกสวานกานตรง 

ก. ประแจขันหัวจับ 

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
ค. หัวจับดอกสวาน 

ง. ยันศูนยเปน 

จ. ดอกเจาะนําศูนย 
ฉ. นาฬิกาวัด 
ช. หัวจับแบบ 4 ฟนจับอิสระ 

จ  7. เจาะรูนําศนูย 
ฉ  8. ตั้งศูนยชิ้นงาน 

ซ  9. ประคองช้ินงาน  
ฎ  10. ใชกลึงปาดผิวชิ้นงาน 

ฏ  11. ขึ้นรูปปองกันการเลื่อน 

ซ. กันสะทานนิ่ง 
ฌ. หัวจับแบบ 3 ฟนพรอม 
ญ. ดามมีดกลึง 
ฎ. มีดกลึง 
ฏ. ลอพิมพลาย 

 
8. ในการกลึงชิ้นงานเหล็กกลาคารบอนตํ่าที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 25.4 มิลลิเมตร โดยใชความเร็ว

ตัด 25 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาใด ถากําหนดใหความเร็วรอบที่เครื่องกลึงสามารถ
ปรับไดมีดังนี้ 55, 83, 102, 155, 180, 275, 361, 550, 670, 1020 และ 1182 (5 คะแนน) 

   

  
 จากสูตร  N  =   

       

=      
     

N = 313 รอบ/นาที  
เลือกใชความเร็วรอบ  = 275 รอบ/นาท ี 

(เลือกใชความเร็วรอบต่ํากวาท่ีคํานวณได) 
 

9. อัตราปอนในงานกลึง หมายถึง (2 คะแนน) 
ตอบ ระยะทางที่มีดกลึงเคลื่อนที่ไปไดเมื่อชิ้นงานหนุนครบหน่ึงรอบ 

 

10. ความลึกของการปอนตัดในงานกลึง หมายถงึ (2 คะแนน) 
ตอบ ความลึกที่ปอนคมตัดของมีดกลึงเขาไปในเนื้อของช้ินงานในการกลึงแตละครั้ง 

 

 

 

 

 V×1,000 
π×D 

25×1,000 
 3.14×25.4 
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11. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องกลงึยันศนูยมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือ - อุปกรณและชิ้นงานในการปฏิบัติงานใหพรอม 
2. ตรวจสอบสภาพของเคร่ืองกลึงใหมีความพรอมในการใชงาน 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับ 
4. จับยึดมีดกลึงบนปอมมีด 
5. ปรับความเร็วรอบแลวเปดเครื่องใหหัวจับงานหมุน 
6. กลึงชิ้นงานตามแบบสั่งงาน จนกระทั่งแลวเสร็จ 
7. ปดเคร่ืองกลึง แลวทําความสะอาดเครื่องกลึง เคร่ืองมือ อุปกรณใหสะอาด 
8. ชโลมน้ํามันเพื่อปองกันสนิม 

 
12. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องกลงึปอมมีดมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

1. เตรียมเครื่องมือ - อุปกรณและชิ้นงานในการปฏิบัติงานใหพรอม 
2. ตรวจสอบสภาพของเคร่ืองกลึงใหมีความพรอมในการใชงาน 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับ 
4. จับยึดมีดกลึงบนปอมมีด 
5. ปรับความเร็วรอบแลวเปดเครื่องใหหัวจับงานหมุน 
6. กลึงชิ้นงานตามแบบสั่งงาน จนกระทั่งแลวเสร็จ 
7. ปดเคร่ืองกลึง แลวทําความสะอาดเครื่องกลึง เคร่ืองมือ อุปกรณใหสะอาด 
8. ชโลมน้ํามันเพื่อปองกันสนิม 

 

13. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องกลงึหนาจานมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือ - อุปกรณและชิ้นงานในการปฏิบัติงานใหพรอม 
2. ตรวจสอบสภาพของเคร่ืองกลึงใหมีความพรอมในการใชงาน 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับ 
4. จับยดึมีดกลึงบนปอมมีด 
5. ปรับความเร็วรอบแลวเปดเครื่องใหหัวจับงานหมุน 
6. กลึงชิ้นงานตามแบบสั่งงาน จนกระทั่งแลวเสร็จ 
7. ปดเคร่ืองกลึง แลวทําความสะอาดเครื่องกลึง เคร่ืองมือ อุปกรณใหสะอาด 
8. ชโลมน้ํามันเพื่อปองกันสนิม 

   

 

 

 

 

 



44 

14. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องกลงึแนวต้ังมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือ - อุปกรณและชิ้นงานในการปฏิบัติงานใหพรอม 
2. ตรวจสอบสภาพของเคร่ืองกลึงใหมีความพรอมในการใชงาน 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับ 
4. จับยึดมีดกลึงบนปอมมีด 
5. ปรับความเร็วรอบแลวเปดเครื่องใหหัวจับงานหมุน 
6. กลึงช้ินงานตามแบบสั่งงาน จนกระทั่งแลวเสร็จ 
7. ปดเครื่องกลึง แลวทําความสะอาดเครื่องกลึง เคร่ืองมือ อุปกรณใหสะอาด 
8. ชโลมน้ํามันเพื่อปองกันสนิม 

 

15. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกลึงยันศูนยมา 4 ขอ (4 คะแนน) 
1. หยอดนํ้ามันหลอลื่นตามจุดตางๆ ที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงานทกุครั้ง 
2. ตรวจสอบปริมาณของน้ํามันใหอยูในระดับที่กําหนด 
3. เลือกใชความเร็วรอบ ความเร็วตัด ที่เหมาะสม 
4. หลังเลิกปฏิบัติงานใหทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 

 
16. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกลึงปอมมีดมา 4 ขอ (4 คะแนน) 

1. ตรวจสอบนํ้ามันหลอลื่นของเครื่องใหอยูในเกณฑที่กําหนด 
2. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟ ใหอยูในสภาพสมบูรณ พรอมใชงาน 
3. หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนปฏิบัติงาน 
4. หลังเลิกปฏิบัติงานทําความสะอาดเครื่องและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 

 

17. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกลึงหนาจานมา 4 ขอ (4 คะแนน) 
1. ตรวจสอบนํ้ามันหลอลื่นของเครื่องใหอยูในเกณฑที่กําหนด 
2. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟ ใหอยูในสภาพสมบูรณ พรอมใชงาน 
3. หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนปฏิบัติงาน 
4. หลังเลิกปฏบิัติงานทําความสะอาดเครื่องและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 

 

18. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกลึงแนวต้ังมา 4 ขอ (4 คะแนน) 
1. ตรวจสอบนํ้ามันหลอลื่นของเครื่องใหอยูในเกณฑที่กําหนด 
2. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟ ใหอยูในสภาพสมบูรณ พรอมใชงาน 
3. หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนปฏิบัติงาน 
4. หลังเลิกปฏิบตัิงานทําความสะอาดเครื่องและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 

 
 



45 

ตอนที่ 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (35 คะแนน) 
 

1. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

     ค. การกลึงตกบา 
     ง. การกลึงควาน 
 
 

 

2. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

     ค. การกลึงตกบา 
     ง. การกลึงควาน 

 

3. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

     ค. การกลึงตกบา 
     ง. การกลึงควาน 
 

4. จากรูป คือเครื่องกลึงชนิดใด 
     ก. เคร่ืองกลึงยันศูนย    

ข. เครื่องกลึงหนาจาน 

     ค. เครื่องกลึงปอมมีด    
ง. เครื่องกลึงตั้ง 

 

5. จากรูป คือเคร่ืองกลึงชนิดใด 
     ก. เครื่องกลึงหนาจาน    

ข. เครื่องกลึงยันศนูย 
     ค. เคร่ืองกลึงตั้ง    

ง. เครื่องกลึงปอมมีด 
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6. เครื่องกลึงชนิดใดเหมาะสําหรับกลึงขึ้นรูปชิ้นงานขนาดใหญ 
ก. เครื่องกลึงยันศนูย    

ข. เครื่องกลึงตั้ง 
 ค. เครื่องกลึงปอมมีด    

ง. เครื่องกลึงหนาจาน 
7. เครื่องกลึงชนิดใดเหมาะสําหรับงานเจาะรูและงานควานรูชิ้นงานที่มีขนาดใหญ 

ก. เครื่องกลึงตั้ง     
ข. เครื่องกลึงปอมมีด  

 ค. เครื่องกลึงหนาจาน    

ง. เครื่องกลึงยันศนูย 
8. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดแทนเล่ือนของเครื่องกลึงยันศนูย 
 ก. ปอมมีด     

ข. แทนเลื่อนบน 
 ค. แทนเลื่อนขวาง    

ง. สะพานแทนเครื่อง 
9. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดทายแทนของเครื่องกลึงยันศูนย 
 ก. แทนเลื่อน     

ข. เพลาทายแทน 
 ค. สกรูปรับศูนย     

ง. แขนปรับระยะปอนเพลาทายแทน 

10. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดหัวเครื่องของเครื่องกลึงยันศนูย 
 ก. ชุดเฟองทด     

ข. เพลาหัวเครื่อง 
 ค. แขนปรับความเร็วรอบ    

ง. เพลาทายแทน 
11. สวนประกอบใดที่ของเครื่องกลึงทําหนาท่ีประกอบเขากับยันศูนยเปน 
 ก. หัวจับ     

ข. เพลาหัวเครื่อง 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. ปอมมีด 
12. สะพานแทนเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาท่ีอะไร 
 ก. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน   

ข. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
 ค. ประคองช้ินงาน   

ง. เปนฐานรองรับปอมมีด  
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13. ชุดเฟองทดของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 
 ก. ควบคุมเพลาปอน     

ข. ควบคุมเพลานํา 
 ค. ทดความเร็วรอบของหัวจับหรือเพลาหัวเคร่ือง  

ง. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเครื่อง 
14. สวนประกอบใดของเครือ่งกลึงที่ทําหนาท่ีจับยึดมีดกลึง 
 ก. หัวจับ     

ข. ปอมมีด 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. เพลาหัวเครื่อง 
15. ฐานเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 

ก. ประคองช้ินงาน   
ข. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเคร่ืองกลึง 

 ค. เปนฐานรองรับปอมมีด    
ง. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 

16. สวนประกอบใดของเครือ่งกลึงยันศูนยที่ทําหนาท่ีจับช้ินงาน 
 ก. ปอมมีด     

ข. เพลาหัวเครื่อง 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. หัวจับ  
17. อุปกรณชนิดใดที่ทําหนาที่ยันศูนยชิ้นงาน 
 ก. ยันศูนยเปน     

ข. หวงพา 
 ค. หัวจับ     

ง. จานพา 
18. อุปกรณชนิดใดที่ใชในการต้ังศูนยชิ้นงาน 
 ก. มีดกลึง     

ข. ขอชาง 
 ค. ยันศูนยตาย     

ง. ยันศูนยเปน 
19. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงยันศูนย ใชปรับมุมในงานกลึงเรียว 
 ก. แทนปรับมุมแทนเลื่อนบน (Compound Rest)    

ข. แทนเลื่อนขวาง (Cross Slide) 
 ค. แทนเลื่อนบน (Top Slide)     

ง. ปอมมีด (Tool Post) 
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20. สวนประกอบใดของเครือ่งกลึงยันศูนย ที่มีลกัษณะเปนรางรูปหนาตัดคลายตัววี 
ก. แทนเลื่อนขวาง    

ข. ฐานเครื่อง 
ค. ชุดทายแทน     

ง. สะพานแทนเครื่อง 
21. สวนประกอบใดของเครือ่งกลึงยันศูนย ใชประกอบเขากับยันศูนยเปน เพื่อประคองช้ินงานขณะกลึง 
 ก. แกนเพลาหัวเครื่อง    

ข. โครงชุดทายแทน 
 ค. แกนเพลาทายแทน    

ง. ปอมมีด 
22. สวนประกอบใดของเครือ่งกลึงหนาจานทีท่ําหนาที่เปนตนกําลัง 

ก. ชุดเฟองทด     

ข. มอเตอร 
ค. สายพาน     

ง. แกนเพลาหัวเครื่อง 
23. เพลาเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมูที่เชื่อมตอระหวางชุดเฟองปอนและชุดแทนเลื่อน เรียกวาอะไร 
 ก. แกนเพลาหัวเครื่อง    

ข. แกนเพลาทายแทน    

 ค. เพลาปอน     

ง. เพลานํา 
24. แครเลื่อนของเครื่องกลึงปอมมีดทําหนาที่อะไร 

ก. เลื่อนปอมมีดหกเหลี่ยมเขาไปตัดเฉือนชิ้นงาน 
ข. เลื่อนปอมมีดเขา-ออก ตามแนวขวางของสะพานแทนเครื่อง 
ค. เคลื่อนที่ไป-กลับ ตามแนวยาวของสะพานแทนเครื่อง 
ง. ฐานรองรับชุดแทนเลื่อน 

25. หัวจับแบบสี่ฟนอิสระเหมาะสําหรับจับชิ้นงานลักษณะใด 
ก. ชิ้นงานส่ีเหลี่ยม    
ข. ชิ้นงานทรงกระบอก  
ค. ชิ้นงานหกเหลี่ยม    

ง. ชิ้นงานเหล็กฉาก 
26. วิธีการจับยึดมีดกลงึบนปอมมีดที่ถูกตองควรเปนอยางไร 
 ก. ใหปลายมีดสูงหรือต่ํากวาศูนยของชิ้นงานก็ได 
 ข. ใหปลายมีดสูงกวาเสนผานศูนยกลางของชิ้นงาน 
 ค. ใหปลายมีดต่ํากวาเสนผานศูนยกลางของชิ้นงาน 
 ง. ใหปลายมีดกลึงอยูในแนวเดียวกับเสนผานศูนยกลางของชิ้นงาน 
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27. จากรูป คืออุปกรณชนิดใด 
     ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
     ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
 

28. จากรูป คืออุปกรณชนิดใด 
     ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
     ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
29. อุปกรณในภาพทําหนาที่อะไร 
     ก. ตั้งศูนยชิ้นงาน   

ข. ขันหัวจับ 
     ค. พิมพลายบนช้ินงาน  

ง. ประคองช้ินงานเพื่อปองกันไมใหชิ้นงานโกงงอ 
30. อุปกรณในภาพทําหนาที่อะไร 
     ก. ตั้งศูนยชิ้นงาน   

ข. ใชขันหัวจับ 

     ค. พิมพลายบนชิ้นงาน  
ง. ประคองช้ินงานเพื่อปองกันไมใหชิ้นงานโกงงอ 

31. จากรูป คืออุปกรณชนิดใด 
      

ก. กันสะทานนิง่   

ข. กันสะทานตาม 
     ค. ขอชาง   

ง. นาฬิกาวัด 
 
 

32. อัตราปอนในงานกลึงมีหนวยวัดอยางไร 
 ก. รอบตอนาที     

ข. เมตรตอนาที 
ค. มิลลิเมตรตอนาที    

ง. มิลลิเมตรตอรอบ 
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33. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงละเอียดดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  
ค. 0.07-0.13 มิลลิเมตรตอรอบ   
ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาท ี

34. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงหยาบดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  
ค. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอนาท ี   

ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาท ี
35. ในการกลึงชิ้นงานขนาดเสนผานศูนยกลาง เทากับ 25 มิลลิเมตร โดยปอนความลึกในการตัดเทากับ     
     0.50 มิลลิเมตร จะทําใหความโตของชิ้นงานลดลงเทาใด  
 ก. 0.50 มิลลิเมตร    

ข. 1.00 มิลลิเมตร   
ค. 24.50 มิลลิเมตร    

ง. 24.00 มิลลิเมตร  
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 6 เครื่องกัด 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (120 คะแนน) 
 

1. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลานอน ตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปน้ี    
(9 คะแนน) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
หมายเลข 1 ชื่อ คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด 
  หนาที่ เปนคานจับยึดแกนเพลาจัดอกกัด 
หมายเลข 2 ชื่อ ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
  หนาที่ ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นสะเทือนขณะใชงาน 

หมายเลข 3 ชื่อ โตะงาน 

  หนาที่ รองรับชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดชิ้นงาน เชน ปากกา เปนตน 

หมายเลข 4 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องกัด 
หมายเลข 5 ชื่อ แกนเพลาเคร่ืองกัด 
  หนาที่ จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
หมายเลข 6 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ 

  หนาที่ ปรับความเร็วรอบของแกนเพลาเครื่องกัด 

หมายเลข 7 ชื่อ แครเลื่อน 

  หนาที่ รองรับโตะงานและเล่ือนโตะงานเขา - ออก ตามแนวขวาง 
หมายเลข 8 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ รองรับแครเลื่อนและเลื่อนแครเล่ือนขึ้น - ลง ในแนวดิ่ง 
หมายเลข 9 ชื่อ ฐานเครื่อง 

หนาที่ รองรับชิ้นสวนตางๆ ของเครื่องกัด

 1 
 2 

 3 
 4 

 5 
 6 

 7 

 8 

 9 
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2. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัด ตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปนี้ (10 คะแนน) 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ 

  หนาที่ ปรับความเร็วรอบของแกนเครื่องกัด 
หมายเลข 2 ชื่อ โตะงาน 

  หนาที่ จับยึดชิ้นงานและรองรับอุปกรณชวยจับยึด เชน ปากกา หัวแบง เปนตน 

หมายเลข 3 ชื่อ ฐานรองโตะงาน 

  หนาที่ รองรับโตะงานและปรับเอียงโตะงาน 

หมายเลข 4 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับชิ้นสวนตางๆของเคร่ืองกัด ภายในใชบรรจุน้ําหลอเย็น 

หมายเลข 5 ชื่อ ชุดหัวเครื่องกัด 
  หนาที่ จับยึดแกนเพลาแนวตั้งและขับใหแกนเพลาหมุนดวยความเร็วรอบที่ปรับตั้ง 
หมายเลข 6 ชื่อ มือหมุนแกนเพลาเครื่องกัด 
  หนาที่ หมุนแกนเพลาเครื่องกัดขึ้น - ลง ในแนวดิ่ง 
หมายเลข 6 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องกัด 
หมายเลข 8 ชื่อ แกนเพลาแนวตั้ง 
  หนาที่ ประกอบหัวจับดอกกัด 

หมายเลข 9 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ รองรับแครเลื่อนและโตะงาน สามารถเคลื่อนที่ข้ึน - ลง ในแนวดิ่ง 
หมายเลข 10 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องกัด 
 

 5 
 1 

 6 

 7 
 8 

 9 

 10 

 2 

 3 

 4 
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3. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลาตั้งแบบมาตรฐาน ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปนี้ (15 คะแนน) 

 

 
 
 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ มือหมุนปรับความเร็วรอบของแกนเพลาเคร่ืองกัด 

  หนาที่ หมุนปรับความเร็วรอบของแกนเพลาเครื่องกัด 

หมายเลข 2 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังขับแกนเพลาของเคร่ืองกัด โดยผานชุดเฟองทด 
หมายเลข 3 ชื่อ โตะงาน 

หนาที่ รองรับชิ้นงานและอุปกรณชวยจับยึดชิ้นงาน เชน ปากกา หัวแบง เปนตน 

หมายเลข 4 ชื่อ มือหมุนโตะงาน 

  หนาที่ หมุนเพ่ือใหโตะงานเคล่ือนที่ตามยาว 
หมายเลข 5 ชื่อ โครงเครื่องกัด 

หนาที่ รองรับและติดตั้งสวนตางๆ ของเคร่ืองกัด 
หมายเลข 6 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับชิ้นสวนตางๆ ของเครื่องกัดและใชวางกับพื้นของโรงงาน 

หมายเลข 7 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังผานเฟองเพื่อขับแทนเลื่อน 

หมายเลข 8 ชื่อ มือหมุน 

  หนาที่  หมุนปรับความเร็วการเคลื่อนที่ของแทนเลื่อน 

หมายเลข 9 ชื่อ ชุดหัวเครื่องกัด 
หนาที่ ใชปรับความเร็วรอบของแกนเพลาต้ัง 

 3 
 4 

 6 

 11

 13 
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 2 

 5 

 7  8 

 9 
 10 

 12 

 14 
 15 
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หมายเลข 10 ชื่อ มือหมุนปอน 

  หนาที่ หมุนใหแกนเพลาเคล่ือนที่ขึ้น-ลง ในแนวดิ่ง หรือปอนดอกกัดเขาหา-ถอยหาง 
ออกจากชิ้นงาน 

หมายเลข 11 ชื่อ แกนเพลาเคร่ืองกัด 
  หนาที่ จับยึดหัวจับดอกกัด เพื่อใหหมุนตามความเร็วรอบที่ปรับตั้ง 
หมายเลข 12 ชื่อ มือหมุนโตะงานตามขวาง 
  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหโตะงานเคล่ือนที่เขาออกตามขวาง 
หมายเลข 13 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมระบบไฟฟาของเคร่ืองและควบคุมการทํางานของเครื่องกัด 
หมายเลข 14 ชื่อ มือหมุนแครเล่ือน 

  หนาที่ ใชหมุนใหแครเล่ือนเคลื่อนที่เขา - ออก ตามขวาง 
หมายเลข 15 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ รองรับแครเลื่อนและโตะงาน สามารถเคลื่อนที่ข้ึน - ลง ในแนวดิ่ง 
 

4. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลาต้ังแบบคานยื่น ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปนี้ (14 คะแนน) 

 

 
 
หมายเลข 1 ชื่อ ชุดหัวเครื่องกัด 
  หนาที่ ใชปรับตั้งความเร็วรอบ 

หมายเลข 2 ชื่อ มือหมุนปอน 

  หนาที่ ใชหมุนปอนแกนเพลาหรือดอกกัดเขาหา - ถอยหาง ชิ้นงาน 

 12 

 2 
 3 

 5 
 6 

 1 

 4 

 7 

 8 

 9 
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หมายเลข 3 ชื่อ แกนเพลาเคร่ืองกัด 
  หนาที่ ประกอบหัวจับดอกกัด 

หมายเลข 4 ชื่อ โตะงาน 

  หนาที่ รองรับโตะงาน หรืออุปกรณชวยจับยึด เชน ปากกาจับยึด เปนตน 

หมายเลข 5 ชื่อ มือหมุนแครเล่ือน 

หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหแครเล่ือนเคลื่อนที่เขา - ออก ตามขวาง 
หมายเลข 6 ชื่อ มือหมุนแทนเลื่อน 

  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหแทนเลื่อนเคล่ือนที่ข้ึน - ลง ในแนวดิ่ง 
หมายเลข 7 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ รองรับแครเลื่อนและโตะงาน สามารถเคลื่อนที่ข้ึน - ลง ในแนวดิ่งได 
หมายเลข 8 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังขับแกนเพลาของเคร่ือง 
หมายเลข 9 ชื่อ แครเลื่อนบน 

หนาที่ ประกอบชุดหัวเคร่ืองกัดและมอเตอร สามารถเคลื่อนที่เขา - ออก 
ตามแนวขวางได 

หมายเลข 10 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องกัด ไดแก มอเตอรขับ เปนตน 

หมายเลข 11 ชื่อ มือหมุนโตะงาน 

  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหโตะงานเคล่ือนที่ตามแนวยาว 
หมายเลข 12 ชื่อ โครงเครื่อง 
  หนาที่ ใชประกอบชิ้นสวนตางๆ ของเครื่องกัด 
หมายเลข 13 ชื่อ ขารองรับนํ้าหนัก 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของโตะงาน แครเล่ือน และแทนเลื่อน 

หมายเลข 14 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองกัด 
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5. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัดเอนกประสงค ตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปนี้  
   (16 คะแนน) 
 
 
 
 

 
 
 
หมายเลข 1 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบแกนเพลาแนวตั้ง 
  หนาที่ ปรับตั้งความเร็วรอบของแกนเพลาแนวต้ัง 
หมายเลข 2 ชื่อ คานยื่น 

  หนาที่ ประกอบชุดหัวเคร่ืองกัดและใชติดตั้งมอเตอรขับ 

หมายเลข 3 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังผานเฟองทดไปยังแกนเพลาจับดอกกัด 

หมายเลข 4 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบแกนเพลาแนวนอน 

  หนาที่ ปรับตั้งความเร็วรอบของแกนเพลาแนวนอน 

หมายเลข 5 ชื่อ มือหมุนโตะงาน 

  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหโตะงานเคล่ือนที่ตามยาว 
หมายเลข 6 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังขับแทนเลื่อน แครเลื่อน และโตะงาน 

หมายเลข 7 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองกัด และติดตั้งกับพื้นโรงงาน 

หมายเลข 8 ชื่อ ชุดหัวเครื่องกัด 
หนาที่ จับยึดแกนเพลาแนวตั้ง สามารถปรับมุมได 

 1  2 

 3 

 4 

 5 

 7 
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หมายเลข 9 ชื่อ แกนเพลาแนวตั้ง 
  หนาที่ จับยึดหัวจับดอกกัด 
หมายเลข 10 ชื่อ แกนเพลาแนวนอน 

  หนาที่ จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
หมายเลข 11 ชื่อ โตะงาน 

  หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึด เชน ปากกาจับงาน หัวแบง เปนตน 

หมายเลข 12 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องกัด 
หมายเลข 13 ชื่อ มือหมุนแครเล่ือน 

  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหแครเล่ือนเคลื่อนที่เขา - ออก ตามแนวขวาง 
หมายเลข 14 ชื่อ มือหมุนแทนเลื่อน 

  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหแทนเลื่อนเคล่ือนที่ข้ึน - ลง ในแนวดิ่ง 
หมายเลข 15 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ รองรับแครเลื่อนและแทนเลื่อนสามารถเคล่ือนที่ข้ึนลงในแนวด่ิงได 
หมายเลข 16 ชื่อ ขารองรับน้ําหนัก 
  หนาที่ รองรับแทนเล่ือน แครเล่ือน และโตะงานไมใหสั่นสะเทือนขณะเครื่องทํางาน 
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6. จงนําตัวเลขและตัวอักษรดานหนาขอความที่กําหนดให ไปเติมลงในชองวางดานลางรูปใหถูกตอง         
(9 คะแนน) 

 

 

 

 

6.1 ชื่อ 5 หนาที่ ฉ 

 

 

 

 

6.2 ชื่อ 4 หนาที่ ซ 
 

 

6.3 ชื่อ 8 หนาที่ ง 

 
 

6.4 ชื่อ 9 หนาที่ ช 

 

 

 

 
 

6.5 ชื่อ 3 หนาที่ ข 
 

6.6 ชื่อ 2 หนาที่ จ 
 

 

 
6.7 ชื่อ 7 หนาที่ ฌ 

 

 

 

 

6.8 ชื่อ 6 หนาที่ ค 

 

 

 

 

6.9 ชื่อ 1 หนาที่ ก 
ชื่อ หนาที ่

(1) วี-บล็อค (ก) จับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงกระบอก 
(2) แทงระดับ (ข) จับชิ้นงาน โดยการสวมลงในรองทีของโตะงาน 
(3) โบลตที-สลอต (ค) รองรับชิ้นงานกัด 
(4) ประแจขันหัวจับดอกกัด (ง) จับยึดช้ินงาน 
(5) หัวจับดอกกัด (จ) เปนฐานรองแผนกดชิ้นงาน 
(6) แทงขนาน (ฉ) จับดอกกัดสําหรับเครื่องกัดเพลาต้ัง 
(7) แกนเพลาจับดอกกัด (ช) แบงสวนของชิ้นงาน 
(8) ปากกาจับชิ้นงาน (ซ) ขันล็อคหัวจับดอกกัด 
(9) หัวแบง (ฌ) จับดอกกัดสําหรับเครื่องกัดเพลานอน 
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7. จงเขียนชื่อเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องกัด ตามรูปที่กําหนดใหถูกตอง (12 คะแนน) 
 

 

 

 

7.1 ชื่อ ดอกกัดรองเอียง 

 

 

 

 

7.2 ชื่อ ดอกกัดคมตัดปลาย 

 

 

 

 

7.3 ชื่อ ดอกกัดรองตัวที 
 

 

 

 

 

 

7.4 ชื่อ ดอกกัดคมตัดขาง 

 

 

 

 

 

 

7.5 ชื่อ ดอกกัดฟนเฟอง 

 

 

 

 

 

 

7.6 ชื่อ ดอกกัดเอียงสองขาง 
 

 

 

 

 

 

7.7 ชื่อ ดอกกัดโคงเวา 

 

 

 

 

 

 

7.8 ชื่อ ดอกกัดโคงนูน 

 

 

 

 

 

 

7.9 ชื่อ ดอกกัดฟนเล่ือย 
 

 

 

 

 

7.10 ชื่อ ดอกกัดดานขาง 

 

 

 

 

 

7.11 ชื่อดอกกัดราบฟนเฉียง  
      (งานกัดเบา) 

 

 

 

 

 

7.12 ชื่อดอกกัดราบฟนเฉียง   
      (งานกัดหนัก) 
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8. ในการกัดชิ้นงานที่ทําจากเหล็กกลาใชงานทั่วไป โดยใชดอกกัดคมตัดปลาย (End Mill) ที่มีขนาดเสน 
ผานศูนยกลาง เทากับ 12 มิลลิเมตร แบบคมตัดสี่ฟน จะตองใชความเร็วรอบและอัตราปอนในการกัด
เทาใด ถากําหนดความเร็วตัดเทากับ 32 เมตร/นาที (5 คะแนน) 
  

 จากสูตร  N  =   

       

=      
     

N = 489.25 รอบ/นาที  
 
9. จงอธิบายหลักการทํางานของเครื่องกัดแกนเพลาตั้ง มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
 ตอบ เครื่องกัดแกนเพลาต้ังมีหลักการทํางาน คือเมื่อเปดสวิตชควบคุมจะทําใหมอเตอรขับ
ทํางานแลวสงกําลังไปยังแกนเพลาที่จับยึดดอกกัด ทําใหดอกกัดหมุน จากนั้นเลื่อนโตะงานที่จับยึด
ชิ้นงาน เขาหาดอกกัดที่กําลังหมุนเพื่อตัดเฉือนชิ้นงานตามแบบส่ังงาน 
 
10. จงอธิบายหลักการทํางานของเครื่องกัดแกนเพลานอน มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
 ตอบ เครื่องกัดเพลานอกมีหลักการทํางาน คือเมื่อเปดสวิตชควบคุมจะทําใหมอเตอรขับ
ทํางานแลวสงกําลังไปยังแกนเพลาที่จับยึดดอกกัด ทําใหดอกกัดหมุนจากนั้นเลื่อนโตะงานที่จับยึด
ชิ้นงานเขาหาดอกกัดที่กําลังหมุนเพ่ือตัดเฉือนเน้ือชิ้นงานตามแบบส่ังงาน 
 
11. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องกัดแกนเพลาตั้ง มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณประจําเครื่องใหพรอม 
2. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองกัดใหมีความพรอมตอการใชงาน 
3. ปรับความขนานของปากกากับโครงเคร่ืองกัด 
4. จับยึดชิ้นงานดวยปากกาจับงาน 
5. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัดเขากับแกนเพลาของเคร่ืองกัด จากน้ันจับยึดดอกกัดเขากับ

แกนเพลาจับดอกกัด 
6. ปรับความเร็วรอบของแกนเพลาจับดอกกัดใหเหมาะสม 
7. เปดสวิตชใหแกนเพลาหมุน แลวเลื่อนชิ้นงานเขาหาดอกกัดเพื่อตัดเฉือนชิ้นงานตามแบบ

สั่งงาน 
8. ปดเครื่องแลวถอดชิ้นงานดอกกัดและปากกาออกจากโตะงาน จากน้ันทําความสะอาด

เครื่องกัด เครื่องมอื และอุปกรณในการทํางาน 
 
 
 

 V×1,000 
π×D 

32×1,000 
  3.14×12 
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12. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องกัดแกนเพลานอน มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณประจําเครื่องใหพรอม 

2. ตรวจสอบความพรอมของเครื่องกัดใหมีความพรอมตอการใชงาน 
3. ปรับความขนานของปากกากับโครงเคร่ืองกัด 
4. จับยึดชิ้นงานดวยปากกาจับงาน 
5. จับยึดหัวจับดอกกัดเขาหาแกนเพลาของเครื่องกัด จากนั้นจับยึดดอกกัดเขากับแกนเพลาโดย

ใชปลอกตั้งระยะเพ่ือใหดอกกัดอยูกึ่งกลางหรือใกลตําแหนงที่จะกัดชิ้นงาน 

6. ปรบัความเร็วรอบของแกนเพลาจับดอกกัดใหเหมาะสม 
7. เปดสวิตชใหแกนเพลาหมุน แลวเลื่อนชิ้นงานเขาหาดอกกัดเพื่อตัดเฉือนชิ้นงานตามแบบ

สั่งงาน 
8. ปดเครื่องแลวถอดชิ้นงานดอกกัดและปากกาออกจากโตะงาน จากนั้นทําความสะอาด

เครื่องกัด เครื่องมือ และอุปกรณในการทํางาน 
 
13. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกัดแกนเพลาตั้ง มา 5 ขอ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเคร่ืองใหอยูในสภาพสมบูรณพรอมใชงาน 

2. ตรวจสอบการทํางานของมอเตอรสงกําลังใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 

3. หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงานทุกคร้ัง 
4. เปลี่ยนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
5. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดเครื่องและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 

 

14. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกัดแกนเพลานอนมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
1. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเคร่ืองใหอยูในสภาพสมบูรณพรอมใชงาน 

2. ตรวจสอบการทํางานของมอเตอรสงกําลังใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 

3. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงานทุกคร้ัง 
4. เปลี่ยนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
5. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดเครื่องและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 
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ตอนท่ี 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (35 คะแนน) 
 

1. ขอใดเปนลักษณะของการกัดรองฉาก 

         
              ก.                      ข.                      ค.                        ง. 
 

2. ขอใดเปนลักษณะของการกัดผิวโคงเวา 

                    
        ก.                            ข.                           ค.                       ง. 
 

3. ขอใดเปนลักษณะของการกัดรองฉาก 

              

           ก.                          ข.                      ค.                           ง. 
 

4. จากรูปคือ การกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
 

 
 

 

 

ก. การกัดบาฉาก 
ข. การกัดรองตัวที 
ค. การกัดรองลิ่ม 
ง. การกัดรองหางเหยี่ยว 
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5. จากรูป คือการกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
 

 
 

6. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่รองรับฐานรองโตะงานและเลื่อนโตะงานใหเคล่ือนที่เขา-ออก 
   ตามขวาง  

ก. แครเลื่อน     

ข. โครงเครื่องกัด 
ค. โตะงาน     

ง. แทนเลื่อน 

7. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่เคล่ือนที่โตะงานขึ้น-ลงในแนวดิ่ง  
ก. แครเลื่อน     

ข. โครงเครื่องกัด 
ค. โตะงาน     

ง. แทนเลื่อน 
8. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด ทําหนาที่อะไร 

ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอในขณะใชงาน 
ข. ยื่นยึดจับแกนเพลาดอกกัด 
ค. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
ง. จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 

9. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่จับยึดช้ินงานและสามารถเคลื่อนที่ไป-กลับตามแนวยาวได 
ก. แครเลื่อน     

ข. โครงเครื่องกัด 
ค. โตะงาน     

ง. แทนเลื่อน 

10. สวนประกอบใดของเครือ่งกัดที่ทําหนาที่จับยึดหัวจับดอกกัด 
ก. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ข. หัวเครื่องกัด 
ค. แกนเพลาเคร่ืองกัด    

ง. โครงเครื่องกัด 

ก. การกัดรองหางเหยี่ยว 
ข. การกัดรองแกนเพลา 
ค. การกัดรองลิ่ม 
ง. การกัดเฟอง 
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11. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด ทําหนาที่อะไร 
ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอขณะใชงาน 
ข. ยื่นยึดจับเพลาดอกกัด 
ค. ชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอื่น 

ง. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
12. จากรูป คืออุปกรณที่มีชื่อเรียกวาอะไร 

ก. หัวแบง 
     ข. ปากกาจับชิ้นงาน 

     ค. แทงขนาน 

     ง. แทงระดับ 

 
 

13. อุปกรณจับยึดชนิดใดใชจับชิ้นงานรูปทรงกระบอก 
ก. หัวแบง   

ข. ปากกาจับชิ้นงาน 

ค. โบลตที-สลอต   

ง. วี-บล็อค  

14. ดอกกัดชนิดนี้ ใชสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. กัดผิวโคงดานใน 

ข. กัดผิวโคงนูนดานนอก 
     ค. กัดฟนเฟอง 

ง. กัดรองหางเหยี่ยว 
 

15. ดอกกัดชนิดนี้ ใชสําหรับงานในลักษณะใด 
     ก. กัดผิวโคงนูนดานนอก 

ข. กัดฟนเฟอง 
     ค. กัดผิวโคงดานใน 

ง. กัดรอง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



65 

 

จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 16-19 

 
 

16. สวนประกอบหมายเลข 1 เรียกวาอะไร 
 ก. มอเตอร     

ข. แขนโยกปอนกัด 
 ค. แครเลื่อน     

ง. แกนเพลา 
17. สวนประกอบหมายเลข 2 เรียกวาอะไร 
 ก. แครเลื่อน     

ข. แกนเพลา 
 ค. แขนโยกปอนกัด    

ง. มอเตอร 
18. หนาที่ของสวนประกอบหมายเลข 3 คือ     

ก. เปนคานยึดชุดหัวเครื่อง      

ข. เปนตนกําลังของเคร่ืองกัด 
ค. จับยึดหัวจับดอกกัด 
ง. โยกปอนแกนเพลาในการกินลึกชิ้นงาน 

19. หนาที่ของสวนประกอบหมายเลข 4 คือ 
ก. เปนคานยึดชุดหัวเครื่อง      

ข. จับยึดหัวจับดอกกัด 
ค. โยกปอนแกนเพลาในการกัดลึกชิ้นงาน      

ง. เปนตนกําลังของเครื่องกัด 
 

 

 

 

 

 3 

 4 

 1 

 2 
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จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 20-23 
 

 

 

 

 

 

 

 
20. สวนประกอบหมายเลข 1 เรียกวาอะไร 
 ก. แกนเพลา     

ข. เพลาจับดอกกัด 
 ค. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ง. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
21. สวนประกอบหมายเลข 2 เรียกวาอะไร 
 ก. แกนเพลา     

ข. เพลาจับดอกกัด 
 ค. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ง. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
22. สวนประกอบหมายเลข 3 ทําหนาที่อะไร 
 ก. จับยึดแกนเพลาจับดอกกดั   

ข. จับยึดดอกกัด 
 ค. จับยึดเพลาดอกกัด    

ง. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นสะเทือน 
23. สวนประกอบหมายเลข 4 ทําหนาที่อะไร 
 ก. จับยึดแกนเพลาจับดอกกดั   

ข. จับยึดดอกกัด 
 ค. ยึดจับเพลาดอกกัด    

ง. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นสะเทือน 
24. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลาตั้ง 
 ก. แกนเพลา     

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. โตะงาน     

ง. แขนปรับความเรว็รอบ 

 

 4 

 1 

 2 

 3 
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25. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลานอน 

 ก. แกนเพลาแนวตั้ง    

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ง. เพลาจับดอกกัด 
26. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดแทนเล่ือน 

 ก. แทนเลื่อน     

ข. แครเลื่อน 
 ค. ฐานรองโตะงาน    

ง. ฐานเครื่อง 
27. แทนเลื่อนของเครื่องกัดทําหนาที่อะไร 

ก. รองรับโตะงาน    

ข. รองรับแครเลื่อน 
ค. รองรับน้าํหนักทั้งหมดของเครื่องกัด  

ง. จับยึดช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 

28. การต้ังความลึกในการกัดควรกระทําที่สวนประกอบใดของเครื่องกัด 
 ก. แกนเพลาเครื่อง    

ข. มือหมุนแกนเพลา 
 ค. แขนปรับความเร็วรอบ   

ง. มือหมุนแครเลือน 

29. โตะงานของเครื่องกัดทําหนาที่อะไร 
ก. รองรับโตะงาน    

ข. จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอื่น 
ค. รองรับน้าํหนักทั้งหมดของเครื่องกัด  

ง. รองรับแครเลื่อน 

30. อุปกรณจับยึดชนิดใดใชสําหรับงานกัดฟนเฟอง 
ก. อุปกรณชวยจับยึด    

ข. หัวแบง 
ค. โตะงานหมุน     

ง. ปากกาจับงาน 

31. ชิ้นงานขนาดเล็กควรจับยึดช้ินงานดวยอุปกรณชนิดใด 
ก. หัวแบง     

ข. โตะงานหมุน 

ค. อุปกรณชวยจับยึด    

ง. ปากกาจับงาน  
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32. การกัดเฟอง ควรใชดอกกัดชนิดใด 
ก. T-Slot Cutter    

ข. End Mill Cutter  

ค. Dove Tail Milling Cutter   

ง. Gear Milling Cutter 

33. การกัดรองตัวท ีควรใชดอกกัดชนิดใด 
ก. End Mill Cutter    

ข. Dove Tail Milling Cutter 

ค. Gear Milling Cutter    

ง. T-Slot Cutter 

34. การกัดผิวบาฉาก ควรใชดอกกัดชนิดใด 
ก. Gear Milling Cutter    

ข. T-Slot Cutter 

ค. End Mill Cutter    

ง. Dove Tail Milling Cutter  

35. ในการกัดชิ้นงานชิ้นหนึ่ง โดยใชดอกกัดคมตัดปลาย (End Mill) ที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางเทากับ 

14 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 1025 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 
ก. 45.06 เมตรตอนาที    

ข. 14.00 เมตรตอนาที 
ค. 1025.00 เมตรตอนาท ี   

ง. 73.21 เมตรตอนาที 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปน้ี (241 คะแนน) 
 

1. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนลับคมตัด ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี  
   (12 คะแนน) 
   

 
 

 
 
 
 
 

(ก) เครื่องเจียระไน ลับคมตัดชนิดตั้งโตะ 
 

 
 

 
 

(ข) เครื่องเจียระไน ลับคมตัดชนิดตั้งพื้น 
 

หมายเลข 1 ช่ือ ลอหินเจียระไน (ชนิดหยาบ) 
  หนาที่ ขัดหรือตัดชิ้นงาน 

 3 

 5 
 6 
 7 

 8 

 1 

 2 

 4 

 3 

 7 

 8 

 10 

 9 

 1 
 2 

 4 

 9 
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หมายเลข 2 ช่ือ แทนรองรับชิ้นงาน 
  หนาที่ รองรับช้ินงานและเคร่ืองมือขณะเจียระไน 
หมายเลข 3 ช่ือ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังขับลอหินเจียระไน 
หมายเลข 4 ช่ือ สวิตชควบคุม 

หนาที่ ควบคุมการเปด - ปด การทํางานของเคร่ืองเจียระไน 
หมายเลข 5 ช่ือ กระจกนิรภัย 

หนาที่ ปองกันเศษโลหะกระเด็นเขาดวงตา 
หมายเลข 6 ช่ือ ฝาครอบลอหินเจียระไน 

หนาที่ ประกบลอหินเจียระไนและปองกันอันตรายขณะลอหินเจียระไนหมุน 
หมายเลข 7 ช่ือ ลอหินเจียระไน (ชนิดละเอียด) 

หนาที่ ขัดหรือตัดชิ้นงาน  
หมายเลข 8 ช่ือ ถังบรรจุน้ําหลอเย็น 

หนาที่ บรรจุน้ําหลอเย็นสําหรับใชจุมชิ้นงานเพื่อระบายความรอน 
หมายเลข 9 ช่ือ โครงเคร่ือง   

หนาที่ รองรับน้ําหนักของมอเตอร ลอหินเจียระไนและใชประกอบชิ้นสวนตาง ๆ 
เขาดวยกัน 

หมายเลข 10 ช่ือ ฐานเคร่ือง   
หนาที่ รองรับน้ําหนักของเคร่ืองทั้งหมดและยึดติดกับพื้นของโรงงาน 

 

2. จงอธิบายหลักการทํางาน พรอมบอกช่ือและสวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหิน
เจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงานสี่เหล่ียม ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี (22 คะแนน) 

2.1 หลักการทํางานของการเจียระไน (10 คะแนน) 
 ตอบ เคร่ืองเจียระไนชนิดนี้มีหลักการทํางานคือ เมื่อลอหินเจียระไนหมุนก็เล่ือนโตะงานที่จับ
ยึดชิ้นงานใหเคล่ือนที่ผานลอหินที่กําลังหมุนเพื่อตัดเฉือนช้ินงาน 
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หมายเลข 1 ช่ือ ทิศทางการหมุนของลอหินเจียระไน 
หมายเลข 2 ช่ือ ทิศทางการปอนลึกเจียระไนชิ้นงาน 
หมายเลข 3 ช่ือ โตะงาน (โตะแมเหล็ก) 
หมายเลข 4 ช่ือ ทิศทางการเคล่ือนที่ของโตะงานตามยาว 
หมายเลข 5 ช่ือ แกนเพลาลอหินเจียระไน 
หมายเลข 6 ช่ือ ทอหลอน้ําเย็น 
หมายเลข 7 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
หมายเลข 8 ช่ือ ชิ้นงาน 
หมายเลข 9 ช่ือ ทิศทางการเคล่ือนที่ของโตะงานตามขวาง 

 
2.2 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงานสี่เหล่ียม  
     (12 คะแนน) 

 

 
 

 
หมายเลข 1 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
  หนาที่ ขัดและตัดชิ้นงาน 
หมายเลข 2 ช่ือ แขนควบคุมการเคล่ือนที่ของโตะงาน 
  หนาที่ ควบคุมความเร็วในการเคล่ือนที่ของโตะงานตามแนวยาว 
หมายเลข 3 ช่ือ แทนเล่ือนขวาง 
  หนาที่ เล่ือนโตะงานเขาออกตามขวาง 
หมายเลข 4 ช่ือ มือหมุนโตะงานตามขวาง 
  หนาที่ หมุนเล่ือนโตะงานเคล่ือนที่เขาออกตามขวาง 
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หมายเลข 5 ช่ือ ฐานเคร่ือง 
หนาที่ รองรับสวนประกอบหรือชิ้นสวนตางของเคร่ืองและยึดติดกับพื้น 
 โรงงาน 

หมายเลข 6 ช่ือ มือหมุนปอนลอหินเจียระไน 
  หนาที่ หมุนปอนลอหินเจียระไนเคล่ือนที่ข้ึน - ลงในแนวดิ่ง 
หมายเลข 7 ช่ือ เสาเคร่ือง 

หนาที่ ใชยึดลอหินเจียระไนและปรับระยะเคล่ือนที่ข้ึน - ลง ของลอหิน
เจียระไน 

หมายเลข 8 ช่ือ โตะแมเหล็ก 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับชิ้นงาน 
หมายเลข 9 ช่ือ อุปกรณตั้งความยาวการเคล่ือนที่ของโตะงาน 
  หนาที่ ปรับตั้งความยาวในการเคล่ือนที่ไป - กลับ ของโตะงาน 
หมายเลข 10 ช่ือ โตะงาน 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรือใชติดตั้งอุปกรณชวยจับชิ้นงาน เชน โตะแมเหล็ก 
หมายเลข 11 ช่ือ แผงควบคมุและสวิตชควบคุม 
  หนาที่ ควบคุมการทํางานทั้งหมดของเคร่ืองเจียระไน 
หมายเลข 12 ช่ือ ระบบน้ําหลอเย็น 
  หนาที่ ใชควบคุมการเปด - ปดน้ําหลอเย็นสําหรับระบายความรอน 

 

3. จงอธิบายหลักการทํางานและบอกช่ือสวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุน   
ในแนวนอน โตะงานกลม ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี (19 คะแนน) 

3.1 หลักการทํางานของการเจียระไน (10 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองเจียระไนชนิดนี้มีหลักการทํางาน คือเมื่อเปดลอหินเจียระไนหมุนดวยความเร็ว

รอบคงที่แลวก็เล่ือนชิ้นงานท่ีจับยึดบนโตะงานที่หมุนรอบตัวเอง ผานลอหินเจียระไนที่กําลังหมุน
เพ่ือปรับผิดช้ินงานใหเรียบและไดขนาดตามที่ตองการ 
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หมายเลข 1 ช่ือ ทอน้ําหลอเย็น 
หมายเลข 2 ช่ือ ชิ้นงาน 
หมายเลข 3 ช่ือ โตะงาน 
หมายเลข 4 ช่ือ ทิศทางการหมุนของโตะงาน 
หมายเลข 5 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
หมายเลข 6 ช่ือ แกนเพลาลอหินเจียระไน 
หมายเลข 7 ช่ือ ทิศทางการหมุนของลอหินเจียระไน 
หมายเลข 8 ช่ือ ทิศทางการปอนลึก 

 

3.2 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงานกลม 
     (9 คะแนน) 
 

 
 

 

               
 
 

 

หมายเลข 1 ช่ือ โตะแมเหล็ก 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดงาน 
หมายเลข 2 ช่ือ ระบบน้ําหลอเย็น 

หนาที่  ควบคุมการทํางานของระบบน้ําหลอเย็นที่ใชเพื่อระบายความรอน 
หมายเลข 3 ช่ือ  ชุดลอหินเจียระไน 

หนาที่  ประกอบและติดตั้งลอหินเจียระไน 
หมายเลข 4 ช่ือ แผงควบคุม 

   หนาที่ แสดงพิกัดของการเคล่ือนที่และควบคุมทิศทางของลอหินเจยีระไน 
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หมายเลข 5 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
  หนาที่ ขัด ขูด หรือตัดเฉือนชิ้นงานใหไดผิวเรียบและไดขนาดตามตองการ 
หมายเลข 6 ช่ือ สวิตชควบคุม 
  หนาที่ ควบคุมระบบการทํางานของเคร่ืองเจียระไนทั้งหมด 
หมายเลข 7 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
  หนาที่ ขัด ขูด หรือตัดเฉือนชิ้นงานใหไดผิวเรียบและขนาดตามตองการ 
หมายเลข 8 ช่ือ โตะแมเหล็ก 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดชิ้นงาน 
หมายเลข 9 ช่ือ ตูควบคุม 
  หนาที่ ควบคุมระบบการทํางานและไฟฟาของเคร่ืองเจียระไน  

 
4. จงอธิบายหลักการทํางานและบอกช่ือสวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุน   
ในแนวด่ิง โตะงานสี่เหล่ียม ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี (22 คะแนน) 

4.1 หลักการทํางานของการเจียระไน (10 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองเจียระไนชนิดนี้มีหลักการทํางาน คือเมื่อเคร่ืองเจียระไนหมุนดวยความเร็วรอบ

คงที่แลวก็เล่ือนโตะงานท่ีจับยึดชิ้นงานใหเคล่ือนที่ตามแนวยาวและตามขวาง ผานลอหินเจียระไน
เพ่ือขัดหรือตัดผิวชิ้นงานใหผิวเรียบและไดขนาดตามตองการ 

 

 
 

หมายเลข 1  ช่ือ  แกนเพลาลอหินเจียระไน 
หมายเลข 2  ช่ือ  ทิศทางการหมุนของลอหินเจียระไน 
หมายเลข 3  ช่ือ  โตะงาน 
หมายเลข 4  ช่ือ  ทิศทางการเคล่ือนที่ของโตะงาน 
หมายเลข 5  ช่ือ  ทอน้ําหลอเย็น 
หมายเลข 6  ช่ือ  ลอหินเจียระไน 
หมายเลข 7  ช่ือ  ทิศทางการปอนลึก 
หมายเลข 8  ช่ือ  ชิ้นงาน 
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4.2 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวด่ิง โตะงานสี่เหล่ียม 
     (12 คะแนน) 

 
 

หมายเลข 1  ช่ือ  ชุดลอหินเจียระไน หนาที่  ใชประกอบลอหินเจียระไน 
หมายเลข 2  ช่ือ  ลอหินเจียระไน  หนาที่  ขัด ขูด หรือตัดเฉือนชิ้นงาน 
หมายเลข 3  ช่ือ  แผงปองกันเศษเจียระไน 

หนาที่  ปองกันไมใหเศษท่ีเกิดจากการเจียระไนกระเด็นออกไปดานนอก 
หมายเลข 4  ช่ือ  มือหมุนปอมตามยาว  

หนาที่  ใชหมุนเพื่อใหโตะงานเคล่ือนที่ตามยาว 
หมายเลข 5  ช่ือ  มือหมุนปอนตามขวาง  

หนาที่  ใชหมุนเพื่อใหโตะงานเคล่ือนที่เขาออกตามขวาง 
หมายเลข 6  ช่ือ  ฐานเคร่ือง 

หนาที่  รองรับชิ้นสวนตางๆ และจับยึดกับพื้นของโรงงาน 
หมายเลข 7  ช่ือ  เสาเคร่ือง 

หนาที่  ประกอบหรือติดตั้งชุดลอหินเจียระไนข้ึนลงในแนวดิ่ง 
หมายเลข 8  ช่ือ  มือหมุนปอนลึก 

หนาที่  หมุนปอนลอหินเจียระไนข้ึนลงในแนวดิ่ง 
หมายเลข 9  ช่ือ  โตะแมเหล็ก หนาที่  จับยึดชิ้นงาน 
หมายเลข 10  ช่ือ  โตะงาน 

หนาที่  จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน เชน โตะแมเหล็ก 
หมายเลข 11  ช่ือ  สวิตชควบคุม หนาที่  ควบคุมการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 
หมายเลข 12  ช่ือ  ระบบไฮดรอลิก หนาที่  ควบคุมการเคล่ือนที่ของโตะงาน 
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5. จงอธิบายหลักการทํางานและบอกช่ือสวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุน   
ในแนวด่ิง โตะงานกลม ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี (20 คะแนน) 

5.1 หลักการทํางานของการเจียระไน (10 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองเจียระไนชนิดนี้มีหลักการทํางานคือ เมื่อลอหินเจียระไนหมุนดวยความเร็วรอบ

คงที่แลวเล่ือนโตะงานท่ีจับช้ินงานและหมุนรอบตัวเองผานลอหินเจียระ ไนที่ กําลังหมุนเพื่อขัด ขูด 
หรือตัดผิวชิ้นงานใหเรียบและไดขนาดตามท่ีตองการ 

 

 
 
 

หมายเลข 1  ช่ือ  ทอน้ําหลอเย็น 
หมายเลข 2  ช่ือ  ชิ้นงาน 
หมายเลข 3  ช่ือ  โตะงานกลม 
หมายเลข 4  ช่ือ  แกนเพลาลอหินเจียระไน 
หมายเลข 5 ช่ือ  ทิศทางการหมุนของลอหินเจียระไน 
หมายเลข 6  ช่ือ  ลอหินเจียระไน 
หมายเลข 7  ช่ือ  ทิศทางการปอนลึก 
หมายเลข 8  ช่ือ  ทิศทางการหมุนของโตะงาน 

 
 
 
 
 

 
 

 2 

 1 

 3 

 4 

 5 
 6 
 7 

 8 



77 
 

      
 

5.2 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวด่ิง โตะงานกลม  
     (10 คะแนน) 

หมายเลข 1  ช่ือ  ชุดลอหินเจียระไน 

หนาที่  ติดตั้งและประกอบลอหินเจียระไน 

หมายเลข 2  ช่ือ  แผงปองกันเศษเจียระไน 

หนาที่  ปองกันเศษเจียระไนกระเด็นออกมาดานนอก 
หมายเลข 3  ช่ือ  สวิตชควบคุม 

หนาที่  ควบคุมการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 
หมายเลข 4  ช่ือ  ตูควบคุม 

หนาที่  ควบคุมการทํางานของเคร่ืองเจียระไนและระบบไฟฟา 

หมายเลข 5  ช่ือ  ฐานเคร่ือง 
หนาที่  รองรับน้ําหนักของเคร่ืองทั้งหมด 

หมายเลข 6  ช่ือ  เสาเคร่ือง 
หนาที่  ประกอบและติดตั้งชุดลอหินเจียระไน 

หมายเลข 7  ช่ือ  มือหมุนปอนลึก 

หนาที่  ปอนลึกลอหินเจียระไน สามารถเคล่ือนข้ึนลงในแนวดิ่งได 
หมายเลข 8  ช่ือ  ลอหินเจียระไน 

หนาที่  ขัด ขูด หรือตัดเฉือนชิ้นงานใหไดผิวเรียบและไดขนาดตามตองการ 

หมายเลข 9  ช่ือ  โตะแมเหล็ก 
หนาที่  จับยึดชิ้นงาน 

หมายเลข 10  ช่ือ  สวิตชเปด - ปด เคร่ืองเจียระไน 
หนาที่  เปด - ปด การทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

 6 
 7 

 8 
 9 

 10 

 1 

 2 

 3 
 4 

 5 
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6. จงอธิบายหลักการทํางานและบอกช่ือสวนประกอบของเครื่องเจียระไนทรงกระบอก ตามหมายเลขที่
กําหนดใหตอไปน้ี (23 คะแนน) 

6.1 หลักการทํางานของการเจียระไน (5 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองเฉือนเจียระไนชนิดนี้มีหลักการทํางานคือ เมื่อลอหินเจียระไนหมุนดวยความเร็ว

รอบคงที่แลว ก็จะเล่ือนชิ้นงานรูปทรงกระบอกที่ถูกจับมีดระหวางชุดหัวเคร่ืองและยันศูนยทายซ่ึง
ติดตั้งบนโตะงานเคล่ือนที่ผานลอเจียระไน เพื่อเจียระไนผิวภายนอกของชิ้นงาน ประกอบด วยสวน
ตางๆ ดังแสดงในรูป 

 

 
 

(ก) หลักการเจียระไนทรงกระบอก ภายนอก 
 

หมายเลข 1 ช่ือ ทิศทางหมุนของลอหิน 
หมายเลข 2 ช่ือ ทิศทางปอน 
หมายเลข 3 ช่ือ ชิ้นงาน 
หมายเลข 4 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
หมายเลข 5 ช่ือ แกนเพลาลอหินเจียระไน 
หมายเลข 6 ช่ือ ยันศูนย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 
 2 

 3 

 4 

 5 

 6 
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6.2 หลักการทํางานของการเจียระไน (5 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองเจียระไนชนิดนี้หลักการทํางานคือ เมื่อลอหินเจียระไนที่มีรูปทรงกระบอกหมุนดวย

ความเร็วรอบคงที่แลวก็จะเล่ือนลอหินเจียระไนเขาไปในรูของชิ้นงานขณะเดียวกันชิ้นงานจะหมุนรอบ
ตัวเอง จากนั้นปอนลอหินเจียระไนตามแนวยาวและแนวขวางเพ่ือปรับผิวภายในของรูเจาะใหเ รียบ
และไดขนาดตามตองการ 
 
 

 
 
 

 

  
 

 

(ข) หลักการเจียระไนทรงกระบอก ภายใน 
 
 

6.2 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนทรงกระบอก (13 คะแนน) 

 
 

 3 

 5 

 1 

 4 

 2 

 4 

 6 

 10 

 12 

 7 

 8 
 9 

 11 

 13 

 3 

 1 
 2 

 4 

 5 

 6 

1. ทิศทางการหมุนของชิ้นงาน 
2. ชิ้นงาน 
3. ลอหินเจียระไน 
4. ทิศทางการปอนลอหินเจียระไน 
5. แกนเพลาลอหิน 
6. ทิศทางการหมุนของลอหิน 
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หมายเลข 1  ช่ือ  ลอหินเจียระไน 
หนาที่  ขีด ขูด หรือ ตัดผิวชิ้นงานใหเรียบ 

หมายเลข 2  ช่ือ  ชุดหัวเครื่อง 
หนาที่  ประกอบติดตั้งหัวจับชิ้นงาน 

หมายเลข 3  ช่ือ  แขนปรับความเร็ว 
หนาที่  ใชปรับความเร็วในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

หมายเลข 4  ช่ือ  โตะงาน 
หนาที่  รองรับและติดตั้งชุดหัวเคร่ือง และศูนยทายแทน 

หมายเลข 5  ช่ือ  มอืหมุนโตะงานตามยาว 
หนาที่  ใชหมุนเพื่อใหโตะยาวเคล่ือนที่ตามยาว 

หมายเลข 6  ช่ือ  แผงควบคุม 
หนาที่  ควบคุมการทํางานของลอหินเจียระไน 

หมายเลข 7  ช่ือ  ชุดลอหินเจียระไน 
หนาที่  ติดตั้งลอหินเจียระไนและควบคุมการทํางานของลอหินเจียระไน 

หมายเลข 8  ช่ือ  ศูนยทายแทน 
หนาที่  ยันศูนยชิ้นงานในกรณีเจียระไนผิวทรงกระบอกภายนอก 

หมายเลข 9  ช่ือ  อุปกรณตั้งความยาวของโตะงาน 
หนาที่  ใชปรับตั้งความยาวในการเคล่ือนที่ของโตะงานไป-กลับ 

หมายเลข 10  ช่ือ  มือหมุนโตะงานตามขวาง 
หนาที่  ใชหมุนเพื่อใหโตะงานเคล่ือนที่เขา-ออกตามแนวขวาง 

หมายเลข 11  ช่ือ  ตูควบคุมระบบไฟฟา 
หนาที่  ควบคุมระบบไฟฟาที่จายมายังเคร่ืองเจียระไน 

หมายเลข 12  ช่ือ  สวิตชควบคุม 
หนาที่  ควบคุมการทํางานของอุปกรณและสวนตางๆ ของเคร่ืองเจียระไน 

หมายเลข 13  ช่ือ  ฐานเคร่ือง 
หนาที่  รองรับน้ําหนักของเคร่ืองทั้งหมดและยึดแนนกับพื้นของโรงงาน 
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7. จงบอกช่ือสวนประกอบของเครื่องเจียระไนมือ ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี (9 คะแนน) 
 
 

         
 

 
 

หมายเลข 1  ช่ือ  ตัวล็อคแกนเพลา 
หนาที่  ล็อคแกนเพลาไมใหหมุนขณะขันแปนเกลียวในขณะเปล่ียน 

แผนลอหินเจียระไน 

หมายเลข 2  ช่ือ  แผนลอหินเจียระไน 

หนาที่  ขัดหรือตัดหรือเจียระไนชิ้นงาน 

หมายเลข 3  ช่ือ  มอเตอร 
หนาที่  ตนกําลังขับแผนลอหินเจียระไน 

หมายเลข 4  ช่ือ  ดามจับ 

หนาที่  ใชมือดานท่ีถนัดจับขณะปฏิบัติงาน 

หมายเลข 5  ช่ือ  สายไฟ 
หนาที่  ตอเขากับปล๊ักไฟขณะเคร่ืองใชเจียระไน 

หมายเลข 6  ช่ือ  สวิตชเปด - ปด 
หนาที่  ควบคุมการ เปด-ปด มอเตอรขับแผนลอหินเจียระไน 

หมายเลข 7  ช่ือ  ชองใสถานคารบอน 

หนาที่  บรรจุถานคารบอนเพื่อสตารตการทํางานของมอเตอรขับ 
แผนลอหินเจียระไน 

หมายเลข 8  ช่ือ  ฝาครอบลอหินเจียระไน 
หนาที่  ครอบลอหินเจียระไนเพ่ือปองกันไมใหเศษโลหะกระเด็น 

ถูกผูปฏิบัติงาน 

หมายเลข 9  ช่ือ  ดามจับ 
หนาที่  ใชมือดานท่ีไมถนัดจับขณะปฏิบัติงาน 

 
 

 2 

 8  9 

 1 

 3  4 

 5 

 6 

 7 
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8. จงบอกช่ือและหนาที่ของเคร่ืองมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจียระไนลับคมตัดดังตอไปน้ี  
(15 คะแนน) 

 

      
 

8.1 ช่ือ อุปกรณแตงหนาลอหิน  หนาที่ แตงหนาลอหินเจียระไนของเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
 

 
 

8.2 ช่ือ เกจวัดมุมดอกสวาน  หนาที่ วัดมุมรวมปลายดอกสวาน 
 

 
 
 

8.3 ช่ือ ใบวัดมุม   หนาที่ วัดมุมของคมเคร่ืองมือตัด 
มีสวนประกอบที่สําคัญดังน้ี 

  8.3.1 หมายเลข 1 ช่ือ ใบบอกมุม 
  8.3.2 หมายเลข 2 ช่ือ ขีดชี้บอกมุม 
  8.3.3 หมายเลข 3 ช่ือ ขีดสเกลบอกมุม 
  8.3.4 หมายเลข 4 ช่ือ สกรูล็อค 
  8.3.5 หมายเลข 5 ช่ือ ขีดสเกลวัดความยาว 

 

 
 

8.4 ช่ือ เกจวัดมุมเกลียว  หนาที่ วัดมุมเกลียวยอดแหลมมุม 60 องศา 
 

 1 
 2 

 3 

 4  5 
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8.5 ช่ือ เกจวัดมุมเกลียว  หนาที่ วัดมุมเกลียวสี่เหลียมคางหมูมุม 30 องศา 
 

9. จงบอกช่ือและหนาที่ของเคร่ืองมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจียระไนราบดังตอไปน้ี (8 คะแนน) 

 

 

9.1 ช่ือ โตะแมเหล็กแบบสี่เหล่ียม 
 

หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 
 

 

 
 

 

9.2 ช่ือ โตะแมเหล็กแบบโตะกลม 
 

หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 
 

 

 
 

 

9.3 ช่ือ อุปกรณสมดุลลอหินเจียระไน 
 

หนาที่ ถวงศูนยหรือสมดุลลอหินเจียระไน 
 

 

 

 

9.4 ช่ือ เพชรแตงหนาลอหินเจียระไน 
 

หนาที่ แตงหนาลอหินเจียระไน 
 

 

 
10. จงอธิบายหลักการทํางานและสวนประกอบของลอหินเจียระไน มาพอใหเขาใจ (13 คะแนน) 
 10.1 หลักการทํางานของลอหินเจียระไน (5 คะแนน) 

ตอบ หลักการทํางานขอลอหินเจียระไนคือในขณะหมุนดวยความเร็วรอบสูงนั้น เม็ดสารเชิง
ทรายจะทําการตัดเฉือนเนื้อวัสดุออก สําหรับสายเชิงทรายท่ีแตกหักก็จะเกิดคมตัดใหม โดยมี
รายละเอียดดังรูป 
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10.2 สวนประกอบในการทํางานของลอหินเจียระไน (8 คะแนน) 

หมายเลข 1 ช่ือ  ตัวประสาน 
หมายเลข 2 ช่ือ โพรงอากาศ 
หมายเลข 3 ช่ือ เม็ดสารเชิงทราย 
หมายเลข 4 ช่ือ ชิ้นงาน 
หมายเลข 5 ช่ือ ทิศทางการหมุนของลอหินเจียระไน 
หมายเลข 6 ช่ือ ทิศทางการหมุนของช้ินงาน 
หมายเลข 7 ช่ือ โพรงอากาศ 
หมายเลข 8 ช่ือ เศษวัสดุ 

 

11. โครงสรางของลอหินเจียระไนประกอบดวยอะไรบาง (2 คะแนน) 
 ตอบ โครงสรางขอลอหินเจียระไน ประกอบดวยเม็ดสารเชิงทราย ตัวประสาน  และโพรง
อากาศ 
 
12. เม็ดสารเชิงทราย (Abrasive) ที่ใชทําลอหินเจียระไนแบงออกเปน 2 ประเภท อะไรบาง (2 คะแนน) 
 ตอบ 2 ประเภท คือ 1. เม็ดสารเชิงทรายจากธรรมชาติ  2. เม็ดสารเชิงทรายจากการ
สังเคราะห 
 
 
 
 

 5 

 1 

 2 
 3 

 4 

 6 

 7 

 8 
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13. ขนาดของเกรน (Grain Size) ของลอหินเจียระไน หมายถึงอะไรและมีวิธีการกําหนดอยางไร       
จงอธิบายมาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 
 ตอบ ขนาดของเม็ดเกรน คือขนาดของเม็ดสารเชิงทรายที่ถูกรอนผานตะแกรง มีขนาดตั้งแต
เบอรหยาบ (เบอร 6) ถึงเบอรละเอียด (เบอร 600) เชน เบอร 6 หมายถึง ขนาดของเม็ดสารเชิง
ทรายที่ถูกรอนผานตะแกรงขนาด 6 x 6 ชองตอพ้ืนที่ 1 ตารางนิ้ว 
 
14. เกรดความแข็ง (Grade) ของลอหินเจียระไน หมายถึงอะไรและมีวิธีการระบุอยางไร จงอธิบายมา
พอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

ตอบ เกรดความแข็งของลอหินเจียระไน คือการระบุความแข็งแรงของตัวประสานโดยใช
อักษรภาษาอังกฤษพิมพใหญ แบงออกเปนหลายเกรด ไดแก เกรดออนมาก เกรดออน เกรดปานกลาง 
เกรดแข็ง เกรดแข็งมาก และเกรดแข็งพิเศษ เปนตน 
 

15. โครงสราง (Structure) ของลอหินเจียระไน หมายถึงอะไรและมีวิธีการระบุอยางไร จงอธิบายมาพอ
ใหเขาใจ (5 คะแนน) 

ตอบ โครงสรางของลอหินเจียระไน หมายถึงชองวางระหวางเม็ดสารเชิงทรายกับตัวประสาน 
ซ่ึงทําหนาที่รับและระบายเศษโลหะที่เกิดข้ึนระหวางเจียระไน ซ่ึงมีวิธีการระบุโดยใชตัวเลข เชน 
โครงสรางทึบ (หมายเลข 1-4) โครงสรางปานกลาง (หมายเลข 5-8) และโครงสรางโปรง (หมายเลข 
9-14) เปนตน 
 
16. จงอธิบายรหัสของลอหินเจียระไน ตามหมายเลขที่กําหนดให (5 คะแนน)    

 
 
 
 
 
 
 
 

 

3.  A   หมายถึง ชนิดของเม็ดสารเชิงทราย (อลูมิเนียมออกไซต)   
4.  36 หมายถึง ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทราย (ปานกลาง)   
5.  Q   หมายถึง เกรดความแข็งของลอหินเจียระไน (เกรดแข็ง) 

1. ความเร็วสูงสุด 

   2. ขนาดลอหินเจียระไน 
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17. เครื่องเจียระไนราบเคร่ืองหน่ึง มีลอหินเจียระไนขนาดเสนผานศูนยกลาง 300 มิลลิเมตร หมุนดวย
ความเร็วรอบ 1,250 รอบตอนาที จงคํานวณหาคาความเร็วขอบของลอหินเจียระไน (5 คะแนน) 
 

วิธีทํา  V     =   
 
 

          =  
 
 

  V     =     19.625 เมตรตอวินาที 
 

 
18. เครื่องเจียระไนราบเคร่ืองหน่ึง มีลอหินเจียระไนขนาดเสนผานศูนยกลาง 300 มิลลิเมตร โดยมีคา
ความเร็วขอบของลอหินเจียระไน 25 เมตรตอวินาที จงคํานวณหาความเร็วรอบของลอหินเจียระไน        
(5 คะแนน) 
 

วิธีทํา  N     =  
 

      
   =  

 
  N     =     1,592.35 รอบตอนาที 

  
 

19. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 
1. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 
2. ปรับระยะหางของแทนรองรับงานและลอหินเจียระไนใหหางกันประมาณ 1 - 2 มิลลิเมตร 
3. เปดสวิตชใหลอหินเจียระไนหมุน จากนั้นเจียระไนชิ้นงานจนกระท่ังแลวเสร็จ 
3. ปดสวิตชเคร่ือง 
4. ทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนและพื้นที่ปฏิบัติงาน 

 
20. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟใหอยูในสภาพสมบูรณ 
2. ตรวจสอบการทํางานขอมอเตอร หากพบสิ่งผิดปกติใหหยุดใชเคร่ืองและแจงครูผูควบคุม 
   ทราบ 
3. ตรวจสอบลอหินเจียระไนกอนใชงานทุกคร้ัง หามใชลอหินเจียระไนที่มีสภาพไมสมบูรณ 
4. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไน 

 
 
 

1,000×60 
π×D×N 

3.1416×300×1,250 
1,000×60 

V×1,000×60 
π×D 

25×1,000×60 
3.1416×300 



87 
 

21. เครื่องเจียระไนราบแบงออกเปนกี่ชนิด อะไรบาง (4 คะแนน) 
เคร่ืองเจียระไนแบงออกเปน 4 ชนิดดังนี้ 

1. เคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอนโตะงานสี่เหล่ียม 
2. เคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงานกลม 

3. เคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวดิ่ง โตะงานสี่เหล่ียม 
4. เคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวดิ่ง โตะงานกลม 

 
22. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเคร่ืองเจียระไนราบ มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบความพรอมของลอหินเจียระไน 
2. แตงหนาลอหินเจียระไนใหเรียบกอนใชงาน 
3. จับยึดชิ้นงานบนโตะเหล็ก 
4. ปรับระยะการเคล่ือนที่ของโตะงาน 
5. เปดสวิตชใหลอหินเจียรระไนหมุนดวยความเร็วคงท่ีและเปดน้ํามันหลอเย็น 
6. เจียระไนช้ินงานโดยปอนลึกหยาบประมาณ 0.025 ข 0.10 มิลลิเมตร และปอนละเอียด

ประมาณ 0.005 - 0.025 มิลลิเมตร 
7. ปดเคร่ืองเจียระไนและทําความสะอาดเคร่ือง เคร่ืองมือ อุปกรณและบริเวณปฏิบัติงาน 

 
23. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนราบ มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบการทํางานของระบบไฟฟาของเคร่ืองใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 

2. ตรวจสอบความสมบูรณของลอหินเจียระไน 
3. เปล่ียนถายน้ํามันหลอเย็นทุกสัปดาห 
4. ทําความสะอาดถังน้ํามันและเปล่ียนน้ํามันไฮดรอลิกทุก 6 เดือน 

5. หลังเลิกงานใหทําความสะอาด แลวชโลมน้ํามันบางๆบนชิ้นสวนของเคร่ืองเจียระไน 
เชน โตะแมเหล็ก เพื่อปองกันสนิม 
 

24. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 
1. ตรวจสอบสภาพความพรอมของเคร่ืองเจียระไน 
2. แตงหนาลอหินเจียระไนใหเรียบ 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับแลวปรับความเร็วรอบใหเหมาะสม 
4. ปรับตั้งความยาวการเคล่ือนที่ของโตะงานใหเหมาะสมกับชิ้นงาน 
5. เร่ิมเจียระไนช้ินงานจนกระท่ังแลวเสร็จ 
6. ปดสวิตชเคร่ืองและทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไน เคร่ืองมืออุปกรณ 

ที่ใชในการปฏิบัติงานและพื้นที่โดยรอบ 
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25. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 
1. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเคร่ืองใหอยูในสภาพท่ีพรอมใชงาน 
2. ตรวจสอบมอเตอรสงกําลังใหอยูในสภาพท่ีพรอมใชงาน 
3. ตรวจสอบลอหินเจียระไนใหอยูในสภาพท่ีพรอมใชงาน เชน ไมมีรอยราว เปนตน 
4. ควรเปล่ียนถายน้ํามันหลอเย็นทุกสัปดาห 
5. ตรวจสอบระดับน้ํามันไฮดรอลิกในถังและเติมใหอยูในระดับที่เหมาะสมตามคูมือ 
6. ควรเปล่ียนถายน้ํามันไฮดรอลิกทุก 6 เดือน 
7. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดและชโลมน้ํามันบนชิ้นสวนที่เปนเหล็กกลา เชน โตะงาน 

หัวจับ และยันศูนยทายเพื่อปองกันสนิม 
 
26. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเคร่ืองเจียระไนมือ มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองเจียระไนกอนใชงาน 
2. ใชมือทั้งสองขางจับท่ีดามจับของเคร่ืองเจียระไนใหแนนและมั่นคง 
3. กดสวิตชเพื่อเปดเคร่ืองเจยีระไน 
4. เจียระไนช้ินงานจนกระท่ังแลวเสร็จ 
5. ปดสวิตชเคร่ืองเจียระไนแลวทําความสะอาด 

 
27. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนมือมาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบสภาพของเคร่ือง เชน สายไฟ ใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 
2. ตรวจสอบมอเตอรขับแผนลอหินเจียระไนใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 
3. ตรวจสอบความสมบูรณของแผนลอหินเจียระไน เชน ไมมีรอยราวหรือรอยบ่ิน เปนตน 
4. ตรวจสอบถานคารบอนสําหรับใชสตารตมอเตอร 
5. หลังเลิกใชงานทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนมือทุกคร้ัง 
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ตอนท่ี 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว ( 30 คะแนน) 
 

1. การลับคมตัดของดอกสวานและมีดกลึง ควรใชเครื่องเจียระไนชนิดใด  
 ก. เคร่ืองเจียระไนราบ     

ข. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก 
 ค. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด    

ง. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย 
2. เครื่องเจียระไนชนิดใดเหมาะสําหรับการปรับผิวเรียบของช้ินงานหนากวาง  

ก. เคร่ืองเจียระไนราบ     
ข. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก    
ง. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย 

3. ตองการเจียระไนผิวดานในของรูควาน ควรใชเครื่องเจียระไนชนิดใด 
ก. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย     
ข. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก 
ค. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด    
ง. เคร่ืองเจียระไนราบ 

4. เครื่องเจียระไนชนิดใดที่สามารถเจียระไนช้ินงานทรงกระบอกไดทั้งผิวภายนอกและรูภายใน 
ก. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด   
ข. เคร่ืองเจียระไนราบ 
ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก   
ง. เคร่ืองเจียระไนมือ 

5. ขอใด คือหลักการทํางานของเคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน  
โตะงานสี่เหล่ียม 
 

          
              ก.                     ข.                             ค.                         ง. 
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6. ขอใด คือหลักการเจียระไนทรงกระบอกภายใน 
 

                              
           ก.                        ข.                               ค.                      ง. 
 

7. สวนประกอบใดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด ทําหนาที่เปนตนกําลัง 
 ก. ลอหินเจียระไน     

ข. มอเตอร 
 ค. สวิตชควบคุม      

ง. แผงควบคุม  
8. แทนรองรับช้ินงานกับลอหินเจียระไน ควรปรับใหมีระยะหางกันไมเกินกี่มิลลิเมตร 

ก. 2 มิลลิเมตร      
ข. 3 มิลลิเมตร 

 ค. 4 มิลลิเมตร      
ง. 5 มิลลิเมตร 

9. สวนประกอบใดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด ทําหนาที่รองรับเคร่ืองมือตัด 
 ก. ลอหินเจียระไน     

ข. ฐานเครื่อง 
 ค. ฝาครอบลอหินเจียระไน    

ง. แทนรองรับช้ินงาน 
10. เครื่องมือในขอใดใชวัดมุมของมีดกลึง 
 ก. Drill Grinding Gage     

ข. Safety Glasses 
 ค. Angle Protractor     

ง. Wheel Dresser  
11. อุปกรณที่ใชแตงหนาลอหินเจียระไน คือ 
 ก. Angle Protractor     

ข. Drill Grinding Gage 
 ค. Wheel Dresser     

ง. Safety Glasses 
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12. ใบวัดมุม สามารถวัดมุมไดกี่องศา 
 ก. 0-90 องศา      

ข. 0-180 องศา 
 ค. 0-270 องศา      

ง. 0-360 องศา  
13. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัดที่ถูกตอง 

ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาใหมีความพรอมกอนใชงาน 
ข. ตรวจสอบสภาพของมอเตอรสงกําลังมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
ค. ตรวจสอบความสมบูรณของลอหินเจียระไนหลังใชงาน 
ง. ทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนหลังการใชงาน 

14. จากรูป เปนอุปกรณที่ทําหนาที่อะไร 

     
 
15. จากรูป คืออุปกรณที่ใชสําหรับงานอะไร 
 

  
 

16. หนาที่ของโตะแมเหล็กของเครื่องเจียระไนราบ คือ 
ก. ปรับระดับช้ินงาน    
ข. จับยึดชิ้นงาน 
ค. รองรับโตะงาน    
ง. ปรับความลึกในการเจียระไน 
 
 
 
 

ก. รองรับโตะงาน 
ข. จับยึดลอหินเจียระไน 
ค. สมดุลลอหินเจียระไน 
ง. จับยึดช้ินงาน 

ก. จับยึดชิ้นงาน 
ข. รองรับโตะงาน 
ค. จับยึดลอหินเจียระไน 
ง. สมดุลลอหินเจียระไน 
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17. การจับยึดช้ินงานแผนบางเพื่อทําการเจียระไนราบ ควรใหช้ินงานเอียงทํามุมกับดานขางของโตะ
แมเหล็กกี่องศา 

 ก. 5-10 องศา      
ข. 10-15 องศา 
ค. 15-30 องศา      
ง. 20-45 องศา 

18. ตองการเจียระไนช้ินงานขนาดเสนผานศูนยกลาง 25 มิลลิเมตร ดวยเครื่องเจียระไนทรงกระบอก      
คาความเร็วขอบของช้ินงาน 32 เมตรตอวินาที ช้ินงานจะหมุนความเร็วรอบเทาใด 

ก. 347 รอบตอนาที    
ข. 407 รอบตอนาที 
ค. 446 รอบตอนาที    
ง. 509 รอบตอนาที 

19. เครื่องเจียระไนราบเคร่ืองหน่ึง มีลอหินเจียระไนขนาดเสนผานศูนยกลาง 400 มิลลิเมตร ในขณะใช
งานหมุนดวยความเร็วรอบ 1,600 รอบตอนาที จงคํานวณหาคาความเร็วขอบของลอหินเจียระไน 

ก. 22 เมตรตอวินาที    
ข. 25 เมตรตอวินาที 
ค. 33 เมตรตอวินาที    
ง. 35 เมตรตอวินาที 

20. งานเจียระไนละเอียด ควรใชอัตราการปอนกินลึกคร้ังละเทาใด 
ก. 0.005-0.025 มิลลิเมตร    
ข. 0.025-0.10 มิลลิเมตร 
ค. 1.00-1.50 มิลลิเมตร    
ง. 1.50-2.00 มิลลิเมตร 

จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 21-22 
   

 
 

 
 

 2 

 5 

 1 

 3 

 4 

 6 

 7 

 8 
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21. สวนประกอบหมายเลข 3 ทําหนาที่อะไร 
ก. เกาะยึดสารเชิงทรายใหติดกัน   
ข. ขัดหรือขูดผิวชิ้นงาน  
ค. ระบายความรอน    
ง. คายเศษ 

22. สารเชิงทราย คือหมายเลขใด 
ก. 1      
ข. 2 
ค. 3      
ง. 8 

23. ขอใด คือเม็ดสารเชิงทรายจากธรรมชาติ 
ก. โบรอนคารไบด    
ข. หินควอทซ 
ค. อะลูมิเนียมออกไซด     
ง. ซิลิกอนคารไบด  

24. ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทรายที่มีความละเอียดปานกลาง คือ  
ก. เกรนเบอร 6-12    
ข. เกรนเบอร 14-24 
ค. เกรนเบอร 30-60    
ง. เกรนเบอร 70-120 

25. ตัวประสานชนิดใดที่มีสมบัติเปราะและรับแรงกระแทกไดไมดี  
ก. เซรามิค     
ข. ยาง 
ค. แซลแลค     
ง. พลาสติกแข็ง 

จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 26-30 
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26. สัญลักษณ 7 x 1/2 x 1-1/4 หมายถึงอะไร 
ก. ขนาดของลอหินเจียระไน   
ข. เกรดความแข็งของลอหินเจียระไน  
ค. ขนาดเกรน     
ง. โครงสรางของลอหินเจียระไน 

27. ตัวอักษร AZ หมายถึงอะไร 
ก. ขนาดของลอหินเจียระไน   
ข. ชนิดของเม็ดสารเชิงทราย 
ค. ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทราย   
ง. โครงสรางของลอหินเจียระไน 

28. 46 หมายถึงอะไร 
ก. ขนาดของลอหินเจียระไน   
ข. ชนิดของเม็ดสารเชิงทราย 
ค. ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทราย   
ง. โครงสรางของลอหินเจียระไน 

29. ตัวอักษร H หมายถึงอะไร  
ก. ขนาดของลอหินเจียระไน   
ข. เกรดความแข็งของลอหินเจียระไน  
ค. ขนาดเกรน     
ข. โครงสรางของลอหินเจียระไน 

30. หมายเลข 8 หมายถึงอะไร  
ก. ชนิดของตัวประสาน    
ข. เกรดความแข็งของลอหินเจียระไน  
ค. ขนาดเกรน     
ง. โครงสรางของลอหินเจียระไน 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 

ตอนท่ี 1 จงตอบคําถามตอไปน้ี (96 คะแนน) 
 

1. จงบอกความหมายของซีเอ็นซี (CNC) มาพอใหเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ การควบคุมเชิงตัวเลข ตัวอักษรและรหัสอ่ืนๆ ดวยคอมพิวเตอร ซ่ึงสวนใหญถูกนํามา

ประยุกต ใชเพื่อค วบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลในการแปรรูปห รือปาดผิววัสดุจึง เ รียกว า 
“เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี”  
 

2. จากรูป จงบอกช่ือและอธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี มาพอใหเขาใจ (16 คะแนน) 
 

 
 

2.1 ช่ือสวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี (11 คะแนน) 
  1. หมายเลข 1 โปรแกรมเอ็นซี 

2. หมายเลข 2 ชุดควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซี  
3. หมายเลข 3 ชุดควบคุมความเร็ว  
4. หมายเลข 4 ชุดขยายสัญญาณขับแนวแกน  

5. หมายเลข 5 อุปกรณตรวจสอบการเคล่ือนที่หรืออุปกรณตรวจสอบความเร็วเชิงมุม 
6. หมายเลข 6 โตะงาน 
7. หมายเลข 7 มอเตอรขับ  
8. หมายเลข 8 ลิมิตสวิตช 
9. หมายเลข 9 บอลสกรู  
10. หมายเลข 10 บอลนัต  
11. หมายเลข 11 อุปกรณวัดความเร็วรอบ 
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2.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (5 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี มีหลักการทํางานคลายคลึงกับเคร่ืองมือกลทั่วๆ ไป คือใช

ในการแปรรูปวัสดุหรือผลิตช้ินสวน แตกตางกันที่การควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีจะใช
คอมพิวเตอรควบคุมการทํางานโดยการโปรแกรมคอมพิวเตอรหรือโปรแกรมเอ็นซี  (NC Program)   
ผานอุปกรณปอนขอมูล เชน แผงควบคุมของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี คียบอรดหรือแปนพิมพ (Key 
Board) ยูเอสบีแฟลชไดรฟ (USB Flash Drive) ฯลฯ เขาไปยังชุดควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซี เมื่อชุด
ควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซีอานโปรแกรมเอ็นซีแลวก็จะเปล่ียนรหัสของโปรแกรมไปเปนสัญญาณทางไฟฟา
เพ่ือควบคุมใหมอเตอรทํางาน แลวขับแนวแกนของเคร่ืองมือกลและแกนเพลาจับเคร่ืองมือตัด 
(Spindle) ใหเคล่ือนที่ไปตามที่โปรแกรมกําหนด  
 

3. อุปกรณปอนขอมูลยอนกลับของเครื่องมือกลซีเอ็นซีแบงออกเปนกี่ชนิด อะไรบาง (2 คะแนน) 
ตอบ แบงออกเปน 2 ชนิด คืออุปกรณสงขอมูลตําแหนงยอนกลับ (Position feedback) 

และอุปกรณสงขอมูลความเร็วยอนกลับ (Velocity Feedback) 
 

4. จงบอกขอดีและขอจํากัดของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี มาอยางละ 4 ขอ (8 คะแนน) 
ขอดี  

1. มีความเที่ยงตรงในการผลิตสูง ชิ้นงานมีความคงที่ทั้งขนาดและรูปทรง 
2. ชิ้นงานมีคุณภาพเสมอทุกเทากันทุกชิ้น เนื่องจากข้ึนรูปโดยใชโปรแกรมเดียวกัน  

  3. มีโอกาสเกิดความเสียหายหรือแกไขชิ้นงานนอย เพราะข้ึนรูปโดยใชโปรแกรมควบคุมการ
ทํางานและถาผิดพลาดก็แกไขโปรแกรมควบคุมการทํางานได 
 4. สามารถสลับเปล่ียนรูปแบบของช้ินงานไดหลากหลายรูปทรง เนื่องจากสะดวกและรวดเร็ว
ในการทํางาน เพียงแตเขียนโปรมแกรมในการทํางานใหม เทานั้น 
 

ขอจํากัด 
1. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซีมีราคาแพง ทําใหคาลงทุนในการผลิตชวงเร่ิมตนสูงตามไปดวย 

  2. คาใชจายในการซอมบํารุงสูง เนื่องจากมีความซับซอนทั้งฮารดแวรและซอฟตแวร   
รวมถึงคอมพิวเตอรอุปกรณไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ดังนั้นจึงตองอาศัยชางผูชํานาญการโดยเฉพาะ 
  3. อุปกรณและซอฟตแวรเสริม (Option) มีราคาสูงและตองสั่งซ้ือจากผูผลิตเคร่ืองมือกล
นั้นๆ โดยเฉพาะ 

4. ไมเหมาะสมกับการผลิตช้ินงานที่มีจํานวนนอย 
 
5. โปรแกรมเอ็นซี (NC Program) หมายถึง (2 คะแนน) 

ตอบ โปรแกรมควบคุมการทํางานของเค ร่ืองมือกลด วยคอมพิว เตอร  ซ่ึง ลักษณะของ
โปรแกรมประกอบดวย ตัวเลข ตัวอักษร และสัญลักษณอ่ืนๆ  
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6. โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซีประกอบดวยอะไรบาง (2 คะแนน) 
ตอบ โปรแกรมเอ็นซี มีโครงสรางที่ประกอบดวยรหัสพื้นฐาน 3 ชนิดดังนี้ 
6.1 ตัวอักษร (Characters) 
6.2 คํา (Words) 

6.3 บล็อค (Block) 
 

7. จากรูป จงกําหนดแนวแกนของเครื่องกลึงและเครื่องกัดซีเอ็นซี (6 คะแนน) 
 

   
      

 (ก) เคร่ืองกลึงซีเอ็นซี             (ข) เคร่ืองกัดซีเอ็นซีเพลาตั้ง      (ค) เคร่ืองกัดซีเอ็นซีเพลานอน 
 

8. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงซีเอ็นซี ตามหมายเลขที่กําหนดให ดังตอไปน้ี 

   (8 คะแนน) 
 

 
 

 
 

8.1 หมายเลข 1 ช่ือ ชุดควบคุมเคร่ือง หนาที่ รับขอมูล ประมวลผลขอมูลและสงขอมูล เสมือน
คอมพิวเตอรที่ใชควบคุมการทํางานเคร่ืองซีเอ็นซีนั่นเอง 

8.2 หมายเลข 2 ช่ือ หัวจับ หนาที่ ใชสําหรับจับยึดชิ้นงาน 

8.3 หมายเลข 3 ช่ือ ปอมมีด หนาที่ จับยึดเคร่ืองมือตัดตางๆ เชน มีดกลึง ดอกสวานและดอกเจาะ   
นําศูนย เปนตน 

8.4 หมายเลข 4 ช่ือ รางเล่ือน หนาที่ เล่ือนปอมมีดในแนวแกน X และแกน Z 

 
 

1 

2 3 

4 
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9. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัดซีเอ็นซี ตามหมายเลขที่กําหนดให ดังตอไปน้ี           
   (8 คะแนน) 
 

 
 

9.1 หมายเลข 1 ช่ือ ชุดหัวเคร่ือง หนาที่ จับยึดแกนเพลาเคร่ืองกัดและขับเคล่ือนใหแกนเพลา
เคร่ืองกัดหมุน สามารถเคล่ือนที่ข้ึน-ลง ในแนวดิ่งได 

9.2 หมายเลข 2 ช่ือ โตะงาน หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรือปากกาชิ้นจับงาน สามารถเคล่ือนที่ตาม
แนวแกน X และแกน Y ได 

9.3 หมายเลข 3 ช่ือ รางเล่ือน หนาที่ เล่ือนชุดหัวเคร่ืองข้ึน-ลง ในแนวดิ่ง 
9.4 หมายเลข 4 ช่ือ ชุดควบคุมเคร่ือง หนาที่ รับขอมูล ประมวลผลขอมูลและสงขอมูล เสมือน

คอมพิวเตอรที่ใชควบคุมการทํางานเคร่ืองซีเอ็นซีนั่นเอง 
 

10. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องซีเอ็นซี แมชีนน่ิง เซนเตอร ตามหมายเลขที่กําหนดให   
     ดังตอไปน้ี (10 คะแนน) 
 

 
 

    10.1 หมายเลข 1 ช่ือ ชุดเก็บเคร่ืองมือตัดแบบจานหมุน หนาที่ ใชเก็บเคร่ืองมือตัดชนิดตางๆ ได
จํานวนมาก และหมุนวนเพื่อเปล่ียนเคร่ืองมือตัด 

1 

3 

2 4 

1 

2 

3 

4 

5 
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10.2 หมายเลข 2 ช่ือ แกนเพลา หนาที่ จับยึดหัวจับเคร่ืองมือตัดเพื่อใหหมุนดวยความเร็วรอบท่ี
กําหนด 

10.3 หมายเลข 3 ช่ือ โตะงาน หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรือปากกาชิ้นจับงาน และสามารถเคล่ือนที่
ตามแนวแกน X และแนวแกน Y ได 

10.4 หมายเลข 4 ช่ือ ชุดควบคุมเคร่ือง หนาที่ รับขอมูลประมวลผลขอมูลและสงขอมูล คลาย
คอมพิวเตอรที่ใชควบคุมการทํางานเคร่ืองซีเอ็นซี 

10.5 หมายเลข 5 ช่ือ รางเล่ือน หนาที่ เล่ือนชุดหัวเครื่องขึ้น-ลง ในแนวด่ิง 
 

11. จงอธิบายขอแตกตางของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีกับเครื่องมือกลทั่วๆ ไป มาพอเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองมือกลซีเอ็นซีใชคอมพิวเตอรควบคุมการทํางานโดยการโปรแกรมคอมพิวเตอร

หรือโปรแกรมเอ็นซี สวนเคร่ืองมือกลทั่วๆ ไปใชคนควบคุมการทํางาน 

 

12. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงซีเอ็นซี มา 4 ขอ (4 คะแนน) 
12.1 ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
12.2 ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
12.3 หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงานทุกคร้ัง 

12.4 เปล่ียนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
 

13. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดซีเอ็นซี มา 4 ขอ (4 คะแนน) 
13.1 ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
13.2 ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
13.3 หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงานทุกคร้ัง 
13.4 เปล่ียนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 

 

14. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองแมชีนน่ิง เซนเตอรมา 4 ขอ (4 คะแนน) 
14.1 ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
14.2 ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
14.3 หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงานทุกคร้ัง 
14.4 เปล่ียนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
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ตอนท่ี 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (27 คะแนน) 
 

1. เครื่องมือกลซีเอ็นซี หมายถึง 
ก. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
ข. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยคน 
ค. เคร่ืองมือกลที่ทํางานอัตโนมัติและควบคุมการทํางานดวยคน 

ง. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยผูเขียนโปรแกรม  

2. ขอใด ไมใช องคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
ก. ชุดควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซี   

ข. ตัวเคร่ืองมือกล 
 ค. เคร่ืองมือตัด     

ง. ระบบขับ     

3. ขอใด ไมใช อุปกรณปอนขอมูลของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
 ก. แผนดิสก     

ข. สายสงสัญญาณ RS-232 
 ค. อินเทอรเนต     

ง. ยูเอสบีแฟลชไดรฟ   
4. อุปกรณที่ใชตรวจสอบการเคล่ือนที่เชิงเสน (Linear Transducers) ทําหนาที่อะไร 

ก. วัดความเร็วรอบของมอเตอร 
ข. บันทึกตําแหนงการเคล่ือนที่จริงของโตะงาน 
ค. คํานวณระยะทางในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

ง. บันทึกการเคล่ือนที่ของแกนมอเตอร  

5. อุปกรณที่ใชตรวจสอบความเร็วเชิงมุม (Rotary Encoders) ทําหนาที่อะไร 
ก. วัดความเร็วรอบของมอเตอร 
ข. บันทึกตําแหนงการเคล่ือนที่จริงของโตะงาน 
ค. คํานวณระยะทางในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

ง. บันทึกการเคล่ือนที่ของแกนมอเตอร  

6. “Tachometer” คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. คํานวณระยะทางในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

ข. วัดความเร็วรอบของมอเตอร 
ค. บันทึกตําแหนงการเคล่ือนที่จริงของโตะงาน 

ง. บันทึกการเคล่ือนที่ของแกนมอเตอร  

 
 

 
 



101 
 

7. เครื่องมือกลซีเอ็นซีชนิดใด มีช้ันเก็บเครื่องมือและอุปกรณในการเปล่ียนเครื่องมือโดยอัตโนมัติ 
 ก. เคร่ืองกลึงซีเอ็นซี    

ข. เคร่ืองกัดซีเอ็นซี    
 ค. เคร่ืองเจียระไนซีเอ็นซี    

ง. เคร่ืองซีเอ็นซี แมชีนนิ่ง เซ็นเตอร   
จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 8-10 
 
 

 

 
 

 

 
 

 
 

8. จากรูป สวนประกอบหมายเลข 1 คือ 
 ก. รางเล่ือน      

ข. ชุดทายแทน 
 ค. หัวจับ      

ง. ปอมมีด 
9. จากรูป สวนประกอบหมายเลข 2 คือ 
 ก. ชุดทายแทน      

ข. รางเล่ือน   
 ค. ปอมมีด      

ง. หัวจับ 
11. จากรูป สวนประกอบหมายเลข 3 ทําหนาที่อะไร 

ก. ประคองช้ินงาน     
ข. จับยึดชิ้นงาน  
ค. เล่ือนปอมมีดในแนวแกน X และแกน Z    

ง. จับยึดเคร่ืองมือตัด  
   

 
 

 

 
 

3 2 

1 
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จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 12-13 
  
 
 

   
 

 
 

 

12. สวนประกอบหมายเลข 1 ทําหนาที่อะไร 
ก. จับยึดหัวจับดอกกัด     
ข. เก็บเคร่ืองมือตัดชนิดตางๆ 

 ค. เล่ือนชุดหัวเคร่ืองข้ึน-ลง ในแนวด่ิง   
ง. จับยึดช้ินงานหรือปากกาช้ินจับงาน  

13. สวนประกอบหมายเลข 2 ทําหนาที่อะไร 
ก. จับยึดช้ินงานหรือปากกาช้ินจับงาน   
ข. เล่ือนชุดหัวเคร่ืองข้ึน-ลง ในแนวดิ่ง  

 ค. เก็บเครื่องมือตัดชนิดตางๆ    
ง. จับยึดหัวจับดอกกัด 

14. สวนประกอบหมายเลข 3 คือ 
ก. โตะงาน      
ข. ชุดหัวเคร่ือง 

 ค. รางเล่ือน      
ง. ชุดเก็บเคร่ืองมือตัด 

15. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
 ก. ฐานเครื่อง     

ข. ชุดควบคุม     

 ค. หัวจับ     
ง. โตะงาน     

16. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดซีเอ็นซี 
 ก. หัวจับช้ินงาน     

ข. โตะงาน   

 ค. ฐานเคร่ือง     
ง. ชุดควบคุม 

 

 

3 

1 
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17. ชุดหัวเคร่ืองของเครื่องกัดซีเอ็นซี ทําหนาที่อะไร  

ก. จับยึดเคร่ืองมือตัด    

ข. จับยึดหัวจับดอกกัด 
ค. จับยึดช้ินงานหรือปากกาช้ินจับงาน  

ง. จับยึดแกนเพลาเคร่ืองกัด 
18. สวนประกอบใดของเครื่องกัดซีเอ็นซี ทําหนาที่จับยึดช้ินงาน 

ก. ชุดหัวเคร่ือง     

ข. ปอมมีด 
 ค. โตะงาน     

ง. แกนเพลา 
19. สวนประกอบใดของเครื่องกัดซีเอ็นซี ทําหนาที่จับยึดหัวจับดอกกัด 

ก. โตะงาน     

ข. ชุดหัวเคร่ือง  
 ค. แกนเพลา     

ง. ปอมมีด 
20. คําสั่ง G01 ของโปรแกรมเอ็นซี หมายถึง 

ก. การเคล่ือนที่ไปยังตําแหนงดวยความเร็ว 
ข. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางทวนเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 
ค. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางตามเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 

ง. การเคล่ือนที่ในแนวเสนตรงตามอัตราปอน 
21. คําสั่ง G17 ของโปรแกรมเอ็นซี หมายถึง 

ก. เลือกระนาบ XZ ในการทํางาน   

ข. เลือกระนาบ ZY ในการทํางาน 
ค. เลือกระนาบ XY ในการทํางาน   

ง. การเล่ือนกลับไปยังจุดอางอิง 
22. การโปรแกรมใหเพลาจับเคร่ืองมือตัดหมุนในทิศทางทวนเข็มนาฬิกา ตองใชรหัสคําสั่งในขอใด 

ก. M01      

ข. M02 
 ค. M03      

ง. M04 
23. คําสั่งใหจบการทํางานหรือสิ้นสุดโปรแกรม คือ  
ก. M06      

ข. M07 
 ค. M08      

ง. M30 
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23. คําสั่งเรียกหมายเลขเครื่องมือตัดในโปรแกรมเอ็นซี คือ 
ก. G      

ข. M 
 ค. T       

ง. X 
24. คําสั่งใหเพลาจับเคร่ืองมือตัดหรือเพลาจับงานหยุดหมุนของโปรแกรมเอ็นซี คือ 

ก. G40     ข. M05 

 ค. M30     ง. M09 
จากบล็อกของโปรแกรมเอ็นซีดังตอไปน้ี จงตอบคําถามขอที่ 25-27 
 
     

 
 

 

 
25. รหัส G54 หมายถึง  

ก. เลือกระนาบ YZ    
ข. ปอนขอมูลหนวยน้ิว 
ค. ยกเลิกการชดเชยรัศมี    

ง. ปรับตั้งโคออรดิเนตของช้ินงาน 
26. รหัส T1 หมายถึง 

ก. ยกเลิกการชดเชยรัศมี    
ข. เคล่ือนที่กลับไปยังจุดอางอิง     
ค. เรียกเคร่ืองมือ     

ง. เปดนํ้าหลอเย็น 
27. รหัส G91 หมายถึง 

ก. เล่ือนกลับไปยังจุดอางอิง   
ข. ปอนขอมูลหนวยมิลลิเมตร   

ค. ปอนขอมูลหนวยนิ้ว    

ง. ยกเลิกการชดเชยรัศมี  
 

 
 

......... 

N5 G18 G71 G91 G54   

N10 T1 
......... 


