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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเคร่ืองมือกล 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (20 คะแนน) 
 
1. เครื่องมือกล (Machine Tools) หมายถึง  (2 คะแนน)  

ตอบ เครื่องมือที่ทํางานโดยอาศัยพลังงานจากไฟฟาหรือตนกําลังอื่นๆ เพื่อใชในการปาดผิว การแปร
รูปและขึ้นรูปชิ้นสวน 

 

2. หลักการของการแปรรูปหรือผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกลคือ (3 คะแนน)    
ตอบ ใหชิ้นงานหมุนแลวเคล่ือนที่เครื่องมือตัดเขาหาชิ้นงาน หรือใหเครื่องมือตัดหมุนแลวเคลื่อนที่
เขาหาช้ินงาน 

 

3. เครื่องมือกลตามความมุงหมายของรายวิชางานเครื่องมือกลเบื้องตน แบงออกเปนกี่กลุม อะไรบาง     
(5 คะแนน) 
ตอบ แบงออกเปน 6 กลุม ไดแก 1) กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 2) กลุมทํางานเจาะหรือ
ควานรู 3) กลุมทํางานกัด 4) กลุมทํางานตัด 5) กลุมทํางานไส และ 6 กลุมทํางานขัดหรือเจียระไน 

 

4. เครื่องกลึง (Lathes) จัดอยูในกลุมเครื่องมือกลประเภทใด (2 คะแนน)  
ตอบ กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 
 

5. กลุมเครื่องมือกลกลุมที่ชิ้นงานถูกจับยึดแนนกับที่ แลวเครื่องมือตัดจะหมุนรอบตัวเองและเคลื่อนที่
เขาตัดเฉือนผิวชิ้นงาน ไดแก เครื่องมือกลอะไรบาง (3 คะแนน)  
ตอบ เครื่องกัด (Milling Machine) 

 

6. ซีเอ็นซี (CNC) ยอมากจาก (2 คะแนน)  
ตอบ Computer Numerical Control 

 

7. เครื่องมือกลซีเอ็นซี (CNC Machine Tools) มีหลักการทํางานอยางไร (3 คะแนน)  
ตอบ เขียนโปรแกรมหรือคําสั่งควบคุมการทํางานเรยีกวา “โปรแกรมเอ็นซี (NC Program)” 
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ตอนท่ี 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (10 คะแนน) 
 

1. ขอใด ไมจัด อยูในประเภทของเครื่องมือกล 
 ก. เครื่องกลึง      

ข. เครื่องเจาะ 
 ค. เครื่องไส      

ง. เครื่องเช่ือม 

2. เครื่องเจียระไนราบจัดอยูในกลุมเครื่องมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง   

ข. กลุมทํางานตัด 
 ค. กลุมทํางานขัด     

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู 
3. เครื่องกลึงจัดอยูในกลุมเครื่องมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทาํงานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานไส 

4. เครื่องเลื่อยกลจัดอยูในกลุมเครื่องมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทาํงานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  

5. เครื่องมือกลชนิดใดที่มีหลักการทํางาน โดยใหเครื่องมือตัดถูกจับยึดอยูกับที่ แลวเคล่ือนที่เขาตัด
เฉือนชิ้นงานที่กําลังหมุนรอบตัวเอง 

ก. เครื่องไส      

ข. เครื่องเจาะ 
 ค. เครื่องกลึง      

ง. ไส 
6. เครื่องมือกลกลุมกลุมใดที่มีหลักการทํางาน โดยใหชิ้นงานถูกจับยึดแนนกับที่ สวนเครื่องมือตัด

หมุนรอบตัวเอง แลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 

ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ชิ้นงานหมุนรอบตัวเอง 
ค. กลุมทํางานไส      
ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  
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7. เครื่องมือกลชนิดใดที่มีหลักการทํางานโดยใหชิ้นงานเคล่ือนที่ไป-กลับ สวนเครื่องมือตัดอยูกับที่ 
ก. เครื่องไสชวงยาว     

ข. เครื่องไสชวงสั้น 
ค. เครื่องกลึง      

ง. เครื่องเจาะ 
8. จากรูป คือเครื่องมือกลที่จัดอยูในกลุมใด 

 

 

 

 

 

 

 

 

9. จากรูป คือเครื่องมือกลที่จัดอยูในกลุมใด 
 

 

 

 

 

 

 

10. เครื่องมือกลชนิดใดทํางานโดยการเขียนโปรแกรมควบคุม 
ก. เครื่องกลึงยันศูนย 
ข. เครื่องเลื่อยกล 
ค. เครื่องกัดเพลานอน 

ง. เครื่องมือกลซีเอ็นซี 
 

 

 

 
 

 

 

ก. เครื่องไส 
ข. เครื่องกลึง 
ค. เคร่ืองกัด  
ง. เครื่องเจาะ 

ก. กลุมทํางานไส  
ข. กลุมทํางานตัด 
ค. กลุมทาํงานเจาะ 
ง. กลุมทํางานกัด 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 2 เครื่องมือขนาดเล็ก 

 

ตอนที่ 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (75 คะแนน) 
 

1. จงนําหมายเลขและตัวอักษรดานหนาขอความไปเติมลงในชองวางใหตรงกับชื่อ คุณลักษณะหรือหนาที่ 
การใชงานของเครื่องมือและอุปกรณที่กําหนดให ตอไปนี้ใหถูกตอง (24 คะแนน) 
 

 
 

 

 

 

 

 
 

1.1 ชื่อ 10 คุณลักษณะ/หนาท่ี ต 1.2 ชื่อ 7 คุณลักษณะ/หนาที ่จ 1.3 ชื่อ 9 คุณลักษณะ/หนาที ่น 
 

 

 

 
 

 

 
 

1.4 ชื่อ 21 คุณลักษณะ/หนาท่ี ฎ 1.5 ชื่อ 23 คุณลักษณะ/หนาที ่ข 1.6 ชื่อ 19 คุณลักษณะ/หนาที ่ญ 
 

 
 

 

 
 

 

 

1.7 ชื่อ 20 คุณลักษณะ/หนาท่ี ฒ 1.8 ชื่อ 24 คุณลักษณะ/หนาที ่ฏ 1.9 ชื่อ 3 คุณลักษณะ/หนาที ่ค 
 

 
 

 

 

 

 
 

1.10 ชื่อ 1 คุณลักษณะ/หนาท่ี ฉ 1.11 ชื่อ 17 คุณลักษณะ/หนาที ่ง 1.12 ชื่อ 15 คุณลักษณะ/หนาที ่ซ 
 

 

 

 
 

 

 
 

1.13 ชื่อ 16 คุณลักษณะ/หนาท่ี ด 1.14 ชื่อ 18 คุณลักษณะ/หนาที ่ณ 1.15 ชื่อ 12 คุณลักษณะ/หนาที ่ช 
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1.16 ชื่อ 13 คุณลักษณะ/หนาท่ี ฑ 1.17 ชื่อ 11 คุณลักษณะ/หนาที ่ป  1.18 ชื่อ 14 คุณลักษณะ/หนาที ่ธ 
 

 
 

 

 
 

 

 
1.19 ชื่อ 6 คุณลักษณะ/หนาท่ี ฐ 1.20 ชื่อ 2 คุณลักษณะ/หนาที ่ฌ 1.21 ชื่อ 4 คุณลักษณะ/หนาที ่ถ 

 

 
 

 

 
 

 

 
1.22 ชื่อ 22 คุณลักษณะ/หนาท่ี ท 1.23 ชื่อ 5 คุณลักษณะ/หนาที ่บ 1.24 ชื่อ 8 คุณลักษณะ/หนาที ่ก 

 
ชื่อ หนาที่-การใชงาน 

1. คีมปากแหลมกลม ก. หลักการทํางานมีจุดหมุนสามจุด ใชจับ บีบ ชิ้นงานใหแนน 
2. เครื่องมือทําเกลียวใน ข. ปากมีลักษณะเปนรูปวงรี ใชตัดเสนลวดหรือถอนตะปู 
3. เหล็กนําศูนย ค. ใชตอกนําศูนยเพ่ือเริ่มตนเจาะรูหรือเพ่ือแสดงตําแหนง 
4. คีมตัด ง. ใชตัดแผนโลหะบาง 
5. คีมถางแหวน จ. มีรูปรางคลายตัวแอล ใชขันหรือคลายประแจหัวฝง 
6. คีมปากขยายแบบปรับระยะ 

ตามแนวรอง 
ฉ. ใชดัดเสนลวดหรือสายไฟฟา 

7. ประแจหกเหลี่ยม ช. ใชจับยึดดอกทําเกลียวใน 
8. คีมล็อค ซ. ใชจับยึดช้ินงานที่ตองการถอด-ประกอบไดสะดวกรวดเร็ว 
9. คอนหัวกลม ฌ. ใชทําเกลียวใน 
10. ประแจจับทอ ญ. ใชจับยึดโลหะแผน ชิ้นงานกลม ตัดเสนลวดหรือสายไฟฟา 
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11. คีมปากขยายแบบปรับระยะ 

จุดหมุน 
ฎ. ภายในหัวคอนเปนเกลียวเพ่ือขันยึดกับโครงแลวประกอบ 

เขากับดามไม ใชเคาะโลหะแผนหรืองานถอดประกอบ
ชิ้นสวนเครื่องมือกล 

12. ดามจับดอกทําเกลียวใน ฏ. ใชล็อคแกนเพลาของเครื่องกัดในขณะถอด-ประกอบเพลา 
จับมีดกัด 

13. ประแจปากผสม ฐ. ปากคีมมีลักษณะเปนฟนเล็กๆ สามารถปรับขยายปากได  
ใชจับ บีบ ชิ้นงานกลมขนาดเล็ก 

14. คีมปากจ้ิงจก ฑ. ปากดานหนึ่งเปนรูตวัยู อีกดานหนึ่งเปนรูปวงแหวน  
ใชขัน-คลายสกรูหัวหกเหลี่ยม 

15. ซี-แคลมป ฒ. ใชทําเกลียวนอก 
16. ดามจับดอกทําเกลียวนอก ณ. ใชขัน-คลายสกรูหัวแฉก 
17. กรรไกร ด. ใชจับยึดดอกทําเกลียวนอก 
18. ไขควง ต. มีรูปรางลักษณะเปนทอนเหล็กทีมีปากรูปคลายตัวเจ ใชจับยึดทอ 
19. คีมปากผสม ถ. ใชตัดเสนลวดและสายไฟฟาขนาดเล็ก 
20. ดอกทําเกลียวนอก ท. ปากดานหนึ่งยึดแนนกับดามจับ สวนปากอีกดานหนึ่งเล่ือน

เขา-ออกได 
21. คอนพลาสติก ธ. ปากคีมมีลักษณะเปนฟนเล็กๆ สามารถปรับขยายได  

ใชจับยึดช้ินงานทรงกระบอก 
22. ประแจเลื่อน น. ใชตอก เคาะหรือเคาะขึ้นรูปชิ้นงาน 
23. คีมปากนกแกว บ. ปากคีมมีลักษณะเรียว สวนปลายเปนทรงกระบอกขนาดเล็ก  

ใชถอดแหวนสปริงล็อคนอก 
24. ประแจตะขอ ป. จับชิ้นงานกลมหรือทอ 
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2. จงบอกชื่อสวนประกอบของตะไบตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปนี้ (5 คะแนน) 

 

 

 
 

2.1 หมายเลข 1 ชื่อ หาง 
2.2 หมายเลข 2 ชื่อ กั่น 
2.3 หมายเลข 3 ชื่อ ผิวหนา 
2.4 หมายเลข 4 ชื่อ ปลาย 
2.5 หมายเลข 5 ชื่อ ขอบ 

3. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกด อัดดวยมือ แบบเฟองใชมือโยกตามหมายเลขที่
กําหนดใหดังตอไปนี้ (12 คะแนน) 

 

 
 

3.1 หมายเลข 1 ชื่อ คันโยก 
     หนาที่ โยกขับใหแทงกดอัดเคลื่อนที่ขึ้นลงในขณะใชงาน 
3.2 หมายเลข 2 ชื่อ ชุดเพลาขับ 
     หนาที่ สงกําลังเพ่ือใหแทงกดอัดเครื่องที่ขึ้นลงหรือกดอัดชิ้นงาน 
3.3 หมายเลข 3 ชื่อ โครงเครื่อง 
     หนาที่ ประกอบแทงกดอัดและชุดสงกําลัง 
3.4 หมายเลข 4 ชื่อ แทงกดอัด 
     หนาที่ ใชกดอัดชิ้นงาน 
3.5 หมายเลข 5 ชื่อ ฐาน 3.6 หมายเลข 6 ชื่อ แทนรองรับชิ้นงาน 
     หนาที่ รองรับน้ําหนักของเครื่อง หนาที่ รองรับชิ้นงานที่นํามากดอัดบนเคร่ืองฯ 

 1

 2 

 3 

 4 

 5  6 

 1 
 2 

 5 

 3 
 4 
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4. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของปากกาจับงานตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปนี้ (18 คะแนน) 
  

 
 

 
 

 
 

4.1 หมายเลข 1 ชื่อ ปากจับ 
     หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 
4.2 หมายเลข 2 ชื่อ โครงยึดปากจับคงที่ 
     หนาที่ จับยึดหรือใชประกอบปากจับคงที่ 
4.3 หมายเลข 3 ชื่อ รางเลื่อนของปากปากกา 
     หนาที่ เปนรางเลื่อนของปากจับใหเคล่ือนที่เขา - ออก ตามขนาดของชิ้นงาน 
4.4 หมายเลข 4 ชื่อ นอต (Nut) 
     หนาที่ ประคองเกลียวสงกําลัง 
4.5 หมายเลข 5 ชื่อ สกรูล็อค 
     หนาที่ ใชล็อคแทนเล่ือนไมใหหมุนรอบตัวขณะใชงาน 
4.6 หมายเลข 6 ชื่อ ฐาน 
     หนาที่ ยึดกับโตะงานและรองรับน้ําหนักของปากกา 
4.7 หมายเลข 7 ชื่อ สกรูเกลียวสงกําลัง 
     หนาที่ สงกําลังจับยึดชิ้นงาน 
4.8 หมายเลข 8 ชื่อ มือหมุน 
     หนาที่ ใชหมุนใหสกรูเกลียวสงกําลังเคลื่อนที่จับยึดหรือคลายชิ้นงาน 
4.9 หมายเลข 9 ชื่อ ปากจับคงที ่
     หนาที่ ใชจับยึดชิ้นงานซ่ึงเปนชิ้นสวนเดียวกับรางเล่ือน 
 
 

 1 
 2 

 3 

 4 

 9 

 5 

 6 

 8 

 7 
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5. จากรูป จงบอกชื่อสวนประกอบและอธิบายหลักการทํางานของคีมล็อคมาพอสังเขป (10 คะแนน) 

 

 

 
 

 
 

5.1 หมายเลข 1 ชื่อ ปากคีม 
5.2 หมายเลข 2 ชื่อ หมุดยึด 
5.3 หมายเลข 3 ชื่อ สปริง 
5.4 หมายเลข 4 ชื่อ สกรูปรับความกวางของปากคีม 
5.5 หมายเลข 5 ชื่อ กระเดื่องปลดล็อค 

 หลักการทํางาน  ปรับความกวางของปากคีมใหเหมาะสมกับชิ้นงาน โดยหมุนสกรูปรับความกวาง
ของปาก จากน้ันวางตําแหนงของปากคีมใหตรงกับตําแหนงที่ตองการจับยึดชิ้นงานแลวบีบดามคีมล็อค    
ทั้งสองเขาหากันจนกระท่ังปากคีมล็อคตัวเอง เมื่อตองการคลายใหกดกระเด่ืองเขาหาดาม 

6. จากรูป จงบอกชื่อของดอกทําเกลียวใน และอธิบายถึงลักษณะการใชงานของดอกทําเกลียวในทั้งสาม    
มาพอสังเขป (6 คะแนน) 

 

 
 

6.1 หมายเลข 1 ชื่อ ดอกเรียว (Taper Tap) 
     การใชงาน ตาปเกลียวดอกแรก ไดความลึกเกลียวประมาณ 55 เปอรเซ็นต 
6.2 หมายเลข 2 ชื่อ ดอกตาม (Plug Tap) 
     การใชงาน ตาปเกลียวดอกที่สองตอจากดอกเรียว 
6.3 หมายเลข 3 ชื่อ ดอกสุดทาย (Bottoming Tap) 
     การใชงาน ตาปเกลียวดอกสุดทายเพื่อใหเกลียวแหลมคมและไดความลึกมากที่สุด 

 

 1 

 2 

 3 

 2 

 1 

 3 

 4 

 5 
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ตอนที่ 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (20 คะแนน) 
 

1. คอนหัวกลมมีคุณลักษณะอยางไร 
ก. มีหัวกลมคลายลูกบอลอยูดานบน หัวคอนดานลางเปนรูปทรงกระบอกสวนปลายผิวโคงมน 
ข. มีหัวกลมคลายลูกบอลอยูดานลาง สวนปลายของหัวคอนดานบนมีผิวเรียบ 
ค. มีหัวกลมคลายลูกบอลทั้งดานบนและดานลาง 
ง. มีหัวกลมคลายลูกบอลอยูดานบน หัวคอนดานลางเปนรูปทรงกระบอกสวนปลายผิวเรียบ 

2. “ภายในคอนเปนเกลียวใชขันติดกับโครงโลหะทั้งสองดานแลวประกอบเขากับดามไม เหมาะสําหรับงาน
เคาะปรับแตงชิ้นงานหรืองานเคาะโลหะแผน” คือ คุณลักษณะของคอนชนิดใด 

ก. คอนหัวกลม 
ข. คอนหัวตรง 
ค. คอนหัวพลาสติก 
ง. คอนย้ําหมุด 

3. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝง (Socket Head Cap Screw) ควรเลือกใชเคร่ืองมือชนิดใด 
ก. ประแจหกเหลี่ยม 
ข. ประแจเลื่อน 
ค. ไขควงหัวแฉก 
ง. คีมปากแหลมกลม 

4. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 
 
 
 
 

 
 

5. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 
 
 
 
 

 
 

6. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 
 

 
 
 
 

 

ก. จับหรือบีบทอขนาดเล็ก 
ข. ตัดเสนลวดขนาดเล็ก 
ค. ดัดหรือมวนสายไฟฟา 
ง. ถอด-ประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลในที่แคบ 

 

ก. จับหรือบีบทอขนาดเล็ก 
ข. ตัดเสนลวดขนาดเล็ก 
ค. ดัดเสนลวดขนาดเล็ก 
ง. ถอนตะปูขนาดเล็ก 

 

ก. ถางแหวนสปริงล็อคนอก 
ข. ถางแหวนสปรงิล็อคใน 
ค. หุบแหวนสปริงล็อคนอก 
ง. หุบแหวนสปริงล็อคใน 
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7. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 

 
 

 
 
 

 
8. จากรูป การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝงตองใชเครื่องมือชนิดใด 

 
 
 
 
 
 

9. การขันยึดหรือคลายสกรูในรูปตองใชเครื่องมือชนิดใด 
 
 
 
 
 
 

10. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวหกเหลี่ยมตองใชเครื่องมือชนิดใด 
 
 
 
 

 
 

11. การจับยึดทอควรใชเครื่องมือชนิดใด 
 

 
ก. 

 

 
ข. 

 
ค. 

 
ง. 

 

ก. ถางแหวนสปรงิล็อคนอก 
ข. ถางแหวนสปรงิล็อคใน 
ค. หุบแหวนสปริงล็อคนอก 
ง. หุบแหวนสปริงล็อคใน 

 

ก. ประแจหกเหล่ียม 
ข. ประแจแหวน 
ค. ประแจเลื่อน 
ง. ประแจบล็อค 

ก. ประแจหกเหลี่ยม 
ข. ไขควงปากแบน 
ค. ไขควงปากแฉก 
ง. คีมปากผสม

 

ก. ประแจปากตาย 
ข. ประแจหกเหลี่ยม 
ค. ประแจแอล 
ง. ประแจตะขอ 



12 

 
12. จากรูป คือประแจชนิดใด 

                   
 

13. จากรูป คือประแจประแจบล็อค 

                       
          ก.                                                    ข. 

                      
                        ค.                                              ง. 

 

14. กรรไกรอะเวียชันตัดโคงซายมีดามจับสีอะไร 
ก. เหลือง 
ข. แดง 
ค. ดํา 
ง. เขียว 

15. จากรูป คือคมตัดตะไบชนิดใด 
 

 

  
 

 

16. จากรูป คือคมตัดตะไบชนิดใด 
 

 

  
 

 

ก. ตะไบคมตัดเด่ียว 
ข. ตะไบคมตัดคู 
ค. ตะไบคมตัดโคง  
ง. ตะไบคมตัดบุง 

ก. ตะไบคมตัดเดี่ยว 
ข. ตะไบคมตัดคู 
ค. ตะไบคมตัดโคง 
ง. ตะไบคมตัดบุง 

ก. ประแจปากตายดานเดยีว          
ข. ประแจปากตายสองดาน  
ค. ประแจปากผสม 
ง. ประแจแหวน  
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17. จากรูป คือคมตัดตะไบชนิดใด 
 

 

  
 

 
 

18. เครื่องมือชนิดใดแตกตางจากพวก 

                 
    ก.                                                 ข. 

           
    ค.                                                 ง. 
 

19. สกัดปลายตัดรูปเพชร เหมาะสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. งานตัดรอยเชื่อม 
ข. งานตัดหัวหมุดย้ํา 
ค. เซาะรองโคง 
ง. เซาะรองตัววีหรือรองสี่เหลี่ยม 

20. ในการเลื่อยชิ้นงานดวยเลื่อยตัดเหล็ก จะตองใหฟนเล่ือยวางบนหนาตัดช้ินงานที่เลื่อยอยางนอยกี่ฟน 
ก. 1-2 ฟน 
ข. 2-3 ฟน 
ค. 3-4 ฟน 
ง. 5-6 ฟน 

ก. ตะไบคมตัดเดี่ยว 
ข. ตะไบคมตัดคู 
ค. ตะไบคมตัดโคง 
ง. ตะไบคมตัดบุง 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 3 เครื่องเล่ือยกล 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (44 คะแนน) 
 

1. จากรูป จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเลื่อยกลชัก ตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปน้ี 
(5 คะแนน) 

 

 
 

หมายเลข 1 ชื่อ  โครงเลื่อย 
  หนาที่ จับยึดใบเลื่อย 
หมายเลข 2 ชื่อ ปากกาจับงาน 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 
หมายเลข 3 ชื่อ ฐานเครื่อง  

หนาที่ รองรับน้ําหนักของเครื่องและยึดแนนกับพื้นโรงงาน 
หมายเลข 4 ชื่อ  มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังขับโครงเลื่อยใหเคล่ือนที่ ไป-กลับ 
หมายเลข 5 ชื่อ สวิตชควบคุม 
  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องเลื่อยกล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 

 2 

 3 

 4 

 5 
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2. จากภาพจงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเลื่อยกลสายพานนอน ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปนี้ (8 คะแนน) 

 
 

 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ มือหมุนปรับใบเลื่อย 
  หนาที่ หมุนเพ่ือปรับใหใบเลื่อนตึงหรือหยอน 
หมายเลข 2 ชื่อ ใบเลื่อยสายพาน   

หนาที่ ตัดชิ้นงานใหแยกหรือขาดออกจากกัน 
หมายเลข 3 ชื่อ ปากกาจับงาน   

หนาที่ จับยึดชิ้นงาน  
หมายเลข 4 ชื่อ สวิตชควบคุม   

หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องเลื่อย 
หมายเลข 5 ชื่อ มอเตอร   

หนาที่ ตนกําลังขับการทํางานของเครื่องเล่ือย 
หมายเลข 6 ชื่อ โครงเลื่อย   

หนาที่ จับยึดใบเลื่อยสายพาน 
หมายเลข 7 ชื่อ อุปกรณตั้งความยาวตัด   

หนาที่ ตั้งความยาวของชิ้นงานกอนตัด (ใชในกรณีตัดงานจํานวนมาก) 
หมายเลข 8 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของเครื่องและยึดแนนกับพื้นของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 

 1 

 2 
 3 
 4 

 5 

 6 

 7 

 8 
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3. จากรูป จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเลื่อยกลสายพานต้ัง ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปนี้ (7 คะแนน) 

 

 
 
หมายเลข 1 ชื่อ สวิตชควบคุม   

หนาที่ ควบคุมการเปด-ปด การทํางานของเครื่อง 
หมายเลข 2 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ   

หนาที่ ปรับตั้งความเร็วรอบของใบเล่ือย 
หมายเลข 3 ชื่อ เสาเคร่ือง 
  หนาที่ รองรับหัวเครื่อง ลอตามและใชติดตั้งชุดตัดหรือตอและอบออนใบเลื่อย 
หมายเลข 4 ชื่อ หัวเครื่อง   

หนาที่ ติดตั้งลอตาม ชุดประคองใบเลื่อยและโคมไฟ 
หมายเลข 5 ชื่อ ชุดประคองใบเลื่อย   

หนาที่ ประคองใบเล่ือยใหเคล่ือนที่ในแนวเสนตรงไมเอนเอียงขณะตัด 
หมายเลข 6 ชื่อ โตะงาน   

หนาที่ รองรับชิ้นงาน 
หมายเลข 7 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของเครื่องและยึดแนนกับพื้นโรงงาน 

 
 
 
 
 

 1 
 2 
 3 

 4 

 5 

 6 

 7 
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4. จากรูป จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเคร่ืองเลื่อยวงเดือน ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปนี้ (9 คะแนน) 

 

 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ ดามกดตัด   
หนาที่ ใชจับยึดเพื่อกดใบเล่ือยวงเดือนลงตัดชิ้นงาน 

หมายเลข 2 ชื่อ ฐานเครื่อง   
หนาที่ รองรับน้ําหนักของเครื่องและใชติดตั้งปากกาจับงาน 

หมายเลข 3 ชื่อ  ใบตั้งมุมตัด 
  หนาที่ ใชตั้งมุมเอียงของปากกาจับงานในกรณีตัดเอียงมุมตางๆ 
หมายเลข 4 ชื่อ มือหมุน   

หนาที่ หมุนใหปากของปากกาเคลื่อนที่เขาจับยึดหรือคลายชิ้นงาน 
หมายเลข 5 ชื่อ ปากกาจับงาน   

หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 
หมายเลข 6 ชื่อ ฝาครอบใบเลื่อยชั้นใน   

หนาที่ ครอบใบเล่ือยวงเดือนเพื่อปองกันอันตรายในขณะใบเล่ือยหมุน 
หมายเลข 7 ชื่อ กระจกปองกันเศษโลหะ 
  หนาที่ ปองกันเศษโลหะจากการตัดกระเด็นเขาตาขณะเครื่องฯ ทํางาน 
หมายเลข 8 ชื่อ ฝาครอบใบเลื่อยชั้นนอก    

หนาที่ ครอบใบเล่ือยและฝาครอบใบเล่ือนชั้นในเพื่อปองกันอันตรายจากใบเลื่อย 
หมายเลข 9 ชื่อชื่อ  ที่ล็อคหรือปลดล็อคสกรูเกลียวจับยึดชิ้นงาน   

หนาที่ ล็อคหรือปลดล็อคการเคลื่อนที่ของสกรูเกลียวจับยึดชิ้นงาน 
 
 
 
 

 1 

 2 
 3 

 4 
 5 
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 7 

 8 
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5. จงอธิบายวิธีการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนใบเล่ือยกล มาพอเขาใจ (3 คะแนน) 
ตอบ การกําหนดความหยาบละเอียดของพ้ืนใบเล่ือยกลมี 2 วิธี คือ กําหนดระยะหางระหวาง

ฟนของใบเลื่อยและกําหนดจํานวนฟนของใบเล่ือยตอความยาว 1 นิ้ว 
 

6. จากรูป จงบอกช่ือและหนาที่มุมของฟนเล่ือยกลมา 4 มุม (4 คะแนน) 
 

 
 

ตอบ  
1. มุมคาย (r) ชวยใหฟนเลื่อยคายเศษออกไดงาย 
2. มุมหลบหรือมุมฟรี ( ) ชวยลดการเสียดสีระหวางฟนใบเลื่อยกับชิ้นงาน 
3. มุมลิ่ม ( ) ทําหนาที่ตัดชิ้นงานใหแยกหรือขาดออกจากกัน 
4. มุมตัด ( ) ชวยใหใบเล่ือยตัดชิ้นงาน 

 

7. จงอธิบายขั้นตอนการตัดช้ินงานดวยเครื่องเลื่อยกลชัก มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ และชิ้นงานใหพรอม 
2. ตรวจสอบความพรอมของเครื่องเล่ือยกลใหพรอมใชงาน 
3. ยกโครงเลื่อยข้ึนแลวจับยึดชิ้นงานใหแนน ม่ันคง และ แข็งแรง 
4. เปดสวิตชใหเครื่องทํางานแลวปรับปอนใบเลื่อยลงหาชิ้นงาน 
5. เมื่อใบเล่ือยตัดชิ้นงานใหรอจนกระท่ังชิ้นงานขาดออกจากกัน 
6. ยกใบเลื่อยขึ้นดานบนแลวปดสวิตชควบคุมการทํางานของเครื่อง 

 

8. จงบอกหลักการบํารงุรักษาเครื่องเลื่อยกลชักมา 3 ขอ (3 คะแนน) 
1. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเครื่องใหอยูในสภาพสมบูรณ พรอมใชงาน 
2. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงานเครื่องเล่ือยทุกครั้ง 
3. ทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันเพ่ือปองกันสนิมทุกคร้ังหลังเลิกใชงาน 
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ตอนที่ 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (20 คะแนน) 
 

1. ขอใด ไมใช วัตถุประสงคของการเลื่อย 
 ก. ลดขนาดความยาวช้ินงาน   

ข. จัดเก็บไดงายและสะดวก 
 ค. นําไปใชในการแปรรูป    

ง. ลดขนาดความโตของช้ินงาน 
2. ขอใด คือการเลื่อยเพ่ือตัดเพื่อทํารอง  

                        
          ก.                         ข.                          ค.                           ง. 
3. จากรูป คือเครื่องเลื่อยกลชนดิใด 
      ก. เคร่ืองเล่ือยกลชัก 
      ข. เครื่องเลื่อยกลสายพานนอน 
      ค. เครื่องเลื่อยกลสายพานตั้ง 
      ง. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
    
 

4. จากรูป คือเครื่องเลื่อยกลชนดิใด 
 
ก. เครื่องเลื่อยกลชัก 

      ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
      ค. เครื่องเลื่อยกลสายพานตั้ง 
      ง. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
 
 

5. สวนประกอบใดของเครื่องเลือ่ยกลที่ทําหนาที่เปนตนกําลัง 
 ก. โครงเลื่อย     

ข. สวิตชควบคุม 
 ค. มอเตอร     

ง. ฐานเครื่อง 
6. สวนประกอบใดของเครื่องเลือ่ยกลชักที่ใชสําหรับจับยึดใบเล่ือย 
 ก. โครงเล่ือย     

ข. สวิตชควบคุม 
 ค. มอเตอร     

ง. ฐานเครื่อง 
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7. สวนประกอบใดของเครื่องเลือ่ยกลชักที่สามารถปรับมุมเอยีงได 
ก. โครงเลื่อย     
ข. ฐานเครื่อง 
ค. ปากกาจับงาน    
ง. มอเตอร 

8. เครื่องเล่ือยกลชนิดใด มีหลักการทํางานโดยอาศัยโครงเล่ือยโยกไปดานหนาเพ่ือกดใบเลื่อยใหตัด
ชิ้นงานและขณะโยกกลับใบเลื่อยไมใหเกิดการตัดช้ินงาน 

ก. เครื่องเล่ือยกลชัก   
ข. เครื่องเลื่อยกลสายพานนอน 
ค. เครื่องเลื่อยกลสายพานตั้ง   
ง. เครื่องเลื่อยวงเดือน 

9. เครื่องเลื่อยกลชนิดใดมีหลักการทํางาน โดยใหใบเลื่อยหมุนวนรอบตัวเองในแนวนอนในขณะทํางาน 
ก. เครื่องเลื่อยกลชัก    
ข. เครื่องเล่ือยกลสายพานนอน 
ค. เครื่องเลื่อยกลสายพานตั้ง   
ง. เครื่องเลื่อยวงเดือน 

10. เครื่องเลื่อยกลชนิดใดมีชุดตัดหรือตอและอบอุนใบเล่ือย 
ก. เครื่องเลื่อยกลชัก    
ข. เครื่องเลื่อยกลสายพานนอน 
ค. เครื่องเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เครื่องเลื่อยวงเดือน 

11. เครื่องเลื่อยกลชนิดใดมีชุดประคองใบเลื่อยเพ่ือหนาที่ประคองใบเลื่อยใหตรงในขณะตัด 
ก. เครื่องเล่ือยกลสายพานตั้ง   
ข. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
ค. เครื่องเลื่อยกลชัก    
ง. เครื่องเลื่อยกลสายพานนอน 

12. การตัดชิ้นงานที่มีความยาวเทากันจํานวนมากดวยเครื่องเลื่อยกลชัก ควรใชอุปกรณใดชวยตั้งระยะ
ในการตัด 

ก. บรรทัดเหล็ก     
ข. วัสดุเสริม 
ค. แทงขนาน     
ง. อุปกรณตั้งความยาวตัด 
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13. เครื่องเลื่อยกลชนิดใดมีใบเลื่อยเปนรูปวงกลม 
ก. เครื่องเลื่อยกลสายพานตั้ง   
ข. เครื่องเล่ือยวงเดือน 
ค. เครื่องเลื่อยกลชัก    
ง. เครื่องเลื่อยกลสายพานนอน 

14. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเลื่อยวงเดือน 
ก. สวิตชควบคุม     
ข. เสาเคร่ือง 
ค. ปากกาจับงาน     
ง. ฐานเครื่อง 

15. ใบเลื่อยจํานวน 24 ฟน/นิ้ว เหมาะที่จะนํามาเลื่อยวัสดุชนิดใด 
 ก. เหล็กหลอ     

ข. อะลูมิเนียม 
 ค. เหล็กเหนียว     

ง. เหล็กทําเครื่องมือ 
16. การเล่ือยตัดเหล็กกลาคารบอน ควรเลือกใชใบเลื่อยที่มีพิตชเทาใด 
 ก. 14 ฟน/นิ้ว     

ข. 16 ฟน/นิ้ว 
 ค. 18 ฟน/นิ้ว     

ง. 22 ฟน/นิ้ว 
17. ขอใด คือการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนเล่ือยที่ถูกตอง 

ก. จํานวนฟนตอความยาว 1 มิลลิเมตร  
ข. จํานวนฟนตอความยาว 1 เซนติเมตร 

 ค. จํานวนฟนตอความยาว 1 นิ้ว   
ง. จํานวนฟนตอความยาว 1 ฟุต 

18. จากรูป คือการจัดฟนของใบเลื่อยกลแบบใด 
      ก. แบบคลื่น 
      ข. แบบตรง 
      ค. แบบสลับ 
      ง. แบบเอียง 
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19. การจับยึดช้ินงานดวยปากกาของเครื่องเลื่อยในขอใด ไมถูกตอง 
 
 
 
 

    ก.      ข.     ค.    ง. 
 

20. ขอใด ไมใช วิธีการบํารงุรักษาเครื่องเลื่อยกลชัก 
ก. หยอดนํ้ามันหลอลื่นตามจุดตางๆ ที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนทุกครั้งกอนใชงาน 
ข. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. เปลี่ยนถายนํ้ามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 
ง. ทําความสะอาดและชโลมน้ํามันบางๆ ตามชิ้นสวนที่ทาํจากเหล็กกลาหลังเลกิใชงาน 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 4 เครื่องเจาะ 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (72 คะแนน) 
 

1. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจาะตั้งโตะ ตามหมายเลขที่กาํหนดให ดังตอไปนี้ 
(6 คะแนน) 

 

 
 

 

1.1 หมายเลข 1 ชื่อ ชุดหัวเครื่อง 
   หนาที่ สงกําลังขับเพลาหมุน  

1.2 หมายเลข 2 ชื่อ โตะงาน 
หนาที่ รองรับปากกาจับงานหรือจับยึดชิ้นงาน 

1.3 หมายเลข 3 ชื่อ ฐานเครื่อง 
หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆ และใชยึดกับโตะเพื่อเพิ่มความสูง 

ใหกับเครื่อง 
1.4 หมายเลข 4 ชื่อ เสาเคร่ือง 

   หนาที่ ใชรองรับชุดหัวเคร่ืองปากกาและฐานเคร่ือง 
1.5 หมายเลข 5 ชื่อ แขนล็อคโตะงาน  

หนาที่ ล็อคโตะงานไมใหหมุนรอบเสาเคร่ือง 
1.6 หมายเลข 6 ชื่อ แกนเพลาขับโตะงาน 

   หนาที่ ใชขับโตะงานใหเคร่ืองที่ขึ้น-ลงตามเสาเคร่ือง 
 
 
 
 

 5 

 1 

 2 

 3 

 4 

 6 



24 
 

2. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจาะตั้งพื้นตามหมายเลขทีก่ําหนดใหตอไปนี้  
(10 คะแนน) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ 
  หนาที่ ใชโยกปรับความเร็วรอบของแกนเพลา 
หมายเลข 2 ชื่อ สวิตชเปด-ปด 
  หนาที่ เปด-ปด หรือควบคุมการทํางานของเครื่องเจาะ 
หมายเลข 3 ชือ่ แกนเพลา 
  หนาที่ ใชจับยึดหัวจับดอกสวานและดอกสวานกานเรียว 
หมายเลข 4 ชื่อ โตะงาน 
  หนาที่ รองรับชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดชิ้นงาน เชน ปากกา เปนตน 
หมายเลข 5 ชื่อ มอเตอรขับ 
  หนาที่ สงกําลังผานชุดเฟองทดไปยังแกนเพลาจับดอกสวานหรือหัวจับดอกสวาน 
หมายเลข 6 ชื่อ แขนตั้งความลึกในการปอนเจาะ   

หนาที่ ใชตั้งความลึกในการปอนเจาะของชิ้นงาน 
หมายเลข 7 ชื่อ มือหมุนปอนเจาะ 
  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือปอนดอกสวานลงเจาะรูชิ้นงาน 
หมายเลข 8 ชื่อ แขนหมุนโตะงาน 
  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือเลื่อนโตะงานข้ึน-ลง ตาเสาเคร่ือง 

 1 

 2 
 3 

 4 

 5 

 6 

 7 

 8 
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หมายเลข 9 ชื่อ เสาเคร่ือง 
  หนาที่ รองรับชุดหัวเคร่ืองโตะงานและฐานเคร่ือง 
หมายเลข 10 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองและใชยึดกับพื้นโรงงาน 
 
3. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปนี้ (8 คะแนน) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ เสาเคร่ือง 
  หนาที่ ใชจับยึดแขนรัศมีของเคร่ือง 
หมายเลข 2 ชื่อ แขนหมุนชุดหัวเคร่ือง 
  หนาที่ ใชหมุนชุดหัวเคร่ืองเคล่ือนที่ไปตามความยาวของแขนรัศมี 
หมายเลข 3 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองและรองรับโตะงาน 
หมายเลข 4 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ เปนตนกําลังขับแกนเพลาจับยึดหัวจับดอกสวานหรือดอกสวานกานเรียว 
หมายเลข 5 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ  

หนาที่ โยกชุดเฟองทดภายในหัวเคร่ืองใหขับกันเพื่อปรับความเร็วรอบของแกนเพลา 
หมายเลข 6 ชื่อ แขนรัศมี 
  หนาที่ ใชติดตั้งชุดหัวเคร่ือง สามารถเล่ือนข้ึน-ลง และหมุนรอบเสาเคร่ืองได 
หมายเลข 7 ชื่อ แกนเพลา 
  หนาที่ ใชจับยึดหัวจับดอกสวานและดอกสวานกานเรียว 
หมายเลข 8 ชื่อ โตะงาน 
  หนาที่ รองรับชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดชิ้นงาน เชน ปากกา เปนตน 

 4 

 2 

 3 

 5 

 6 

 7 

 8 

 1 
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4. จงบอกชื่อและหนาที่ของเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องเจาะมาสี่ชนิด (4 คะแนน) 
4.1 ดอกสวาน 
4.2 ดอกควานเรียบ 
4.3 ดอกผายปากรู 
4.4 ดอกเจาะฝงหัวสกรู 

 
5. จงคํานวณหาความเร็วรอบที่ใชในการเจาะช้ินงานเหล็กกลาใชงานทั่วไป ดวยดอกสวานขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 10 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วตัดเทากับ 35 เมตรตอนาที (5 คะแนน) 
 

จากสูตร  N  =   
     

= 
           

   = 1,114.64 รอบตอนาที 
 
6. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องเจาะตั้งโตะ มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการทํางานใหพรอม  
2. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองเจาะ 
3. รางแบบและตอกนําศูนยตําแหนงที่ตองการเจาะรู 
4. ประกอบหัวจับดอกสวานเขากับแกนเพลาของเคร่ือง 
5. จับยึดดอกเจาะทําศูนยเขากับหัวเจาะดอกสวาน แลวปรับความเร็วรอบและเจาะนําศูนย

ตามลําดับ 
6. จับยึดดอกเจาะเปลี่ยนเปนดอกสวาน จากนั้นปรับความเร็วรอบ และเจาะรูตําแหนงที่เจาะ

นําศูนยไว 
7. ทําความสะอาดเครื่องเจาะและเคร่ืองมือ อุปกรณที่ใชในการทํางาน 
8. ชโลมน้ํามันตามช้ินสวนของเคร่ืองที่เปนเหล็กกลาและโตะงานเพื่อปองกันสนิม 

 
7. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องเจาะตั้งพื้น มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการทํางานใหพรอม  
2. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองเจาะ 
3. รางแบบและตอกนําศูนยตําแหนงที่ตองการเจาะรู 
4. ประกอบหัวจับดอกสวานเขากับแกนเพลาของเครื่อง 
5. จับยึดดอกเจาะทําศูนยเขากับหัวเจาะดอกสวาน แลวปรับความเร็วรอบและเจาะนําศูนย

ตามลําดับ 

V×1,000 
π × D 

35×1,000 
 3.14×10 
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6. จับยึดดอกเจาะเปลี่ยนเปนดอกสวาน จากนั้นปรับความเร็วรอบและเจาะรูตําแหนงที่เจาะ
นําศูนยไว 

7. ทําความสะอาดเครื่องเจาะและเคร่ืองมือ อุปกรณที่ใชในการทํางาน 
8. ชโลมน้ํามันตามช้ินสวนของเคร่ืองที่เปนเหล็กกลาและโตะงานเพื่อปองกันสนิม 

 
8. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องเจาะรัศม ีมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการทํางานใหพรอม  
2. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองเจาะ 
3. รางแบบและตอกนําศูนยตําแหนงที่ตองการเจาะรู 
4. ประกอบหัวจับดอกสวานเขากับแกนเพลาของเครื่อง 
5. จับยึดดอกเจาะทําศูนยเขากับหัวเจาะดอกสวาน แลวปรับความเร็วรอบและเจาะนําศูนย

ตามลําดับ 
6. จับยึดดอกเจาะเปลี่ยนเปนดอกสวาน จากนั้นปรับความเร็วรอบและเจาะรูตําแหนงที่เจาะ

นําศูนยไว 
7. ทําความสะอาดเครื่องเจาะและเครื่องมือ อุปกรณที่ใชในการทํางาน 
8. ชโลมนํ้ามันตามช้ินสวนของเครื่องที่เปนเหล็กกลาและโตะงานเพื่อปองกันสนิม 

 
9. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจาะตั้งโตะมา 4 ขอ (4 คะแนน) 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
2. ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
3. ทาจาระบีที่เฟองสะพานและแกนเพลาทุกหกเดือน 
4. เปลี่ยนถายนํ้ามันหลอลื่นชุดเฟองทดทุกหกเดือน 
5. ตรวจสอบการคลายตัวของสกรูตําแหนงที่มีการจับยึดทุกหกเดือน 
6. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดและชโลมน้ํามันบางๆ ตามเสาเคร่ืองเจาะ โตะงานและ

แขนหมุนตางๆ เพื่อปองกันสนิม เปนตน 
 
10. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจาะตั้งพื้นมา 4 ขอ (4 คะแนน) 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
2. ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
3. ทาจาระบีที่เฟองสะพานและแกนเพลาทุกหกเดือน 
4. เปลี่ยนถายนํ้ามันหลอลื่นชุดเฟองทดทุกหกเดือน 
5. ตรวจสอบการคลายตัวของสกรูตําแหนงที่มีการจับยึดทุกหกเดือน 
6. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันบางๆ ตามเสาเคร่ืองเจาะ โตะงานและ

แขนหมุนตางๆ เพื่อปองกันสนิม 
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11. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องเจาะรัศมีมา 4 ขอ (4 คะแนน) 
1. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
2. ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
3. เปลี่ยนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
4. ทาจาระบีที่แกนเพลา และเกลียวทุกหกเดือน 
5. เปลี่ยนถายนํ้ามันหลอลื่นชุดเฟองทดทุกหกเดือน 
6. ตรวจสอบการคลายตัวของสกรูตําแหนงที่มีการจับยึดทุกหกเดือน 
7. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดและชโลมน้ํามันบางๆ ตามเสาเคร่ืองเจาะ โตะงาน ราง

เลื่อนและแขนหมุนตางๆ เพื่อปองกันสนิม 
 
12. จงนําตัวเลขและตัวอักษรดานหนาขอความที่กําหนดให ไปเติมลงในชองวางดานลางรูปใหถูกตอง       

(12 คะแนน) 

 
12.1 ชื่อ 8 หนาที่ ง 

 
 
 
 
12.2 ชื่อ 3 หนาที่ ข 

 

 
12.3 ชื่อ 2 หนาที่ จ 

 
 
 
 
 

12.4 ชื่อ 6 หนาที่ ค 

 
 
 
 
 

12.5 ชื่อ 1 หนาที่ ก 

 
 
 
 
 

12.6 ชื่อ 9 หนาที่ ช 

 
12.7 ชื่อ 10 หนาที ่ฎ 

 
 
 
 
12.8 ชื่อ 5 หนาที่ ญ 

 
 
 
 
12.9 ชื่อ 7 หนาที่ ฏ 

 
 

12.10 ชื่อ 4 หนาที่ ฉ 

 
 
 
12.11 ชื่อ 12 หนาที ่ฌ 

 
 
 
12.12 ชื่อ 11 หนาที ่ซ 
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ชื่อ หนาที่ 
(1) วี-บล็อค (ก) จับชิ้นงานที่มรีูปทรงกระบอก 
(2) แทงระดับ (ข) จับชิ้นงาน โดยการสวมลงในรองทีของโตะงาน 
(3) โบลตที-สลอต (ค) รองรับชิ้นงานเจาะ 
(4) จําปาขัน (ง) จับยึดช้ินงานเจาะ 
(5) หัวจับดอกสวาน (จ) รองแผนกดชิ้นงาน 
(6) แทงขนาน (ฉ) ขันหรือคลายหัวจับดอกสวาน 
(7) ปลอกเรียว (ช) จับยึดช้ินงานขนาดใหญ 
(8) ปากกาจับชิ้นงาน (ซ) ควานรูใหมีผิวเรียบ 
(9) ซี-แคลมป (ฌ) เจาะรูบนช้ินงาน 
(10) แทงฉาก (ญ) จับดอกสวานกานตรง 
(11) ดอกควานเรียบ (ฎ) จับยึดช้ินงานที่ไมสามารถจับดวยอุปกรณอ่ืนๆ ได 
(12) ดอกสวาน (ฏ) สวมเขากับดอกสวานกานเรียว 

 
 
 

ตอนท่ี 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (32 คะแนน) 
 

1. จากรูป คือการเจาะรูที่มวีตัถุประสงคเพ่ืออะไร 
ก.  เจาะรูเพ่ือรอยสลักเกลียว  
ข.  เจาะรูเพ่ือฝงสกรูหัวเอียง 

     ค.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวฉาก  
ง.  เจาะรูเพ่ือควานผิวเรียบ 

 

 
 

2. จากรูป คือการเจาะรูที่มวีตัถุประสงคเพ่ืออะไร 
 

ก.  เจาะรูเพ่ือรอยสลักเกลียว  
ข.  เจาะรูเพ่ือฝงสกรูหัวเอียง 

     ค.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวฉาก  
ง.  เจาะรูเพ่ือควานผิวเรียบ 
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3. จากรูป คือการเจาะรูที่มวีตัถุประสงคเพ่ืออะไร 
 

ก.  เจาะรูทั่วไป  
ข.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวเอียง 

     ค.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวฉาก  
ง.  เจาะรูเพ่ือควานผิวเรียบ 

 
 
4. จากรูป คือเครื่องเจาะชนดิใด 
      ก. เครื่องเจาะตั้งโตะ 
      ข. เครื่องเจาะตั้งพื้น 
      ค. สวานมือไฟฟา 
      ง. เคร่ืองเจาะรัศมี 
 
 
 
 

5. จากรูป คือเครื่องเจาะชนดิใด 
ก. เคร่ืองเจาะตั้งโตะ 

      ข. เครื่องเจาะตั้งพื้น 
      ค. เครื่องเจาะรัศมี 
      ง. สวานมือไฟฟา 
 
 
 

6. เครื่องเจาะชนิดใดมีชุดหัวเครื่องที่สามารถเล่ือนไป-มาเพื่อหาตําแหนงรูเจาะได 
ก.  เครื่องเจาะตั้งโตะ   
ข.  เครื่องเจาะตั้งพื้น 
ค.  เครื่องเจาะรัศมี   
ง.  เครื่องเจาะเอนกประสงค 

7. เครื่องเจาะชนิดใดมีขนาดเล็กที่สุด 
ก. สวานมือไฟฟา     
ข. เครื่องเจาะตั้งโตะ 
ค. เครื่องเจาะตั้งพื้น    
ง. เครื่องเจาะรัศมี 
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8. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะตั้งพื้นท่ีทําหนาทีจ่ับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน 
ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนตั้งระยะปอนเจาะ   
ง. แขนหมุนปอนเจาะ 

9. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะตั้งพื้นท่ีทําหนาที่หมุนปอนเจาะรูชิ้นงาน 
ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนตั้งระยะปอนเจาะ   
ง. แขนหมุนปอนเจาะ 

10. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดหัวเครื่องเจาะรัศมี 
ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   
ง. มือหมุนปอนเจาะ 

11. สวนประกอบใดของเครือ่งเจาะตั้งพื้นท่ีทําหนาที่ตั้งระยะความลึกเพื่อเจาะรูบนช้ินงาน 
ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   
ง. แขนหมุนปอนเจาะ 

12. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี 
ก. เสาเครื่องเจาะ   
ข. แขนรัศม ี
ค. โตะงาน    
ง. แครเลื่อน 

13. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรยีว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

14. จากรูป คืออุปกรณมีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. ซี-แคลมป 
ข. วี-บล็อก 

     ค. แทงฉาก 
     ง. แทงขนาน 
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15. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. จับยึดช้ินงานแทงสี่เหลี่ยม 
ข. จับยึดชิ้นงานหนาตัดกลม 

     ค. จับยึดช้ินงานหนาตัดหกเหล่ียม 
     ง. ประคองช้ินงานทรงกระบอก 
 
16. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 

ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

17. จากรูป คืออุปกรณมีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. ซี-แคลมป 
ข. วี-บล็อก 

     ค. แทงฉาก 
     ง. แทงขนาน 
 
 

18. ขอใดเปนอุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกสวานกานเรยีว 
ก. หัวจับดอกสวาน   
ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี-แคลมป    
ง. วี - บล็อค 

19. ขอใด ไมใช เครื่องมือตัดที่ใชกับงานเจาะ 
 ก. ดอกสวาน    

ข. ดอกควานเรียบ 
 ค. ดอกกัด    

ง. ดอกผายปากร ู
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จากรูป จงตอบคําถามในขอที่ 20-23 
 

 
 

20. สวนประกอบหมายเลข 3 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. มอเตอรขับ     
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนเพลา     
ง. สวิตชเปด-ปด 

21. สวนประกอบหมายเลข 4 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. มอเตอรขับ     
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 
ค. แกนเพลา     
ง. สวิตชเปด-ปด 

22. สวนประกอบหมายเลข 1 ทําหนาที่อะไร 
ก. เปนตนกําลังของเคร่ืองเจาะ   
ข. เปด-ปด การทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  
ง. ปรับเปลี่ยนความเร็วรอบ 

23. สวนประกอบหมายเลข 2 ทําหนาที่อะไร 
ก. เปนตนกําลังของเครื่องเจาะ   
ข. เปด-ปด การทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  
ง. ปรับเปล่ียนความเร็วรอบ 

 
 
 
 

 3 

 4 

 1 

 2 
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24. เสาเครื่องทําหนาที่อะไร 
ก. หมุนใหแกนเพลาเลื่อนขึ้น-ลง   
ข. รองรับน้ําหนักทัง้หมดของเครื่องเจาะ 
ค. รองรับชิ้นงานหรือปากกาจับงาน  
ง. รองรับหัวเครื่องเจาะและโตะงาน 

25. ฐานเครื่องทําหนาที่อะไร 
ก. หมุนใหแกนเพลาเลื่อนขึ้น-ลง   
ข. รองรับน้ําหนักทั้งหมดของเคร่ืองเจาะ 
ค. รองรับชิ้นงานหรือปากกาจับงาน  
ง. รองรับหัวเครื่องเจาะและโตะงาน 

26. ในการเจาะรูดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วตัด 60 เมตรตอ
นาที จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

 ก. 1,908 รอบตอนาท ี    
ข. 1,910 รอบตอนาที 
ค. 1,835รอบตอนาที    
ง. 1,909 รอบตอนาที 

27. ในการเจาะรูชิ้นงานดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วรอบ 600 
รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

 ก. 10 เมตรตอนาท ี    
ข. 11 เมตรตอนาที 
ค. 12 เมตรตอนาที    
ง. 13 เมตรตอนาท ี

28. ขอใด คือการบํารุงรกัษาเครื่องเจาะรัศมีที่ถกูตอง 
ก. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
ข. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุก 6 เดือน 
ค. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทกุเดือน 
ง. เปลี่ยนถายน้ําหลอเย็นทุกวัน 
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จากรูป จงตอบคําถามในขอที่ 29-32 
 
 
 

 
 
 

29. อุปกรณชวยจับยึดหมายเลข 1 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. วี-บล็อค     
ข. แทงระดับ 
ค. แผนกดชิ้นงาน    
ง. โบลตที-สลอต  

30. อุปกรณชวยจับยึดหมายเลข 2 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. วี-บล็อค     
ข. แทงระดับ 
ค. แผนกดชิ้นงาน    
ง. โบลตที-สลอต  

31. อุปกรณชวยจับยึดหมายเลข 3 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. โบลตที-สลอต     
ข. แผนกดชิ้นงาน 
ค. วี-บล็อค     
ง. แทงระดับ 

32. อุปกรณชวยจับยึดหมายเลข 4 มีชื่อเรียกวาอะไร 
ก. โบลตที-สลอต     
ข. แผนกดชิ้นงาน 
ค. วี-บล็อค     
ง. แทงระดับ 

 

 3 

 1 
 2 

 4 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 5 เครื่องกลึง 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (92 คะแนน) 
 

1. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงยันศนูย ตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปนี้  
   (6 คะแนน)  
 
 

 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ ระบบสงกําลัง 
  หนาที่ สงกําลังจากมอเตอรขับไปยังเพลาหัวเคร่ือง 
หมายเลข 2 ชื่อ ชุดหัวเครื่อง 
  หนาที่ ขับเพลาหัวเคร่ืองใหหมุนดวยความเร็วที่ตั้งไว 
หมายเลข 3 ชื่อ ชุดแทนเล่ือน 

  หนาที่ เคลื่อนที่ไป-มา ตามความยาวของสะพานแทนเครื่องเพื่อใชในงานกลึงปอก 
กลึงปาดหนา และกลึงเกลียว 
หมายเลข 4 ชื่อ ชุดทายแทน 

  หนาที่ ประกอบยันศูนยเปนเพื่อประคองช้ินงานหรือประกอบหัวจับดอกสวาน 

หมายเลข 5 ชื่อ สะพานแทนเครื่อง 
  หนาที่ รองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 

หมายเลข 6 ชื่อ ฐานเครื่อง 
หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆของเคร่ืองกลึงและดานลางใชบรรจุน้ํา  

หลอเย็น 
 
 
 
 

 2 

 1 
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 5 
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2. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของชุดหัวเครื่อง ตามหมายเลขที่กาํหนดใหดังตอไปนี้ (5 คะแนน) 
 
 

 

 
 

 

หมายเลข 1 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ 

  หนาที่ ปรับความเร็วรอบหัวจับชิ้นงาน 

หมายเลข 2 ชื่อ แขนปรับชุดเฟองปอน 

  หนาที่ โยกเพื่อปรับอัตราปอนหยาบหรือละเอียดในงานกลึงเกลียว 
หมายเลข 3 ชื่อ แขนปรับทิศทางการหมุนเพลาปอนและเพลานํา 
  หนาที่ แขนปรับทิศทางการหมุนเพลาปอนและเพลานําในทิศทางทวนเข็ม 

หรือตามเข็มนาฬิกา 
หมายเลข 4 ชื่อ เพลาหัวเครื่อง 
  หนาที่ จับยึดหรือประกอบหัวจับชิ้นงาน 

หมายเลข 5 ชื่อ แขนปรับเพลาปอนและเพลานํา 
  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเพลาปอนในกรณีกลึงอัตโนมัติ 
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3. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของชุดแทนเลื่อนตามหมายเลขที่กาํหนดใหดังตอไปนี้ (9 คะแนน) 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
หมายเลข 1 ชื่อ ปอมมีด 
  หนาที่ จับยึดมีดกลึง 
หมายเลข 2 ชื่อ แทนเลื่อนขวาง 
  หนาที่ เปนฐานรองรับแทนเลื่อนบน เคล่ือนที่ตามแนวขวางสําหรับงานกลึงปาดหนา 
หมายเลข 3 ชื่อ แขนปรับกลึงเกลียว 
  หนาที่ ควบคุมเฟองขับของชุดแทนเล่ือนใหขบกับเพลานําในกรณีการกลึงเกลียว 
หมายเลข 4 ชื่อ แทนเลื่อนบน 

  หนาที่ เปนฐานรองรับปอมมีด 
หมายเลข 5 ชื่อ แทนปรับมุมแทนเลื่อนบน 

  หนาที่ ปรับมุมแทนเลื่อนบนเพื่อใชในการกลึงเกลียว 
หมายเลข 6 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ เคลื่อนที่ไปตามความยาวของสะพานแทนเครื่องเพื่อควบคุมการเคลื่อนที่ 
ของมีดกลึง 

หมายเลข 7 ชื่อ มือหมุนแทนเลื่อน 

  หนาที่ ควบคุมการเคลื่อนที่ของแทนเลื่อนไปตามความยาวของสะพานแทนเลื่อน 

หมายเลข 8 ชื่อ แขนโยกเปด-ปด เคร่ืองกลึง 
  หนาที่ ควบคุมการทํางานของมอเตอรขับแกนเพลาหัวเคร่ือง 
หมายเลข 9 ชื่อ แขนปรับกลึงอัตโนมัติ 
  หนาที่ ควบคุมการทํางานใหแทนเลื่อนและแทนเลื่อนขวางเคล่ือนที่โดยอัตโนมัติ 
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4. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของชุดทายแทน ตามหมายเลขที่กาํหนดใหดังตอไปนี้ (5 คะแนน) 
 
 
 

 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ เพลาทายแทน 

  หนาที่ ประกอบยันศูนยหรือหัวจับดอกสวานหรือสวานกานเรียวหรือปลอกเรียว 
หมายเลข 2 ชื่อ แขนล็อคเพลาทายแทน 

  หนาที่ ล็อคเพลาทายแทนไมใหเคล่ือนที่ขณะยันศูนยชิ้นงาน 

หมายเลข 3 ชื่อ แขนล็อคเพลาทายแทน 

  หนาที่ ล็อคชุดทายแทนไมใหเคลื่อนที่ไปตามความยาวของสะพานแทนเครื่อง 
หมายเลข 4 ชื่อ แขนปรับระยะปอนเพลาทายแทน 

  หนาที่ ปรับระยะปอนเพลาทายแทนขณะเจาะรูดวยเครื่องกลึง 
หมายเลข 5 ชื่อ สกรูปรับศูนย 
  หนาที่ ปรับแนวศูนยของชุดทายแทนกับแนวศูนยของเคร่ืองใหตรงกัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 
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5. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงหนาจานตามหมายเลขท่ีกําหนดใหดังตอไปนี้  
   (5 คะแนน) 
 
 

 
 

หมายเลข 1 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ 

  หนาที่ ปรับความเร็วของเพลาหัวเคร่ือง 
หมายเลข 2 ชื่อ หนาจาน 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 

หมายเลข 3 ชื่อ ปอมมีด 
  หนาที่ จับยึดมีดกลึง 
หมายเลข 4 ชื่อ แทนเลื่อนขวาง 
  หนาที่ ควบคุมการเคลื่อนที่ของเคร่ืองมือตัดใหเคล่ือนที่ตามแนวขวาง 
หมายเลข 5 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่อง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 1 

 2 
 3 

 4  5 
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6. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงตั้งตามหมายเลขที่กาํหนดใหดังตอไปนี้ (6 คะแนน) 
 

 
 

 

 

หมายเลข 1 ชื่อ โครงเครื่อง 
  หนาที่ รองรับสวนตางๆของเครื่อง  

หมายเลข 2 ชื่อ ปอมมีดแนวต้ัง 
  หนาที่ จับยึดมีดกลึงในแนวต้ังเพื่อใชในการกลึงปาดหนาและกลึงควาน 

หมายเลข 3 ชื่อ โตะงาน 

  หนาที่ จับยึดชิ้นงานและหมุนรอบแกน 

หมายเลข 4 ชื่อ แทนเลื่อนขวาง 
  หนาที่ เคลื่อนที่ขึ้นลงตามแนวขวางของโครงเครื่อง 
หมายเลข 5 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่อง 
หมายเลข 6 ชื่อ ปอมมีดดานขาง 
  หนาที่ จับยึดมีดกลึงเพื่อใชกลึงปอกผิวดานนอก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 1 

 2 

 3 
 6 

 4 

 5 
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7. จงนําตัวอักษรดานขวามือไปเติมลงในชองวางดานซายมือใหถูกตอง (11 คะแนน) 
ฌ  1. จับชิ้นงานรูปทรงกระบอก สามเหลี่ยมดานเทา 
       และหกเหลี่ยม 
ช  2. จับชิ้นงานรูปทรงกระบอกและสี่เหลี่ยม 

ก  3. ขันหัวจับเครื่องกลงึ 
ข  4. ขันสลักเกลียวที่ปอมมดี 
ง  5. ยันศูนยชิ้นงาน 

ค  6. จับดอกสวานกานตรง 

ก. ประแจขันหัวจับ 

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
ค. หัวจับดอกสวาน 

ง. ยันศูนยเปน 

จ. ดอกเจาะนําศูนย 
ฉ. นาฬิกาวัด 
ช. หัวจับแบบ 4 ฟนจับอิสระ 

จ  7. เจาะรูนําศนูย 
ฉ  8. ตั้งศูนยชิ้นงาน 

ซ  9. ประคองช้ินงาน  
ฎ  10. ใชกลึงปาดผิวชิ้นงาน 

ฏ  11. ขึ้นรูปปองกันการเลื่อน 

ซ. กันสะทานนิ่ง 
ฌ. หัวจับแบบ 3 ฟนพรอม 
ญ. ดามมีดกลึง 
ฎ. มีดกลึง 
ฏ. ลอพิมพลาย 

 
8. ในการกลึงชิ้นงานเหล็กกลาคารบอนตํ่าที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 25.4 มิลลิเมตร โดยใชความเร็ว

ตัด 25 เมตรตอนาทีจะตองใชความเร็วรอบเทาใด ถากําหนดใหความเร็วรอบที่เครื่องกลึงสามารถ
ปรับไดมีดังนี้ 55, 83, 102, 155, 180, 275, 361, 550, 670, 1020 และ 1182 (5 คะแนน) 

   

  
 จากสูตร  N  =   

       

=      
     

N = 313 รอบ/นาที  
เลือกใชความเร็วรอบ  = 275 รอบ/นาท ี 

(เลือกใชความเร็วรอบต่ํากวาท่ีคํานวณได) 
 

9. อัตราปอนในงานกลึง หมายถึง (2 คะแนน) 
ตอบ ระยะทางที่มีดกลึงเคลื่อนที่ไปไดเมื่อชิ้นงานหนุนครบหน่ึงรอบ 

 

10. ความลึกของการปอนตัดในงานกลึง หมายถงึ (2 คะแนน) 
ตอบ ความลึกที่ปอนคมตัดของมีดกลึงเขาไปในเนื้อของช้ินงานในการกลึงแตละครั้ง 

 

 

 

 

 V×1,000 
π×D 

25×1,000 
 3.14×25.4 
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11. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องกลงึยันศนูยมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือ - อุปกรณและชิ้นงานในการปฏิบัติงานใหพรอม 
2. ตรวจสอบสภาพของเคร่ืองกลึงใหมีความพรอมในการใชงาน 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับ 
4. จับยึดมีดกลึงบนปอมมีด 
5. ปรับความเร็วรอบแลวเปดเครื่องใหหัวจับงานหมุน 
6. กลึงชิ้นงานตามแบบสั่งงาน จนกระทั่งแลวเสร็จ 
7. ปดเคร่ืองกลึง แลวทําความสะอาดเครื่องกลึง เคร่ืองมือ อุปกรณใหสะอาด 
8. ชโลมน้ํามันเพื่อปองกันสนิม 

 
12. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องกลงึปอมมีดมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

1. เตรียมเครื่องมือ - อุปกรณและชิ้นงานในการปฏิบัติงานใหพรอม 
2. ตรวจสอบสภาพของเคร่ืองกลึงใหมีความพรอมในการใชงาน 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับ 
4. จับยึดมีดกลึงบนปอมมีด 
5. ปรับความเร็วรอบแลวเปดเครื่องใหหัวจับงานหมุน 
6. กลึงชิ้นงานตามแบบสั่งงาน จนกระทั่งแลวเสร็จ 
7. ปดเคร่ืองกลึง แลวทําความสะอาดเครื่องกลึง เคร่ืองมือ อุปกรณใหสะอาด 
8. ชโลมน้ํามันเพื่อปองกันสนิม 

 

13. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องกลงึหนาจานมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือ - อุปกรณและชิ้นงานในการปฏิบัติงานใหพรอม 
2. ตรวจสอบสภาพของเคร่ืองกลึงใหมีความพรอมในการใชงาน 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับ 
4. จับยดึมีดกลึงบนปอมมีด 
5. ปรับความเร็วรอบแลวเปดเครื่องใหหัวจับงานหมุน 
6. กลึงชิ้นงานตามแบบสั่งงาน จนกระทั่งแลวเสร็จ 
7. ปดเคร่ืองกลึง แลวทําความสะอาดเครื่องกลึง เคร่ืองมือ อุปกรณใหสะอาด 
8. ชโลมน้ํามันเพื่อปองกันสนิม 
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14. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องกลงึแนวต้ังมาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือ - อุปกรณและชิ้นงานในการปฏิบัติงานใหพรอม 
2. ตรวจสอบสภาพของเคร่ืองกลึงใหมีความพรอมในการใชงาน 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับ 
4. จับยึดมีดกลึงบนปอมมีด 
5. ปรับความเร็วรอบแลวเปดเครื่องใหหัวจับงานหมุน 
6. กลึงช้ินงานตามแบบสั่งงาน จนกระทั่งแลวเสร็จ 
7. ปดเครื่องกลึง แลวทําความสะอาดเครื่องกลึง เคร่ืองมือ อุปกรณใหสะอาด 
8. ชโลมน้ํามันเพื่อปองกันสนิม 

 

15. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกลึงยันศูนยมา 4 ขอ (4 คะแนน) 
1. หยอดนํ้ามันหลอลื่นตามจุดตางๆ ที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงานทกุครั้ง 
2. ตรวจสอบปริมาณของน้ํามันใหอยูในระดับที่กําหนด 
3. เลือกใชความเร็วรอบ ความเร็วตัด ที่เหมาะสม 
4. หลังเลิกปฏิบัติงานใหทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 

 
16. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกลึงปอมมีดมา 4 ขอ (4 คะแนน) 

1. ตรวจสอบนํ้ามันหลอลื่นของเครื่องใหอยูในเกณฑที่กําหนด 
2. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟ ใหอยูในสภาพสมบูรณ พรอมใชงาน 
3. หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนปฏิบัติงาน 
4. หลังเลิกปฏิบัติงานทําความสะอาดเครื่องและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 

 

17. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกลึงหนาจานมา 4 ขอ (4 คะแนน) 
1. ตรวจสอบนํ้ามันหลอลื่นของเครื่องใหอยูในเกณฑที่กําหนด 
2. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟ ใหอยูในสภาพสมบูรณ พรอมใชงาน 
3. หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนปฏิบัติงาน 
4. หลังเลิกปฏบิัติงานทําความสะอาดเครื่องและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 

 

18. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกลึงแนวต้ังมา 4 ขอ (4 คะแนน) 
1. ตรวจสอบนํ้ามันหลอลื่นของเครื่องใหอยูในเกณฑที่กําหนด 
2. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟ ใหอยูในสภาพสมบูรณ พรอมใชงาน 
3. หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนปฏิบัติงาน 
4. หลังเลิกปฏิบตัิงานทําความสะอาดเครื่องและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 
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ตอนที่ 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (35 คะแนน) 
 

1. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

     ค. การกลึงตกบา 
     ง. การกลึงควาน 
 
 

 

2. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

     ค. การกลึงตกบา 
     ง. การกลึงควาน 

 

3. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

     ค. การกลึงตกบา 
     ง. การกลึงควาน 
 

4. จากรูป คือเครื่องกลึงชนิดใด 
     ก. เคร่ืองกลึงยันศูนย    

ข. เครื่องกลึงหนาจาน 

     ค. เครื่องกลึงปอมมีด    
ง. เครื่องกลึงตั้ง 

 

5. จากรูป คือเคร่ืองกลึงชนิดใด 
     ก. เครื่องกลึงหนาจาน    

ข. เครื่องกลึงยันศนูย 
     ค. เคร่ืองกลึงตั้ง    

ง. เครื่องกลึงปอมมีด 
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6. เครื่องกลึงชนิดใดเหมาะสําหรับกลึงขึ้นรูปชิ้นงานขนาดใหญ 
ก. เครื่องกลึงยันศนูย    

ข. เครื่องกลึงตั้ง 
 ค. เครื่องกลึงปอมมีด    

ง. เครื่องกลึงหนาจาน 
7. เครื่องกลึงชนิดใดเหมาะสําหรับงานเจาะรูและงานควานรูชิ้นงานที่มีขนาดใหญ 

ก. เครื่องกลึงตั้ง     
ข. เครื่องกลึงปอมมีด  

 ค. เครื่องกลึงหนาจาน    

ง. เครื่องกลึงยันศนูย 
8. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดแทนเล่ือนของเครื่องกลึงยันศนูย 
 ก. ปอมมีด     

ข. แทนเลื่อนบน 
 ค. แทนเลื่อนขวาง    

ง. สะพานแทนเครื่อง 
9. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดทายแทนของเครื่องกลึงยันศูนย 
 ก. แทนเลื่อน     

ข. เพลาทายแทน 
 ค. สกรูปรับศูนย     

ง. แขนปรับระยะปอนเพลาทายแทน 

10. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดหัวเครื่องของเครื่องกลึงยันศนูย 
 ก. ชุดเฟองทด     

ข. เพลาหัวเครื่อง 
 ค. แขนปรับความเร็วรอบ    

ง. เพลาทายแทน 
11. สวนประกอบใดที่ของเครื่องกลึงทําหนาท่ีประกอบเขากับยันศูนยเปน 
 ก. หัวจับ     

ข. เพลาหัวเครื่อง 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. ปอมมีด 
12. สะพานแทนเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาท่ีอะไร 
 ก. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน   

ข. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
 ค. ประคองช้ินงาน   

ง. เปนฐานรองรับปอมมีด  
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13. ชุดเฟองทดของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 
 ก. ควบคุมเพลาปอน     

ข. ควบคุมเพลานํา 
 ค. ทดความเร็วรอบของหัวจับหรือเพลาหัวเคร่ือง  

ง. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเครื่อง 
14. สวนประกอบใดของเครือ่งกลึงที่ทําหนาท่ีจับยึดมีดกลึง 
 ก. หัวจับ     

ข. ปอมมีด 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. เพลาหัวเครื่อง 
15. ฐานเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 

ก. ประคองช้ินงาน   
ข. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเคร่ืองกลึง 

 ค. เปนฐานรองรับปอมมีด    
ง. เปนฐานรองรับชุดแทนเลื่อนและชุดทายแทน 

16. สวนประกอบใดของเครือ่งกลึงยันศูนยที่ทําหนาท่ีจับช้ินงาน 
 ก. ปอมมีด     

ข. เพลาหัวเครื่อง 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. หัวจับ  
17. อุปกรณชนิดใดที่ทําหนาที่ยันศูนยชิ้นงาน 
 ก. ยันศูนยเปน     

ข. หวงพา 
 ค. หัวจับ     

ง. จานพา 
18. อุปกรณชนิดใดที่ใชในการต้ังศูนยชิ้นงาน 
 ก. มีดกลึง     

ข. ขอชาง 
 ค. ยันศูนยตาย     

ง. ยันศูนยเปน 
19. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงยันศูนย ใชปรับมุมในงานกลึงเรียว 
 ก. แทนปรับมุมแทนเลื่อนบน (Compound Rest)    

ข. แทนเลื่อนขวาง (Cross Slide) 
 ค. แทนเลื่อนบน (Top Slide)     

ง. ปอมมีด (Tool Post) 
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20. สวนประกอบใดของเครือ่งกลึงยันศูนย ที่มีลกัษณะเปนรางรูปหนาตัดคลายตัววี 
ก. แทนเลื่อนขวาง    

ข. ฐานเครื่อง 
ค. ชุดทายแทน     

ง. สะพานแทนเครื่อง 
21. สวนประกอบใดของเครือ่งกลึงยันศูนย ใชประกอบเขากับยันศูนยเปน เพื่อประคองช้ินงานขณะกลึง 
 ก. แกนเพลาหัวเครื่อง    

ข. โครงชุดทายแทน 
 ค. แกนเพลาทายแทน    

ง. ปอมมีด 
22. สวนประกอบใดของเครือ่งกลึงหนาจานทีท่ําหนาที่เปนตนกําลัง 

ก. ชุดเฟองทด     

ข. มอเตอร 
ค. สายพาน     

ง. แกนเพลาหัวเครื่อง 
23. เพลาเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมูที่เชื่อมตอระหวางชุดเฟองปอนและชุดแทนเลื่อน เรียกวาอะไร 
 ก. แกนเพลาหัวเครื่อง    

ข. แกนเพลาทายแทน    

 ค. เพลาปอน     

ง. เพลานํา 
24. แครเลื่อนของเครื่องกลึงปอมมีดทําหนาที่อะไร 

ก. เลื่อนปอมมีดหกเหลี่ยมเขาไปตัดเฉือนชิ้นงาน 
ข. เลื่อนปอมมีดเขา-ออก ตามแนวขวางของสะพานแทนเครื่อง 
ค. เคลื่อนที่ไป-กลับ ตามแนวยาวของสะพานแทนเครื่อง 
ง. ฐานรองรับชุดแทนเลื่อน 

25. หัวจับแบบสี่ฟนอิสระเหมาะสําหรับจับชิ้นงานลักษณะใด 
ก. ชิ้นงานส่ีเหลี่ยม    
ข. ชิ้นงานทรงกระบอก  
ค. ชิ้นงานหกเหลี่ยม    

ง. ชิ้นงานเหล็กฉาก 
26. วิธีการจับยึดมีดกลงึบนปอมมีดที่ถูกตองควรเปนอยางไร 
 ก. ใหปลายมีดสูงหรือต่ํากวาศูนยของชิ้นงานก็ได 
 ข. ใหปลายมีดสูงกวาเสนผานศูนยกลางของชิ้นงาน 
 ค. ใหปลายมีดต่ํากวาเสนผานศูนยกลางของชิ้นงาน 
 ง. ใหปลายมีดกลึงอยูในแนวเดียวกับเสนผานศูนยกลางของชิ้นงาน 
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27. จากรูป คืออุปกรณชนิดใด 
     ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
     ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
 

28. จากรูป คืออุปกรณชนิดใด 
     ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
     ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
29. อุปกรณในภาพทําหนาที่อะไร 
     ก. ตั้งศูนยชิ้นงาน   

ข. ขันหัวจับ 
     ค. พิมพลายบนช้ินงาน  

ง. ประคองช้ินงานเพื่อปองกันไมใหชิ้นงานโกงงอ 
30. อุปกรณในภาพทําหนาที่อะไร 
     ก. ตั้งศูนยชิ้นงาน   

ข. ใชขันหัวจับ 

     ค. พิมพลายบนชิ้นงาน  
ง. ประคองช้ินงานเพื่อปองกันไมใหชิ้นงานโกงงอ 

31. จากรูป คืออุปกรณชนิดใด 
      

ก. กันสะทานนิง่   

ข. กันสะทานตาม 
     ค. ขอชาง   

ง. นาฬิกาวัด 
 
 

32. อัตราปอนในงานกลึงมีหนวยวัดอยางไร 
 ก. รอบตอนาที     

ข. เมตรตอนาที 
ค. มิลลิเมตรตอนาที    

ง. มิลลิเมตรตอรอบ 
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33. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงละเอียดดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  
ค. 0.07-0.13 มิลลิเมตรตอรอบ   
ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาท ี

34. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงหยาบดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  
ค. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอนาท ี   

ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาท ี
35. ในการกลึงชิ้นงานขนาดเสนผานศูนยกลาง เทากับ 25 มิลลิเมตร โดยปอนความลึกในการตัดเทากับ     
     0.50 มิลลิเมตร จะทําใหความโตของชิ้นงานลดลงเทาใด  
 ก. 0.50 มิลลิเมตร    

ข. 1.00 มิลลิเมตร   
ค. 24.50 มิลลิเมตร    

ง. 24.00 มิลลิเมตร  
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทท่ี 6 เครื่องกัด 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปนี้ (120 คะแนน) 
 

1. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลานอน ตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปน้ี    
(9 คะแนน) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
หมายเลข 1 ชื่อ คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด 
  หนาที่ เปนคานจับยึดแกนเพลาจัดอกกัด 
หมายเลข 2 ชื่อ ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
  หนาที่ ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นสะเทือนขณะใชงาน 

หมายเลข 3 ชื่อ โตะงาน 

  หนาที่ รองรับชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดชิ้นงาน เชน ปากกา เปนตน 

หมายเลข 4 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องกัด 
หมายเลข 5 ชื่อ แกนเพลาเคร่ืองกัด 
  หนาที่ จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
หมายเลข 6 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ 

  หนาที่ ปรับความเร็วรอบของแกนเพลาเครื่องกัด 

หมายเลข 7 ชื่อ แครเลื่อน 

  หนาที่ รองรับโตะงานและเล่ือนโตะงานเขา - ออก ตามแนวขวาง 
หมายเลข 8 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ รองรับแครเลื่อนและเลื่อนแครเล่ือนขึ้น - ลง ในแนวดิ่ง 
หมายเลข 9 ชื่อ ฐานเครื่อง 

หนาที่ รองรับชิ้นสวนตางๆ ของเครื่องกัด

 1 
 2 

 3 
 4 

 5 
 6 

 7 

 8 

 9 
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2. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัด ตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปนี้ (10 คะแนน) 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบ 

  หนาที่ ปรับความเร็วรอบของแกนเครื่องกัด 
หมายเลข 2 ชื่อ โตะงาน 

  หนาที่ จับยึดชิ้นงานและรองรับอุปกรณชวยจับยึด เชน ปากกา หัวแบง เปนตน 

หมายเลข 3 ชื่อ ฐานรองโตะงาน 

  หนาที่ รองรับโตะงานและปรับเอียงโตะงาน 

หมายเลข 4 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับชิ้นสวนตางๆของเคร่ืองกัด ภายในใชบรรจุน้ําหลอเย็น 

หมายเลข 5 ชื่อ ชุดหัวเครื่องกัด 
  หนาที่ จับยึดแกนเพลาแนวตั้งและขับใหแกนเพลาหมุนดวยความเร็วรอบที่ปรับตั้ง 
หมายเลข 6 ชื่อ มือหมุนแกนเพลาเครื่องกัด 
  หนาที่ หมุนแกนเพลาเครื่องกัดขึ้น - ลง ในแนวดิ่ง 
หมายเลข 6 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องกัด 
หมายเลข 8 ชื่อ แกนเพลาแนวตั้ง 
  หนาที่ ประกอบหัวจับดอกกัด 

หมายเลข 9 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ รองรับแครเลื่อนและโตะงาน สามารถเคลื่อนที่ข้ึน - ลง ในแนวดิ่ง 
หมายเลข 10 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องกัด 
 

 5 
 1 

 6 

 7 
 8 

 9 

 10 

 2 

 3 

 4 
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3. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลาตั้งแบบมาตรฐาน ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปนี้ (15 คะแนน) 

 

 
 
 
 
 
 

หมายเลข 1 ชื่อ มือหมุนปรับความเร็วรอบของแกนเพลาเคร่ืองกัด 

  หนาที่ หมุนปรับความเร็วรอบของแกนเพลาเครื่องกัด 

หมายเลข 2 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังขับแกนเพลาของเคร่ืองกัด โดยผานชุดเฟองทด 
หมายเลข 3 ชื่อ โตะงาน 

หนาที่ รองรับชิ้นงานและอุปกรณชวยจับยึดชิ้นงาน เชน ปากกา หัวแบง เปนตน 

หมายเลข 4 ชื่อ มือหมุนโตะงาน 

  หนาที่ หมุนเพ่ือใหโตะงานเคล่ือนที่ตามยาว 
หมายเลข 5 ชื่อ โครงเครื่องกัด 

หนาที่ รองรับและติดตั้งสวนตางๆ ของเคร่ืองกัด 
หมายเลข 6 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับชิ้นสวนตางๆ ของเครื่องกัดและใชวางกับพื้นของโรงงาน 

หมายเลข 7 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังผานเฟองเพื่อขับแทนเลื่อน 

หมายเลข 8 ชื่อ มือหมุน 

  หนาที่  หมุนปรับความเร็วการเคลื่อนที่ของแทนเลื่อน 

หมายเลข 9 ชื่อ ชุดหัวเครื่องกัด 
หนาที่ ใชปรับความเร็วรอบของแกนเพลาต้ัง 

 3 
 4 

 6 

 11

 13 
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หมายเลข 10 ชื่อ มือหมุนปอน 

  หนาที่ หมุนใหแกนเพลาเคล่ือนที่ขึ้น-ลง ในแนวดิ่ง หรือปอนดอกกัดเขาหา-ถอยหาง 
ออกจากชิ้นงาน 

หมายเลข 11 ชื่อ แกนเพลาเคร่ืองกัด 
  หนาที่ จับยึดหัวจับดอกกัด เพื่อใหหมุนตามความเร็วรอบที่ปรับตั้ง 
หมายเลข 12 ชื่อ มือหมุนโตะงานตามขวาง 
  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหโตะงานเคล่ือนที่เขาออกตามขวาง 
หมายเลข 13 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมระบบไฟฟาของเคร่ืองและควบคุมการทํางานของเครื่องกัด 
หมายเลข 14 ชื่อ มือหมุนแครเล่ือน 

  หนาที่ ใชหมุนใหแครเล่ือนเคลื่อนที่เขา - ออก ตามขวาง 
หมายเลข 15 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ รองรับแครเลื่อนและโตะงาน สามารถเคลื่อนที่ข้ึน - ลง ในแนวดิ่ง 
 

4. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลาต้ังแบบคานยื่น ตามหมายเลขที่กําหนดให
ดังตอไปนี้ (14 คะแนน) 

 

 
 
หมายเลข 1 ชื่อ ชุดหัวเครื่องกัด 
  หนาที่ ใชปรับตั้งความเร็วรอบ 

หมายเลข 2 ชื่อ มือหมุนปอน 

  หนาที่ ใชหมุนปอนแกนเพลาหรือดอกกัดเขาหา - ถอยหาง ชิ้นงาน 

 12 

 2 
 3 

 5 
 6 

 1 

 4 

 7 

 8 

 9 
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 11 

 13 

 14 
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หมายเลข 3 ชื่อ แกนเพลาเคร่ืองกัด 
  หนาที่ ประกอบหัวจับดอกกัด 

หมายเลข 4 ชื่อ โตะงาน 

  หนาที่ รองรับโตะงาน หรืออุปกรณชวยจับยึด เชน ปากกาจับยึด เปนตน 

หมายเลข 5 ชื่อ มือหมุนแครเล่ือน 

หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหแครเล่ือนเคลื่อนที่เขา - ออก ตามขวาง 
หมายเลข 6 ชื่อ มือหมุนแทนเลื่อน 

  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหแทนเลื่อนเคล่ือนที่ข้ึน - ลง ในแนวดิ่ง 
หมายเลข 7 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ รองรับแครเลื่อนและโตะงาน สามารถเคลื่อนที่ข้ึน - ลง ในแนวดิ่งได 
หมายเลข 8 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังขับแกนเพลาของเคร่ือง 
หมายเลข 9 ชื่อ แครเลื่อนบน 

หนาที่ ประกอบชุดหัวเคร่ืองกัดและมอเตอร สามารถเคลื่อนที่เขา - ออก 
ตามแนวขวางได 

หมายเลข 10 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องกัด ไดแก มอเตอรขับ เปนตน 

หมายเลข 11 ชื่อ มือหมุนโตะงาน 

  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหโตะงานเคล่ือนที่ตามแนวยาว 
หมายเลข 12 ชื่อ โครงเครื่อง 
  หนาที่ ใชประกอบชิ้นสวนตางๆ ของเครื่องกัด 
หมายเลข 13 ชื่อ ขารองรับนํ้าหนัก 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของโตะงาน แครเล่ือน และแทนเลื่อน 

หมายเลข 14 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองกัด 
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5. จงบอกชื่อและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัดเอนกประสงค ตามหมายเลขที่กําหนดใหดังตอไปนี้  
   (16 คะแนน) 
 
 
 
 

 
 
 
หมายเลข 1 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบแกนเพลาแนวตั้ง 
  หนาที่ ปรับตั้งความเร็วรอบของแกนเพลาแนวต้ัง 
หมายเลข 2 ชื่อ คานยื่น 

  หนาที่ ประกอบชุดหัวเคร่ืองกัดและใชติดตั้งมอเตอรขับ 

หมายเลข 3 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังผานเฟองทดไปยังแกนเพลาจับดอกกัด 

หมายเลข 4 ชื่อ แขนปรับความเร็วรอบแกนเพลาแนวนอน 

  หนาที่ ปรับตั้งความเร็วรอบของแกนเพลาแนวนอน 

หมายเลข 5 ชื่อ มือหมุนโตะงาน 

  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหโตะงานเคล่ือนที่ตามยาว 
หมายเลข 6 ชื่อ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังขับแทนเลื่อน แครเลื่อน และโตะงาน 

หมายเลข 7 ชื่อ ฐานเครื่อง 
  หนาที่ รองรับน้ําหนักของชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองกัด และติดตั้งกับพื้นโรงงาน 

หมายเลข 8 ชื่อ ชุดหัวเครื่องกัด 
หนาที่ จับยึดแกนเพลาแนวตั้ง สามารถปรับมุมได 

 1  2 

 3 

 4 

 5 

 7 

 6 
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หมายเลข 9 ชื่อ แกนเพลาแนวตั้ง 
  หนาที่ จับยึดหัวจับดอกกัด 
หมายเลข 10 ชื่อ แกนเพลาแนวนอน 

  หนาที่ จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
หมายเลข 11 ชื่อ โตะงาน 

  หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึด เชน ปากกาจับงาน หัวแบง เปนตน 

หมายเลข 12 ชื่อ สวิตชควบคุม 

  หนาที่ ควบคุมการทํางานของเครื่องกัด 
หมายเลข 13 ชื่อ มือหมุนแครเล่ือน 

  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหแครเล่ือนเคลื่อนที่เขา - ออก ตามแนวขวาง 
หมายเลข 14 ชื่อ มือหมุนแทนเลื่อน 

  หนาที่ ใชหมุนเพ่ือใหแทนเลื่อนเคล่ือนที่ข้ึน - ลง ในแนวดิ่ง 
หมายเลข 15 ชื่อ แทนเลื่อน 

  หนาที่ รองรับแครเลื่อนและแทนเลื่อนสามารถเคล่ือนที่ข้ึนลงในแนวด่ิงได 
หมายเลข 16 ชื่อ ขารองรับน้ําหนัก 
  หนาที่ รองรับแทนเล่ือน แครเล่ือน และโตะงานไมใหสั่นสะเทือนขณะเครื่องทํางาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



58 

 

6. จงนําตัวเลขและตัวอักษรดานหนาขอความที่กําหนดให ไปเติมลงในชองวางดานลางรูปใหถูกตอง         
(9 คะแนน) 

 

 

 

 

6.1 ชื่อ 5 หนาที่ ฉ 

 

 

 

 

6.2 ชื่อ 4 หนาที่ ซ 
 

 

6.3 ชื่อ 8 หนาที่ ง 

 
 

6.4 ชื่อ 9 หนาที่ ช 

 

 

 

 
 

6.5 ชื่อ 3 หนาที่ ข 
 

6.6 ชื่อ 2 หนาที่ จ 
 

 

 
6.7 ชื่อ 7 หนาที่ ฌ 

 

 

 

 

6.8 ชื่อ 6 หนาที่ ค 

 

 

 

 

6.9 ชื่อ 1 หนาที่ ก 
ชื่อ หนาที ่

(1) วี-บล็อค (ก) จับยึดช้ินงานที่มีรูปทรงกระบอก 
(2) แทงระดับ (ข) จับชิ้นงาน โดยการสวมลงในรองทีของโตะงาน 
(3) โบลตที-สลอต (ค) รองรับชิ้นงานกัด 
(4) ประแจขันหัวจับดอกกัด (ง) จับยึดช้ินงาน 
(5) หัวจับดอกกัด (จ) เปนฐานรองแผนกดชิ้นงาน 
(6) แทงขนาน (ฉ) จับดอกกัดสําหรับเครื่องกัดเพลาต้ัง 
(7) แกนเพลาจับดอกกัด (ช) แบงสวนของชิ้นงาน 
(8) ปากกาจับชิ้นงาน (ซ) ขันล็อคหัวจับดอกกัด 
(9) หัวแบง (ฌ) จับดอกกัดสําหรับเครื่องกัดเพลานอน 
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7. จงเขียนชื่อเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องกัด ตามรูปที่กําหนดใหถูกตอง (12 คะแนน) 
 

 

 

 

7.1 ชื่อ ดอกกัดรองเอียง 

 

 

 

 

7.2 ชื่อ ดอกกัดคมตัดปลาย 

 

 

 

 

7.3 ชื่อ ดอกกัดรองตัวที 
 

 

 

 

 

 

7.4 ชื่อ ดอกกัดคมตัดขาง 

 

 

 

 

 

 

7.5 ชื่อ ดอกกัดฟนเฟอง 

 

 

 

 

 

 

7.6 ชื่อ ดอกกัดเอียงสองขาง 
 

 

 

 

 

 

7.7 ชื่อ ดอกกัดโคงเวา 

 

 

 

 

 

 

7.8 ชื่อ ดอกกัดโคงนูน 

 

 

 

 

 

 

7.9 ชื่อ ดอกกัดฟนเล่ือย 
 

 

 

 

 

7.10 ชื่อ ดอกกัดดานขาง 

 

 

 

 

 

7.11 ชื่อดอกกัดราบฟนเฉียง  
      (งานกัดเบา) 

 

 

 

 

 

7.12 ชื่อดอกกัดราบฟนเฉียง   
      (งานกัดหนัก) 
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8. ในการกัดชิ้นงานที่ทําจากเหล็กกลาใชงานทั่วไป โดยใชดอกกัดคมตัดปลาย (End Mill) ที่มีขนาดเสน 
ผานศูนยกลาง เทากับ 12 มิลลิเมตร แบบคมตัดสี่ฟน จะตองใชความเร็วรอบและอัตราปอนในการกัด
เทาใด ถากําหนดความเร็วตัดเทากับ 32 เมตร/นาที (5 คะแนน) 
  

 จากสูตร  N  =   

       

=      
     

N = 489.25 รอบ/นาที  
 
9. จงอธิบายหลักการทํางานของเครื่องกัดแกนเพลาตั้ง มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
 ตอบ เครื่องกัดแกนเพลาต้ังมีหลักการทํางาน คือเมื่อเปดสวิตชควบคุมจะทําใหมอเตอรขับ
ทํางานแลวสงกําลังไปยังแกนเพลาที่จับยึดดอกกัด ทําใหดอกกัดหมุน จากนั้นเลื่อนโตะงานที่จับยึด
ชิ้นงาน เขาหาดอกกัดที่กําลังหมุนเพื่อตัดเฉือนชิ้นงานตามแบบส่ังงาน 
 
10. จงอธิบายหลักการทํางานของเครื่องกัดแกนเพลานอน มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
 ตอบ เครื่องกัดเพลานอกมีหลักการทํางาน คือเมื่อเปดสวิตชควบคุมจะทําใหมอเตอรขับ
ทํางานแลวสงกําลังไปยังแกนเพลาที่จับยึดดอกกัด ทําใหดอกกัดหมุนจากนั้นเลื่อนโตะงานที่จับยึด
ชิ้นงานเขาหาดอกกัดที่กําลังหมุนเพ่ือตัดเฉือนเน้ือชิ้นงานตามแบบส่ังงาน 
 
11. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องกัดแกนเพลาตั้ง มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณประจําเครื่องใหพรอม 
2. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองกัดใหมีความพรอมตอการใชงาน 
3. ปรับความขนานของปากกากับโครงเคร่ืองกัด 
4. จับยึดชิ้นงานดวยปากกาจับงาน 
5. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัดเขากับแกนเพลาของเคร่ืองกัด จากน้ันจับยึดดอกกัดเขากับ

แกนเพลาจับดอกกัด 
6. ปรับความเร็วรอบของแกนเพลาจับดอกกัดใหเหมาะสม 
7. เปดสวิตชใหแกนเพลาหมุน แลวเลื่อนชิ้นงานเขาหาดอกกัดเพื่อตัดเฉือนชิ้นงานตามแบบ

สั่งงาน 
8. ปดเครื่องแลวถอดชิ้นงานดอกกัดและปากกาออกจากโตะงาน จากน้ันทําความสะอาด

เครื่องกัด เครื่องมอื และอุปกรณในการทํางาน 
 
 
 

 V×1,000 
π×D 

32×1,000 
  3.14×12 
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12. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเครื่องกัดแกนเพลานอน มาพอเขาใจ (5 คะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณประจําเครื่องใหพรอม 

2. ตรวจสอบความพรอมของเครื่องกัดใหมีความพรอมตอการใชงาน 
3. ปรับความขนานของปากกากับโครงเคร่ืองกัด 
4. จับยึดชิ้นงานดวยปากกาจับงาน 
5. จับยึดหัวจับดอกกัดเขาหาแกนเพลาของเครื่องกัด จากนั้นจับยึดดอกกัดเขากับแกนเพลาโดย

ใชปลอกตั้งระยะเพ่ือใหดอกกัดอยูกึ่งกลางหรือใกลตําแหนงที่จะกัดชิ้นงาน 

6. ปรบัความเร็วรอบของแกนเพลาจับดอกกัดใหเหมาะสม 
7. เปดสวิตชใหแกนเพลาหมุน แลวเลื่อนชิ้นงานเขาหาดอกกัดเพื่อตัดเฉือนชิ้นงานตามแบบ

สั่งงาน 
8. ปดเครื่องแลวถอดชิ้นงานดอกกัดและปากกาออกจากโตะงาน จากนั้นทําความสะอาด

เครื่องกัด เครื่องมือ และอุปกรณในการทํางาน 
 
13. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกัดแกนเพลาตั้ง มา 5 ขอ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเคร่ืองใหอยูในสภาพสมบูรณพรอมใชงาน 

2. ตรวจสอบการทํางานของมอเตอรสงกําลังใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 

3. หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงานทุกคร้ัง 
4. เปลี่ยนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
5. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดเครื่องและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 

 

14. จงบอกวิธีการบํารงุรักษาเครื่องกัดแกนเพลานอนมา 5 ขอ (5 คะแนน) 
1. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเคร่ืองใหอยูในสภาพสมบูรณพรอมใชงาน 

2. ตรวจสอบการทํางานของมอเตอรสงกําลังใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 

3. หยอดน้ํามันหลอลื่นตามจุดที่มีการเคลื่อนที่ของชิ้นสวนกอนใชงานทุกคร้ัง 
4. เปลี่ยนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
5. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดเครื่องและชโลมนํ้ามันเพื่อปองกันสนิม 
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ตอนท่ี 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (35 คะแนน) 
 

1. ขอใดเปนลักษณะของการกัดรองฉาก 

         
              ก.                      ข.                      ค.                        ง. 
 

2. ขอใดเปนลักษณะของการกัดผิวโคงเวา 

                    
        ก.                            ข.                           ค.                       ง. 
 

3. ขอใดเปนลักษณะของการกัดรองฉาก 

              

           ก.                          ข.                      ค.                           ง. 
 

4. จากรูปคือ การกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
 

 
 

 

 

ก. การกัดบาฉาก 
ข. การกัดรองตัวที 
ค. การกัดรองลิ่ม 
ง. การกัดรองหางเหยี่ยว 
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5. จากรูป คือการกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
 

 
 

6. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่รองรับฐานรองโตะงานและเลื่อนโตะงานใหเคล่ือนที่เขา-ออก 
   ตามขวาง  

ก. แครเลื่อน     

ข. โครงเครื่องกัด 
ค. โตะงาน     

ง. แทนเลื่อน 

7. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่เคล่ือนที่โตะงานขึ้น-ลงในแนวดิ่ง  
ก. แครเลื่อน     

ข. โครงเครื่องกัด 
ค. โตะงาน     

ง. แทนเลื่อน 
8. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด ทําหนาที่อะไร 

ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอในขณะใชงาน 
ข. ยื่นยึดจับแกนเพลาดอกกัด 
ค. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
ง. จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 

9. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่จับยึดช้ินงานและสามารถเคลื่อนที่ไป-กลับตามแนวยาวได 
ก. แครเลื่อน     

ข. โครงเครื่องกัด 
ค. โตะงาน     

ง. แทนเลื่อน 

10. สวนประกอบใดของเครือ่งกัดที่ทําหนาที่จับยึดหัวจับดอกกัด 
ก. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ข. หัวเครื่องกัด 
ค. แกนเพลาเคร่ืองกัด    

ง. โครงเครื่องกัด 

ก. การกัดรองหางเหยี่ยว 
ข. การกัดรองแกนเพลา 
ค. การกัดรองลิ่ม 
ง. การกัดเฟอง 
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11. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด ทําหนาที่อะไร 
ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอขณะใชงาน 
ข. ยื่นยึดจับเพลาดอกกัด 
ค. ชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอื่น 

ง. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
12. จากรูป คืออุปกรณที่มีชื่อเรียกวาอะไร 

ก. หัวแบง 
     ข. ปากกาจับชิ้นงาน 

     ค. แทงขนาน 

     ง. แทงระดับ 

 
 

13. อุปกรณจับยึดชนิดใดใชจับชิ้นงานรูปทรงกระบอก 
ก. หัวแบง   

ข. ปากกาจับชิ้นงาน 

ค. โบลตที-สลอต   

ง. วี-บล็อค  

14. ดอกกัดชนิดนี้ ใชสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. กัดผิวโคงดานใน 

ข. กัดผิวโคงนูนดานนอก 
     ค. กัดฟนเฟอง 

ง. กัดรองหางเหยี่ยว 
 

15. ดอกกัดชนิดนี้ ใชสําหรับงานในลักษณะใด 
     ก. กัดผิวโคงนูนดานนอก 

ข. กัดฟนเฟอง 
     ค. กัดผิวโคงดานใน 

ง. กัดรอง 
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จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 16-19 

 
 

16. สวนประกอบหมายเลข 1 เรียกวาอะไร 
 ก. มอเตอร     

ข. แขนโยกปอนกัด 
 ค. แครเลื่อน     

ง. แกนเพลา 
17. สวนประกอบหมายเลข 2 เรียกวาอะไร 
 ก. แครเลื่อน     

ข. แกนเพลา 
 ค. แขนโยกปอนกัด    

ง. มอเตอร 
18. หนาที่ของสวนประกอบหมายเลข 3 คือ     

ก. เปนคานยึดชุดหัวเครื่อง      

ข. เปนตนกําลังของเคร่ืองกัด 
ค. จับยึดหัวจับดอกกัด 
ง. โยกปอนแกนเพลาในการกินลึกชิ้นงาน 

19. หนาที่ของสวนประกอบหมายเลข 4 คือ 
ก. เปนคานยึดชุดหัวเครื่อง      

ข. จับยึดหัวจับดอกกัด 
ค. โยกปอนแกนเพลาในการกัดลึกชิ้นงาน      

ง. เปนตนกําลังของเครื่องกัด 
 

 

 

 

 

 3 

 4 

 1 

 2 
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จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 20-23 
 

 

 

 

 

 

 

 
20. สวนประกอบหมายเลข 1 เรียกวาอะไร 
 ก. แกนเพลา     

ข. เพลาจับดอกกัด 
 ค. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ง. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
21. สวนประกอบหมายเลข 2 เรียกวาอะไร 
 ก. แกนเพลา     

ข. เพลาจับดอกกัด 
 ค. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ง. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
22. สวนประกอบหมายเลข 3 ทําหนาที่อะไร 
 ก. จับยึดแกนเพลาจับดอกกดั   

ข. จับยึดดอกกัด 
 ค. จับยึดเพลาดอกกัด    

ง. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นสะเทือน 
23. สวนประกอบหมายเลข 4 ทําหนาที่อะไร 
 ก. จับยึดแกนเพลาจับดอกกดั   

ข. จับยึดดอกกัด 
 ค. ยึดจับเพลาดอกกัด    

ง. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นสะเทือน 
24. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลาตั้ง 
 ก. แกนเพลา     

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. โตะงาน     

ง. แขนปรับความเรว็รอบ 

 

 4 

 1 

 2 

 3 
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25. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลานอน 

 ก. แกนเพลาแนวตั้ง    

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ง. เพลาจับดอกกัด 
26. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดแทนเล่ือน 

 ก. แทนเลื่อน     

ข. แครเลื่อน 
 ค. ฐานรองโตะงาน    

ง. ฐานเครื่อง 
27. แทนเลื่อนของเครื่องกัดทําหนาที่อะไร 

ก. รองรับโตะงาน    

ข. รองรับแครเลื่อน 
ค. รองรับน้าํหนักทั้งหมดของเครื่องกัด  

ง. จับยึดช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 

28. การต้ังความลึกในการกัดควรกระทําที่สวนประกอบใดของเครื่องกัด 
 ก. แกนเพลาเครื่อง    

ข. มือหมุนแกนเพลา 
 ค. แขนปรับความเร็วรอบ   

ง. มือหมุนแครเลือน 

29. โตะงานของเครื่องกัดทําหนาที่อะไร 
ก. รองรับโตะงาน    

ข. จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอื่น 
ค. รองรับน้าํหนักทั้งหมดของเครื่องกัด  

ง. รองรับแครเลื่อน 

30. อุปกรณจับยึดชนิดใดใชสําหรับงานกัดฟนเฟอง 
ก. อุปกรณชวยจับยึด    

ข. หัวแบง 
ค. โตะงานหมุน     

ง. ปากกาจับงาน 

31. ชิ้นงานขนาดเล็กควรจับยึดช้ินงานดวยอุปกรณชนิดใด 
ก. หัวแบง     

ข. โตะงานหมุน 

ค. อุปกรณชวยจับยึด    

ง. ปากกาจับงาน  
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32. การกัดเฟอง ควรใชดอกกัดชนิดใด 
ก. T-Slot Cutter    

ข. End Mill Cutter  

ค. Dove Tail Milling Cutter   

ง. Gear Milling Cutter 

33. การกัดรองตัวท ีควรใชดอกกัดชนิดใด 
ก. End Mill Cutter    

ข. Dove Tail Milling Cutter 

ค. Gear Milling Cutter    

ง. T-Slot Cutter 

34. การกัดผิวบาฉาก ควรใชดอกกัดชนิดใด 
ก. Gear Milling Cutter    

ข. T-Slot Cutter 

ค. End Mill Cutter    

ง. Dove Tail Milling Cutter  

35. ในการกัดชิ้นงานชิ้นหนึ่ง โดยใชดอกกัดคมตัดปลาย (End Mill) ที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางเทากับ 

14 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 1025 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 
ก. 45.06 เมตรตอนาที    

ข. 14.00 เมตรตอนาที 
ค. 1025.00 เมตรตอนาท ี   

ง. 73.21 เมตรตอนาที 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 

 

ตอนท่ี 1. จงตอบคําถามตอไปน้ี (241 คะแนน) 
 

1. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนลับคมตัด ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี  
   (12 คะแนน) 
   

 
 

 
 
 
 
 

(ก) เครื่องเจียระไน ลับคมตัดชนิดตั้งโตะ 
 

 
 

 
 

(ข) เครื่องเจียระไน ลับคมตัดชนิดตั้งพื้น 
 

หมายเลข 1 ช่ือ ลอหินเจียระไน (ชนิดหยาบ) 
  หนาที่ ขัดหรือตัดชิ้นงาน 

 3 

 5 
 6 
 7 

 8 

 1 

 2 

 4 

 3 

 7 

 8 

 10 

 9 

 1 
 2 

 4 

 9 
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หมายเลข 2 ช่ือ แทนรองรับชิ้นงาน 
  หนาที่ รองรับช้ินงานและเคร่ืองมือขณะเจียระไน 
หมายเลข 3 ช่ือ มอเตอร 
  หนาที่ สงกําลังขับลอหินเจียระไน 
หมายเลข 4 ช่ือ สวิตชควบคุม 

หนาที่ ควบคุมการเปด - ปด การทํางานของเคร่ืองเจียระไน 
หมายเลข 5 ช่ือ กระจกนิรภัย 

หนาที่ ปองกันเศษโลหะกระเด็นเขาดวงตา 
หมายเลข 6 ช่ือ ฝาครอบลอหินเจียระไน 

หนาที่ ประกบลอหินเจียระไนและปองกันอันตรายขณะลอหินเจียระไนหมุน 
หมายเลข 7 ช่ือ ลอหินเจียระไน (ชนิดละเอียด) 

หนาที่ ขัดหรือตัดชิ้นงาน  
หมายเลข 8 ช่ือ ถังบรรจุน้ําหลอเย็น 

หนาที่ บรรจุน้ําหลอเย็นสําหรับใชจุมชิ้นงานเพื่อระบายความรอน 
หมายเลข 9 ช่ือ โครงเคร่ือง   

หนาที่ รองรับน้ําหนักของมอเตอร ลอหินเจียระไนและใชประกอบชิ้นสวนตาง ๆ 
เขาดวยกัน 

หมายเลข 10 ช่ือ ฐานเคร่ือง   
หนาที่ รองรับน้ําหนักของเคร่ืองทั้งหมดและยึดติดกับพื้นของโรงงาน 

 

2. จงอธิบายหลักการทํางาน พรอมบอกช่ือและสวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหิน
เจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงานสี่เหล่ียม ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี (22 คะแนน) 

2.1 หลักการทํางานของการเจียระไน (10 คะแนน) 
 ตอบ เคร่ืองเจียระไนชนิดนี้มีหลักการทํางานคือ เมื่อลอหินเจียระไนหมุนก็เล่ือนโตะงานที่จับ
ยึดชิ้นงานใหเคล่ือนที่ผานลอหินที่กําลังหมุนเพื่อตัดเฉือนช้ินงาน 
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หมายเลข 1 ช่ือ ทิศทางการหมุนของลอหินเจียระไน 
หมายเลข 2 ช่ือ ทิศทางการปอนลึกเจียระไนชิ้นงาน 
หมายเลข 3 ช่ือ โตะงาน (โตะแมเหล็ก) 
หมายเลข 4 ช่ือ ทิศทางการเคล่ือนที่ของโตะงานตามยาว 
หมายเลข 5 ช่ือ แกนเพลาลอหินเจียระไน 
หมายเลข 6 ช่ือ ทอหลอน้ําเย็น 
หมายเลข 7 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
หมายเลข 8 ช่ือ ชิ้นงาน 
หมายเลข 9 ช่ือ ทิศทางการเคล่ือนที่ของโตะงานตามขวาง 

 
2.2 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงานสี่เหล่ียม  
     (12 คะแนน) 

 

 
 

 
หมายเลข 1 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
  หนาที่ ขัดและตัดชิ้นงาน 
หมายเลข 2 ช่ือ แขนควบคุมการเคล่ือนที่ของโตะงาน 
  หนาที่ ควบคุมความเร็วในการเคล่ือนที่ของโตะงานตามแนวยาว 
หมายเลข 3 ช่ือ แทนเล่ือนขวาง 
  หนาที่ เล่ือนโตะงานเขาออกตามขวาง 
หมายเลข 4 ช่ือ มือหมุนโตะงานตามขวาง 
  หนาที่ หมุนเล่ือนโตะงานเคล่ือนที่เขาออกตามขวาง 
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หมายเลข 5 ช่ือ ฐานเคร่ือง 
หนาที่ รองรับสวนประกอบหรือชิ้นสวนตางของเคร่ืองและยึดติดกับพื้น 
 โรงงาน 

หมายเลข 6 ช่ือ มือหมุนปอนลอหินเจียระไน 
  หนาที่ หมุนปอนลอหินเจียระไนเคล่ือนที่ข้ึน - ลงในแนวดิ่ง 
หมายเลข 7 ช่ือ เสาเคร่ือง 

หนาที่ ใชยึดลอหินเจียระไนและปรับระยะเคล่ือนที่ข้ึน - ลง ของลอหิน
เจียระไน 

หมายเลข 8 ช่ือ โตะแมเหล็ก 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับชิ้นงาน 
หมายเลข 9 ช่ือ อุปกรณตั้งความยาวการเคล่ือนที่ของโตะงาน 
  หนาที่ ปรับตั้งความยาวในการเคล่ือนที่ไป - กลับ ของโตะงาน 
หมายเลข 10 ช่ือ โตะงาน 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรือใชติดตั้งอุปกรณชวยจับชิ้นงาน เชน โตะแมเหล็ก 
หมายเลข 11 ช่ือ แผงควบคมุและสวิตชควบคุม 
  หนาที่ ควบคุมการทํางานทั้งหมดของเคร่ืองเจียระไน 
หมายเลข 12 ช่ือ ระบบน้ําหลอเย็น 
  หนาที่ ใชควบคุมการเปด - ปดน้ําหลอเย็นสําหรับระบายความรอน 

 

3. จงอธิบายหลักการทํางานและบอกช่ือสวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุน   
ในแนวนอน โตะงานกลม ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี (19 คะแนน) 

3.1 หลักการทํางานของการเจียระไน (10 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองเจียระไนชนิดนี้มีหลักการทํางาน คือเมื่อเปดลอหินเจียระไนหมุนดวยความเร็ว

รอบคงที่แลวก็เล่ือนชิ้นงานท่ีจับยึดบนโตะงานที่หมุนรอบตัวเอง ผานลอหินเจียระไนที่กําลังหมุน
เพ่ือปรับผิดช้ินงานใหเรียบและไดขนาดตามที่ตองการ 
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หมายเลข 1 ช่ือ ทอน้ําหลอเย็น 
หมายเลข 2 ช่ือ ชิ้นงาน 
หมายเลข 3 ช่ือ โตะงาน 
หมายเลข 4 ช่ือ ทิศทางการหมุนของโตะงาน 
หมายเลข 5 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
หมายเลข 6 ช่ือ แกนเพลาลอหินเจียระไน 
หมายเลข 7 ช่ือ ทิศทางการหมุนของลอหินเจียระไน 
หมายเลข 8 ช่ือ ทิศทางการปอนลึก 

 

3.2 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงานกลม 
     (9 คะแนน) 
 

 
 

 

               
 
 

 

หมายเลข 1 ช่ือ โตะแมเหล็ก 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดงาน 
หมายเลข 2 ช่ือ ระบบน้ําหลอเย็น 

หนาที่  ควบคุมการทํางานของระบบน้ําหลอเย็นที่ใชเพื่อระบายความรอน 
หมายเลข 3 ช่ือ  ชุดลอหินเจียระไน 

หนาที่  ประกอบและติดตั้งลอหินเจียระไน 
หมายเลข 4 ช่ือ แผงควบคุม 

   หนาที่ แสดงพิกัดของการเคล่ือนที่และควบคุมทิศทางของลอหินเจยีระไน 
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หมายเลข 5 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
  หนาที่ ขัด ขูด หรือตัดเฉือนชิ้นงานใหไดผิวเรียบและไดขนาดตามตองการ 
หมายเลข 6 ช่ือ สวิตชควบคุม 
  หนาที่ ควบคุมระบบการทํางานของเคร่ืองเจียระไนทั้งหมด 
หมายเลข 7 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
  หนาที่ ขัด ขูด หรือตัดเฉือนชิ้นงานใหไดผิวเรียบและขนาดตามตองการ 
หมายเลข 8 ช่ือ โตะแมเหล็ก 
  หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดชิ้นงาน 
หมายเลข 9 ช่ือ ตูควบคุม 
  หนาที่ ควบคุมระบบการทํางานและไฟฟาของเคร่ืองเจียระไน  

 
4. จงอธิบายหลักการทํางานและบอกช่ือสวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุน   
ในแนวด่ิง โตะงานสี่เหล่ียม ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี (22 คะแนน) 

4.1 หลักการทํางานของการเจียระไน (10 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองเจียระไนชนิดนี้มีหลักการทํางาน คือเมื่อเคร่ืองเจียระไนหมุนดวยความเร็วรอบ

คงที่แลวก็เล่ือนโตะงานท่ีจับยึดชิ้นงานใหเคล่ือนที่ตามแนวยาวและตามขวาง ผานลอหินเจียระไน
เพ่ือขัดหรือตัดผิวชิ้นงานใหผิวเรียบและไดขนาดตามตองการ 

 

 
 

หมายเลข 1  ช่ือ  แกนเพลาลอหินเจียระไน 
หมายเลข 2  ช่ือ  ทิศทางการหมุนของลอหินเจียระไน 
หมายเลข 3  ช่ือ  โตะงาน 
หมายเลข 4  ช่ือ  ทิศทางการเคล่ือนที่ของโตะงาน 
หมายเลข 5  ช่ือ  ทอน้ําหลอเย็น 
หมายเลข 6  ช่ือ  ลอหินเจียระไน 
หมายเลข 7  ช่ือ  ทิศทางการปอนลึก 
หมายเลข 8  ช่ือ  ชิ้นงาน 
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4.2 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวด่ิง โตะงานสี่เหล่ียม 
     (12 คะแนน) 

 
 

หมายเลข 1  ช่ือ  ชุดลอหินเจียระไน หนาที่  ใชประกอบลอหินเจียระไน 
หมายเลข 2  ช่ือ  ลอหินเจียระไน  หนาที่  ขัด ขูด หรือตัดเฉือนชิ้นงาน 
หมายเลข 3  ช่ือ  แผงปองกันเศษเจียระไน 

หนาที่  ปองกันไมใหเศษท่ีเกิดจากการเจียระไนกระเด็นออกไปดานนอก 
หมายเลข 4  ช่ือ  มือหมุนปอมตามยาว  

หนาที่  ใชหมุนเพื่อใหโตะงานเคล่ือนที่ตามยาว 
หมายเลข 5  ช่ือ  มือหมุนปอนตามขวาง  

หนาที่  ใชหมุนเพื่อใหโตะงานเคล่ือนที่เขาออกตามขวาง 
หมายเลข 6  ช่ือ  ฐานเคร่ือง 

หนาที่  รองรับชิ้นสวนตางๆ และจับยึดกับพื้นของโรงงาน 
หมายเลข 7  ช่ือ  เสาเคร่ือง 

หนาที่  ประกอบหรือติดตั้งชุดลอหินเจียระไนข้ึนลงในแนวดิ่ง 
หมายเลข 8  ช่ือ  มือหมุนปอนลึก 

หนาที่  หมุนปอนลอหินเจียระไนข้ึนลงในแนวดิ่ง 
หมายเลข 9  ช่ือ  โตะแมเหล็ก หนาที่  จับยึดชิ้นงาน 
หมายเลข 10  ช่ือ  โตะงาน 

หนาที่  จับยึดชิ้นงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน เชน โตะแมเหล็ก 
หมายเลข 11  ช่ือ  สวิตชควบคุม หนาที่  ควบคุมการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 
หมายเลข 12  ช่ือ  ระบบไฮดรอลิก หนาที่  ควบคุมการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

 7 
 8 
 9 
 10 
 11 

 12 

 1 
 2 
 3 

 4 

 5 

 6 



76 
 

5. จงอธิบายหลักการทํางานและบอกช่ือสวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุน   
ในแนวด่ิง โตะงานกลม ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี (20 คะแนน) 

5.1 หลักการทํางานของการเจียระไน (10 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองเจียระไนชนิดนี้มีหลักการทํางานคือ เมื่อลอหินเจียระไนหมุนดวยความเร็วรอบ

คงที่แลวเล่ือนโตะงานท่ีจับช้ินงานและหมุนรอบตัวเองผานลอหินเจียระ ไนที่ กําลังหมุนเพื่อขัด ขูด 
หรือตัดผิวชิ้นงานใหเรียบและไดขนาดตามท่ีตองการ 

 

 
 
 

หมายเลข 1  ช่ือ  ทอน้ําหลอเย็น 
หมายเลข 2  ช่ือ  ชิ้นงาน 
หมายเลข 3  ช่ือ  โตะงานกลม 
หมายเลข 4  ช่ือ  แกนเพลาลอหินเจียระไน 
หมายเลข 5 ช่ือ  ทิศทางการหมุนของลอหินเจียระไน 
หมายเลข 6  ช่ือ  ลอหินเจียระไน 
หมายเลข 7  ช่ือ  ทิศทางการปอนลึก 
หมายเลข 8  ช่ือ  ทิศทางการหมุนของโตะงาน 
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5.2 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบ เพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวด่ิง โตะงานกลม  
     (10 คะแนน) 

หมายเลข 1  ช่ือ  ชุดลอหินเจียระไน 

หนาที่  ติดตั้งและประกอบลอหินเจียระไน 

หมายเลข 2  ช่ือ  แผงปองกันเศษเจียระไน 

หนาที่  ปองกันเศษเจียระไนกระเด็นออกมาดานนอก 
หมายเลข 3  ช่ือ  สวิตชควบคุม 

หนาที่  ควบคุมการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 
หมายเลข 4  ช่ือ  ตูควบคุม 

หนาที่  ควบคุมการทํางานของเคร่ืองเจียระไนและระบบไฟฟา 

หมายเลข 5  ช่ือ  ฐานเคร่ือง 
หนาที่  รองรับน้ําหนักของเคร่ืองทั้งหมด 

หมายเลข 6  ช่ือ  เสาเคร่ือง 
หนาที่  ประกอบและติดตั้งชุดลอหินเจียระไน 

หมายเลข 7  ช่ือ  มือหมุนปอนลึก 

หนาที่  ปอนลึกลอหินเจียระไน สามารถเคล่ือนข้ึนลงในแนวดิ่งได 
หมายเลข 8  ช่ือ  ลอหินเจียระไน 

หนาที่  ขัด ขูด หรือตัดเฉือนชิ้นงานใหไดผิวเรียบและไดขนาดตามตองการ 

หมายเลข 9  ช่ือ  โตะแมเหล็ก 
หนาที่  จับยึดชิ้นงาน 

หมายเลข 10  ช่ือ  สวิตชเปด - ปด เคร่ืองเจียระไน 
หนาที่  เปด - ปด การทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

 6 
 7 

 8 
 9 

 10 

 1 

 2 

 3 
 4 

 5 
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6. จงอธิบายหลักการทํางานและบอกช่ือสวนประกอบของเครื่องเจียระไนทรงกระบอก ตามหมายเลขที่
กําหนดใหตอไปน้ี (23 คะแนน) 

6.1 หลักการทํางานของการเจียระไน (5 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองเฉือนเจียระไนชนิดนี้มีหลักการทํางานคือ เมื่อลอหินเจียระไนหมุนดวยความเร็ว

รอบคงที่แลว ก็จะเล่ือนชิ้นงานรูปทรงกระบอกที่ถูกจับมีดระหวางชุดหัวเคร่ืองและยันศูนยทายซ่ึง
ติดตั้งบนโตะงานเคล่ือนที่ผานลอเจียระไน เพื่อเจียระไนผิวภายนอกของชิ้นงาน ประกอบด วยสวน
ตางๆ ดังแสดงในรูป 

 

 
 

(ก) หลักการเจียระไนทรงกระบอก ภายนอก 
 

หมายเลข 1 ช่ือ ทิศทางหมุนของลอหิน 
หมายเลข 2 ช่ือ ทิศทางปอน 
หมายเลข 3 ช่ือ ชิ้นงาน 
หมายเลข 4 ช่ือ ลอหินเจียระไน 
หมายเลข 5 ช่ือ แกนเพลาลอหินเจียระไน 
หมายเลข 6 ช่ือ ยันศูนย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 
 2 

 3 

 4 

 5 

 6 
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6.2 หลักการทํางานของการเจียระไน (5 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองเจียระไนชนิดนี้หลักการทํางานคือ เมื่อลอหินเจียระไนที่มีรูปทรงกระบอกหมุนดวย

ความเร็วรอบคงที่แลวก็จะเล่ือนลอหินเจียระไนเขาไปในรูของชิ้นงานขณะเดียวกันชิ้นงานจะหมุนรอบ
ตัวเอง จากนั้นปอนลอหินเจียระไนตามแนวยาวและแนวขวางเพ่ือปรับผิวภายในของรูเจาะใหเ รียบ
และไดขนาดตามตองการ 
 
 

 
 
 

 

  
 

 

(ข) หลักการเจียระไนทรงกระบอก ภายใน 
 
 

6.2 สวนประกอบของเครื่องเจียระไนทรงกระบอก (13 คะแนน) 

 
 

 3 

 5 

 1 

 4 

 2 

 4 

 6 

 10 
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 13 

 3 

 1 
 2 

 4 

 5 

 6 

1. ทิศทางการหมุนของชิ้นงาน 
2. ชิ้นงาน 
3. ลอหินเจียระไน 
4. ทิศทางการปอนลอหินเจียระไน 
5. แกนเพลาลอหิน 
6. ทิศทางการหมุนของลอหิน 
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หมายเลข 1  ช่ือ  ลอหินเจียระไน 
หนาที่  ขีด ขูด หรือ ตัดผิวชิ้นงานใหเรียบ 

หมายเลข 2  ช่ือ  ชุดหัวเครื่อง 
หนาที่  ประกอบติดตั้งหัวจับชิ้นงาน 

หมายเลข 3  ช่ือ  แขนปรับความเร็ว 
หนาที่  ใชปรับความเร็วในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

หมายเลข 4  ช่ือ  โตะงาน 
หนาที่  รองรับและติดตั้งชุดหัวเคร่ือง และศูนยทายแทน 

หมายเลข 5  ช่ือ  มอืหมุนโตะงานตามยาว 
หนาที่  ใชหมุนเพื่อใหโตะยาวเคล่ือนที่ตามยาว 

หมายเลข 6  ช่ือ  แผงควบคุม 
หนาที่  ควบคุมการทํางานของลอหินเจียระไน 

หมายเลข 7  ช่ือ  ชุดลอหินเจียระไน 
หนาที่  ติดตั้งลอหินเจียระไนและควบคุมการทํางานของลอหินเจียระไน 

หมายเลข 8  ช่ือ  ศูนยทายแทน 
หนาที่  ยันศูนยชิ้นงานในกรณีเจียระไนผิวทรงกระบอกภายนอก 

หมายเลข 9  ช่ือ  อุปกรณตั้งความยาวของโตะงาน 
หนาที่  ใชปรับตั้งความยาวในการเคล่ือนที่ของโตะงานไป-กลับ 

หมายเลข 10  ช่ือ  มือหมุนโตะงานตามขวาง 
หนาที่  ใชหมุนเพื่อใหโตะงานเคล่ือนที่เขา-ออกตามแนวขวาง 

หมายเลข 11  ช่ือ  ตูควบคุมระบบไฟฟา 
หนาที่  ควบคุมระบบไฟฟาที่จายมายังเคร่ืองเจียระไน 

หมายเลข 12  ช่ือ  สวิตชควบคุม 
หนาที่  ควบคุมการทํางานของอุปกรณและสวนตางๆ ของเคร่ืองเจียระไน 

หมายเลข 13  ช่ือ  ฐานเคร่ือง 
หนาที่  รองรับน้ําหนักของเคร่ืองทั้งหมดและยึดแนนกับพื้นของโรงงาน 
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7. จงบอกช่ือสวนประกอบของเครื่องเจียระไนมือ ตามหมายเลขที่กําหนดใหตอไปน้ี (9 คะแนน) 
 
 

         
 

 
 

หมายเลข 1  ช่ือ  ตัวล็อคแกนเพลา 
หนาที่  ล็อคแกนเพลาไมใหหมุนขณะขันแปนเกลียวในขณะเปล่ียน 

แผนลอหินเจียระไน 

หมายเลข 2  ช่ือ  แผนลอหินเจียระไน 

หนาที่  ขัดหรือตัดหรือเจียระไนชิ้นงาน 

หมายเลข 3  ช่ือ  มอเตอร 
หนาที่  ตนกําลังขับแผนลอหินเจียระไน 

หมายเลข 4  ช่ือ  ดามจับ 

หนาที่  ใชมือดานท่ีถนัดจับขณะปฏิบัติงาน 

หมายเลข 5  ช่ือ  สายไฟ 
หนาที่  ตอเขากับปล๊ักไฟขณะเคร่ืองใชเจียระไน 

หมายเลข 6  ช่ือ  สวิตชเปด - ปด 
หนาที่  ควบคุมการ เปด-ปด มอเตอรขับแผนลอหินเจียระไน 

หมายเลข 7  ช่ือ  ชองใสถานคารบอน 

หนาที่  บรรจุถานคารบอนเพื่อสตารตการทํางานของมอเตอรขับ 
แผนลอหินเจียระไน 

หมายเลข 8  ช่ือ  ฝาครอบลอหินเจียระไน 
หนาที่  ครอบลอหินเจียระไนเพ่ือปองกันไมใหเศษโลหะกระเด็น 

ถูกผูปฏิบัติงาน 

หมายเลข 9  ช่ือ  ดามจับ 
หนาที่  ใชมือดานท่ีไมถนัดจับขณะปฏิบัติงาน 

 
 

 2 

 8  9 

 1 

 3  4 

 5 

 6 

 7 
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8. จงบอกช่ือและหนาที่ของเคร่ืองมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจียระไนลับคมตัดดังตอไปน้ี  
(15 คะแนน) 

 

      
 

8.1 ช่ือ อุปกรณแตงหนาลอหิน  หนาที่ แตงหนาลอหินเจียระไนของเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
 

 
 

8.2 ช่ือ เกจวัดมุมดอกสวาน  หนาที่ วัดมุมรวมปลายดอกสวาน 
 

 
 
 

8.3 ช่ือ ใบวัดมุม   หนาที่ วัดมุมของคมเคร่ืองมือตัด 
มีสวนประกอบที่สําคัญดังน้ี 

  8.3.1 หมายเลข 1 ช่ือ ใบบอกมุม 
  8.3.2 หมายเลข 2 ช่ือ ขีดชี้บอกมุม 
  8.3.3 หมายเลข 3 ช่ือ ขีดสเกลบอกมุม 
  8.3.4 หมายเลข 4 ช่ือ สกรูล็อค 
  8.3.5 หมายเลข 5 ช่ือ ขีดสเกลวัดความยาว 

 

 
 

8.4 ช่ือ เกจวัดมุมเกลียว  หนาที่ วัดมุมเกลียวยอดแหลมมุม 60 องศา 
 

 1 
 2 

 3 

 4  5 
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8.5 ช่ือ เกจวัดมุมเกลียว  หนาที่ วัดมุมเกลียวสี่เหลียมคางหมูมุม 30 องศา 
 

9. จงบอกช่ือและหนาที่ของเคร่ืองมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเจียระไนราบดังตอไปน้ี (8 คะแนน) 

 

 

9.1 ช่ือ โตะแมเหล็กแบบสี่เหล่ียม 
 

หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 
 

 

 
 

 

9.2 ช่ือ โตะแมเหล็กแบบโตะกลม 
 

หนาที่ จับยึดชิ้นงาน 
 

 

 
 

 

9.3 ช่ือ อุปกรณสมดุลลอหินเจียระไน 
 

หนาที่ ถวงศูนยหรือสมดุลลอหินเจียระไน 
 

 

 

 

9.4 ช่ือ เพชรแตงหนาลอหินเจียระไน 
 

หนาที่ แตงหนาลอหินเจียระไน 
 

 

 
10. จงอธิบายหลักการทํางานและสวนประกอบของลอหินเจียระไน มาพอใหเขาใจ (13 คะแนน) 
 10.1 หลักการทํางานของลอหินเจียระไน (5 คะแนน) 

ตอบ หลักการทํางานขอลอหินเจียระไนคือในขณะหมุนดวยความเร็วรอบสูงนั้น เม็ดสารเชิง
ทรายจะทําการตัดเฉือนเนื้อวัสดุออก สําหรับสายเชิงทรายท่ีแตกหักก็จะเกิดคมตัดใหม โดยมี
รายละเอียดดังรูป 
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10.2 สวนประกอบในการทํางานของลอหินเจียระไน (8 คะแนน) 

หมายเลข 1 ช่ือ  ตัวประสาน 
หมายเลข 2 ช่ือ โพรงอากาศ 
หมายเลข 3 ช่ือ เม็ดสารเชิงทราย 
หมายเลข 4 ช่ือ ชิ้นงาน 
หมายเลข 5 ช่ือ ทิศทางการหมุนของลอหินเจียระไน 
หมายเลข 6 ช่ือ ทิศทางการหมุนของช้ินงาน 
หมายเลข 7 ช่ือ โพรงอากาศ 
หมายเลข 8 ช่ือ เศษวัสดุ 

 

11. โครงสรางของลอหินเจียระไนประกอบดวยอะไรบาง (2 คะแนน) 
 ตอบ โครงสรางขอลอหินเจียระไน ประกอบดวยเม็ดสารเชิงทราย ตัวประสาน  และโพรง
อากาศ 
 
12. เม็ดสารเชิงทราย (Abrasive) ที่ใชทําลอหินเจียระไนแบงออกเปน 2 ประเภท อะไรบาง (2 คะแนน) 
 ตอบ 2 ประเภท คือ 1. เม็ดสารเชิงทรายจากธรรมชาติ  2. เม็ดสารเชิงทรายจากการ
สังเคราะห 
 
 
 
 

 5 

 1 

 2 
 3 

 4 

 6 

 7 

 8 
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13. ขนาดของเกรน (Grain Size) ของลอหินเจียระไน หมายถึงอะไรและมีวิธีการกําหนดอยางไร       
จงอธิบายมาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 
 ตอบ ขนาดของเม็ดเกรน คือขนาดของเม็ดสารเชิงทรายที่ถูกรอนผานตะแกรง มีขนาดตั้งแต
เบอรหยาบ (เบอร 6) ถึงเบอรละเอียด (เบอร 600) เชน เบอร 6 หมายถึง ขนาดของเม็ดสารเชิง
ทรายที่ถูกรอนผานตะแกรงขนาด 6 x 6 ชองตอพ้ืนที่ 1 ตารางนิ้ว 
 
14. เกรดความแข็ง (Grade) ของลอหินเจียระไน หมายถึงอะไรและมีวิธีการระบุอยางไร จงอธิบายมา
พอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

ตอบ เกรดความแข็งของลอหินเจียระไน คือการระบุความแข็งแรงของตัวประสานโดยใช
อักษรภาษาอังกฤษพิมพใหญ แบงออกเปนหลายเกรด ไดแก เกรดออนมาก เกรดออน เกรดปานกลาง 
เกรดแข็ง เกรดแข็งมาก และเกรดแข็งพิเศษ เปนตน 
 

15. โครงสราง (Structure) ของลอหินเจียระไน หมายถึงอะไรและมีวิธีการระบุอยางไร จงอธิบายมาพอ
ใหเขาใจ (5 คะแนน) 

ตอบ โครงสรางของลอหินเจียระไน หมายถึงชองวางระหวางเม็ดสารเชิงทรายกับตัวประสาน 
ซ่ึงทําหนาที่รับและระบายเศษโลหะที่เกิดข้ึนระหวางเจียระไน ซ่ึงมีวิธีการระบุโดยใชตัวเลข เชน 
โครงสรางทึบ (หมายเลข 1-4) โครงสรางปานกลาง (หมายเลข 5-8) และโครงสรางโปรง (หมายเลข 
9-14) เปนตน 
 
16. จงอธิบายรหัสของลอหินเจียระไน ตามหมายเลขที่กําหนดให (5 คะแนน)    

 
 
 
 
 
 
 
 

 

3.  A   หมายถึง ชนิดของเม็ดสารเชิงทราย (อลูมิเนียมออกไซต)   
4.  36 หมายถึง ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทราย (ปานกลาง)   
5.  Q   หมายถึง เกรดความแข็งของลอหินเจียระไน (เกรดแข็ง) 

1. ความเร็วสูงสุด 

   2. ขนาดลอหินเจียระไน 
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17. เครื่องเจียระไนราบเคร่ืองหน่ึง มีลอหินเจียระไนขนาดเสนผานศูนยกลาง 300 มิลลิเมตร หมุนดวย
ความเร็วรอบ 1,250 รอบตอนาที จงคํานวณหาคาความเร็วขอบของลอหินเจียระไน (5 คะแนน) 
 

วิธีทํา  V     =   
 
 

          =  
 
 

  V     =     19.625 เมตรตอวินาที 
 

 
18. เครื่องเจียระไนราบเคร่ืองหน่ึง มีลอหินเจียระไนขนาดเสนผานศูนยกลาง 300 มิลลิเมตร โดยมีคา
ความเร็วขอบของลอหินเจียระไน 25 เมตรตอวินาที จงคํานวณหาความเร็วรอบของลอหินเจียระไน        
(5 คะแนน) 
 

วิธีทํา  N     =  
 

      
   =  

 
  N     =     1,592.35 รอบตอนาที 

  
 

19. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 
1. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 
2. ปรับระยะหางของแทนรองรับงานและลอหินเจียระไนใหหางกันประมาณ 1 - 2 มิลลิเมตร 
3. เปดสวิตชใหลอหินเจียระไนหมุน จากนั้นเจียระไนชิ้นงานจนกระท่ังแลวเสร็จ 
3. ปดสวิตชเคร่ือง 
4. ทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนและพื้นที่ปฏิบัติงาน 

 
20. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟใหอยูในสภาพสมบูรณ 
2. ตรวจสอบการทํางานขอมอเตอร หากพบสิ่งผิดปกติใหหยุดใชเคร่ืองและแจงครูผูควบคุม 
   ทราบ 
3. ตรวจสอบลอหินเจียระไนกอนใชงานทุกคร้ัง หามใชลอหินเจียระไนที่มีสภาพไมสมบูรณ 
4. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไน 

 
 
 

1,000×60 
π×D×N 

3.1416×300×1,250 
1,000×60 

V×1,000×60 
π×D 

25×1,000×60 
3.1416×300 
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21. เครื่องเจียระไนราบแบงออกเปนกี่ชนิด อะไรบาง (4 คะแนน) 
เคร่ืองเจียระไนแบงออกเปน 4 ชนิดดังนี้ 

1. เคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอนโตะงานสี่เหล่ียม 
2. เคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงานกลม 

3. เคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวดิ่ง โตะงานสี่เหล่ียม 
4. เคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวดิ่ง โตะงานกลม 

 
22. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเคร่ืองเจียระไนราบ มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบความพรอมของลอหินเจียระไน 
2. แตงหนาลอหินเจียระไนใหเรียบกอนใชงาน 
3. จับยึดชิ้นงานบนโตะเหล็ก 
4. ปรับระยะการเคล่ือนที่ของโตะงาน 
5. เปดสวิตชใหลอหินเจียรระไนหมุนดวยความเร็วคงท่ีและเปดน้ํามันหลอเย็น 
6. เจียระไนช้ินงานโดยปอนลึกหยาบประมาณ 0.025 ข 0.10 มิลลิเมตร และปอนละเอียด

ประมาณ 0.005 - 0.025 มิลลิเมตร 
7. ปดเคร่ืองเจียระไนและทําความสะอาดเคร่ือง เคร่ืองมือ อุปกรณและบริเวณปฏิบัติงาน 

 
23. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนราบ มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบการทํางานของระบบไฟฟาของเคร่ืองใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 

2. ตรวจสอบความสมบูรณของลอหินเจียระไน 
3. เปล่ียนถายน้ํามันหลอเย็นทุกสัปดาห 
4. ทําความสะอาดถังน้ํามันและเปล่ียนน้ํามันไฮดรอลิกทุก 6 เดือน 

5. หลังเลิกงานใหทําความสะอาด แลวชโลมน้ํามันบางๆบนชิ้นสวนของเคร่ืองเจียระไน 
เชน โตะแมเหล็ก เพื่อปองกันสนิม 
 

24. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 
1. ตรวจสอบสภาพความพรอมของเคร่ืองเจียระไน 
2. แตงหนาลอหินเจียระไนใหเรียบ 
3. จับยึดชิ้นงานเขากับหัวจับแลวปรับความเร็วรอบใหเหมาะสม 
4. ปรับตั้งความยาวการเคล่ือนที่ของโตะงานใหเหมาะสมกับชิ้นงาน 
5. เร่ิมเจียระไนช้ินงานจนกระท่ังแลวเสร็จ 
6. ปดสวิตชเคร่ืองและทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไน เคร่ืองมืออุปกรณ 

ที่ใชในการปฏิบัติงานและพื้นที่โดยรอบ 
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25. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 
1. ตรวจสอบระบบไฟฟาของเคร่ืองใหอยูในสภาพท่ีพรอมใชงาน 
2. ตรวจสอบมอเตอรสงกําลังใหอยูในสภาพท่ีพรอมใชงาน 
3. ตรวจสอบลอหินเจียระไนใหอยูในสภาพท่ีพรอมใชงาน เชน ไมมีรอยราว เปนตน 
4. ควรเปล่ียนถายน้ํามันหลอเย็นทุกสัปดาห 
5. ตรวจสอบระดับน้ํามันไฮดรอลิกในถังและเติมใหอยูในระดับที่เหมาะสมตามคูมือ 
6. ควรเปล่ียนถายน้ํามันไฮดรอลิกทุก 6 เดือน 
7. หลังเลิกใชงานใหทําความสะอาดและชโลมน้ํามันบนชิ้นสวนที่เปนเหล็กกลา เชน โตะงาน 

หัวจับ และยันศูนยทายเพื่อปองกันสนิม 
 
26. จงอธิบายขั้นตอนการใชงานเคร่ืองเจียระไนมือ มาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบความพรอมของเคร่ืองเจียระไนกอนใชงาน 
2. ใชมือทั้งสองขางจับท่ีดามจับของเคร่ืองเจียระไนใหแนนและมั่นคง 
3. กดสวิตชเพื่อเปดเคร่ืองเจยีระไน 
4. เจียระไนช้ินงานจนกระท่ังแลวเสร็จ 
5. ปดสวิตชเคร่ืองเจียระไนแลวทําความสะอาด 

 
27. จงอธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนมือมาพอใหเขาใจ (5 คะแนน) 

1. ตรวจสอบสภาพของเคร่ือง เชน สายไฟ ใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 
2. ตรวจสอบมอเตอรขับแผนลอหินเจียระไนใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 
3. ตรวจสอบความสมบูรณของแผนลอหินเจียระไน เชน ไมมีรอยราวหรือรอยบ่ิน เปนตน 
4. ตรวจสอบถานคารบอนสําหรับใชสตารตมอเตอร 
5. หลังเลิกใชงานทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนมือทุกคร้ัง 
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ตอนท่ี 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว ( 30 คะแนน) 
 

1. การลับคมตัดของดอกสวานและมีดกลึง ควรใชเครื่องเจียระไนชนิดใด  
 ก. เคร่ืองเจียระไนราบ     

ข. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก 
 ค. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด    

ง. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย 
2. เครื่องเจียระไนชนิดใดเหมาะสําหรับการปรับผิวเรียบของช้ินงานหนากวาง  

ก. เคร่ืองเจียระไนราบ     
ข. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก    
ง. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย 

3. ตองการเจียระไนผิวดานในของรูควาน ควรใชเครื่องเจียระไนชนิดใด 
ก. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย     
ข. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก 
ค. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด    
ง. เคร่ืองเจียระไนราบ 

4. เครื่องเจียระไนชนิดใดที่สามารถเจียระไนช้ินงานทรงกระบอกไดทั้งผิวภายนอกและรูภายใน 
ก. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด   
ข. เคร่ืองเจียระไนราบ 
ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก   
ง. เคร่ืองเจียระไนมือ 

5. ขอใด คือหลักการทํางานของเคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน  
โตะงานสี่เหล่ียม 
 

          
              ก.                     ข.                             ค.                         ง. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



90 
 

6. ขอใด คือหลักการเจียระไนทรงกระบอกภายใน 
 

                              
           ก.                        ข.                               ค.                      ง. 
 

7. สวนประกอบใดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด ทําหนาที่เปนตนกําลัง 
 ก. ลอหินเจียระไน     

ข. มอเตอร 
 ค. สวิตชควบคุม      

ง. แผงควบคุม  
8. แทนรองรับช้ินงานกับลอหินเจียระไน ควรปรับใหมีระยะหางกันไมเกินกี่มิลลิเมตร 

ก. 2 มิลลิเมตร      
ข. 3 มิลลิเมตร 

 ค. 4 มิลลิเมตร      
ง. 5 มิลลิเมตร 

9. สวนประกอบใดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด ทําหนาที่รองรับเคร่ืองมือตัด 
 ก. ลอหินเจียระไน     

ข. ฐานเครื่อง 
 ค. ฝาครอบลอหินเจียระไน    

ง. แทนรองรับช้ินงาน 
10. เครื่องมือในขอใดใชวัดมุมของมีดกลึง 
 ก. Drill Grinding Gage     

ข. Safety Glasses 
 ค. Angle Protractor     

ง. Wheel Dresser  
11. อุปกรณที่ใชแตงหนาลอหินเจียระไน คือ 
 ก. Angle Protractor     

ข. Drill Grinding Gage 
 ค. Wheel Dresser     

ง. Safety Glasses 
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12. ใบวัดมุม สามารถวัดมุมไดกี่องศา 
 ก. 0-90 องศา      

ข. 0-180 องศา 
 ค. 0-270 องศา      

ง. 0-360 องศา  
13. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัดที่ถูกตอง 

ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาใหมีความพรอมกอนใชงาน 
ข. ตรวจสอบสภาพของมอเตอรสงกําลังมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
ค. ตรวจสอบความสมบูรณของลอหินเจียระไนหลังใชงาน 
ง. ทําความสะอาดเคร่ืองเจียระไนหลังการใชงาน 

14. จากรูป เปนอุปกรณที่ทําหนาที่อะไร 

     
 
15. จากรูป คืออุปกรณที่ใชสําหรับงานอะไร 
 

  
 

16. หนาที่ของโตะแมเหล็กของเครื่องเจียระไนราบ คือ 
ก. ปรับระดับช้ินงาน    
ข. จับยึดชิ้นงาน 
ค. รองรับโตะงาน    
ง. ปรับความลึกในการเจียระไน 
 
 
 
 

ก. รองรับโตะงาน 
ข. จับยึดลอหินเจียระไน 
ค. สมดุลลอหินเจียระไน 
ง. จับยึดช้ินงาน 

ก. จับยึดชิ้นงาน 
ข. รองรับโตะงาน 
ค. จับยึดลอหินเจียระไน 
ง. สมดุลลอหินเจียระไน 
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17. การจับยึดช้ินงานแผนบางเพื่อทําการเจียระไนราบ ควรใหช้ินงานเอียงทํามุมกับดานขางของโตะ
แมเหล็กกี่องศา 

 ก. 5-10 องศา      
ข. 10-15 องศา 
ค. 15-30 องศา      
ง. 20-45 องศา 

18. ตองการเจียระไนช้ินงานขนาดเสนผานศูนยกลาง 25 มิลลิเมตร ดวยเครื่องเจียระไนทรงกระบอก      
คาความเร็วขอบของช้ินงาน 32 เมตรตอวินาที ช้ินงานจะหมุนความเร็วรอบเทาใด 

ก. 347 รอบตอนาที    
ข. 407 รอบตอนาที 
ค. 446 รอบตอนาที    
ง. 509 รอบตอนาที 

19. เครื่องเจียระไนราบเคร่ืองหน่ึง มีลอหินเจียระไนขนาดเสนผานศูนยกลาง 400 มิลลิเมตร ในขณะใช
งานหมุนดวยความเร็วรอบ 1,600 รอบตอนาที จงคํานวณหาคาความเร็วขอบของลอหินเจียระไน 

ก. 22 เมตรตอวินาที    
ข. 25 เมตรตอวินาที 
ค. 33 เมตรตอวินาที    
ง. 35 เมตรตอวินาที 

20. งานเจียระไนละเอียด ควรใชอัตราการปอนกินลึกคร้ังละเทาใด 
ก. 0.005-0.025 มิลลิเมตร    
ข. 0.025-0.10 มิลลิเมตร 
ค. 1.00-1.50 มิลลิเมตร    
ง. 1.50-2.00 มิลลิเมตร 

จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 21-22 
   

 
 

 
 

 2 

 5 

 1 

 3 

 4 

 6 

 7 

 8 
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21. สวนประกอบหมายเลข 3 ทําหนาที่อะไร 
ก. เกาะยึดสารเชิงทรายใหติดกัน   
ข. ขัดหรือขูดผิวชิ้นงาน  
ค. ระบายความรอน    
ง. คายเศษ 

22. สารเชิงทราย คือหมายเลขใด 
ก. 1      
ข. 2 
ค. 3      
ง. 8 

23. ขอใด คือเม็ดสารเชิงทรายจากธรรมชาติ 
ก. โบรอนคารไบด    
ข. หินควอทซ 
ค. อะลูมิเนียมออกไซด     
ง. ซิลิกอนคารไบด  

24. ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทรายที่มีความละเอียดปานกลาง คือ  
ก. เกรนเบอร 6-12    
ข. เกรนเบอร 14-24 
ค. เกรนเบอร 30-60    
ง. เกรนเบอร 70-120 

25. ตัวประสานชนิดใดที่มีสมบัติเปราะและรับแรงกระแทกไดไมดี  
ก. เซรามิค     
ข. ยาง 
ค. แซลแลค     
ง. พลาสติกแข็ง 

จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 26-30 
 

 
 
 

 



94 
 

26. สัญลักษณ 7 x 1/2 x 1-1/4 หมายถึงอะไร 
ก. ขนาดของลอหินเจียระไน   
ข. เกรดความแข็งของลอหินเจียระไน  
ค. ขนาดเกรน     
ง. โครงสรางของลอหินเจียระไน 

27. ตัวอักษร AZ หมายถึงอะไร 
ก. ขนาดของลอหินเจียระไน   
ข. ชนิดของเม็ดสารเชิงทราย 
ค. ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทราย   
ง. โครงสรางของลอหินเจียระไน 

28. 46 หมายถึงอะไร 
ก. ขนาดของลอหินเจียระไน   
ข. ชนิดของเม็ดสารเชิงทราย 
ค. ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทราย   
ง. โครงสรางของลอหินเจียระไน 

29. ตัวอักษร H หมายถึงอะไร  
ก. ขนาดของลอหินเจียระไน   
ข. เกรดความแข็งของลอหินเจียระไน  
ค. ขนาดเกรน     
ข. โครงสรางของลอหินเจียระไน 

30. หมายเลข 8 หมายถึงอะไร  
ก. ชนิดของตัวประสาน    
ข. เกรดความแข็งของลอหินเจียระไน  
ค. ขนาดเกรน     
ง. โครงสรางของลอหินเจียระไน 
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เฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 

ตอนท่ี 1 จงตอบคําถามตอไปน้ี (96 คะแนน) 
 

1. จงบอกความหมายของซีเอ็นซี (CNC) มาพอใหเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ การควบคุมเชิงตัวเลข ตัวอักษรและรหัสอ่ืนๆ ดวยคอมพิวเตอร ซ่ึงสวนใหญถูกนํามา

ประยุกต ใชเพื่อค วบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลในการแปรรูปห รือปาดผิววัสดุจึง เ รียกว า 
“เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี”  
 

2. จากรูป จงบอกช่ือและอธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี มาพอใหเขาใจ (16 คะแนน) 
 

 
 

2.1 ช่ือสวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี (11 คะแนน) 
  1. หมายเลข 1 โปรแกรมเอ็นซี 

2. หมายเลข 2 ชุดควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซี  
3. หมายเลข 3 ชุดควบคุมความเร็ว  
4. หมายเลข 4 ชุดขยายสัญญาณขับแนวแกน  

5. หมายเลข 5 อุปกรณตรวจสอบการเคล่ือนที่หรืออุปกรณตรวจสอบความเร็วเชิงมุม 
6. หมายเลข 6 โตะงาน 
7. หมายเลข 7 มอเตอรขับ  
8. หมายเลข 8 ลิมิตสวิตช 
9. หมายเลข 9 บอลสกรู  
10. หมายเลข 10 บอลนัต  
11. หมายเลข 11 อุปกรณวัดความเร็วรอบ 
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2.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (5 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี มีหลักการทํางานคลายคลึงกับเคร่ืองมือกลทั่วๆ ไป คือใช

ในการแปรรูปวัสดุหรือผลิตช้ินสวน แตกตางกันที่การควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีจะใช
คอมพิวเตอรควบคุมการทํางานโดยการโปรแกรมคอมพิวเตอรหรือโปรแกรมเอ็นซี  (NC Program)   
ผานอุปกรณปอนขอมูล เชน แผงควบคุมของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี คียบอรดหรือแปนพิมพ (Key 
Board) ยูเอสบีแฟลชไดรฟ (USB Flash Drive) ฯลฯ เขาไปยังชุดควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซี เมื่อชุด
ควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซีอานโปรแกรมเอ็นซีแลวก็จะเปล่ียนรหัสของโปรแกรมไปเปนสัญญาณทางไฟฟา
เพ่ือควบคุมใหมอเตอรทํางาน แลวขับแนวแกนของเคร่ืองมือกลและแกนเพลาจับเคร่ืองมือตัด 
(Spindle) ใหเคล่ือนที่ไปตามที่โปรแกรมกําหนด  
 

3. อุปกรณปอนขอมูลยอนกลับของเครื่องมือกลซีเอ็นซีแบงออกเปนกี่ชนิด อะไรบาง (2 คะแนน) 
ตอบ แบงออกเปน 2 ชนิด คืออุปกรณสงขอมูลตําแหนงยอนกลับ (Position feedback) 

และอุปกรณสงขอมูลความเร็วยอนกลับ (Velocity Feedback) 
 

4. จงบอกขอดีและขอจํากัดของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี มาอยางละ 4 ขอ (8 คะแนน) 
ขอดี  

1. มีความเที่ยงตรงในการผลิตสูง ชิ้นงานมีความคงที่ทั้งขนาดและรูปทรง 
2. ชิ้นงานมีคุณภาพเสมอทุกเทากันทุกชิ้น เนื่องจากข้ึนรูปโดยใชโปรแกรมเดียวกัน  

  3. มีโอกาสเกิดความเสียหายหรือแกไขชิ้นงานนอย เพราะข้ึนรูปโดยใชโปรแกรมควบคุมการ
ทํางานและถาผิดพลาดก็แกไขโปรแกรมควบคุมการทํางานได 
 4. สามารถสลับเปล่ียนรูปแบบของช้ินงานไดหลากหลายรูปทรง เนื่องจากสะดวกและรวดเร็ว
ในการทํางาน เพียงแตเขียนโปรมแกรมในการทํางานใหม เทานั้น 
 

ขอจํากัด 
1. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซีมีราคาแพง ทําใหคาลงทุนในการผลิตชวงเร่ิมตนสูงตามไปดวย 

  2. คาใชจายในการซอมบํารุงสูง เนื่องจากมีความซับซอนทั้งฮารดแวรและซอฟตแวร   
รวมถึงคอมพิวเตอรอุปกรณไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ดังนั้นจึงตองอาศัยชางผูชํานาญการโดยเฉพาะ 
  3. อุปกรณและซอฟตแวรเสริม (Option) มีราคาสูงและตองสั่งซ้ือจากผูผลิตเคร่ืองมือกล
นั้นๆ โดยเฉพาะ 

4. ไมเหมาะสมกับการผลิตช้ินงานที่มีจํานวนนอย 
 
5. โปรแกรมเอ็นซี (NC Program) หมายถึง (2 คะแนน) 

ตอบ โปรแกรมควบคุมการทํางานของเค ร่ืองมือกลด วยคอมพิว เตอร  ซ่ึง ลักษณะของ
โปรแกรมประกอบดวย ตัวเลข ตัวอักษร และสัญลักษณอ่ืนๆ  
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6. โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซีประกอบดวยอะไรบาง (2 คะแนน) 
ตอบ โปรแกรมเอ็นซี มีโครงสรางที่ประกอบดวยรหัสพื้นฐาน 3 ชนิดดังนี้ 
6.1 ตัวอักษร (Characters) 
6.2 คํา (Words) 

6.3 บล็อค (Block) 
 

7. จากรูป จงกําหนดแนวแกนของเครื่องกลึงและเครื่องกัดซีเอ็นซี (6 คะแนน) 
 

   
      

 (ก) เคร่ืองกลึงซีเอ็นซี             (ข) เคร่ืองกัดซีเอ็นซีเพลาตั้ง      (ค) เคร่ืองกัดซีเอ็นซีเพลานอน 
 

8. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกลึงซีเอ็นซี ตามหมายเลขที่กําหนดให ดังตอไปน้ี 

   (8 คะแนน) 
 

 
 

 
 

8.1 หมายเลข 1 ช่ือ ชุดควบคุมเคร่ือง หนาที่ รับขอมูล ประมวลผลขอมูลและสงขอมูล เสมือน
คอมพิวเตอรที่ใชควบคุมการทํางานเคร่ืองซีเอ็นซีนั่นเอง 

8.2 หมายเลข 2 ช่ือ หัวจับ หนาที่ ใชสําหรับจับยึดชิ้นงาน 

8.3 หมายเลข 3 ช่ือ ปอมมีด หนาที่ จับยึดเคร่ืองมือตัดตางๆ เชน มีดกลึง ดอกสวานและดอกเจาะ   
นําศูนย เปนตน 

8.4 หมายเลข 4 ช่ือ รางเล่ือน หนาที่ เล่ือนปอมมีดในแนวแกน X และแกน Z 

 
 

1 

2 3 

4 
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9. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องกัดซีเอ็นซี ตามหมายเลขที่กําหนดให ดังตอไปน้ี           
   (8 คะแนน) 
 

 
 

9.1 หมายเลข 1 ช่ือ ชุดหัวเคร่ือง หนาที่ จับยึดแกนเพลาเคร่ืองกัดและขับเคล่ือนใหแกนเพลา
เคร่ืองกัดหมุน สามารถเคล่ือนที่ข้ึน-ลง ในแนวดิ่งได 

9.2 หมายเลข 2 ช่ือ โตะงาน หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรือปากกาชิ้นจับงาน สามารถเคล่ือนที่ตาม
แนวแกน X และแกน Y ได 

9.3 หมายเลข 3 ช่ือ รางเล่ือน หนาที่ เล่ือนชุดหัวเคร่ืองข้ึน-ลง ในแนวดิ่ง 
9.4 หมายเลข 4 ช่ือ ชุดควบคุมเคร่ือง หนาที่ รับขอมูล ประมวลผลขอมูลและสงขอมูล เสมือน

คอมพิวเตอรที่ใชควบคุมการทํางานเคร่ืองซีเอ็นซีนั่นเอง 
 

10. จงบอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องซีเอ็นซี แมชีนน่ิง เซนเตอร ตามหมายเลขที่กําหนดให   
     ดังตอไปน้ี (10 คะแนน) 
 

 
 

    10.1 หมายเลข 1 ช่ือ ชุดเก็บเคร่ืองมือตัดแบบจานหมุน หนาที่ ใชเก็บเคร่ืองมือตัดชนิดตางๆ ได
จํานวนมาก และหมุนวนเพื่อเปล่ียนเคร่ืองมือตัด 

1 

3 

2 4 

1 

2 

3 

4 

5 
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10.2 หมายเลข 2 ช่ือ แกนเพลา หนาที่ จับยึดหัวจับเคร่ืองมือตัดเพื่อใหหมุนดวยความเร็วรอบท่ี
กําหนด 

10.3 หมายเลข 3 ช่ือ โตะงาน หนาที่ จับยึดชิ้นงานหรือปากกาชิ้นจับงาน และสามารถเคล่ือนที่
ตามแนวแกน X และแนวแกน Y ได 

10.4 หมายเลข 4 ช่ือ ชุดควบคุมเคร่ือง หนาที่ รับขอมูลประมวลผลขอมูลและสงขอมูล คลาย
คอมพิวเตอรที่ใชควบคุมการทํางานเคร่ืองซีเอ็นซี 

10.5 หมายเลข 5 ช่ือ รางเล่ือน หนาที่ เล่ือนชุดหัวเครื่องขึ้น-ลง ในแนวด่ิง 
 

11. จงอธิบายขอแตกตางของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีกับเครื่องมือกลทั่วๆ ไป มาพอเขาใจ (2 คะแนน) 
ตอบ เคร่ืองมือกลซีเอ็นซีใชคอมพิวเตอรควบคุมการทํางานโดยการโปรแกรมคอมพิวเตอร

หรือโปรแกรมเอ็นซี สวนเคร่ืองมือกลทั่วๆ ไปใชคนควบคุมการทํางาน 

 

12. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงซีเอ็นซี มา 4 ขอ (4 คะแนน) 
12.1 ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
12.2 ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
12.3 หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงานทุกคร้ัง 

12.4 เปล่ียนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
 

13. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดซีเอ็นซี มา 4 ขอ (4 คะแนน) 
13.1 ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
13.2 ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
13.3 หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงานทุกคร้ัง 
13.4 เปล่ียนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 

 

14. จงบอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองแมชีนน่ิง เซนเตอรมา 4 ขอ (4 คะแนน) 
14.1 ตรวจสอบระบบไฟฟา จุดตอสายไฟฟาใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณตลอดเวลา 
14.2 ตรวจสอบมอเตอร โดยการฟงเสียงของมอเตอรขณะหมุนมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
14.3 หยอดน้ํามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่กอนใชงานทุกคร้ัง 
14.4 เปล่ียนถายน้ําหลอเย็นทุกสัปดาห 
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ตอนท่ี 2. จงเลือกคําตอบขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียว (27 คะแนน) 
 

1. เครื่องมือกลซีเอ็นซี หมายถึง 
ก. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
ข. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยคน 
ค. เคร่ืองมือกลที่ทํางานอัตโนมัติและควบคุมการทํางานดวยคน 

ง. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยผูเขียนโปรแกรม  

2. ขอใด ไมใช องคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
ก. ชุดควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซี   

ข. ตัวเคร่ืองมือกล 
 ค. เคร่ืองมือตัด     

ง. ระบบขับ     

3. ขอใด ไมใช อุปกรณปอนขอมูลของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
 ก. แผนดิสก     

ข. สายสงสัญญาณ RS-232 
 ค. อินเทอรเนต     

ง. ยูเอสบีแฟลชไดรฟ   
4. อุปกรณที่ใชตรวจสอบการเคล่ือนที่เชิงเสน (Linear Transducers) ทําหนาที่อะไร 

ก. วัดความเร็วรอบของมอเตอร 
ข. บันทึกตําแหนงการเคล่ือนที่จริงของโตะงาน 
ค. คํานวณระยะทางในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

ง. บันทึกการเคล่ือนที่ของแกนมอเตอร  

5. อุปกรณที่ใชตรวจสอบความเร็วเชิงมุม (Rotary Encoders) ทําหนาที่อะไร 
ก. วัดความเร็วรอบของมอเตอร 
ข. บันทึกตําแหนงการเคล่ือนที่จริงของโตะงาน 
ค. คํานวณระยะทางในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

ง. บันทึกการเคล่ือนที่ของแกนมอเตอร  

6. “Tachometer” คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. คํานวณระยะทางในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

ข. วัดความเร็วรอบของมอเตอร 
ค. บันทึกตําแหนงการเคล่ือนที่จริงของโตะงาน 

ง. บันทึกการเคล่ือนที่ของแกนมอเตอร  
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7. เครื่องมือกลซีเอ็นซีชนิดใด มีช้ันเก็บเครื่องมือและอุปกรณในการเปล่ียนเครื่องมือโดยอัตโนมัติ 
 ก. เคร่ืองกลึงซีเอ็นซี    

ข. เคร่ืองกัดซีเอ็นซี    
 ค. เคร่ืองเจียระไนซีเอ็นซี    

ง. เคร่ืองซีเอ็นซี แมชีนนิ่ง เซ็นเตอร   
จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 8-10 
 
 

 

 
 

 

 
 

 
 

8. จากรูป สวนประกอบหมายเลข 1 คือ 
 ก. รางเล่ือน      

ข. ชุดทายแทน 
 ค. หัวจับ      

ง. ปอมมีด 
9. จากรูป สวนประกอบหมายเลข 2 คือ 
 ก. ชุดทายแทน      

ข. รางเล่ือน   
 ค. ปอมมีด      

ง. หัวจับ 
11. จากรูป สวนประกอบหมายเลข 3 ทําหนาที่อะไร 

ก. ประคองช้ินงาน     
ข. จับยึดชิ้นงาน  
ค. เล่ือนปอมมีดในแนวแกน X และแกน Z    

ง. จับยึดเคร่ืองมือตัด  
   

 
 

 

 
 

3 2 

1 



102 
 

จากรูป จงตอบคําถามขอที่ 12-13 
  
 
 

   
 

 
 

 

12. สวนประกอบหมายเลข 1 ทําหนาที่อะไร 
ก. จับยึดหัวจับดอกกัด     
ข. เก็บเคร่ืองมือตัดชนิดตางๆ 

 ค. เล่ือนชุดหัวเคร่ืองข้ึน-ลง ในแนวด่ิง   
ง. จับยึดช้ินงานหรือปากกาช้ินจับงาน  

13. สวนประกอบหมายเลข 2 ทําหนาที่อะไร 
ก. จับยึดช้ินงานหรือปากกาช้ินจับงาน   
ข. เล่ือนชุดหัวเคร่ืองข้ึน-ลง ในแนวดิ่ง  

 ค. เก็บเครื่องมือตัดชนิดตางๆ    
ง. จับยึดหัวจับดอกกัด 

14. สวนประกอบหมายเลข 3 คือ 
ก. โตะงาน      
ข. ชุดหัวเคร่ือง 

 ค. รางเล่ือน      
ง. ชุดเก็บเคร่ืองมือตัด 

15. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
 ก. ฐานเครื่อง     

ข. ชุดควบคุม     

 ค. หัวจับ     
ง. โตะงาน     

16. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดซีเอ็นซี 
 ก. หัวจับช้ินงาน     

ข. โตะงาน   

 ค. ฐานเคร่ือง     
ง. ชุดควบคุม 

 

 

3 

1 

2 



103 
 

17. ชุดหัวเคร่ืองของเครื่องกัดซีเอ็นซี ทําหนาที่อะไร  

ก. จับยึดเคร่ืองมือตัด    

ข. จับยึดหัวจับดอกกัด 
ค. จับยึดช้ินงานหรือปากกาช้ินจับงาน  

ง. จับยึดแกนเพลาเคร่ืองกัด 
18. สวนประกอบใดของเครื่องกัดซีเอ็นซี ทําหนาที่จับยึดช้ินงาน 

ก. ชุดหัวเคร่ือง     

ข. ปอมมีด 
 ค. โตะงาน     

ง. แกนเพลา 
19. สวนประกอบใดของเครื่องกัดซีเอ็นซี ทําหนาที่จับยึดหัวจับดอกกัด 

ก. โตะงาน     

ข. ชุดหัวเคร่ือง  
 ค. แกนเพลา     

ง. ปอมมีด 
20. คําสั่ง G01 ของโปรแกรมเอ็นซี หมายถึง 

ก. การเคล่ือนที่ไปยังตําแหนงดวยความเร็ว 
ข. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางทวนเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 
ค. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางตามเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 

ง. การเคล่ือนที่ในแนวเสนตรงตามอัตราปอน 
21. คําสั่ง G17 ของโปรแกรมเอ็นซี หมายถึง 

ก. เลือกระนาบ XZ ในการทํางาน   

ข. เลือกระนาบ ZY ในการทํางาน 
ค. เลือกระนาบ XY ในการทํางาน   

ง. การเล่ือนกลับไปยังจุดอางอิง 
22. การโปรแกรมใหเพลาจับเคร่ืองมือตัดหมุนในทิศทางทวนเข็มนาฬิกา ตองใชรหัสคําสั่งในขอใด 

ก. M01      

ข. M02 
 ค. M03      

ง. M04 
23. คําสั่งใหจบการทํางานหรือสิ้นสุดโปรแกรม คือ  
ก. M06      

ข. M07 
 ค. M08      

ง. M30 
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23. คําสั่งเรียกหมายเลขเครื่องมือตัดในโปรแกรมเอ็นซี คือ 
ก. G      

ข. M 
 ค. T       

ง. X 
24. คําสั่งใหเพลาจับเคร่ืองมือตัดหรือเพลาจับงานหยุดหมุนของโปรแกรมเอ็นซี คือ 

ก. G40     ข. M05 

 ค. M30     ง. M09 
จากบล็อกของโปรแกรมเอ็นซีดังตอไปน้ี จงตอบคําถามขอที่ 25-27 
 
     

 
 

 

 
25. รหัส G54 หมายถึง  

ก. เลือกระนาบ YZ    
ข. ปอนขอมูลหนวยน้ิว 
ค. ยกเลิกการชดเชยรัศมี    

ง. ปรับตั้งโคออรดิเนตของช้ินงาน 
26. รหัส T1 หมายถึง 

ก. ยกเลิกการชดเชยรัศมี    
ข. เคล่ือนที่กลับไปยังจุดอางอิง     
ค. เรียกเคร่ืองมือ     

ง. เปดนํ้าหลอเย็น 
27. รหัส G91 หมายถึง 

ก. เล่ือนกลับไปยังจุดอางอิง   
ข. ปอนขอมูลหนวยมิลลิเมตร   

ค. ปอนขอมูลหนวยนิ้ว    

ง. ยกเลิกการชดเชยรัศมี  
 

 
 

......... 

N5 G18 G71 G91 G54   

N10 T1 
......... 


