
แผนการจัดการเรียนรู

วิชาทฤษฎีเครื�องมือกล
(Theory of Machine Tools)

รหัสวิชา 20102–2003 (ท.ป.น. 2–0–2)

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน

จัดทําโดย



ก 
 

การตรวจสอบ 
และอนุญาตใหใชแผนการจัดการเรียนรู 

 

วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

 

 ควรอนุญาตใหใชแผนการจัดการเรียนรูได 
 ควรปรับปรุงเกี่ยวกับ  ...................................................................................................................................................... 

..........................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................... 
 

ลงช่ือ  ...................................................... 
              (.......................................................) 
         หัวหนาแผนกวิชา 

      ............../......................../.................... 
 

 เห็นควรอนุญาตใหใชแผนการจัดการเรียนรูได 
 ควรปรับปรุงดังเสนอ 
 อ่ืนๆ  ..................................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................................................... 
 

ลงช่ือ  ..................................................... 
             (.......................................................) 
         รองผูอํานวยการฝายวิชาการ 

     ............../......................../.................... 
 

 อนุญาตใหใชแผนการจัดการเรียนรูได 
 อ่ืนๆ  ..................................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................................................... 
 

ลงช่ือ  ..................................................... 
             (.......................................................) 
         ผูอํานวยการ 

    ............../......................../.................... 
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คํานํา 
 

แผนการจัดการการเรียนรูน้ีจัดทําขึ้นเพื่อใหครูผูสอนไดใชเปนแนวทางในการจัดการเรียนรูที่ เนน  
ใหผูเรียนมีความรู และสมรรถนะที่สอดคลองกับหลักสูตรรายวิชา โดยครูผูสอนควรใชควบคูกับหนังสือเรียน
วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ พุทธศักราช 2562 สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศกึษาธิการ  ที่เรียบเรียงโดย
ครูอํานาจ ทองแสน (ครู วิทยฐานะ ครูเ ช่ียวชาญ ) จัดพิมพและจําหนายโดยบริษัทซีเ อ็ดยูเคช่ัน จํากัด 
(มหาชน) หนังสือเรียนเลมนี้ไดผานการตรวจประเมินคุณภาพจากสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
ประจําปงบประมาณ พ .ศ . 2562  คร้ังที่ 2 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน       
กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ ประกาศลําดับที่ 273 

แผนการจัดการเรียนรูวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล รหัสวิชา 20102-2003 มีดวยกันทั้งหมด 18 แผนฯ 
ครอบคลุมเน้ือหาวิชา 8 บทเรียน ประกอบดวยบทที่ 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเคร่ืองมือกล บทที่ 2
เครื่องมือขนาดเล็ก บทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล บทที่ 4 เครื่องเจาะ บทที่ 5 เครื่องกลึง บทที่ 6 เครื่องกัด     
บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน และบทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี ตามลําดับ 

ผูจัดทําหวังเปนอยางยิ่งวาแผนการจัดการเรียนรูเลมน้ีจะเกิดประโยชนแกผูสอน ตลอดจนผูสนใจ
ศึกษาไดเปนอยางดี หากมีขอผิดพลาดประการใดไดโปรดแจงใหผูจัดทําทราบจักขอบคุณเปนอยางสูง ทั้ง น้ี
เพื่อเปนประโยชนตอการแกไข ปรับปรุงในโอกาสตอไป 
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คําชี้แจงในการใชแผนการจัดการเรียนรู 
วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

 

1. สวนประกอบของแผนการจัดการเรียนรู 
 แผนการจัดการเ รียนรูรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา   
20102-2003 เลมน้ีใชเปนคูมือในการจัดการเรียนรูใหกับผูเรียนทั้งหอง  ดังน้ันการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
ผูสอนและผูเรียนตองดําเนินการและเตรียมการประกอบกิจกรรมตางๆ ไปพรอมๆ  กัน แผนการจัดการ
เรียนรูมีสวนประกอบตางๆ ดังน้ี 

1.1 หลักสูตรรายวิชา ประกอบดวย จุดประสงครายวิชา สมรรถนะรายวิชาและคําอธิบายรายวิชา 
1.2 การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา (ช่ือบทเรียนและหัวขอเรื่อง) 
1.3 การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอนหรือจุดประสงคการเรียนรู 
1.4 เนื้อหาวิชา จํานวน 8 บทเรียนดังน้ี 

1. บทท่ี 1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเคร่ืองมือกล 
2. บทท่ี 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก 
3. บทท่ี 3 เครื่องเล่ือยกล 
4. บทท่ี 4 เคร่ืองเจาะ 
5. บทท่ี 5 เคร่ืองกลึง 
6. บทท่ี 6 เคร่ืองกัด 
7. บทท่ี 7 เคร่ืองเจียระไน 
8. บทท่ี 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

1.5 เนื้อหาสาระในบทเรียน ประกอบดวย 
1. สาระสําคัญ คือสวนแนะนําเน้ือหาในแตละบทเรียนเพื่อใหผูเรียนทราบเกี่ยวกับเน้ือหา

ที่กําลังเรียนน้ันเกี่ยวของกับเรื่องใด สําคัญอยางไรและกระตุนใหผูเรียนมีความสนใจ 
ใฝเรียนรูในเรื่องๆ น้ัน 

2. เนื้อหา คือหัวขอเร่ืองหรือหัวขอยอยในแตละบทเรียน 

3. จุดประสงคของบทเรียน คือพฤติกรรมปลายทางของผูเรียนที่คาดหวังไว เปนเปาหมาย
หรือสิ่งที่ตองการใหผูเรียนประสบผลสําเร็จ หลังจากเรียนจบแตละบทเรียนแลว 

4. เนื้อหาในบทเรียน คือเน้ือหาสาระที่ตองการใหผูเรียนตองเรียนรู ทั้งที่เปนความรูทั่วไป
และความรูทางดานเทคนิคเฉพาะเรื่องน้ันๆ และเปนความรูเสริม เปนตน 

5. แบบทดสอบทายบทเรียน คือชุดของขอคําถามที่สรางข้ึนเพื่อใชวัดความรู ตางๆ ของ
ผูเรียนหลังจากเรียนจบแตละบทเรียน ประกอบดวย แบบทดสอบแบบอัตนัยและแบบ
ปรนัย เปนตน 



จ 
 

1.6 แผนการจัดการเรียนรูรายสัปดาห คือเปาหมายในการจัดการการเรียนรูอยางคราวๆ เพื่อให
ผูสอนไดใชเปนแนวทางในการจัดกิจกรรมการเรียนรูในแตละสัปดาห โดยแบง ช่ัวโมงในการ
จัดการเรียนรูตามปริมาณของเน้ือหาในแตละบทเรียน (แสดงไวที่สวนหนาของหนังสือเรียน 
หนา 5-8) 
 

2. คําช้ีแจงสําหรับผูสอน 
2.1 กอนจัดการการเรียนรูทุกครั้ง ผูสอนจะตองศึกษาเน้ือหาวิชาและแผนการจัดการเรียนรูให

เขาใจกอนดําเนินการ และจะตองจัดเตรียมวัสดุ อุปกรณตางๆ หรือสื่อการเรียนสอนเพื่อใช  
ในการเรียนการจัดการเรียนรูตามที่ระบุไวในแผนการจัดการเรียนรูแตละสัปดาห 

2.2 กอนจัดการเรียนรูในสัปดาหแรก ผูสอนใหผูเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 

2.3 การจัดกิจกรรมการเรียนรู ผูสอนตองดําเนินการสอนตามแผนการจัดการการเรียนรู น้ีเพื่อให
ครบทุกสัปดาหตามที่กําหนดไว 

2.4 กอนจัดการเรียนรูแตละบทเรียน ครูผูสอนตองใหผู เรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียนกอน  
แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 

2.5 การจัดกิจกรรมการเรียนรูแบงออก 4 เปนขั้นตอน ดังน้ี 
1.  ข้ันที่ 1 ขั้นสนใจปญหา (Motivation) 

2.  ข้ันท่ี 2 ขั้นศึกษาขอมูล (Infomation) 
3.  ข้ันท่ี 3 ขั้นพยายามหรือขั้นทํากิจกรรม (Application) 

4.  ข้ันท่ี 4 ขั้นสําเร็จผล (Progress) 
2.6 การจัดกิจกรรมหลังการเรียนรูแตละบทเรียน เมื่อจัดการเรียนรูครบแตละบทเรียนแลว  ผูสอน

ตองใหผูเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน (ชุดเดียวกับแ บบทดสอบกอนเรียน) แลวเก็บ
รวบรวมขอมูลไวเปรียบเทียบกับผลการทดสอบกอนเรียน เพื่อดูการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมและ
ความกาวหนาในการเรียนของผูเรียน  

2.7 การจัดกิจกรรมหลังจากผูเรียนเรียนครบทุกบทเรียน เมื่อจัดการเรียนรูครบทุกบทเรียนแลว
ครูผูสอนตองใหผูเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน (ชุดเดียวกับแบบทดสอบ
วัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนกอนเรียน) แลวเก็บรวบรวมขอมูลไวเปรียบเทียบกับผลการทดสอบ
กอนเรียน เพื่อดูการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมและความกาวหนาของผูเรียน 
  

3. บทบาทหนาท่ีผูเรียน 
เน่ืองจากแผนการจัดการเรียนรู วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 
20102-2003 น้ีเปนการจัดการการเรียนรูโดยใหครูผูสอนเปนผูดําเนินการ ดังน้ันเพื่อใหบรรลุตาม
วัตถุประสงคของแตละบทเรียน ผูเรียนตองปฏิบัติกิจกรรมตามบทบาทหนาที่ที่สําคัญดังน้ี 

3.1 การเขาช้ันเรียน ผูเรียนตองนําหนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine 
Tool) รหัสวิชา 20102-2003 ที่ครผููสอนแจกใหเขาช้ันเรียนดวยทุกคร้ังและจัดเตรียมเครื่องมือ 
วัสดุ อุปกรณการเรียนของตนเองมาใหพรอม ไดแก สมุดจดบันทึก ปากกา และอ่ืนๆ ตาม
ความจําเปน 
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3.2 การดําเนินการจัดกิจกรรมการเรียนรู ผูเรียนตองปฏิบัติกิจกรรมตามคําแนะนําของ ผูสอนอยาง
เครงครัดและต้ังใจโดยปราศจากอคติ 

3.3 การทํากิจกรรมระหวางเรียนและหลังเรียน เชน การทําแบบทดสอบกอนและหลังเรียน ผูเ รียน
ตองพยายามอยางเต็มความรูความสามารถ 
 

4. การจัดช้ันเรียน 
4.1 การสอนภาคทฤษฎี ผูสอนจัดกิจกรมในช้ันเรียนตามปกติ โดยการจัดการเรียนการสอนเปน

แบบบรรยายหรือถาม-ตอบ อภิปราย ฯลฯ ตามความเหมาะสม และสภาพการจัดช้ันเรียนควร
จัดใหมีความเหมาะสม สามารถจัดกิจกรรมในการเรียนการสอนใหแกผูเรียนไดอยางทั่ว ถึง      

มีการจัดเตรียมสื่อและโสตทัศนูปกรณตามความเหมาะสม 
4.2 การมอบหมายงาน ผูสอนควรมอบหมายงานเพิ่มเติมนอกเวลาเรียนปกติ เชน การศึกษา

คนควา การจัดทํารายงาน การนําเสนองาน ฯลฯ สําหรับเน้ือหาในบางเรื่องที่ตองการใหผูเ รียน
มีความรูเพิ่มเติมจากหนังสือเรียน 

 

5. การประเมินผลการเรียน 
5.1 คะแนนการทําแบบทดสอบทายบทเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของแตละบทเรียน 
5.2 คะแนนการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนในสัปดาหแรก

และสัปดาหสุดทาย 
5.3 งานอ่ืนๆ ที่มอบหมาย ไดแก การศึกษาคนควา การจัดทํารายงาน การนําเสนองาน ฯลฯ 
5.4 เวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริ ยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค ตามเกณฑ        

ที่สถานศึกษากําหนด โดยการสังเกตพฤติกรรมการเรียนและการปฏิบัติงานที่มอบหมาย เปนตน 
 

6. เกณฑการวัดและประเมินผลการเรียน  
การวัดและประเมินผลวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 

ไดกําหนดสัดสวนของคะแนนระหวางเรียนและคะแนนทดสอบปลายภาคเรียน 80 : 20 โดยมีรายละเอียด
ดังน้ี  

6.1 คะแนนระหวางเรียนตลอดภาคเรียน     = 80   คะแนน มีดังน้ี 
1.  คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรม 

    และคุณลักษณะอันพึงประสงค ความต้ังใจ 
    และกิจนิสัยการเรียน (ตามเกณฑของสถานศึกษา) = 20   คะแนน  
2.  คะแนนแบบทดสอบทายบทเรียน    = 30   คะแนน 

3.  คะแนนทดสอบกลางภาคเรียน   = 20   คะแนน 
4.  คะแนนงานที่มอบหมายใหศึกษา คนควาเพิ่มเติม  = 10   คะแนน 

6.2  คะแนนทดสอบปลายภาคเรียน     = 20   คะแนน  

รวม   = 100  คะแนน 
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6.3 เกณฑการประเมินผล ใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ โดยมีระดับผลการเรียนดังน้ี 

1.  80-100 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  4.0 
2.  75-79 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  3.5 

3.  70-74 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  3.0 
4.  65-69 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  2.5 

5.  60-64 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  2.0 

6.  55-59 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  1.5 
7.  50-54 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  1.0 

8.  0-49 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  0.0 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ซ 
 

หลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

รายละเอียดของหลักสูตรรายวิชา 
 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562  
 

รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ช่ือวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)(Theory of Machine Tool) 
 

หนวยกิต : 2 หนวยกิต (2 คาบตอสัปดาห)   
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. รูจักชนิด ประเภท และสวนประกอบของเครื่องมือกล 
2. เขาใจหลักการทํางานของเคร่ืองมือกล 
3. มีเจตคติและกิจนิสัย ที่ดี รับผิดชอบ ตรงตอเวลา 

 

สมรรถนะรายวิชา 
แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของเคร่ืองมือกล  กระบวนการ และการบํารุงรักษาของ

เครื่องมือกลขนาดเล็กและเคร่ืองมือกล 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับสวนประกอบและหลักการทํางาน เครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) เครื่องเ ล่ือย 

เครื่องเจาะเครื่องกลึง เคร่ืองกัด “เคร่ืองเจียระไน” การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกล 
 

หมายเหตุ: หลักสูตรรายวิชาใชคําวา “เครื่องเจีย” ผูจัดทําไดวิเคราะหหลักสูตร และพัฒนาหลักสูตร
รายวิชาเปน “เคร่ืองเจียระไน” 
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

1 ความรูเบ้ืองตนเก่ียวกับเคร่ืองมือกล        

1.1  ความหมายของเคร่ืองมือกล       

1.2  กระบวนการแปรรูปดวยเครื่องมือกล       

 1.3  ประเภทของเครื่องมือกล       

 1.4  เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก         

2.1  เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน (Clamp)       

2.2  คอน (Hammer)       

 2.3  คีม (Plier)       

 2.4  ไขควง (Screw Drivers)       

 2.5  ประแจ (Wrench)       

 2.6  สกัด (Cold Chisel)       

 2.7  ตะไบ (File)         

 2.8  เล่ือยตัดเหล็ก (Hacksaw)       

 2.9  เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว (Tap and Die)       

 2.10 เหล็กนําศูนย (Center Punch)       

 2.11  กรรไกรตัดโลหะแผน (Snip)       

 2.12  เคร่ืองกด อัด แบบเฟองใชมือโยก (Arbor Press)       

3 เคร่ืองเล่ือยกล         

3.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล        

3.2 เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw)       

 3.3 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน (Horizontal Band Saw)        

 3.4 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง (Vertical Band Saw)       

 3.5 เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw)         
 

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังน้ี        

ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 
ค. สอบถามจากผูเช่ียวชาญ (Experts)                 ง. จากตําราหรือเอกสารที่เกี่ยวของ (Literatures) 
จ. อินเทอรเนต (Internet)       
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ช่ือวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

4 เคร่ืองเจาะ        

4.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจาะ        

4.2 เคร่ืองเจาะต้ังโตะ (Bench Drilling Machine)       

 4.3 เคร่ืองเจาะต้ังพื้น (Floor Drilling Machine)       

 4.4 เคร่ืองเจาะรัศมี (Radial Drilling Machine)       

 4.5 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ        

 4.6 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ       

 4.7 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอนในงานเจาะ       

 4.8 วิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะ       

5 เคร่ืองกลึง       

5.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง       

5.2 เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe)       

5.3 เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe)       

5.4 เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe)       

5.5 เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe)       

5.6 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกลึง       

5.7 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึงยันศูนย       

5.8 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึก 
ของการปอนตัดในงานกลึง 

      

5.9 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย       
 

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังน้ี        

ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 
ค. สอบถามจากผูเช่ียวชาญ (Experts)                 ง. จากตําราหรือเอกสารที่เกี่ยวของ (Literatures) 
จ. อินเทอรเนต (Internet)       
 

 
 

 



ฎ 
 

การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

6 เคร่ืองกัด       

6.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด       

6.2 เคร่ืองกัดเพลานอน (Horizontal Milling Machine)       

6.3 เคร่ืองกัดเพลาต้ัง (Vertical Milling Machine)       

6.4 เคร่ืองกัดเอนกประสงค (Universal Horizontal  
and Vertical Milling Machine)  

 
 

 
 

  
 

 
 

 

6.5 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองกัด       

6.6 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด       

6.7 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงานกัด       

 6.8 วิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด       

7 เคร่ืองเจียระไน       

7.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน       

7.2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด (Bench Grinding)       

7.3 เคร่ืองเจียระไนราบ (Surface Grinding Machine)       

7.4 เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก  
(Cylindrical Grinding Machine) 

 
 

 
 

  
 

 
 

 

7.5 เคร่ืองเจียระไนไรศูนย (Centerless Grinding 
Machine) 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

7.6 เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง  
(Special Propose Grinding Machine) 

  
 

 
 

 
 

 
 

 

7.7 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)       

7.8 ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงาน
เจียระไน (RPM and Feed Rate) 

 
 

 
 

  
 

 
 

 

 

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังน้ี        

ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 
ค. สอบถามจากผูเช่ียวชาญ (Experts)                 ง. จากตําราหรือเอกสารที่เกี่ยวของ (Literatures) 
จ. อินเทอรเนต (Internet)       
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

8.1 ความหมายซีเอ็นซี       

8.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

8.3 องคประกอบของระบบควบคุมการทํางาน 
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

  
 

  
 

 
 

 

8.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

8.5 ขอดีและขอจํากัดของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

8.6 สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี       

8.7 การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

8.8 โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี       

8.9 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี       

8.10 การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังน้ี 
        

 ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 
 ค. สอบถามจากผูเช่ียวชาญ (Experts)                 ง. จากตําราหรือเอกสารที่เก่ียวของ (Literatures) 
 จ. อินเทอรเนต (Internet)       
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การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน  
(จุดประสงคของบทเรียน) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
รหัสวิชา 20102 - 2003 (ท - ป - น : 2 - 0 - 2) 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน 
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ตารางท่ี 1. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 1 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน (จุดประสงคของบทเรียน) 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

1.1 ความหมายของเคร่ืองมือกล 1. บอกความหมายของเคร่ืองมือกลได       

1.2 กระบวนการแปรรูป 

ดวยเคร่ืองมือกล 
2. อธิบายหลักการของการแปรรูป 

ดวยเครื่องมือกลได       

1.3 ประเภทของเครื่องมือกล 3. บอกประเภทของเครื่องมือกลได       

1.4 เครื่องมือกลซีเอ็นซี 4. อธิบายหลักการทํางาน 

ของเครื่องมือกลซีเอ็นซีได 
      

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 

2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 
     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 
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ตารางที่ 2. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 2 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน (จุดประสงคของบทเรียน) 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือขนาดเล็ก รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

2.1 เครื่องมือสําหรับจับยึดงาน 

(Clamp) 
1. บอกช่ือและชนิดของเคร่ืองมือ 

ขนาดเล็กได      
 

 

2.2 คอน (Hammer) 2. บอกช่ือสวนประกอบของเครื่องมือ
ขนาดเล็กได       

2.3 คีม (Plier) 
2.4 ไขควง (Screw Driver) 3. อธิบายคุณลักษณะเฉพาะของ 

เครื่องมือขนาดเล็กแตละชนิดได       
2.5 ประแจ (Wrench) 
2.6 สกัด (Cold Chisel) 4. อธิบายวิธีการใชงานของเคร่ืองมือ

ขนาดเล็กแตละชนิดได       
2.7 ตะไบ (File)   
2.8 เล่ือยตัดเหล็ก (Hacksaw) 5. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือ

ขนาดเล็กแตละชนิดได       
2.9 เครื่องมือสําหรับทําเกลียว  

(Tap and Die) 6. เลือกใชเครื่องมือขนาดเล็กแตละ
ชนิดไดเหมาะสมกับการใชงาน 

 
 

 
 

 

 
  

2.10 เหล็กนําศูนย  
     (Center Punch)  

 
      

2.11 กรรไกรตัดโลหะแผน (Snip) 
2.12 เครื่องกด อัด แบบเฟอง 
      ใชมือโยก (Arbor Press) 
หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 

2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 
     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 
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ตารางที่ 3. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 3 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน (จุดประสงคของบทเรียน) 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเล่ือยกล รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

3.1 ลักษณะการทํางาน 

ของเคร่ืองเล่ือยกล  
1. อธิบายลักษณะการทํางาน 

ของเครื่องเล่ือยกลได       

3.2 เครื่องเล่ือยกลชัก 
(Power Hack Saw) 

2. ระบุชนิดของเคร่ืองเล่ือยกลได       

3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล
ได       

3.3 เครื่องเล่ือยกลสายพาน
นอน (Horizontal 

Band Saw) 
4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบ 

ที่สําคัญของเครื่องเล่ือยกลได       

3.4 เครื่องเล่ือยกลสายพาน
ต้ัง (Vertical Band 
Saw) 

5. บอกช่ือเครื่องมือและอุปกรณ 
ที่ใชกับเครื่องเล่ือยกลชักได       

6. อธิบายวิธีการกําหนดความหยาบ 
ความละเอียดของฟนเล่ือยได       

3.5 เครื่องเล่ือยวงเดือน 
(Circular Saw)   7. อธิบายวิธีการเลือกใชใบเล่ือยใหเหมาะสม 

กับวัสดุที่ใชเล่ือยได         
8. อธิบายมุมของฟนเล่ือยได       

9. อธิบายวิธีการจัดฟนใบเล่ือยกลได       

10. อธิบายวิธีการจับช้ินงานรูปทรงตางๆ  

ดวยปากกาจับงานของเคร่ืองเล่ือยกล 
แบบชักได 

      

11. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเคร่ืองเล่ือย
กลได       

12. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลได       

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 
2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 

     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 

 



ด 
 

ตารางที่ 4. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 4 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน (จุดประสงคของบทเรียน) 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจาะ รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

4.1 ลักษณะการทํางาน 

ของเคร่ืองเจาะ  
1. อธิบายลักษณะการทํางาน 

ของเครื่องเจาะได        

4.2 เครื่องเจาะต้ังโตะ 
(Bench Drilling 

Machine) 

2. ระบุชนิดของเคร่ืองเจาะได       

3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเจาะได       

4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบ 
ที่สําคัญของเครื่องเจาะได       

4.3 เครื่องเจาะต้ังพื้น 
(Floor Drilling 

Machine) 
5. บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือตัด 

สําหรับงานเจาะได       

4.4 เครื่องเจาะรัศมี 
(Radial Drilling 
Machine) 

6. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณจับยึด 
และถอดเครื่องมือตัดได       

4.5 เครื่องมือตัดสําหรับ 
เครื่องเจาะ  

7. คํานวณความเร็วรอบ ความเร็วตัด  
และอัตราปอนในงานเจาะได       

4.6 อุปกรณที่ใชกับ 
เครื่องเจาะ 

8. อธิบายขั้นตอนการใชงาน 
ของเครื่องเจาะได       

4.7 ความเร็วรอบ 
ความเร็วตัดและอัตรา
ปอนในงานเจาะ 

9. อธิบายวิธีการเจาะรูดวยเครื่องเจาะได       

10. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะได       

 
      4.8 วิธีการเจาะรู 

ดวยเคร่ืองเจาะ 

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 
2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 

     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 

 

 



ต 
 

ตารางที่ 5. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 5 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกลึง รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 
ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

5.1 ลักษณะการทํางาน 

ของเคร่ืองกลึง 
1. อธิบายลักษณะการทํางาน 

ของเครื่องกลึงได       

5.2 เครื่องกลึงยันศูนย 
(Engine Lathe) 

2. ระบุชนิดของเคร่ืองกลึงได       

3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกลึง
ได       

5.3 เครื่องกลึงหนาจาน  
(Facing Lathe) 4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบ 

ที่สําคัญของเครื่องกลึงได  

 
 

  
 

 
 

  

5.4 เครื่องกลึงปอมมีด 
(Turret Lathe) 

5.5 เครื่องกลึงต้ัง  
(Vertical Lathe)  

5.6 เครื่องมือตัดสําหรับ
เครื่องกลึง 

5. บอกช่ือและหนาที่เครื่องมือตัด 
สําหรับเคร่ืองกลึงได   

 

 
   

5.7 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึง 
ยันศูนย 

6. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณ 
ที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนยได       

5.8 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด 
อัตราปอนและความลึก 
ของการปอนตัดในงานกลึง 

7. คํานวณความเร็วรอบและความเร็วตัด
ในงานกลึงได       

8. อธิบายขั้นตอนการใชงาน 
ของเครื่องกลึงได       

5.9 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึง 
ยันศูนย 

9. อธิบายวิธีการกลึงดวยเครื่องกลึง 
ยันศูนยได       

10. บอกหลักการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงได       

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 

2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 

     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 

 

 



ถ 
 

ตารางที่ 6. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 6 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกัด รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

6.1 ลักษณะการทํางาน 

ของเคร่ืองกัด 
1. อธิบายลักษณะการทํางาน 

ของเครื่องกัดได 
      

6.2 เครื่องกัดเพลานอน 
(Horizontal Milling 

Machine) 

2. ระบุชนิดของเคร่ืองกัดได       

3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกัดได       

4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบ 

ที่สําคัญของเครื่องกัดได       
6.3 เครื่องกัดเพลาต้ัง 

(Vertical Milling 
Machine) 

5. บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือตัด 
ที่ใชกับเครื่องกัดได       

6.4 เครื่องกัดเอนกประสงค 
(Universal Horizontal 

and Vertical Milling 
Machine) 

6. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณ 
ที่ใชกับเครื่องกัดได       

7. คํานวณความเร็วตัดและความเร็วรอบ 

ในงานกัดได 
      

6.5 เครื่องมือตัดที่ใชกับ
เครื่องกัด 

8. อธิบายขั้นตอนการทํางาน 

ของเครื่องกัดได 
      

6.6 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด 9. อธิบายขั้นตอนการใชงาน 
ของเครื่องกัดได 

      
6.7 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ 

และอัตราปอนในงานกัด 10. อธิบายวิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงาน 

ดวยเครื่องกัด 
      

6.8 วิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงาน 

ดวยเคร่ืองกัด 11. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดได       

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 

2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 
     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 

 
 

 

 



ท 
 

ตารางที่ 7. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 7 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจียระไน รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

7.1 ลักษณะการทํางาน 

ของเคร่ืองเจียระไน 
อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ือง
เจียระไนได 

      

7.2 เครื่องเจียระไนลับคมตัด 
(Bench Grinding) 

อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเจียระไน
ได       

7.3 เครื่องเจียระไนราบ 
(Surface Grinding 

Machine) 

บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่อง
เจียระไนลับคมตัดได       

บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่อง
เจียระไนราบได        

7.4 เครื่องเจียระไน
ทรงกระบอก (Cylindrical 

Grinding Machine) 
บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่อง
เจียระไนทรงกระบอกได       

7.5 เครื่องเจียระไนไรศูนย 
(Centerless Grinding 

Machine) 

บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่อง
เจียระไนไรศูนยได       

บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่อง
เจียระไนพิเศษเฉพาะอยางได       

7.6 เครื่องเจียระไนพิเศษ
เฉพาะอยาง (Special 

Propose Grinding 

Machine) 

บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ อุปกรณ
สําหรับเคร่ืองเจียระไนได       

อธิบายขั้นตอนการใชงานของเคร่ือง
เจียระไนได 

      
7.7 ลอหินเจียระไน  

(Grinding Wheel) บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนได       

7.8 ความเร็วขอบ ความเร็ว
รอบ และอัตราปอนในงาน
เจียระไน (RPM and 

Feed Rate) 

 

      

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 

2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 
     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 



ธ 
 

ตารางที่ 8. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 8 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 
8.1 ความหมายซีเอ็นซ ี 1. บอกความหมายของเคร่ืองมือกลซเีอ็นซี

ได       

8.2 หลักการทํางาน 
ของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

2. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองมอืกล
ซีเอ็นซีได       

8.3 องคประกอบของระบบ
ควบคุมการทํางาน 
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

3. อธิบายองคประกอบของระบบควบคุม 
การทํางานของเคร่ืองมือกลซเีอ็นซไีด       

8.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือ 
กลซีเอ็นซี 

4. บอกลักษณะของงานที่มีการประยุกตใช
เครื่องมือกลซีเอ็นซีได       

8.5 ขอดีและขอจํากัด 
ของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

5. บอกขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซีได       

8.6 สวนประกอบและหนาที่
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

6. อธิบายสวนประกอบและหนาที่ 
ของเครื่องกลึงซีเอ็นซี เครื่องกัดซีเอ็นซี 
และเคร่ืองซีเอ็นซีแมชีนน่ิง เซ็นเตอรได 

      

8.7 การกําหนดแนวแกน 
ของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

7. อธิบายวิธีการกําหนดแนวแกน 
ของเครื่องกลึงและเคร่ืองกัดซีเอ็นซีได       

8.8 โครงสรางของโปรแกรม
เอ็นซี 

8. อธิบายสวนประกอบของโครงสราง
โปรแกรมเอ็นซีได       

8.9 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 9. บอกความหมายของรหัสเอ็นซไีด       
10. เขียนโปรแกรมเอ็นซีงานกัด 

และงานกลึงอยางงายได       

8.10 การบํารุงรักษา 
     เครื่องมือกลซีเอ็นซี 

11. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึง 
และเคร่ืองกัดซีเอ็นซีได       

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 
2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 
     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 

 



น 
 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ หัวขอเรื่อง 
(รายการจัดการเรียนรู) 

เวลา 
(นาที) 

เวลารวม 
(นาที) 

1  
 
 
 
 

 ปฐมนิเทศ 

 แนะนําหลักสูตรรายวิชา  
 เน้ือหาวิชาที่เรียน 
 การวัดและประเมินผลการเรียน 

 ทดสอบกอนเรียน 

 
 

 
 

90 

 
 

 
 

90 

1 บทท่ี 1. ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเคร่ืองมือกล 
1. ความหมายของเคร่ืองมือกล 
2. กระบวนการแปรรูปดวยเครื่องมือกล 
3. ประเภทของเครื่องมือกล 
4. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 

 

 
 

30 

 

 

 
 

120 

2 2 บทท่ี 2. เคร่ืองมือขนาดเล็ก  
1. เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน (Clamp) 
2. คอน (Hammer) 

3. คีม (Plier) 
4. ไขควง (Screw Drivers) 
5. ประแจ (Wrench) 

6. สกัด (Cold Chisel) 

 

 
 

 

 
 

120 

 

 
 

 

 
 

240 

3 2 บทท่ี 2. เคร่ืองมือขนาดเล็ก (ตอ) 
7. ตะไบ (File)   
8. เล่ือยตัดเหล็ก (Hack saw) 

9. เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว (Tap and Die) 
10. เหล็กนําศูนย (Center Punch) 

11. กรรไกรตัดโลหะแผน (Snip) 

12. เคร่ืองกด อัด แบบเฟองใชมือโยก  
     (Arbor Press) 

 

 
 

 
 

 

 
120 

 

 
 

 
 

 

 
360 

4 3 บทท่ี 3. เคร่ืองเล่ือยกล  
1. ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล  

2. เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw) 

 

 

120 

 

 

480 

 



บ 
 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ หัวขอเรื่อง 
(รายการจัดการเรียนรู) 

เวลา 
(นาที) 

เวลารวม 
(นาที) 

5 3 บทท่ี 3. เคร่ืองเล่ือยกล (ตอ) 
3. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 

(Horizontal Band Saw) 
4. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง 
(Vertical Band Saw) 

5. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 

 
 

 
 

 

120 

 
 

 
 

 

600 

6 4 บทท่ี 4. เคร่ืองเจาะ 
1. ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจาะ  
2. เคร่ืองเจาะต้ังโตะ (Bench Drilling Machine) 
3. เคร่ืองเจาะต้ังพื้น (Floor Drilling Machine) 
4. เครื่องเจาะรัศมี (Radial Drilling Machine) 

 

 
 

 
120 

 

 
 

 
720 

7 4 บทท่ี 4. เคร่ืองเจาะ (ตอ) 
5. เคร่ืองมือตัดสําหรับเคร่ืองเจาะ  
6. อุปกรณที่ใชกับเครื่องเจาะ 
7. ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอน 

   ในงานเจาะ 
8. วิธีการเจาะรูดวยเครื่องเจาะ 

 
 

 
 

 

120 

 
 

 
 

 

840 

8 5 บทท่ี 5. เคร่ืองกลึง 
1. ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง 
2. เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe) 
3. เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 
4. เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe) 

 
 

 

 
120 

 
 

 

 
960 

9 5 บทท่ี 5. เคร่ืองกลึง (ตอ) 
5. เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe)  
6. เคร่ืองมือตัดสําหรับเคร่ืองกลึง 
7. อุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนย 

 
 

 
120 

 
 

 
1,080 

 
 

 



ป 
 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ หัวขอเรื่อง 
(รายการจัดการเรียนรู) 

เวลา 
(นาที) 

เวลารวม 
(นาที) 

10 5 บทท่ี 5. เคร่ืองกลึง (ตอ) 
8. ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน 

   และความลึกของการปอนตัดในงานกลึง 
9. วิธีการกลึงดวยเครื่องกลึงยันศูนย 

 
 

 
120 

 
 

 
1,200 

11 6 บทท่ี 6. เคร่ืองกัด 
1. ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด 
2. เคร่ืองกัดเพลานอน (Horizontal Milling  

   Machine) 
3. เคร่ืองกัดเพลาต้ัง (Vertical Milling Machine) 

4. เคร่ืองกัดเอนกประสงค (Universal Horizontal 
   and Vertical Milling Machine) 

 
 

 

 
 

 
120 

 
 

 

 
 

 
1,320 

12 6  บทท่ี 6. เคร่ืองกัด (ตอ) 
5. เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเครื่องกัด 
6. อุปกรณที่ใชกับเครื่องกัด 
7. ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอน 

   ในงานกัด 
8. วิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

 
 

 
 

 

120 

 
 

 
 

 

1,440 

13 7 บทท่ี 7. เคร่ืองเจียระไน  
1. ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

2. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด (Bench Grinding) 

3. เคร่ืองเจียระไนราบ (Surface Grinding 
   Machine) 

 
 

 

 
120 

 
 

 

 
1,560 

14 7 บทท่ี 7. เคร่ืองเจียระไน (ตอ) 
4. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก (Cylindrical  
   Grinding Machine) 
5. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย (Centerless Grinding  

   Machine) 
6. เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding) 

 
 

 
 

 

120 

 
 

 
 

 

1,680 

 



ผ 
 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ หัวขอเรื่อง 
(รายการจัดการเรียนรู) 

เวลา 
(นาที) 

เวลารวม 
(นาที) 

15 7 บทท่ี 7. เคร่ืองเจียระไน (ตอ) 
7. เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง (Special  

   Propose Grinding Machine) 
8. ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel) 

9. ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ และอัตราปอน 

   ในงานเจียระไน (RPM and Feed Rate) 

 
 

 
 

 

120 

 
 

 
 

 

1,800 

16 8 บทท่ี 8. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
1. ความหมายซีเอ็นซี 
2. หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
3. องคประกอบของระบบควบคุมการทํางาน 
   ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
4. การประยุกตใชเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
5. ขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
6. สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกล 
   ซีเอ็นซี 
7. การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
120 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
1,920 

17 8 บทท่ี 8. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (ตอ) 
8. โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี 
9. การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 
10. การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 
 

 
120 

 
 

 
2,040 

18   ทบทวนเน้ือหาวิชา 
 ทดสอบปลายภาคเรียน 

 ปจฉิมนิเทศ 

 

 
120 

 

 
2,160 

  รวม 2,160 2,160 
 

 
 

 



 

1 
 

 
 

 

 

 

 

 
 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 1 
 

ช่ือเรื่อง :  

1. ปฐมนิเทศ แนะนําหลักสูตรรายวิชา เน้ือหาวิชา 
การวัดประเมินผลการเรียน และทดสอบกอนเรียน 

2. บทท่ี 1 ความรูเบ้ืองตนเก่ียวกับเครื่องมือกล 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 1 บทที่ 1 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล สอนครั้งที่ 1/18 
ชื่อเร่ือง : ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองมือกล (Machine Tool) เปนเครื่องมือที่ นําใชเพื่อการผลิตสินคาในอุตสาหกรรมตางๆ   

อยางกวางขวางที่สําคัญไดแก อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมแมพิมพ อุตสาหกรรมการผลิต
ช้ินสวนเครื่องจักรกล งานซอมบํารุง ฯลฯ นอกจากน้ีเครื่องมือกลยังนํามาใชเพื่อผลิตเครื่องมือ 
เครื่องจักรตางๆ รวมถึงการผลิตตัวเคร่ืองมือกลเองดวย เครื่องมือกลพื้นฐานที่สําคัญ ไดแก เครื่องกลึ ง 
(Lathe) เคร่ืองเล่ือย (Hack Saw) เคร่ืองเจาะ (Drilling Machines) เครื่องกัด (Milling Machines) 
เครื่องเจียระไน (Grinding Machines) เครื่องไส (Shapers or Planers) เปนตน  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะกลาวถึงการจําแนกประเภทของเครื่องมือกล ตามความมุงหมาย
ของรายวิชา เพื่อใหผูเรียนไดเขาใจในเบื้องตน กอนที่จะศึกษารายละเอียดของเครื่องมือกลแตละชนิด 
ในบทเรียนตอๆ ไป 

 

เน้ือหา 
1.1 ความหมายของเคร่ืองมือกล 
1.2 กระบวนการแปรรูปดวยเคร่ืองมือกล 
1.3 ประเภทของเครื่องมือกล 
1.4 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกความหมายของเคร่ืองมือกลได 
2. อธิบายหลักการของการแปรรูปดวยเครื่องมือกลได 
3. บอกประเภทของเครื่องมือกลได 
4. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล หนา 1-8 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง  
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 1) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
2.1 ครูชี้แจงรายละเอียดของหลักสูตรรายวิชา ดังตอไปน้ี 

2.1.1 จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. รูจักชนิด ประเภท และสวนประกอบของเครื่องมือกล 

  2. เขาใจหลักการทํางานของเคร่ืองมือกล 
  3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดี รับผิดชอบ ตรงตอเวลา 

2.1.2 สมรรถนะรายวิชา 
  แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางาน กระบวนการและการบํารุงรักษาของเครื่องมือกล
ขนาดเล็กและเครื่องมือกล 

2.1.3 คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาเก่ียวกับสวนประกอบและหลักการทํางาน เครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tool) 
เครื่องเล่ือย เคร่ืองเจาะ เคร่ืองกลึง เคร่ืองกัด เครื่องเจียระไน การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกล 

2.1.4 เน้ือหาวิชาแบงออกเปน 8 บทเรียน ดังน้ี 

1. บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล 
2. บทที่ 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก 
3. บทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล 
4. บทที่ 4 เคร่ืองเจาะ 
5. บทที่ 5 เครื่องกลึง 
6. บทที่ 6 เคร่ืองกัด 
7. บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 
8. บทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
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2.2 ครูชี้แจงวิธีการวัดและประเมินผลการเรียน 

  การวัดและประเมินผลการเรียนในรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine 
Tool) รหัสวิชา 20102-2003 กําหนดสัดสวนของการใหคะแนนเทากับ 80 : 20 โดยมีรายละเอียดดังน้ี  

  2.2.1 คะแนนระหวางเรียนตลอดภาคเรียน   = 80  คะแนน  

  1. คะแนนแบบทดสอบทายบทเรียน    = 30  คะแนน 
  2. คะแนนทดสอบกลางภาคเรียน    = 20  คะแนน 

  3. คะแนนงานที่มอบหมายใหศึกษา คนควาเพิ่มเติม = 10  คะแนน 
4. คะแนนสอบปลายภาคเรียน     = 20  คะแนน  

2.2.2 คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึง
ประสงค ความต้ังใจและกิจนิสัยการเรียน  

(ตามเกณฑของสถานศึกษา)    = 20  คะแนน 

2.3 ครูชี้แจงเกณฑการประเมินผล โดยใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ มีระดับผลการเรียน 
ดังน้ี  

  2.3.1 ไดคะแนน 80-100 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  4.0 

  2.3.2 ไดคะแนน 75-79 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  3.5 
  2.3.3 ไดคะแนน 70-74 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  3.0 

  2.3.4 ไดคะแนน 65-69 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  2.5 
  2.3.5 ไดคะแนน 60-64 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  2.0 

  2.3.6 ไดคะแนน 55-59 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  1.5 

  2.3.7 ไดคะแนน 50-54 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  1.0 
  2.3.8 ไดคะแนน 0-49 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  0.0 

 หมายเหตุ : 
1. กรณีที่เวลาเรียนไมครบรอยละ 80 ผลการเรียน คือ ขร. (ขาดเรียน) 
2. กรณีสงขาดงานไมครบตามที่กําหนด ผลการเรียน คือ มส . (ไมสมบูรณ) 

2.4 ครูชี้แจงแนวทางในการจัดการเรียนการสอน 
2.4.1 การเรียนการสอนในวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine Tool) จํานวน 

2 คาบตอสัปดาห 
  2.4.2 นักเรียนตองมีเวลาเรียนไมนอยกวารอยละ 80 ของเวลาเรียนทั้งหมด 

2.4.3 การแตงกายเขาช้ันเรียนตามระเบียบของสถานศึกษา 
  2.4.4 เคร่ืองมือ อุปกรณที่นักเรียนตองเตรียมมาในการเขาช้ันเรียน ไดแก หนังสือเรียน 
สมุดบันทึก ปากกา และอุปกรณอ่ืนๆ ตามที่ผูสอนกําหนด  

 

3. ขั้นการทดสอบกอนเรียน 
ผูสอนใหผูเรียนทดสอบกอนเรียนโดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน จํานวน 100 ขอ

แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 
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แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
 

 

คําชี้แจง 
1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ ใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือก ใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 60 นาที 
4. หามนําเอกสารและตําราเขาหองสอบ 
 
 

 
 

 
ครูอํานาจ ทองแสน  

ผูออกขอสอบ 
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1. ขอใด ไมจัด อยูในประเภทของเครื่องมือกล 
 ก. เคร่ืองกลึง      

ข. เคร่ืองเจาะ 
 ค. เคร่ืองไส      

ง. เคร่ืองเช่ือม 
2. เครื่องเจียระไนราบจัดอยูในกลุมเคร่ืองมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง   

ข. กลุมทํางานตัด 
 ค. กลุมทํางานขัด     

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู 
3. เครื่องกลึงจัดอยูในกลุมเคร่ืองมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานไส 

4. เครื่องเล่ือยกลจัดอยูในกลุมเคร่ืองมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  
5. เครื่องมือกลชนิดใดที่มีหลักการทํางาน โดยใหเครื่องมือตัดถูกจับยึดอยูกับที่แลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือน

ช้ินงานที่กําลังหมุนรอบตัวเอง 
ก. เคร่ืองไส      

ข. เคร่ืองเจาะ 
 ค. เคร่ืองกลึง      

ง. ไส 

6. เครื่องมือกลกลุมกลุมใดที่มีหลักการทํางาน โดยช้ินงานถูกจับยึดแนนกับที่ สวนเครื่องมือตัดหมุนรอบ
ตัวเอง แลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 

ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
ค. กลุมทํางานไส      
ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  
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7. เครื่องมือกลชนิดใดทํางานโดยการเขียนโปรแกรมควบคุม 

ก. เคร่ืองกลึงยันศูนย 
ข. เคร่ืองเล่ือยกล 
ค. เคร่ืองกัดเพลานอน 
ง. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

8. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝง (Socket Head Cap Screw) ควรเลือกใชเครื่องมือชนิดใด 
ก. ประแจหกเหล่ียม 
ข. ประแจเล่ือน 

ค. ไขควงหัวแฉก 
ง. คีมปากแหลมกลม 

9. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 
 
 

 

 
 

 

10. จากรูป การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝงตองใชเครื่องมือชนิดใด 
 
 

 
 
 

 

11. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวหกเหล่ียมตองใชเครื่องมือชนิดใด 
 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ก. ประแจหกเหล่ียม 
ข. ประแจแหวน 
ค. ประแจเล่ือน 
ง. ประแจบล็อค 

 

ก. จับหรือบีบทอขนาดเล็ก 
ข. ตัดเสนลวดขนาดเล็ก 
ค. ดัดหรือมวนสายไฟฟา 
ง. ถอด-ประกอบช้ินสวนเครื่องจักรกลในที่แคบ 

 

ก. ประแจปากตาย 
ข. ประแจหกเหล่ียม 
ค. ประแจแอล 
ง. ประแจตะขอ 
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12. การจับยึดทอควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
 

 
ก. 

 

 
ข. 

 
ค.  

ง. 
  

13. จากรูป คือประแจชนิดใด 

                   
 

14. จากรูป คือประแจประแจบล็อค 

             
   ก.                                 ข. 

              
      ค.                                               ง. 

 

 
 
 

 
 

ก. ประแจปากตายดานเดียว           
ข. ประแจปากตายสองดาน  
ค. ประแจปากผสม 

ง. ประแจแหวน  
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15. จากรูป คือคมตัดตะไบชนิดใด 
 

 

  

 

 

16. เครื่องมือชนิดใดแตกตางจากพวก 

                 
    ก.                         ข. 

           
    ค.                        ง. 
 

17. สกัดปลายตัดรูปเพชรเหมาะสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. งานตัดรอยเช่ือม 
ข. งานตัดหัวหมุดย้ํา 
ค. เซาะรองโคง 
ง. เซาะรองตัววีหรือรองสี่เหล่ียม 

18. เครื่องเล่ือยกลชนิดใด มีหลักการทํางานโดยอาศัยโครงเล่ือยโยกไปดานหนาเพื่อกดใบเล่ือยใหตัด
ช้ินงาน และขณะโยกกลับใบเล่ือยไมใหเกิดการตัดช้ินงาน 

ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

19. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีหลักการทํางาน โดยใหใบเล่ือยหมุนวนรอบตัวเองในแนวนอนในขณะทํางาน 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

 
 

ก. ตะไบคมตัดเด่ียว 
ข. ตะไบคมตัดคู 
ค. ตะไบคมตัดโคง  

ง. ตะไบคมตัดบุง 
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20. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีชุดตัดหรือตอและอบอุนใบเล่ือย 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    
ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

21. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีชุดประคองใบเล่ือยเพื่อหนาที่ประคองใบเล่ือยใหตรงในขณะตัด 

ก. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ข. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ง. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
22. การตัดช้ินงานที่มีความยาวเทากันจํานวนมากดวยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก ควรใชอุปกรณใดชวยต้ัง

ระยะในการตัด 
ก. บรรทัดเหล็ก     

ข. วัสดุเสริม 

ค. แทงขนาน     
ง. อุปกรณต้ังความยาวตัด 

23. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีใบเล่ือยเปนรูปวงกลม 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   

ข. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    
ง. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 

24. ใบเล่ือยจํานวน 24 ฟน/น้ิว เหมาะที่จะนํามาเล่ือยวัสดุชนิดใด 
 ก. เหล็กหลอ     

ข. อะลูมิเนียม 

 ค. เหล็กเหนียว     
ง. เหล็กทําเครื่องมือ 

25. การเล่ือยตัดเหล็กกลาคารบอน ควรเลือกใชใบเล่ือยที่มีพิตชเทาใด 
 ก. 14 ฟนตอน้ิว     

ข. 16 ฟนตอน้ิว 
 ค. 18 ฟนตอน้ิว     

ง. 22 ฟนตอน้ิว 
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26. ขอใด คือการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนเล่ือยที่ถูกตอง 
ก. จํานวนฟนตอความยาว 1 มิลลิเมตร  
ข. จํานวนฟนตอความยาว 1 เซนติเมตร 

 ค. จํานวนฟนตอความยาว 1 น้ิว   
ง. จํานวนฟนตอความยาว 1 ฟุต 

27. การจับยึดช้ินงานดวยปากกาของเครื่องเล่ือยในขอใด ไมถูกตอง 
 
 

 

 
    ก.      ข.     ค.    ง. 

 

28. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลชัก 
ก. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่ของช้ินสวนทุกคร้ังกอนใชงาน 

ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. เปล่ียนถายนํ้ามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 
ง. ทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันบางๆ ตามช้ินสวนที่ทําจากเหล็กกลาหลังเลิกใชงาน 

29. จากรูป คือการเจาะรูที่มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 
 

ก.  เจาะรูทั่วไป  
ข.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวเอียง 

      ค.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวฉาก  
ง.  เจาะรูเพื่อควานผิวเรียบ 

 

 

30. จากรูป คือเครื่องเจาะชนิดใด 
      ก. เครื่องเจาะต้ังโตะ 
      ข. เครื่องเจาะต้ังพื้น 
      ค. สวานมือไฟฟา 
      ง. เครื่องเจาะรัศมี 
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31. เครื่องเจาะชนิดใดมีชุดหัวเคร่ืองที่สามารถเล่ือนไป-มาเพื่อหาตําแหนงรูเจาะได 
ก. เคร่ืองเจาะต้ังโตะ   
ข. เคร่ืองเจาะต้ังพื้น 

ค. เคร่ืองเจาะรัศมี   

ง. เคร่ืองเจาะเอนกประสงค 
32. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่ทําหนาที่จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน 

ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 

ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   

ง. แขนหมุนปอนเจาะ 
33. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่ทําหนาที่หมุนปอนเจาะรูช้ินงาน 

ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 

ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   

ง. แขนหมุนปอนเจาะ 
34. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี 

ก. เสาเครื่องเจาะ   
ข. แขนรัศมี 
ค. โตะงาน    

ง. แครเล่ือน 
35. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 

ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

36. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

37. ขอใดเปนอุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกสวานกานเรียว 
ก. หัวจับดอกสวาน   
ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี - แคล็มป    

ง. วี - บล็อค 
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38. ขอใด ไมใช เคร่ืองมือตัดที่ใชกับงานเจาะ 
 ก. ดอกสวาน    

ข. ดอกควานเรียบ 

 ค. ดอกกัด    
ง. ดอกผายปากรู 

จากรูป จงตอบคําถามในขอ 39 - 40 
 

 
 

39. สวนประกอบหมายเลข 1 ทําหนาที่อะไร 
ก. เปนตนกําลังของเคร่ืองเจาะ   
ข. เปด-ปดการทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  
ง. ปรับเปล่ียนความเร็วรอบ 

40. สวนประกอบหมายเลข 2 ทําหนาที่อะไร 
ก. เปนตนกําลังของเคร่ืองเจาะ   
ข. เปด-ปด การทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  
ง. ปรับเปล่ียนความเร็วรอบ 

41. ในการเจาะรูดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วตัด 60 เมตรตอ
นาที จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

 ก. 1,908 รอบตอนาที    
ข. 1,910 รอบตอนาที 
ค. 1,835 รอบตอนาที    

ง. 1,909 รอบตอนาที 
 

 2 

 1 
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42. ในการเจาะรูช้ินงานดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วรอบ 600 
รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

 ก. 10 เมตรตอนาที    

ข. 11 เมตรตอนาที 
ค. 12 เมตรตอนาที    
ง. 13 เมตรตอนาที 

43. ขอใด คือการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะรัศมีที่ถูกตอง 
ก. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุก 6 เดือน 

ค. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกเดือน 
ง. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกทุกวัน 

44. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

      ค. การกลึงตกบา 
      ง. การกลึงควาน 
 

45. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

      ค. การกลึงตกบา 
      ง. การกลึงควาน 

46. จากรูป คือเครื่องกลึงชนิดใด 
      ก. เครื่องกลึงยันศูนย    

ข. เครื่องกลึงหนาจาน 
      ค. เครื่องกลึงปอมมีด    

ง. เครื่องกลึงต้ัง 
 
 

47. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดแทนเล่ือนของเครื่องกลึงยันศูนย 
 ก. ปอมมีด     

ข. แทนเล่ือนบน 

 ค. แทนเล่ือนขวาง    
ง. สะพานแทนเครื่อง 
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48. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดทายแทนของเครื่องกลึงยันศูนย 
 ก. แทนเล่ือน     

ข. เพลาทายแทน 

 ค. สกรูปรับศูนย     
ง. แขนปรับระยะปอนเพลาทายแทน 

49. สวนประกอบใดที่ของเครื่องกลึงทําหนาที่ประกอบเขากับยันศูนยเปน 
 ก. หัวจับ     

ข. เพลาหัวเคร่ือง 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. ปอมมีด 
50. สะพานแทนเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 
 ก. เปนฐานรองรับชุดแทนเล่ือนและชุดทายแทน   

ข. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
 ค. ประคองช้ินงาน   

ง. เปนฐานรองรับปอมมีด  
51. ชุดเฟองทดของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 
 ก. ควบคุมเพลาปอน     

ข. ควบคุมเพลานํา 
 ค. ทดความเร็วรอบของหัวจับหรือเพลาเครื่อง  

ง. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเคร่ือง 
52. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่ทําหนาที่จับยึดมีดกลึง 
 ก. หัวจับ     

ข. ปอมมีด 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. เพลาหัวเคร่ือง  
53. อุปกรณชนิดใดที่ทําหนาที่ยันศูนยช้ินงาน 
 ก. ยันศูนยเปน     

ข. หวงพา 
 ค. หัวจับ     

ง. จานพา 
54. อุปกรณชนิดใดที่ใชในการต้ังศูนย ช้ินงาน 

 ก. มีดกลึง     
ข. ขอชาง 

 ค. ยันศูนยตาย     
ง. ยันศูนยเปน 
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55. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงยันศูนย ใชปรับมุมในงานกลึงเรียว 
 ก. แทนปรับมุมแทนเล่ือนบน (Compound Rest)    

ข. แทนเล่ือนขวาง (Cross Slide) 
 ค. แทนเล่ือนบน (Top Slide)     

ง. ปอมมีด (Tool Post) 
56. เพลาเกลียวสี่เหล่ียมคางหมูที่เช่ือมตอระหวางชุดเฟองปอนและชุดแทนเล่ือน เรียกวาอะไร 
 ก. แกนเพลาหัวเคร่ือง    

ข. แกนเพลาทายแทน    

 ค. เพลาปอน     

ง. เพลานํา 
57. แครเล่ือนของเคร่ืองกลึงปอมมีดทําหนาที่อะไร 

ก. เล่ือนปอมมีดหกเหล่ียมเขาไปตัดเฉือนช้ินงาน 
ข. เล่ือนปอมมีดเขา-ออก ตามแนวขวางของสะพานแทนเครื่อง 
ค. เคล่ือนที่ไป-กลับ ตามแนวยาวของสะพานแทนเครื่อง 
ง. ฐานรองรับชุดแทนเล่ือน 

58. หัวจับแบบสี่ฟนอิสระเหมาะสําหรับจับช้ินงานลักษณะใด 
ก. ช้ินงานสี่เหล่ียม    
ข. ช้ินงานทรงกระบอก  

ค. ช้ินงานหกเหล่ียม    
ง. ช้ินงานเหล็กฉาก 

59. วิธีการจับยึดมีดกลึงบนปอมมีดที่ถูกตองควรเปนอยางไร 
 ก. ใหปลายมีดสูงหรือตํ่ากวาศูนยของช้ินงานก็ได 
 ข. ใหปลายมีดสูงกวาเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 

 ค. ใหปลายมีดตํ่ากวาเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 
 ง. ใหปลายมีดกลึงอยูในแนวเดียวกับเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 
60. จากรูปคืออุปกรณชนิดใด 
      ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
      ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
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61. จากรูป คืออุปกรณชนิดใด 
      ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
      ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
62. อุปกรณในภาพทําหนาที่อะไร 
      ก. ต้ังศูนยช้ินงาน   

ข. ใชขันหัวจับ 
      ค. พิมพลายบนช้ินงาน  

ง. ประคองช้ินงานเพื่อปองกันไมใหช้ินงานโกงงอ 
 

63. อัตราปอนในงานกลึงมีหนวยวัดอยางไร 
 ก. รอบตอนาที     

ข. เมตรตอนาที 
ค. มิลลิเมตรตอนาที    
ง. มิลลิเมตรตอรอบ 

64. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงละเอียดดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  

ค. 0.07-0.13 มิลลิเมตรตอรอบ   
ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาที 

65. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงหยาบดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  

ค. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอนาที   
ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาที 

66. ในการกลึงช้ินงานขนาดเสนผานศูนยกลาง เทากับ 25 มิลลิเมตร โดยปอนความลึกในการตัดเทากับ    
0.50 มิลลิเมตร จะทําใหความโตของช้ินงานลดลงเทาใด  

 ก. 0.50 มิลลิเมตร    

ข. 1.00 มิลลิเมตร   
ค. 24.50 มิลลิเมตร    

ง. 24.00 มิลลิเมตร  
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67. ขอใดเปนลักษณะของการกัดผิวโคงเวา 

                   
           ก.                          ข.                       ค.                        ง. 
 

68. จากรูป คือการกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
 

 
 

69. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่รองรับฐานรองโตะงานและเล่ือนโตะงานใหเคล่ือนที่เขา -
ออกตามขวาง  

ก. แครเล่ือน     

ข. โครงเคร่ืองกัด 
ค. โตะงาน     

ง. แทนเล่ือน 
70. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่เคล่ือนที่โตะงานขึ้น-ลงในแนวด่ิง  

ก. แครเล่ือน     

ข. โครงเคร่ืองกัด 
ค. โตะงาน     

ง. แทนเล่ือน 
71. คานยื่นจับแกนเพลาจับมีดกัด ทําหนาที่อะไร 

ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอในขณะใชงาน 

ข. ยื่นยึดจับแกนเพลาดอกกัด 
ค. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
ง. จับยึดช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 
 

 

 

ก. การกัดรองหางเหย่ียว 
ข. การกัดรองแกนเพลา 
ค. การกัดรองล่ิม 
ง. การกัดเฟอง 
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72. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่จับยึดหัวจับดอกกัด 
ก. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   
ข. หัวเคร่ืองกัด 
ค. แกนเพลาเคร่ืองกัด    
ง. โครงเคร่ืองกัด 

73. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด ทําหนาที่อะไร 
ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอขณะใชงาน 
ข. ยื่นยึดจับเพลาดอกกัด 
ค. ช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 
ง. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 

74. จากรูป คืออุปกรณที่มีช่ือเรียกวาอะไร 
ก. หัวแบง 

     ข. ปากกาจับช้ินงาน 
     ค. แทงขนาน 

     ง. แทงระดับ 
  

75. จากรูป ดอกกัดชนิดน้ีใชสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. กัดผิวโคงดานใน 

ข. กัดผิวโคงนูนดานนอก 
     ค. กัดฟนเฟอง 

ง. กัดรองหางเหย่ียว 
76. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลาต้ัง 
 ก. แกนเพลา     

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. โตะงาน     

ง. แขนปรับความเร็วรอบ 

77. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลานอน 
 ก. แกนเพลาแนวต้ัง    

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ง. เพลาจับมีดกัด 
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78. แทนเล่ือนของเครื่องกัดทําหนาที่อะไร 
ก. รองรับโตะงาน    
ข. รองรับแครเล่ือน 

ค. รองรับนํ้าหนักทั้งหมดของเคร่ืองกัด  
ง. จับยึดช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 

79. อุปกรณจับยึดชนิดใดใชสําหรับงานกัดฟนเฟอง 
ก. อุปกรณชวยจับยึด    
ข. หัวแบง 
ค. โตะงานหมุน     

ง. ปากกาจับงาน 
80. ในการกัดช้ินงานช้ินหน่ึง โดยใชดอกกัดคมตัดปลาย (End Mill) ที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางเทากับ 

14 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 1025 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 
ก. 45.06 เมตรตอนาที    

ข. 14.00 เมตรตอนาที 
ค. 1,025.00 เมตรตอนาที    
ง. 73.210 เมตรตอนาที 

81. เครื่องเจียระไนชนิดใดเหมาะสําหรับการปรับผิวเรียบของช้ินงานหนากวาง  
ก. เคร่ืองเจียระไนราบ     

ข. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก    
ง. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย 

82. ตองการเจียระไนผิวดานในของรูควานควรใชเครื่องเจียระไนชนิดใด 
ก. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย     

ข. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก 
ค. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด    
ง. เคร่ืองเจียระไนราบ 

83. เครื่องเจียระไนชนิดใดที่สามารถเจียระไนช้ินงานทรงกระบอกไดทั้งผิวภายนอกและรูภายใน 
ก. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด   

ข. เคร่ืองเจียระไนราบ 

ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก   
ง. เคร่ืองเจียระไนมือ 
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84. ขอใด คือหลักการทํางานของเคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงาน
สี่เหล่ียม 
 

          
              ก.                    ข.                            ค.                           ง. 
 

 

 

85. ขอใด คือหลักการเจียระไนทรงกระบอกภายใน 
 

                
             ก.                        ข.                         ค.                        ง. 
 

86. แทนรองรับช้ินงานกับลอหินเจียระไน ควรปรับใหมีระยะหางกันไมเกินกี่มิลลิเมตร 
ก. 2 มิลลิเมตร      

ข. 3 มิลลิเมตร 
 ค. 4 มิลลิเมตร      

ง. 5 มิลลิเมตร     
87. อุปกรณที่ใชแตงหนาลอหินเจียระไน คือ 

ก. Angle Protractor     

ข. Drill Grinding Gage 
ค. Wheel Dresser     

ง. Safety Glasses 
88. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัดที่ถูกตอง 

ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาใหมีความพรอมกอนใชงาน 

ข. ตรวจสอบสภาพของมอเตอรสงกําลังมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
ค. ตรวจสอบความสมบูรณของลอหินเจียระไนหลังใชงาน 

ง. ทําความสะอาดเครื่องเจียระไนหลังการใชงาน 
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89. จากรูป เปนอุปกรณที่ทําหนาที่อะไร 

     
 

90. จากรูป คืออุปกรณที่ใชสําหรับงานอะไร 
 

  
 

91. ตองการเจียระไนช้ินงานขนาดเสนผานศูนยกลาง 25 มิลลิเมตร ดวยเครื่องเจียระไนทรงกระบอก 
คาความเร็วขอบของช้ินงาน 32 เมตรตอวินาที ช้ินงานจะหมุนความเร็วรอบเทาใด 

ก. 347 รอบตอนาที    

ข. 407 รอบตอนาที 
ค. 446 รอบตอนาที    
ง. 509 รอบตอนาที 

92. เครื่องเจียระไนราบเคร่ืองหน่ึง มีลอหินเจียระไนขนาดเสนผานศูนยกลาง 400 มิลลิเมตร ในขณะ 
ใชงานหมุนดวยความเร็วรอบ 1,600 รอบตอนาที จงคํานวณหาคาความเร็วขอบของลอหิน 
เจียระไน 

ก. 22 เมตรตอวินาที    

ข. 25 เมตรตอวินาที 
ค. 33 เมตรตอวินาที    

ง. 35 เมตรตอวินาที 
93. งานเจียระไนละเอียด ควรใชอัตราการปอนกินลึกคร้ังละเทาใด 

ก. 0.005-0.025 มิลลิเมตร    

ข. 0.025-0.10 มิลลิเมตร 
ค. 1.00-1.50 มิลลิเมตร    
ง. 1.50-2.00 มิลลิเมตร 
 
 

ก. รองรับโตะงาน 

ข. จับยึดลอหินเจียระไน 

ค. สมดุลลอหินเจียระไน 
ง. จับยึดช้ินงาน 

ก. จับยึดช้ินงาน 

ข. รองรับโตะงาน 
ค. จับยึดลอหินเจียระไน 

ง. สมดุลลอหินเจียระไน 
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94. ขอใด คือเม็ดสารเชิงทรายจากธรรมชาติ 
ก. โบรอนคารไบด    
ข. หินควอทซ 
ค. อะลูมิเนียมออกไซด     

ง. ซิลิกอนคารไบด  
95. ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทรายที่มีความละเอียดปานกลาง คือ  

ก. เกรนเบอร 6-12    
ข. เกรนเบอร 14-24 
ค. เกรนเบอร 30-60    
ง. เกรนเบอร 70-120 

96. เครื่องมือกลซีเอ็นซี หมายถึง 
ก. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
ข. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยคน 

ค. เคร่ืองมือกลที่ทํางานอัตโนมัติและควบคุมการทํางานดวยคน 

ง. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยผูเขียนโปรแกรม  
97. ขอใด ไมใช องคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

ก. ชุดควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซี   
ข. ตัวเคร่ืองมือกล 

 ค. เคร่ืองมือตัด     

ง. ระบบขับ  
98. อุปกรณที่ใชตรวจสอบการเคล่ือนที่เชิงเสน (Linear Transducers) ทําหนาที่อะไร 

ก. วัดความเร็วรอบของมอเตอร 
ข. บันทึกตําแหนงการเคล่ือนที่จริงของโตะงาน 

ค. คํานวณระยะทางในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

ง. บันทึกการเคล่ือนที่ของแกนมอเตอร  
99. คําสั่ง G01 ของโปรแกรมเอ็นซีหมายถึง 

ก. การเคล่ือนที่ไปยังตําแหนงดวยความเร็ว 
ข. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางทวนเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 

ค. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางตามเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 

ง. การเคล่ือนที่ในแนวเสนตรงตามอัตราปอน 
100. รหัส G90 ของโปรแกรมเอ็นซีหมายถึง 

ก. เล่ือนกลับไปยังจุดอางอิง   
ข. ปอนขอมูลหนวยมิลลิเมตร   

ค. ปอนขอมูลหนวยน้ิว    

ง. ยกเลิกการชดเชยรัศมี  



 

25 
 
 

 
กระดาษคําตอบ 

วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
 

ชื่อ ................................................. นามสกุล .............................................. 
แผนกวิชา ..................................... เลขที่ ....................... กลุม .................. 

 

คําสั่ง : จงกากบาทเครื่องหมาย  ลงในชองวางส่ีเหลี่ยม  ใหตรงกับขอคําตอบท่ีถูกตองท่ีสุดเพียงขอเดียว 
ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง ขอ ก ข ค ง 
1     26     51     76     
2     27     52     77     
3     28     53     78     
4     29     54     79     
5     30     55     80     
6     31     56     81     
7     32     57     82     
8     33     58     83     
9     34     59     84     
10     35     60     85     
11     36     61     86     
12     37     62     87     
13     38     63     88     
14     39     64     89     
15     40     65     90     
16     41     66     91     
17     42     67     92     
18     43     68     93     
19     44     69     94     
20     45     70     95     
21     46     71     96     
22     47     72     97     
23     48     73     98     
24     49     74     99     
25     50     75     100     
 

 

คะแนนเต็ม 100 คะแนน 
 

ทําได .................. คะแนน 
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4. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

4.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ  
งานการขึ้นรูป การแปรรูปวัสดุ การตัดวัสดุ 
อ่ืนๆ  

1. นักเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 1 ความรูเบื้องตน
เกี่ยวกับเคร่ืองมือกล 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

4.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 1 (ตอนที่ 2 หนา 10-11) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 1 (ตอนที่ 2 หนา 10-11) 
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 1  

ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล  
2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 

และตอบคําถาม 
 

4.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 1 (ตอนที่ 1-2 หนา 9-11) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 1 (ตอนที่ 1-2 หนา 9-11) 
 

4.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 1  
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

บทที่ 1 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 1 ความรูทั่วไปเกี่ยวกับเครื่องมือกล 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 
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5. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

4. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 1 
 

6. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับชนิดของเคร่ืองมือกลเพิ่มเติม หรือข้ึนอยูกับ

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

7. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

8. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 2 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องมือขนาดเล็ก 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 2 บทที่ 2 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือขนาดเล็ก สอนครั้งที่ 2/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองมือขนาดเล็ก  จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ในการขึ้นรูปหรือแปรรูปดวยเคร่ืองมือกลชนิดตางๆ จําเปนตองใชเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand 

Tools) หลายชนิดชวยในการทํางาน ไมวาจะเปนการจับยึด การปรับต้ัง การถอด-ประกอบ การเคาะ 
การตกแตงผิว การตัด ฯลฯ โดยเครื่องมือเล็กแตละชนิดก็ออกแบบมาเพื่อใหเหมาะสมกับงานแตละ
ประเภท ดังน้ันชางผูปฏิบัติงานจึงตองเรียนรูเกี่ยวกับ ชนิด หนาที่และการใชงานของเครื่องมือเหลาน้ัน 
เพื่อใหสามารถเลือกใชงานไดอยางถูกตอง เหมาะสมและมีความปลอดภัยในขณะใชงาน  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะกลาวถึงเครื่องมือขนาดเล็กที่สําคัญ ไดแก เครื่องมือสําหรับจับยึด
งาน (Clamp) คอน (Hammer) คีม (Plier) ไขควง (Screw Drivers) ประแจ  (Wrench) และสกัด (Cold 
Chisel) เปนตน 
 

เน้ือหา 
2.1 เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน (Clamp) 
2.2 คอน (Hammer) 

2.3 คีม (Plier) 
2.4 ไขควง (Screw Drivers) 
2.5 ประแจ (Wrench) 

2.6 สกัด (Cold Chisel) 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกช่ือและชนิดของเคร่ืองมือขนาดเล็กได 
2. บอกช่ือสวนประกอบของเครื่องมือขนาดเล็กได 
3. อธิบายคุณลักษณะเฉพาะของเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
4. อธิบายวิธีการใชงานของเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
5. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
6. เลือกใชเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดไดเหมาะสมกับการใชงาน 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 2 เครื่องมือขนาดเล็ก หนา 13-36 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 2) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือชาง และเคร่ืองมือขนาดเล็กที่ใช
ในงานซอม งานประกอบในบานเรือนทั่วไป 
เชน คอน ประแจ ไขควง คีม ฯลฯ    

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก 
ไดแก เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน คอน คีม 
ไขควง ประแจ และสกัด  

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 56-68) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 56-68) 
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 2 เครื่องมือ

ขนาดเล็กเรื่อง เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน 

คอน คีม ไขควง ประแจ และสกัด 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5)  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5) 
2. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน  
บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5) 

 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5) ตามที่ครู
เฉลย (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก ไดแก 
เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน คอน คีม  
ไขควง ประแจ และสกัด เปนตน 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) เพิ่มเติม

หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 ตอนที่ 1 ขอ 4, 5 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 3 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องมือขนาดเล็ก (ตอ) 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

36 
 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 3 บทที่ 2 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือขนาดเล็ก สอนครั้งที่ 3/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองมือขนาดเล็ก (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ในการขึ้นรูปหรือแปรรูปดวยเคร่ืองมือกลชนิดตางๆ จําเปนตองใชเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand 

Tools) หลายชนิดชวยในการทํางาน ไมวาจะเปนการจับยึด การปรับต้ัง การถอด-ประกอบ การเคาะ 
การตกแตงผิว การตัด ฯลฯ โดยเครื่องมือเล็กแตละชนิดก็ออกแบบมาเพื่อใหเหมาะสมกับงานแตละ
ประเภท ดังน้ันชางผูปฏิบัติงานจึงตองเรียนรูเกี่ยวกับ ชนิด หนาที่และการใชงานของเครื่องมือเหลาน้ัน 
เพื่อใหสามารถเลือกใชงานไดอยางถูกตอง เหมาะสมและมีความปลอดภัยในขณะใชงาน  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะกลาวถึงเครื่องมือขนาดเล็กที่ สําคัญ ไดแก ตะไบ (F ile) เ ล่ือยตัด
เหล็ก (Hack saw) เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว  (Tap and Die) เหล็กนําศูนย (Center Punch) กรรไกร
ตัดโลหะแผน (Snip) และเครื่องกด อัดแบบเฟองใชมือโยก (Arbor Press) เปนตน 
 

เน้ือหา 
2.7  ตะไบ (File) 
2.8  เล่ือยตัดเหล็ก (Hack Saw) 

2.9  เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว (Tap and Die) 

2.10 เหล็กนําศูนย (Center Punch) 
2.11 กรรไกรตัดโลหะแผน (Snip) 

2.12 เคร่ืองกด อัดแบบเฟองใชมือโยก (Arbor Press) 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกช่ือและชนิดของเคร่ืองมือขนาดเล็กได 
2. บอกช่ือสวนประกอบของเครื่องมือขนาดเล็กได 
3. อธิบายคุณลักษณะเฉพาะของเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
4. อธิบายวิธีการใชงานของเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
5. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
6. เลือกใชเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดไดเหมาะสมกับการใชงาน 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 2 เครื่องมือขนาดเล็ก หนา 37-55 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 3) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือชาง และเคร่ืองมือขนาดเล็กที่ใช
ในปรับแตงผิว ใชตัดงาน เชน ตะไบ  
เล่ือยตัดเหล็ก เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว  
เหล็กนําศูนย กรรไกรตัดโลหะแผน  

และเครื่องกด อัด แบบเฟองใชมือโยก ฯลฯ  

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก 
เรื่องตะไบ เล่ือยตัดเหล็ก เครื่องมือสําหรับ
ทําเกลียว เหล็กนําศูนย กรรไกรตัดโลหะ
แผน และเครื่องกด อัด แบบเฟอง 
ใชมือโยก 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 2 เครื่องมือ
ขนาดเล็กเรื่อง ตะไบ เล่ือยตัดเหล็ก 
เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว เหล็กนําศูนย 
กรรไกรตัดโลหะแผน และเครื่องกด  
อัดแบบเฟองใชมือโยก เปนตน 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6)  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6)  

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 63-68) 

2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 63-68) 

3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 63-68) 
2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 63-68) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก (ตะไบ เล่ือยตัด
เหล็ก เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว  
เหล็กนําศูนย กรรไกรตัดโลหะแผน  

และเครื่องกด อัด แบบเฟองใชมือโยก) 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) เพิ่มเติม

หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 2 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
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6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 4 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเลื่อยกล 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 4 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเล่ือยกล สอนครั้งที่ 4/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเล่ือยกล จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองเล่ือยกล (Sawing Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการตัดเพื่อใหวัสดุแยกขาดออกจาก

กัน โดยมีวัตถุประสงคหลายประการ ไดแก เพื่อใหสามารถจัดเก็บวัสดุไดงาย นําไปใชแปรรูปดวย
เครื่องมือกลประเภทอ่ืนๆ และตัดเซาะรองเปนช้ินงานรูปทรงตางๆ ตามความตองการ เปนตน 

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับลักษณะการทํางานของเครื่องเ ล่ือยกล หลักการ
ทํางาน สวนประกอบและหนาที่ที่สําคัญของเครื่องเล่ือยกลแบบชัก (Power Hack Saw) ขั้นตอนการใช
และการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก 
 

เน้ือหา 
3.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล 
3.2 เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw) 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกลได 
2. ระบุชนิดของเคร่ืองเล่ือยกลได 
3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกลแบบชักได 
4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องเล่ือยกลแบบชักได 
5. บอกช่ือเครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเล่ือยกลชักได 
6. อธิบายวิธีการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนเล่ือยได 
7. อธิบายวิธีการเลือกใชใบเล่ือยใหเหมาะสมกับวัสดุที่ใชเล่ือยได  

8. อธิบายมุมของฟนเล่ือยได 
9. อธิบายวิธีการจัดฟนใบเล่ือยกลได 
10. อธิบายวิธีการจับช้ินงานรูปทรงตางๆ ดวยปากกาจับงานของเคร่ืองเล่ือยกลแบบชักได 
11. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องเล่ือยกลแบบชักได 
12. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชักได 
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เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล หนา 69-78  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 4) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลที่ใชในการตัด ไดแก อะไรบาง    

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล 
2.2 เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw) 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 3 (ตอนที่ 2 หนา 91-94)  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 3 (ตอนที่ 2 หนา 91-94) 
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 3  

2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล 
2.2 เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw) 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 3 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 5, 6, 7, 8)  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 3 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 5, 6, 7, 8) 
2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 3 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 5, 6, 7, 8) 

 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 3  
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 5, 6, 7, 8) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล  
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล 
2.2 เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw) 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องเล่ือยกลเพิ่มเติมหรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 3 ตอนที่ 1 ขอ 1, 5, 6, 7, 8 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 5 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเลื่อยกล (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 5 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเล่ือยกล สอนครั้งที่ 5/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเล่ือยกล (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองเล่ือยกล (Sawing Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการตัดเพื่อใหวัสดุแยกขาดออกจาก

กันโดยมีวัตถุประสงคหลายประการ ไดแก เพื่อใหสามารถจัดเก็บวัสดุไดงาย นําไปใชแปรรูปดวย
เครื่องมือกลประเภทอ่ืนๆ และตัดเซาะรองเปนช้ินงานรูปทรงตางๆ ตามความตองการ เปนตน 

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับเครื่องเ ล่ือยกลสายพานนอน (Horizontal Band 

Saw) เครื่องเ ล่ือยกลสายพานต้ัง  (Vertical Band Saw) และเครื่องเ ล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 
ไดแก หลักการทํางาน สวนประกอบและหนาที่ที่สําคัญของเครื่องเล่ือยกลแตละชนิด ขั้นตอนการใชและ     
การบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกล  
 

เน้ือหา 
3.3 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน (Horizontal Band Saw) 

3.4 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง (Vertical Band Saw) 
3.5 เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน เครื่องเล่ือยกลสายพานต้ัง  

และเคร่ืองเล่ือยวงเดือนได 
2. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องเล่ือยกลสายพานนอน เครื่องเล่ือยกล

สายพานต้ังได 
3. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องเล่ือยกลสายพานนอน เครื่องเล่ือยกลสายพานต้ัง 

และเคร่ืองเล่ือยวงเดือนได 
4. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน เครื่องเล่ือยกลสายพานต้ัง  

และเคร่ืองเล่ือยวงเดือนได 
 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล หนา 78-85 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 5) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
ชนิดของเคร่ืองเล่ือยกล    

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล 
2.1 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน  

(Horizontal Band Saw) 
2.2 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง  

(Vertical Band Saw) 
2.3 เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 3  
1.1 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน  

(Horizontal Band Saw)  
1.2 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง  

(Vertical Band Saw) 

1.3 เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 3 (ตอนที่ 1 ขอ 2, 3, 4) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 3 (ตอนที่ 1 ขอ 2, 3, 4) 

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 3 (ตอนที่ 2 หนา91-94) 

2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 3 (ตอนที่ 2 หนา91-94) 

3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน  

บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 2, 3, 4) 
1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 2  
(ตอนที่ 1 ขอ 2, 3, 4) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 3 (ตอนที่ 2 หนา 91-94) 
2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

บทที่ 3 ตอนที่ 2 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล  
3.1 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน  

(Horizontal Band Saw)  
3.2 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง 

(Vertical Band Saw) 

3.3 เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 
 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 3  
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องเล่ือยกลเพิ่มเติมหรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
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5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 3 ตอนที่ 1 ขอ 2, 3, 4 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 3 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 6 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเจาะ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 6 บทที่ 4 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจาะ สอนครั้งที่ 6/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเจาะ จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองเจาะ (Drilling Machine) เปนเคร่ืองมือกลที่ใชงานกันอยางแพรหลายในโรงงาน

อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน โรงงานซอมบํารุง โรงงานงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ และสถานศึกษาดาน
อาชีวศึกษา ไดแก สาขาวิชาชางกลโรงงานและสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เปนตน  การใชเครื่องเจาะ
โดยทั่วไปมีวัตถุประสงคหลัก คือใชเจาะเพื่อทําใหเกิดรูเจาะที่ช้ินงาน  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจาะ หลักการทํางาน 
สวนประกอบและหนาที่ที่สําคัญของเคร่ืองเจาะ ขั้นตอนการใชงานและการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะ ไดแก 
เครื่องเจาะต้ังโตะ (Bench Drilling Machine) เครื่องเจาะต้ังพื้น (Floor Drilling Machine) และเครื่อง
เจาะรัศมี (Radial Drilling Machine) 
เน้ือหา 
 

4.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจาะ  
4.2 เคร่ืองเจาะต้ังโตะ (Bench Drilling Machine) 
4.3 เคร่ืองเจาะต้ังพื้น (Floor Drilling Machine) 
4.4 เคร่ืองเจาะรัศมี (Radial Drilling Machine) 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจาะได  

2. ระบุชนิดของเคร่ืองเจาะได 
3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเจาะได 
4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องเจาะต้ังโตะ เครื่องเจาะต้ังพื้น  

และเครื่องเจาะรัศมีได 
 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 4 เคร่ืองเจาะ หนา 95-106 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 6) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ทํารูบนช้ินงานที่เปนโลหะ 
หรือการทํารูบนช้ินงานโลหะจะใชเครื่องมือกล
ชนิดใด เปนตน    

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 3 เคร่ืองเจาะ 
2.1 เคร่ืองเจาะต้ังโตะ  

(Bench Drilling Machine) 
2.2 เคร่ืองเจาะต้ังพื้น  

(Floor Drilling Machine) 
2.3 เคร่ืองเจาะรัศมี  

(Radial Drilling Machine) 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 2 หนา 126-132) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 2 หนา 126-132) 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 4 เครื่องเจาะ 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยเจาะ 
2.2 เคร่ืองเจาะต้ังโตะ  

(Bench Drilling Machine) 
2.3 เคร่ืองเจาะต้ังพื้น  

(Floor Drilling Machine) 
2.4 เคร่ืองเจาะรัศมี  
(Radial Drilling Machine) 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 



 

59 
 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6, 7, 9, 10, 
11) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6, 
7, 9, 10, 11) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4  
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6, 7, 9, 10, 11) 

 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 4 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 6, 7, 9, 10, 11) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 4 เคร่ืองเจาะ  
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยเจาะ 
2.2 เคร่ืองเจาะต้ังโตะ  

(Bench Drilling Machine) 
2.3 เคร่ืองเจาะต้ังพื้น  

(Floor Drilling Machine) 
2.4 เคร่ืองเจาะรัศมี  

(Radial Drilling Machine) 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4   
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องเจาะเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6, 7, 9, 10, 11 ไดคะแนนผาน

เกณฑที่กําหนด 
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6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 7 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเจาะ (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 7 บทที่ 4 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจาะ สอนครั้งที่ 7/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเจาะ (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองเจาะ (Drilling Machine) เปนเคร่ืองมือกลที่ใชงานกันอยางแพรหลายในโรงงาน

อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน โรงงานซอมบํารุง โรงงานงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ และสถานศึกษาดาน
อาชีวศึกษา ไดแก สาขาวิชาชางกลโรงงานและสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เปนตน  การใชเครื่องเจาะ
โดยทั่วไปมีวัตถุประสงคหลัก คือใชเจาะเพื่อทําใหเกิดรูเจาะที่ช้ินงาน  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับเครื่องมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ  อุปกรณที่ใชกับ
เครื่องเจาะ ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอนในงานเจาะ และวิธีการเจาะรูดวยเครื่องเจาะ 

 

เน้ือหา 
 

4.5 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ 
4.6 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ 
4.7 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอนในงานเจาะ 
4.8 วิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะ 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกช่ือและหนาที่ของเคร่ืองมือตัดสําหรับงานเจาะได 
2. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณจับยึดและถอดเครื่องมือตัดได 
3. คํานวณความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราปอนในงานเจาะได 
4. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องเจาะได 
5. อธิบายวิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะได 
6. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 4 เคร่ืองเจาะ หนา 107-120  
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 7) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ทํารูบนช้ินงานที่เปนโลหะ 
หรือการทํารูบนช้ินงานโลหะจะใชเครื่องมือกล
ชนิดใด เปนตน    

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 4 เคร่ืองเจาะ 
2.1 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ 
2.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ  
2.3 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอน

ในงานเจาะ  
2.4 วิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 4 เครื่องเจาะ 
1.1 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ 
1.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ  
1.3 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอน

ในงานเจาะ 
1.4  วิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะ 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5, 12) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5, 12) 

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 2 หนา 126-132) 

2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 2 หนา 126-132) 

3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน  
บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5, 12) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 
4, 5, 12) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 2 หนา 126-132) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 4 (ตอนที่ 2  
หนา 126-132) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 4 เคร่ืองเจาะ  

3.1 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ 
3.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ  
3.3 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอน

ในงานเจาะ 
3.4 วิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะ 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 
 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องเจาะเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
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5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4 ตอนที่ 1 ขอ 4, 5, 12 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 8 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องกลึง 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 8 บทที่ 5 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกลึง สอนครั้งที่ 8/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองกลึง จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองกลึง (Lathe Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการแปรรูปช้ินงานที่นิยมใชงานอยาง

แพรหลายในโรงงานอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน โรงงานซอมบํารุง โรงงานงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ
และสถานศึกษาดานอาชีวศึกษา ไดแก สาขาวิชาชางกลโรงงาน และสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เปนตน 
เครื่องกลึงสามารถแปรรูปช้ินงานไดหลายลักษณะ เชน การกลึง ปาดหนาเพื่อลดความยาว การกลึงปอก
เพื่อลดความโต การกลึงขึ้นรูป การกลึงเกลียว การเจาะรูการควานรู ฯลฯ  

เคร่ืองกลึงจึงถือไดวาเปนเครื่องมือกลหลักของชางกลโรงงาน เ น่ืองจากสามารถใช แปรรูป
ช้ินงานไดหลายชนิดน่ันเองในแผนการจัดการเรียนน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับลักษณะของงานกลึง  ชนิด 
หลักการทํางาน สวนประกอบและหนาที่ที่สําคัญของเครื่องกลึง ยันศูนย (Engine Lathe) เครื่องกลึง  
หนาจาน  (Facing Lathe) และเครื่อ งกลึงป อมมีด (Turret Lathe) ตลอดจนขั้ นตอนการใชและ       
การบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงยันศูนย เคร่ืองกลึงหนาจาน และเครื่องกลึงปอมมีด  

 

เน้ือหา 
 

5.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง 
5.2 เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe) 
5.3 เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 
5.4 เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe) 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึงได 
2. ระบุชนิดของเคร่ืองกลึงได 
3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกลึงได 
4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องกลึงได 
5. อธิบายขั้นตอนการใชเคร่ืองกลึงยันศูนย เครื่องกลึงหนาจานและเครื่องกลึงปอมมีดได 
6. อธิบายวิธีการรักษาเคร่ืองกลึงยันศูนย เครื่องกลึงหนาจานและเครื่องกลึงปอมมีดได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 5 เครื่องกลึง หนา 133-152 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 8) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ใชในการทําให ช้ินงาน
จําพวกโลหะ เชน เหล็ก อะลูมิเนียม มีขนาด
ความโตลดลง ใชในการทําเรียว ทําเกลียว 
และอ่ืนๆ   

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 5 เคร่ืองกลึง 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง 
2.2 เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe) 
2.3 เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 
2.4 เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe) 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 2 หนา 180-186) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 2 หนา 180-186) 
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 5 เครื่องกลึง 

2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง 
2.2 เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe) 
2.3 เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 
2.4 เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe) 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 11, 12, 
13, 15, 16, 17) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 
5, 11, 12, 13, 15, 16, 17) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5  
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 11, 12, 13, 15, 
16, 17) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 5 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 11, 12, 13, 15, 
16, 17) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 5 เคร่ืองกลึง 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง 
2.2 เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe) 
2.3 เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 
2.4 เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe) 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องกลึงเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 11, 12, 13, 15, 16, 17    

ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 9 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องกลึง (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 9 บทที่ 5 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกลึง สอนครั้งที่ 9/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองกลึง (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองกลึง (Lathe Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการแปรรูปช้ินงานที่นิยมใชงานอยาง

แพรหลายในโรงงานอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน โรงงานซอมบํารุง โรงงานงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ
และสถานศึกษาดานอาชีวศึกษา ไดแก สาขาวิชาชางกลโรงงาน และสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เปนตน 
เครื่องกลึงสามารถแปรรูปช้ินงานไดหลายลักษณะ เชน การกลึง ปาดหนาเพื่อลดความยาว การกลึงปอก
เพื่อลดความโต การกลึงขึ้นรูป การกลึงเกลียว การเจาะรูการควานรู ฯลฯ  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับ เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe) เครื่องมือตัด
สําหรับเครื่องกลึง และอุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนย 

 

เน้ือหา 
 

5.5 เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe) 
5.6 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกลึง 
5.7 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึงยันศูนย 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกลึงต้ังได 
2. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องกลึงต้ังได 
3. บอกข้ันตอนการใชและบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงต้ังได 
4. บอกช่ือและหนาที่เคร่ืองมือตัดสําหรับเคร่ืองกลึง 
5. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนยได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 5 เครื่องกลึง หนา 153-163  
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 9) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือตัด ความเร็วในงานกลึงและ
วิธีการใชเคร่ืองกลึงหรืออ่ืนๆ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 5 เคร่ืองกลึง (ตอ) 
2.1 เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe) 
2.2 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกลึง 
2.3 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึงยันศูนย 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 5 เครื่องกลึง 
1.1 เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe) 
1.2 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกลึง 
1.3 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึงยันศูนย 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน  
บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 14, 18) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 14, 18) 

2. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 
(ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 14, 18) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบทาย
บทเรียน บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 
14, 18) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 5 เคร่ืองกลึง  

3.1 เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe) 
3.2 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกลึง 
3.3 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึงยันศูนย 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 
 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องกลึงเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 14, 18 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 10 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องกลึง (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 10 บทที่ 5 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกลึง สอนครั้งที่ 10/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองกลึง (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองกลึง (Lathe Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการแปรรูปช้ินงานที่นิยมใชงานอยาง

แพรหลายในโรงงานอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน โรงงานซอมบํารุง โรงงานงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ
และสถานศึกษาดานอาชีวศึกษา ไดแก สาขาวิชาชางกลโรงงาน และสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เปนตน 
เครื่องกลึงสามารถแปรรูปช้ินงานไดหลายลักษณะ เชน การกลึง ปาดหนาเพื่อลดความยาว การกลึงปอก
เพื่อลดความโต การกลึงขึ้นรูป การกลึงเกลียว การเจาะรูการควานรู ฯลฯ  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึก
ของการปอนตัดในงานกลึง และวิธีการกลึงดวยเครื่องกลึงยันศูนยเพื่อใหมีความรูความเขาใจ สามารถ
คํานวณหาคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึกของการปอนตัดในงานกลึง  ตลอดจน
วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนยไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 

เน้ือหา 
 

5.5 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึกของการปอนตัดในงานกลึง 
5.6 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. คํานวณความเร็วรอบและความเร็วตัดในงานกลึงได 
2. อธิบายวิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนยได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 5 เคร่ืองกลึง หนา 164-173  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 10) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือตัด ความเร็วในงานกลึงและ
วิธีการใชเคร่ืองกลึงหรืออ่ืนๆ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 5 เคร่ืองกลึง (ตอ) 
2.1 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน 

และความลึกของการปอนตัดในงานกลึง 
2.2 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 5 เครื่องกลึง 
1.1 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน 

และความลึกของการปอนตัดในงานกลึง 
1.2 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 8, 9, 10) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 8, 9, 10) 
2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 2 หนา 180-186) 
2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 2 หนา 180-186) 
3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 
(ตอนที่ 1 ขอ 8, 9, 10) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 5  
(ตอนที่ 1 ขอ 8, 9, 10)  
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 ตอนที่ 2 
2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบทาย

บทเรียนบทที่ 5 ตอนที่ 2 ตามที่ครู
เฉลย (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 5 เคร่ืองกลึง  

3.1 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน 

และความลึกของการปอนตัดในงานกลึง 
3.2 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 
 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 5 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องกลึงเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 ตอนที่ 1 ขอ 8, 9, 10 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 11 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องกัด 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 11 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกัด สอนครั้งที่ 11/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองกัด จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ือง กัด (Milling Machine) เ ปนเคร่ื องมือกลที่ใช งานกันอยางแพรหลาย ในโรงงาน

อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนเคร่ืองจักรกล งานซอมบํารุง และงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ ฯลฯ  เครื่องกัด
สามารถข้ึนรูปช้ินงานไดหลายลักษณะ ไดแก การกัดผิวราบ การกัดรอง และการกัดเฟอง เปนตน  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะศึกษาเก่ียวกับลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด เครื่องกัดเพลานอน 
(Horizontal Milling Machine) เ ครื่ อง กัดเ พลาต้ัง  (Vertical Milling Machine) และเค ร่ืองกั ด
เอนกประสงค (Universal Horizontal and Vertical Milling Machine)  

 

เน้ือหา 
 

6.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด 
6.2 เคร่ืองกัดเพลานอน (Horizontal Milling Machine) 

6.3 เคร่ืองกัดเพลาต้ัง (Vertical Milling Machine) 
6.4 เคร่ืองกัดเอนกประสงค (Universal Horizontal and Vertical Milling Machine)  

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัดได 
2. ระบุชนิดของเคร่ืองกัดได 
3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกัดเพลานอน เครื่องกัดเพลาต้ังและเคร่ืองกัด

เอนกประสงคได 
4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องกัดเพลานอน เครื่องกัดเพลาต้ัง 

และเคร่ืองกัดเอนกประสงคได 
5. อธิบายขั้นตอนการทํางานของเคร่ืองกัดเพลานอน เครื่องกัดเพลาต้ังและเคร่ืองกัด

เอนกประสงคได 
6. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องกัดเพลานอน เครื่องกัดเพลาต้ังและเคร่ืองกดั

เอนกประสงคได 
7. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดเพลานอน เครื่องกัดเพลาต้ังและเคร่ืองกัดเอนกประสงคได 

 
 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 เคร่ืองกัด หนา 187-200 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 11) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ใชในการทําให ผิวช้ินงาน
เรียบ เปนบาฉากหรือใชผลิตเฟองได ฯลฯ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 6 เคร่ืองกัด 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด 
2.2 เคร่ืองกัดเพลานอน  

(Horizontal Milling Machine) 
2.3 เคร่ืองกัดเพลาต้ัง  

(Vertical Milling Machine) 

2.4 เคร่ืองกัดเอนกประสงค  
(Universal Horizontal and  

Vertical Milling Machine)  

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 2 หนา 232-238) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 2 หนา 232-238) 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 6 เครื่องกัด 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด 
2.2 เคร่ืองกัดเพลานอน  

(Horizontal Milling Machine) 

2.3 เคร่ืองกัดเพลาต้ัง  
(Vertical Milling Machine) 

2.4 เคร่ืองกัดเอนกประสงค  
(Universal Horizontal and  
Vertical Milling Machine) 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 
2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 9, 10, 
11, 12, 13, 14) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 
5, 9, 10, 11, 12, 13, 14) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6  
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 9, 10, 11, 12, 
13, 14) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 6 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 9, 10, 11, 12, 
13, 14) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 6 เคร่ืองกัด 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด 
2.2 เคร่ืองกัดเพลานอน  

(Horizontal Milling Machine) 
2.3 เคร่ืองกัดเพลาต้ัง  

(Vertical Milling Machine) 

2.4 เคร่ืองกัดเอนกประสงค  
(Universal Horizontal and  

Vertical Milling Machine) 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่อง กัดเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ 

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 9, 10, 11, 12, 13, 14     

ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 12 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องกัด (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 12 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกัด สอนครั้งที่ 12/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองกัด (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ือง กัด (Milling Machine) เ ปนเคร่ื องมือกลที่ใช งานกันอยางแพรหลาย ในโรงงาน

อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนเคร่ืองจักรกล งานซอมบํารุง และงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ ฯลฯ  เครื่องกัด
สามารถข้ึนรูปช้ินงานไดหลายลักษณะ ไดแก การกัดผิวราบ การกัดรอง และการกัดเฟอง เปนตน  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะศึกษาเก่ียวกับเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องกัด  อุปกรณที่ใชกับ
เครื่องกัด ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงานกัด และวิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด
เพื่อใหมีความรูความเขาใจ สามารถใชเครื่องกัดไดอยางถูกตองและปลอดภัย  

 

เน้ือหา 
 

6.5 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองกัด 
6.6 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด 
6.7 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงานกัด 
6.8 วิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกช่ือและหนาที่ของเคร่ืองมือตัดที่ใชกับเครื่องกัดได 
2. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณที่ใชกับเครื่องกัดได 
3. คํานวณความเร็วตัดและความเร็วรอบในงานกัดได 
4. อธิบายวิธีการข้ึนรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 เครื่องกัด หนา 200-220 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 12) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกัดไดแก อะไรบาง 
หรืออุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด ความเร็วในงาน
กัดและวิธีการขึ้นรูปดวยเครื่องกัดและอ่ืนๆ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 6 เคร่ืองกัด (ตอ) 
2.1 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองกัด 
2.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด 
2.3 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอน

ในงานกัด 
2.4 วิธีการขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 6 เครื่องกัด 
1.1 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเครื่องกัด 
1.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด 
1.3 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ 

และอัตราปอนในงานกัด 
1.4 วิธีการข้ึนรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 8) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 8) 

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 ตอนที่ 2  

2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 ตอนที่ 2 

3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 
(ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 8) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 6  
(ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 8) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 2 หนา 232-238) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 6  
(ตอนที่ 2 หนา 232-238)  
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 6 เคร่ืองกัด  

3.1 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองกัด 
3.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด 
3.3 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ 

และอัตราปอนในงานกัด 
3.4 วิธีการขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องกัดเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ  

ของครูผูสอน 
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5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 8 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 13 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเจียระไน 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 13 บทที่ 7 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจียระไน สอนครั้งที่ 13/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเจียระไน จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเจียระไน (Grinding) เปนกระบวนแปรรูปช้ินงานข้ันสุดทาย เพื่อทําใหช้ินงานไดผิวละเอียด       

ไดขนาดและรูปทรงทางเรขาคณิตที่มีความเที่ยงตรงสูง ใชผลิตช้ินงานที่มีพิกัดความเผ่ือในชวงแคบๆ  
ซึ่งการกลึง การกัดการเจาะและการไสไมสามารถทําได  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีผูเรียนจะไดศึกษาเก่ียวกับลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 
ขั้นตอนการใชงาน และวิธีการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด (Bench Grinding) เครื่องเจียระไน
ราบ (Surface Grinding Machine) 

 

เน้ือหา 
 

8.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

8.2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด (Bench Grinding) 
8.3 เครื่องเจียระไนราบ (Surface Grinding Machine)  

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไนได 
2. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด เครื่องเจียระไนราบ เครื่องเจียระไน

ทรงกระบอก และเครื่องเจียระไนไรศูนยได 
3. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได 
4. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบได  

5. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด และเครื่องเจียระไนราบได 
 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 7 เครื่องเจียระไน หนา 239-256 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 13) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ใชในการแปรรูปช้ินงาน 
ในชวงพิกัดแคบๆ และไดผิวงานที่ละเอียดมาก 
กวาเครื่องมือกลในบทเรียนที่ผานมา 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถาม
ประเด็นคําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 8 เคร่ืองเจียระไน 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

2.2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด  
(Bench Grinding) 

2.3 เคร่ืองเจียระไนราบ  

(Surface Grinding Machine)   

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหา 
ของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 7 (ตอนที่ 2 หนา 299-304)  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 7  
(ตอนที่ 2 หนา 299-304) 

2 ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 7 เครื่องเจียระไน 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

2.2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด  

(Bench Grinding) 
2.3 เคร่ืองเจียระไนราบ  

(Surface Grinding Machine)   

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครู
อธิบายและตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 19, 20, 21) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 
19, 20, 21) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7  
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 19, 20, 21) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 7 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 4, 19, 20, 21) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

2.2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด  
(Bench Grinding) 

2.3 เคร่ืองเจียระไนราบ  

(Surface Grinding Machine)  

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องเจียระไนเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับ 

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 19, 20, 21  

ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 14 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเจียระไน 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 14 บทที่ 7 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจียระไน สอนครั้งที่ 14/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเจียระไน จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเจียระไน (Grinding) เปนกระบวนแปรรูปช้ินงานข้ันสุดทาย เพื่อทําใหช้ินงานไดผิวละเอียด       

ไดขนาดและรูปทรงทางเรขาคณิตที่มีความเที่ยงตรงสูง ใชผลิตช้ินงานที่มีพิกัดความเผ่ือในชวงแคบๆ  
ซึ่งการกลึง การกัดการเจาะและการไสไมสามารถทําได  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีผูเรียนจะไดศึกษาเก่ียวกับลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 
ขั้นตอนการใชงานของเคร่ืองเจียระไน และวิธีการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนทรงกระบอก  (Cylindrical 
Grinding Machine) เคร่ืองเจียระไนไรศูนย (Centerless Grinding Machine) และเครื่องเจียระไนมือ 
(Hand Grinding)  

 

เน้ือหา 
 

8.4 เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก (Cylindrical Grinding Machine)  

8.5 เคร่ืองเจียระไนไรศูนย (Centerless Grinding Machine) 
8.6 เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding)  

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนทรงกระบอกได 
2. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนไรศูนยได 
3. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนมือได 
4. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องเจียระไนทรงกระบอก เครื่องเจียระไนไรศูนย 

และเครื่องเจียระไนมือได 
5. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก เครื่องเจียระไนไรศูนย 

และเครื่องเจียระไนมือได 
 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 7 เครื่องเจียระไน หนา 256-265 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 14) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ใชในการแปรรูปช้ินงาน 
ในชวงพิกัดแคบๆ และไดผิวงานที่ละเอียดมาก 
กวาเครื่องมือกลในบทเรียนที่ผานมา 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถาม
ประเด็นคําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 
2.1 เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก  

(Cylindrical Grinding Machine)  
2.2 เคร่ืองเจียระไนไรศูนย  

(Centerless Grinding Machine) 
2.3 เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding)  

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหา 
ของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 7  
เคร่ืองเจียระไน (ตอ) 
1.1 เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก  

(Cylindrical Grinding Machine)  

1.2 เคร่ืองเจียระไนไรศูนย  
(Centerless Grinding Machine) 

1.3 เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding)    

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครู
อธิบายและตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 7, 26, 27) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 7, 26, 
27) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7  
(ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 7, 8, 26, 27) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 7 (ตอนที่ 1  
ขอ 5, 6, 7, 8, 26, 27)  
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 

2.1 เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก  
(Cylindrical Grinding Machine)  

2.2 เคร่ืองเจียระไนไรศูนย  
(Centerless Grinding Machine) 

2.3 เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding)      

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องเจียระไนเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับ 

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 7, 8, 26, 27  

ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 15 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเจียระไน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 15 บทที่ 7 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจียระไน สอนครั้งที่ 15/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเจียระไน (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเจียระไน (Grinding) เปนกระบวนแปรรูปช้ินงานข้ันสุดทาย เพื่อทําใหช้ินงานไดผิวละเอียด       

ไดขนาดและรูปทรงทางเรขาคณิตที่มีความเที่ยงตรงสูง ใชผลิตช้ินงานที่มีพิกัดความเผ่ือในชวงแคบๆ  
ซึ่งการกลึง การกัดการเจาะ และการไสไมสามารถทําได  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีผูเรียนจะไดศึกษาเก่ียวกับเคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง  (Special 

Propose Grinding Machine) ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel) และความ เร็วขอบ ความเร็วรอบ 
และอัตราปอนในงานเจียระไน (RPM and Feed Rate) 
 

เน้ือหา 
 

8.7 เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง (Special Propose Grinding Machine)  
8.8 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)  

8.9 ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงานเจียระไน (RPM and Feed Rate) 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไนมือและเครื่องเจียระไนพิเศษเฉพาะอยางได 
2. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนพิเศษเฉพาะอยางได 
3. บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ อุปกรณสําหรับเคร่ืองเจียระไนได 
4. อธิบายคุณลักษณะของลอหินเจียระไนได 
5. คํานวณความเร็วขอบและความเร็วรอบในงานเจียระไนได  

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 7 เครื่องเจียระไน หนา 265-279 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 2102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 15) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองเจียระไนมือ เคร่ืองเจียระไนพิเศษ
เฉพาะอยาง ลอหินเจียระไน ความเร็วขอบ 
ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงานเจียระไน 
และอ่ืนๆ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน (ตอ) 
2.1 เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง  

(Special Propose Grinding Machine)  
2.2 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)  

2.3 ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ และอัตรา
ปอนในงานเจียระไน  

(RPM and Feed Rate) 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 7  
เคร่ืองเจียระไน (ตอ) 
1.1 เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง  

(Special Propose Grinding Machine)  
1.2 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)  

1.3 ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ  
และอัตราปอนในงานเจียระไน  
(RPM and Feed Rate)  

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 9, 10, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 9, 10, 11, 12, 
13, 14, 15, 16, 17, 18) 

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 7 (ตอนที่ 2 หนา 299-304) 
2. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 7 (ตอนที่ 2 หนา 299-304) 
3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 
(ตอนที่ 1 ขอ 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 
16, 17, 18) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 9, 
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 2 หนา 299-304) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 2 หนา 299-304)
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 

3.1 เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding) 

3.2 เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง  
(Special Propose Grinding 

Machine)  
3.3 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)  

3.4 ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ  
และอัตราปอนในงานเจียระไน  
(RPM and Feed Rate) 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 
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4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่อง เจียระไนเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับ    

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 7 ตอนที่ 1 ขอ 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18       

ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 8 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 16 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องมือกลซีเอ็นซี 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 16 บทที่ 8 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี สอนครั้งที่ 16/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (CNC Machine Tools) เปนเครื่องมือกลที่ใชคอมพิวเตอรเขามาควบคุม       

การทํางาน โดยวิธีการเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรหรือที่ เรียกวา “โปรแกรมเอ็นซี (NC Program)”        
ใหเครื่องทํางานตามที่โปรแกรมไว ปจจุบันเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีเปนที่ นิยมใชงานอยางกวางขวาง 
โดยเฉพาะอยางยิ่งในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินและงานปาดผิวโลหะ เพราะมีความเที่ ยงตรงสูงทั้ง
ทางดานขนาดและรูปทรง สามารถขึ้นรูปช้ินงานไดหลากลาย ช้ินงานที่ผลิตมีคุณภาพเทาเทียมกัน ฯลฯ  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับความรูเบื้องตนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี ไดแก 
ความหมายของซีเอ็นซี หลักการทํางานของเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี องคประกอบของระบบควบคุมการ
ทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี การประยุกตใชเครื่องมือกลซีเอ็นซี ขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซี และสวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี และการกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี   

 

เน้ือหา 
8.1 ความหมายซีเอ็นซี 
8.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8.3 องคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8.5 ขอดีและขอจํากัดของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8.6 สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
8.7 การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกความหมายของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีได 
2. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีได 
3. อธิบายองคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีได 
4. บอกลักษณะของงานที่มีการประยุกตใชเครื่องมือกลซีเอ็นซีได 
5. บอกขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกลซีเอ็นซีได 
6. อธิบายสวนประกอบและหนาที่ของเครื่องกลึงซีเอ็นซี เครื่องกัดซีเอ็นซีและเคร่ืองซีเอ็นซี 

แมชีนน่ิง เซ็นเตอรได 
7. อธิบายวิธีการกําหนดแนวแกนของเคร่ืองกลึงและเคร่ืองกัดซีเอ็นซีได 
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เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 8 เครื่องมือกลซีเอ็นซี หนา 305-328 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 16) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวย
คอมพิวเตอร หรือเขียนโปรแกรมควบคุม ฯลฯ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถาม
ประเด็นคําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.1 ความหมายซีเอ็นซี 
2.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.3 องคประกอบของระบบควบคุมการทํางาน

ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.5 ขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.6 สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกล

ซีเอ็นซี 
2.7 การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกล

ซีเอ็นซี  

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหา 
ของบทเรียน 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน  
บทที่ 8 (ตอนที่ 2 หนา 342-346)  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 8  
(ตอนที่ 2 หนา 342-346) 

2 ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 9 เครื่องมือกล 
ซีเอ็นซี 
2.1 ความหมายซีเอ็นซี 
2.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.3 องคประกอบของระบบควบคุมการทํางาน

ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.5 ขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.6 สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกล

ซีเอ็นซี 
2.7 การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกล

ซีเอ็นซี 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครู
อธิบายและตอบคําถาม 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 8 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9, 10, 
11) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทาย
บทเรียน บทที่ 8 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9, 10, 11) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9, 10, 11) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 8 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9, 10, 11)
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.1 ความหมายซีเอ็นซี 
2.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.3 องคประกอบของระบบควบคุมการทํางาน

ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.5 ขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.6 สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกล

ซีเอ็นซี 
2.7 การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกล

ซีเอ็นซี 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี เพิ่มเติม หรือข้ึนอยูกับ

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9, 10, 11 ไดคะแนนผาน

เกณฑที่กําหนด 
 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 17 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องมือกลซีเอ็นซี (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 17 บทที่ 8 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี สอนครั้งที่ 17/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (CNC Machine Tools) เปนเครื่องมือกลที่ใชคอมพิวเตอรเขามาควบคุม       

การทํางาน โดยวิธีการเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรหรือที่ เรียกวา “โปรแกรมเอ็นซี (NC Program)”        
ใหเครื่องทํางานตามที่โปรแกรมไว ปจจุบันเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีเปนที่ นิยมใชงานอยางกวางขวาง 
โดยเฉพาะอยางยิ่งในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินและงานปาดผิวโลหะ เพราะมีความเที่ ยงตรงสูงทั้ง
ทางดานขนาดและรูปทรง สามารถขึ้นรูปช้ินงานไดหลากลาย ช้ินงานที่ผลิตมีคุณภาพเทาเทียมกัน ฯลฯ  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับโครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี การเขียนโปรแกรม
เอ็นซีเบื้องตน และการบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
 

เน้ือหา 
 

8.8 โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี 
8.9 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 
10.10 การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายสวนประกอบของโครงสรางโปรแกรมเอ็นซีได 
2. บอกความหมายของรหัสเอ็นซีได 
3. เขียนโปรแกรมเอ็นซีงานกัดและงานกลึงอยางงายได 
4. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงและเคร่ืองกัดซีเอ็นซีได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 8 เครื่องมือกลซีเอ็นซี หนา 328-336 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 17) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ 

การควบคุมการทํางานของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
การขึ้นรูปช้ินงานดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
มีวิธีการอยางไรหรืออ่ืนๆ ที่เกี่ยวกับการเขียน
โปรแกรมซีเอ็นซี 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (ตอ) 
2.1 โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี 
2.2 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 
2.3 การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 8 
เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (ตอ) 
1.1 โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี 
1.2 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 
1.3 การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน  
บทที่ 8 (ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 12, 13, 14) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 8 (ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 12, 13, 
14) 

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 8 ตอนที่ 2  
2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 8 ตอนที่ 2 
3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 
(ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 12, 13, 14) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 8  
(ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 12, 13, 14) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 8 (ตอนที่ 2 หนา 342-346) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 8 (ตอนที่ 2  
หนา 342-346) ตามที่ครูเฉลย  

(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 
3 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  

บทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
3.1 โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี 
3.2 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 
3.3 การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องมือกลซีเอ็นซีเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับ 

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
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5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 8 ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 12, 13, 14) ไดคะแนนผานเกณฑ 

ที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 8 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 18 
 

ทบทวนเนื้อหาวิชา ทดสอบปลายภาคเรียน  
เฉลยแบบทดสอบปลายภาคเรียน  

และปจฉิมนิเทศ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 18 บทที่ 1-8 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : ทบทวนเน้ือหาวิชา สอนครั้งที่ 18/18 
ชื่อเร่ือง : ทบทวนเน้ือหาวิชา ทดสอบปลายภาคเรียน และปจฉิมนิเทศ    จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
สัปดาหสุดทายของการจัดการเรียนรูของรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine 

Tool) รหัสวิชา 2102-2003 ครูผูสอนควรสรุปเน้ือหาวิชาที่เรียนมาทั้งหมด และเปดโอกาสใหผูเรียน
สอบถาม ซักถามประเด็นตางๆ ใหผูเรียนแสดงความคิดเห็น แลกเปล่ียนเรียนรูระหวางเพื่อนในช้ันเรียน 
และควรจัดเตรียมแบบประเมินความพึงพอใจของผูเรียนที่มีตอการจัดการเรียนรูในรายวิชาดังกลาว  
เพื่อนําขอมูลที่ไดจากผูเรียนไปพัฒนาการจัดการเรียนรู สื่อการเรียนการสอนและอ่ืนๆ ในภาคเรียนตอไป 
 

เน้ือหา 
1.1 ทบทวนเน้ือหาวิชา  
1.2 ทดสอบปลายภาคเรียน 
1.3 ปจฉิมนิเทศ 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine Tool)  

รหัสวิชา 20102-2003. 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียน วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.   
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 18) 
 

1. ขั้นนําเขาสูบทเรียน 
1. ครูสรุปเน้ือหาวิชาทั้ง 8 บทเรียน 
2. นักเรียนตอบคําถามที่ครูถาม ซักถามขอสงสัย 
3. นักเรียนแลกเปล่ียนเรียนรูและประสบการณ 

 

2. ขั้นเรียนรู 
1. ครูช้ีแจงการทดสอบปลายภาคเรียน 

2. นักเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
  

3. ขั้นสรุป 
1. ครูเฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน (นักเรียนสลับกันตรวจ) 
2. ครูสรุปคะแนนจากการทําแบบทดสอบทายบทเรียนทั้ง 8 บทเรียนใหนักเรียนทราบ 
3. ครูสรุปคะแนนทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนใหนักเรียนทราบ  

(คะแนนจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน) 
4. ครูสรุปคะแนนคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค 
5. ครูสรุปภาพโดยรวมในการจัดการเรียนรูและอ่ืนๆ ตามความเหมาะสม 

6. ครูปจฉิมนิเทศ 
 

4. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

 

5. งานท่ีมอบหมาย 
1. ทดสอบปลายภาคเรียน 

 

6. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. คะแนนจากการทําแบบทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนทั้ง 8 บทเรียน 
2. คะแนนจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

3. คะแนนจาการประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค 
4. ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเรียนสูงขึ้น 

 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
 


