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คําชี้แจงในการใชแผนการจัดการเรียนรู 
วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาชางกลโรงงาน 

 

1. สวนประกอบของแผนการจัดการเรียนรู 
 แผนการจัดการเ รียนรูรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล  (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา   
20102-2003 เลมน้ีใชเปนคูมือในการจัดการเรียนรูใหกับผูเรียนทั้งหอง  ดังน้ันการจัดกิจกรรมการเรียนรู 
ผูสอนและผูเรียนตองดําเนินการและเตรียมการประกอบกิจกรรมตางๆ ไปพรอมๆ  กัน แผนการจัดการ
เรียนรูมีสวนประกอบตางๆ ดังน้ี 

1.1 หลักสูตรรายวิชา ประกอบดวย จุดประสงครายวิชา สมรรถนะรายวิชาและคําอธิบายรายวิชา 
1.2 การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา (ช่ือบทเรียนและหัวขอเรื่อง) 
1.3 การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอนหรือจุดประสงคการเรียนรู 
1.4 เนื้อหาวิชา จํานวน 8 บทเรียนดังน้ี 

1. บทท่ี 1 ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเคร่ืองมือกล 
2. บทท่ี 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก 
3. บทท่ี 3 เครื่องเล่ือยกล 
4. บทท่ี 4 เคร่ืองเจาะ 
5. บทท่ี 5 เคร่ืองกลึง 
6. บทท่ี 6 เคร่ืองกัด 
7. บทท่ี 7 เคร่ืองเจียระไน 
8. บทท่ี 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

1.5 เนื้อหาสาระในบทเรียน ประกอบดวย 
1. สาระสําคัญ คือสวนแนะนําเน้ือหาในแตละบทเรียนเพื่อใหผูเรียนทราบเกี่ยวกับเน้ือหา

ที่กําลังเรียนน้ันเกี่ยวของกับเรื่องใด สําคัญอยางไรและกระตุนใหผูเรียนมีความสนใจ 
ใฝเรียนรูในเรื่องๆ น้ัน 

2. เนื้อหา คือหัวขอเร่ืองหรือหัวขอยอยในแตละบทเรียน 

3. จุดประสงคของบทเรียน คือพฤติกรรมปลายทางของผูเรียนที่คาดหวังไว เปนเปาหมาย
หรือสิ่งที่ตองการใหผูเรียนประสบผลสําเร็จ หลังจากเรียนจบแตละบทเรียนแลว 

4. เนื้อหาในบทเรียน คือเน้ือหาสาระที่ตองการใหผูเรียนตองเรียนรู ทั้งที่เปนความรูทั่วไป
และความรูทางดานเทคนิคเฉพาะเรื่องน้ันๆ และเปนความรูเสริม เปนตน 

5. แบบทดสอบทายบทเรียน คือชุดของขอคําถามที่สรางข้ึนเพื่อใชวัดความรู ตางๆ ของ
ผูเรียนหลังจากเรียนจบแตละบทเรียน ประกอบดวย แบบทดสอบแบบอัตนัยและแบบ
ปรนัย เปนตน 



จ 
 

1.6 แผนการจัดการเรียนรูรายสัปดาห คือเปาหมายในการจัดการการเรียนรูอยางคราวๆ เพื่อให
ผูสอนไดใชเปนแนวทางในการจัดกิจกรรมการเรียนรูในแตละสัปดาห โดยแบง ช่ัวโมงในการ
จัดการเรียนรูตามปริมาณของเน้ือหาในแตละบทเรียน (แสดงไวที่สวนหนาของหนังสือเรียน 
หนา 5-8) 
 

2. คําช้ีแจงสําหรับผูสอน 
2.1 กอนจัดการการเรียนรูทุกครั้ง ผูสอนจะตองศึกษาเน้ือหาวิชาและแผนการจัดการเรียนรูให

เขาใจกอนดําเนินการ และจะตองจัดเตรียมวัสดุ อุปกรณตางๆ หรือสื่อการเรียนสอนเพื่อใช  
ในการเรียนการจัดการเรียนรูตามที่ระบุไวในแผนการจัดการเรียนรูแตละสัปดาห 

2.2 กอนจัดการเรียนรูในสัปดาหแรก ผูสอนใหผูเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 

2.3 การจัดกิจกรรมการเรียนรู ผูสอนตองดําเนินการสอนตามแผนการจัดการการเรียนรู น้ีเพื่อให
ครบทุกสัปดาหตามที่กําหนดไว 

2.4 กอนจัดการเรียนรูแตละบทเรียน ครูผูสอนตองใหผู เรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียนกอน  
แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 

2.5 การจัดกิจกรรมการเรียนรูแบงออก 4 เปนขั้นตอน ดังน้ี 
1.  ข้ันที่ 1 ขั้นสนใจปญหา (Motivation) 

2.  ข้ันท่ี 2 ขั้นศึกษาขอมูล (Infomation) 
3.  ข้ันท่ี 3 ขั้นพยายามหรือขั้นทํากิจกรรม (Application) 

4.  ข้ันท่ี 4 ขั้นสําเร็จผล (Progress) 
2.6 การจัดกิจกรรมหลังการเรียนรูแตละบทเรียน เมื่อจัดการเรียนรูครบแตละบทเรียนแลว  ผูสอน

ตองใหผูเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน (ชุดเดียวกับแ บบทดสอบกอนเรียน) แลวเก็บ
รวบรวมขอมูลไวเปรียบเทียบกับผลการทดสอบกอนเรียน เพื่อดูการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมและ
ความกาวหนาในการเรียนของผูเรียน  

2.7 การจัดกิจกรรมหลังจากผูเรียนเรียนครบทุกบทเรียน เมื่อจัดการเรียนรูครบทุกบทเรียนแลว
ครูผูสอนตองใหผูเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน (ชุดเดียวกับแบบทดสอบ
วัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนกอนเรียน) แลวเก็บรวบรวมขอมูลไวเปรียบเทียบกับผลการทดสอบ
กอนเรียน เพื่อดูการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมและความกาวหนาของผูเรียน 
  

3. บทบาทหนาท่ีผูเรียน 
เน่ืองจากแผนการจัดการเรียนรู วิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 
20102-2003 น้ีเปนการจัดการการเรียนรูโดยใหครูผูสอนเปนผูดําเนินการ ดังน้ันเพื่อใหบรรลุตาม
วัตถุประสงคของแตละบทเรียน ผูเรียนตองปฏิบัติกิจกรรมตามบทบาทหนาที่ที่สําคัญดังน้ี 

3.1 การเขาช้ันเรียน ผูเรียนตองนําหนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine 
Tool) รหัสวิชา 20102-2003 ที่ครผููสอนแจกใหเขาช้ันเรียนดวยทุกคร้ังและจัดเตรียมเครื่องมือ 
วัสดุ อุปกรณการเรียนของตนเองมาใหพรอม ไดแก สมุดจดบันทึก ปากกา และอ่ืนๆ ตาม
ความจําเปน 
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3.2 การดําเนินการจัดกิจกรรมการเรียนรู ผูเรียนตองปฏิบัติกิจกรรมตามคําแนะนําของ ผูสอนอยาง
เครงครัดและต้ังใจโดยปราศจากอคติ 

3.3 การทํากิจกรรมระหวางเรียนและหลังเรียน เชน การทําแบบทดสอบกอนและหลังเรียน ผูเ รียน
ตองพยายามอยางเต็มความรูความสามารถ 
 

4. การจัดช้ันเรียน 
4.1 การสอนภาคทฤษฎี ผูสอนจัดกิจกรมในช้ันเรียนตามปกติ โดยการจัดการเรียนการสอนเปน

แบบบรรยายหรือถาม-ตอบ อภิปราย ฯลฯ ตามความเหมาะสม และสภาพการจัดช้ันเรียนควร
จัดใหมีความเหมาะสม สามารถจัดกิจกรรมในการเรียนการสอนใหแกผูเรียนไดอยางทั่ว ถึง      

มีการจัดเตรียมสื่อและโสตทัศนูปกรณตามความเหมาะสม 
4.2 การมอบหมายงาน ผูสอนควรมอบหมายงานเพิ่มเติมนอกเวลาเรียนปกติ เชน การศึกษา

คนควา การจัดทํารายงาน การนําเสนองาน ฯลฯ สําหรับเน้ือหาในบางเรื่องที่ตองการใหผูเ รียน
มีความรูเพิ่มเติมจากหนังสือเรียน 

 

5. การประเมินผลการเรียน 
5.1 คะแนนการทําแบบทดสอบทายบทเรียนกอนเรียนและหลังเรียนของแตละบทเรียน 
5.2 คะแนนการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนกอนเรียนและหลังเรียนในสัปดาหแรก

และสัปดาหสุดทาย 
5.3 งานอ่ืนๆ ที่มอบหมาย ไดแก การศึกษาคนควา การจัดทํารายงาน การนําเสนองาน ฯลฯ 
5.4 เวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริ ยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค ตามเกณฑ        

ที่สถานศึกษากําหนด โดยการสังเกตพฤติกรรมการเรียนและการปฏิบัติงานที่มอบหมาย เปนตน 
 

6. เกณฑการวัดและประเมินผลการเรียน  
การวัดและประเมินผลวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 

ไดกําหนดสัดสวนของคะแนนระหวางเรียนและคะแนนทดสอบปลายภาคเรียน 80 : 20 โดยมีรายละเอียด
ดังน้ี  

6.1 คะแนนระหวางเรียนตลอดภาคเรียน     = 80   คะแนน มีดังน้ี 
1.  คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรม 

    และคุณลักษณะอันพึงประสงค ความต้ังใจ 
    และกิจนิสัยการเรียน (ตามเกณฑของสถานศึกษา) = 20   คะแนน  
2.  คะแนนแบบทดสอบทายบทเรียน    = 30   คะแนน 

3.  คะแนนทดสอบกลางภาคเรียน   = 20   คะแนน 
4.  คะแนนงานที่มอบหมายใหศึกษา คนควาเพิ่มเติม  = 10   คะแนน 

6.2  คะแนนทดสอบปลายภาคเรียน     = 20   คะแนน  

รวม   = 100  คะแนน 
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6.3 เกณฑการประเมินผล ใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ โดยมีระดับผลการเรียนดังน้ี 

1.  80-100 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  4.0 
2.  75-79 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  3.5 

3.  70-74 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  3.0 
4.  65-69 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  2.5 

5.  60-64 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  2.0 

6.  55-59 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  1.5 
7.  50-54 คะแนน  ผลการเรียน (เกรด) =  1.0 

8.  0-49 คะแนน   ผลการเรียน (เกรด) =  0.0 
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หลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

รายละเอียดของหลักสูตรรายวิชา 
 

หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 2562  
 

รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ช่ือวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)(Theory of Machine Tool) 
 

หนวยกิต : 2 หนวยกิต (2 คาบตอสัปดาห)   
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. รูจักชนิด ประเภท และสวนประกอบของเครื่องมือกล 
2. เขาใจหลักการทํางานของเคร่ืองมือกล 
3. มีเจตคติและกิจนิสัย ที่ดี รับผิดชอบ ตรงตอเวลา 

 

สมรรถนะรายวิชา 
แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของเคร่ืองมือกล  กระบวนการ และการบํารุงรักษาของ

เครื่องมือกลขนาดเล็กและเคร่ืองมือกล 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับสวนประกอบและหลักการทํางาน เครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) เครื่องเ ล่ือย 

เครื่องเจาะเครื่องกลึง เคร่ืองกัด “เคร่ืองเจียระไน” การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกล 
 

หมายเหตุ: หลักสูตรรายวิชาใชคําวา “เครื่องเจีย” ผูจัดทําไดวิเคราะหหลักสูตร และพัฒนาหลักสูตร
รายวิชาเปน “เคร่ืองเจียระไน” 
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

1 ความรูเบ้ืองตนเก่ียวกับเคร่ืองมือกล        

1.1  ความหมายของเคร่ืองมือกล       

1.2  กระบวนการแปรรูปดวยเครื่องมือกล       

 1.3  ประเภทของเครื่องมือกล       

 1.4  เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก         

2.1  เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน (Clamp)       

2.2  คอน (Hammer)       

 2.3  คีม (Plier)       

 2.4  ไขควง (Screw Drivers)       

 2.5  ประแจ (Wrench)       

 2.6  สกัด (Cold Chisel)       

 2.7  ตะไบ (File)         

 2.8  เล่ือยตัดเหล็ก (Hacksaw)       

 2.9  เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว (Tap and Die)       

 2.10 เหล็กนําศูนย (Center Punch)       

 2.11  กรรไกรตัดโลหะแผน (Snip)       

 2.12  เคร่ืองกด อัด แบบเฟองใชมือโยก (Arbor Press)       

3 เคร่ืองเล่ือยกล         

3.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล        

3.2 เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw)       

 3.3 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน (Horizontal Band Saw)        

 3.4 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง (Vertical Band Saw)       

 3.5 เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw)         
 

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังน้ี        

ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 
ค. สอบถามจากผูเช่ียวชาญ (Experts)                 ง. จากตําราหรือเอกสารที่เกี่ยวของ (Literatures) 
จ. อินเทอรเนต (Internet)       
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ช่ือวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

4 เคร่ืองเจาะ        

4.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจาะ        

4.2 เคร่ืองเจาะต้ังโตะ (Bench Drilling Machine)       

 4.3 เคร่ืองเจาะต้ังพื้น (Floor Drilling Machine)       

 4.4 เคร่ืองเจาะรัศมี (Radial Drilling Machine)       

 4.5 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ        

 4.6 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ       

 4.7 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอนในงานเจาะ       

 4.8 วิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะ       

5 เคร่ืองกลึง       

5.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง       

5.2 เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe)       

5.3 เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe)       

5.4 เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe)       

5.5 เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe)       

5.6 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกลึง       

5.7 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึงยันศูนย       

5.8 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึก 
ของการปอนตัดในงานกลึง 

      

5.9 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย       
 

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังน้ี        

ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 
ค. สอบถามจากผูเช่ียวชาญ (Experts)                 ง. จากตําราหรือเอกสารที่เกี่ยวของ (Literatures) 
จ. อินเทอรเนต (Internet)       
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

6 เคร่ืองกัด       

6.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด       

6.2 เคร่ืองกัดเพลานอน (Horizontal Milling Machine)       

6.3 เคร่ืองกัดเพลาต้ัง (Vertical Milling Machine)       

6.4 เคร่ืองกัดเอนกประสงค (Universal Horizontal  
and Vertical Milling Machine)  

 
 

 
 

  
 

 
 

 

6.5 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองกัด       

6.6 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด       

6.7 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงานกัด       

 6.8 วิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด       

7 เคร่ืองเจียระไน       

7.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน       

7.2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด (Bench Grinding)       

7.3 เคร่ืองเจียระไนราบ (Surface Grinding Machine)       

7.4 เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก  
(Cylindrical Grinding Machine) 

 
 

 
 

  
 

 
 

 

7.5 เคร่ืองเจียระไนไรศูนย (Centerless Grinding 
Machine) 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

7.6 เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง  
(Special Propose Grinding Machine) 

  
 

 
 

 
 

 
 

 

7.7 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)       

7.8 ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงาน
เจียระไน (RPM and Feed Rate) 

 
 

 
 

  
 

 
 

 

 

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังน้ี        

ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 
ค. สอบถามจากผูเช่ียวชาญ (Experts)                 ง. จากตําราหรือเอกสารที่เกี่ยวของ (Literatures) 
จ. อินเทอรเนต (Internet)       
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การวิเคราะหหลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

บทที ่
 

หัวขอเรื่อง 
แหลงขอมูล  

หมายเหตุ 
ก ข ค ง จ 

8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

8.1 ความหมายซีเอ็นซี       

8.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

8.3 องคประกอบของระบบควบคุมการทํางาน 
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

  
 

  
 

 
 

 

8.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

8.5 ขอดีและขอจํากัดของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

8.6 สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี       

8.7 การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

8.8 โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี       

8.9 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี       

8.10 การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี       

หมายเหตุ: แหลงที่มาของขอมูลในการวิเคราะหมีดังน้ี 
        

 ก. สิ่งที่กําหนดในรายวิชา (Course Description)     ข. ประสบการณของตนเอง (Experience) 
 ค. สอบถามจากผูเช่ียวชาญ (Experts)                 ง. จากตําราหรือเอกสารที่เก่ียวของ (Literatures) 
 จ. อินเทอรเนต (Internet)       
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การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน  
(จุดประสงคของบทเรียน) 
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ตารางท่ี 1. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 1 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน (จุดประสงคของบทเรียน) 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

1.1 ความหมายของเคร่ืองมือกล 1. บอกความหมายของเคร่ืองมือกลได       

1.2 กระบวนการแปรรูป 

ดวยเคร่ืองมือกล 
2. อธิบายหลักการของการแปรรูป 

ดวยเครื่องมือกลได       

1.3 ประเภทของเครื่องมือกล 3. บอกประเภทของเครื่องมือกลได       

1.4 เครื่องมือกลซีเอ็นซี 4. อธิบายหลักการทํางาน 

ของเครื่องมือกลซีเอ็นซีได 
      

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 

2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 
     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 
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ตารางที่ 2. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 2 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน (จุดประสงคของบทเรียน) 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือขนาดเล็ก รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

2.1 เครื่องมือสําหรับจับยึดงาน 

(Clamp) 
1. บอกช่ือและชนิดของเคร่ืองมือ 

ขนาดเล็กได      
 

 

2.2 คอน (Hammer) 2. บอกช่ือสวนประกอบของเครื่องมือ
ขนาดเล็กได       

2.3 คีม (Plier) 
2.4 ไขควง (Screw Driver) 3. อธิบายคุณลักษณะเฉพาะของ 

เครื่องมือขนาดเล็กแตละชนิดได       
2.5 ประแจ (Wrench) 
2.6 สกัด (Cold Chisel) 4. อธิบายวิธีการใชงานของเคร่ืองมือ

ขนาดเล็กแตละชนิดได       
2.7 ตะไบ (File)   
2.8 เล่ือยตัดเหล็ก (Hacksaw) 5. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือ

ขนาดเล็กแตละชนิดได       
2.9 เครื่องมือสําหรับทําเกลียว  

(Tap and Die) 6. เลือกใชเครื่องมือขนาดเล็กแตละ
ชนิดไดเหมาะสมกับการใชงาน 

 
 

 
 

 

 
  

2.10 เหล็กนําศูนย  
     (Center Punch)  

 
      

2.11 กรรไกรตัดโลหะแผน (Snip) 
2.12 เครื่องกด อัด แบบเฟอง 
      ใชมือโยก (Arbor Press) 
หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 

2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 
     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 
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ตารางที่ 3. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 3 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน (จุดประสงคของบทเรียน) 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเล่ือยกล รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

3.1 ลักษณะการทํางาน 

ของเคร่ืองเล่ือยกล  
1. อธิบายลักษณะการทํางาน 

ของเครื่องเล่ือยกลได       

3.2 เครื่องเล่ือยกลชัก 
(Power Hack Saw) 

2. ระบุชนิดของเคร่ืองเล่ือยกลได       

3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล
ได       

3.3 เครื่องเล่ือยกลสายพาน
นอน (Horizontal 

Band Saw) 
4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบ 

ที่สําคัญของเครื่องเล่ือยกลได       

3.4 เครื่องเล่ือยกลสายพาน
ต้ัง (Vertical Band 
Saw) 

5. บอกช่ือเครื่องมือและอุปกรณ 
ที่ใชกับเครื่องเล่ือยกลชักได       

6. อธิบายวิธีการกําหนดความหยาบ 
ความละเอียดของฟนเล่ือยได       

3.5 เครื่องเล่ือยวงเดือน 
(Circular Saw)   7. อธิบายวิธีการเลือกใชใบเล่ือยใหเหมาะสม 

กับวัสดุที่ใชเล่ือยได         
8. อธิบายมุมของฟนเล่ือยได       

9. อธิบายวิธีการจัดฟนใบเล่ือยกลได       

10. อธิบายวิธีการจับช้ินงานรูปทรงตางๆ  

ดวยปากกาจับงานของเคร่ืองเล่ือยกล 
แบบชักได 

      

11. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเคร่ืองเล่ือย
กลได       

12. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลได       

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 
2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 

     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 

 



ด 
 

ตารางที่ 4. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 4 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน (จุดประสงคของบทเรียน) 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจาะ รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

4.1 ลักษณะการทํางาน 

ของเคร่ืองเจาะ  
1. อธิบายลักษณะการทํางาน 

ของเครื่องเจาะได        

4.2 เครื่องเจาะต้ังโตะ 
(Bench Drilling 

Machine) 

2. ระบุชนิดของเคร่ืองเจาะได       

3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเจาะได       

4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบ 
ที่สําคัญของเครื่องเจาะได       

4.3 เครื่องเจาะต้ังพื้น 
(Floor Drilling 

Machine) 
5. บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือตัด 

สําหรับงานเจาะได       

4.4 เครื่องเจาะรัศมี 
(Radial Drilling 
Machine) 

6. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณจับยึด 
และถอดเครื่องมือตัดได       

4.5 เครื่องมือตัดสําหรับ 
เครื่องเจาะ  

7. คํานวณความเร็วรอบ ความเร็วตัด  
และอัตราปอนในงานเจาะได       

4.6 อุปกรณที่ใชกับ 
เครื่องเจาะ 

8. อธิบายขั้นตอนการใชงาน 
ของเครื่องเจาะได       

4.7 ความเร็วรอบ 
ความเร็วตัดและอัตรา
ปอนในงานเจาะ 

9. อธิบายวิธีการเจาะรูดวยเครื่องเจาะได       

10. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะได       

 
      4.8 วิธีการเจาะรู 

ดวยเคร่ืองเจาะ 

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 
2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 

     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 

 

 



ต 
 

ตารางที่ 5. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 5 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกลึง รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 
ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

5.1 ลักษณะการทํางาน 

ของเคร่ืองกลึง 
1. อธิบายลักษณะการทํางาน 

ของเครื่องกลึงได       

5.2 เครื่องกลึงยันศูนย 
(Engine Lathe) 

2. ระบุชนิดของเคร่ืองกลึงได       

3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกลึง
ได       

5.3 เครื่องกลึงหนาจาน  
(Facing Lathe) 4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบ 

ที่สําคัญของเครื่องกลึงได  

 
 

  
 

 
 

  

5.4 เครื่องกลึงปอมมีด 
(Turret Lathe) 

5.5 เครื่องกลึงต้ัง  
(Vertical Lathe)  

5.6 เครื่องมือตัดสําหรับ
เครื่องกลึง 

5. บอกช่ือและหนาที่เครื่องมือตัด 
สําหรับเคร่ืองกลึงได   

 

 
   

5.7 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึง 
ยันศูนย 

6. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณ 
ที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนยได       

5.8 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด 
อัตราปอนและความลึก 
ของการปอนตัดในงานกลึง 

7. คํานวณความเร็วรอบและความเร็วตัด
ในงานกลึงได       

8. อธิบายขั้นตอนการใชงาน 
ของเครื่องกลึงได       

5.9 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึง 
ยันศูนย 

9. อธิบายวิธีการกลึงดวยเครื่องกลึง 
ยันศูนยได       

10. บอกหลักการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงได       

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 

2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 

     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 

 

 



ถ 
 

ตารางที่ 6. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 6 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกัด รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

6.1 ลักษณะการทํางาน 

ของเคร่ืองกัด 
1. อธิบายลักษณะการทํางาน 

ของเครื่องกัดได 
      

6.2 เครื่องกัดเพลานอน 
(Horizontal Milling 

Machine) 

2. ระบุชนิดของเคร่ืองกัดได       

3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกัดได       

4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบ 

ที่สําคัญของเครื่องกัดได       
6.3 เครื่องกัดเพลาต้ัง 

(Vertical Milling 
Machine) 

5. บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือตัด 
ที่ใชกับเครื่องกัดได       

6.4 เครื่องกัดเอนกประสงค 
(Universal Horizontal 

and Vertical Milling 
Machine) 

6. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณ 
ที่ใชกับเครื่องกัดได       

7. คํานวณความเร็วตัดและความเร็วรอบ 

ในงานกัดได 
      

6.5 เครื่องมือตัดที่ใชกับ
เครื่องกัด 

8. อธิบายขั้นตอนการทํางาน 

ของเครื่องกัดได 
      

6.6 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด 9. อธิบายขั้นตอนการใชงาน 
ของเครื่องกัดได 

      
6.7 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ 

และอัตราปอนในงานกัด 10. อธิบายวิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงาน 

ดวยเครื่องกัด 
      

6.8 วิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงาน 

ดวยเคร่ืองกัด 11. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดได       

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 

     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 

2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 
     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 

 
 

 

 



ท 
 

ตารางที่ 7. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 7 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจียระไน รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 

7.1 ลักษณะการทํางาน 

ของเคร่ืองเจียระไน 
อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ือง
เจียระไนได 

      

7.2 เครื่องเจียระไนลับคมตัด 
(Bench Grinding) 

อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเจียระไน
ได       

7.3 เครื่องเจียระไนราบ 
(Surface Grinding 

Machine) 

บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่อง
เจียระไนลับคมตัดได       

บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่อง
เจียระไนราบได        

7.4 เครื่องเจียระไน
ทรงกระบอก (Cylindrical 

Grinding Machine) 
บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่อง
เจียระไนทรงกระบอกได       

7.5 เครื่องเจียระไนไรศูนย 
(Centerless Grinding 

Machine) 

บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่อง
เจียระไนไรศูนยได       

บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่อง
เจียระไนพิเศษเฉพาะอยางได       

7.6 เครื่องเจียระไนพิเศษ
เฉพาะอยาง (Special 

Propose Grinding 

Machine) 

บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ อุปกรณ
สําหรับเคร่ืองเจียระไนได       

อธิบายขั้นตอนการใชงานของเคร่ือง
เจียระไนได 

      
7.7 ลอหินเจียระไน  

(Grinding Wheel) บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนได       

7.8 ความเร็วขอบ ความเร็ว
รอบ และอัตราปอนในงาน
เจียระไน (RPM and 

Feed Rate) 

 

      

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 

     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 

2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 
     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 



ธ 
 

ตารางที่ 8. ตารางการวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน บทที่ 8 
การวิเคราะหวัตถุประสงคการสอน 

วิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) 
ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี รหัสวิชา : 20102 - 2003 

 

เน้ือหา 
 

วัตถุประสงคการสอน 

ระดับ
ความรู 

ระดับ
ความสําคัญ 

R A T X I O 
8.1 ความหมายซีเอ็นซ ี 1. บอกความหมายของเคร่ืองมือกลซเีอ็นซี

ได       

8.2 หลักการทํางาน 
ของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

2. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองมอืกล
ซีเอ็นซีได       

8.3 องคประกอบของระบบ
ควบคุมการทํางาน 
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

3. อธิบายองคประกอบของระบบควบคุม 
การทํางานของเคร่ืองมือกลซเีอ็นซไีด       

8.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือ 
กลซีเอ็นซี 

4. บอกลักษณะของงานที่มีการประยุกตใช
เครื่องมือกลซีเอ็นซีได       

8.5 ขอดีและขอจํากัด 
ของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

5. บอกขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซีได       

8.6 สวนประกอบและหนาที่
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

6. อธิบายสวนประกอบและหนาที่ 
ของเครื่องกลึงซีเอ็นซี เครื่องกัดซีเอ็นซี 
และเคร่ืองซีเอ็นซีแมชีนน่ิง เซ็นเตอรได 

      

8.7 การกําหนดแนวแกน 
ของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

7. อธิบายวิธีการกําหนดแนวแกน 
ของเครื่องกลึงและเคร่ืองกัดซีเอ็นซีได       

8.8 โครงสรางของโปรแกรม
เอ็นซี 

8. อธิบายสวนประกอบของโครงสราง
โปรแกรมเอ็นซีได       

8.9 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 9. บอกความหมายของรหัสเอ็นซไีด       
10. เขียนโปรแกรมเอ็นซีงานกัด 

และงานกลึงอยางงายได       

8.10 การบํารุงรักษา 
     เครื่องมือกลซีเอ็นซี 

11. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึง 
และเคร่ืองกัดซีเอ็นซีได       

หมายเหตุ: 
1. ระดับความรูความสามารถในการแกปญหา  
     R: การฟนคืนความรู (Recalled Knowledge) 
     A: การประยุกตความรู (Applied Knowledge) 
     T: การสงถายความรู (Transferred Knowledge) 

 
2. ระดับความสําคัญตองานอาชีพ 
     X: สําคัญมาก (ครูตองสอน) 
     I:  สําคัญ (ครูควรสอน) 
     O: ไมสําคัญ (ครูไมตองสอน) 

 



น 
 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ หัวขอเรื่อง 
(รายการจัดการเรียนรู) 

เวลา 
(นาที) 

เวลารวม 
(นาที) 

1  
 
 
 
 

 ปฐมนิเทศ 

 แนะนําหลักสูตรรายวิชา  
 เน้ือหาวิชาที่เรียน 
 การวัดและประเมินผลการเรียน 

 ทดสอบกอนเรียน 

 
 

 
 

90 

 
 

 
 

90 

1 บทท่ี 1. ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเคร่ืองมือกล 
1. ความหมายของเคร่ืองมือกล 
2. กระบวนการแปรรูปดวยเครื่องมือกล 
3. ประเภทของเครื่องมือกล 
4. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 

 

 
 

30 

 

 

 
 

120 

2 2 บทท่ี 2. เคร่ืองมือขนาดเล็ก  
1. เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน (Clamp) 
2. คอน (Hammer) 

3. คีม (Plier) 
4. ไขควง (Screw Drivers) 
5. ประแจ (Wrench) 

6. สกัด (Cold Chisel) 

 

 
 

 

 
 

120 

 

 
 

 

 
 

240 

3 2 บทท่ี 2. เคร่ืองมือขนาดเล็ก (ตอ) 
7. ตะไบ (File)   
8. เล่ือยตัดเหล็ก (Hack saw) 

9. เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว (Tap and Die) 
10. เหล็กนําศูนย (Center Punch) 

11. กรรไกรตัดโลหะแผน (Snip) 

12. เคร่ืองกด อัด แบบเฟองใชมือโยก  
     (Arbor Press) 

 

 
 

 
 

 

 
120 

 

 
 

 
 

 

 
360 

4 3 บทท่ี 3. เคร่ืองเล่ือยกล  
1. ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล  

2. เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw) 

 

 

120 

 

 

480 

 



บ 
 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ หัวขอเรื่อง 
(รายการจัดการเรียนรู) 

เวลา 
(นาที) 

เวลารวม 
(นาที) 

5 3 บทท่ี 3. เคร่ืองเล่ือยกล (ตอ) 
3. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 

(Horizontal Band Saw) 
4. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง 
(Vertical Band Saw) 

5. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 

 
 

 
 

 

120 

 
 

 
 

 

600 

6 4 บทท่ี 4. เคร่ืองเจาะ 
1. ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจาะ  
2. เคร่ืองเจาะต้ังโตะ (Bench Drilling Machine) 
3. เคร่ืองเจาะต้ังพื้น (Floor Drilling Machine) 
4. เครื่องเจาะรัศมี (Radial Drilling Machine) 

 

 
 

 
120 

 

 
 

 
720 

7 4 บทท่ี 4. เคร่ืองเจาะ (ตอ) 
5. เคร่ืองมือตัดสําหรับเคร่ืองเจาะ  
6. อุปกรณที่ใชกับเครื่องเจาะ 
7. ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอน 

   ในงานเจาะ 
8. วิธีการเจาะรูดวยเครื่องเจาะ 

 
 

 
 

 

120 

 
 

 
 

 

840 

8 5 บทท่ี 5. เคร่ืองกลึง 
1. ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง 
2. เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe) 
3. เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 
4. เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe) 

 
 

 

 
120 

 
 

 

 
960 

9 5 บทท่ี 5. เคร่ืองกลึง (ตอ) 
5. เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe)  
6. เคร่ืองมือตัดสําหรับเคร่ืองกลึง 
7. อุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนย 

 
 

 
120 

 
 

 
1,080 

 
 

 



ป 
 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ หัวขอเรื่อง 
(รายการจัดการเรียนรู) 

เวลา 
(นาที) 

เวลารวม 
(นาที) 

10 5 บทท่ี 5. เคร่ืองกลึง (ตอ) 
8. ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน 

   และความลึกของการปอนตัดในงานกลึง 
9. วิธีการกลึงดวยเครื่องกลึงยันศูนย 

 
 

 
120 

 
 

 
1,200 

11 6 บทท่ี 6. เคร่ืองกัด 
1. ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด 
2. เคร่ืองกัดเพลานอน (Horizontal Milling  

   Machine) 
3. เคร่ืองกัดเพลาต้ัง (Vertical Milling Machine) 

4. เคร่ืองกัดเอนกประสงค (Universal Horizontal 
   and Vertical Milling Machine) 

 
 

 

 
 

 
120 

 
 

 

 
 

 
1,320 

12 6  บทท่ี 6. เคร่ืองกัด (ตอ) 
5. เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเครื่องกัด 
6. อุปกรณที่ใชกับเครื่องกัด 
7. ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอน 

   ในงานกัด 
8. วิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

 
 

 
 

 

120 

 
 

 
 

 

1,440 

13 7 บทท่ี 7. เคร่ืองเจียระไน  
1. ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

2. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด (Bench Grinding) 

3. เคร่ืองเจียระไนราบ (Surface Grinding 
   Machine) 

 
 

 

 
120 

 
 

 

 
1,560 

14 7 บทท่ี 7. เคร่ืองเจียระไน (ตอ) 
4. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก (Cylindrical  
   Grinding Machine) 
5. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย (Centerless Grinding  

   Machine) 
6. เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding) 

 
 

 
 

 

120 

 
 

 
 

 

1,680 

 



ผ 
 

โครงการจัดการเรียนรูรายสัปดาห 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา : 20102 - 2003 
 

ระดับชั้น : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ท.ป.น. : 2 - 0 - 2 
จํานวน : 2 คาบตอสัปดาห 

 

สัปดาหที่ 
 

บทที่ หัวขอเรื่อง 
(รายการจัดการเรียนรู) 

เวลา 
(นาที) 

เวลารวม 
(นาที) 

15 7 บทท่ี 7. เคร่ืองเจียระไน (ตอ) 
7. เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง (Special  

   Propose Grinding Machine) 
8. ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel) 

9. ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ และอัตราปอน 

   ในงานเจียระไน (RPM and Feed Rate) 

 
 

 
 

 

120 

 
 

 
 

 

1,800 

16 8 บทท่ี 8. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
1. ความหมายซีเอ็นซี 
2. หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
3. องคประกอบของระบบควบคุมการทํางาน 
   ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
4. การประยุกตใชเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
5. ขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
6. สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกล 
   ซีเอ็นซี 
7. การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
120 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
1,920 

17 8 บทท่ี 8. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (ตอ) 
8. โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี 
9. การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 
10. การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 
 

 
120 

 
 

 
2,040 

18   ทบทวนเน้ือหาวิชา 
 ทดสอบปลายภาคเรียน 

 ปจฉิมนิเทศ 

 

 
120 

 

 
2,160 

  รวม 2,160 2,160 
 

 
 

 



 

1 
 

 
 

 

 

 

 

 
 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 1 
 

ช่ือเรื่อง :  

1. ปฐมนิเทศ แนะนําหลักสูตรรายวิชา เน้ือหาวิชา 
การวัดประเมินผลการเรียน และทดสอบกอนเรียน 

2. บทท่ี 1 ความรูเบ้ืองตนเก่ียวกับเครื่องมือกล 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 1 บทที่ 1 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล สอนครั้งที่ 1/18 
ชื่อเร่ือง : ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองมือกล (Machine Tool) เปนเครื่องมือที่ นําใชเพื่อการผลิตสินคาในอุตสาหกรรมตางๆ   

อยางกวางขวางที่สําคัญไดแก อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรมแมพิมพ อุตสาหกรรมการผลิต
ช้ินสวนเครื่องจักรกล งานซอมบํารุง ฯลฯ นอกจากน้ีเครื่องมือกลยังนํามาใชเพื่อผลิตเครื่องมือ 
เครื่องจักรตางๆ รวมถึงการผลิตตัวเคร่ืองมือกลเองดวย เครื่องมือกลพื้นฐานที่สําคัญ ไดแก เครื่องกลึ ง 
(Lathe) เคร่ืองเล่ือย (Hack Saw) เคร่ืองเจาะ (Drilling Machines) เครื่องกัด (Milling Machines) 
เครื่องเจียระไน (Grinding Machines) เครื่องไส (Shapers or Planers) เปนตน  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะกลาวถึงการจําแนกประเภทของเครื่องมือกล ตามความมุงหมาย
ของรายวิชา เพื่อใหผูเรียนไดเขาใจในเบื้องตน กอนที่จะศึกษารายละเอียดของเครื่องมือกลแตละชนิด 
ในบทเรียนตอๆ ไป 

 

เน้ือหา 
1.1 ความหมายของเคร่ืองมือกล 
1.2 กระบวนการแปรรูปดวยเคร่ืองมือกล 
1.3 ประเภทของเครื่องมือกล 
1.4 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกความหมายของเคร่ืองมือกลได 
2. อธิบายหลักการของการแปรรูปดวยเครื่องมือกลได 
3. บอกประเภทของเครื่องมือกลได 
4. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล หนา 1-8 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

4. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
5. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
6. ของจริง  
7. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 1) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
2.1 ครูชี้แจงรายละเอียดของหลักสูตรรายวิชา ดังตอไปน้ี 

2.1.1 จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
1. รูจักชนิด ประเภท และสวนประกอบของเครื่องมือกล 

  2. เขาใจหลักการทํางานของเคร่ืองมือกล 
  3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดี รับผิดชอบ ตรงตอเวลา 

2.1.2 สมรรถนะรายวิชา 
  แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางาน กระบวนการและการบํารุงรักษาของเครื่องมือกล
ขนาดเล็กและเครื่องมือกล 

2.1.3 คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาเก่ียวกับสวนประกอบและหลักการทํางาน เครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tool) 
เครื่องเล่ือย เคร่ืองเจาะ เคร่ืองกลึง เคร่ืองกัด เครื่องเจียระไน การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกล 

2.1.4 เน้ือหาวิชาแบงออกเปน 8 บทเรียน ดังน้ี 

1. บทที่ 1 ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล 
2. บทที่ 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก 
3. บทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล 
4. บทที่ 4 เคร่ืองเจาะ 
5. บทที่ 5 เครื่องกลึง 
6. บทที่ 6 เคร่ืองกัด 
7. บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 
8. บทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
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2.2 ครูชี้แจงวิธีการวัดและประเมินผลการเรียน 

  การวัดและประเมินผลการเรียนในรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine 
Tool) รหัสวิชา 20102-2003 กําหนดสัดสวนของการใหคะแนนเทากับ 80 : 20 โดยมีรายละเอียดดังน้ี  

  2.2.1 คะแนนระหวางเรียนตลอดภาคเรียน   = 80  คะแนน  

  1. คะแนนแบบทดสอบทายบทเรียน    = 30  คะแนน 
  2. คะแนนทดสอบกลางภาคเรียน    = 20  คะแนน 

  3. คะแนนงานที่มอบหมายใหศึกษา คนควาเพิ่มเติม = 10  คะแนน 
4. คะแนนสอบปลายภาคเรียน     = 20  คะแนน  

2.2.2 คะแนนเวลาเรียน ความมีวินัย คุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึง
ประสงค ความต้ังใจและกิจนิสัยการเรียน  

(ตามเกณฑของสถานศึกษา)    = 20  คะแนน 

2.3 ครูชี้แจงเกณฑการประเมินผล โดยใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ มีระดับผลการเรียน 
ดังน้ี  

  2.3.1 ไดคะแนน 80-100 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  4.0 

  2.3.2 ไดคะแนน 75-79 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  3.5 
  2.3.3 ไดคะแนน 70-74 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  3.0 

  2.3.4 ไดคะแนน 65-69 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  2.5 
  2.3.5 ไดคะแนน 60-64 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  2.0 

  2.3.6 ไดคะแนน 55-59 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  1.5 

  2.3.7 ไดคะแนน 50-54 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  1.0 
  2.3.8 ไดคะแนน 0-49 คะแนน ผลการเรียน (เกรด) =  0.0 

 หมายเหตุ : 
1. กรณีที่เวลาเรียนไมครบรอยละ 80 ผลการเรียน คือ ขร. (ขาดเรียน) 
2. กรณีสงขาดงานไมครบตามที่กําหนด ผลการเรียน คือ มส . (ไมสมบูรณ) 

2.4 ครูชี้แจงแนวทางในการจัดการเรียนการสอน 
2.4.1 การเรียนการสอนในวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine Tool) จํานวน 

2 คาบตอสัปดาห 
  2.4.2 นักเรียนตองมีเวลาเรียนไมนอยกวารอยละ 80 ของเวลาเรียนทั้งหมด 

2.4.3 การแตงกายเขาช้ันเรียนตามระเบียบของสถานศึกษา 
  2.4.4 เคร่ืองมือ อุปกรณที่นักเรียนตองเตรียมมาในการเขาช้ันเรียน ไดแก หนังสือเรียน 
สมุดบันทึก ปากกา และอุปกรณอ่ืนๆ ตามที่ผูสอนกําหนด  

 

3. ขั้นการทดสอบกอนเรียน 
ผูสอนใหผูเรียนทดสอบกอนเรียนโดยใชแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน จํานวน 100 ขอ

แลวเก็บรวบรวมขอมูลการเรียนและจัดทําประวัติการเรียนของผูเรียนรายบุคคล 
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แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
 

 

คําชี้แจง 
1. แบบทดสอบมีทั้งหมด 100 ขอ ใหทําทุกขอ 
2. แบบทดสอบมี 4 ตัวเลือก ใหเขียนคําตอบลงใหกระดาษคําตอบที่แจกให 
3. ใชเวลาในการทดสอบ 60 นาที 
4. หามนําเอกสารและตําราเขาหองสอบ 
 
 

 
 

 
ครูอํานาจ ทองแสน  

ผูออกขอสอบ 
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1. ขอใด ไมจัด อยูในประเภทของเครื่องมือกล 
 ก. เคร่ืองกลึง      

ข. เคร่ืองเจาะ 
 ค. เคร่ืองไส      

ง. เคร่ืองเช่ือม 
2. เครื่องเจียระไนราบจัดอยูในกลุมเคร่ืองมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง   

ข. กลุมทํางานตัด 
 ค. กลุมทํางานขัด     

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู 
3. เครื่องกลึงจัดอยูในกลุมเคร่ืองมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานไส 

4. เครื่องเล่ือยกลจัดอยูในกลุมเคร่ืองมือกลประเภทใด 
 ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
 ค. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู    

ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  
5. เครื่องมือกลชนิดใดที่มีหลักการทํางาน โดยใหเครื่องมือตัดถูกจับยึดอยูกับที่แลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือน

ช้ินงานที่กําลังหมุนรอบตัวเอง 
ก. เคร่ืองไส      

ข. เคร่ืองเจาะ 
 ค. เคร่ืองกลึง      

ง. ไส 

6. เครื่องมือกลกลุมกลุมใดที่มีหลักการทํางาน โดยช้ินงานถูกจับยึดแนนกับที่ สวนเครื่องมือตัดหมุนรอบ
ตัวเอง แลวเคล่ือนที่เขาตัดเฉือนช้ินงาน 

ก. กลุมทํางานตัด     

ข. กลุมทํางานที่ช้ินงานหมุนรอบตัวเอง 
ค. กลุมทํางานไส      
ง. กลุมทํางานเจาะหรือควานรู  
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7. เครื่องมือกลชนิดใดทํางานโดยการเขียนโปรแกรมควบคุม 

ก. เคร่ืองกลึงยันศูนย 
ข. เคร่ืองเล่ือยกล 
ค. เคร่ืองกัดเพลานอน 
ง. เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

8. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝง (Socket Head Cap Screw) ควรเลือกใชเครื่องมือชนิดใด 
ก. ประแจหกเหล่ียม 
ข. ประแจเล่ือน 

ค. ไขควงหัวแฉก 
ง. คีมปากแหลมกลม 

9. จากรูป เปนเครื่องมือที่เหมาะสําหรับงานชนิดใด 
 
 

 

 
 

 

10. จากรูป การขันยึดหรือคลายสกรูหัวฝงตองใชเครื่องมือชนิดใด 
 
 

 
 
 

 

11. การขันยึดหรือคลายสกรูหัวหกเหล่ียมตองใชเครื่องมือชนิดใด 
 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ก. ประแจหกเหล่ียม 
ข. ประแจแหวน 
ค. ประแจเล่ือน 
ง. ประแจบล็อค 

 

ก. จับหรือบีบทอขนาดเล็ก 
ข. ตัดเสนลวดขนาดเล็ก 
ค. ดัดหรือมวนสายไฟฟา 
ง. ถอด-ประกอบช้ินสวนเครื่องจักรกลในที่แคบ 

 

ก. ประแจปากตาย 
ข. ประแจหกเหล่ียม 
ค. ประแจแอล 
ง. ประแจตะขอ 
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12. การจับยึดทอควรใชเคร่ืองมือชนิดใด 
 

 
ก. 

 

 
ข. 

 
ค.  

ง. 
  

13. จากรูป คือประแจชนิดใด 

                   
 

14. จากรูป คือประแจประแจบล็อค 

             
   ก.                                 ข. 

              
      ค.                                               ง. 

 

 
 
 

 
 

ก. ประแจปากตายดานเดียว           
ข. ประแจปากตายสองดาน  
ค. ประแจปากผสม 

ง. ประแจแหวน  



 

10 
 

15. จากรูป คือคมตัดตะไบชนิดใด 
 

 

  

 

 

16. เครื่องมือชนิดใดแตกตางจากพวก 

                 
    ก.                         ข. 

           
    ค.                        ง. 
 

17. สกัดปลายตัดรูปเพชรเหมาะสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. งานตัดรอยเช่ือม 
ข. งานตัดหัวหมุดย้ํา 
ค. เซาะรองโคง 
ง. เซาะรองตัววีหรือรองสี่เหล่ียม 

18. เครื่องเล่ือยกลชนิดใด มีหลักการทํางานโดยอาศัยโครงเล่ือยโยกไปดานหนาเพื่อกดใบเล่ือยใหตัด
ช้ินงาน และขณะโยกกลับใบเล่ือยไมใหเกิดการตัดช้ินงาน 

ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

19. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีหลักการทํางาน โดยใหใบเล่ือยหมุนวนรอบตัวเองในแนวนอนในขณะทํางาน 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

 
 

ก. ตะไบคมตัดเด่ียว 
ข. ตะไบคมตัดคู 
ค. ตะไบคมตัดโคง  

ง. ตะไบคมตัดบุง 
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20. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีชุดตัดหรือตอและอบอุนใบเล่ือย 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    
ข. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ง. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

21. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีชุดประคองใบเล่ือยเพื่อหนาที่ประคองใบเล่ือยใหตรงในขณะตัด 

ก. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   
ข. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    

ง. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 
22. การตัดช้ินงานที่มีความยาวเทากันจํานวนมากดวยเครื่องเล่ือยกลแบบชัก ควรใชอุปกรณใดชวยต้ัง

ระยะในการตัด 
ก. บรรทัดเหล็ก     

ข. วัสดุเสริม 

ค. แทงขนาน     
ง. อุปกรณต้ังความยาวตัด 

23. เครื่องเล่ือยกลชนิดใดมีใบเล่ือยเปนรูปวงกลม 
ก. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง   

ข. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

ค. เคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก    
ง. เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน 

24. ใบเล่ือยจํานวน 24 ฟน/น้ิว เหมาะที่จะนํามาเล่ือยวัสดุชนิดใด 
 ก. เหล็กหลอ     

ข. อะลูมิเนียม 

 ค. เหล็กเหนียว     
ง. เหล็กทําเครื่องมือ 

25. การเล่ือยตัดเหล็กกลาคารบอน ควรเลือกใชใบเล่ือยที่มีพิตชเทาใด 
 ก. 14 ฟนตอน้ิว     

ข. 16 ฟนตอน้ิว 
 ค. 18 ฟนตอน้ิว     

ง. 22 ฟนตอน้ิว 
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26. ขอใด คือการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนเล่ือยที่ถูกตอง 
ก. จํานวนฟนตอความยาว 1 มิลลิเมตร  
ข. จํานวนฟนตอความยาว 1 เซนติเมตร 

 ค. จํานวนฟนตอความยาว 1 น้ิว   
ง. จํานวนฟนตอความยาว 1 ฟุต 

27. การจับยึดช้ินงานดวยปากกาของเครื่องเล่ือยในขอใด ไมถูกตอง 
 
 

 

 
    ก.      ข.     ค.    ง. 

 

28. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลชัก 
ก. หยอดนํ้ามันหลอล่ืนตามจุดตางๆ ที่มีการเคล่ือนที่ของช้ินสวนทุกคร้ังกอนใชงาน 

ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ค. เปล่ียนถายนํ้ามันในกระบอกลูกสูบไฮดรอลิกทุกวันกอนใชงาน 
ง. ทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันบางๆ ตามช้ินสวนที่ทําจากเหล็กกลาหลังเลิกใชงาน 

29. จากรูป คือการเจาะรูที่มีวัตถุประสงคเพื่ออะไร 
 

ก.  เจาะรูทั่วไป  
ข.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวเอียง 

      ค.  เจาะรูเพื่อฝงสกรูหัวฉาก  
ง.  เจาะรูเพื่อควานผิวเรียบ 

 

 

30. จากรูป คือเครื่องเจาะชนิดใด 
      ก. เครื่องเจาะต้ังโตะ 
      ข. เครื่องเจาะต้ังพื้น 
      ค. สวานมือไฟฟา 
      ง. เครื่องเจาะรัศมี 
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31. เครื่องเจาะชนิดใดมีชุดหัวเคร่ืองที่สามารถเล่ือนไป-มาเพื่อหาตําแหนงรูเจาะได 
ก. เคร่ืองเจาะต้ังโตะ   
ข. เคร่ืองเจาะต้ังพื้น 

ค. เคร่ืองเจาะรัศมี   

ง. เคร่ืองเจาะเอนกประสงค 
32. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่ทําหนาที่จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน 

ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 

ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   

ง. แขนหมุนปอนเจาะ 
33. สวนประกอบใดของเครื่องเจาะต้ังพื้นที่ทําหนาที่หมุนปอนเจาะรูช้ินงาน 

ก. แกนเพลา    
ข. แขนปรับความเร็วรอบ 

ค. แกนต้ังระยะปอนเจาะ   

ง. แขนหมุนปอนเจาะ 
34. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องเจาะรัศมี 

ก. เสาเครื่องเจาะ   
ข. แขนรัศมี 
ค. โตะงาน    

ง. แครเล่ือน 
35. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 

ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

36. จากรูป คืออุปกรณที่มีหนาที่อะไร 
ก. จับดอกสวานกานตรง 
ข. จับดอกสวานกานเรียว 
ค. ถอดดอกสวานกานเรียว 
ง. ขันหัวจับดอกสวาน 

37. ขอใดเปนอุปกรณที่ใชสําหรับจับยึดดอกสวานกานเรียว 
ก. หัวจับดอกสวาน   
ข. ปลอกเรียว 
ค. ซี - แคล็มป    

ง. วี - บล็อค 



 

14 
 

38. ขอใด ไมใช เคร่ืองมือตัดที่ใชกับงานเจาะ 
 ก. ดอกสวาน    

ข. ดอกควานเรียบ 

 ค. ดอกกัด    
ง. ดอกผายปากรู 

จากรูป จงตอบคําถามในขอ 39 - 40 
 

 
 

39. สวนประกอบหมายเลข 1 ทําหนาที่อะไร 
ก. เปนตนกําลังของเคร่ืองเจาะ   
ข. เปด-ปดการทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  
ง. ปรับเปล่ียนความเร็วรอบ 

40. สวนประกอบหมายเลข 2 ทําหนาที่อะไร 
ก. เปนตนกําลังของเคร่ืองเจาะ   
ข. เปด-ปด การทํางานของมอเตอรขับ 
ค. จับยึดกานเรียวของหัวจับดอกสวาน  
ง. ปรับเปล่ียนความเร็วรอบ 

41. ในการเจาะรูดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วตัด 60 เมตรตอ
นาที จะตองใชความเร็วรอบเทาใด 

 ก. 1,908 รอบตอนาที    
ข. 1,910 รอบตอนาที 
ค. 1,835 รอบตอนาที    

ง. 1,909 รอบตอนาที 
 

 2 

 1 
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42. ในการเจาะรูช้ินงานดวยดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร โดยใชความเร็วรอบ 600 
รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 

 ก. 10 เมตรตอนาที    

ข. 11 เมตรตอนาที 
ค. 12 เมตรตอนาที    
ง. 13 เมตรตอนาที 

43. ขอใด คือการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะรัศมีที่ถูกตอง 
ก. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกสัปดาห 
ข. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุก 6 เดือน 

ค. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกเดือน 
ง. เปล่ียนถายนํ้าหลอเย็นทุกทุกวัน 

44. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

      ค. การกลึงตกบา 
      ง. การกลึงควาน 
 

45. จากรูป คือลักษณะของงานกลึงชนิดใด 
      

ก. การกลึงปาดหนา 
ข. การกลึงปอก 

      ค. การกลึงตกบา 
      ง. การกลึงควาน 

46. จากรูป คือเครื่องกลึงชนิดใด 
      ก. เครื่องกลึงยันศูนย    

ข. เครื่องกลึงหนาจาน 
      ค. เครื่องกลึงปอมมีด    

ง. เครื่องกลึงต้ัง 
 
 

47. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดแทนเล่ือนของเครื่องกลึงยันศูนย 
 ก. ปอมมีด     

ข. แทนเล่ือนบน 

 ค. แทนเล่ือนขวาง    
ง. สะพานแทนเครื่อง 
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48. ขอใด ไมใช สวนประกอบของชุดทายแทนของเครื่องกลึงยันศูนย 
 ก. แทนเล่ือน     

ข. เพลาทายแทน 

 ค. สกรูปรับศูนย     
ง. แขนปรับระยะปอนเพลาทายแทน 

49. สวนประกอบใดที่ของเครื่องกลึงทําหนาที่ประกอบเขากับยันศูนยเปน 
 ก. หัวจับ     

ข. เพลาหัวเคร่ือง 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. ปอมมีด 
50. สะพานแทนเครื่องของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 
 ก. เปนฐานรองรับชุดแทนเล่ือนและชุดทายแทน   

ข. รองรับสวนประกอบตางๆ ของเครื่องกลึง  
 ค. ประคองช้ินงาน   

ง. เปนฐานรองรับปอมมีด  
51. ชุดเฟองทดของเครื่องกลึงยันศูนยทําหนาที่อะไร 
 ก. ควบคุมเพลาปอน     

ข. ควบคุมเพลานํา 
 ค. ทดความเร็วรอบของหัวจับหรือเพลาเครื่อง  

ง. โยกชุดเฟองทดภายในหัวเคร่ือง 
52. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงที่ทําหนาที่จับยึดมีดกลึง 
 ก. หัวจับ     

ข. ปอมมีด 
 ค. เพลาทายแทน     

ง. เพลาหัวเคร่ือง  
53. อุปกรณชนิดใดที่ทําหนาที่ยันศูนยช้ินงาน 
 ก. ยันศูนยเปน     

ข. หวงพา 
 ค. หัวจับ     

ง. จานพา 
54. อุปกรณชนิดใดที่ใชในการต้ังศูนย ช้ินงาน 

 ก. มีดกลึง     
ข. ขอชาง 

 ค. ยันศูนยตาย     
ง. ยันศูนยเปน 
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55. สวนประกอบใดของเครื่องกลึงยันศูนย ใชปรับมุมในงานกลึงเรียว 
 ก. แทนปรับมุมแทนเล่ือนบน (Compound Rest)    

ข. แทนเล่ือนขวาง (Cross Slide) 
 ค. แทนเล่ือนบน (Top Slide)     

ง. ปอมมีด (Tool Post) 
56. เพลาเกลียวสี่เหล่ียมคางหมูที่เช่ือมตอระหวางชุดเฟองปอนและชุดแทนเล่ือน เรียกวาอะไร 
 ก. แกนเพลาหัวเคร่ือง    

ข. แกนเพลาทายแทน    

 ค. เพลาปอน     

ง. เพลานํา 
57. แครเล่ือนของเคร่ืองกลึงปอมมีดทําหนาที่อะไร 

ก. เล่ือนปอมมีดหกเหล่ียมเขาไปตัดเฉือนช้ินงาน 
ข. เล่ือนปอมมีดเขา-ออก ตามแนวขวางของสะพานแทนเครื่อง 
ค. เคล่ือนที่ไป-กลับ ตามแนวยาวของสะพานแทนเครื่อง 
ง. ฐานรองรับชุดแทนเล่ือน 

58. หัวจับแบบสี่ฟนอิสระเหมาะสําหรับจับช้ินงานลักษณะใด 
ก. ช้ินงานสี่เหล่ียม    
ข. ช้ินงานทรงกระบอก  

ค. ช้ินงานหกเหล่ียม    
ง. ช้ินงานเหล็กฉาก 

59. วิธีการจับยึดมีดกลึงบนปอมมีดที่ถูกตองควรเปนอยางไร 
 ก. ใหปลายมีดสูงหรือตํ่ากวาศูนยของช้ินงานก็ได 
 ข. ใหปลายมีดสูงกวาเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 

 ค. ใหปลายมีดตํ่ากวาเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 
 ง. ใหปลายมีดกลึงอยูในแนวเดียวกับเสนผานศูนยกลางของช้ินงาน 
60. จากรูปคืออุปกรณชนิดใด 
      ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
      ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
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61. จากรูป คืออุปกรณชนิดใด 
      ก. ประแจขันหัวจับ   

ข. ประแจขันสลักเกลียวปอมมีด 
      ค. ยันศูนยเปน   

ง. ยันศูนยตาย 
62. อุปกรณในภาพทําหนาที่อะไร 
      ก. ต้ังศูนยช้ินงาน   

ข. ใชขันหัวจับ 
      ค. พิมพลายบนช้ินงาน  

ง. ประคองช้ินงานเพื่อปองกันไมใหช้ินงานโกงงอ 
 

63. อัตราปอนในงานกลึงมีหนวยวัดอยางไร 
 ก. รอบตอนาที     

ข. เมตรตอนาที 
ค. มิลลิเมตรตอนาที    
ง. มิลลิเมตรตอรอบ 

64. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงละเอียดดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  

ค. 0.07-0.13 มิลลิเมตรตอรอบ   
ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาที 

65. อัตราปอนที่เหมาะสมในงานกลึงหยาบดวยมีดกลึงเหล็กกลารอบสูง (H.S.S.) ควรอยูในชวงใด 
 ก. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอรอบ   

ข. 0.25-0.40 เมตรตอรอบ  

ค. 0.25-0.40 มิลลิเมตรตอนาที   
ง. 0.07-0.13 เมตรตอนาที 

66. ในการกลึงช้ินงานขนาดเสนผานศูนยกลาง เทากับ 25 มิลลิเมตร โดยปอนความลึกในการตัดเทากับ    
0.50 มิลลิเมตร จะทําใหความโตของช้ินงานลดลงเทาใด  

 ก. 0.50 มิลลิเมตร    

ข. 1.00 มิลลิเมตร   
ค. 24.50 มิลลิเมตร    

ง. 24.00 มิลลิเมตร  
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67. ขอใดเปนลักษณะของการกัดผิวโคงเวา 

                   
           ก.                          ข.                       ค.                        ง. 
 

68. จากรูป คือการกัดขึ้นรูปในลักษณะใด 
 

 
 

69. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่รองรับฐานรองโตะงานและเล่ือนโตะงานใหเคล่ือนที่เขา -
ออกตามขวาง  

ก. แครเล่ือน     

ข. โครงเคร่ืองกัด 
ค. โตะงาน     

ง. แทนเล่ือน 
70. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่เคล่ือนที่โตะงานขึ้น-ลงในแนวด่ิง  

ก. แครเล่ือน     

ข. โครงเคร่ืองกัด 
ค. โตะงาน     

ง. แทนเล่ือน 
71. คานยื่นจับแกนเพลาจับมีดกัด ทําหนาที่อะไร 

ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอในขณะใชงาน 

ข. ยื่นยึดจับแกนเพลาดอกกัด 
ค. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 
ง. จับยึดช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 
 

 

 

ก. การกัดรองหางเหย่ียว 
ข. การกัดรองแกนเพลา 
ค. การกัดรองล่ิม 
ง. การกัดเฟอง 
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72. สวนประกอบใดของเครื่องกัดที่ทําหนาที่จับยึดหัวจับดอกกัด 
ก. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   
ข. หัวเคร่ืองกัด 
ค. แกนเพลาเคร่ืองกัด    
ง. โครงเคร่ืองกัด 

73. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด ทําหนาที่อะไร 
ก. ประคองแกนเพลาจับดอกกัดไมใหสั่นหรือคดงอขณะใชงาน 
ข. ยื่นยึดจับเพลาดอกกัด 
ค. ช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 
ง. จับยึดแกนเพลาจับดอกกัด 

74. จากรูป คืออุปกรณที่มีช่ือเรียกวาอะไร 
ก. หัวแบง 

     ข. ปากกาจับช้ินงาน 
     ค. แทงขนาน 

     ง. แทงระดับ 
  

75. จากรูป ดอกกัดชนิดน้ีใชสําหรับงานในลักษณะใด 
ก. กัดผิวโคงดานใน 

ข. กัดผิวโคงนูนดานนอก 
     ค. กัดฟนเฟอง 

ง. กัดรองหางเหย่ียว 
76. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลาต้ัง 
 ก. แกนเพลา     

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. โตะงาน     

ง. แขนปรับความเร็วรอบ 

77. ขอใด ไมใช สวนประกอบของเครื่องกัดแกนเพลานอน 
 ก. แกนเพลาแนวต้ัง    

ข. ตัวประคองแกนเพลาจับดอกกัด 
 ค. คานยื่นจับแกนเพลาจับดอกกัด   

ง. เพลาจับมีดกัด 
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78. แทนเล่ือนของเครื่องกัดทําหนาที่อะไร 
ก. รองรับโตะงาน    
ข. รองรับแครเล่ือน 

ค. รองรับนํ้าหนักทั้งหมดของเคร่ืองกัด  
ง. จับยึดช้ินงานหรืออุปกรณชวยจับยึดอยางอ่ืน 

79. อุปกรณจับยึดชนิดใดใชสําหรับงานกัดฟนเฟอง 
ก. อุปกรณชวยจับยึด    
ข. หัวแบง 
ค. โตะงานหมุน     

ง. ปากกาจับงาน 
80. ในการกัดช้ินงานช้ินหน่ึง โดยใชดอกกัดคมตัดปลาย (End Mill) ที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางเทากับ 

14 มิลลิเมตรดวยความเร็วรอบ 1025 รอบตอนาทีจะตองใชความเร็วตัดเทาใด 
ก. 45.06 เมตรตอนาที    

ข. 14.00 เมตรตอนาที 
ค. 1,025.00 เมตรตอนาที    
ง. 73.210 เมตรตอนาที 

81. เครื่องเจียระไนชนิดใดเหมาะสําหรับการปรับผิวเรียบของช้ินงานหนากวาง  
ก. เคร่ืองเจียระไนราบ     

ข. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก    
ง. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย 

82. ตองการเจียระไนผิวดานในของรูควานควรใชเครื่องเจียระไนชนิดใด 
ก. เคร่ืองเจียระไนไรศูนย     

ข. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก 
ค. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด    
ง. เคร่ืองเจียระไนราบ 

83. เครื่องเจียระไนชนิดใดที่สามารถเจียระไนช้ินงานทรงกระบอกไดทั้งผิวภายนอกและรูภายใน 
ก. เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด   

ข. เคร่ืองเจียระไนราบ 

ค. เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก   
ง. เคร่ืองเจียระไนมือ 
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84. ขอใด คือหลักการทํางานของเคร่ืองเจียระไนราบเพลาลอหินเจียระไนหมุนในแนวนอน โตะงาน
สี่เหล่ียม 
 

          
              ก.                    ข.                            ค.                           ง. 
 

 

 

85. ขอใด คือหลักการเจียระไนทรงกระบอกภายใน 
 

                
             ก.                        ข.                         ค.                        ง. 
 

86. แทนรองรับช้ินงานกับลอหินเจียระไน ควรปรับใหมีระยะหางกันไมเกินกี่มิลลิเมตร 
ก. 2 มิลลิเมตร      

ข. 3 มิลลิเมตร 
 ค. 4 มิลลิเมตร      

ง. 5 มิลลิเมตร     
87. อุปกรณที่ใชแตงหนาลอหินเจียระไน คือ 

ก. Angle Protractor     

ข. Drill Grinding Gage 
ค. Wheel Dresser     

ง. Safety Glasses 
88. ขอใด ไมใช วิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัดที่ถูกตอง 

ก. ตรวจสอบระบบไฟฟาใหมีความพรอมกอนใชงาน 

ข. ตรวจสอบสภาพของมอเตอรสงกําลังมีเสียงดังผิดปกติหรือไม 
ค. ตรวจสอบความสมบูรณของลอหินเจียระไนหลังใชงาน 

ง. ทําความสะอาดเครื่องเจียระไนหลังการใชงาน 
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89. จากรูป เปนอุปกรณที่ทําหนาที่อะไร 

     
 

90. จากรูป คืออุปกรณที่ใชสําหรับงานอะไร 
 

  
 

91. ตองการเจียระไนช้ินงานขนาดเสนผานศูนยกลาง 25 มิลลิเมตร ดวยเครื่องเจียระไนทรงกระบอก 
คาความเร็วขอบของช้ินงาน 32 เมตรตอวินาที ช้ินงานจะหมุนความเร็วรอบเทาใด 

ก. 347 รอบตอนาที    

ข. 407 รอบตอนาที 
ค. 446 รอบตอนาที    
ง. 509 รอบตอนาที 

92. เครื่องเจียระไนราบเคร่ืองหน่ึง มีลอหินเจียระไนขนาดเสนผานศูนยกลาง 400 มิลลิเมตร ในขณะ 
ใชงานหมุนดวยความเร็วรอบ 1,600 รอบตอนาที จงคํานวณหาคาความเร็วขอบของลอหิน 
เจียระไน 

ก. 22 เมตรตอวินาที    

ข. 25 เมตรตอวินาที 
ค. 33 เมตรตอวินาที    

ง. 35 เมตรตอวินาที 
93. งานเจียระไนละเอียด ควรใชอัตราการปอนกินลึกคร้ังละเทาใด 

ก. 0.005-0.025 มิลลิเมตร    

ข. 0.025-0.10 มิลลิเมตร 
ค. 1.00-1.50 มิลลิเมตร    
ง. 1.50-2.00 มิลลิเมตร 
 
 

ก. รองรับโตะงาน 

ข. จับยึดลอหินเจียระไน 

ค. สมดุลลอหินเจียระไน 
ง. จับยึดช้ินงาน 

ก. จับยึดช้ินงาน 

ข. รองรับโตะงาน 
ค. จับยึดลอหินเจียระไน 

ง. สมดุลลอหินเจียระไน 
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94. ขอใด คือเม็ดสารเชิงทรายจากธรรมชาติ 
ก. โบรอนคารไบด    
ข. หินควอทซ 
ค. อะลูมิเนียมออกไซด     

ง. ซิลิกอนคารไบด  
95. ขนาดเกรนของเม็ดสารเชิงทรายที่มีความละเอียดปานกลาง คือ  

ก. เกรนเบอร 6-12    
ข. เกรนเบอร 14-24 
ค. เกรนเบอร 30-60    
ง. เกรนเบอร 70-120 

96. เครื่องมือกลซีเอ็นซี หมายถึง 
ก. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
ข. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยคน 

ค. เคร่ืองมือกลที่ทํางานอัตโนมัติและควบคุมการทํางานดวยคน 

ง. เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวยผูเขียนโปรแกรม  
97. ขอใด ไมใช องคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

ก. ชุดควบคุมเคร่ืองซีเอ็นซี   
ข. ตัวเคร่ืองมือกล 

 ค. เคร่ืองมือตัด     

ง. ระบบขับ  
98. อุปกรณที่ใชตรวจสอบการเคล่ือนที่เชิงเสน (Linear Transducers) ทําหนาที่อะไร 

ก. วัดความเร็วรอบของมอเตอร 
ข. บันทึกตําแหนงการเคล่ือนที่จริงของโตะงาน 

ค. คํานวณระยะทางในการเคล่ือนที่ของโตะงาน 

ง. บันทึกการเคล่ือนที่ของแกนมอเตอร  
99. คําสั่ง G01 ของโปรแกรมเอ็นซีหมายถึง 

ก. การเคล่ือนที่ไปยังตําแหนงดวยความเร็ว 
ข. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางทวนเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 

ค. การเคล่ือนที่ในแนวเสนโคง ทิศทางตามเข็มนาฬิกาตามอัตราปอน 

ง. การเคล่ือนที่ในแนวเสนตรงตามอัตราปอน 
100. รหัส G90 ของโปรแกรมเอ็นซีหมายถึง 

ก. เล่ือนกลับไปยังจุดอางอิง   
ข. ปอนขอมูลหนวยมิลลิเมตร   

ค. ปอนขอมูลหนวยน้ิว    

ง. ยกเลิกการชดเชยรัศมี  
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4. ขั้นตอนการเรียนรู 
 

4.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ  
งานการขึ้นรูป การแปรรูปวัสดุ การตัดวัสดุ 
อ่ืนๆ  

1. นักเรียนตอบคําถาม 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 1 ความรูเบื้องตน
เกี่ยวกับเคร่ืองมือกล 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

4.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 1 (ตอนที่ 2 หนา 10-11) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 1 (ตอนที่ 2 หนา 10-11) 
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 1  

ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือกล  
2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 

และตอบคําถาม 
 

4.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 1 (ตอนที่ 1-2 หนา 9-11) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 1 (ตอนที่ 1-2 หนา 9-11) 
 

4.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 1  
 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

บทที่ 1 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 1 ความรูทั่วไปเกี่ยวกับเครื่องมือกล 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 
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5. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

4. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 1 
 

6. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับชนิดของเคร่ืองมือกลเพิ่มเติม หรือข้ึนอยูกับ

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

7. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 1 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

8. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 2 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องมือขนาดเล็ก 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

30 
 

แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 2 บทที่ 2 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือขนาดเล็ก สอนครั้งที่ 2/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองมือขนาดเล็ก  จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ในการขึ้นรูปหรือแปรรูปดวยเคร่ืองมือกลชนิดตางๆ จําเปนตองใชเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand 

Tools) หลายชนิดชวยในการทํางาน ไมวาจะเปนการจับยึด การปรับต้ัง การถอด-ประกอบ การเคาะ 
การตกแตงผิว การตัด ฯลฯ โดยเครื่องมือเล็กแตละชนิดก็ออกแบบมาเพื่อใหเหมาะสมกับงานแตละ
ประเภท ดังน้ันชางผูปฏิบัติงานจึงตองเรียนรูเกี่ยวกับ ชนิด หนาที่และการใชงานของเครื่องมือเหลาน้ัน 
เพื่อใหสามารถเลือกใชงานไดอยางถูกตอง เหมาะสมและมีความปลอดภัยในขณะใชงาน  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะกลาวถึงเครื่องมือขนาดเล็กที่สําคัญ ไดแก เครื่องมือสําหรับจับยึด
งาน (Clamp) คอน (Hammer) คีม (Plier) ไขควง (Screw Drivers) ประแจ  (Wrench) และสกัด (Cold 
Chisel) เปนตน 
 

เน้ือหา 
2.1 เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน (Clamp) 
2.2 คอน (Hammer) 

2.3 คีม (Plier) 
2.4 ไขควง (Screw Drivers) 
2.5 ประแจ (Wrench) 

2.6 สกัด (Cold Chisel) 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกช่ือและชนิดของเคร่ืองมือขนาดเล็กได 
2. บอกช่ือสวนประกอบของเครื่องมือขนาดเล็กได 
3. อธิบายคุณลักษณะเฉพาะของเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
4. อธิบายวิธีการใชงานของเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
5. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
6. เลือกใชเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดไดเหมาะสมกับการใชงาน 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 2 เครื่องมือขนาดเล็ก หนา 13-36 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 2) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือชาง และเคร่ืองมือขนาดเล็กที่ใช
ในงานซอม งานประกอบในบานเรือนทั่วไป 
เชน คอน ประแจ ไขควง คีม ฯลฯ    

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก 
ไดแก เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน คอน คีม 
ไขควง ประแจ และสกัด  

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 56-68) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 56-68) 
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 2 เครื่องมือ

ขนาดเล็กเรื่อง เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน 

คอน คีม ไขควง ประแจ และสกัด 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5)  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5) 
2. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน  
บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5) 

 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5) ตามที่ครู
เฉลย (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก ไดแก 
เคร่ืองมือสําหรับจับยึดงาน คอน คีม  
ไขควง ประแจ และสกัด เปนตน 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) เพิ่มเติม

หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 ตอนที่ 1 ขอ 4, 5 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 3 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องมือขนาดเล็ก (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 3 บทที่ 2 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือขนาดเล็ก สอนครั้งที่ 3/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองมือขนาดเล็ก (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
ในการขึ้นรูปหรือแปรรูปดวยเคร่ืองมือกลชนิดตางๆ จําเปนตองใชเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand 

Tools) หลายชนิดชวยในการทํางาน ไมวาจะเปนการจับยึด การปรับต้ัง การถอด-ประกอบ การเคาะ 
การตกแตงผิว การตัด ฯลฯ โดยเครื่องมือเล็กแตละชนิดก็ออกแบบมาเพื่อใหเหมาะสมกับงานแตละ
ประเภท ดังน้ันชางผูปฏิบัติงานจึงตองเรียนรูเกี่ยวกับ ชนิด หนาที่และการใชงานของเครื่องมือเหลาน้ัน 
เพื่อใหสามารถเลือกใชงานไดอยางถูกตอง เหมาะสมและมีความปลอดภัยในขณะใชงาน  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะกลาวถึงเครื่องมือขนาดเล็กที่ สําคัญ ไดแก ตะไบ (F ile) เ ล่ือยตัด
เหล็ก (Hack saw) เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว  (Tap and Die) เหล็กนําศูนย (Center Punch) กรรไกร
ตัดโลหะแผน (Snip) และเครื่องกด อัดแบบเฟองใชมือโยก (Arbor Press) เปนตน 
 

เน้ือหา 
2.7  ตะไบ (File) 
2.8  เล่ือยตัดเหล็ก (Hack Saw) 

2.9  เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว (Tap and Die) 

2.10 เหล็กนําศูนย (Center Punch) 
2.11 กรรไกรตัดโลหะแผน (Snip) 

2.12 เคร่ืองกด อัดแบบเฟองใชมือโยก (Arbor Press) 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกช่ือและชนิดของเคร่ืองมือขนาดเล็กได 
2. บอกช่ือสวนประกอบของเครื่องมือขนาดเล็กได 
3. อธิบายคุณลักษณะเฉพาะของเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
4. อธิบายวิธีการใชงานของเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
5. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดได 
6. เลือกใชเคร่ืองมือขนาดเล็กแตละชนิดไดเหมาะสมกับการใชงาน 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 2 เครื่องมือขนาดเล็ก หนา 37-55 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 3) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือชาง และเคร่ืองมือขนาดเล็กที่ใช
ในปรับแตงผิว ใชตัดงาน เชน ตะไบ  
เล่ือยตัดเหล็ก เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว  
เหล็กนําศูนย กรรไกรตัดโลหะแผน  

และเครื่องกด อัด แบบเฟองใชมือโยก ฯลฯ  

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก 
เรื่องตะไบ เล่ือยตัดเหล็ก เครื่องมือสําหรับ
ทําเกลียว เหล็กนําศูนย กรรไกรตัดโลหะ
แผน และเครื่องกด อัด แบบเฟอง 
ใชมือโยก 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 2 เครื่องมือ
ขนาดเล็กเรื่อง ตะไบ เล่ือยตัดเหล็ก 
เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว เหล็กนําศูนย 
กรรไกรตัดโลหะแผน และเครื่องกด  
อัดแบบเฟองใชมือโยก เปนตน 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6)  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6)  

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 63-68) 

2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 63-68) 

3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 63-68) 
2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

บทที่ 2 (ตอนที่ 2 หนา 63-68) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 2 เคร่ืองมือขนาดเล็ก (ตะไบ เล่ือยตัด
เหล็ก เคร่ืองมือสําหรับทําเกลียว  
เหล็กนําศูนย กรรไกรตัดโลหะแผน  

และเครื่องกด อัด แบบเฟองใชมือโยก) 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) เพิ่มเติม

หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 2 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 2 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
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6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 4 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเลื่อยกล 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 4 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเล่ือยกล สอนครั้งที่ 4/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเล่ือยกล จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองเล่ือยกล (Sawing Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการตัดเพื่อใหวัสดุแยกขาดออกจาก

กัน โดยมีวัตถุประสงคหลายประการ ไดแก เพื่อใหสามารถจัดเก็บวัสดุไดงาย นําไปใชแปรรูปดวย
เครื่องมือกลประเภทอ่ืนๆ และตัดเซาะรองเปนช้ินงานรูปทรงตางๆ ตามความตองการ เปนตน 

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับลักษณะการทํางานของเครื่องเ ล่ือยกล หลักการ
ทํางาน สวนประกอบและหนาที่ที่สําคัญของเครื่องเล่ือยกลแบบชัก (Power Hack Saw) ขั้นตอนการใช
และการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชัก 
 

เน้ือหา 
3.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล 
3.2 เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw) 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกลได 
2. ระบุชนิดของเคร่ืองเล่ือยกลได 
3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกลแบบชักได 
4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องเล่ือยกลแบบชักได 
5. บอกช่ือเครื่องมือและอุปกรณที่ใชกับเครื่องเล่ือยกลชักได 
6. อธิบายวิธีการกําหนดความหยาบความละเอียดของฟนเล่ือยได 
7. อธิบายวิธีการเลือกใชใบเล่ือยใหเหมาะสมกับวัสดุที่ใชเล่ือยได  

8. อธิบายมุมของฟนเล่ือยได 
9. อธิบายวิธีการจัดฟนใบเล่ือยกลได 
10. อธิบายวิธีการจับช้ินงานรูปทรงตางๆ ดวยปากกาจับงานของเคร่ืองเล่ือยกลแบบชักได 
11. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องเล่ือยกลแบบชักได 
12. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลแบบชักได 
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เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล หนา 69-78  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 4) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลที่ใชในการตัด ไดแก อะไรบาง    

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล 
2.2 เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw) 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 3 (ตอนที่ 2 หนา 91-94)  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 3 (ตอนที่ 2 หนา 91-94) 
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 3  

2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล 
2.2 เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw) 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 3 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 5, 6, 7, 8)  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 3 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 5, 6, 7, 8) 
2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 3 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 5, 6, 7, 8) 

 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 3  
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 5, 6, 7, 8) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล  
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกล 
2.2 เคร่ืองเล่ือยกลชัก (Power Hack Saw) 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องเล่ือยกลเพิ่มเติมหรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 3 ตอนที่ 1 ขอ 1, 5, 6, 7, 8 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 5 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเลื่อยกล (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 5 บทที่ 3 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเล่ือยกล สอนครั้งที่ 5/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเล่ือยกล (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองเล่ือยกล (Sawing Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการตัดเพื่อใหวัสดุแยกขาดออกจาก

กันโดยมีวัตถุประสงคหลายประการ ไดแก เพื่อใหสามารถจัดเก็บวัสดุไดงาย นําไปใชแปรรูปดวย
เครื่องมือกลประเภทอ่ืนๆ และตัดเซาะรองเปนช้ินงานรูปทรงตางๆ ตามความตองการ เปนตน 

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับเครื่องเ ล่ือยกลสายพานนอน (Horizontal Band 

Saw) เครื่องเ ล่ือยกลสายพานต้ัง  (Vertical Band Saw) และเครื่องเ ล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 
ไดแก หลักการทํางาน สวนประกอบและหนาที่ที่สําคัญของเครื่องเล่ือยกลแตละชนิด ขั้นตอนการใชและ     
การบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกล  
 

เน้ือหา 
3.3 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน (Horizontal Band Saw) 

3.4 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง (Vertical Band Saw) 
3.5 เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน เครื่องเล่ือยกลสายพานต้ัง  

และเคร่ืองเล่ือยวงเดือนได 
2. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องเล่ือยกลสายพานนอน เครื่องเล่ือยกล

สายพานต้ังได 
3. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องเล่ือยกลสายพานนอน เครื่องเล่ือยกลสายพานต้ัง 

และเคร่ืองเล่ือยวงเดือนได 
4. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน เครื่องเล่ือยกลสายพานต้ัง  

และเคร่ืองเล่ือยวงเดือนได 
 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล หนา 78-85 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 5) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
ชนิดของเคร่ืองเล่ือยกล    

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล 
2.1 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน  

(Horizontal Band Saw) 
2.2 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง  

(Vertical Band Saw) 
2.3 เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 3  
1.1 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน  

(Horizontal Band Saw)  
1.2 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง  

(Vertical Band Saw) 

1.3 เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 3 (ตอนที่ 1 ขอ 2, 3, 4) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 3 (ตอนที่ 1 ขอ 2, 3, 4) 

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 3 (ตอนที่ 2 หนา91-94) 

2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 3 (ตอนที่ 2 หนา91-94) 

3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน  

บทที่ 2 (ตอนที่ 1 ขอ 2, 3, 4) 
1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 2  
(ตอนที่ 1 ขอ 2, 3, 4) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 3 (ตอนที่ 2 หนา 91-94) 
2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

บทที่ 3 ตอนที่ 2 ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 3 เคร่ืองเล่ือยกล  
3.1 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานนอน  

(Horizontal Band Saw)  
3.2 เคร่ืองเล่ือยกลสายพานต้ัง 

(Vertical Band Saw) 

3.3 เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (Circular Saw) 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 
 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 3  
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องเล่ือยกลเพิ่มเติมหรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
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5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 3 ตอนที่ 1 ขอ 2, 3, 4 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 3 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 6 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเจาะ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 6 บทที่ 4 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจาะ สอนครั้งที่ 6/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเจาะ จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองเจาะ (Drilling Machine) เปนเคร่ืองมือกลที่ใชงานกันอยางแพรหลายในโรงงาน

อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน โรงงานซอมบํารุง โรงงานงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ และสถานศึกษาดาน
อาชีวศึกษา ไดแก สาขาวิชาชางกลโรงงานและสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เปนตน  การใชเครื่องเจาะ
โดยทั่วไปมีวัตถุประสงคหลัก คือใชเจาะเพื่อทําใหเกิดรูเจาะที่ช้ินงาน  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจาะ หลักการทํางาน 
สวนประกอบและหนาที่ที่สําคัญของเคร่ืองเจาะ ขั้นตอนการใชงานและการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะ ไดแก 
เครื่องเจาะต้ังโตะ (Bench Drilling Machine) เครื่องเจาะต้ังพื้น (Floor Drilling Machine) และเครื่อง
เจาะรัศมี (Radial Drilling Machine) 
เน้ือหา 
 

4.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจาะ  
4.2 เคร่ืองเจาะต้ังโตะ (Bench Drilling Machine) 
4.3 เคร่ืองเจาะต้ังพื้น (Floor Drilling Machine) 
4.4 เคร่ืองเจาะรัศมี (Radial Drilling Machine) 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจาะได  

2. ระบุชนิดของเคร่ืองเจาะได 
3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเจาะได 
4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องเจาะต้ังโตะ เครื่องเจาะต้ังพื้น  

และเครื่องเจาะรัศมีได 
 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 4 เคร่ืองเจาะ หนา 95-106 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 6) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ทํารูบนช้ินงานที่เปนโลหะ 
หรือการทํารูบนช้ินงานโลหะจะใชเครื่องมือกล
ชนิดใด เปนตน    

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 3 เคร่ืองเจาะ 
2.1 เคร่ืองเจาะต้ังโตะ  

(Bench Drilling Machine) 
2.2 เคร่ืองเจาะต้ังพื้น  

(Floor Drilling Machine) 
2.3 เคร่ืองเจาะรัศมี  

(Radial Drilling Machine) 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 2 หนา 126-132) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 2 หนา 126-132) 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 4 เครื่องเจาะ 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยเจาะ 
2.2 เคร่ืองเจาะต้ังโตะ  

(Bench Drilling Machine) 
2.3 เคร่ืองเจาะต้ังพื้น  

(Floor Drilling Machine) 
2.4 เคร่ืองเจาะรัศมี  
(Radial Drilling Machine) 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6, 7, 9, 10, 
11) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6, 
7, 9, 10, 11) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4  
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6, 7, 9, 10, 11) 

 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 4 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 6, 7, 9, 10, 11) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 4 เคร่ืองเจาะ  
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเล่ือยเจาะ 
2.2 เคร่ืองเจาะต้ังโตะ  

(Bench Drilling Machine) 
2.3 เคร่ืองเจาะต้ังพื้น  

(Floor Drilling Machine) 
2.4 เคร่ืองเจาะรัศมี  

(Radial Drilling Machine) 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4   
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องเจาะเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 6, 7, 9, 10, 11 ไดคะแนนผาน

เกณฑที่กําหนด 
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6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 7 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเจาะ (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 7 บทที่ 4 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจาะ สอนครั้งที่ 7/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเจาะ (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองเจาะ (Drilling Machine) เปนเคร่ืองมือกลที่ใชงานกันอยางแพรหลายในโรงงาน

อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน โรงงานซอมบํารุง โรงงานงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ และสถานศึกษาดาน
อาชีวศึกษา ไดแก สาขาวิชาชางกลโรงงานและสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เปนตน  การใชเครื่องเจาะ
โดยทั่วไปมีวัตถุประสงคหลัก คือใชเจาะเพื่อทําใหเกิดรูเจาะที่ช้ินงาน  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับเครื่องมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ  อุปกรณที่ใชกับ
เครื่องเจาะ ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอนในงานเจาะ และวิธีการเจาะรูดวยเครื่องเจาะ 

 

เน้ือหา 
 

4.5 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ 
4.6 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ 
4.7 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอนในงานเจาะ 
4.8 วิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะ 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกช่ือและหนาที่ของเคร่ืองมือตัดสําหรับงานเจาะได 
2. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณจับยึดและถอดเครื่องมือตัดได 
3. คํานวณความเร็วรอบ ความเร็วตัด และอัตราปอนในงานเจาะได 
4. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องเจาะได 
5. อธิบายวิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะได 
6. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจาะได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 4 เคร่ืองเจาะ หนา 107-120  
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 7) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ทํารูบนช้ินงานที่เปนโลหะ 
หรือการทํารูบนช้ินงานโลหะจะใชเครื่องมือกล
ชนิดใด เปนตน    

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 4 เคร่ืองเจาะ 
2.1 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ 
2.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ  
2.3 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอน

ในงานเจาะ  
2.4 วิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะ 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 4 เครื่องเจาะ 
1.1 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ 
1.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ  
1.3 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอน

ในงานเจาะ 
1.4  วิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะ 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5, 12) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5, 12) 

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 2 หนา 126-132) 

2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 2 หนา 126-132) 

3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน  
บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 4, 5, 12) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 4 (ตอนที่ 1 ขอ 
4, 5, 12) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 4 (ตอนที่ 2 หนา 126-132) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 4 (ตอนที่ 2  
หนา 126-132) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 4 เคร่ืองเจาะ  

3.1 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องเจาะ 
3.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองเจาะ  
3.3 ความเร็วรอบ ความเร็วตัดและอัตราปอน

ในงานเจาะ 
3.4 วิธีการเจาะรูดวยเคร่ืองเจาะ 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 
 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องเจาะเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 
 



 

67 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4 ตอนที่ 1 ขอ 4, 5, 12 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 4 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 8 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องกลึง 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 8 บทที่ 5 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกลึง สอนครั้งที่ 8/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองกลึง จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองกลึง (Lathe Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการแปรรูปช้ินงานที่นิยมใชงานอยาง

แพรหลายในโรงงานอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน โรงงานซอมบํารุง โรงงานงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ
และสถานศึกษาดานอาชีวศึกษา ไดแก สาขาวิชาชางกลโรงงาน และสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เปนตน 
เครื่องกลึงสามารถแปรรูปช้ินงานไดหลายลักษณะ เชน การกลึง ปาดหนาเพื่อลดความยาว การกลึงปอก
เพื่อลดความโต การกลึงขึ้นรูป การกลึงเกลียว การเจาะรูการควานรู ฯลฯ  

เคร่ืองกลึงจึงถือไดวาเปนเครื่องมือกลหลักของชางกลโรงงาน เ น่ืองจากสามารถใช แปรรูป
ช้ินงานไดหลายชนิดน่ันเองในแผนการจัดการเรียนน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับลักษณะของงานกลึง  ชนิด 
หลักการทํางาน สวนประกอบและหนาที่ที่สําคัญของเครื่องกลึง ยันศูนย (Engine Lathe) เครื่องกลึง  
หนาจาน  (Facing Lathe) และเครื่อ งกลึงป อมมีด (Turret Lathe) ตลอดจนขั้ นตอนการใชและ       
การบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงยันศูนย เคร่ืองกลึงหนาจาน และเครื่องกลึงปอมมีด  

 

เน้ือหา 
 

5.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง 
5.2 เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe) 
5.3 เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 
5.4 เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe) 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึงได 
2. ระบุชนิดของเคร่ืองกลึงได 
3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกลึงได 
4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องกลึงได 
5. อธิบายขั้นตอนการใชเคร่ืองกลึงยันศูนย เครื่องกลึงหนาจานและเครื่องกลึงปอมมีดได 
6. อธิบายวิธีการรักษาเคร่ืองกลึงยันศูนย เครื่องกลึงหนาจานและเครื่องกลึงปอมมีดได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 5 เครื่องกลึง หนา 133-152 

 
 
 



 

71 
 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 8) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ใชในการทําให ช้ินงาน
จําพวกโลหะ เชน เหล็ก อะลูมิเนียม มีขนาด
ความโตลดลง ใชในการทําเรียว ทําเกลียว 
และอ่ืนๆ   

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2. ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 5 เคร่ืองกลึง 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง 
2.2 เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe) 
2.3 เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 
2.4 เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe) 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 2 หนา 180-186) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 2 หนา 180-186) 
2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 5 เครื่องกลึง 

2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง 
2.2 เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe) 
2.3 เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 
2.4 เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe) 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 11, 12, 
13, 15, 16, 17) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 
5, 11, 12, 13, 15, 16, 17) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5  
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 11, 12, 13, 15, 
16, 17) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 5 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 11, 12, 13, 15, 
16, 17) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 5 เคร่ืองกลึง 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกลึง 
2.2 เคร่ืองกลึงยันศูนย (Engine Lathe) 
2.3 เคร่ืองกลึงหนาจาน (Facing Lathe) 
2.4 เคร่ืองกลึงปอมมีด (Turret Lathe) 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องกลึงเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 11, 12, 13, 15, 16, 17    

ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 9 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องกลึง (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 9 บทที่ 5 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกลึง สอนครั้งที่ 9/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองกลึง (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองกลึง (Lathe Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการแปรรูปช้ินงานที่นิยมใชงานอยาง

แพรหลายในโรงงานอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน โรงงานซอมบํารุง โรงงานงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ
และสถานศึกษาดานอาชีวศึกษา ไดแก สาขาวิชาชางกลโรงงาน และสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เปนตน 
เครื่องกลึงสามารถแปรรูปช้ินงานไดหลายลักษณะ เชน การกลึง ปาดหนาเพื่อลดความยาว การกลึงปอก
เพื่อลดความโต การกลึงขึ้นรูป การกลึงเกลียว การเจาะรูการควานรู ฯลฯ  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับ เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe) เครื่องมือตัด
สําหรับเครื่องกลึง และอุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนย 

 

เน้ือหา 
 

5.5 เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe) 
5.6 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกลึง 
5.7 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึงยันศูนย 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกลึงต้ังได 
2. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องกลึงต้ังได 
3. บอกข้ันตอนการใชและบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงต้ังได 
4. บอกช่ือและหนาที่เคร่ืองมือตัดสําหรับเคร่ืองกลึง 
5. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณที่ใชกับเครื่องกลึงยันศูนยได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 5 เครื่องกลึง หนา 153-163  
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 9) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือตัด ความเร็วในงานกลึงและ
วิธีการใชเคร่ืองกลึงหรืออ่ืนๆ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 5 เคร่ืองกลึง (ตอ) 
2.1 เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe) 
2.2 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกลึง 
2.3 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึงยันศูนย 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 5 เครื่องกลึง 
1.1 เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe) 
1.2 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกลึง 
1.3 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึงยันศูนย 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน  
บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 14, 18) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 14, 18) 

2. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 
(ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 14, 18) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบทาย
บทเรียน บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 
14, 18) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 5 เคร่ืองกลึง  

3.1 เคร่ืองกลึงต้ัง (Vertical Lathe) 
3.2 เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกลึง 
3.3 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกลึงยันศูนย 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 
 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องกลึงเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 14, 18 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 10 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องกลึง (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 10 บทที่ 5 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกลึง สอนครั้งที่ 10/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองกลึง (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองกลึง (Lathe Machine) เปนเครื่องมือกลที่ใชในการแปรรูปช้ินงานที่นิยมใชงานอยาง

แพรหลายในโรงงานอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวน โรงงานซอมบํารุง โรงงานงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ
และสถานศึกษาดานอาชีวศึกษา ไดแก สาขาวิชาชางกลโรงงาน และสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เปนตน 
เครื่องกลึงสามารถแปรรูปช้ินงานไดหลายลักษณะ เชน การกลึง ปาดหนาเพื่อลดความยาว การกลึงปอก
เพื่อลดความโต การกลึงขึ้นรูป การกลึงเกลียว การเจาะรูการควานรู ฯลฯ  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึก
ของการปอนตัดในงานกลึง และวิธีการกลึงดวยเครื่องกลึงยันศูนยเพื่อใหมีความรูความเขาใจ สามารถ
คํานวณหาคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึกของการปอนตัดในงานกลึง  ตลอดจน
วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนยไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 

เน้ือหา 
 

5.5 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอนและความลึกของการปอนตัดในงานกลึง 
5.6 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. คํานวณความเร็วรอบและความเร็วตัดในงานกลึงได 
2. อธิบายวิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนยได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 5 เคร่ืองกลึง หนา 164-173  

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 10) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือตัด ความเร็วในงานกลึงและ
วิธีการใชเคร่ืองกลึงหรืออ่ืนๆ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 5 เคร่ืองกลึง (ตอ) 
2.1 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน 

และความลึกของการปอนตัดในงานกลึง 
2.2 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 5 เครื่องกลึง 
1.1 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน 

และความลึกของการปอนตัดในงานกลึง 
1.2 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 8, 9, 10) 
1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 1 ขอ 8, 9, 10) 
2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 2 หนา 180-186) 
2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 (ตอนที่ 2 หนา 180-186) 
3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 
(ตอนที่ 1 ขอ 8, 9, 10) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 5  
(ตอนที่ 1 ขอ 8, 9, 10)  
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 5 ตอนที่ 2 
2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบทาย

บทเรียนบทที่ 5 ตอนที่ 2 ตามที่ครู
เฉลย (ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 5 เคร่ืองกลึง  

3.1 ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราปอน 

และความลึกของการปอนตัดในงานกลึง 
3.2 วิธีการกลึงดวยเคร่ืองกลึงยันศูนย 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 
 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบกอนเรียนและแบบทดสอบหลังเรียน บทที่ 5 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องกลึงเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 ตอนที่ 1 ขอ 8, 9, 10 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 5 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.  

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 11 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องกัด 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 11 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกัด สอนครั้งที่ 11/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองกัด จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ือง กัด (Milling Machine) เ ปนเคร่ื องมือกลที่ใช งานกันอยางแพรหลาย ในโรงงาน

อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนเคร่ืองจักรกล งานซอมบํารุง และงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ ฯลฯ  เครื่องกัด
สามารถข้ึนรูปช้ินงานไดหลายลักษณะ ไดแก การกัดผิวราบ การกัดรอง และการกัดเฟอง เปนตน  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะศึกษาเก่ียวกับลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด เครื่องกัดเพลานอน 
(Horizontal Milling Machine) เ ครื่ อง กัดเ พลาต้ัง  (Vertical Milling Machine) และเค ร่ืองกั ด
เอนกประสงค (Universal Horizontal and Vertical Milling Machine)  

 

เน้ือหา 
 

6.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด 
6.2 เคร่ืองกัดเพลานอน (Horizontal Milling Machine) 

6.3 เคร่ืองกัดเพลาต้ัง (Vertical Milling Machine) 
6.4 เคร่ืองกัดเอนกประสงค (Universal Horizontal and Vertical Milling Machine)  

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัดได 
2. ระบุชนิดของเคร่ืองกัดได 
3. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองกัดเพลานอน เครื่องกัดเพลาต้ังและเคร่ืองกัด

เอนกประสงคได 
4. บอกช่ือและหนาที่ของสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องกัดเพลานอน เครื่องกัดเพลาต้ัง 

และเคร่ืองกัดเอนกประสงคได 
5. อธิบายขั้นตอนการทํางานของเคร่ืองกัดเพลานอน เครื่องกัดเพลาต้ังและเคร่ืองกัด

เอนกประสงคได 
6. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องกัดเพลานอน เครื่องกัดเพลาต้ังและเคร่ืองกดั

เอนกประสงคได 
7. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดเพลานอน เครื่องกัดเพลาต้ังและเคร่ืองกัดเอนกประสงคได 

 
 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 เคร่ืองกัด หนา 187-200 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 11) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ใชในการทําให ผิวช้ินงาน
เรียบ เปนบาฉากหรือใชผลิตเฟองได ฯลฯ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 6 เคร่ืองกัด 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด 
2.2 เคร่ืองกัดเพลานอน  

(Horizontal Milling Machine) 
2.3 เคร่ืองกัดเพลาต้ัง  

(Vertical Milling Machine) 

2.4 เคร่ืองกัดเอนกประสงค  
(Universal Horizontal and  

Vertical Milling Machine)  

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 2 หนา 232-238) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 2 หนา 232-238) 

2. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 6 เครื่องกัด 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด 
2.2 เคร่ืองกัดเพลานอน  

(Horizontal Milling Machine) 

2.3 เคร่ืองกัดเพลาต้ัง  
(Vertical Milling Machine) 

2.4 เคร่ืองกัดเอนกประสงค  
(Universal Horizontal and  
Vertical Milling Machine) 

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 

 
2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 9, 10, 
11, 12, 13, 14) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 
5, 9, 10, 11, 12, 13, 14) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6  
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 9, 10, 11, 12, 
13, 14) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 6 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 9, 10, 11, 12, 
13, 14) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 6 เคร่ืองกัด 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองกัด 
2.2 เคร่ืองกัดเพลานอน  

(Horizontal Milling Machine) 
2.3 เคร่ืองกัดเพลาต้ัง  

(Vertical Milling Machine) 

2.4 เคร่ืองกัดเอนกประสงค  
(Universal Horizontal and  

Vertical Milling Machine) 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่อง กัดเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ 

ของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 5, 9, 10, 11, 12, 13, 14     

ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 12 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องกัด (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 12 บทที่ 6 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองกัด สอนครั้งที่ 12/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองกัด (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ือง กัด (Milling Machine) เ ปนเคร่ื องมือกลที่ใช งานกันอยางแพรหลาย ในโรงงาน

อุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนเคร่ืองจักรกล งานซอมบํารุง และงานผลิตช้ินสวนแมพิมพ ฯลฯ  เครื่องกัด
สามารถข้ึนรูปช้ินงานไดหลายลักษณะ ไดแก การกัดผิวราบ การกัดรอง และการกัดเฟอง เปนตน  

ในแผนการจัดการเรียนน้ีจะศึกษาเก่ียวกับเครื่องมือตัดที่ใชกับเครื่องกัด  อุปกรณที่ใชกับ
เครื่องกัด ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงานกัด และวิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด
เพื่อใหมีความรูความเขาใจ สามารถใชเครื่องกัดไดอยางถูกตองและปลอดภัย  

 

เน้ือหา 
 

6.5 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองกัด 
6.6 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด 
6.7 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงานกัด 
6.8 วิธีการกัดขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกช่ือและหนาที่ของเคร่ืองมือตัดที่ใชกับเครื่องกัดได 
2. บอกช่ือและหนาที่ของอุปกรณที่ใชกับเครื่องกัดได 
3. คํานวณความเร็วตัดและความเร็วรอบในงานกัดได 
4. อธิบายวิธีการข้ึนรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 6 เครื่องกัด หนา 200-220 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 12) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือตัดสําหรับเครื่องกัดไดแก อะไรบาง 
หรืออุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด ความเร็วในงาน
กัดและวิธีการขึ้นรูปดวยเครื่องกัดและอ่ืนๆ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 6 เคร่ืองกัด (ตอ) 
2.1 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองกัด 
2.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด 
2.3 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอัตราปอน

ในงานกัด 
2.4 วิธีการขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 6 เครื่องกัด 
1.1 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเครื่องกัด 
1.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด 
1.3 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ 

และอัตราปอนในงานกัด 
1.4 วิธีการข้ึนรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 8) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 8) 

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 ตอนที่ 2  

2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 ตอนที่ 2 

3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 
(ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 8) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 6  
(ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 8) ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 6 (ตอนที่ 2 หนา 232-238) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 6  
(ตอนที่ 2 หนา 232-238)  
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 6 เคร่ืองกัด  

3.1 เคร่ืองมือตัดที่ใชกับเคร่ืองกัด 
3.2 อุปกรณที่ใชกับเคร่ืองกัด 
3.3 ความเร็วตัด ความเร็วรอบ 

และอัตราปอนในงานกัด 
3.4 วิธีการขึ้นรูปช้ินงานดวยเครื่องกัด 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 
 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องกัดเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับดุลยพินิจ  

ของครูผูสอน 
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5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 ตอนที่ 1 ขอ 6, 7, 8 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 6 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 13 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเจียระไน 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 13 บทที่ 7 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจียระไน สอนครั้งที่ 13/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเจียระไน จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเจียระไน (Grinding) เปนกระบวนแปรรูปช้ินงานข้ันสุดทาย เพื่อทําใหช้ินงานไดผิวละเอียด       

ไดขนาดและรูปทรงทางเรขาคณิตที่มีความเที่ยงตรงสูง ใชผลิตช้ินงานที่มีพิกัดความเผ่ือในชวงแคบๆ  
ซึ่งการกลึง การกัดการเจาะและการไสไมสามารถทําได  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีผูเรียนจะไดศึกษาเก่ียวกับลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 
ขั้นตอนการใชงาน และวิธีการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด (Bench Grinding) เครื่องเจียระไน
ราบ (Surface Grinding Machine) 

 

เน้ือหา 
 

8.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

8.2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด (Bench Grinding) 
8.3 เครื่องเจียระไนราบ (Surface Grinding Machine)  

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไนได 
2. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด เครื่องเจียระไนราบ เครื่องเจียระไน

ทรงกระบอก และเครื่องเจียระไนไรศูนยได 
3. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได 
4. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนราบได  

5. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด และเครื่องเจียระไนราบได 
 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 7 เครื่องเจียระไน หนา 239-256 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 13) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ใชในการแปรรูปช้ินงาน 
ในชวงพิกัดแคบๆ และไดผิวงานที่ละเอียดมาก 
กวาเครื่องมือกลในบทเรียนที่ผานมา 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถาม
ประเด็นคําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 8 เคร่ืองเจียระไน 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

2.2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด  
(Bench Grinding) 

2.3 เคร่ืองเจียระไนราบ  

(Surface Grinding Machine)   

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหา 
ของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 7 (ตอนที่ 2 หนา 299-304)  
1. นักเรียนทําแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 7  
(ตอนที่ 2 หนา 299-304) 

2 ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 7 เครื่องเจียระไน 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

2.2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด  

(Bench Grinding) 
2.3 เคร่ืองเจียระไนราบ  

(Surface Grinding Machine)   

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครู
อธิบายและตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 19, 20, 21) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 
19, 20, 21) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7  
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 19, 20, 21) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 7 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 4, 19, 20, 21) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 
2.1 ลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 

2.2 เคร่ืองเจียระไนลับคมตัด  
(Bench Grinding) 

2.3 เคร่ืองเจียระไนราบ  

(Surface Grinding Machine)  

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องเจียระไนเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับ 

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 19, 20, 21  

ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 14 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเจียระไน 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 14 บทที่ 7 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจียระไน สอนครั้งที่ 14/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเจียระไน จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเจียระไน (Grinding) เปนกระบวนแปรรูปช้ินงานข้ันสุดทาย เพื่อทําใหช้ินงานไดผิวละเอียด       

ไดขนาดและรูปทรงทางเรขาคณิตที่มีความเที่ยงตรงสูง ใชผลิตช้ินงานที่มีพิกัดความเผ่ือในชวงแคบๆ  
ซึ่งการกลึง การกัดการเจาะและการไสไมสามารถทําได  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีผูเรียนจะไดศึกษาเก่ียวกับลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไน 
ขั้นตอนการใชงานของเคร่ืองเจียระไน และวิธีการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนทรงกระบอก  (Cylindrical 
Grinding Machine) เคร่ืองเจียระไนไรศูนย (Centerless Grinding Machine) และเครื่องเจียระไนมือ 
(Hand Grinding)  

 

เน้ือหา 
 

8.4 เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก (Cylindrical Grinding Machine)  

8.5 เคร่ืองเจียระไนไรศูนย (Centerless Grinding Machine) 
8.6 เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding)  

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนทรงกระบอกได 
2. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนไรศูนยได 
3. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนมือได 
4. อธิบายขั้นตอนการใชงานของเครื่องเจียระไนทรงกระบอก เครื่องเจียระไนไรศูนย 

และเครื่องเจียระไนมือได 
5. บอกวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก เครื่องเจียระไนไรศูนย 

และเครื่องเจียระไนมือได 
 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 7 เครื่องเจียระไน หนา 256-265 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 14) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลชนิดใดที่ใชในการแปรรูปช้ินงาน 
ในชวงพิกัดแคบๆ และไดผิวงานที่ละเอียดมาก 
กวาเครื่องมือกลในบทเรียนที่ผานมา 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถาม
ประเด็นคําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 
2.1 เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก  

(Cylindrical Grinding Machine)  
2.2 เคร่ืองเจียระไนไรศูนย  

(Centerless Grinding Machine) 
2.3 เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding)  

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหา 
ของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 7  
เคร่ืองเจียระไน (ตอ) 
1.1 เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก  

(Cylindrical Grinding Machine)  

1.2 เคร่ืองเจียระไนไรศูนย  
(Centerless Grinding Machine) 

1.3 เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding)    

2. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครู
อธิบายและตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 7, 26, 27) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 7, 26, 
27) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7  
(ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 7, 8, 26, 27) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 7 (ตอนที่ 1  
ขอ 5, 6, 7, 8, 26, 27)  
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 

2.1 เคร่ืองเจียระไนทรงกระบอก  
(Cylindrical Grinding Machine)  

2.2 เคร่ืองเจียระไนไรศูนย  
(Centerless Grinding Machine) 

2.3 เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding)      

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 
2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องเจียระไนเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับ 

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 7, 8, 26, 27  

ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 15 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องเจียระไน (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 15 บทที่ 7 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองเจียระไน สอนครั้งที่ 15/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองเจียระไน (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
การเจียระไน (Grinding) เปนกระบวนแปรรูปช้ินงานข้ันสุดทาย เพื่อทําใหช้ินงานไดผิวละเอียด       

ไดขนาดและรูปทรงทางเรขาคณิตที่มีความเที่ยงตรงสูง ใชผลิตช้ินงานที่มีพิกัดความเผ่ือในชวงแคบๆ  
ซึ่งการกลึง การกัดการเจาะ และการไสไมสามารถทําได  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีผูเรียนจะไดศึกษาเก่ียวกับเคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง  (Special 

Propose Grinding Machine) ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel) และความ เร็วขอบ ความเร็วรอบ 
และอัตราปอนในงานเจียระไน (RPM and Feed Rate) 
 

เน้ือหา 
 

8.7 เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง (Special Propose Grinding Machine)  
8.8 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)  

8.9 ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงานเจียระไน (RPM and Feed Rate) 
 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายลักษณะการทํางานของเคร่ืองเจียระไนมือและเครื่องเจียระไนพิเศษเฉพาะอยางได 
2. บอกช่ือและหนาที่สวนประกอบของเครื่องเจียระไนพิเศษเฉพาะอยางได 
3. บอกช่ือและหนาที่ของเครื่องมือ อุปกรณสําหรับเคร่ืองเจียระไนได 
4. อธิบายคุณลักษณะของลอหินเจียระไนได 
5. คํานวณความเร็วขอบและความเร็วรอบในงานเจียระไนได  

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 7 เครื่องเจียระไน หนา 265-279 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 2102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 15) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองเจียระไนมือ เคร่ืองเจียระไนพิเศษ
เฉพาะอยาง ลอหินเจียระไน ความเร็วขอบ 
ความเร็วรอบ และอัตราปอนในงานเจียระไน 
และอ่ืนๆ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน (ตอ) 
2.1 เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง  

(Special Propose Grinding Machine)  
2.2 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)  

2.3 ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ และอัตรา
ปอนในงานเจียระไน  

(RPM and Feed Rate) 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 7  
เคร่ืองเจียระไน (ตอ) 
1.1 เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง  

(Special Propose Grinding Machine)  
1.2 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)  

1.3 ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ  
และอัตราปอนในงานเจียระไน  
(RPM and Feed Rate)  

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 9, 10, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 9, 10, 11, 12, 
13, 14, 15, 16, 17, 18) 

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 7 (ตอนที่ 2 หนา 299-304) 
2. นักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน  

บทที่ 7 (ตอนที่ 2 หนา 299-304) 
3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 
(ตอนที่ 1 ขอ 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 
16, 17, 18) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 7 (ตอนที่ 1 ขอ 9, 
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 2 หนา 299-304) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 7 (ตอนที่ 2 หนา 299-304)
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

3 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 7 เคร่ืองเจียระไน 

3.1 เคร่ืองเจียระไนมือ (Hand Grinding) 

3.2 เคร่ืองเจียระไนพิเศษเฉพาะอยาง  
(Special Propose Grinding 

Machine)  
3.3 ลอหินเจียระไน (Grinding Wheel)  

3.4 ความเร็วขอบ ความเร็วรอบ  
และอัตราปอนในงานเจียระไน  
(RPM and Feed Rate) 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม ซักถาม
ปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 7 
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4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่อง เจียระไนเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับ    

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 7 ตอนที่ 1 ขอ 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18       

ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 8 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 16 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องมือกลซีเอ็นซี 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 16 บทที่ 8 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี สอนครั้งที่ 16/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (CNC Machine Tools) เปนเครื่องมือกลที่ใชคอมพิวเตอรเขามาควบคุม       

การทํางาน โดยวิธีการเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรหรือที่ เรียกวา “โปรแกรมเอ็นซี (NC Program)”        
ใหเครื่องทํางานตามที่โปรแกรมไว ปจจุบันเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีเปนที่ นิยมใชงานอยางกวางขวาง 
โดยเฉพาะอยางยิ่งในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินและงานปาดผิวโลหะ เพราะมีความเที่ ยงตรงสูงทั้ง
ทางดานขนาดและรูปทรง สามารถขึ้นรูปช้ินงานไดหลากลาย ช้ินงานที่ผลิตมีคุณภาพเทาเทียมกัน ฯลฯ  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับความรูเบื้องตนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี ไดแก 
ความหมายของซีเอ็นซี หลักการทํางานของเคร่ืองจักรกลซีเอ็นซี องคประกอบของระบบควบคุมการ
ทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี การประยุกตใชเครื่องมือกลซีเอ็นซี ขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซี และสวนประกอบของเครื่องมือกลซีเอ็นซี และการกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี   

 

เน้ือหา 
8.1 ความหมายซีเอ็นซี 
8.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8.3 องคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8.5 ขอดีและขอจํากัดของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8.6 สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
8.7 การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. บอกความหมายของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีได 
2. อธิบายหลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีได 
3. อธิบายองคประกอบของระบบควบคุมการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีได 
4. บอกลักษณะของงานที่มีการประยุกตใชเครื่องมือกลซีเอ็นซีได 
5. บอกขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกลซีเอ็นซีได 
6. อธิบายสวนประกอบและหนาที่ของเครื่องกลึงซีเอ็นซี เครื่องกัดซีเอ็นซีและเคร่ืองซีเอ็นซี 

แมชีนน่ิง เซ็นเตอรได 
7. อธิบายวิธีการกําหนดแนวแกนของเคร่ืองกลึงและเคร่ืองกัดซีเอ็นซีได 
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เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 8 เครื่องมือกลซีเอ็นซี หนา 305-328 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 16) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ
เคร่ืองมือกลที่ควบคุมการทํางานดวย
คอมพิวเตอร หรือเขียนโปรแกรมควบคุม ฯลฯ 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถาม
ประเด็นคําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.1 ความหมายซีเอ็นซี 
2.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.3 องคประกอบของระบบควบคุมการทํางาน

ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.5 ขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.6 สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกล

ซีเอ็นซี 
2.7 การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกล

ซีเอ็นซี  

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหา 
ของบทเรียน 
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2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน  
บทที่ 8 (ตอนที่ 2 หนา 342-346)  

1. นักเรียนทําแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 8  
(ตอนที่ 2 หนา 342-346) 

2 ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 9 เครื่องมือกล 
ซีเอ็นซี 
2.1 ความหมายซีเอ็นซี 
2.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.3 องคประกอบของระบบควบคุมการทํางาน

ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.5 ขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.6 สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกล

ซีเอ็นซี 
2.7 การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกล

ซีเอ็นซี 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครู
อธิบายและตอบคําถาม 

 

2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 8 (ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9, 10, 
11) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทาย
บทเรียน บทที่ 8 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9, 10, 11) 

2. ครกูํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  
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2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 
(ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9, 10, 11) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 8 (ตอนที่ 1  
ขอ 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9, 10, 11)
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  
บทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.1 ความหมายซีเอ็นซี 
2.2 หลักการทํางานของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.3 องคประกอบของระบบควบคุมการทํางาน

ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.4 การประยุกตใชเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2.5 ขอดีและขอจํากัดของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2.6 สวนประกอบและหนาที่ของเครื่องมือกล

ซีเอ็นซี 
2.7 การกําหนดแนวแกนของเคร่ืองมือกล

ซีเอ็นซี 

2. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษา คนควาเกี่ยวกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี เพิ่มเติม หรือข้ึนอยูกับ

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
 

5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 ตอนที่ 1 ขอ 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9, 10, 11 ไดคะแนนผาน

เกณฑที่กําหนด 
 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 17 
 

ช่ือเรื่อง : เครื่องมือกลซีเอ็นซี (ตอ) 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 17 บทที่ 8 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี สอนครั้งที่ 17/18 
ชื่อเร่ือง : เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (ตอ) จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (CNC Machine Tools) เปนเครื่องมือกลที่ใชคอมพิวเตอรเขามาควบคุม       

การทํางาน โดยวิธีการเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรหรือที่ เรียกวา “โปรแกรมเอ็นซี (NC Program)”        
ใหเครื่องทํางานตามที่โปรแกรมไว ปจจุบันเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีเปนที่ นิยมใชงานอยางกวางขวาง 
โดยเฉพาะอยางยิ่งในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินและงานปาดผิวโลหะ เพราะมีความเที่ ยงตรงสูงทั้ง
ทางดานขนาดและรูปทรง สามารถขึ้นรูปช้ินงานไดหลากลาย ช้ินงานที่ผลิตมีคุณภาพเทาเทียมกัน ฯลฯ  

ในแผนการจัดการเรียนรูน้ีจะไดศึกษาเก่ียวกับโครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี การเขียนโปรแกรม
เอ็นซีเบื้องตน และการบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
 

เน้ือหา 
 

8.8 โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี 
8.9 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 
10.10 การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

 

จุดประสงคของบทเรียน 
1. อธิบายสวนประกอบของโครงสรางโปรแกรมเอ็นซีได 
2. บอกความหมายของรหัสเอ็นซีได 
3. เขียนโปรแกรมเอ็นซีงานกัดและงานกลึงอยางงายได 
4. อธิบายวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงและเคร่ืองกัดซีเอ็นซีได 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนบทที่ 8 เครื่องมือกลซีเอ็นซี หนา 328-336 
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สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003 
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. ของจริง  
6. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 17) 
 

1. ขั้นเตรียมการจัดการเรียนรู 
1.1 ครูเตรียมสื่อการเรียนรูและศึกษาแผนการจัดการเรียนรูใหเขาใจ 
1.2 ครูเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการจัดการเรียนรูใหพรอม 

 

2. ขั้นการปฐมนิเทศ 
 

2.1 ข้ันนําเขาสูบทเรียน (Motivation) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูต้ังคําถามเพื่อนําเขาสูบทเรียนเก่ียวกับ 

การควบคุมการทํางานของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
การขึ้นรูปช้ินงานดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
มีวิธีการอยางไรหรืออ่ืนๆ ที่เกี่ยวกับการเขียน
โปรแกรมซีเอ็นซี 

1. นักเรียนตอบคําถาม ซักถามประเด็น
คําถาม ฯลฯ 

2 ครูกลาวสรุปและนําเขาสูเน้ือหา 
ของบทเรียนบทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (ตอ) 
2.1 โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี 
2.2 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 
2.3 การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

2. นักเรียนรับทราบเน้ือหาของบทเรียน 

 
 

2.2 ข้ันเรียนรูหรือข้ันศึกษาขอมูล (Information) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูอธิบายเน้ือหาในบทเรียนที่ 8 
เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี (ตอ) 
1.1 โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี 
1.2 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 
1.3 การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

1. นักเรียนจดบันทึกเน้ือหาที่ครูอธิบาย 
และตอบคําถาม 
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2.3 ข้ันทํากิจกรรมหรือข้ันพยายาม (Application) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน  
บทที่ 8 (ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 12, 13, 14) 

1. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 8 (ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 12, 13, 
14) 

2. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 8 ตอนที่ 2  
2. นักเรียนทําแบบทดสอบทายบทเรียน 

บทที่ 8 ตอนที่ 2 
3. ครูกํากับดูแล ใหคําแนะนํากับผูเรียน  

 

2.4 ข้ันสรุปหรือข้ันสําเร็จผล (Progress) 

กิจกรรมครู กิจกรรมนักเรียน 

1. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 
(ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 12, 13, 14) 

1. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 

ทายบทเรียน บทที่ 8  
(ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 12, 13, 14) 
ตามที่ครูเฉลย  
(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 

2. ครูเฉลยแบบทดสอบทายบทเรียน 
บทที่ 8 (ตอนที่ 2 หนา 342-346) 

2. นักเรียนตรวจแบบทดสอบ 
ทายบทเรียน บทที่ 8 (ตอนที่ 2  
หนา 342-346) ตามที่ครูเฉลย  

(ใหนักเรียนเปล่ียนกันตรวจ) 
3 ครูสรุปเน้ือหาสาระสําคัญในบทเรียน  

บทที่ 8 เคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
3.1 โครงสรางของโปรแกรมเอ็นซี 
3.2 การเขียนโปรแกรมเอ็นซี 
3.3 การบํารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

3. นักเรียนจดบันทึก ตอบคําถาม 
ซักถามปญหาและขอสงสัย 

 

3. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม 

2. การตอบคําถาม การมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการเรียนรู 
3. แบบทดสอบทายบทเรียน บทที่ 8 

 

4. งานท่ีมอบหมาย 
1. ผูสอนมอบหมายใหนักเรียนศึกษาคนควาเกี่ยวกับเครื่องมือกลซีเอ็นซีเพิ่มเติม หรือขึ้นอยูกับ 

ดุลยพินิจของครูผูสอน 
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5. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 8 ตอนที่ 1 ขอ 5, 6, 12, 13, 14) ไดคะแนนผานเกณฑ 

ที่กําหนด 
2. ทําแบบทดสอบหลังเรียนบทที่ 8 ตอนที่ 2 ไดคะแนนผานเกณฑที่กําหนด 

6. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน .................... พ.ศ. ................ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 18 
 

ทบทวนเนื้อหาวิชา ทดสอบปลายภาคเรียน  
เฉลยแบบทดสอบปลายภาคเรียน  

และปจฉิมนิเทศ 
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แผนการจัดการเรียนรู แผนที่ 18 บทที่ 1-8 
ชื่อวิชา : ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool)  เวลาเรียนรวม 2 คาบ 

ช่ือบทเรียน : ทบทวนเน้ือหาวิชา สอนครั้งที่ 18/18 
ชื่อเร่ือง : ทบทวนเน้ือหาวิชา ทดสอบปลายภาคเรียน และปจฉิมนิเทศ    จํานวน 2 คาบ 

 

สาระสําคัญ 
สัปดาหสุดทายของการจัดการเรียนรูของรายวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine 

Tool) รหัสวิชา 2102-2003 ครูผูสอนควรสรุปเน้ือหาวิชาที่เรียนมาทั้งหมด และเปดโอกาสใหผูเรียน
สอบถาม ซักถามประเด็นตางๆ ใหผูเรียนแสดงความคิดเห็น แลกเปล่ียนเรียนรูระหวางเพื่อนในช้ันเรียน 
และควรจัดเตรียมแบบประเมินความพึงพอใจของผูเรียนที่มีตอการจัดการเรียนรูในรายวิชาดังกลาว  
เพื่อนําขอมูลที่ไดจากผูเรียนไปพัฒนาการจัดการเรียนรู สื่อการเรียนการสอนและอ่ืนๆ ในภาคเรียนตอไป 
 

เน้ือหา 
1.1 ทบทวนเน้ือหาวิชา  
1.2 ทดสอบปลายภาคเรียน 
1.3 ปจฉิมนิเทศ 

 

เน้ือหาสาระ 
1. ตามหนังสือเรียนวิชาทฤษฎีเครื่องมือกล (Theory of Machine Tool)  

รหัสวิชา 20102-2003. 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

 

สื่อการเรียนรู 
1. หนังสือเรียน วิชาทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003.   
2. กระดานไวทบอรด 
3. สื่อสไลดนําเสนอดวยโปรแกรม Microsoft Office PowerPoint (ตามสภาพจริง) 
4. คอมพิวเตอร Note Book และ VDO Project (ตามสภาพจริง) 
5. อ่ืนๆ ตามบริบทของแตละสถานศึกษา 
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กิจกรรมการเรียนรู (สัปดาหที่ 18) 
 

1. ขั้นนําเขาสูบทเรียน 
1. ครูสรุปเน้ือหาวิชาทั้ง 8 บทเรียน 
2. นักเรียนตอบคําถามที่ครูถาม ซักถามขอสงสัย 
3. นักเรียนแลกเปล่ียนเรียนรูและประสบการณ 

 

2. ขั้นเรียนรู 
1. ครูช้ีแจงการทดสอบปลายภาคเรียน 

2. นักเรียนทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 
  

3. ขั้นสรุป 
1. ครูเฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน (นักเรียนสลับกันตรวจ) 
2. ครูสรุปคะแนนจากการทําแบบทดสอบทายบทเรียนทั้ง 8 บทเรียนใหนักเรียนทราบ 
3. ครูสรุปคะแนนทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนใหนักเรียนทราบ  

(คะแนนจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน) 
4. ครูสรุปคะแนนคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค 
5. ครูสรุปภาพโดยรวมในการจัดการเรียนรูและอ่ืนๆ ตามความเหมาะสม 

6. ครูปจฉิมนิเทศ 
 

4. การวัดผลและประเมินผล 
1. การสังเกตพฤติกรรม การมีสวนรวมในกิจกรรมการเรียนรู 
2. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

 

5. งานท่ีมอบหมาย 
1. ทดสอบปลายภาคเรียน 

 

6. ผลงาน/ช้ินงาน/ความสําเร็จของผูเรียน 
1. คะแนนจากการทําแบบทดสอบกอนเรียนและหลังเรียนทั้ง 8 บทเรียน 
2. คะแนนจากการทําแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิทางการเรียน 

3. คะแนนจาการประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะอันพึงประสงค 
4. ผลสัมฤทธ์ิทางการเรียนของผูเรียนสูงขึ้น 

 

7. หนังสืออางอิง 
อํานาจ ทองแสน. ทฤษฎีเคร่ืองมือกล (Theory of Machine Tool) รหัสวิชา 20102-2003. 

กรุงเทพฯ: ซีเอ็ดยูเคช่ัน, 2562. 
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บันทึกผลการจัดการเรียนรู 
 

1. ผลการใชแผนการจัดการการเรียนรู (สอดคลองกับจุดประสงคของบทเรียนหรือไม) 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปญหาท่ีพบ 
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

3. แนวทางการแกปญหา   
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

 

4. ขอเสนอแนะ/อื่นๆ    
.................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 

.................................................................................................................................................................................................... 
 

 

ลงช่ือ  ...............................................  ครูผูสอน 
     (.......................................................) 

       วันที่ ........... เดือน ...................... ป ................. 
 


